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Oternuusennilolren, der 13, Janunp 1344
ALz, Toka Ipk /The, L —

Merrn Dir. Ur. Siederbeck
" Dr. Gehrke

Betr.: Herstellung des Polyroerisationg-Hatelyontors Iin der techni-
achen Anlopo,

Dia Anluge besteht wus folgenden Aggreguten:

1.) 2wel dovpelachauflire Knotmandhinen (Truiswerke, “Younnielo=Yold-
hoT). Siec hnven einen dutzinhelt von ce. 120 1, sind mit Vzﬁ
eusgelegt und nmit doppelreitijen kKiidercntrich versechen.,

2.) 2Zwei Xreisluftkoomertrocknor (Hnas; Lennen) Ste sind _cingerich-
tet tir direkte Scheizung cdurch Verorennunsgaenre und begitzen
Tiir die Legchickung mit Kontukt SpezievlousTinrung.

3.) Eine hvdrsuulische Strongoressc (Werner-?fleidoror, Stutteurt)

mit sutomatisch-r ertilunsteuerung bei tiefster und hichster
‘KoTvenstelluns. Dezu geart eine steanende zweizylin2rige Druck-
pumpe, Betriebsdruck 3oo-4o0 ati. o

4.) Ein Hollirer Brecher und ein Vibrotionssieb vor Fu. flimrich,

)

‘Recklinghezusen mit 2 eingevauten ticttidien.
Eire Mikro-licmmermiinle mit 7 Speisescunecken und einer: Lehlepg—
werk mit-beweslicher admzern undé Sieteirentz.
ctellursrsvorsans: Eine Cherge Yentent nus 5S¢ L Ho 20, (33
5=kr Kieselzur. Zweidrittel der Siure (40 xg) verdén o

)

leur ir dem Zneter gunz kursze Zeit {(7=3 linutef .
Cicehung mass ds neeh ein vollkouniien troclkenec, 3

¢ degit songt “ie Korvozion der Gech: lern im Verirccknor
oss ist e vird in 2 tcunlén 89002550x120)‘aufgeteilt‘und i

Vertrockner einer Temperatur von 200° cz. 3 Stunden lang ausgesetzt,
Pip hiiufiges Umstechen der Masse im kritiscnen “tudium des fnstver-
dens beschteunigst dog Trocknen, verhindert Inote ildung und nrewt -
die i inhieltlicher. lizeh Seendisung der 1. Jtufe o Vo
izterizl -inm Kneter mi
vercetzt ung wieder schnell dureohe
getrocknet. Ist die 2. StulTe der i
tung direkt der nydrasulischen O
rt werden. In d m Folle iss
“Wird gwiscnen die Vertroeknu
z

"

goresce zur F
; Vvordruck von

1 owi £ urd rorapung nog
chung im Xneter zwecks Plastifi erung -de» lMasse
telgt. éer notwendige Vordrupk in. der Presce zuf 1o
t
e

bl
i

aubzugebe'kann-errnocn velter gesteigert werden.
“Weige Kontakte Mit verschiedener Festighk it, Por
14t Hergestellt werden.  Durch die Presse ¥innen 170 iel
n der Stunde geschickt werden. Lie zylinderfirmigen Stringe (F 6 mm

lzufen #uf “leche und werden in den Hzupttrockner geschoten. +~io
,Trocknungszeit-betrﬁgtvbei”piner.TempeI bur von,250? cz. 24 Ctunden.
Zzch der Drocknung werde¥ die Formlirnge in Iisser geworfen, wo sie -
‘unter Luftabschluss ~ wegen iYivrer Hygroskopizitit = ausk’inlen niicsen
Bie werden nach - Erkaltung der Zerkleinerurgeeonlage zugefirt, wo sie
'gebrochen'und‘abgesiebtfwerden. Des Unt orn. wurde friher in.der
Hemmermithle in Staub (0,5. -1 mm) verwendelt, heute wird és ohne Mah-
lung direkt beinm Angetzen im’ Kneter der H‘3PO1 zugenischt. Der Rick--
leuf des Unterkornes betrigt ca. 1o = 20 by T T e A
Kapozitit.der Anlage: Die Anlage wurde im Jahre 1242 £Ur 50 jato zus
.gelegt, das neisst beﬂﬂeinem Verbrauch'von 1 kg Kontakt/700 kg Poly—
mervenzin: ist die Anlage ausreichend  fir 35.000 t Polybenzin. ..

'f?:Wﬁ




7 ——
ie preh Hederf vielleicht

e wurde dubei gevechnet, dags die Anlige

4 =26l e Jahir jo oipmen Nonnt in hetrict faz. Unter dlesan Jay tin-
den ist die Uoll-Tugesleintuns der Anlepe 0,% t, .5, der Einsrts
migete co. 500 kg iH,P0, v 126 ¥z Hicgelprur pro Tug (3 Ltunden)

oder ct. Sokg “3P°4 + 15 ¥g Eieselrur prn Sturde feir,

’ ’ “ihrend wir rrilhar Fu. Leurny, Feo. Sefiodven, Fr. Creditul
winier (Ruzminien) und die Sreibatolfworke von Fu. ilrunas nit unccrom
Hontekt Leliefore huben, i0% bet 5y, lchoven die nelektive Polymeri-
cntion durch ecine Alkyliruns ercetzt worden, reil lruop dic Pdolyme-
risationsenlage otillgelest worden und bet re. Leurnes win? die tech-
niccher SLehwierigckeliteon (Dumpfverniiltnicae cto.) nédcll nicat behoten
worden, sodusg im Jnare 1944 wehrzeheinlieh nur die Creditul liinier
‘urd vielleicht die Deurvg mit Xontekt belicfert zu werden btroucht.
Lo unsere K.-S.-Anlage noch rient in Betrieb ist, braucht die ihr
engeschlossene Polymerisation guch noch keinen Kontckt.

: In Arnfang cind von uns geonz nerte Kontekte geliefert wor-
den, die nicht so hoch aktiv varen, wie die Origincl-Ipztieff-Kon-
tekte, sher pro kg Kontekt 1200-1600 1 Polymerbenzin erzeugten. Ende
4> haben wir versuchsweise hochpnordse Kontekte hergestellt, dic in
ihrer Aktivitit die smerikenischen tbertrsien. Loch haben dies ei
Scholven (Reektoren von 1200 1 V) bald =zu Verstopfungen gefihrt.,
‘Zine im Lzboratoriup durchgefiihrte Aktivititspriifserie sell ‘iter die
endgiltige Herstellungsweise, ob sehr pords, hochaktiv, mit verhilt-
nismdssig kurzer Lebensdauer oder sehr hart, geringerer Aktivitiat, ™ -
sehr langer Lebensdzuer Aufschluss geten. Vie technischen Massnshmen
zur\Erreichung der verschieflenen Produkte ist bekannt und es ist
anzunehmen, dass es such hier vorteilnaft sein wird, einen Kontakt
von mittlerer.Porositat, eirer guten ‘Durchschnittsektivitit und =
Lebensdauer anzustreben. ER ’ '
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