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'meyer'berich¥;% iiber’ die Regenerationsversuche unter Verwendung

von Ammoncarborat. Bei eimmeliger Behandlung eines ausgebrauch-
ten Kontaktes mit Ammonearbonatlosung konnten 80 % des XKobalts
und 60 - 70 # des Thoriums in L¥sung gebracht werden. wurde
eine salpetersaure Rohlisung im cCberschuss mit Ammoncarbonatls-—
sung versetzt, so gihgen Zobalt und Thoriws in Lbsung, wihrend
Eisen, Aluminium und Kalzium ausfielen. In der K#lte verliuft
dieser Vorgasng ungeféhr so, daf 75 % des risc¢ms und Falgziums
ausfallen. Durch Temperaturerhdhung auf 60°-konnte der Frozent-—
satz des ausgefallenen Idsens und Kalziums noch gesteigert wer-
der. Die so gereinigten LOsungen enthielten dann noch %etwa :
UyG5 - 0,06 g Fe und Ca/Liter, bel einem Co-Gehalt von etwa -
15 - 20 g/iiter. Bei dieser Arbeitsweise wirden geringe lengen
Thoriwmr in der Eisenniederschlag gehen. Nartin hilt dies fir
unbedenklich, weil in diesem Falle doch rur kleine iengen Thori
um aus dem Eisepschlemm wieder aufzuarbeiten widren. Schaller —
gibt an, daB bei. der Aufspaltung der Ammonearbonatlisung 85 «
des 20 und 1U0 i.des-Thoriums ausgefdlit werden. Um das gesamte
Ammoniak auszutreiben, sei der Zusatg von Iode erforderlich.
Zartin empfiehlt; gewlsse Fengen Soda der mit Jmmoncarbonztlo="
sung im (berschuss versetzten fobalt—-Thoriumldsung zuzufiigen,
und zwar btereits in der H#lte, wn die Ausféllung von Eisen und
{alk zu beschleunigeri. ¥ach fngabe von uber sind die Komplexe
resténdiz gegen Joda. Zur Entfernung von kolloidal gelbstenm
cisen bel der Filtration schligt ¥ertin den Zusatz eines ober—
flédchereichen oder gealterten Fiederschlages vor. Bei der Zer-
setzung der gewonnenen immonocarbornatlisung entsteht ein Cemisecl
von Xobaltoxyd mit metaliischem lobalt. Ter Xetallgehalt wurde
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durch den Keduktionswert bestimmt. von sAsboth HuBert sién zur

technischen Ausgestaltung. Als'ﬁateriql Tir die Apparstur kommt

in erster Linie V17F oder Chromstahl infrage. Fiir die Zersetzung
kénnte man sich einer Halet-Kolonne-bedienen, wobei Voraussetszun

"sel, &aB smich das anfallende Kobaltpulver gutartiy verhzlt. Die

Kolorne miifte frische EZinsdtze aus Chromstah] erhalten. Wesent-
lich sei fiir den Betrieb der kKolonne, daB die Zersetzungstempera
tar nicht Zu hoch liegt, da sonst die,KondenEatioﬂ‘der ﬁbergehenv

.den Briden nur schwer zu bew#ltigen ist und zu stark verdiinnte

Ammoncarbonatlﬁsung Wwieder anfaller. Es besteht die Eﬁglichkeit,‘
daB durch den Zusatz von Sode zur “isen- und Eslkausfédllung
gleichseitiz aueh die Abscheidung des Ammoniak und Ammoncarbonatg
bei der_Zersetzung entsprechend begiinstigt wird. Schaller erhili
von iiartin den Auftrag, Versuche iiber die Eisen-Kalkausféllung I
bei Gegenwart wvon 70da ‘und iiber die Zerseizung der Ammoncarbonat-
losung auszufithren, und zwar auech bei nagnesiumhal tigen Ldsungen.
obald griBere K'engen wvon Fobalt~Thorium nach diesem Verfahren
hergestellt\worden'sind, 8011 das 3V-Labor die Brauchbarkeit fiir

- Eontakte priifen. us soll eine 1-kg-Charge neven den iiblichen Law!

borfdllungen zur Aktivitétsprﬁfung hergestellt werden. Roelen -
wird beauftragt, auch im BY-Labor parallel mit der Katorfabrik
die Versuche durchzufﬂhren, die zur weiteren Kl&ruang des neuen
Regenerationsganges erforderlich sind. fuech diese Versuche sollen
auf nagnesiumhaltige Losungen ausgedehnt werden. . -

Roelenrberichtet”ﬁbserérsuche zur regeneration durch Auskristal-
lisieren von EZobaltnitrat. Vorgeféllte-ﬁohlasuﬁg wurde_durch‘Ein-‘
dampfen soweit “onzentriert, dapg Kobgltnitrat kristallisiert e~
wonnen wurde. unter gleichzeitiger Anrech@runz von Ealk und orga--
nischer “ubstanz in ger Eutterlauge.‘Beim Xonzentrieren von mag-
nesiumhaltiger.Rohlasung wurde ein Kobalt-ﬁagnesium-Doppelsalz
erhalten. Aus dem erhaltenen Kobaltnitrat wurden mehrere Kontakte
hergestellt, die bis 200 Betriebsstunden eine sehr gute Aktivitsat
zeigten. Bei diesen Arbeitsgang mii3te das Thorium in der bisher -

" iblichen vweige aus dem Vorfillungsschlamn gewonnen werden. Martin

hat Bedenken, daB der .ristallisier- und Zentrifugqnbetrieb'bei-

.den hoch konzentrierten und deshaldb wertvollen Kobaltldsungen zu

Erob und unter Umsténden verlustreich sei. %“ei der Ausfihrung
dieses Verfahrens ‘miisse auBerdem die Thoriumfabrik wenigzstens
teilweise'éusgabaut«werden.Aﬁenn es_dagegen\gelingt, durch das
Anmoncarbonat-verfahren die Hegeneration zu vereinfachen ohne d4zg-
ein33Versehlechterung des lLontaktes eintritt, so kdnnten betrédcht.
liche 4nlagékosten gespart werden. Is sei daher alles daranzu-
Setzen, noch bestehende Uniklarheiten und “chwierigkeiten beim
AmmoncagbonateVerfahren'zu Uiberwinden. Die Fertigste}&ung*deahiz;‘
torﬁabr&k—dﬁrfe—keingﬁferzégerung erleiden. Die satorfabrikx kdnne
die ersten 3 t ¥obalt nach der alten KFethode aufarbeiten, die .
Zweiten 3 t,nachuder"Ammoncarbonatmethode. “enn eine Prifung in-
zwischen dann die ZweckmiBigkeit des “indampf-verfahrens ergeven
hat, so besteht immer noch die i8glichkeit, die ersten 3 t auf
diese Xethode unzustellen.: ¥artin unterstreicht besonders, dag -

Uber nicht abgeschlossene Versuche an Lizenznehmer nicht berich-

tet werden dapf.
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»'Bézﬁglich déf.Korhféatigkéit berichtet foelen ﬁber'dieiletzten_

Untersuchungen. Naech diesen “rgebnissen liegt die Festigkeit der
beli Eirich hergestellten Kontaktproben etwa gwischen der Festig--
keit des Fertigkorns und Fadenkorns. Gehrke erwdhnt, daB die von
der Brabag als besonders hart beze&chnetennantaktproben aus dem :
Juni zu einer Zeit hergestellt wurden, als die Hieselgur in ihrer
Qualitit ziemlichwEEhwankend;yg‘%,éuf'einéﬁquaammpnh&nghzwiseﬁ§ﬁi
dexr Kornfestigkeit einerseits und der Art der Kleselgur oder ihmr
Vorbehandlung andererseits deuten Versuchsergebnisse hin, iiber
die FHeckel kurz berichtet. -

Martin kommt auf den schon .friiher geplanten Versuch zuriick, vore-
getrocknetes Fadenkdrn-sus der BVA in Pédssern zur Katorfabrik -
zu bringen und auf den Hithertrockner zu geben. Den Gedanken
Eixioha v.Asboth’s, das bei firich hergestellt Material dort .
gleich zu trocknen, lehnt iartin. ab. Das Material soll ebenfalls
hier in Holten getrocknet werden. '
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