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Uber das" iufldsen

von ausgetrauchten &eoait—hataiysatdfen.

-~ —Der Losevorgang. -

Im Laufe unserer immer Wieder erﬁeut—aﬁfgehomxenen
Versuche itber das Aufldsen au""eorwuehuer Katoren haven wir
vor einiger Zeit auch versueht, den trocnnen Kator wittels
danpfforuicer Saure aufzildsen. verwenaetcn #ir hierbei ,
valpetersiure, so trat Einc “GugenbliciliclLe nuparaf§in£érunﬁ
ein. Gleichzeitig glbbhe die ganzé Hasse infolge Uxydation
‘auf. it damp*furuiger falsssure fand nur ein geringer Lm—
satz und keine urtparaffT'ie*unb statt. _

- AnschlieB8end haoven wir die geggnttiiige ﬁrbeitsﬁeiée
untersuent, namlich das Losen unter moglichst milden Bedin-
SUNgen. terelts bei ﬁnserqanersuchen uber das Auflisen des
Letmathe-rfulvers war einioxﬁdierender ﬁrfriff‘déffsaipe+ér—
}séurn beobacntet worder wodureh das urs nrupglicu metalli-~
sehe hobalt in alpebersuure schuer 10s8lich’ wird. Iement-
sprechend ergaben unscre Versuche mit verdiinnter ZEurc eine
tehr gute Lisegesciwindigkeit. ‘ g . ~

L& aher mit s*ark verdinnter aure nuy ﬁ‘ualtlcsuuhen
von §g;r gerin. er onv»ntrutlon eradlt&n nbruenmﬁdﬁ“en——ﬁa~
ben wir weiter vcxvuohu Uber die Verdinrung der Jalpeter—-
'saurefstatt mit vasser, oit fertlgerwgobaltlbsung—aﬁsﬁe-——F
fihrt. dieso Versﬁche;hatten sehr gute HZrgebnisse. Die Fin-

uelLelt L 3ind aus den veiliegenden Zdavlentafeln U entneh-

fi e“ .

¥ir bezcéléhren im Jol"enpen die zum sufliser. angewen—
‘dete Fliissigkeit als "'oselaﬁge" und verstensn nierunter

A Ga 30000 111 37 . Durchschrift
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eine Xobaltldsung wmit annihepnd derjenigen Kcbaltkonzen-
tration, welche die gewlinschte undlosunb haben soll und

welche mit soviel alpetersaure ver:etzt ist, =2ls fiir die

Auflosun; erforderlich ist.

Fir haben durch Auflésen mittels Loselauge L1sher et—

e

wa 15 verachiedene ausgebrauchte Proben aufgeltst, zum Teil

in Laoor.—ﬁleinversuchen, zZum 4e11 in halntecunischen Ver-r

suchen in einen Beéhéalter mit ca. 100 Liter Tlus31,ke1t.

" Bei all dicsen Versuchen haben wir ausnahmslos fest—
stellen kdnnen, daf sowochl das Kobalt als auch das Thorium
von normal behandelten Katoren leicht“in Losung gingen. Wir

,verwendetcn mecist eine Yemperatur von 806 - "go°. raraffin-

freie natorenukann man wahrscheiniieh aucl schon bei tiefe-
rer Temperatur aufldsen. Anwendung hoherer ”emperaturen ist
nicht erforderlich, bringt hingegen nur Nachteile durch rnt—
wicklung von, Iitrose und Angrifi suf die organische Sub-

‘stanz.

Aetzteres gilo Muca von zZu hoher 5aureLonzentratlon.
Andererseits haben unsere Versuche gczeigt, daf weder fiur
das Xobalt noch fir das Thorium. eine hdhere infangskonzen-—
tration der Malpetersaure erforderlich ist. Dae normale,
duBerst fein verteilte Xobalt ausgebrauchter Natoren 158t
sich bereits in einer l-yigen Odure schnell und vollsténdig
vis_zum vollstandlgen Verbrauch der Séure. '

Lie c¢gher von uns \nwewendetun Arbc1tsgange fuhren
qL.cnfal}.s nicht zu .schwer losllchem Kobalt oder Thorium, ;:
Fenn_ sie normal ausgefuhrt werden. Dies £ilt sowohl fiir die-
zedukticn bei 300 bis 4009, =l:z auch fur die Enuparaffinie-

HH%Fﬁﬁﬂf“ﬁSﬁtTdampf_ﬁéi 40u .

- 2 > 2 Lonn en . Wi
ceim Auvnfldsen mit noselauge und- bei normalerrhontak»be—

schaffenheit durenweg groBe Losehc.ehwlndl&ﬁeltgn beobach~‘

ten. Tas Aufl@sen war schon in weniger als 1 stunde beendet.
iel unseren halbtechnischen Ve suechen haben wir das’,uflosen
auf 1 1,/2 stunde ausgedebnt, um sicher su gehern.

Dur&ws’chrift
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"Dieser &uﬁerordcntllch leichte fosllchfeit dcs Robaltis
ermoglichst ein fraktlonicrnes suflosen. man. L«nn belspiels-
weise das Kovalt guantitativ. in LuSunn LEE;;en, aurend
alles Thorium noch im Hickstand vcrblelut, ueutlclchen

wisen und Alumlnium, d.h., man kann das Auflésen scgleich

_wit der Vorfdllung verbinden.

Infolge dor schonenden aoseopdinéunlcn ist der’ Ver—

- brauch an lpgt:rsaure gering, WOuel ein Teil dez Ver-

lustes nocn durch Verdaupfbn cntntaLaen ist..

B Auflosen des Thorinms.

Da von Seiten der katorfabrik izper wieder ilber die Schwer—
l1éalichkeit des Thoriums berichtet wurde sowie iiber unlgs-
liche Lhoriumruckstande in der Kieseléur, 80 haben wir dle-
-sen Verh8ltnissen besondere Aufmerksamkeit gewidmet. Wie
-bereits in dem vorherigen Abschnitt mitgeteilt wurde 1st bei
‘unseren LOseversuchen in Loselaunge, sowie bei Anwendung
normal vorbehandelter ausgebranchter Eatoren stets zalles
Thorium leieht in Ldsung gegangen. Wir haben uns auch durch
Analysenvergleich vergewissert, dass es sich hierbei nicht
“am Analysenfehler handelt (siehe Berieht vom 26. 8.37). '
Wir heben weiterhin versucht festsustellen, durch
welche Art der _Vorbehandlung etwa das Thorium schwerlosllch
wird. Zundchst haben wlr gefunden, dass daz unvermischte
reine Thoriumkarbonat dureh Jjeden unserer normalen Azbeits—
génge, also sowhl durch die Reduktion als such durch die
Wasserdampfbahandlung_schwer bis unléslich wirdeBem~steht
~ gegeniiber das Verhalten im fertigen EKat: lysator. Wir nehmen
“daber Jjetzt an, dass des ihorlum in dem fertigen rator nur
deswegen leicht 1lsslich bleibt, weil es beim Herawyslidaen
—des—knhaits*frelgelegt Wird und in sehr fein verteilter
Form anféllt,.
Dafir sprxcht auch folgendes: -
Schwerldsliches Thorium erhielten wir, als wir ein@
“Kator durch Bihandeln mil Luft zum Glihen brachtem. Hierbei
wurde aber nicht nur das Thorium, sondern auch das Kobalt
schwerlosllch. Bel weiteren Versuchen behandelten wir- Per—

-4 -
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tigkorn mit Salpeterssure verschiedener Xonzeatration, siehs
nachfolgende Aufstellung.

Ungeldster Rickstand beim Auflssen von Pertigkorn
' in Salpetersiure,

{

- ' - 25561ge Salpetez'-‘ Loselauge mit
| _— - sinre: 30 g mvo3/L1ter:
Ungeldstes Co in % . e -
vom Gesamt—deglt: ) 6407 - 1,41
Ungelsstes ThO, 1in % ;
“vom Gesamt~Tno,: _ 2,26 : 0,52 '
Co : ThO, o 3,73 - . 2,-71 -

Ls zelgte sich hierbei, dass mit der Konaentrierten Siare

- wenlger Co in Lsung ging uand im gleich61 hengeverhﬁltnis
lauch Thorium unlsslich blieb,. .~ :

i

Im tibrigen sei darauf hlngawégsen, dass sich das'
Fertigkorn in Salpetersziure schlechter 1lsst als der reduzier-
te oder ausgebrauchte Kator. ’

’ Ang &rund aller uanserer bisher gemachten Beobachp

'tungen glauben wir daher, dass keine besonderen,&assnahmen

n3tig sind, am das Thorium in Lssung zun bringen, sows=1t es

8ich um normal behandelte Katoren hdndelt Schwerlasliches
_Thorium tritt nar anf, wenn der Kontakt an der Laft .gliht,
_ Leider konnten wir bisher ¥niersuchungen @n EK:atoren mit schwer

16skichem Thorlum welche aus dem Betrieb stammen nicht auge—

fﬁh:en, dgtﬁiﬂher keine derartigen Proben erhalten konnten

C, Kieselgur-Riickstinde.

Entsprechend unseren vorher gemachten Augfihrangen
war der “ieselgur—Riickstand nach dem Auswaschen bei richtig
ausgefuhrter faflssung nittels Léselange frel von Co und Tho-.
Yiam bezw. enthielt er hiervon aur<noch Spuren. Line susnahmne

hiervon haben wir bisher nicht geiunden.

Durchschrift -5 -
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Die Yieselgur verhielt sich beim filtrieren ausnshms—
los sehr gutertig, sodass wir beispielswoise bei unseren halb-—
technischen Versuchen in mehreren Lagen Gbereinander auf der
Nutsche filtiiexen and auswaschen konnten. Die Beschaffenheit
der Gur ist =m besten mit szndig zu begeichnen. :

Nach-dem die Katorfabrik iiber Schwierigkeiten bei der
Filtration berichtete hdben “wir nieriiber elnige Versuche ange-
stellt, Diese Versuche sind jedoch noch nicht abgeschlossen.

‘ Soweit wir jetzt sehem ist fur ein sutes Filtrieren vor allen

Dingen elne mdflichst gute Abtrennung des freigewardenen Paraf-
fins erforderlich. Die 1in derxr Aleselgur verbleibenden ni"ht
frei-gewordenen Paraffinanteile scheinen die ¥iltration nicht
zu stdren. Dagegen wf?kt das freigewordene Payraffin am so nabh-m
teiliger, je welter es durch kraftiges Rihren in elne schlecht
filtrierende Emulsion mit Wasser bezw. uuspensionfiﬁ'der iiesel-
gur verwandelt warde, - T
In dieser Bezlehuns erwies sich unsere neue srbelts-

weise alo beéonders'vorteilhaft, weil infolgé des grossen Flig—

sigkoitsvolqmens, falls so missliyg wie mbglieh gerithrt wurde,
eine aasgez01chnete Lrenaung von Paraifin und Kieselgur eintrat.
Dies bilt inubesondere auch fiir ansere halbtecuniqchen Versuehs,

"In Laborvesrsuchen fanden wir, ‘dass eine dorch freies ParafLin

verunxeinigte zieselgur aWchﬂaSSlb in der Hdlte Tiltriert wur-
de, wiahrend dies bei einer sauberen ,leseLﬁur ke inen. Vorteil~ma
brachte. - S

| Versuche itber den- Einfluss hoher znfangs-uonuentrati-

- on éex %dure aul die filtration sind. ‘noch im Gange. Wir Zlaaben

auch nier eine ngchteilige ;1rkung heobechtet za haben, sei es
f siure oder aui zndere Weise,

wir bemﬁxkun_nggh+~d&ﬂggﬁii bei unseren Filtrationen

go eingerichtet haben, dass wir es nioht,ndtig hatten, durch

Abstumpfen Karbo?ate zaszafillen. Bs ist denkbar,; dass auch
nierdurch eine Verschlechterung der *iltration eintreten kann,

-6 =
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D. _Aiufl@sen ohne vorherige tntparaffinierung.

_Eenn‘man.vérsucht, eincn ausgebrauchten Xator ohne vor-
herige intparafiinieruns so zu l¥sen, dal eine Lbosunz mit ge—
niigend hoher kobaltkonsentration entsteht, sc erh&lt man
einen Tast oder gagﬁicny filtrierbaren Srei.

Yir haben dahexr schon friher versucht, die Treanung
dieses Breies zu vewverkstelligen durch Zugabe von Eieséiﬁl
zui sfuflfzen des iarafxlrs~wﬁﬁfm&iese“ﬁeissmifeﬁiyhﬁrﬁﬁﬁﬁ_*
eine glatte ‘ufldsungz, Lrennung ﬁnd~ﬁiltration ermtiglichen,
aber die gfeenhnung ergab, 4 B eine unveriiltnismifiz groBe
testillation erforderlich ist, wenn mamr soviel .1 zusetzen
will, daf ‘die gewimschte Jirkung mit Jicherheit eintritt.

#ir haben nua den zwelten ~eg beschritten und die Men-—
;e des wissrigen Anteilcs vermehrt, indem wir, wie ohen ve-—
sciirieven, das Aufldoen nicht in der widBig verdinnten CEure,
ren LOsclauge vorralumer .- ©s hat
sich gemeigl, dal such zuf ciesc “eise ein glattes iuflisen,

- Prennen und Filtricren errcicliit werdeén kann. Iie nbsese-

Sthindigkeit des iobalts und Thoriums wird durch die iAnwe—
senhéi% des Paraffins in keiner eise beeintrachtigt; felis.
die Temperatur oberhall des Tchmelzpanktes,des fsraffins
liegt. fiei tieferer Temparatur erfol:t der ‘nuyriff nur
dufersv langsam. ias geschuwolzene Faraffiﬁ zeheidet sich auf

der Uperfliehe ab und enthi#lt noch wechselnde ¥engen Fliissig—

keit und cieselgur. Tumgln c«-‘tigsterx falle entsteht eine Sl

-~ gion, welche'noch 1 - 2 < iobalt. in Festalt von i urat, Je-

doch: kein ungelostc¢ betall mehr enth&lt. Ideser Fall ist
wc:r bei allen uns ereu »erbuCnen wisher nur einmal eingetre-

ten (FCH 8). In allen iibrigen Fdllen setzte sich das Faraffin

als mehr oder wenigser scharf getrennte,xcnlcht aul der Cber—

fliere ab und erustarrbe beyreits ohne Jjoede wed

2t eincr klaren, gelbweiBen Massc, welche nur stellenweise
noch durch nicht-abgesetzte reste von -icselgur uné dergl.
verﬂnrclnigL war.v’iﬁSGS varaffin filtriert sehr leichi.

NDurchschrift
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Baeonders gnzartig varhielten sich in diessr Beziehung die
Magnesium-ﬁatoren ausg Labor.-Versuchen." »

Begondere Versuche gemoinsam mit Herxrn Lahen haben
wir ilber die Wbitervera:baitnng des emnlgierten Paraffins
aus Xfibel RCH 8 ausgefihrt. Dabei wurde gefunden, dass man
die Emulsion am begten aurch Austrocknen vernichtet, 1nﬂem
man sie solange bal einer Temperatur gerade fiber loo® h#lt, -
bis das Paraf!in waseerfrai ist. Vorher wird die Emulsion
zZweckmissig mit warmem Wasser gewaschen zur Lntternung der
Beste- von~Aobaltnitxatwéaas—wasserfreiew?araff1n~liasa~sieh
in normaler VWelse leicht filtriexen, langen und mit Bleich-
erde reinigen,

¥ir erhielten auf diese Weise in allen FHllen fast
welsse Hartparaffine mit einewm Schmelzpunkt von runﬂ 80° ‘und
“etnem uauregehalt, ebenso hoch wie bei dex"W"-Paraffin.

- #ird das AuflSsen des nicht entparuffinietten.Kators
mit stirkerer Salpetersiure vorgenommen, so tritt eline. starke
chaumbildung ein. Es eutweichen nitrose Gase, welche die

'Organiéche S"bstanz dngreifen uad die Dampfe riechen sehr

stark nach ﬂettsﬁure. _

Belm AuflBsen in Lésgelauge dagegen tritt von diesen
Erscheinungen nicht eine ein. Wir konnten weder Schaumbile
dung,noch ‘nitrose Dampfe, noch Fetbsénredampfe beobachten.
Auch scheinx der. Amxrif?f a2af die organisohe Substanz sshr
gering zu sein. Zumindest scheinen nach unseren bishsrigan
BErgebnigsen keine. komplexen Sduren zu entstehen, welche-die
Pdllang des Yobalts stBren. Dsgegen konnten wir in dexr Matw .
terleuge vonwder'alkalischen Fillung gerings Eengen von
aasserordentlich stark farbenden gelben Stoffen isolieren.'
welche wahrscheinlich rein orgsnischer Aatur sind und mige
1icherweise_ditznﬂKBxga;—durstellen.,

- - Bemerkenswert—war, dass bei den Versuchen mit frakti-
oniertez Anflasung das Lasen des Xobalts nur einen geringen o
“Anteil des Paraffins in Freiheit setzte. Die Hauptmenge aes
Paraffins erschien erst sobald auch das mhorium aufgelast
warde. Dies stimmt fiberein mit all unseren Erfahrungan iber
die Wirkungen des Thoriums, welches offenbar ‘Paraffin bindet

v 3000 11 37

und die Beladung des Kators mit Paraffin fordert.

Durchschrift
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'Eg Arbeitsweiae.

Bel unserein halbtechaischen Vernuchen haben wir
wie folgt gearbeitet,

Zunichst warde die Ldselaage bereitet. Wir sind
hierbei teils von vorhandéher uo-ﬁhoriumpbbaung ausgegan-
gen, tells haben wir die Ldselauge zu Begian des Versuches‘
~durch Auflbsen des Kators bereitet (siehe BlattAWr}'353),
indem wir solange an Stelle von vasser filtrierte Endlange
in das Losegefiss zurﬂckgaben, bis die gewiinschte Xobzlt-
konzentration erreicht war.- 7 :

Von da ab wurde g}eighmﬁssig nach éinem bestimme
ten Plan gefahrem, In die L¥selauge wurde eine bestimmte
lienge Xatormasse und die voan dieser gebruuchten Henge sal-
petersiare hinelngegeben. Dazu wurde soviel Yagser bzw,
Vaschwasser gefiigt, dass dile hinzugefiigte Coslienge die ge-
giinschte Sndkonz entratiou an Co ergab., Das Verhniltnis der
enge der in dem Behilter befindiichen aoselaage zu den
einzelnen sasaak zugegebenen Flussigkeitsmengen betrug~etwa
lo : 1. Bel diesem Mengé&erh&ltniu erzielten wir eine glatte
Abtrennung der araffinschicht und der aieselgur. Wie weit
man mit dem Mengenverhéltnis heruntergehen &ann, ist nooch
nicht niher untcrsucht woxrden. . . T
'Die soeben aggegebene‘EengeASalﬁeterséure warde
nicht aut einmal, sondern in kleinen Anteilen sugefigt, so
dass die Xonzentration der freien Sdure niemals zu . hoch
anstieg._ I e ' ' .

Lie Temperatur warde ohne be«ondere Vorkehrungen )
darch einen uasbrennar auf-annihe>nd glelche ‘Hghe gehalten. .

Jue“st versucnten wir mit -dem vorhandenen Inten~

. sivrihrer zu arbeiten, haben d4ga,ahez—geh¥—balé—e;ngesxel1t

-and dann nur noch ganz wenig von Hand gex uhrt. .

Wihrend des Aufldsend wardes fort; esetzt Proben
gezogen und der Cehalt an re;erAQéure kontrolliert. Solane -
;e dieser abnahm wurde. onroh ‘weitere Zugabe van Salpetere
siure der gewunschte Gehalt an freier Sdure wieder herge-
stellt. Dios gestah solﬁnge, bis der oﬁuregehalt unversine..

- 9 -——
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dert blieb. Dann war die buflosung beendet, Dies war meistens
nach 1 bis 132 Stunden erreicht.

Dann wurde ¥2 Stunde lang- nicht mehr gerihrt, da—
mit sich die Xieselzur zbsetzen konnta. Hach dem nbsitzgn
wurde die berechnnete XSznge Fluésigkeit Eﬁ"ﬁoden des Geflhigses
abgezogen, auf Raumtemperatur asbgekihlt und filtriert. Das
Piltrat stellte die gewlnschte Endlauge dar. ¥ie aus-unseren
sinlazen hervorgeht, erzielten wir ohne weiteres Sndlazugen
nit iiber loo g Co im Liter. Da die Kieselgur sich senr leicht -
filtrieren und auswaschen liess, %@aa kemen wir mit verhslte
nismissig wenig Yaschwasser aus, weslches ﬁir'iu den Lﬁsebé—
-h#lter zuriickgaben., Auf diese ¥eise erhielten wir an jFldssig-
keiten zusschliesslich nur hochkenzentrierte Endlauge. Dies
war mdglich,” weil wir die Katormasse trocken einsetzen konn-
ten. '

- de nach dem raraffinzehalt der zur sufldsung verwen—
deten Umsse wurde das rParaffin mehr oder weniger hﬁufig. '
gleichzeitig mit dem Ablassen der Endlange und vor der Zuga=

’ﬁb von frischer ikasse, von dexr Oberxrfliche abgenowmen. Des
gewonnene Paraffin wurde geschmolzen, mit warmem Vasser ge-
waschen, bel stirkerem wassergehalt nach ‘btrennung der wissewi.

- gen Schicht darch bela¥@en bei wenig iiber loo® getrocknet
and dann filtriert.

Grundsitzlich ist die unwendung von L¥selauge nicht
an die bescliriebene Arbeitsweise gabunden. Im Labor haben
wir beisgielswelse einea stickigen Xator durch Umpumpen von
Ldselauge Xs5sen kdnnen. Han kann sich auch denken, dasw man
bei dem Arbeiten in = Behiltern nicht absitzen lisst sondern ‘
unmitbelbar nac i Beendiéung der Lygeperiode eine bestimmte

Fenge wisserige Elﬁssigkeit zusanmen mit dem rJaraffi.n ‘oben
abfliessen lisst, worauf man-die Trennung in einem besoudereh
Betxlter vornimmt, zumal ein solcher Behilter zum /ibtrennsn
“der letzten Reste der u&éserigen’Flﬁssigkeit vom Paraffin
in jedem Fall erforderlich sein durfte. - ’

Das Paraffin ist bei richtigem rrbeiten and bei

___a1nam_a1a1nhmassig_marmgahaltenen_ﬁehaliéz_genugend*leicht-
flﬁssig, sodass es als: Flussigkeit abgezogen werdea kann.

10 -
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lan kann sich aber auoh vorstellen, dass es duroch Eine
tauchen kalter Gegenstande aus dem Lﬁsebehélter heraug-
genommen wird. Ties kann sach koantinuierlich etwa mit einenm
Farderband oder mit ‘einer K#hlwalze ausgefihrt werden,
Haturgemiss kXénnen die Vorteile des Arbeitens

‘mit Lﬁselauge auch nach vorheriger Entparaffinierung mi%

Wasserdampf aasgenutzt werden. Man wird vielleicht zweoke
mEssig die %asserdampf-Lntparaffinierung beibehalten fir
solche Katormassan, welchs iUbermigsig viel Parz€fin ent-

‘halten oder aber ein Paraffin, welches besonders zar Emale

sionbildung neigt. Vermutlich wird man im Lzufe der Zeit
erkennen, welohe Synthesebedingungen eine Gerartig uner-
wiinsehte Paraffinveschaffenheit zur Folge hat und wird diese

-dann vermeiden k&nnen.

Ein besonderer Vorteil desg Arheitens rit Lﬁselan-

‘ ge gegenliber der Jetzt vorgesehenen iArbeltsweise mit Tablet-

tieren and nachfolgender uasserdampf—nntparaffinierung iet,

_dass men auch-stark mit - -fliissigen Kohlenwasserstoffen ver-

diinnten Katorsochlamm fir Sich verarbeiten kann, wie wir
dies bereits mit einigen Proben aus den BnhrbenzinsBetrieb

-ansgefhhrt haben.

Das Auflseen selbst nimmt viel weniger Zeit in
&nspruch als des Aufarbeiten des. Paraffins, henatigt dagegen
ein grosses Volumen,. Infolgedessen wird man zweckmiissig
einen Zchmelzkessel aus mehreren sJ@sebehiltern beschicken.
Han kann aach so. arbeitea, dass die. vuspension mehrere Be-
halter hintereinander kontinmunierlich durchfliesst, bei un—,

Ny g

unterbrochsner gleichm¢ssiger augabe von,%; sqher &asﬁﬁ

in die ersten Behiilter und bestimmbter : engen,aalpetersaure

in den einzelnen Behilter und Abnahme der fe¥ figgalﬁsten _
buSpension,aus dom letzten. Behalter. Es dQurfte laieht einzu—
richtean sein, dass auf diese Yeise die Aufenthaltsdanex

—ai%er-xﬂteiie—ﬁer—zugegehewenf?awtmzﬁﬁé ET088 genug ist, v

sodass sich alles 1l8sen kanne
Was die leistang -angeht so ergibt aie uechnnng
da sie beZOgen auf des gleiche LSse¥olumen erheblich hiher

L e

ist als bei der derzeitigen Arbeitsweise in der K&tcrfabrik.
Wir 1i8sten in loo 1 Ibselauge 1 kg Co in 2 tunden. Das

'ergibt fiir einen Lisebehzlter %o mit 25 obm eine aeiatnng,von 
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2 -3 % Co inm Tag. Demgegentber kann in dem gleichen Bo—
hilter bei der jetzigen asrbeitsweise der natorfabrik nicht
mehr als ¥umd 1 t Co im Tag verarbeitet werden. Die Znwen-
dung der neuen Arbeltsweise in dex Katorfabrik stest auf
. gewlase ochwieri“keiten. Z «Ba exhalten wir es fiir unerlisg-
lich, dass wihrend des LBsens so schonend wie mablich go-
rithrt wird. Eg ist fraglzch, ob dies mit den vorhandenen
PIOpeller—Puhrern, welc@imnur bei eciner festszehenden Dreh=-
zahl betrieben werden kdnnen, mégliich ist, Wir sind der '
.nsirht dass dies vor allem vor Beginn von L¥ssversuohen
in der Xatorfabrik geklirt werden milsse. Jegebenenfalls
mitssk ein behelfsmissig einrebautes ganz einfaches Rihr-
werk zu Hilfe genommen werden, ‘

. ¥as die Entfernung des Paraffing angeht so Kann
diese Arbelt insofern erleichtert werden, als man ohne FEe-
lastigung des Bedienungsmannschaft den Lssekessel oben Ofw .
-fen—lassen—kann, dz prszktisch keine Fe*tsanrebildung sowie
keine groseeren kengen von litrose zu erwarten sind,

‘Was die Kenge der Xatormasse angeht, welche fiir
ginen Zrossversuach. erfcrderlich‘wéré; SO - gézﬁzunﬁchst fur
die Herstellung von 20 - 25 cbm lL3selauge mit lco g Co im
Liter 2 - 3 “idbelinhclte erforderlich. Pie gleiche Menge
durfte noch eiam:1 erforderlich sein am zu einem Bexharrungs
zustand zu kommen, H¥an milsste alqgiﬁindestans 5 Kilbeln fur
den Versuch rechnen,

Ddr.: ¥%,
Fi,
Xatorfabrik,
Asboth,

Durchschrift
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