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Abschrift, Schwarzheide, 20.,2.43 -

Herrn Totzeck .
errn-Dr. XKoppers,
" Dir. Gapp,

" Hehn,
" Daniels
" van Ackeren.

Betr.:s Kohlenstaubvergasung.

dbermeiéfer Gebhard von der‘Brgbag_macht séit-iéngerer Zeit Versuche;
in den von uns gelieferten Generatoren Staudb zu vergasen. Seit

3 Wochen lauft ein Generator mlt einem Durchsatz von. ca 17 % Kbks,
davon etwa 6 - 7 £ Staub, der schlchtvelse eln ebracht wird.

- Dér Generator: lauft ohne stochen zu mussen und ohne Randfeuer.'

Das erzeuvta Gas hat einen Helzwert von 1220 - 1230 TE.

Oberhalb deg Rostes wurde eine vvr:]_‘t;e Dampfzuled tunz Pl?".”‘éf‘:ihrt-‘-A

- Herr Dr. Fagner ist an ‘diesen Versuch suark interessiert, weil

eing’ -roBe Drspa*nls erzielt wlrd, Wenn_alle vorhandenen Generato-

ren in zleicher Weise gedndert werden.

-WWenn fiir uns Interesse fiir diese Verbesserung-besteht;~empfiehIf‘

‘es sich, mit Herrn Gebhard dieserhald in Verbindung zu treten.

gez. Hiberle.
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' Berrn.Direktor G a P Do

- *‘“"O;H Dr.Eang;aﬁm
ol ﬁzr.BBnngmanny
RO H&}mo :

Betr. Huhland
e Besorechungen Uber utaubver msun

S An ﬁer Bevprechnng nakmer teils .

von ueiten der Brehag Ruhland Herr XKaden

B ' ’ " Dr., Pistor-
e 3np, Kgunert .

". Seebacher

*  Dr, wolnaértner
von der Ingenieurtechnischen Zentrale ""Laekner
Bnlen " Dr, Mot

Von Koppérs“ " Deniels
e o wnd der Unterszeichnete
1) Heizgzserzencung.
agezugllch dexr Peia&ﬁscrzeaglng, dehe- Umbau ‘der SchmgIfeldte
'Anlage fﬁhrte Harr'Kaueu aus, dess man sich entschlossen’
~habey in die uchmalxeldt—Anlaae nicnts menr hlneinzu-
stecxen, da ein dnratlver Umbau doch mar eine rfo‘zz_promj.sa--
1l8sung darstelle,” sondern naiy will die Laseryeugung aut
Bagis ouaubver:asunc neu planen. Aus dizsem Grunde sind
wir. gebeten, ein Angebot auf ein Hormalaggresat zu unters
breluen. Han will uns dann auf die Lawcnarbeitan alesésv .
A5b$e setes einen Ingen 1eurauf%rug erteilen. Hine wenehml-
cung duren das Zeicksort fir einen derz rtigen Ingenieur-‘
'au*trag ist nienht er¢ordcrlivh, wie die Ricrsprache mit ’
,ﬁerrn Direk‘cr Altpeter beinm Re;chcamt ergeben hat."‘“'°

:Da Piir die oehelzung der Cowperwnluge ein Gas mit hohem
Heizwert erforderlich ist, Will man versuchen, die Ychmale
feldt-Anl,ge so—zu betrelben, wie sie uruprungliph>geuacht‘
wor, d h, meﬁ ‘will mit einem upul asuamp‘ semisch urudest,ub
vergasen. Das ‘hi rbei anfallende Gas, man. hoAﬂt, exﬂ 801w
ches mit einenm Heizwert von ca. 2000 %2 =zu erhﬂlten, soll

‘als Felvja* Verwcndunb_¢1naen.
Unser—Hinwei i? dassdiese Maslnacme ein Versueh am untaugs

L;cuen Obj d die Erzeugung éines derartigen Gases

a
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ﬁﬁllvyialumehr ﬁazmg_Irisatﬁalsifre1gamagn$_wird,_WWWW
2) den Kohlensto¢1 nur za ‘einem gerinren Tell vergast,

konﬁte die Leuﬁe nicht.von'ihrem'Vorhaben abbringen.-Man will
unter éllen Umsténden den Versuch machen. Aufgrund unserer Ver—
‘sucheergebnisse sind wix jedoch«heute_échon_in der lage, das

esultat vorauszubestimmen. %ir kdanen und werden auch an un-
serer Versuchseinriehtung Rheinpreussen den Leuten dié Unmbg-
lichkeit &er methode nachweisen.'

Der Anlass zu diesem.Expernnent istder Betrleb der Schmalfeldt—
Anlagen in Litzkendorf. T wird aber ganz ausser Acht gelassen, .
dass in Litzkendorf Lraunaohle in den Vergaﬁer eingesetzt wird
und dass hler der feste XKohlernstoff Uberhaupt nicht asngefasst
wirde Die schmalfeldu-nnlage stellt nichis andoreo dar, als .
eine uest411dr¢ons- und &raCKanlaae. ‘Dar feste ¥ rohlenstoff wird
prﬂktisch unenzesririe: wiedexr auaoe+“ sen und ~uf dievﬁalde ge=
 fahren. In Ruhlend soll anstelle von Braunkohlenab zub Grude-
staub eingesetbtzt weraen, also das Pro&ukt,vwel,aes 1n Litgken=
_dorf zls Abfall ausgébracht wird& Diesen Argumenten konnte man

| nichus ernsthafuco entgey Onh&lued und berlef sich gans einfach
darauf, dass man den prdktlschen Vezsuca mucaen Wolle, ganz'
w.gz_‘,_:{_elcn,_,zm*!: welc iem Zrgebnis und erganzte noch, dass man diese'
&nlaﬂe—uleh%—a%s—%aservvﬁ#ﬁnrsanlqge—ansprechen‘wiit——svﬂﬂern
als ?eizbasumforuunéswnlﬂ” '

Es erﬁbrigt sien also;_muf'dim G“Simtf?&ﬁaﬁ nﬁnor ennzuﬁehen, da
es uns auch wescnvllcn MJ"eﬁhmer ist, wenn w1r,'anntatt die
Scumalieldt-Anla £e umpuuen, ein dormalagureght anseres Systems
hlnu&aen. - T - | o -
Fir werden also ein ﬂnrebot auf eine derartige Anlage einreichen

2) antheseg serzeugung. _

Die Brabug et den duftras ’éffﬁltén, ein Projcx dr ein
Pishhersﬂronsca— 1age aus"uurbeiten. taﬁdort derselben st
Oherscg;es;en. - B v
Auggangestolfls f‘ QOberschlesische Stelnkohle einschl.SéhweI-
T _ KoOKS . —_ S
gfzﬁgggfm?‘_mg 100 000 cbm CO + Hy (8000 Jshresstunden)
- CO :_Hé 1,65 ¢ 3
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Es hanuelt sich alBO wm ezhe Mitteldrucks ynthese‘ﬂber Eisenkone—
taltte, sehr wwhrseheznlich zur Herstellun~ von ParaffinpKatsch.
Letzteres ist eine inhshme ,vda der Bou dieser Anlage sehr stark
vou Herra Xeppler forciert wird, dessen Spezialgebiet, wie wir
wissen, die Herstellung von Speisefetten‘iét. ' ' c

.Darch uasere vereits im ralle der irweileruns Zeitsz  gefihrten
Verhazdlungen mit der Ingenieurtechnischen Zentrale waren die .
Herren itber unser Verfzhren eingehend aanTJlCAueu,‘deaSS hiere
ither im einzelnen nichtis crgénst werden brauchie, Invezug auf
die Kohlen wurdo ansererseits ausgefihrt, dass hieran keine bhee
;sondbren infe rderun”en‘:es+eilt wexrdene ¥ichtig ist, das & sich
die ¥ohle cinwandfrei moblen lHsst, Gele ca. 75 # milssen durch
ein 4300ex Maschensieb i;ellen. Bei dem geforderisn Veih” tnis von
' 32 hendelt es sich um. elne Gaszusens asetzung, die in une
ser s Versuohﬂdnlage Rheinpreussen ein»ehrnd durchexerziert wur-
wee YVon Seiten. aes Yreibs toifwer?es wurden boi dlesem Gag
ergénzende Versuache iiber kond lensierbore Yohleﬁwass rotorfe B0
wie Uber. aie ~»c‘1fefxs'l'm.w):::'zense‘l:zmms durchgefithrt. Aufgz. und

dieser eersucasorgObnlsve varea wir in dar Teze, . bereits Zenaug
ingaben zq_madﬁen,‘auf'die sich die Weiterprcjektiecrung stlitzen
kann und zwvar wurde inbezug ocuf die erreichharen %erte fol=
gennes mlt Ltzeteilts

Rohstaub;\........a;;...;....,.. Vasser 1595 %,
' ' Asche. 8,75 %
TleBestel¥y3 F tre
Tiegel T7e 7. % tr.

‘Ha = . 7650 WE/xg

Verh ltnis CO s 7{2 im nrzeu: ten GGag 1,6 31
Analyse des érzéu;iannﬁaaesk {cgéf;;___;_ :;1,0 ¢ b
~CO- . 54,0 %
H, . ' 3440 % )
o N, s 1,0 %
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Unterer Heizwert  je Nm’ Sy-Gas 2505 WE
Gasmenge _je kg Rohstaub 2,10 Hm’

| je kg Rohstzub 0,57 Xm°
0, Verbrauch . —3 ' 5-

S : Je Nm” Sy-Gas 0427 Bm
Cozaverbrauch : Je kg Rohstaub 0,14 HNm
Unterfeuerung , '~ je kg Rohstzub 350 WB
Dawpfersze U o
16 atas sgggng _ ‘Je kg‘néhc?a?P 0,71_ kg
Dampfverbrauch" - je kg Rohstaub 0,40 Kg

3 -ata Sattdanmpf v - A _ -

| Wir wihlen unaere'ﬂo malzusfithrunge Die “rhitzeraniaré ist aber
fir diese Gaszusammensetzung und bei Anwendung ‘eines Vergasers
zZu gross, sodase wir einer B hitzeranlage 2 Vergaser mit nachgee-
achaltetem Kessel und Kihler sowie D931n*egratoren zunordnen,
Eine derurtiwe Anlage "zrde 20 €00 ctm des chen gnoegaoenen ua-

SGS C '"‘AGU\_,QE.

4

Einen- breiten Raum nahm die nrdr‘terung uber die “nzaql ‘cer dnzuﬂ

'ordnenden Agg*eq&te ein. Wir einigten uns d¢rau£, dass insges=

gt 6 Agcregate zu Lauen sind, von denen eins als Aeserve bezvie
&1ls in Zeapratur befindlich anzuseaen ist. ils Preis wurden Je -
Agﬁregat 29 7 ﬂ;llionen Keichsmark rcnannt. Das sind fuxr 6 Aggre-

gate 16,2 Jlllionen Relchsmark. nlS Gzskosten

wurde Je ebm

1,7 Pige wnbe;_,eben, unter augrunfeleﬂuqb ﬁ&chstehcnder Hinzels
Eﬂéten (unser nngebo* Rheinpreussen vom 20. Juli 1942) -

:&ﬁ;)~1 tz emahiene—btaubkonle frei Stsubbunker
) Nm3 95 Ziger Sarerstoff

-~

3y

1
1 Achtstunden-Arbeiterschicht
¢4) 1 x¥h Kreftstrom
1
1

+ 5)
6) - ms Frischwasser

m? geklirtes und gekithltes Umlaufwasser

I .7'.’*. 14 g —

—47}—>i o Kesselepeisewasser
8) 1 x 16° Kcal Heizgus

 RM. 0,025
‘RM, 10~ _
RM,. : 0,02

" Ris 0,025
RM. 0,025
Rlie 0,25
R, 4,75
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-9) 1 t Dampf 16 ata RUy Bome

'10) 1 t Danpf. 3 ata o | . BH. 1,50
1) Amortisation und Verzinsung _ 2%
12) Unterhaltung und Reparstur o 2 4%

Aufgrund‘der’varstehenden Angaban iét.die I.%2. in der Lage, das
Vorprojekt zufzustellen, Wir sind gebeten, das schriftlis he Ange«
bot mBglichet umgehend einzireichen.ugd;naghMMEglichkei$~a —
zZu ergénzen.zumvmindesten'mit'Angaben ﬁber'Eie.iohienaufbéreitﬁng
und Wasseraufbereitung (ankaliszenlen hiertiber sollen wir am
Mittwoch, dem 19, Mai Herrn Lackner telefonisch durehgeben).
leichfz1le wollen wir Angabén tiber den Schwefelgehalt und die
Zusammensetzung des‘scgwefeagéﬁaltes im Gase machen, Zugrun&e
legen werden wir die Angaben, welche bei den Versuchen Rhoine
preussen gefunden wurden, :

To/zis
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ocen, dem 13 April 1982,

B Dnrchschlaga Herm Dir.BBnnemam {EFis
A\ I3 jnxxmm&mgﬁ_ww_@¢vv.

T ’ - e
Fiem 2580 pir PRy
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Am s.a.u. famden m :Btshlen Verha.ndlungen statt, an denen teilnahmeb

von :Brabag—BBhlen N Harr Dr. ‘Mott
e =Zeits B Dr.Schairer

" .. -Schwarzheide Pistor '

o ) "mﬁ.lngeMeger

von Koppers: Herr Dir.BBnneunann
_Totzek -
Unterzeichneter.

Bach ‘dem- heat:lgan Sta.nd der Emitﬂungen 1sfr es anageschlossen,
R Schwargheide: eine- S&nerstorf-Erzeugtmgsanz:aga za beachaffen,
_die .es emmbglicht, durch Umbau der. 8chmalfeldt-Anlage zu einer - .-
Staubvergamgsanlage ‘Za kmen, in dexr GroB8versuche mit dexr Erzeu—‘
. gung von Helzgss: (Luftgas) und ‘der Erzeugung von Wassergas bezwe. .
ayntheaegas durchgefihrt werden k¥nnen. Andererseits ist die Heigz-
. gaserzeugung in Schwarzhelde aus dem. anfallenden’ Feinkoks ‘bewieb- :
;.1ich und wirtschafilich eine’: ‘dringende Notwendigkelt, d.h. dle -
- Direktion der Brabag ersucht uns, fiir: Schwarsheide eine Staubver-'

: gasungsanlage griftmbglicher. Lieistung sxf dem.zuxr Verfiigung stehem—
*..den Platz snzubieten und gwar - -gaf - Qrundlage deawanfallendenj'ain-
\ykokses unter 5 m*KorngrtSBe. S ;
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PSS ”‘i 4us transporttechnischen. Grinden wird der E‘e:i.nkcks i Schwarzheide
RS %v ¢ mit Wasser angemaischteem? einen Wassergehalt von 40 $. Mit diesem

(‘l

o

~» Wassergehalt kommt also der Peinkoks zur Staubvergasungsanlage. oo

'\ In der Schmalfeldt-Anlage ist eine Mahl=-Trocknungsanlage, Bauart

| ‘- ¥ Rema~Rosin ‘eingebant, ate fin die Trocknung und Mshlung des Fein-‘
. -kokses Verwendung ﬁmlen 8011, Zu diesem Zweckse mus die Anlage m::t
"~ edner Staubfounerung: versehen werden, um den Feinkoks mit einem- o
Wasaersehalt von 40 % auf einen Wessergehalt von § & herunterzu—-
- trocknen, um dann den getroeknetan Peinkoks in der vorhandenen Kuge
‘miihle zu mshlen. Es stehen arbeitstaglich 300 ¢ Frockenkoks fUr
‘dle Vergaswmg gur. Ver:tugung. Wir rechnen mit 10°% = 30 ¢ mrooken-,
“koks filr die. Trockm des Feinkokses in der Reme-xoein-vAnJ.age B
's:daB die restlicha 90 % = 270 t filr dde Vergaaung zur Vez'ﬁigang :
‘- stehens NP
Bel Lnftvergaaung reehnen wir mit einer Gasans‘beute von. 2,6 8m3$
kg Trockenkoks . bei Ergeugung eines Gsses mit ‘ednem: unteren Helz-"

.
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1 wert vea 1250 Koal/Sm3. Wir erzeugen dang. tdglichz -
3 1, 270 900 Xx'2;6 =700 000 Nm> »

S Beizgaa m:l.t '

G " 700 000 X 1250 = 875 ooo 000 Kcal u.Ho :
-\,‘g“;;»' _-Ea ‘war nun festznstenen, wieviel Tonnen Steinkchlenkoks durch
w5 die Vergasung des Peinkokses ersetzt werden kBnnen. ‘
§ t Der aus Oberschlesien (Gleiwitz) beszogene steinkahlenkoks enthalt

zusaman 20 4 Asche und ¥Wasser und entspreehend einen Heizwert. ‘von:
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'6350-K§a1 Je kg. Dieser Koks wird in unseren Drehrostgeneratoren
mit einem Wirkungsgrad von 75 % vergast. Um die oben errechneten
875 Mill. WE ams Steinkohlenkoks zu erzeugen, missen also tdglich -

v , 812 000 000 ° = 184 000 kg
: e 0x 0,75 - _

Steinkohl enkoks Vergas% werden.,

Auier Steinkohlenkoks kommt fir die Helzgeserzeugung in normalen

Drehrostgeneratoren amch die Vergasung von Braunkohlen-Hartkoks

(Schwelkoks aus Ringwalzen-Briketts) infrage. Der Heizwert von :

- Hartkoks' betrdgt 5800 - 5900 Keal Je kg, sodaB bei einen Vergasungs-

wirkungegrad von 75 % zur Erzeugung der oben errechneten 875 Mill.

Keal agg 000 00C = 200 COO kg
850 x O, : »

Hartkoks vergast werden miissen. ' . : |
Eg war nun festzustellen, zu welchem Preise 1000 Keel Heizgas aus

i verschiedenen Br ' .
Prelsgrundlage ist folgende: - . , —
l. 1 t Trocken-Feinkoks ' R 2y4e= -
2 1 t Steinkohlenkoks BEM-30y=="
3¢ 1 t Braunkohlenhartkoks BRM 20y
4. 1 kWh Kraftstrom ' . R 0,02
5 1 Arbeiterschicht _BM 12y
6. 1 t Niederdruckdampf RM 2,50.
Anlagskosten -

der Stembvergasungsanlage fur Feinkoks unter BinschluB der verwen~ .
deten Anlggenteile aus der Schmalfeldt-inlage R & 000 0Q00,—=p

der Drehrdntgeneratorenanlage dbel SteinkohlehkngVGrgéSung-‘” E
(10 Generatoren 2,6 m &) - - RM 2 100 000y==;

der'Drehrostgeneratorenaniage‘bei Vergasung von Braunkohlenhartkoka
(12 Generstoren 2,6 &) : - BM 2 400 000,--.

’ﬂberschlgglich ergibt sich dann folgende BetriebskostenieréEhnuhgs

A)*Stéuhy@rgééggs;
" Ausgaben im: Tag?

‘1. 300 t Trockenkoks & RN 2,- - RM . 600,—~

2e 12000 kWh Eraftstrom & RM 0,02 = R - 240,=-
3. . 30 Schichten & RM 12, = RM  360,~-
4. 20 # der Lohnkosten fir sufsicht = RH ~ 72,==
5+ 5 % des Anlagekapitals fiir Reperatur = RM  860y=-

« 15 # Axortisation und Verzinsung
~ Amsgaben im Tag ilisgesant:

RM 2 ?70'-—
BN 02.""
Einmshmen im Tag:s - o ' -
510 t Niederdruckdampf & RM 2,50 . = RM 1 2%5.~--<
Betriebskosten im Tags = - RE 3 4274~—

Betriebskosten jeo-1000 Koals

2 700 x 1000 _ -
282100 x 1600 Pfg. 0,39.
00 000 T8« Uy

i
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'&ﬁsgaben inm :ags

1. 184 t Koks & HA 30, = RH 5 520,=-

2e¢ 12 000 kWh Eraftstron, RM . 0,02 .= R 240y ==

3+ 24 Arbeitsachichten & BM 12,w- = R 288y~

4. 20 £ der Lohnkosien Tiir Aunfsicht - = R  58Byw=

5« 5 % des Anlagekapitals 2iir Reparatur =. R 286y=

6+ 15 % Amortisagion und Verzinsung . = BM  860g=e
- Ausgedben im Tag insgesamt:. = T E‘Bﬁ g

 Einnahmen im Tagi I .

74 t Niederdruckdamp? -~ &4 BM 2,50 = RM___1844=-
- Betrisbskosten im Tags =

i

E
-
10
8
|

2

Betrisbskosten je 1000 Eeals

YIRS

G) Braunkohlenhartkoksversasung.

Aﬁéga’ben, im Ta‘gx.

1, 200 t Hartkoks & Rif 20,~- = RE 4 000y~
2s 127000 kWh Kraftstrom RN 0,02 = R 240,=—
" 3e 30 Arbeitaschichten & RM 12,-- = - B 36Qy—-
4« 20 % der Lohmkosten fir Aufsicht =" BY - T2y
B. 5 # des Anlagekapitels fiir Reparatur = BY —330g~
6 15 % Amortisation und Verzinsung ©o=m e . RM Ogemem
~-s " Ausgeben im Tag insgesanmt: = RX 29—
74 t Biederdruckdampf & RM 2,50 e RN _1s4,s=
_ ‘Betriebakosten im Tagl' = RM 5 808y~

| Betricbakosten Je 1000 Koals

80,800 £1000 . . ey, 0,66,

Durch die geringe Bewertung des Feinkokses in Schwarzheide als o
Abfallprodukt liegen dle Betriebskosten jJe 1000 Keal Helzgas trots
~des hohen Kapitaldiensatcs 0,27 Pfg. nisdriger sls‘bei Hartkoks=_
¥erguoung und 0,42 Pfg. niedriger als bei Steinkohlenkoks vergasung

Bun steht Eartkoks als Breanstoff fiixr die Helzgaserzeugung nicht -
sur Verfigung, sodaB Schwarzhelde suf den Bezug ven. Stelnkohlenkoks
ahgewlesen ist. Gegeniiber der nmBglichen Vergasung ‘das Feinkokses
nagch unserem Staubvergasungs—Verfahren entsteht der Brabag in '
S8chwarsheide. ein tHglicher Verlust von . -

0342 x B75000.000 = R 3 670,~=
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Diene FestStellung“ iat derxr Gmnd-de.ﬁir. daB die Braba; zunichst in

Schwarzheide die Heizgaserzenging durchfiihren will
Herr Dr. FPistor wollte. nﬁn'bﬂ.asen. ob wir berelt: sind, die der obi-

sen ﬁ'irtsohaﬂlichkeitsﬁbe’chhnnng unterlegten Betricbszahlen zu
garantieren, worauf wir ihn amtworteéten, daB ja bekannt agi, daB

wir naeh Durehfithvung dor Versuche auf RheinpreuBen zuntichst cine i
GroBanlage errichten wollen. Wip empfahlen, mlt dem infragekommenden
" Feinkoks einen Vergasungsversuch auf der inlage Rheinpreuflen durch-
zufithren, damt sich die Brabag selbst davon Uberzeuge, welche. Bew -
triebszanlon erreichbar sind. Im iibrigen miiSten wir ais Abgabe X
von Garsntien mii der Zahlung einer Liszeng in Verblndung bringen, .
wenn die Brabsg such fir die erste GroBanlage Garantien von uns vere

,_1 anges . —

koks zur Durchfihrung von Versuchen nach Kheinpreulen achaffen kine
nen, wobel wir einen tdglichen Durchaatz von 5.t angegeben habene
By 80ll ein Versuch Uber mindestens 3 ¥ 24 Stunden gefahren wexrden,
-B0odaB8 mindestens 15 t gemahlener FPeinkoks nach RieinpreuSen ver-
ir erhalten Nachricht, wann der Peinkoks, der
in eisernen Fhssern-versandt werden mul, gur ibsendung gelangt, -
danit wir dem Versuoch einszcholten kinnen. in den Versuchen mehmen
voraussichtlich Herr Dr, Pistor uni Herr Dipl.Ing.Bloger teil,

Z_wischemzeitig‘-sollen' wir ein ausfihrliches Angebdt auf ein Lgsregat

und auf drei Aggregate einreichen wnd hierbel dic Kosten spezifi-

- zleren in: -

~ Bauarbeilten R " '

ff. Material einschl. Verarbeitung,
Bisenteile una ‘Arzgturen einschl, Hlontage. -

Wir haden bei Lege Ger Verhdltnissé zunm Schlusse der Verhsndlunger
unsere Bereitwilligkelt: erkliirt, die Anlage in Schwarzheide emch
dann  gu bauen, wenn keine- Sau.ergtofi”anlage zur Verfigung steht.

o Abt:éﬂs?; 1/Projekte. -
Uy,
) W
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Herrn Direktor Gaﬁg._. _ e : )
' Durchschlag: Herrn Dir.Bbnnemann
n

Dr.Xoppers
" Totzek
" Daniels

Betrifft: Staubvergasung Brabag-Zeltz.

Am é. und 9. April fandeﬂliﬁwBﬁhlen in obiger Angelegenheit‘?erhand
lungen statt, an denen tellnahmens

am 8.4. von Brebag-Bthlea - " Herr Dr.Mott—-
ki) \

) v =Zeitz " Dr.Schairex
am Ge4s " - " ~Zelits "  Dr.Wille
S " - " =-B8hlen " Dipl.Ing.Lackner,
von Koppers:s = | Herr Dir.Bonnenmain
- , : o Totgek - ;
- Unterzeichneter. :

Herr Laclmer hatte uns am 7.4« telefonisch mitgeteilt; dal er am

8+ zu der Verhandlung leider nicht zur Verfligung stehen kénne, da .
er mit Herrn Dr. Wille nach Berlin mi se. Da wir aber unsere Reise-
disposition nicht lndern konnten, hatte er die Herren Dr.iott ung
Dr.Schairer gebeten, die Verhandlungen mit uns anfzunelmen.

Bs wurde am 8. zunichst dber Schwarzheiae gesprochen, woriber
separat berichtet wird. g ' ,

Soweit der Bau einer Staabvergasungsanlsge zur Erzeugung von
Wassergas in Zeitz infrage kommt, wird dle Durchfithrung dieses Pro-
"Jektes Infrage gestellt durch die voraussichtliche Zurtickstellung
der Erweiterung Zeitz aufgrund des Speer-Programmes, wonach alle
_Neubzuten, deren Inbetricbnaime Ende 1943 nicht gesichert ist, -
zuriickgestellt werden milssen. Es ergadb sich sber Gelegenheit, iiber
die grundsitzlichen Fragen eingehend zu diskutierens ,

Wir hatten als Verhandlungs-Grundlage in einer internen Aktennotiz .
den Xohlen~ und Sauerstoffbedarf unseres Verfanrens dem Kohlene ‘
und Ssuerstoffbedarf des Winkler-Verfahrens gegeniibergestelld und
bemutzten dlese Gegeniliberstellung zur Diskussion dber die Wirtschaf
lichkeit unseres Verfahrens gegeniiber derjenigen des Vinkler-Vexrw~
fahreng,. . ‘ : o - -

Durch diese Diskussion erhielten wir von Herrn Dr.iMott vertraulich
die Betriebszahlen des ¥inkler-Verfahrens in Gegeniberstellung mit.
den Betriebszahlen umseres Verfahrems bei Vergasung von DBraunkoh-— -
lenataubfaus—seinemLBerichthanwden~Vorstandmder~3rabag;' ) .
Es sel hier ausdriicklich bemerkt, daB diese Gegeniiberstellung,
soweit das Winkler-Verfahren infrage kommt, mar theoretische Bew
deutung hat, weil in den Winkler-Generatoren kein Braunkohlenstaub
zu Wassergas vergast werden kann wegen der verfahrensbedingten
niedrigen Vergasungs-Temperatur. o
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Andererseits war Herr Dr.Mott darauf angewiesen fiir den Vergleich
der beiden Verfahren dle Vergasung von Braunkchlenstaub zm unter-
legen, da wir nur hisrfiir Betriebszahlen fir unser Verfahren angege~
ben hatten. In der Anlage zu diesem Bericht sind die Betriebskosten
“bel Hohstaubvergasung sus dem Bericht von Herrn Dr.Mott gegeniiber—
gestellt. Hiernach liegen die Selbstkosten Je Em3 CO + H, -

nach dem Winkler-Verfahren muf Pfg. 2,11, {
nach dem Kopperas-Verfahren aaf " 1,82.

Die Ersparnis betriigt also nach unserem Verfahren PLge.0,29 je N >
CO + Hp, was bei dgr im Bericht zugrundegelegten Leistung von
tédglich 646 000 Nm” CO + H2 einer tiglichen Ersparnis von RM 1870,-
und einer Jjidhrlichen ¥rsparnis von RH 682 000,-~ entspricht. ‘

In seinem Bericht weist Herr Dr-Mott darsuf hin, daB neben der )
htheren Wirtschafilichkell des Vergasungs-Verfahrens von Koppers
noch folgende betricbswirtschaftlichen Vorteile in dexr Gasaufarbei-
tung und in der Gasverwendung gu beachtensinmds =~

l. CO + Hp~-Konzentration bei Koppers 85 ¥ gegeniiber 72,5 % bei .
Winkler, daher geringere. Kompressirionskosten in der Gasaufarbei
) tmg; ) ’ »-v-'~v : 2L . ) .A )
“2¢rdes Bas sus der Koppers—Anlage ist frei von Kohlenwasserstoffen,
- wihrend das Winkler-Gas 1,2 = 1,5 # Methan enthilt, wodurch er—
hebliche Ersparnisse in der Hydrieranlsge erwachsen inbezug auf-
den Wasserstoffverbrauch ,Je t_Hydrier-Produkt.

- Dapn weist Herr Dr.Mott in seinem Bericht noch auf die erhebliche -

Eohlenersparnis hin, weil nach dem Koppers-Verfahren die C-~Ausbeute
ber 90 % liegt, wihrend beim Winkler-Verfahren nur eine C~Aus=—. ' -
beute ;iiﬁi’if‘f"ca._ 69 % erreicht wird. - : ' :

In seiner -Znsmenfassung sagt Herr Dr.dott, daB das Koppers-Ver-
fahren allen bisher bekannten Staubvergasungs-Verfahren betriebs-
technisch und wirtschaftlich liberlegen ist. T S

Am 9e April fand im 1.2, eine Besprechung mit den Herren Dr. Wille
wnd - Dipl.lng.Lackner statt. - _ : o , Sk
Sie barichteten zunichst, daB der Ausbau Jeitz infrage gestellt sel,
abachlieBendes kinne man jedoch erst in etwa 14 Tagen sagen, da man,
bemitht sei, -die Genelmigung zum Teilamsban zu erhalten, *zveiaff(:zc"".—_~
- dem Ausbar Zeltz bereits Anlagen von tiber 50 Millionen Reichsmark |
zar Vergebung gelangt seien. Herr Dr.Wille strebt aber amch dann, w)
wenn der Ausbau.Zeltz zurickgestellt werden muS, den Bau unseres ’
Vergasungs-Verfanrens in Zeitz .an und will zu diesem Zwecke. zu- B
"nlichst ein Vergssungs—-Aggregat zur Aufstellung bringen, erweie |
terungsfihig auf vier Aggregate wie von uns projektiert. Er beton-
te, dal es fir die Brabag von auSerordentlicher Wichtigkeit sei
unser Verfahren auch hinsichtlich der Wadsergdserzeugung zu er—
- proben, wemm- dies in Schwarzheide im Hinblick anf die notwendige
Beschaifung elner Sauerstoffanlage nicht mbglich sei. E

¥Wir haben mit unserem Angebot vom 16.3. unter Projekt B) die o
Staubvergasungsanlage Zeitz mit einem Vergaser-iggregat und einer

der Lelstung dieses Aggregates entsprechenden kleinen CowpeP=Gruppe
zum Preise vam RM 1 480 000,~ angeboten. [

Herr Dr.Wille glaubt mun, daf die vorliéufige Erstellung der klei-
nen Cowper-Gruppe nicht vertreten werden kenn und macht den Vore

-Schlag, die fir vier Aggregate vorgesehene groBe Cowper-Gruppe -
in gwel kleinere Cowper-Gruppen aufzuteilen, sodaB eine Anlage nit
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zwel Vergaser-Aggregaten und einer der Leistung dieser Aggregate

nt : hon @ —-nlage entsteht. Dann wilrde man zu dieser
Cowper-Anlage zuniichst ein Vergaser—-iggregat aufstellen, dieses
ausprobieren und dann nach -Bewihrung das gweite Aggregat und gege-
benenfalls elne zweite Gruppe nmit zwei Vergaser—-Aggregaten und zuge
hriger Cowper-Anlege erstellen. Er bittet, diesen Vorschlag zu :
prifen und eln Preis-Angebot einzureichen. o »

Wir kamen dann, ohne smf die vertraulichen Angaben des Herrn Dr.Mo¥
zu ‘baslieren, nochmal auf die Wirtschaftlichkeit zn sprechen. T
Hierbei wurde von den Herren festgestellt, daB es schwer sei, eine
sinwandfrele Gegeniiberstellung der Betriebskosten unseres Verfah-~
rene mit dem Winkler-Verfahren anzustellen, well wir nur die Be-
triebszahlen b.ei'Bran.nko‘hlenstaubvergammg_fangegeben.ha-be'n, die
Vergasung eines—derarrtigen—srm%eﬁes—wm&er-@mmm
nicht mglich sei. Eine einwandfreis Gegeniiberstelldang sei mar .. -
dann mglich, wenn wir die Betricbszahlen béi Vergasung -von Grude-.
koks bekanntgeben wirden., Die umgefihre Zusammensetzung des Grude-
Eokses wurde von Herrn Lackner wie folgf angegeben:

. Wasser 3 cae 3 %
Asche n.o20%
C n 1
H . no 2%
O+ KN+ S " 4 Ae

Herr Lackner machte noch darauf sufmerksam, da8 beim Grudever-— o
brauch Je Nm> Wassergas beim ‘ﬁ'inkler-Verfahren;berﬁcks.ichti—gt wer-
den milese, daB ca. 250 g Multiklon-Stanb mit 50 $_C-Gehalt und )
einem Heigwert von 4200 Kcal je kg als Brennstoff fur Eesselanl agen
zur Verfligung atehen, der mit XM 5,- je t in der Wirtschaftlichkeit
bewertlﬁt werden miisse. _ L : ' L .

Wir sind also aufgefordert, fur Zeitz ein_ﬂ}zro'jekt' und Angebot aus-—
zuarbeiten fir eine Anlage mit einem Veérgaser-Aggregzat, ausbeu-— R
fihig auf zweli Aggregate, mit Cowper-inlage fUr gwel Aggregate

und nit diesem Angebot die Betriebszahlen bei Vergasunz von Grudew—.

P e

Btaub bekanntzugebens -

RHach der Besprechung mit den Herren Dr.Wille und Dipl.Ing.Laclmer
ksmen wir nochmel mit Herrn-Dr.lott zusammen, den wir tber die -
Besprechung unterrichteten. Diessr gab uns dann ‘wieder vertraulich’
die Betriebszalilen der Winkler-Generatoren bei Vergasung von Grude-
staub bekannt. e ' o ' S '

Zusammensetzung des. Grudestaubes:

Wasser : 2,09 %
Asche : 24,68 %
C - 69463 %
H. L . 2,52 ?‘z
O+ N+ S 1,08

‘(Ich habe erst-nachtriiglich Tegtgestellt, daB die Summe von
O+ N + S mlt 1,08 % nicht den Tatsachen entsprechen kanne)
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Gaszusarmensetzung:

- GOz 24,39 %
—— ¢o , 28,81 %
CHp 44,42 %
323 0,59 %
Unterer Heizwert 2151 Keal jedﬁm;

Grudeverbrauch Je Em3 Rohgas oblger Zusammensetzung 0,561 kg
C-Ausbeute = 68,58 % E
Vergasungs-Wirkungsgraed 58,05 %

Sanerstoffverbrauch 0,237 Hm3 Je Hms'Rohggs
“Dampiverbrauch — 0,608 kg je " o -
Rostasche . . 13,1 g —Je " 4" mit 54,1 % C

Mul tik] on=-Staub 180 - 200 g Je Rm> Rohgas mit 43,1 % c -
Heizgwert 4041 Kecal pro kg

‘Dampferzeugung (20 ati) 0,622 kg je Nm> Rohgas
Eraftverbrauch ' © 28,44 EWhi je 1000 m° Rohgas

Wasserverbrauch (Rﬁckkﬁhlwasser) 17 IAter Je Km®> *© . .

' In der Betriebekostenberechnnng sollen wir fir Premdgas uit
RM 2,50 Je 1 Mill.Xcal rechnens Es 1st dies das Restgas, welches
s fur dle Beheizung der Cowper zur Verfigung gestellt wirde.

‘ Im AnschlnB an die Besprechung mit Herrn Dr.Moit gab uns dleaer
Gelegdnhelt, die Winkler=-Anlage zu besichtigen.

Auf BShlen stehen drei Generatoren mit einer Solleistung vom

30 000 m> Rohwassergas Je Stunde. Die Anlsge kenn aber nicht gang
smagefahren werden und wird normalerweise mur mit 25 000 m3 je
Generator betricben. Die Anlage macht in ihrem Aufbsu einen sehry
~guten Eindruck. Jedenfalls 1ist es begreiflich, daB die Winkler~ .
anlage, bezogen suf den m’ Wassdrgas weniger als die Hilfte unserer
Anlzge kostet. Bemerkenswert ist folgendes:

-Dag - Sauerstoff-nampfgemisch wird unter die feststehende
“Rosthaube gezgeben, die ams einzelnen Platten zusammengesetzt ist,
Uber die Rosthaube rdtiert ein Rithrarm mit verhiltnismiBig grofSer
Geschwindigkeit (etwa 2 Umdrehungen Je KMinute)a. Der Brennstoff
wird durch swel Schnecken guf einer Seilte dea Generators bis an
dle Peripherie der Schachtasusmsuerung gefilh Inm Schacht- selbst
erfdlgt also EPinerlel mechanische Verteiluny des Staubes. Die
Einfilhrung des Bremnstoffes erfolsgt stwa 700 mm iiber dem Rost.

Ca. 500 mm oberhaldb der Bremnstoffzufuhr exrfolgt dieg gweite Zufith:
rung von Samerstoff mit gerimgem Dampfzusatz (Kiihldampfd) fur die
Diisen). Im Brennstoffbett unterhalb der zweiten Saunerstoffzufiihrung
herrscht eine Temperaturlage von 8009, Auf die Einhaltung dieser
Pemperatur wird schanf geachtet, da sonst Verschlackungen eintre—
ten. In der Kuppel des Vergasers, also oberhalb der zwelten Ssuer~
stoffzufiihrung, belrigt die Temperaturlage 900° und tritt das exr-
zevgte Wassergas mit dieser Temperatur asus dem G&nerator aus.

Die Rostasche wird durch den Riihrarm in zwei .gwischen Rosthaube
und HMantelbegrenzung angeordanete Fallrohre gefdrderts Aus diesen
belden Ballrohren, dle einander gegenilber angeordnete sind, wird
die Rostasche durch zwel Schnecken in eine Schleuse gefordert,
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-ame der in periodischen Zeitabsténdenfﬁie Asche mit einer Temperg-
tur von ca. 800°C in Wagen a bgezogen wird. Trotzdem diese Asche

50 %# Kohlenstoff eanthslt, bremnt sie im Wagen nicht. Die XSrnung
der Asche ist etwa 2 mm und ziemlich glelchnilig.

Das erzeugte Wassergas tritt in einen Doppelzug-Steilrohrkessel _
oben ein, geht von oben nach wnten, tritt iiber die Zwischenwand in
‘den zweiten Zug, verléBt den zweiten Zug am oberen Ende, um mit
einer Temperatur von ca, 400°C in den Dampfiiberhitzer und anschlie~
Senid in den Ekonomiser einzutreten. Unter dem Dempfkessel and unter
dem Ekonomiser sind Stanbsammelbunker angeordnet, snus welchen der -
‘Staub mit elner Temperatur wvon 350 bezw. 300°¢C abgezogen wirde
Vom Ekoncmiser ams geht das Gas 'in den Multiklon-Staubabschelder.
Hier werden 80 # des im Wassergas noch enthaltenen Staubes abge-
achieden. Die Temperaturlage im Multiklon betrigt ca. 2500C. -
Vom Multikloy tritt das Gas in eine Wasservorlage als Sicherheits—
abachlu8, um : e—Sammelleitung fiir alle drei Gene=
retoren in einen mit Holsghorden besetzten Schluskiihler einzuireten,
in dem eine Kiihlung des Gases bis auf ca. 30°9C erfolgt. Die Fein~
reinigung des Gages erfolgt in Theisenwischerne. -

Die Druckverhiltnisse in der aAnlage sind folgende:
unter dem Rost des Generators-wird mit einem Druck von 2000 bis
3000 vmn WS gefehren. . . - .

Im Generatorschacht betridgt der Druck ca. 1500 mz WS. :
Dexr Druckverlust in der anschlieBSenden Apparatur betriigt ca.500 mm
W3, die Vorlage nimmt weitere 200 mm WS weg, dann £ 0lgt der SchluB-
kilhler mit 30 mm Druckverlust, sodaB der Gasdruck vor dem Desinte~
grator noch 600 mm WS betrigt, d.h. dieAnlage mrbeitet ohne Gas—
geblise. vom Desgintegrator direkt guf den Wassergasbehilter. :

De¥ Brennstoff wird von der ASW mit Kohlensiure zum Betriebsbunker
der Generatoren geftrdert. Der Betricbsbunker fir Jeden Generator
faBt ca. 200 t Grude. Bs wird Wert darauf gelegt, daB dle Grude . ,
néglichst wenig Peinkorn unter Q0,5 mm enthilt, weil d ieser sich der
Vergasung entzieht und mi¢ dem Gas aus deh Generator-in die nache.
geschaltete Apparatur getragen wird. Je nach dem Staubgehalt des
- Brennstoffes betrigt der Staubgehalt int Gas 200 - 300 g Je Fm”.

80 % dieses Staubes mit ca. 50 % C-Gehalt werden als Brexnstoff _
TUr die EKesselanlsge wieder gewonnen. Die restlichen! 20 % gehen in
das VWaschwasser des SchluSkiihlers und des Desintegratorse. L

Dexr sufbau der Anlage ist sehr gedrungen, ohné dadurch unitbersicht-
“lich zu sein, d.h. anf den qgm Bawgrundfliche ist eine relativ. groBe
Vergasungsleistung unterzubringenes Die Schalt- und Eontrollapparate
sind fiir alle drei Generatoren ine inem gemeinsamen Schalthsus, |
welches etwa 5 m iiber Flu?¥ angeordnet ist, untergebracht. - '

Die Bedienung dér Anlagey mit Ausnalme der Staub- und Rostasche- - |
Beseitligung, beschrinkt sich auf die Uberwachung der Kontroll- und
MeBinstrumente, Sobald die Instrumente eine UnregelmiBSigkeit in L
der Brennstoffzufuhr, der Szuerstoffzufuhr oder der Damp fzufuhr an-
Zeigen, wird der Generator von dexr Produktionsgasleitung abgeningt .
und eine Ausblasefackel gebffnet, bis die St8rungen beseitigt sinde
‘Dexr Bedlienungsaufwand gfir die Anlage ist guBerordentlich gering.

-Es mu8 jedenfalls festgestellt werden, da8 das Verfahren, die Kon-
struktion und der Aufbau der Anlage .eine technische Tat darstellt,.
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Wir machten anschlieSend mit Herrn Dr. Mott noch einen Gang durch
dle von uns in Bbhlen errichteten Deatillationsanlagen und durch
die Linde-Frﬁnkel—Buftzerlegungsanlagee Letztere Anlage, die nur -
der Sauerstoffergeugung fir die-Winkler-GeneraEpren-dient, hat -
praktisch die gleiche Baugrundfliche wie die Vergasungsanlege :
selbst. Aus dem Umfsnge der Apparate und Maschinen der Luftzerle=

gungaanlage ist zu erkennen, daB8 ein 98 #lger Sauerstoff mindestens

3 Pfge Je Hm> kostet, wenn mit einem Strompreis vom 1,5 Pfg. Je
kWh gerechnet wird. . ¥ '

_Abteilung ,Iqrojekte.,
B A

Ahiagé%‘1JBetriebekosteanegenﬁberstéllungé
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. Vergleichende Betriebskosten-Gegenﬁberstellung _
des Staubvergasungs—Verzahrens von Koppers und des finkl er-VYergge—

N sungs-Verfahrens
je_Hm3 Rohwassergas.

Anlsgekosten fUr cine iplage mit 645 000 Nmd CO + H. in 24 Stunden

entsprechend 760 000 Nm3 Rohwassergas bei Koppersﬂuﬁd ‘ -
840 000 ® " " yinKler, : ‘

Koppers-Anlzge einschil, Reserve-Cowper ,,eeee.. RZ 5 3,0 000 g ==

Winkler-}.ﬂmage"O......-‘.'.......~......’.'.." P\Eﬁ 3 OGO OOO"";‘.
’ £ ’ i : . .

ggppersfanlage. :
“le Amortisation wnd Verzinswg 15 4 =  Pfg. 0,2870 je Nm>
2« 0,16 Fm’ Sauerstoff & Pfg. 3,1 | = " . 0,4960 v -
3+ 0,539 kg Kohle mit R¥ 9,- je t = % 0,4770 " =
4. 24 Aibeitsscﬁichten tiglioch & Ry 2,=/Std. s o
incl. Aufsicht . : = " 0,0560 n _
Se 0,120 kg Premddampf mit R 1,50 Jet = v o,0180% w
6. 0,935 kWh Kraftstrom & Pfg, 1,5 = " 0,052 " 0w
7+ 20 Liter Umlaufwasser je m3 Pfg. 2,0 = ™ 0,0400 " w
8. 0,55 "  Speisewasser fe m’ " 20,0 = " 04DIO5 M m
9« 650 Kcal Premdwirme mit RM 1,- ' S -
. Jel mMill, wr _ T = T .0,0650 " 'nm
10, 2,5 % Reparatuikosten, bezogen maf - — o
Anlagekapital - ' = " Ce0877 " n

Gegamt~ . . P£g. 1,5497 je Hm>
= PLg. 1,82 je Um’ CO + Hye A

»WinkleréAnlage;

‘le. Amortisation undg Verzinsung 15 # = PLge 00,1470 Je Nm3
2+ 0,237 Nm? Sauerstoff & Pfz. 3,1 = " —0,7350 v m
‘3. 0,561 kg Kohle mit RHM 9,~ je t = " 0,5050 v =
4s 18 Arbeitsschichten thglich & RM 2,-/std. . :
© irduaufsicht | = " 040343 " v
Je 0,028 kvh Kraftstrom & PLfz. 1,5 = " 0,0420 m o w
6. 17 Liter Umlaufwasser je m3 Pfge 2,0 = n 0,0340 *» "
Te 0,622 Liter Speisewasser je m3 20,0 = T 0,0125 ® on
8¢ 3 #% Reparaturkosten bezogen zuf ' ' o
Anlsgekapital = N 0,0294 v T "m -

Gesamt—Selbstkbsteﬁ ’ng"1’5392,? n

=-Pfg. 2,11 je Nm> CO + H,.

=
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Obwohl wuns in den Verhandlungen nit Herrn Dr.iiott gesagt wurde, i
daB der Vergleich der Betriebskosten gwischen dem Koppers-Ver. zhren
und den Winkler-Verfahrem nur theoretische Bedeutung haben kdnne,
da fur beide Verfahren‘die‘Vergasung von Braunkohlenstaub vorge~
. sehen sei, was inm ¥inkler-Generator nicht moglich iet, stelle ich
bel Ubverprifung der Zahlen fest, dal Herr Dr.ixoitt bei Ermittfang

der Selbstkosten Je m5 Wassergas bezwe je m> CO + Hp bei Koppers
dle Braunkohlenstaubvergasung, dagegen bei Winkler die Grudekckse
Vergasung unterlegt hat. Er hat aber fir Braunkohlemstaub und fir
BroaunkohlZngrude den gleichen Preis, slso R 9y= Je t in die Rech-
nung eingesetzt,. £

Der Vergleich ist also nicht nur theoretisch, stndern auch tatsich—
lich falsch, da er wvon verschiedenen Brennstoffen beim Verglefich
ausgegangen ist :

<L

Abteilung I/Projekte.

[N
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Essen, den 24. Mirs 1942.

Her:.mmo‘tz?'ek. _

) ‘Durchschlags H.Dir.Gapp
H.Dir.BYnnemann
H.Dr.Koppers
H.Daniels :

Betrlffir Steubvergasmng Sehwéizhe;da-zei t2,

Ich erkundlgie mlick heuwde telefontsch bei Herrm Lackner nach unseren
Angebot vom l6.4.M. ' o -

Herr Lackner antwortete gunlchst, dal er das Angedot nur fliichtig
habe studieren Z“0nnen, weil dasselbe erat am 2l.d.M. beli ihm einge~
gangen sal. Im Ubrigen habe er festgestellt, Gef unsere Preisd noch
hther geworden wiiren als frither und s.E< bei derartigen- Anlagekosten
kein Anroeiz gegeniiber dex Winkler-Gaserzeugung bestehes -
Man-hsbe—stch im Q’b!‘if@fbﬂmuht,*ﬁr“sthMthde eine Sauerstoff-
anlage zu bekommen. Wie aber su vermuten wary ist eine derartige
Anluage seltlich nickt gu bomchatfen. Ich frug danm, waruom er die -
Anlzge nicht in Zeitz bauen wolle, worauf er mir amtwortete, daB8 man
keinen ut_habe ohne bindande Garantieil” @ifie’ CroBenlage in Zeitsz

g1 beuen, denn sing Versuchsanlage hiitte fiir Zeitz Xeinen Sion, T

Ich gab ihe-zur intwort, daof wir wuns schon Uberlegt hiitten, ob und
ggwei/ﬂa/em Ausnpale wir aufgrund der letzten Versuche in der Lage .
wiren, Garantien zu Uibernecmen und daB wir hiertiber mit ihm noch
sprechen wiirden, wenn man grundsitzlich bereilt smed, eine inlage -

in Zeitz gu errichten. - S S o
Br mointe, wiF miiten uns sber euch kler deriiber sein, daB wir iwm
Falle wir dle exrwarteten Leisturngen erreichen, mit dem Winkler-@Gas
kaun konkurrieren k¥nnen, weil angeblich éie hohen Anlagekosten
den geringeren Sanerstoffverdreauch und den hiheren Vergasungswire
knngagrad,wieaer;kompensieren. Er'sel aber gerne bereit, ganz offen
mit uns die wirtschaftliche Seita darzustellen und mbchte ich zu -
digsenm. Zwecke noenh EBhlen k8pmen., - R o |

Ich habe Har=n Laskmer gesegt, daB auch wir uns heziliglich der. Errich
tung der ersten CGroSsmlage entscheidon miiSten und wir dbald Klarheit .
dariber schaffen miissen, ob wir dis Anlnge nun mit der Brabag bauen
Xdnnen oder anichs. ST R T S
Wir haben una dahin veratindigt, dal wir Mittwock,; den 8. April

Ain BShlen susammenkommen, wm. gemeinsam festzustellen, . ob auf
evtl. von uns zu gebender Garantien der Bau der-aniage—in Zeits

wirdschalfsliica verantwortet worden kann oder nichte

- Abteilung,I/Projekte. -
/
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o ot Essen, _d'en 24, Februar 1942,

Herxn Direktor Gapp. -
Durchschleg: H.Dir.Birmemann

HeDr.Eoppers
H.Totzek
HeDanlels

Botrifft: Staubverszasungzsenlsge Brabas=Zeitsz.

[ Ay S
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Aufgrund der,kufforderung der Brabag'fand an 19.4,.i1, eine Bespre-
chung in BSBhlen statt, an der teillneshmen: : ; 4

van Ingenleurtechn.Zentralbliros Herr Lackner
o " Riedl
" Dr. Mott
goltwellig © von Felbers

von Brabag-Schwarszheide: Herr Dr. Piator
: % Bleger

von Brabag-Zeltz: zeitwellig Herr Dr. Wille.
Herr Lackner wiederholie eingangs, daB der Vorstend der Brabag sich
filr unser Verfahren zur Staubvergasung sehr interessiere, daB man
aber nicht gewillt sei, fir eine erste GroSBversuchsanlizge allein
flir den von uns angebotenen Lieferungsugfang R¥ 4 670 000,-— gufzu-
- wenden, abgesehen von den Xosten, die der Brabag =elbst noech durch
den Bau der inlage entetehen. Es sel dhher in der Vorstendssdtgung
beschloasen worden, uwe eufzufordern, ein Projekt wnd thgebot euf
den Umbau der Schimalfeldt-inlage Schwargheide ausguarbeiten und _
einzureichen. Zweck der Besprechung sei nun, gemeinsam festzustellen,
ob dieser Umban mbglich seil und mit welchen ¥Mitteln er bewerkstele
ligt werden kinnte. ‘ - : _ ’

¥ir haben zuniichst erklért, daB wir im Interesse der Verwendwng von
Teilen der Schmalfeldt-anlage zu keinerlei Kompromifl¥sung bereit .
-selen, und deB nach den bisherigen Ubexrlegungen susschlieBlick die
Regeneratoren mlt den zugeh8rigen Rekuperatoren beim Iinbau unseres
Staubvergasungs—-Verfahrens in die Scimalfeldt-inlsge Verwendung | -
finden kbnnten. Hierbei stellte sich sogleich heraus, def dic Rege-
neratoren.nicht-betriebsbereit sind, d.he daB _der Besatz und die -
Ausmsuerung einschlieBlioh der Cowper—Euppeln zum Teil oder ginziich
erneuert werden miiSfen. An den Austrittsstutzen der Regeneratoren .-
missen wassergekilhlte Heifigasschicber anstelle der Dampfsperren eitfie
- gebaut werden, Die Lage der Stutszen und der Abstand des ersten Ver-.
gesers der Schnmlfeldt-anlege von den Regeneratoren zwingt uns zur —
Verwendung des ersten Vergusers als Gasleitung. &n diesem Vergaser
zu8 darin in entsprechender Hbhenlage ein iustrittsstutzen fiir die.
Gase angebracht werden, sodaB der Unterteil des Vergasers unterhal
dieses iunstrittsstutzens smfge 11t bezw, sbgemauert werden muS,
‘An dlesen Asustrittsstutzen schliefSen wir dann unsere normesle Ver-—
gaser-iApparatur an. Es soll sunfichst ein Aggregat bestehend sus:
~Vebgaser, Abhitzekessel, Vorkilhler, Theisenwascher, SchluBkithier,
Gebldse, zur Asufstellung gelangen. Die Brabeg ist mit uns einig,
_da8 diasg Apparatur geschlossen nach unseren Konatruktionen gebamt
~werden muB, bittet uns-aber ‘zu-ilberlegen, ob nicht ein vorhandener
Winkler-Abhltzekesgel Verwendung finden karmm, Dieser Abhitzekesgel
liegt demontiert in Schwarzheide und glauvben die Herren von Schwarsz
heide, daB die Rohre volletindig neu beschafft werden milssen, sodas
vorgussichtlich die Verwendung dieses Abhitzekessels teurer ist als
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als der von uns projektisrte stehende ReuchrShrenkessel fir Niodey-
druck. Herr v.Pelbert HuSerte die Angloht, daf man beil Ger wahre
scheinlich geringen Kostendiffereng gwischen der Verwendung des
vorhendenen EKessels und eines neunen Kesgels suf die Verwendung des
Winkler-EKessels keine Riicksicht nehmen sollten, abgesehen davon, -
daB dieszer Kessel eine griéSere Baugrundfl¥che beansprucht aleg der
von uns projektierte Reuchrihrenkessel und fir den Einbsu der Ver-
gasungs=Apparatur chnedies sehr wenig Platz gur Verfilgung cteht.

Es wurde weilter in Erwagung,gezogen.'die,vqrhandenen Gebléise fHr_
Gas und Iuft sus der Schmalfeldt~inlsgze zu benutzen, obwohl die
Leistung dieser Geblise ein Vielfaches der fir ein Azgregat bendtig-
ten Leistung betrigt.Bei dieser Uberlegung spielt aber dis Beachaf-

fungszelt fir die neouen Geblise mit Motoren die Hauptrolle.

'Bs wurde dann anhand der Bur Verfilgung stehenden Unterlagen festge-
gtellt, an welcher Stelle gweclkmiiBig die Vergasungs-ippsrastur zur
Aufstellung gelangt, wobei man Wert darauf legt, die Disposition
80 zu treffen, daB8 3 bis 4 Vergaser-aAggregate ontsprechend der Tel-
stung der Regeneratoren der Sclmalfeldt-Anlage sufgestellt werden
ktnnen, Da dicse Unterlagen nicht ausreichton, wuarde Scohwarzheide
‘aufgefordert, uns einen Lage_;gg_ginzuaenden,~derﬁswischenﬁeitig'*—
JxLez—eingatroffen—isti_’“—*—P

Die Aufstellung der Anlege in Schwarzhelde hat den Vorteil, deB )

die Anlagen gur Pbrderung und Aufbersitung der Kohle vorhanden aind

und sieh nach Angabe der Herren von Schwarzheide such in einem :

batriebsfihigen Zustande befinden. Die Abwasserklérung acll in den

’%niSchwarzheide vorhandenen bezw. zu erweiternden Kliranlegen er=
olgen. : : - '

Die Aufstellung der Steubvergasungesanlege in Sohwarzheide in Ver—~ .
bindung mit der Schmalfeldt-Anlage kommt such nach Ansicht des |
Vorstendes der Brabag nur infrage, wenn zur Brprobung des Verfahrens
auf die Ergeugung von Wasserzas die hierfiir notwendige Sauerstoff-
nenge sur Verfigunz stent. Herr Dr. Hochschwender hatte angegedben, .
dal aus der Luftzerlegungsanlage Schwarzheide stindlich 150 m3
Sausrstoff gur Verfllsung gestellt werden kbnne. In—der Besprechung
wurde aber kjlargestellt, daB stindlich nmur 50 m3 gur Verfiguig stehe
gegeniiber elinem stiindlichen Sauerstoffbedarf einer Vergasungsein-
heit von oae. 1300 m3 beim Vollbetried mit 100 ¢ tiglichem Durchsatz
an Rohbraunkohlensteub. KMan dachte nun _daran, die beiden in derxr :
Néhe stehenden Gasbehilter je 12 500 m3 Inhalt fir dle Speicherung
dea Sauerstoffes gu dbenutzen. Bei einer stindlichen Sauneratoffmenge
von 50 m5, miiB8ten damn 500 Stunden = 21 Taege in den Behilter einge~
speist werdon, wm mit den vollen Behiltern 19 Stunden leng mit Sauer
stoff fahren zu k¥nnen, Abgesehen von diesen zeitlichen Verhiltnis-
sen, lehnte Herr Dr. Hott die Verwendung der vorhandenen Gasbehtil ter
fir die Sauerstoffespeicherung &b, weil es garnicht m6§lich sel, die
Behiilter 80 spurenfrei von Kohlenwasserstoffen begw. (len Zu _mschen,
um Explosionen zu vermeiden. Man kam dann auf die Speicherung dea
Sanerstoffes in Fesselballone, Da der grigte Feasselballon aber nur
2000 m3 Sauerstoff sufnelmen kann, kormt auch dlese Speicherung =
nicht infrage, da soviel Ballons wie zur Durchfihrung von einiger- .
ma8en brauchbaren Versuchen erforderlich sind, garnicht beschafft
werden k¥nnen. Each Ansicht von Herrn Dr. Hott 18t aber auch bei-
Anwendung von Fesselbzllons noch kcine Sicherung gegen Explosicnen
begw, Verbrennungen gegeben., Nach dieser Feststellung, daB also _
Uber den Weg der Speicherung der Sauerstoff gur Erzeugung von Was-
sergas nicht beschafftiwergen kann, entsann sieoh Herr Riedl, daB -.
vor lingerer Zeit vom RVWH. ufrtzerlegungsanliagen s Russenli eferun-
gen sngeboten worden sind., Herr Riedl setzte sich sofort mit derx
gustindigen Stelle in Verbvindung, muSte amber feststellen, daB die
letzte inlage vor 14 Tagen verkauft worden wars T

Hachdem sich beide Parteien dariiber klar eind, daB die Aufstellung

-
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der ersten Anlege nur demn in Schwarzheide infrage kommt, wenn
Sauerstoff in gzenligender Ménge beschafft werden kann, hat es das
enieurtechinische Zentralbiiro #ibernommen festzustellen, ob und
welche Hengen Sauerstoff durch Vorgriff auf eine im Bau befindliche
Luftzerlegungsanloge, die dann in Schwarzheide Aufstellung finden
milte, zur Verfilgung gestellt werden kann., Durech vorliufige Rilck-
frage bei lLinde wurde aber schon die Unwahracheinlichkeit der schnel-
len Beschaffung einer Saueratoffanlage foastgestellt, Han will sich .
aber noch welter umhidren, Jedenfalle s oll dss Projekt Schwarzheide
unabhiingig ven der Beschaffung des Sauerstoffes bearbeitet werden,
um dem Vorstand den guten Willen auch der Firma Koppere zu zeigen.

Pir den nunmehr wahrscheinlichen Fall, daB in Sohwarzheide kein
Semeratoff gur Verfiigung gestellt werden kamm, so0ll in Zeitz eine
Vergasereinheit sur Aufstellung gelangen, Rierfiir sollen nun zwei
Projekte ausgearbeitet werden und zwers : .
Projekt 1) Regenersatoren, Desintsegratoren, SchluBkithler und Je ein
Gebliseaggregat fir Gas und Luft fiur eine Vergaserein-

Projekt 2) erster Ausbau einer GroSanlage fir 30 000 m> Stundenlei-
stung, jedoch mit nur einem Verganser, einem Vorkihler, .
einem Desintegrator, einem SchluBkihler und Je einem
Gebllise fir Gas und Iuft, : ' -

-Hier erhalten darm die Regeneratoren mit Rekuperatoren,
der Desintegrator, der SchluBkithler und die Gebllsce
fir. Gas und Luft bereits die filr den Ausbau auf vier
Aggregate erforderliche Gréfe, :

Hach Ausarbeitung der Projekte und . Angebote s0ll damn eine nochmelie
ge Besprechung in Bthlen oder in Berlin stattfinden, an der damm -
auch Herr Dr, Hochaschwender teilnimmt, um den endgliltigen sufstele
lungsort festzulegen. - : -

In der abschliesBenden Besprechung betonte Herr von Felbert, da8 es
mglicherwelse einfacher seil, den BeschluB zum Beu der dnlage in
.Zeltz pu fassen, wenn Xoppers bereit sel, bindende Garantien fir

die Staubvergesung abzugeben. _ ] I o
Wir eriilirten, deB wir nglicherweise in der Lage wiiren, bindende
Gerantien tiber &ie Gasausbeunte, die Gaszucamensetzung, den Ssuer--
sBtoffverbrauch, den #Frmeverbrauch, den Desmpfverbrsuch und die -
Dampferzeugung su gebern, nicht aber Pir die Durchsstzleistung, -
Hierauf antwortete Herr von Felbert, ob es uns nicht mSiglich wire,
eine Mindeat-Durchsatzleistung beisplelsweise die HHlTte oder _ :
Treiviertel der in iussicht genommenen Durchsatzleistung zu garane
tigzen. Wir haben geantwortet, daB wir uns dicae Frage noch itberleger
Meine persthliche Ansicht ist sber dle, def es fur uns im Augenblddk |
gleichgiiltig sein kann, ob wir eine Vergasungs~ipparatur oder vier
Vergesunges=Apparaturen aufstellen, wenn uns das Gerantie=Risiko
belm Bau einer Vergasungs-épparatur"vonvder_Brabag abgenomren wird,
wir aber bein Bau von vier Vergasungs—Apparaturen das Garantie-Risi-
ko tibernehmen niiBten, denn das was wir durch die Aufstellung der '
Apparatur feststellen wollen, k¥nuen wir genzu so0 gat in einem
Vergaser-Aggregat als in vier Aggregaten—ermitteln. . '

Bei den Intscheidungen splelen die TeGo=Interessen keine wntergeorda
nete Rolle. Dies lieB man’bereits'1n;§ennXg;handlungen durchblicken,
4ls ich spiter mit Herrm Lackner untér vier Augen  Zusammen war, sagbe
er mir offen, allerdings vertraulich, daB mit dem Nachweis der Be-
wihrung unseres Staubvergasungs-Verfahrens aufgrund der swar nicht
garantierten. aber angegebenen Betricbeszxhlen der Winkler~Generator
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fir die Wassergaserzeugung susgespielt habe. Das habe der Vorstand
der Brabasg, in dem auch I.G.~-Interessen vertreten sind, gang klax
erkannt. Er betone aber ausdriicklich, d4aB Herr Dr. Hochschwender,
Herr von Felbert, Herr Dr. Wille, Herr Dr. Mott und er hinter unseren

Verfahren-stehen, und da8 sich alle diese Herren defiir einsetzgen,
daB sobald als mbglich eine GroB8versuchsanlage entweder in Schwarz- '
helde oder in Zeitz erstellt werde. Herr Lackner empfiehlt,"das

- Eisen gu sohmieden, solenge es noch warm ist", d.,h. die neuen Projek-
te und Angebote sobald als mBglich vorzulegen, damit acht Tage spidter
die abschlieSende Besprechung stattfinden kann., - -

Abteilung I/Brojekte. _
R ST
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Herrn Direktor Gappe.

Durchschlag: H.Di¥, Biinéann

. * ;~". =~ ""
H [ 4 Dani “31 S'. .

Betrlfft: Staubversasung Brabas—feitz.

Ich erhielt heute nacimitiag den aniufl von iHerrn Lagosrner vom Ingenleur—
technischen Zentralbiiro @Bhlen. .

Herr Laclmer erilirte, daf men unser ingebot erhalten und studiert nabe
und wezen der Errichtung der ‘nlage eingehrende-Besprecaingen-mit- dem -
Forstand gehadt h¥tte. Auch d er Vorstand der Drabag nabe sieh filr unser
Verfanren sselir interessiert und 2us ungeren Ausarbeitungen den Fort-
schritt gegeniber der bisherigen Verszsungsteeimilk fegtgeastellt. Troisz
dleses grunésitzlichen Interesses nabe nan aver im Vorstand der Brabag
G8ile insicht vertreten, daB es ksum zu verantworten sei, cufgrund der
Ergebnisse einer immerfin kleinen Versucnsanluge sofort eine GroSznlage
mit einer gegeniver der Versuchsanluie acntgl:fuch hheren Durchsatz-
leistung zu beauen. _ - ' : : _
Herr Lackner bitiet uns, im Zinvernenmen mit den” Vorstend, zu einer
eingehenden Besprechung im Leufe der niichsten Woche nach BShlen zu koms
men, da man mit uns tiberlegen wolle. ob man nich? als ersten Schri+tt
den Umbau Ger Sclhmalrfeldt-snlasge Schwarzheide durchfihren golle; jeden=-
falle soilien wir uns zu einer eingenenden Ausspragche dber dlieses
Thema vorbereiten. Ich hebe Herrn Lacimer gesast, daoB ich bis yitte

&%r nichsten Woche 4in Berlin selund -gegebenenfalls Donnerstag,. den -
I9.d.4. vornittags mit Herrn Totzek nach B8hlen kormmen wilrde, Herr
Lackner hat den Ternin notiert wund bittet, sofern eine inderung ein-

tritt, ihn spétestens bis ionteg, den 1l6.d.i.-Hachricht zu geben, weil .

zu den Besprechiungen in Bthlen mehrere Herren, u.se. auch von Schwarzheic
hinzugezogen werden sollen. - ‘

Herr Lackner wurde von nir daraul sufmerksam gemacht, 428 die Mdzliche
kelten, die in Zeitz vestelien, in Schwarzheide nicht vorhanden sing,
weil dort kein Sauerstoff zur Verfiiguns; stehe. Herr Lachner erwiderte,
dai3 man in der Besprechung feéeststellen miiBte, welche Betriebswelse man
in Schwarzheide fauren kbine. . , : —

Soweit die Unterredung mit FHerrn Leckner. '

Aune der ib%iehtf—zunﬁehatmdie—Schma%fe}&t~ﬁniage—80hwarzheﬁﬁfriﬁféihE“*‘
Staubvergasungsanlage umzubauen,-spricht das Interesse von H. Dre. Hoch-
schwendere. liit dem Bau der Anlage in Zeitz wire Tir uns relativ wenig, -
mlt dem Umben der Scilmelfeldit-inlage in Schwarzhaide ist” aber eine -
erhebliche Arbeit %dammes verbunden. - oo X

Ich habe schon kurz iiber die Absichiten der Brabuy mit Herrn Totzex ge=
sprochen und wir zind uns deriiber ¥ler, daf wir von der. Schmalfeldt~
Anlsge Schwarzheide praktisch nur die beliden-Regeneratoren gebrsuchen
k¥nnen, Jedenfzolls werden wir uns nicht bereitfinden, unsere Xonstrulk—
.tlon zuguncten der Verwertunpy anderer Teile Gder JSchmalieldt-Anlage zu
Terlassen besw. 2zu #dndern. Herr Paniels wird das Projekt Zeitz guf die.
Ortlichen Verhiltnizse Schwarzh.ide unstellen, sodali wir snhand dieses
Projektes dann die Verhendlungen flihren ktnnen mit dem Ziele, den Umbau
. der Schmalfeldt-Anlage zu unterbinden durch den Nachwels, daB gegeniiber
den ‘Anlagekosten ZUr Zeitz nur die Kosten fiir zwei Regeneratoren 3
(schitzungeweise RM 800 020,-) geepert werden, dabei sber den Nachteil

in Kaut nehmen muB, daB man in Schwarzheide nur die Luftvergasung -

ausprooieren kann, - _
Abteilung/;érwojekte..
' ’ LI R
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Herrn Direktor G ap p. /2

Durchschlag:. HaDX«KQDDETS.-.. //
" : H.Dir.Bnnemann /"
H.Totzek
HeDanlels
H.Dr.Karl
H.Linder

Betrifrttf§taubverghsgngsanlgge Zeitz.

Wir hatten gestern den Besuch dexr Herren Direktor ﬁr.Wille, Zelitz,
Pipl.Ing.Lackner und Dr.Mott von Bthlen und Betriebsingenieur Bleger
von Schwarzhelde. R

Die genannten Herren. wurden gzur Versuchsanlage RheinpreuSen gefiihrt,
wo Herr Totgek einen Vortrag #iber die Entwicklung und den derzeitigen -
Stend des Verfahrens als Einflihrung in die Materie hielt. Infolge von

_StBringen, verursacht durch den starken Frost, konnte am Vormittag die
Besichtigung der Anlagé nicht stattfinden, nachmittags wurde nach Be-
- @seitigung der StBrung zuniichst die Erseugung von Heizgas und anschlie-
B8end die Erzeugung von Wassergas mit der von Zeitz angestrebten Zusam-

mensetzung demonstriert. - ' .
Im AnschluB an die Besichtigung besuchten die Herren Dr.Wille und

Dipl.Ing.Lackner in:Begleitung von Herrn Dr.Koppers und Unterzelchnetem
Herrn Generaldirektor Kost. Herr Kost drilckte den Herren sein Vertrauen
gu dem Verfahren von Koppers sus und sprach die Hoffnung aus, daB sich.
die Brabag zum Bau der ersten GroBSanlage entschlieBSen mYge, was ihr

un so leichter fallen wilrde sls in der gleichen Apparatur sowohl staub-
f8rmiger Brennstcff - im vorliegenden Falle Braunkohlenstaub bezw. Brau
kohlengrude - vergast und Hydrierabgase umgeformt werden k¥nnten..
Er.wies bei dieser Gelegenheit auf die von Koppers erbauteund im o
August 38 in Betrieb genommene Gasumformungsanlage emf dem Treibstoff-
werk RheinpreuBen hin, die seit dem Tage der Inbetriebnahme ohne jede
Unterbrechung anstandslos arbeite und nicht nur die vorgesehene, son-
dern eine um 20 % hbhere Leistung im-Pauerbetriebe,erreiche.

Die Herren bestiitigten ihre Zufriedenheit mit dem Gesehenen und Gehdr—
ten und baten mm beschleunigte Zustellung -der Betriebsdaten umé der von
uns projektierten Anlage mit nominell 400 ¢t tiéglichem Staubdurchsatz
und -gwar sowohl fir- Vergasung van Rohbraunkohle mit 15 - 18 % Wasser.
als auch bei Vergasung. von Grudestaub  und bei Umformung von Hydrier-
Restgasen der uns bekannten Zusammensetzung, damit man anhand der Be-
4riecbszahlen nun eine vergleilchende Betriebskostengegenilberstellung
zur Begriindung des Bauvorhabens der Direktlon gegeniiber anfertigen-
k8nne. Eine Besprechung mit der Direktion soll bereits am Dienstag der
ni#chsten Woche in Berlin stattfinden, sodaB die Betriebszahlen noch am-
Sonnabend dieser Woche abgesand® werden mlissen,

Beil der Besprechung des Projektes wurde die Frage der Reserven beson-
ders diskutiert und dabeil in Erwidgung gezogen, elnen dritten Cowper zwr
Aufgtellung zu bringen, damit im Falle der Reparatur an einem Cowper
die beiden verbleibenden den Dauerbetrieb der anlage sicherstellen.
Die vorgesehenen Reserven in der Vergasungs— besgws Umformungs—-Appara-
tur mit angeschlossener Gasreinigung entsprachen den Wiinschen der
Herren, wobel wir zum Ausdruck gebracht haben, daS,im Falle ein Ver-
gaser-Aggregat mit der hintergeschalteten Gasreinigungsapparatur aus-—
fzlle,man erwarten k¥nne, da8 die dann noch verblelbenden drel Aggrega:
te bei Vollbelamstung die Solleistung von rd. 25 000 m> Wasserstoff/Sta
bei Rohstaubvergasung erreichen werden. ‘

}[Pf? ;,el;te,.

Abteilung
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'"Eseen, den 10, Janmar 1942,

Herrn Dir. C a p 1. _ _

' ' - Durchschlag: He.Dir,BBnnemar
H.Dr.Koppers [
H.Totzek
HeDr,.Wiefel

.,
Wi -

¥ir “stehen mit der Brabag bekanntlich wegen des Baues einer er-
*sten Groﬁanlage zur Stanbvergasung in Verbindung. Anl#Blich der
ersten Besprechnng mit den Herren Dr. Wille, Dr.lott und Heews
Lackner am 17.Dezember 41 in unserem Hause stellten 4le Herren

- den Antrag, die Versuchsanlage auf HheinpreuBen. zu_ besichtigen.
Wir haben seinerzeit die Herren vertriastet, weil die Anlage nicht
in Betrieb war. : ' ¥
Nun rief am Mittwoch, den 7.d.m. Herr Lackner den Unterzeichnetenw
an und teilte mit, daS er mit Herrn Dr. Wille am 14. und 15. im
Ruhrgebiet sei und bei dieser Gelegenheit die Versuchaanlage be—
sichtigen mﬁchten und sie es begriifen wﬁrden, wenn enlidflich

dexr Besichtigung in der Versuohsanlage Wassergas*ans“Braunkohle
erzeugt wilrde.

Da ich am Telefon nicht. sagen'konnte, ob wir am 14J‘oder‘15.

die Anlage auf RheinpreuBem  suf Brannkohlenstanhvergaaung unge-
-8tellt haben wiirden, habe ich mit ihm vereinbart, daB ich ihn ,
entweder abends in seiner Wohnung oder em 8, vormittags in Bhlen
enrufen wilrde. Nachdem mit Herrn Totzek feetgestellt worden war,
daB wir die Steinkohlenvergaaungsversuche fir Rheinpreuﬁen ohne
weiteres_nnterbrechgnkannen,mwurde HerrnALackner an— 8.vormittags~
mitgeteilt, daB von uns aus die Vergasungeversuohe am 14, oder
15, mit-Braunkohle durchgefiihrt werden k&nnten, vorausgesetzt,
daB Rheinpreueen mit der: Unterbrechung der~Steinkahlanvergasungs—
Versuche einverstanden ist. Dieses Einverstindnis kinnten . wir abel
exst em 9. einholen, da erst an diesem Tage Herr Generaldirektor
Koat zu sprechenfsei. .

“Herr Dir.Gepp und der’ Unterzeichnete waren nun gestern nachmittag
bei Herrn Xost und haben ihm folgendes vorgetragen:‘ '
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"Entsprechend der mit ihm (Rost) getroffenen Vereinbarung
hiitten wir uns mit Brabag-Bthlen wegen des Baues einer
ersten Betriecdseinheit in Verbindung -gesetzt., Brabag habe
- sofort groBes Interesse gegelgt und seien die Herren von
. Brabag am 17.Desember bei ums geweasen, um gaenerell iiber .
dle Angslegenheit zu sprechen., Hierbei habe sich herams—
gestellt, daB8 der Bau einer Einheit von mr 100 ¢t Staub-
durchsate in 24 Stunden fir die guf Zelts vorliegenden
Verhdltnisse zu gering sel, die Anlage wiirde ein Fremd-
k¥rper in der Gesamtanlage sein, usw. Wir hiitten dann die
Herren darsuf aufmerksam gemacht, da8 in der gleichen

—Appar , — s Hydrierrestgase in
Wasaergas_nmgeformt werden ki¥nnten. Es wurde dann die
Leistung, soweit die Staubvergasung infrage kommt, mit
300 t in 24 8td, entsprechend der Leistung eines Winkler-
Generators @estgelegt. Dann ktnnem sttndlich 22 520 m3
Wassergas aus Braunkohlenstsub bezw, 27 500 m3 Wassergas
aus Grudestaub erzeugt werden. In dexr gleichen Apparatur
kbnnen stindlich 6500 m3 Restgas in 18 000 m3 Wasndrgas
umgeformt werden. Diese EKombination ist fUr.BrabageZeitz
von gangz besonderer Bedeutung und weil die Bestgasumfor-
mung kein Risiko bedeutet, wird hicrdurch das Risiko

gebot auszuarbeiten. Dieses wilrde im Laufe der nHchsten
Woche fertizgestellt sein, . - : :
Hun hebe sich die Brabag mit uns in Verbindung gesetzt,
um Vergaaungsvergncheﬁmitj1hremvBraunkohlenspaub in der _
Versuchsanlage durchzufithren und gleichseitig den Wunsch
getuBert, die Anlage zu besichtigen, Die Durchfihrung der
Vergasungsversuche sei mBglich, da die Apparate fir die
Dauervcersuche noch nicht aufgestellt seien, sodaB die
ntchste Woche fiir Vergasungsversuche mit Braunkohle zur
- Verfigung stinde. Bezuglichrder.Baaichtigung hitten wir.
Verstindnis dafiir, daS der Interessent bei einem ObJekt
von etwa 4 Millionen sich davon liberseugen wolle, ob das
Verfahren grundsiitszlich gngee" '

Herr Kost begriBte es, daB wir euf Brabeg die Mglichkeit haben
eine - man kinne wohl sagen - erste GroBanlege unter so ginsti-
gen Bedingungen hinsiclitlich des Risikos Zu,bauen. Hit{def-nnrche
fihrung der Versuche sei er einverstanden. Beziiglich der Besich-
tigung habe er Verstundnis dafir, daB-die Brebag sich von deér -
-Arbeitswelse der Anlage iberszeugen wolle, daher habe er auch .
gegen die Besiohtigung nichis einzuwenden,'wenn.wir davon tberzeug
seien, daB die Herren, die die Besichtigung durchfiihren, Vertrau-.
enspersonen seien. Er milsse nur eine Bedingung stellen, da8 exr
bezw. sein Beauftragter sphter die GroSanlage anf Zeits besich-
tigen knne und da8 RheinpreuSen die Genechmigung erhalte, in
dieser Anlage emch GroSversuche mit Steinkohlenstaub durchzu—
fihren, ' s ‘
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Wir haben Herrn Kost zugesagt, dal wir in einen evtl. Bauvertrag
mit Zeits diese Bedingung einbsuen wiirden.

Bezliglich der Besichtigung der Versuchsanlage durch Interessenten
wilrden wir verlengen, daB diese vor der Besichtigung einen Ge-
heimhaltungs-nevars unterschreiben,

Herr EKost legt Wert darauf, die Herren von Brabag, welche

die Besiohtl gung durchfithren, zu sehen. Hierfiir kommt Mittwoch,
. der l4.nachmittags oder Donnerstag, der 15. vormlttags infrage.

Der letgzte Termin ist Herrn Kost angemehlmer.

Gestern abend erhielt 1ch nun den Anruf von Herrn Lackner.
Ich habe ihm gesagt, daB wir im Einverstindnis mit Rheinpreusen
~die derzeit laufenden Vergasungsversuche mit Steinkchle unter-
brechen kinnten und Mitte der nichaten Woche Braunkohlenstaub
von Blittner Verzasen wiirden. Herr Lackner 'teilte mit, daB er ==
‘mit Herrn Dr. Wille und E, Dr.Mott am Dienstagabend in Eassen
eintreffen werde (Reichshot). Es wire ihm nach dem von Herra
Dr. Wille-festgelegten Programm lieb, wenn die Besichtigung am
Mittwoch, den l4. stattfinden kSnne, weil Herr Dr.Wille noch
andere Verhandlungen am Donnerstag wahrzunetmen hitte, u.a.
eine Verhemdlung mit den Bﬁttner—Werken. Ich sagte ihm, da8 dies
mit der Besichtigung verbunden werden kbnne, da die Versuchsaplage
in der Nkhe von Urdingen lige. Er meinte, daB wir den endgil-
tigen Termin der Besichiigung am.M1ttwoeh frith noch;vereinbaren
ﬁdnunnnr—@h*wﬁrde‘minh*vum—REtchahofﬂgegenfkfz1rﬂnnfimrufen—“
Ich bitte nun Herrn DIr. Wiefel,zueémmen mit Hermn Totzekiden
Revers fiir die Beaichxigung der Versuchsanlage Rheinpreuﬁen
anzufertigen.

. Abtellung g/:roaexte.
#oPTy
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g -Herrn Dir. BSnnemann
‘Herrn Totzek : o

Herrn Daniels

Herrn Yalkomes

Bolre: gtkn&;arguungzg.nlgge tint ey Besugnalme anf Ihy
. . € Py o : . . .

“Die maga soll sowohi dagu dienen, die Vergasung von Gmdaataub
nittels S ausnta!t-?'mezdmpf &nrchznﬁlhren, &ls guch im Falle
des ?mnsm dey Stsubvezgasnng , Q%o Emfomnag wvon Reatsasen
au.ttels arlwbzten ‘3aactstofr-waenrémyr-cmuehus in Uassergas
dnrehsuﬁhrm.

Ep- mrs oin st ub_a
zugmnde gelagt.

# Grudekoke mit folgender :lementaranalyse

. w&‘a“ -—5;° 5

c 69,0 %
B 204
5 oe%
8 0,5 %
e 2,9 L

temr ozn :mratotzgss mt 98% © und 2% H,. meﬂ wir den
ﬁtaaserdanpt ant—flzso ﬂe “knnen— wir moh felgcaﬂer Reaktions-
- gleichung arbei‘i‘_’!!-____

1 kg Grude + 0,510 Sa> 02-933 + 1,6542 Hnd aea T o= 2,1859 Bm
U-Gas + 1,060 1 B0 D + 0,200 kg Semoko.

Bga U-Gas h&tte etnc zumsctznag von.
€0, 18,61 %

co 40,25 € .
Hy m 25 %
Hy, 0,73 %
H3 0,16 #
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‘Fur eine Anlage, 41s 300 to Grudestaub je Tag vergesen soll, wire
mhea&is

1.) 1 mmmsmaax, je 5 000 »° Heisflache,

2. ).3 Vergaser,

3.) 3 Dsmpfkessel, je 350 -2 xmaam.

- Zwischen sasar und Bmpfkaasel wire 4ie Mahemutmrriehtung
gegen ?ﬂkanbnnsel enzuordnen, die aus einer Staekkekeaehicht be—
stehcn mag, u&lehe in dmor »ohlcht 1on aon heiaan Ganen Gurecb-

.daay:t“ mza ns.t dem Smmteﬂsas dm Branncr znsmcahrt wer-
den, um die 2mm&&h¢ da:' Flamne za reguliersn, bzw. um

den Gebalt mae : Hy reguliexen, da in der ?lmo die Un~
setzung des Kohleustoffes durch den Wmaezampt direkt er:olgen -
kann, wihrend dex an Unfang der Eeaktienamar oingeﬁmrte tber-
hitste msaram!, sowohl mit €6, als -auch c in unfeststelldbarer
wma roas:lm.

En -s.ré m Rgttgu nnaorn Anscbet” wom '30. August 1941 P
sz:mde galest. - - .

o, 1,82 %
o 2,58 #
Hy 38,18 %
¢E, 31,00 %
3235‘ . 18,80 %

_Q}BB 2,35 %
CH. .~ 0,24 &
TCgHyp 0308 °F

1

Em:nen wir das smratozr-wummpz-m“h ant 1250° una
verbrennen wir dieses Gemisch mit dem Restgas in &er Renktiena-
 kazmey, sodag dle Enﬁgm bis 10c0° susroagieron. ao kbunen wir
nach felgeﬂdor Reaktiensgle:lohmg arbelten.

1 5m® Restgas + 0,3836 Fm’ Sanerstoffgas + 2,0540 m3 nge D u
2,7939 M’ U-Gas + 1,800 ai’ HgO D
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Das U-Gas hitte eine Zum-sm won:

<0 _ 19.75 5 _
32 - 68,99 ¥
My 2,04 % -

Fir eins Anlsge, die 18 OO0 Nm® U-Gas je Stunde erszeungen sola,
wiirden waz 6 450 Hn’ Restgas je Stunde benttigen, die nit
2 470 & 3o Stnnéa uageaatst werden. Es wire mtunﬂ:lg.

1.) 1 Caserhitzerpasr, je 4 270 mﬁemwe, )
'2.) 3 Vergaser,
3.) 3 Dewpfkessel nit man 730 n? Be:lsﬂache.

Falle al.se die in dor 1. Berecmmng unter Staubnraasung Be~

, wihlten ibmessungen beihehalten werden, geniigen sie weitans fur
~ d1e Hestgasumformung. Tle Gegeniiberstellung beider 2‘&11@ gibt
' -folgenﬁen Verslazeh.

Grudeataub "'Eentg_asm!or&uns

| 20% Asche T
Lﬁc‘ez 18,61 % 9,224
2. oo 40,25 % 19,75 #
‘3. -32 - 40,?25‘{: | 68,99 & -
e 323'. ] G,lﬁﬁ C -

" 6. Bu "2 249 kocal 2 361 keau
Te xoasontzstion 89, 50 & 88,?¢ %

Betrie‘hlsm () t i
8. Brennstoff 12 500 kg -Hu 6051 Keal 6 450 fn° Ha 7 223 koal

9. 0,~0as 9B % 6380 E> — ¢° 2470 ° =1250° °
104 Hy © B 20 700 * mo"/xzse" 13256 = 12509
1i. U=Gas 27 300 * 1359 18 000 * * 1 000°
12. H,0 P 1325 = 1350° - 12600 * - *1 00c®
13. Schlacke 2 soo ‘xg  1400° ¢ o _ = e L7
14..Gagerhitzer L H0 n ‘ . 02 + B o R
1S. ¥aymeubertragung 9 10410 Sxca1/) 7.57.1051:“%
16. Helzfliche 5 000 m® 4 270 B¥
' 17. gewthlte Helg- 2 : o

- £f18che: 5 000 m°. _ 5 CQ0 m

18. Heizgas 11,30.105%0a1/n 3,50.10%%ca1/n



Grudentanb.
207 Asohe

19, Tampfkessel 29,45.105“&/11

26. Pampferzeugung 20 150 kg/h

2. Pappfverbrauch 18 009 ka/h -

22. erfordarliche 2
Kezs:tlache gea. 1 GO0 m

| 23e gewihlte Helie~ 2
: flicho g6de 1 .Gso ]
24. gowihlto Heim- -
fliche goSe 3 x 350 m
25. Umianfwasaer fur
| Gasklihlung - 540 ;nB/h
26 §rischwaaser 56 m /h

’a‘ﬂmehilanz e m’ G-cas:

fﬁhl‘b.ﬁsme 5 o -
f£iih1b. SHrme 320 B 358 keal
ehm. gebuné.eae Nirmeo 27EC T
fiihlbm Vdrme Cas 474 =
. " H0D 276 %
chem.gebundene %ﬂme 2249 *
Voxlust 88 *
Sohlacke ——r T
- 3138 koeal
Heisgaa M
Emp:!orzangnng 0,738 kg

660240

- Reotgasumformung

16,90.30%0a1/h
10 90C kg/h
12 000 xg/h

730 n2

1 050 m2

3 x 350 m2

400 m>/n
4 33/1;‘

62 kval
391 "
25 B[ =
343
264
2361

* 5 2

’3

. 3035 kecal

528 keal
6,606 kg

2
X AAAB R e



N | Essen, den 18, Dezember 1941.
456247 ,

- Hexrn Direktor Gaop. F A
A Durchsohlags derra Dr. Kcappera—'

" Iir.B%nnemann
Totzek
Danlels

- Linder
Halkamos. .

s 3 3 =

Betrifft: Stanbvergesunzsenloze zéiﬁz.

—— A,

¥Wir hotben gestern den Beguck dex Herren Direkior Dr. Wille von
Zeitg, Dipl.lng.!-aekr T und Dr.kott von Bthlen.

‘Die Lierren waren zu unus gekcmmen, v sich gundichst dber unser
Stasubvergasungs-Verfahren akher zu informieren. Diese Information
fibamiehm Ferr Toteck ax:b.end der Wamediagrme und 4ér sehemati—.
scren }:g.rstell'cmg
Vou den Herren %arde Ifesigestellt, Gal dsr ﬁ’n‘kerschied gwischen
wnserem Verfahren und Qenm Veri’ahren von ¥inkler sich in folgendem
kenngeichnet:
1. _hbhere Brennatoff’é“usnu‘b‘“mg,

gﬂ.nstigez*e Waseerwirtaenaft.

Der Sanerstaffverbrauch wird bdei Grudevergaeung im Winkler-Gene-
ratoy mi*b 0423 - 0,24 m3 s m3 wagsergas e:ngeg,eoen. Wir rechnen
‘Aaaok der Wdrmebillanz —bei unserem Verfanrea pit einen Sauerstoff-
verbrauch_wmo,ﬂ m «Die - TAfLfaren 3 Yessergas 1st— alao%
nioht e.n.aaehlaggebend; sie erntat sich zwar noch etwas, wenn men
‘den Saue?sto:!“verbrmmh anf. den. m‘sﬁ "C + Hz ‘pezieht, da der Gehalt
des Wessergsses mm 003112 nach unserem Vexrfahren 2 - 3 % hSher '
liegt J.- beir Winkler-Generator. Hinzu kommt aber noch, daB das
nach umsersn Verfshren erzeugta Gds Irakctisch frei 1st von Me'bluan,
‘wihreand das Winklergas 1 - 1, 5 % Methan cmthélt. -

"Herr Dre m:tt notierte .J!.sh dia Botriebazahlon fir dle Wassergas-
erzeugung wid die Keizgaaarzeugung ans Grudekoks nach den WErme=
én.ag*a.mmn.
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Wir kemen denn auf die Aufstellung einer Produktionseinhéit in
Zeitz zu sprechen. Es warde ums bedeutet, daB eine Anlage mit

nur 100 t Tagesdurchsatzleistung fur die Betriebsverhaltnisse

in 891§z su klein sel, da bei Brannkohlenatanb—?ergasung nar

7500 m , bei Gmde—?orgasung aur 9000 m3 Wassergas stindlich exr—
geugt werden k¥nnte, immer vorausgesetst, daB sich das Verfahren
bei Ubertragung von der Versuchseinheit mit 4 t Durchsats auf

eine Betriebseinheit mit 100 ¢ Durchsatz bewihrt, Hierfiir 1,5 Mill,
BM Kapital aufzuwenden, sel ein zu groSes Risiko, abgesehen davon,
daﬂ-ms‘nﬁWrantworten ktnne; eine Aniaga—mtt—dérafﬁ_
geringer Leiatunga:&higkeit im Betriebe Zeitz fir sich zu betrei~
ben,

¥ir wiesen dann darauf h:m, c‘laB, im Palle des Versagens der Staubs
vergasung, die Apparatur sur Umformung von Restgasen in Waseergas )
verwandt werden kinne. - -
Hierin sghen die Herren sofort eine Grundlage znr weiteren Ver~
folgung der Angelegenheit. ' -

Wir haben Mitte dieses Jahres mit dem Ingenimtachniachen Zentral-
biire BShlen ein Projekt filr eine Restgamformmg verfolgt.

Fach diesem Projekt sollten 10 000 m3 Restgas stiindlich in

33 800 m5 Wassergas umgeformt werden. Bun will man fir die Umfor-
mung nicht 10 0904m3,-rsondam aur die ‘HElfte sur Verfugung stellen.}
Wir haben dann folgenden Voraohlag gemachts _—

BEs wird eine Staubvergasnngsanlage fir Brauwnkohlen oder Grude-
staub fir tiglich 300 t Durchsats err:lchtet. Diese Anlage liefert
bel Braunkohlenstau‘bvergasung stindlich 22 500 > Wassergas mit
81 # 00 + Hy, also stiindlich 18 200 m’ CO + H, und bei Grude-
_vergasung-¥ 27 500 m? Wassergarmit 82 % CO+ Hyy - also stindlich
22 500 m° GO 4 Hye - )
'Es war nun festzustellen, wieviel Restgas mit dieser Anlage mnge—
formt werden kann. Als Restgas-Zusamensetzung war die gleiohe
_anzgunehmen wie in unserem Angebot vom 3048.41 an die Brabag Zeitsz,
Hexrr Lindex hat die Berechnung durchgeﬁmrt unter folgenaen Ge=

: sichtspunktent

Der Anfbau der Anlage fir die Stmbvergaaung und die Rastgas-
mfomnng ist gensu gleich.
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Die Umformung des Reatgases ertolgt im’ Staubvergaser mit mf

ca. 1250°C erhitstem Wasserdeampf und Saumerstof?,

Die Rechnung von Herxn Linder hat nun argeben. daB in. der gleiohen
~ Apparatur 6450 m®> Restgss stindlich mit 2470 Na> Semerstof? und
13 250 N’ Vassoramt in stﬁndlich 18 000 n° Wassergas etwa
tolgcndar Zuaammensetznng ungeformt werdcn kSnnens

c0y 9,2 %
c0 19,8 %
H,  69,0%
N, - 24.9—“
—X00,

D'Le CO + H,~-Konzentration betragt also 88,8 &, somit werden
stindlich 16 000 Hm® CO + H, ermeugt. Der grofte Ssauerstoff-
bedarf bel Grudevergasung betrlgt stindlich 5730 En>, dem gegen—
#ber steht ein Bauarst offverbrauch bei Braunkohlenstanb von
5550 Nm’ und bei Restgasumformung von 2470 m’.

Diese Sauerstoffmengo kann ohne welteres gur Verfigung gastellt
werden, weil men sie der Winkler-?ergasnng entziehen kann dadurch,
da8 man das Wassergas entweder aus Stmbvergasung oder durch
Restgasumformung erzeugt und gwar bei geringerem Sauerstoffbedarst
‘als im Winkler-aenerator.

Wir sollen auf dieser Gmdlage schnellatens ein Pro;]ekt und Ange—
bot einreichen. Nach I’rﬁfung disses Prcaektee und Angebotes wird
sich @ann Herr Dr.Wille mit dem VOrstand der Brabag in Verbindung

; setzen. Herr Dr. Hott sagte mir am Nachmittag noch, daﬂ. wenn, -
sich durch unser Projekt wnd Angebot herausstellt, da8 der Baa
der Anlage wirtschaftlich. vertreten werden kann, Herr Dr.Wille

sich im Vorstand fir » die Durchfithrung des_Baues—einsetzen—wird.

welil erx ein Mann des techn:l.sohen Portschrittes ist,

- Im Januar nachsten Jahres sollen Vergaeungsversuohe in der Ver—
mhsanlage Bheinpreusen mit Brmmkohlenstaub und Grudestaub
durchgefihrt werden. -~

" Die Herren Lackner und Dr.Mott wurden von Herrn Dr.\ulle aufge— )
fordert, dafir Sorge zu tragen, da8 die erforderliche Staubmenge
.nach Rheinprensen kommt . Der Steud kommt wahrscheinlich von den
Blittner-Werken Urdingen, da dort mit Rohbraunkchle Hahl-Troclk-
nungsversuche _durchgefihrt worden sind und mach Ansicht o,
_Herra Lackner in {Urdingen nogh geniigende Mengen Staub lagern.




Dex Gmdestmb komt wahracheinlioh von BShlen.

Wir haben 15 ¢ Braunkohlenstaub und 6 - 8 ¢ Grudestaub fur ate
Versuche angefordert.

DPie Herren wollten anschlieSend an d ie Besprechung hier 4im Hsuse
die Besichtigung der Anlage RheinpreuSen durchfithren. Wir haben
aber empfohlen, diese Besichtigung bils sur Durchfithrung der Ver—
gaswngsversuche mit Braunkchlenstsmbd bezw. Grude zu verschieben,
abgesehen davon, daB die Anlage im Augenblick nicht im Betriebe
—8el und wir sie &b mmm@rmmmmum gur
Heizgaserneugnng fahren wlirden.

A‘bteilung I/Projekte.
e e -«x.;,_,,s ~ o




5 VGZQE Essen, den 4. august 1941.°

Herym Malkomes.

Durchschlag: Herrn Dr. Koppers
o DPir.Gapp ,
" _Dr.H.H.Eopp 4
» - Linder 7

Betrifft: Gacumformi —sanl e fir drierwerk beitz.

Auf wunschféer Ingenieurtcchnibchen zentralste‘le Bthlen
fanéd an l.d.M. in Bthlen eine Besprechung statt, an der tell-

nehmen von der I.T.2..3  Herr Dipl.Ing. Lackner
I " - Bledl '
von Kopperss:’ .der Unterzeichnete.

‘Das Hydrierwerk Zeits, welches bekanntlich auf Schwelteer— .
Hydrierung aufgebaut. is8t,. 8011 aaf unmittelbare Braunkohl en~—
Hydrierung in einea Sofort—Programm ausgebant werden. Sobald
durch die zustiindigen Behﬁrﬂen d3e Lieferung der Hydrierkohle
gesichsrt ist, erfclgt der entsprechende ausbaun - des werkes.
Die iusbaupline =21iad bereit ts vorbereitet.

Die el der Kohlehydriarung anfallenden. Restgase sollen in
hochprozentige Wascerstoffgase umgeformt werﬁéﬁifbt‘fIiT?ZT
hatte uns unterm T.4pril 8.J=. dic Gasmenpen und die Gas-

qu armnnsetzxnaen fér verschiedene Gase ancegeben.

In der Besprechung wurde 16h vont den Herren darsuf euzi'merc]i:saz:z;j
'gemacht,‘aaa sich Je nach deér Auswertung und Aufarbeitung der
_Restgase die Mengze und Zusempensetzung noch Hndern kann, d.he :
in Angenblick kann die umzuformende Gasmenge und deren Zusamn=
mengsetz zung nicht ‘genam festgeleszt werden, Ich habe erklhrt,"
~daB, wenﬁ die Grige einer Gasumformunpsanlage festgelext sei,
man von’ der Heizfldchen-nimenaionierung in Gasumformer und

im Regeaenerator gnsgehend featastellen kdnnte, wicviel von einer
bestimmten Zusamaensetzung dann umgeformt werden kanne Wenn
msn slso zurzeit'anf die uns angegebenen Gaszusammensetzungen
basiere und dabei aus beispielsweise 10 200 P 3leses Gases

33 800 m; umgeformtens Gas .bestimmier Zusammensetzung errelcht,
man bel siner anderen Zusammensetzung des Auagangsgabee ‘dle
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‘Gasmenge bestimmen ktnne, die man in der gleichen Apparatur um-
zuforman in der Lage sei,

Unaer Verfahren wird dem kaxalytischan Yexrfahren der I.G.,
welches von der- Bamag gebant‘wird, gegenﬂbergestellt. Raoch den
bisherigen Featstellhngen der IeTeZe liegen_ﬂie Kosten fir die
Gasumformung bei unserem Verfanren gznstiger,‘wenn die von uns
angegebenen Betriebezahlen und die anlegekoasten den wirklichen
"¥erh§1tniseen entsprechen.

Man.has uns friher eine umzufo*mende Gusmenge von 8750 Em /Stunde

bestimmter Zueanmenaetuung (¥3schung sus drei Gssen) genannt.

Spiter hatte man die umzuformende Gasmen.e aaf 10 000 Hm /Stunde

erhtht. Hierfiir gab es nun zwei Ldglichkelten und zwars

1. eime appsratur mit 54 800 qm Heizfliche (Neukonatrukudh)
oder

2 zwel Apparaturen ?heinprouﬂen Je 27 400 qn Haiz’lache (Yor-

'““‘handene Zelchnung, ausgencmmen Besatz)e.

Nachdem ich die Preise._ dieser beiden inlagen mit RM 4 052 000,=

fir die groﬁe Anlage bezwe. Ril 4 458 0U0,= fir dle beilden kleli-

hsren Anlagen genannt hatte. war man erst geneigt, au;“Grundlage

dex grsscren Anlsge weiter zu verhandeln. Die Herren ¢ rkannten

aber schnell, daZ bel der gréferen Anlage nickt die geringate

Reserve bestent bezw. daB zurFSchafzung‘einer Reserve bei der

groBen Anlage verhtltnismiiBig hohe Kosten aufzuwenden sind.

ks wurde dann aufgrund dieser Feststellung dber zwei _Ag'g"régate‘

GrtBe Hhelnpreuilen Vananuelt.
4

Wie—heretts~ohun gesagt. liegt die Gaamsnge, dle ir die Emfar—
mung frei wird, . noch nicht feste Abgeselien davon ist aber

bei der Xohlehydrierung die Gasmenge achwaakend. Wir snllen
'aber fir dle Gasumformungaanlage mbglichst konstante Gasmengen
erhalten. Aus dieser Erwidgung herggs warde tiverlegty ob es
nicht maglich ist, zundchst mit einem Aggregat RheinpreuSen
anzufangen. Dem stand entgegen, daB dann wieder nicht die go-
ringste Rescrve gur Verfdguné stand.A'Ich habe dann-empfohlen,
gur Schaffung einer Reserve in der Apparatur 1 1/2 Anlagen
Rheinpreufien Zn‘errichteng d.h. drei Umformer mit sugehdrigen
Brennschﬁchten und Regeneratoren, und diess im regelmiifigen
furnus so zu schalten, daB man beim Betrieb mit allen'drei

Cowpern auf eine Leietung'von 7500 Km- und beim Betrieb mit



gwel Umformern auf 5000 Em> . umzuformendes Gas kammen kann,
Dieser Vorzchlag sagte den Herren sehr gu und warde auf dieser
Grundlage versucht festzustellen, welche Betriebskosten Je Nm§
umgzeformtes Gas bezw. je Nm? CO + Hé 4m umgeforuten Gas sich .
ergeben. -

Die Baukosten der Anlage mit 3 Umformertiirmen, ein*e-lieﬂlich
der zusitzlichen Schalteinrichtungen, wurden von mir m&s ﬂber—
schléiglich wit R¥ 3 851 W0y ermittelt. Hiervon wurde zunichat
abgezogen die Binrichtung der thlwasserruckgewinnungsanlage
mit R 401 900,-, es blieq{’dann.far die eizentliche Gasumfor-
mungsanlage eine Preis von R 3 450 000,w. Auf dieser Grundlage
ergadben sich falgende Umwandlungskostan:

1. Heizgae e _
21,3 x 10 Kcal & Bi 4,-—A = R 85,20
2e Kraftstrom o _ ‘ Bt
| 620 kvh | & RM 0,02 = .BM 12y
3« Fremddampf : _ '
i7,3 ¢t ‘ & w2, = R 34,60
4. Frischwasser o : o :
45 cbm £ R¥ 0,03 = R 1,35
- Se Gera*nigtes Yasser o _ .
) 3 ebm . & R 0,30 = R 0,90
. 6o Bedienung S . 7 S _
3 Hamn & Bw 1,25/3td. = RE - 3,75
a. Gehé‘ilter, Ct—c. ' . : . T
2% &% der Lohnkosten . = R¥ 0,95
- 8. Untnrhaltung - .
2-% won K% 3 450 000y = - - = R 8,05
9. Betriecbsmittel (Putz—-u.Schmigp—" o B o _
T meterial, Belew itung, étc. ) = A .. 8,08
10, Kapitaldienst o - :
14 % von B¥ 3 450 OJD, : = __BI 56,30
UdendldanKOSten Je 3tunde ' o= piied 211,157 -
Ungzeformte Gaamenge 25 350 ij/Stunde ‘ B S
Unwandlungskonten Je mo umzeformtea Gas 21 115 = DPfge 0,833 .

co + E, im wngeforinten Gae 90,96 =% .z —
Umwandlungskosten je Wm> CO + H, Pfg. 0,916.




. Die gleiche Rechnung wurde dann noch an%genacht, wenn gzwel .
vollstindige Aggrega .te Rhaeinpreulen zur Aufstellung gelangen,
a1s aber so gescnaltet wer&en, daB dbel Reparatuxnotwendigkeit
an sinem Gasumformerturm, die ﬂbrigen Gasumformertirme voll
rdokgewinnungsanlage wirden filr diese Anlage nit uberechlhglichh
RM 4 103 000y~ featgostellt. Es ergaben s ich dann folgenda
Umwandlungskosten:

1;_Heizgaa 6 ' - : S

28,4 x 10° Keal =~ & R4 4,— 3 _ RA 113,60
2é Xrualtstrom : - '
- 820 EWn & r2 0,02 = . B 16,
B Fremddampt
4. Prischwasser ' - -
80 m3 , & Bl 0,08 = R¥- 1,80
. 5. Gereinigtes Wasser : T
4 m> & RY-0,30 =  RM 1,20
" 6o Bedienung A R '
_ 4 Hann - - & RE 1,25/Stde= = Kf  Sym-
7. Gehlilter, ctce
_ 25 % dex Lohnxo.ten = RM 1,25
8. Unterhal tung S
2 % von RH 4 103 000,~ = ’4 9,40
‘ 94 Betriebsmittel (Putz- und Schmier— - _ '
1 - materlal, Beleucatung, etc.) L o= .RE 9,40
10. Eapitaldieaat- , — N : ,
14 5% wvon T 4 103 350,= . = R 66—
Umwandlungskosten -Je Stunde . - = BN 269,65
Umgeforste Gasmenge 33 800 Hm’/Stunde

Umwandlungskosﬁen je m3 umge*ormtcs Gas 26 %62 = PLfgd, 798
‘ o j\) =

I IETRIRTE T TR

o i“Hzﬂim umgefornten Gas 90,96 fe
Unwandlungskosten je -Hm° CO + Hy . Pfg. ©,085,

——

Aus der Differsng der Uawandlungskocten dieaer beiden Rechnungen
ergidbt edch eilme Linsparung von rd._RE 26 N0y~ inm Jahre
Die Difierenz in den Anlagekosten betrﬁgt'ﬂhﬁﬁB 0y =~—e
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Die jihrliche Erspzrnis entspricht elso 14,7 % der Differenz in
den inlageikosten. Da der EKapitaldienst ohnedies hit 14 % gerech—
. net ist, bestehi, abgesehen von hetriaeblichen Vorteilen, kein

gréﬁer’Anraiz,'sofort zwel vollectiindize Aggregate zu errichten,
. wenn man nicht mit Sicherhelt dlese aggregate voll mmsnutzen _
¥ann, d.he danernd mchr als 7500 m3 Gas Je 8tunde fiilr die Unfor-
mmg zur Verfigung hat.

Um ‘aun-bei dexr- 2ro;ak%iernng der—Gesamtanlaga—sﬁmtiiche Mﬁalich—

kaeiten : rfassen zu kdanen, haben wir uns derauf geeinigt, daB

wir Zolbenden aufbau unaeres Angebotes durchfithrens.

I Ausgangsgas 10 000 m Je Stunde, umgaformt in zwel vollstén-
digq1nggregatalnheinp*euﬁen, jedoeh von vornherein mit einer
derartizen Schaltaspparatur veraehen, da8 auch drei Umformer—

tiirme zusammenarbeitan kBnnen, zufolge einer Reparaturnot-
wendigkeit an einasm Turam, (also 7500 ‘3 Mindestlnistung).

Ia. Minderpreis, wenn mur drei Umtormertirme GrﬁBe RheinpreuSen
fir 7500 m> Sormalleiztung und 5500 m3 ki slleistung zur
Aufstellung gelsmgen,

Ib. Ein vollstindiges igeresat RheinpreuSen fir 55050 m° Stunden-
leistung, wusbaufihig un 1 oder 2 Umformertiizme.

Die Kosten Tir diec Buuarbeltsn scllen ifiberschli glich anfgrund

5Jsr IreiJVsrhaltnisse im Puhrgaciet anbereben werden, da man

mbglicherweise zu der Vereinbarung kommsn kamn, Ged Zeitz die

Bauarbteiten (Pundemente, Gebiude, etce) nach unserer Zelcinungen

welbst susfilhrt {au;achaltung eines Risikos fir una)._umrwr.

Die KﬁhlwasSPrruekgewinnungsanlage 801l gans selbstanﬁig ange-
,botedwerdcn und zwar getrennt rir den mechanischen Teil und
die ﬁberschlaglichen Kosten fir die Bauarbeiten. Die Kiihlwasser—
rﬂoxgewin wngsanlage soll aber gleich von voraherein fir die
Volleietung der Anlage von. 10 OO0 m3 Ausgangsgas gebaut werdene.

‘ﬂnutelle einer vollv*.ndig neuen ﬁhlwasserrdckgewinnnngeanlage
fLr die Ga=umfovmun?qanlaye kommt‘evtl. folegender weg infrage:

Aus Gen Xihlwasserkrelslzul des- Verk«s miissen stundlich mehrere

190 m3 in die Kznalisation abge ihrt werden. Man will uns aus

. @iesenm Kreislenf 750 m3 Kﬁhlwasser stundiich =it einer Tempcra-
tur wvon 10° iber Lufttemperatur zur Verfigung stellen. Das -

Waaser 15t .absolut *auber, weil es aus indirekten Kilhlern kommt.

- Das Schmutzwasser {700 /Stunde) ‘3011 . wile bei don Winkler—-
'Generatoren einer Kliranlage zugefdhrt wwrden, evtl., gemeinsam
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nmit den wakle“u"dueor 1md aus dieser Klﬁranlagm wird dac
Sc;nutzwasaer dann in die Karalination sbgeleitet.

Dicse ?rage studiert aber die I.Te%e uné das let der Grund,
weshalb wir die Kosten fir die Iihlwasserrilckgewinnungsanlage
fir Bauarbeiten and meckanischen Teil getremnt aogeben sollen.

pdr alle drei obigen Fille miissen z den BEukooten die Betriebs-
zahlen genannt werden.

Im Zngeoot neben wir zu bestitigen, daB auch Gase andersr Zusammen:
setzung ailt der angebotsasa snlage unzeformt werden kidnncn.

wir hzven in der Betricbskostenberechnung mit 2 % des inlage-
kapitals fir die Unterhaltung der anlage (Keparaturen) gerechnet.
¥an will evtl. einen Unterhaltunusvertrag mit uns abschliclSen. =
In diesem Falle fordern wir aber neben den 2 # des anlagekapl-

tals, die Xosten fir die Beiatellun6 elnes Kontrollbeamten auf -
die Dauer des Unterhaltungsvertrages.»

Zs wirde mir in den Vorhandlungen bestiitist, daBd fiir die Behei-
zurg der Gesumiormngsenlege stlickotofthaltizes Restgas mit
zinem unteren Helzwart van 23006 = 2470 Cal zur Verfilgung gestellt
werdon kann. Eine Behaizunp ~1t Schwachgas (Generatorgas)kommt

alss nicht infrage. - o S

“hus der Betrlﬁbsmoatenbnrec AUNAE geht ae*voL, dal’ cie &usgaben
Tur den Vrea‘ddmpf nichi unbeﬂautend sind. Auf Zeitz stehan ZC-
ﬁﬁgende dengen Kohlenzsiure zur Verfiigunge. s ohnedios ans unge-
formte uaskxénver+iertﬁwerden mug, spielt dzs Verhiltnis CO:H,
im umzeformten Gas keinse hollc.,f' S - ’ -

Faghdem die Herrsn der I.Te.Z. =us fritheren Verhardlun;en mit uns:
wisaen, daf wir aie Uaformung von kohlenwassersteifhaltiben
Gasenaaqaer ait Dampf, zuch mit Kohlens’ ure durch filhren, -7
%4111 man wissen, welche Dampfmenge e;ngespa*t werden kann, |
wann mzn uns die er?orderiicne mense Kohlansxurn zZur Eeridbang
stellte - ' o T T

——

Ten eingelnen xngeboten 1st das SQhaltschuma beim Betrieb nit
4, 3 und 2 Umformertdrmen beizuitigen.
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an ervartei unser gngebot in etwa 4 Wochen, da man hofft,
zwischenzeitig die Kohlengrundlage des Hydriorwerhba zu sicherne.

Abteilung I/?rojekte.
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