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Weittenhiller
Werrq;4ﬁ&~

Betr.: Anderung-der MaBnahme Vof%rdcknung‘des extrahieften Kbntektes.'

Um zZu vermelden daf’ be1 der drucklosen Trocknung 1nfolge=~
Entspannung und Einstellen der Trocknung iiber die Trockenaustrltts—.
leitung das Rest51l des extrazhierten Kontasktes in d1e AK,.-Anlage gelangt
wurde der extrahierte Kontakt unter Druck V2 Stunde mit Sy-Gas T beauf-
schlagt. Nach dieser Zelt wurde der. Cfen ‘entspannt ‘und die Trockhung
mit 1 CO0 m /h Endgas ITI eingestellt. Durch diese MaBnahme konnte er-—
reicht werden, daB das im extrahlerten EKontakt festgehaltene @1 nicht
in d1e AK. —Anlage befsrdert rurde. o o

Bei der Extraktlon von Block 5 konnte nun beobachtet Werden,u-
daﬁ paraffinhaltiges Produkt in die Sy-Gas I-Leitung gelangt Dleses
aus der EBxtraktion stzmmende Produkt trat sus einer geringfiigie unélch—
Len Flanschverblndung in H6he von Block 9 aus. Zur Bestatlaunc dieser

qy--Gas I in Verbindung steher geoffnet 2us denen ebenfalls durch

" Eisenteilchen verschmutztes parafflnhaltlges Produkt kam. E¥s wer d1e
Frage Z1u klaren, suf welchem Nege mxtraktlonsgut in die Sy-Gas I-Leitume
gelangen kann. Bereits erwahnt wurde, daB8, um den #lanfsll in der AK.-
'Anlage zu vermelden, der extrahlertn Kontakt mit S Sy-Gas I beaufschlagt
wird.: -Um dies- auszufuhren, muB die Brille zwiechen bv—Cas I- Dlntrltds—
schieber vnd Kontaktofen auvf noffen" bleiben. Bcl der Aufgabe des Ex~
traktionsmittels muB nun ein Druck auftreten, der um ein gerlnges hoher
liegt 2ls der Druck der Sy-Gas I-Seite ist. Diese. Drnckerhohung im
Obertell deq Ofens erklsrt sich durch die Aufgabe des Proéduktes selbst
d.h. der Druck im Obertell deq OfenQ ist gegenuber dem Ofenaustrltt
erhtht um den Wert (0,2 atu) des Druckverhaltnlsses der Pontaktschlcht
Bei ‘einem undichten Sy-Gas I- Elntrlttsschleber 1st_es ﬁIQO—%mmer—mog—
lich, daB be1 Eytraktlon eines Ofens Produkt in die Flntrlttsstufe
1ant ’

Line Schddigung der Kontakte an EBloek 9 bzw. 10 anlaﬁllch die-
ser Beobacbtung konnte nicht festgesteWIt werden. Un jedoch einen weite
ren derartiger Fall zu verhlndern, mache ich nachctehenden Vorschlag:
Be1 der Entspannung des Ofen° -zwecks ﬁlnbdu des Dusenextrcktlonsrlnges
wird der Sy-Gas I~bzw. Sy-Gas II-Eintritt durch Brille geschlossen. Der
extrahierte Ofen wird nicht mehr mit Sy-Gas beaufschlagt Um das Restsl
des kontaktec vor der AK.-Anlage aufzufangen, miiRte die PTrocknung nach
ca. 2 stundlgem Abtropfen des nfenel"TangQam eingestellt werden uno das
noch anfallende 01 svus der Trockenaustrlttsle:tung in einem der im ’
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Ofenhaus liegenden Tiefenbehidlter zur Abscheidung ESmmen. ﬂé? '
Inhalt des Tiefenbehélters_soll mittels einer Pumpe nach Behzl-
tér A gelangen. Pir diese Enderung der Trockenmaenahme,isfﬁledig—
lich notwendig, die Verbindung von den beiden Trockenaustritts-
‘leitungen zu einem der Tiefenbehidlter herzustellen. Dorsn muf

eine Pumpenleitung vom Tiefenbehiélter zu Beh&lter A gelegt werden.

Treibstoffwerk, den 18.Jumi 1942
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Lizenznehnmer:
Trelbstoffwer&. Hoesch—Benzln Gema.b.H.

R o hnm a ter i a l au f nahmne

am 1. Januar 1941

Kennéﬂr. :Cozgein T§22
1. In den Ufen:  Block 1: 469 . 735 41
| - | | 468 675 41
472 765 39
473 780 - 39
Block 2: 142 770 44
| 1547 825 42
143 185 44
1646 810 43
Block 3: 432 785 41
| ‘ 431 810 42
430 805 40
429 805 40
Block 4: 1053 735 41
- 1350 760 41
1049 750 42
| . 1055 - 770 43
Block 5: . 989 810 43
988 TS0 43
018 800 xry
1017 790 44
Block 6: - 889 775 4
896 732 M
- 895 © 818 42
890 532 43
Block T: 640 785 43
' 641 795 - 43
644 700 42.

645 740 40

-2 -
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"BRlock 8:
Block.gg.
| Block 1-.6_2
‘Block 11:
Block 12:
Block 13:
Block 14:

-2-

Kenn-lr.

524
529
530
523
949
- 950
956
958
494
687
415
_ 414

687
668
- 691

632

395
396
391
332
74T
746
755
756
323
324
321
322

311
810
806
807

- Co-rein
kg

785
T60
710
770

380
970
965
755

825
800
735
785
310
745
695
772
- 765
T65 .
740
- 765
T
760
800
- 750
785
715
145
805
795 .
780
732
836

"ThO,

kg~
43
41
42-
32
39
40

41
40

44
46
45
45
46
46
45
45
45
44 .
- 46
45

41
40 .
41 .
41
35
40
42
46
43
42
41
42
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ot Co-rein ThO
‘Block 16: - 352 - 79 42
B 353 | 775 42
358 780 43
357 780 41
Block 17: . 579 725 43
580 710 43
513 - 670 42
572 780 42
o | 52 980 2 865
Co-rein ThO,
1.Inidm1@fen k& _Eﬂ_
"‘ | - 52 980 2865
2. Noch nicht eingefiillte Masse Kibel: 8 200 - 12
3. &asgtbrauchte'ﬁasse S o - — -
'A}‘QﬁderweitigAvorhandene ﬁaséé'f%%*“-— : o -
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Dr. Welttenhlller.
Dr. Werres.

" Betr. Belastung der Kontaktofen.

- Die Belastung der reu angefahrenen Kontakte betrug bis heute

rund 1 OOO m /h wobei die Yemperatur bis zu einer durchschnlttllchen

Kontraktion vor 60 %’stetlg gesteigert wurde. Erst wenn ‘eine ‘{empera-
'.turerhohung keine wesentliche- Stelgerung der Aufarbeitung bracnte,
’Wurde die Belastung des Ofens ernledrlgt Die Temperatur z. B. von

Block 15, die nach dem Umschalten von Stufe 2 naci Stufe 1 188 5° c

betrug, erhdhte s1ch wdhrend 111 Betrlebstagen bei der dauernaen Be- -

lastung von 1 000 'm /h nur um 4° C. Nach diesem Ofenalter wurde die Be-

lastung auf 800 m3 ggaggki_und_d4£_¢emperaiur_um_izw_enhghiw

Die Fahrweise von Block 15 ist folgende.» R o

TJDé%um.,. 'Temperatur. Betrlebstage: Belastung:  Bem§rkgg§§
2. 4. 1940 S 175° - S 500  angefahren,
B | o | Stufe II -
12.-4. 1940 .188,5 S 11 1 000 umgeschaltet
: AN _ . ; nach Stufe I
31. 5. 1940 ©190,5 60 1000 |
30, 6. 1940 7 191,5 - 89 -1 000
31. 7.1940 —  192,5 111 .. 1 000
27. 8.1940 195 . 146 800

!

~Ich wiirde nun. vorschlagen den umgekehrten Belastungsschrltt gls
,Versuch vorzunehmen. Den Ofenz. B:*allmahllcn mit-13 bisg 1 500 m3
ibelasten, die iemperatur dabei so hoch fehren, dass w1ederum eine -
Kontraktion von 60 % erreicht wird. Erst wenn dle Temperaturstelverung_

keinen Erfolg zelgt die Belastung in demselben Verhaltnls senken-wie
-die Iemperatur ‘bei einer Belastung von 1 000 m3 ‘erhdht wurde. Neben
Erhohung der Kapaz1tat kann eine bessere Gasvertellung 1nnerhalb des
Ofens erwartet werden. ‘ K

Treibstoffwerk, den 27. August 1940
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Aktenvermerk
betr. Sitzungen, Besprechungen, Reisen usw.
des He,mDr Werres._

Be"dﬁdeersuche iiber die Paraffrn-Extraktion der Koniakte in den
- drucklosen ﬁfen in Ruhland ~

Die Versuchseinrichtung wurde mir von Herrn Dr.Sauter
gezeigt. Die Versuche werden seit einiger Zeil mit giinstiger
Ergebnissen durchgefiihrt. Die Vorteile der destillativen
Extraktion bestehen | ’

1.) in der lingeren Laufzeit der Ufem,

2.) in der besseren Entleerung des Kontaktes,

3.) in der Paraffin-Gewinnung, -

4.) in der einfacheren Regeneration und weiter auch darin,
daB die Kobalt-Verluste durch Abwesenheit des parafflnosen
bcngumcs,af"Trﬁfﬂf——ﬁﬁfﬁfbeitﬁng“vcﬁ—pﬁfaffTATfItI?éﬁ‘Kﬁ“
takten nennenswerte Mengen Kobalt einschlieBt, verrlngert
werden. : -

- Man neigt sogar zu der An31cht d=8 die Kontakte in der
2.Stufe, die keum mehr mit den Giftstoffen des Synthesegases ..
in Beriihrung kommen, durch die Extraktlon auf eine sehr 1anga
Laufzeit gebracht werden konnen. | ,

- In Ruhland arbeitet man z.Zt.mit einer fahrbaren Ein-
richtung. Auf einer Lore hat man einmen Kessel montlert in
‘welchem das Extraktionssl, welches von etwa 160 — 190° siedet,
verdampft wird. Die Démpfe treten oben an dem Gaseintritis-
stutzen in den Ofen ein, kondensieren sich bei einer Tempera—
tur im Ofen von etwa 140 — 150° und laufen aus einem Stutzen
._an_der_Paxafflnsﬂann A :
| aus das paraffinhaltige 01 wieder in den Kessel dkgepumyt
' wird. Man destilliert solange, bis das Ul eine geniigend hohe
Anreicherung an Paraffin.errelcht hat und gibt es dann zur
Aufarbeitung.

- Die Dampfleltung zum.OLen und die AbfluBleltung vom,Ofen
‘haben einen @# von 100 bzw,70 mm. Die durchgesetzten Méngen
betragen je Ofen etwa 2 m3/h. -

Benz1n-Anlaﬁe, den 11.8. 1938
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Aktenvermerk /7 T colsdo
‘betr Sitzungen, Besprechunaen. Relsen e e

desHerrnUllI‘lGh )/7}

.mnakmiErfahrungsaustausch iiber Ofenentleerungen und Besichtig g des -

Treibstoffwerkes Brabag-bchwarzheide.

In Schwarzheide werden beide Extraktionsmethoden an-
gewandt.

‘1. Diisenextraktion.

o Als Bxtraktionsmittel dient eine Fréktion von 170 -
270° C (Kondensatsl), von der 20 - 24 ‘23 innerhalb 2 - 3 Std.
8 - 10 mé/h durch 60 Schlickdiisen iber den Ofen geleitet wer-

den. Die Ofentemperatur betrigt- 155 — 160°., Das Extraktlonsmit-_

tel wird in Kesselwagen angeliefert, in den Ofen gepumpt und

|aus dem Ofen iiber eine Fiitefpfesse (um mitgeschlammten Kontakt.

'ca; 1 kg/Extrdktion zu filtrieren) wieder in einen Kesselwa—-"

gen geleitet. Mit der Filterpfésse von Wegelin u. Hubner, Hal-
le, ausgestattet mit Solar—Heissdl—Brlngmann-Dichtungen und

Brabag die besten Erfolge gehabt. Nadh beendlgter Extraktion

_beglnnt nach 4 Std. die Trocknung des Kontakts. Iahrend der
14 btd. laufen als Nachlauf 1 -1,51 Ol/Bfen Zusammnen. Getrock—

net w1rd mit 500 m’ Sy-Gas T bei 205 - 210”; Die Trocknungs-'

|zedt betragt 10 Std. Danach Wird entleert bei einer Ofentem—

peratur von 100 - 120°. Der- Parafflngehalt des entleerten

Kontaktes betragt 2 %7

|11, Desﬁnatlve Extraktion. :

. Da die stationire Extraktionsanlage erst in den nach-

sten Tagen in Betrieb kommt, kinnen keine Ergebnisse dieser

- D
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des Herrn
betreffend

Wy % 487 - Aktenvermerk

Ullrich ol
Erfahrungsaustausch iiber Ofenentleerungen.

_Anlage mitgeteilt werden. Aus der Destillationsblase destll-

1 liert ein Extrakt1onsm1ttel ausreichend fiir 4 Kontaktofen,

ohne einen Zwischenerhitzer iiber gut isolierte Leitungen in

. die einzelnen Ofen. Das anfallende Ofenparaffin wird durch

eine beheizte und stark isolierte Leitung nach einem Behilter

gefiihrt und von dort zur ﬁéiterverarbeitung gepumpt, das wei-

tere Ofenprqdukt durch eine zweite unbeheizte Leitqng-nach
einem Behilter, von welchem nach der Destillationsblase zu-'
riickbefordert wird.

| Die destillativen Extraktionen; die bisher ausge-
fihrt wurden, waren Versuche mit einer fahrbaren;anlagﬁLﬁﬂonﬂ_

der angewandten Fraktion (150 - 190°) wurden je Ofen 20 m> =
3,5 m?/h, wobei 14 nd im Kreislauf gehen, benstigt. D1e Ofen—
temperatur wurde bei 150 - 1559 gehalten. Getrocknet wurde
wie unter I bei einer Trocknungszeit von 14 3td. Der Paraf-

fingehalt des ausgebrauchten Kontaktes war unter 2 #%.

II1. Hydrierungen._

Die Lebensdauer der Kontakte betrigt 2000 — 2200

Betriebsstunden.- #ihrend dieser Zeit finden 5 ibliche Hy-

drierungen statt.

- Anzahl der .

| € " Ofen-Betriebsstd, Ofentgmperatur
- Hydrierungen o : ‘ ot
1 | 600 | 191
2 1 000 194
-3 1 400 195
4 1 600 196
5 1800 198
-3 -



85648 Aktenvermerk

des Hérrn Ull rich o - . Selte“.._:.i.‘
betreffend Erfahrungsaustausch iiber Ufenentlecrunsen. :

‘Ein Versuchsofen, der feinst gereinigies CGas er-—
h&lt, hat bis jetzt bei guter Zontraktion eine Laufzeit von
6 “onaten erreicht. Bei diesem Versuch geht das Gas (Braun—
xohlenvergasung) aus der f«lireinigung in einen Aktivéxohle—
turm, wo Jchwefelverbindungen und schwere Aohlenwasserstoffe
entfernt werden, iiber cinen Gaserhitzer und zwei Feinreiniger

‘systeme in den Ufen.

11. Juli 1959

[/
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(Reg.) 18a. 39.
Din Ak. 2.S.
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Aktehvermerk

betr. Sitzungen, Besprechungen Reisen usw.

U l 1ri c h .

Erfahrungsaustausch tiber Kontakt~0fenentleerun§en mit Besich-
ﬁun der YWerke Gewerkschaft Viktor, Krupp, einpreuBen und
rben21n am 15./16. - VI. = 1939.

des Herrn

betreffend

Da auf der letzten Erfahrungsaustéuéch*éitzung am
'5.5.39 bei Krupp sich sehr verSchiedene'ﬁrgebnisse bei den
Ofenentleerungen und in den Parafflngehalten der entleerten
Kontakte zelgten, warde eine Bes1cht1gung und Besnrechung an—-
geoetzt un die verschiedenen Vorbehandlungen der sontakte vor

dem Entleeren zu studieren, wobei insbesondere die erahrungen

der Dusenextraktlon den Ergebnissen der destlllatlventdxtrak-'
tion crecrenubergestellt werden sollen. Pie destlllatlve bxtrak—
tion wird von Huhldnd . Rauxel die Jusenextraktlon von deén’
librigen Jerken ausgefuhrt. Die 8351chtlﬂung der groBeren de-

stillativen thraktlonSanlage in Zuhland wird fiir den 7.7.39

vorgesehen.

"Rauxel (Destillative Extraktioh).

A) I  Aus einem Vorratsbehalter w1rd elne Fraktion (165~—

2460)—In—ernén nohrenernltzer gedrickt unl zur konstanten Ver-
damvfung gebracht. Die Verdampfung muB dabei so groR seln, daBT
_schon zu Beginn cer Extraktion ca. 2 mj/h Destillat iiber den
Kontakt kbnnen. [iese ixtraktion dauert %10 s5td.; wobei die -
Oféntemperatur 2 -3¢ unter dem 3iedebeginn def dngévandfen
Fraktion gehalten wird. Bei der destillativen Extraktion ist:

besondel darauf zu achten, daB kein Destillat vor dem Cfen—~

eintritt entsteht, was durch nach oben stehende hxtraktionsA'

-2-
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" des Herrn
betreffend

| Aktenvermerk:
Ullxich - : £y e

Sene,,,,_,g,_,_,._‘
Erfanhrungsaustausch
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B)

)

stutzen'SOQié gﬁte Isolierung der Leitungen erreicht werden
Kann. Ein.Uberhitzer besteht nicht, soll jeddch spéter”eihge-
baut werden. Wihrend der ixiraktion ist der Ofen an die End-=
gas I-Leitung angeschlossen. Die Trocknung nach der zxiraktion
geschieht mit 1000 m3/h Endgas I, begonnen bei 160°~und einer .
Temperatursteigerung innerhald 10 3td. auf 200 - 210°. Hach
der Trocknung wird die Temperatur auf ca. 130°,ern*edrigt und
der Ofen entleert. Cer Paraffingehalt des entleerten (ontaktes

betrigt 0 — 2u Fou uerelnlgt wird ier Ofen, indem mit 13 ati

' Exasslu;i_durgthAlasga_jlxd, vie Pii11- beza. sntleerungsko-—

lonne besteht aus 10 ¥ann. £s wird in einer sSchicht gearbeitet.

.

Hydrierung. fir die .iederbelebung der 4ontskie.

Die erste Hydrierung findet nach ca. 5 Jochen bei

~__195° nit 1400 mB/h, die zweite Hydrierung nach insgesamt 8 - 9

Betriebswochen bei- 198° und 1400 m°/"/0fen statt.

-—

{rupp (Dﬁsenextraktion)

Wxtraktlon mit elner.“ra(tlon 160 - 36 durch

24 Dﬁsen. dle ?lolchmau_g iiber den Ofen verteilt olnd Dle Di=-

" (Reg.) 18a. 39.
_Din A&. 2.8.

'se hat elne Bohrung von 6 mn und eine ‘Leistung von 200 l/h bei
3 ati und einen Streuwinkel von 103°. Herstellungsfirma: Hu-
bilosa, ileiRen-i.3a., Typ*#asserdruckdﬁse 1 49 nach Zeich-

nung 226. 7dhrend der extraktion wird die Temperaturf#on 160°
auf 200° erhoht. Dau;r der sxtraktion 10 5td. = ca.-25'nﬁ13 Bx—

traktlonsmlttel. Das rocvnen nach der uxtra<t10n seschleht

it 7asserstoff ca. 10 5td. bei 700 m’/h, ca. 11 Std. bei

1uOO mo/h und Ofen. Die Trocknung beginnt bei 160° und enulgt

-3 -
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des Herrn
betreffend

B)

_ Akten\)ermerk
Ullrich : ‘
Erfahrungsaustausch @ G 6 4 8 7

Selie_...._.......2.,4.“.4.

’..bei'QOOQ. Der Paraffingehalt im entleerten Kontakt betragt-

ungefshr 9 — 10 #. Eine fahrbare .nlage, um nach der Liisen-
‘extraktion noch destillativ von unten nach oben extrahieren
zu konnen, ist im Bau. Die Fillkolonne besteht aus 10 kann,

einschl. Zranfiihrer.

P

Hydrierung fiir die “iederbelebung der kontakte.

Nach 5 -~ 6 Wochen findet die erste Hydrierung
- (1000 m2/h/0fen) statt. Ler Ofen hatte die Temperatur von 198°
erreicht. Uber die zweite Hydrierung liegen keine Lrgebnisse

h VOYs

issener Steinikohle.

Uber ixtraktionen liegen keine .rfahrungen vor. Die
erste iydrierung findet nach 5 sochen bei einer :ndtemperatur:
von 192° mit 1250 m? ‘asserstoff statt; die zweite bei 198°.

%heinpreulen (Diisenextraktion).

Vor der ixtraktion findet eine 4-stindige Bchandlung

it iasserstoff (800 m>/h/Ofen) bei ca. 170° statt. Danach

gelangen_duréh_18 Itisen innerhelb 10 otd. ca. 2C mB*eine# _
“raktion von 170 - 220° in den Ufen, dessen Temperatur 2 - 301
unterhalb des siedebeginns der-angeﬁaﬁdten Fraktion_liéét.
‘Das Cfenparaffin wird in einem Vorratsbehilter aufgefaﬁgen und
einer Vacuumdestillation unterworfen. ¥ach dieser Behandlung -

¢ird der Konbtakt & std. mit +asserstoff (1000 m>/h/Ofen) bei

200 - 210° getrocknet. 7ihrend der sntleerung wird die Yfen-— -

-4 -



des Herrn
betreffend

- Aktenvermerk
Ullrich L0488 sere...d.

mrfanrungsaustausch. -

B)

temperatur auf ca. 170°- ernledrlgt Der Parafflnoehalt des

_ entleerten Kontaktes betrigt 2 — 5 %. Die Fullkolonne arbeitet

in zwei Schichten mit je 7 Mann.

Wiederbelebung des Kontaktes.

Fir die vwiederbelebung der Kontakte wird an otelle
der Hydrierung die Extraktion angewandt, wobei nur 14 no Ex-

iraktionsmittel nétig sind.

nuhrbenzin (Discnextraktion)

» |

B)

®

(Reg.) 18a. 39.
Din A& 2,8,

. v Angewandté Fraktion 220 - 2360 Innerhalb 10 Std.

3

werden 30 m” der Praktlon bei einer Ofentemneratur von 170°

durch 60 bezw. 108 Diisen iiber den Ofen geleltet Das Ofnnproéu

dukt gelangt in das Lndgas II. Getrocknet wird mit 1000 m3/h

und Ofen, 20 Std. bei 210° mit- onyas I. Ler Paralflngehalt";

der entleerten Kontakte betrigt 5 - 9 %.

Wiederbelebung der Xontakte.

uack einer Detriebsdauer von ca. 30 ldgon wird dle

ersta ,asoerstoLfbehaddlung (1000 mB/h/ufun) bei ca. 1950 vor-'

".genqmmen.~y1e zweite uyurleranm eftoigt nach 30 weiteren Tagen
| bei ca. 198°.

Am SchluB der Besprechung. wurde ﬁber die Lohne der

Fﬁll—.bezw.‘ ntleerungs&olonnen gebprochen. ys Wurde dabei -

-festgestellt daf der urundlohn 68 bis 70 Hpfg. bctragu. Zuwen-

dungen in der Art von ocnmutzzulage (4 Rpfg) bel hesonders

grofem sStaubanfall, bei Gasarbeiten 5 Hpfg, Abgabe von Y2 1

__’5 -



: Aktenvermerk
Ullrich . ‘ a0 o 5
::;:: Erfshrungsaustausch. , ;*-U"éég° Selte o

Milch, Beschaffung von Késselanzﬁgen, Holzschuhen und U.2.

Zubilligung von 1/2 3td. Badezeit werden von den einzelnen

Jerken zufgebracht.
20. Juni 1939

AN

7

(Reg.) 18a. 3
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Aktenvermerk

betr. Sitzungen, Besprechungen, Reisen usw.

des Herrn Dre O hme
bamﬂmg ber die Besprechung mit der Ruhrchemie am 17.2.44.
,Anwesend: Dr.FPeift, Dr.Gehrke, Dr. Werree, Dr. Ullrich,
Dr. Ohme.

Die Erscheinung der Harzabgabe aus der Trockenreinigung wird

eing ehend dargastellt. Das aus der Gaserzeugung austretende Wassergas '

1 als Charx

ist harz
Die Aus

Grobrein
schon’ sd
dabei ni

frei. Nac Verlessen der Grobreinigung ist der“Harztest positive.
cheidung von sehwarzen Flocken wird von der Buhrchemie bereits
akteristikum fir hohen Harzgehalt angesehen. Ausgebrauchte
1germasse der Syntheseanlagen selbst wird von der Ruhrcqemle

it langem in die frischen Kﬁsten mit eingepackt. Es haben sich
emals Schwierigkeiten gezeigt. Es wird vermutet, daB8 es bei

lwird

I Es-wird-

|parsllel

uns auch
auch dur
masse. E
konnte n
Feinreini
stimmend
werden,

kiihler d
stimmend
gelengt

Unterlag
-Abfall d

in der I
Anfeng J
auf 30-3

Méihanb;
diesen if
fithren i
fuhren,

fesftgestellt, daB der Hauptabfall zu Lasten -der
Ruhrchemiie erzielt bei etwa gleichem Idealgehalt und

nicht die ausgebrauchte Grobreinigermasse ist, sondern;/wiéﬁb
ch Laboratoriumsversuche festgestellt wurde, die frische- Tux— "~
ine Erklarung flir die Abgabe von Harz aus der frlcchen Luxmasée
icht gegeben werden. Die gleichlaufenoe Verschlechterung. der ,
igung wird 2ls selbstversténdliche Folae der Harzabgabe ubereinJ
festgestellt. Von Beiten der Ruhrchemie konnte nicht bestatigt»
@daB durch die Waaserberieselung_im Konvertgas- und Wassergas— '
ie Harze zum Teil entfernt werden kdnnen. Es wird ubereln- o
als richtig unterstellt daR in die Syntheseanlage keine Harze
sein kdnnen. :

Die Herren der Ruhrchemie gaben sauf Grupd unserer vorgelegten
en ohne weiteres zu, daB seit 20.Januer ein ziemlich plétzlicher
er _Ausbeute zu beobachten ist. Auf Grund der vorgelegtenﬁZahlén
ITI.Stufe geht. .
’leicher Belastung |
TT. Stufe Kontraktionen von ebenfalls 35-36 %, wie wir sie
bnuar auch noch cehab%—haben. Zu unserem Loistungsabfall bis

% Kontraktion kommt noch die verstérkte Wethanbildung hinzu,
in den letzten Yonaten von ctwa Oktober an ein Ansteigen derxr
ldung in der III.Stufe festgestellt, das jedoch auf
bnaten an erhdhte I 2/00-Verha1tnismin der IIT.Stufe
5t. Wihrend wir noch im August ein HZ/CO-V°rhaltnis von 1,18
ist es von September an auf 1,40 gestecigert worden. Es ist dazu

-l
=

das von
zurickzu-

~20000-HSHa- |-~

gle methanbildung bezosen auf den Umsatz auf etwa 30-35 % ge=

2 -



_ betreffend

des Herrn

Besprechung mit der Ruhrchemie am 17.2.44.

30649¢

Aktenvermerk

“stiegen

- kommen

uxaktems

. Die hohen Hethanbildungen mit etwa 40-50 ¢ von Mltte Januar

ab kinnlen keine 1'“:r'kléu'umg finden.

Die Kontaktherstellung.in der Katdrfabrik'éei'uhveréndert;"

Es liegt nur die bekannte Unsicherheit in der Kieselgurqualitit vor.
Seit Ende Oktober haben wir nur'Kontaktemit Buscherhoff-Kieselgur
bekommen. Bel dleser treten oft Schwankungen im Schﬁtfgewicht aufi;

wodurch

gréfle e

ind jedoch 2~3 mm Korn. .

eine gewisse Cchwankung in das Kobalt/Kieselgurverhéltnysf

tann. Seit November haben wir auch wieder zum Teil 1-3 mﬁ;kﬁrn

halten. Tie sugenblicklich in der III.Stufe befindlichen Kon-

Die bis zu éinem gewissen Grad beobachtete VErschleohterung

in der T.3tufe findet auch keine elndeutige AufklErung. Wir haben zwar

in etwa
da8 wir
haben,

denselbgn;Umsatzdin der I.Stufe halten knnen, aber nur dadurch
seit Ende Januar das I 2/CO-Verhaltnis auf 1, 55—1’60 erhtht

"Aadurch ist jedoch eine hohere Vergasung bedingt was zu_ einar

| ist dad
zwérenlumdAvom 24.1,-b nur 64. Dieser plotzliche Anstieg der Gesamtbe-

niedrig
zu erkl
der Ofe;

lastung

Eren Ausbeute”f"ﬁff‘ Diesen Leistungsabfall versuchte Ruhrchemie

Hren durch eine mit dem 25.Januar einsetzende miBige urhﬁhung
nbelastung der Gesamtanlage. Dieser Anstieg der Of@nbelastung
irch bedingt, daB vom 16.-23.Januar 67 bzw. 68 Ofen in Betrieb

ist unseres Erachtens nicht der Grund fﬁi‘die'verschléchterte

Arbeltsweise, da die Belastung nicht hoher ist als Anfang Januar oder

Dezembe
Zeitpun]
damit =z
glaubt ]

r und vollkommen in dem normalen Rahmen liegt. Die zu diesem

.t auftretende Verschlechterung f#11t unseres Frachtehs zufillig
isammen. Tinen gewissen EinfluB déer etwas hdheren Schwefelwerte

Ruhrchemie -in Rechnung etelleh zymiissen, iiber die GroBenordnung

des,Einflusses lept sich jeooch Ear nlchts abschatzen.

®
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etwa zur;glclcheanclt wie unsere
stellten suf .
vor und
lich lawfen, hergestellien Kontakte,
;ﬁetrieb
| block, -

der bei uns in Betrieb genommen wird,
mit Oberoher-Kieselgur,

eh;gcht arbe;tenden nontakt— v
ekaP'eingesetzfen Xontakte zu priifen. Die kur®}y |
den Kontakfen, ie in unserer III.Stuf%'jetzt sugenblick';
die sich bei der Ruhrchemie in =~
XKein annormales Verhalten.-

enderen W
nach.
befinden, zeigen Der nichste Ofen~— -
ist w1eder ein hontakt

e stets einwandfreie Quelitit besitzen soll.

Allerdinge iet es ein 1-3 ma Korn. Nach AbschluB der Besuche bei den

kommen.

Werken wird Ruhrchemie nochmals zu einer Besprechung zu uns

=

18.Februar 1944»vf i






Betr.: Aralytlsche Ausbeuts_vom 5.12. und 7 12 1942 4%41%1,

Dle anclytwsch ermittelte AUSbeUue an oleqen beideén Teaen
elct zw1schen den nlnzelner Stufen und dor GecamtanWEQe L.elnn hlnrel—

'chenaa tbereﬂrstlmmun . Es w1ro im folgpnden veTQucht die 1:‘rklcrung
-defir zu geben. -

L. /-, -
Dle Ausbewtezahlen waren folgeade. -
o . I.Stufe II.Stufe. ITT.Stufe Gesamt
‘5.12. ~ 89,7g. - 109,88 - 125,6 g - 132,3 ¢
7.12. 21,2 g l “110,0 2. - 129,2 g . 138,00 g
™

—EKs—zeigt-sich —~ddbel —Gal bel elinem erhebhli chen Riickgang der Ausbeute

i ef I.Stufe’ uno nuor unwosertllcjor Steigeruvng in der TT. und'III;Stu}
fe die Cecamtﬁqueute betrichtlich hiher liegt. ' ' C
o Bei Drmlttlun% der~Gescntausb°ute auf =zdditivem Wege zusg
‘den einzelnen Suufen.ergibt sich folge: idéss’

'i -:/ﬁgjgivge gfii%i :*Kontragﬁéon‘ ; g[NééﬁSy—Gaé I.
I.Stufe 89,7 T 53,8 53,2 75,2
SITL .. 109,8 63,5 42,6 35,2
IIT. " 125,6 45,1 31,1 _23.4

' 136,8

Die Augbeutq/Nm’~Sv—uus I. betrégt 136,86 &, dsbei ist zu beriicks
e

ic
en,'daf ‘bezosen zuf die Sy-Gas~I.-lenge, er II.Stufe 9 5 %

3
(@]
Q
D.a
1=
3
@)

und ir der III. Stufe 9,0 % zussmmen 18,5 % Zusatzges
bl

s
. '26 8 R . - - . »'
sodaR die hacbevte/um Syj§§§”fijé§ = 115,2 g ist. Pro Mm -Ioealg g
—ergibt‘slcn dabei eine Ausbeute von 177 2. c
Bei Auswertung der Jndgas—AK.—Ana]yse gegen deas ﬂpothet sche
 Svr—QGss erzibt-sich eine Austevte-von 13243 -g/ Fm—I-Gasy sodaP bJerbeJ
+ <o 7 L. . ? =

eine betrgchtliche Differenz besteht.

7.12.: | |

, ‘ - g/ﬁgﬁﬁifggs' gggi%g | Kontrektion g ¥m> Sy-Gsg T

T. Stufe - .. 51,2 84,5 so,2 65,7
CIT.. " "110,0. . 65,7 44,7 41,2

ITI. v 1292 . . 4650 22,9 23,8

T L : | 133,7
Bezogen- auf das zessmte Synthesesss betrigt die “iusbeute dernni 115,58 g
uné pro ng'Idealéas 127,0 2. Bei Auswer ﬁung der hnooaQ—AL. -Ang ySe
gegen é2s hypotheti che Cy-Ges ergibt sich such in dlesem Fcll 138,0 g,



wootss

st also 2ine hinreichende {ber iistlmmupa érrelcnt FOrdan ..
e

®
n
wh

D2 nun_die Auswertung der Ge.amtanjage unt er vu?rundeleoung
fder bndgas—AY —-Analyse ung des hypothetischezan Sy~G ases unoiflnrt
?Plre grifere Sicherhsit. hat alszﬁ & Auswertung der einzelnen Stufen,
wird der Fehler bel der Auswartung vom 5.12, in der Aucsbeuten der
'elnzelren Stufen zu Qucven sein. Es ist éuch'in dem vorliegenden Falle
wieder so, dzf die Ausbeuts, die fiur die TII.Stufe ermittelt wurde,
nicht richtig ist, da bei der ITI.S bULe, un konstentere Werte zu er-
halten, stets die C-Zahl der ilethanwerte nicht beriicksichtizt wird.
Bel Beriicksichtizung der C-Zéhl und Avewertuneg mit dieser Anslyvse.
exgibt sich flir die ILI Stufe elre Ausbeu‘c-s yon 7@1 3 g/l"ni3 I-Gzs
'f@r den—5.12. und von 125,2 p/Nm I<Ga g fir den 7.12. Es,zeigt}

sich hﬁe*bﬂl schon, daB egm 7.12. in der usbeuuezahT der III.Stufe

,El Vernachléssigung der C-Zahl keine allzu:zrofie gbrcwchung zuf-
+7itt, wéhrend sie am 5.12. betr&chtlich ist. Wird die Gesamtaus-—
" i

[¥)

bevte mit diesen Ausbeutezehlen der III.Stufe aus den dr¥ei Stufen,
rauf edditivem Wege errechnet, so ergebern ulch fiir dén 5. 12; 23,4 g

‘und fir dén‘7112..136 2 g. )

Rei’ exoxter Auswertung der I*~.btuf~ ergeben sich demnsch

P 3

folgende Zehlen: o R -
Gesamtausteute 2Zus Ges amtﬂwcbnuta s den
Erndgasanglyse ’ el .zelnen’”*bfen
5.12.‘ © —132,32 L132,4
7.12. 1350 126,2

Das unkl'ze Bild flr die beiden Tsge hat-zlso seinen Grurd

in'der nicht gznz’ exakten”AaSwértqu der III.Stufe. Wird die III.Stu-

. . . ¥ ceml
fe '~1—kt e sgewertet, 0 ergibt sich uoe1,o¢n elnzelr en Stufen gerech-
—netk mit\ﬁar Gcs:m, usmvrtupp_e;he_blnr lGhenQ 7beréiﬁ$timmung;

- -,icn wirde aus dlﬁfem‘G*unde VorS“hlagen, vielleich vom
da

‘1. Janver st esuch’ dﬁe TII.Stufé exakt suszuwerien und dabei bewuft in
¥auf zu nermen,; dsf, bcdﬂngt durch - die Uns herhelt der C-Zzhlen bei - )
 d§n Eetha,werten des Sv—Gasee IIT. und des,Endgaéés III;j~zum Teil be-
trZchtliche thWBhkUhﬂ@n 1n-der Vergasung'def,III.StufEue:m' +telt Wﬂf*——
“den. Bs werden dabei awvch die Verg sungswerte fechnungépgﬁig Ioher 11e—
zen a2ls bis ker.' i ~ - - R -

- Latoratorium Treibstoffwerk, den S.Dezember 1942
y TR
{
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Betr.: Gasverteilung der Kontaktidfen.

" Die Gasbeaufschlagung der Ufem ist z.Zt. wie folgt:
36 Ofen 1.Stufe 860 Nm’ I-Cas/Ofen etwa 83 gr.fl.Pro d,“(Ahaijy’
20 Cow 2. f' 710 ", " w - .“ 114 v v- n‘ "

g 3, # 900 " " ) n o 119 v v o "‘

Schaltet man einen weiteren Block aus der 1. in die 2.Stu-
-fe——se—erheht—s&ch—dLe_Beau*schlagnng_prafgfen¥auf rd, 960 lm” Jm3.
Die 1.S5tufe wird also mit dem idealgasreichsten’ Gas stirker be-
sufschlagt, wahrenu die 2.35tufe, infolge des “schlechteren Um—-
“satzes der 1.Stufe ein 1ﬁealpasrelcneres Gas ais vorher zur fer-
arbeltuno tekommt und nach hax.gabe des Umsatzes der 2.Stufe auch
die 3.Stufe. -

Betrachtet man die analytlscben &usbeuten der elnzelnen
Stufen, so zeigt die 3.Stufe trotz grilter Belastung mit Ideal-
gas/Ofen die hdchsten Jerte, obwohl der Umsatz nicht hiher. 11egt '
‘als der der anderen Stufen. Der Srund hierfiir ist die geringe
Vergasung. Die Ursache fiir die geringe. 7ergasuna kann aber nur

- darin liegen, daB in-der 3.5tufe die CO/H -Bestandteile mit einer
grossen: Inertgasmenge am’ ‘Kontakt zur Reaktion komm&i wobel die

-Inertgase - die Wirmeabfuhr unterstiitzend - wesentlich zu der
hoheren Verf1u8319ung beitragen. Da nun der Firmeabfubr bei der
aynthese bekanntllch die griBte Bedeutung “zukommt, S0 kann man
sich vorbtellen, dal ein Gas von der Zusammensetzung und Yenge,
wie es in der 3.3tufe zur yerarbeitung gelangt, sehr wokl zu
elner besseren_uarmeabfuhr in der Kontaktschicht beitragen kann.

Man nihert sich hierbei Verh&ltnissen, die auch bei ‘der Kreis-

klaufsynthese die bessere Verfliissigung mitbewirken. -

Schaltet man also aus der 1.otufe einen Rlock in die 2.,
80 muBte nach vorstehenaen Jberlegun en wegen der hdheren Re-
lastung der einzelnen Ufen die ¥ethanbildung in der 1.Stufe zu-
riickgehen, gleiche Tenneratur vorausgesetyt ‘Es 1uf%. 31ch nuxn-
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nicht berechnen, um wieviel der Umsatz in der 1.Stufe fallern

wird und wie in der 2. und 3.Stufe der Umsatz aufgrund der hbheren
'-Belastung guriickgehen wird. Auf Jeden F=11 miifte sich aber eine
derartige Verschiebung der Ofenzahlen zu einer geringen <ethan-
bildung auswirken, allerdings auf Kosten des Umsatzes. Das Opti-
mum von giinstigster Verfliissigung und geringster ¥ethantildung

‘bei der Casbeaufschlagung der einzelren 3tufen-143% sich schwerlich
berechnen und miilte durch praktische Versuche ermittelt werden.
Eine Steigerung des Umsatzes 1ift sich ja nun wohl wieder durch
Temperatursteigerung erzwingen. Diese aber hat, wenn nan im gnra—
den Durchgang arbeitet, :wieder eine Zunahme der ¥ethankildung-zur-
Folge. ¥an kann also Hieraus die Folgerung ziehen, daR dieser Aus—-
beutesteigerung durch hhere Verfliissigung vornehmlich in der
-4,3tufe die Tatsache einer ungeniigenden {irmeabfuhr am ?ontakt
entgegenwirkt. - - - - -

- Da eine wesentliche Gesamiumsatz-Steigerung in Anbetracht
der z.7t. erreichten Verte von etwa 90 - 94 % nicht mehr so leicht
moglich sein wird, miifte man also zur‘Erzieluﬁg.éiner Ausbeute-
Steigerung versuchen, eine hhere Verfliissigung zu erreichen und:
zu diesem Zweck in den einzelnen 3tufen Verhaltnisse anstreben,
wie sie"in der B.otufe vorliegen. Diesen Verh#ltnissen wiirde man.
sich ni#hern, wenn man dazu Jbergehen wiirde, druckgewaschenes Rest—
gas gemischt nit dem Sygas wieder in die §fen einzusetzen, soda?
das Restgas kreislaufartig iiber alle Stufen geleitet wird. Rei
dieser Arbeitsweise kommt man den ?etrlebsverhaltnlsaen ngher,
die in der 3.3tufe, und vor allem beir Kreislaufverfabren, zu den
giinstigen Verf1u331ounbswerten gefiihrt haben. Der geringere Um-
gatz wiirde auch hier durch wiederholtes "berleiten der unver-
brauchten Idealgas—Bestandtelle wenigstens teilweise wieder aus-
geglichen werden kdnnen. Eine Tenperaturerhshung wird zur Stei-
gerung des Unsatzes erforderlich sein, wobei aber die MNethanbil-
dung in ertriglichen Grenzen bleiben wird, wie man an den Yethan-
werten der 3.5tufe sehen kann.
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Die Zusammensetzung eines Syntbesegases, wie es bei Anwen-
-dung von 5000 Ko Restgas nachstehender Zusamuensetzung etwa sein
wurde, ist folvende-

Hestgas o + Konverigas = Mischgas
5000 Nm3 14 000 Fm> - 19 00C Nm?
~ ) oy ',; 3 - - 3
00, 30,9 % 1545 imd 23,0 % 3220 Em 4 754 ¥m
c0 20,6 % 1030 " ° 14,5 % 2030 ™ 3 060 "
> 11,6 % 550 = 59,5 % 8330 8 880" "
CB, 13,2% 660 * 0,4 %4 56 v 716 =
Ny 24,0 % 1200 " 2,6 % 364 " 1 564 " —
99,7 ¢ 4985 Nm> 100,0 % 14000 W3 18 985 Nmo
Yisehgas nach CO. o-igsche
0, 3,5% 500 Na’
co 26,5 % 2950 * -
Ho 160,5% 8680
CH, 4,75 % 680 -
N, 10,5% 1500 -~
99,75°% 14310 ¥n”
ﬁassergaé + - Hischgas = Sygas
30 030 fm’ _ 14 310 imd 44 310 Nno
C0,  T7,0%. 2100 Ko 500 N0 -~ 5,9% 2600 Wn>
c0 39,64 11700 " 2950 " 33,0 % 14050 "
H, . 49,0 # 14700 * 868G " 52,8 % 23380 "
CF4 G4 % 120 " 680 1,84 _ soc ¢
A 4,6 4 1380 " 1500 " 6,5 % 2880 "
-160,0 % 30400 Em® - 14310 hnd 100,0 % 44310 Ko
00 1 Ey, = 1,60

Das aus der »ischung von gewaschenem Kestgas und -‘asser—-
-gas 31ch ergebende ajnthﬂsegas stellt das erste Einsntzgas dar.
-4 -
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wie sich nun die Hohe des Umsatzes und die'ﬁéthaﬁbildungv
jm weiteren Verlauf des Kreislaufes einstellen werden, 148t sich
nicht wit geniigender Sicherheit berechnen. Jedenfalls diirfte eine
Ausbeute-Steigerung zu erwarten sein, da hierbei, wenn auch in
geringeren ‘Ausial, dafir aber auf alle Stufen, Verhiltnisse zur
anwendung kommen, die den heute in der 3.Stufe vorhandenen niher
‘kommen, und die auch fiir das Lurgl—’relslau fverfehren kennzeich-
"nend sind, nZmlich verminderte Fethanbildung Zu Gunsten einer
hoheren verflusslgung als Folge der schnelleren Abfubr der Reak-
tionswirme am Xontakt vermittels des Kreislauf-Uasstromes, sowie
die 6ftere und somit lingere Berithrung der wirksamen Gaghestand-
teile mit dem Kontakt.

Treibstoffwerkg den 19. November 1942
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Betr.: Gasdurchgang durch den Kontaktofen -
N nach elnem ia enkStlllst.nd

: Is zeigte sich stets, daf nach cinem 5tillstand von lingerer
Dauer be; mehreren Kontaktsfen der Gasdurch ngang versperrt war, wel-
cher erst nach miihsamen und langem Auftauen der Ausfrittsleitung
teils »it 18 atii Daﬂpf w1eder frei wurde. Wiederholt waren rii dieser

CArteit cz. 15 ¥nnn 3-4 Siunden beschiftigt.,
' Uieqe Schwierigkeiten werden tehoben, wenn der Gasdruck der
Austrit 1eltung grioler ist als der Druck im'Cfen selbst, so dai das.
heite Ausiritisgas nach und nach die wit Paraffin verstopfie Leitung
-freilegt. Um diesen Druckunterschied herzustellen wurde, da der Druck
vonr der nimirittsseite her wahrend des Anfahrems der Anlage auf den
Betriebsdruck ansteigt, der so .verstopfte (fen bei géschlossenen Ein-
tritts- bzw. Ausirittsschieher ins ¥reie bew. durch die Trockenaus—
trittsleituﬁg erntspannt. Jurch ffaen des Austrittsschichers wird so-
dann der Ofen bei einer Druckdifferenz won 2-3 atii frei. Diese Mafi—
nahze kann jedoch nur als Tinzelbehs ndlung gewertet werden unter An-
wendung von mehreren Arbeitsstunden und - Gasverlusten. :
- Erhevlich schneller und einfacher gelsrgt man zum Srfolg durch .
folyende Handlungsweise: ) ' _
50bald die Komnrp*ﬁoren Gas fur rn, werden simtliche KontaXk t—_
6fen auf Gasdurchgang untersucht und bei dun verstopften {fen Jder
Eintrittsschieber veacblosze%. )qrcx den ansteigernden Truck in der;
Ausiritisleitung stéllt siCh eine Vrdckdifferenz ein, welche den Ofen-
austritt s8@antlicher VbrotODfteanAﬁn_fryllﬁqi*~ALt*Q%OLG*—€}ﬂeﬁ¥ﬂfvenﬂ"
tei dem Stillstand am 11. 11.1942 innexkalb kurser Zeii ohnc jeden Ar-
beitsaufwand die 18 gescklossenen [fen gedffnet. e

Treibstoffwerk, den 13. Hov. 1942
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Weittenhiller
D.a. Werregﬁ%
D.a. Ullrich

'Vérschlechferung der Syntheseleistung.

&

Seit Februar d.J. ist einqﬁfaﬁfendé Verschlechierung der Leistung
der Syntheseanlage zw<‘becbackiten. Obwohl die #uBeren Einfliisse und die
Fzahrweise des Ofenhauses auBerordentlich konstant gewesen gind, ist

die Ausbeute betrsichtlich abgefallen. Das Ofenalter wurde von Januar

mit 2 890 Std. bis zum Juli m;t 2 015 Std erheblich abgesenxt Des
CO¥H,-Verkéltnis unterlag zwar gewissen Schwankungen, es wurde bis
Mérz z.B. noch etwas abgesenkt denn jedoch auch wieder vergroBert Die-
- se MaBnahmen brachten jedoch keine Verbesserung der Ausbeute. Die im
Juli vorgenommene" bewuLte Steigerunz der CO}HQ-Vérbéltnisse vor allgma_
ixzder 1. Stufe brachte nicht den erwarteten Erfolg. Es wurde &ngenom-
men, dal sich durch die Steigerung des Verhiltnisses von 1 : 1,49 auf
1 : 1,57 der Umsatz verbessern muBte, ‘ohne daB die Methanbildung in
starkerem HMaBe anstieg; Es war jedoch das Gegent311 der Fall. Der. Um=-
satz stieg zwar im geringsren MaBe von 66 9 auf 68,2 % in der 1. Stufe, -
jedoch die. Vbrgasung vergrblerte 31ch in starkem MaBe sodaB die Aus-
beute in der 1.Stufe noch un 3 gr schlechter war als im uuni.lEs konn~
te dabei mehrfach beobachtet werden, daB auch bei der Steigerung des
CO+HZ-Vérhaltnlsses einfach nicht mehr der gewinschte Umaatz wie in
-frilheren Monatenm erzielt werden konnte. Gleichzeitig zeigte sich, daB
die Methanbildung guch iber dem normalen Rahmen lag. Bei Herabsetzung
des CO+Ho-Verhdltnisses ging nicht wie 'in fritheren Monaten die Verga-
sung erheblich zuriick sondern nur geringfugig, gsodaB der zwangslaufigﬂi
'eIntretenﬂe—ﬁmsatzruckgang*sIUh—starkér—ausw1rxte. R
B Andere dulere Ausw1r<ungen auf die Kontakte sina~nicht festzu-
stellen. Die Schwefelwerte in den letzten MonatenAllegen ehér niedri-
ger als in den fritheren Monaten. Storungen von der Seite der Gaszu~"-
saumensetzung her 8ind ebenfalls wihrend des vergangenen halben Jahret
aicht elnvetreten. Schadigunven durch Stillstand und Gasmengenschwan— '
kungen 8ind auBerordentllch gering gewesen und’ niiBten sich viel gerin#
ger ausgewirkt haben als 1941. So z.B. wurde im Monat Juni ohne jeden :
Stillstand und ohne jede zwangswelse Stérung gefahren und trotzdem
konnte kelne befriedigende Ausbeute erzielt werden.™

-2 -
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Bs wurde beréits’ vor ‘Monaten der Grund im schlechien<Arbeiten. der

qynthese o dexr- Kontaktseite gesucht. Bereits im April und Mai wurde.
‘festgestellt, daB 2 Blocks; die sich in dieser Zeit in der 3.Stufe be-
fanden, infolgze Ausfallens der Kohlensturewdgche und Wiederinbetrieb-
nahme ‘des Zuaafzgases ‘starke Schadigungen erlitten hattien. Nachdem ge-
gen. eine Wlederholung derartiger Fille Vorsorge getroffen worden war,
basaerte s1ch die Anlage jedoch nlcnt. Die zweite Erkenntnis auf der
Kontaktselte wurde dann darin ge;unaen, dad dle "jotzt verwandten Kon-
'takte%beim Anfanren in der 3.Stufe besonders ‘milde behandelt werden
,mﬁsaeh;<ﬂir glaucten da8 durch elggﬁbesonders langsame Teupera aturdei-
, ;1n dan ersten 9—8 Tagen die Kontakte sich im Dauerbeirieb bes-'
g -mlten wurden. Jedoch auch diese Annahme bestitigte sich nicht, C
’denn;&ia'ggpz vorsichtig und langsen in Betrieb genommenen Kontak%b der
) _ uli brachﬁen auch nlcht die erwartete Ielstungsverbes-
sezggg;,Es 1st hierbei zu betonen, daf diese beiden MaBnahmen bei den
in Vbrjahr angelleferyen Kontakten- nicht elngehalten zZa werﬁen—brauch*
ten um 6ine einwandfreie Lelstung zu erzielen.

, Es lag nun die Vermutung nahe, daB die Kontaktquélitat ‘an sich
“schlechter geworden ist. Dlese Behauptung ist allerdlngs der Ruhrchemle
fgegennber sehr schwer zu beweisen, da leider in anderen Werken nicht -
-derartige eindeutige Ergebnlsse vorliegen, und da wohl bisher an kei-
- ner anderen Stelle eine elndeutlga Kontukt—Aktiv1tétsprhfmethode vor-
.~1iegt._u
_ ‘Ich habe es trotadem versucht dle jetziﬂen Kontakta nach der: bel
-uns&entwickelten Prufmethode auf der Grundlage der Kohlenoxyd- und Was-
sarstoffadscrptlon nit fritheren Kontakten zu vergléichen. Die im Tor-
jahr;untersuchten Kontakte entstammen Ofenfiillungen aus den Mohaten
"* Jfaugustf September. 194%: Samtllche Kontakte: ergaben #hnliche Ad-
fionsisoEpren und - bewihrtensich “dieser Lage der Kurven gut.
angelleferten Kontakte zelgen von diesen grundsatzllch ande-
. n;?Bas{Bemerkenswerteste Jst dabei, dal ‘heute die akt1v1°rte
KﬁsA P ‘on’ fur Kohlenoxyé mit-steigender Pemperatur nur insehr geringem
,MaBe auftrltt @ghrend bei den fritheren Kontakten die Adsorptionswerte -
fiir 200° in jedsm “Falle erhevlich iiber den Werten bei 20° lagen, ist es
heute fast ausnahmslos umgekehrtL)Dlese ‘Tatsache 186t auf eine gerin-
'gere katalytlscne erksamkelt gchilieler. Auferdem kommt hier noch hin-
zu, daB vor allenm bei dem ufen 5¢ das~Yerkaltnis der edsorbierten Koh-
lenoxyd- und Wassérstoffmengen bei 200° gehr ungiinstig ist, was auf
“einé stark vergroierte Vergasungcnelgung deuuet Ich wiirde auf Grund

:x),(vérgl;>Tabe1;e;ﬁSpalte}Q) «3 -
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dieser VMessungen, die noch an welteren Kontakten fortgefuhrt werden,
achlieBen, daB die untersuchten Kontakte sine schlechtere katalyti-.
sche. Wirksamkeit besitzen als frither und zum Teii mehr zZur 'efhan—
bildung neigen. ‘
Wenn schon der Abfall der spe21fischen Ausbeute betréchtlich
ist, so wird die Verschlechterung der Kontaktlelatung noch ‘augen-
fulliger, wenn man die in den einzelnen Honaten von den {n Betrieb
vefindlichen Kontakten pro kg eingesetztes Kobalt umgesetzbuis m§ >
Kohlenoxyd und Wasserstoff beobachtet. Es ergibt sich dstei das Bild,-
“daB in allen Stufen und aveh 1n*dvr—aesamtan1age dle—Umsatzleist‘ =
pro kCr Kobalt erheblich zuruckgevangen ist. Es drfckf ‘sieh Hierbel
wiederum die starke Absenkung des Kontaktalters aus. Jedoch 1st §
disser Umsatzzahl nicht nur des Kontaktalter sondsrn auch die Ofén
belastung, Idealgehalt urd Kontraktion enthalten, Dig in &en ersﬁen‘, |
“G"ﬁonatenfﬂ942~festgestell%en—ﬂmsatzzahlenfprogkg Kobali sindv£b1g<nﬂe_

Umgesetzte m CO+HQ /[ kg elngesetztes Go.
o1 11 _III_ ‘Gessmt

180 2080 515 © 2 4%

1695 1740 ° 115 1505

1900 1635 _ 219 1625

2210 905 224 1625

1 870 "1° 340 221 . 1510

1 525 1 645 105 1295

Aus diesen iahl.en 148t sich ebenfalls die Kontaktlea.stung;,n

kg Produkt / kg Kobalt errechrern. S0, wurde im Januar 1 kg Kobalt" A

rd. 374 kg Produkt erzeugenm, wihrend es, im Jun1 ‘AUT noch 194 kg Pro» ‘
_dukt-liefert. Trotz dieser gtark. verminderten Ielstung aie’ von de' *'

Kontakten- verlangt wird, ist es nicht méglich gewesen: die & sbout

halten. Wenn msn also die Ausbeuteverschlechterung von_be'A ,
und die Verschlechterung der Kontaktleistung bezﬁgiich des’ Emsat SF

pro kg Kohalt zusemmennimmt, so ist.die verschleehterte Kontaktquali-f
tat augenfalllg. S

Treibstoffwerk, den 8. August 1942°
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Teittenhiller
Yerres

Betr.: Daver einer Bloekentieerung bei gleichzeitiger'Sxtraktion von
2 fen.

Um die heutirce Rlockentleerung noehr zu besrhleur sen, kénnte
die hxtrcktion“derart durchgefiinrt werden, dafi stiets minde°t9n° 2 “fen
gleﬂchVeitlg 81ch in Fxtraktion befinden und diese bei einer xtrzktio
menge von 50 m /ﬁfpn in 10 Stunden beendet ist. Dabei muf ben :chtet wer

den, daB der Viederanfall des Fxtraktionsgutes aus dem Ofen verzigert -
' ankommt und somit ein plstzliches Ansteizer der Vroduktonvorlqven
stattfindet. i&s ist deshald notwendig, den Anfazll von cz. 120 m>
Produkt einschlieflich Ofenparaffin innerhalb von 10 Sturden beguem
unterzubrinzen. Dzs Zxtrzktionsgut aus dem Ofen gelangte in die Tiefer
behilter und miite ven da direkt nach dem Tankisger oder zu einer

grofien Destillationsvorlage befdrdert werden. Produktenétauung oder-
‘eire Sumpfbildung in der‘Ofenaustrittsleitung kenn meines Xrachtens
bei dem vorhandenen Fohrquersethnitt nicht auftretpn; ' -

' Die zeitliche Abwicklung einer Blockentleerung bei Ixtrakt ic
von 2 {ifen "lnichzeltig wire im kurzen folsende: . ‘
590 . ofen A + B vom Gasnetz ﬁbschaltCn;‘“"

1. Tag:
: §90_7100,

Ofen A + B cntsoannen, Neckelabnahme, "inhgu der
Disenringe, extrektionsfertlg an»o*ljercn.

1199.21°°; Daver der Extramtion -bei 50 m3/0fen.
219~ 99°. paver der Trocknung, 1000 m>/0fen. ‘
" Am 1.Lng koinnen ebenfalls die Diisenringe von Dfen C + D ein-

”géﬁéut»wenden, o
00_,,00, . ) :
9 -107"": Abnahme des oberen ‘Deckels von Ofen A + B

*'7"1 Q129 —atnahme deg uqteren Deckels von Ofen .. + B
12—1330 : EZinbau des haglers unter Ofen A + B
133°:b2°°:'Entleerung von Ofen A + B, __
In Laufe des 2. Tages ist die “xtraktion von Ofen C + D be-=
endet und die Trocknunﬂ .80 eingeschaltet, dal sie am 3,Tag
um 6°° beendet ist.
§00. 700,
79°.10°°;

Ausbau des Iealers von Ofen A + B

Abnahme des obcrar und unteren Deckels von Ofen C +
1000—1139: Elnhﬁurdes—ﬁgéiers unter Ofen € + T

1100-2200: intleerung von Ofen C.+ D.
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4, Tag: 600-20003 T‘c)r‘l'.rse't‘.zung der untleerung von Ofen A, B C und
20°°-22°°; ruckprobe samtlicher 4 lifen. ’

5, Tag: 6°°-129°: avdichten der ‘ifen
1200-1500: Zweite Druckprobe samtllcner 4 fen.
1500-2200: "eitere hepsraturarteit.

6. Tag: “inbau'der"Siedeklappeﬁ\hﬁﬂ’thersefZen der unteren
Deckel an scmtllchﬁn 4 f?en.

‘),-. // ! ) ——

7. Tag: - Fillung mit— Prischwasser. e O A JE

.B. Tag: Anfchren dea Blockes.

Nech obigef aufetellunz davert eine Blockentleerung 7 Tage
gegeniibter @ Tagen bei der jetziaen Txtrasktionaweise. Bei einer
txtraktion von 2 dfen gleichzeitig kann somit die Blsckentlezrurig
um 2 Tsge beschleunigt werden. ' - '

TFeibstoffwerk, den 18. Anril 1942
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Adsorptionsmessunn'en an Konta (ten

mit CO und Hy
1 2 3 4 5 .56 1 8 9
‘ " Adsorbierte Mw// ,

Kemn-  Eimgefullt g0 c c ™ /8g. - Vernaltn.Verhalt

~ . ziffer am - 20°  200° - 20° 200°% vbei 280° 209420
15 4 1 761 14.7.41 3,0 5,6 4,2 16,4 2,94 1,87
10 B 1916 - -17.8.41 2,8 4,95 4,0 19,2 3,90 1,77
9 A 1880  10.8.41 - 2,6 3,50 3,0 15,4 4,43 1,35
4B 1932 1.9.41 2,2 3,90 5,8 12,2 3,13 1,78
84 2013 15.9.41 2,9 5,70 4,5 20,4 3,58 1,96
5C  673. 20.6.42 3,7 0,78_  2,1 11,00 1,33 0,21
10 A 792 28.7.42 6,0 5,7 = 3,2 10,5 ""‘1*,*85—" 0,95
13 B 122 9.7:42 — 45— 41— 2,7 16:4—2,53 ——0,91
16 A 700" - 27.6. 42 3,7 4,6 2,2 10,0 2,16 1,24



Kontaktofenhaus

Schichteneinteilun Z .

- vom 22.2.42 bis einschl._28-2.42

Morgenschicht

.Heister '
Ofenhaus 9 Mann +
1 Fran

Vbrsuchsaﬁlage 3 Mann

XKonvertieruns 3 Marn +
1 Frau

Fillkolonne 14 ¥arn

Enter
Kleine -

Tabaczinsgki

Beinke
oa

Asbach
Henzler

Zedlewski

FPruchhorst
-Stanullo -
Nowack
.Lippki
Kellerhoff
Meyer -
Schilinkki

Tagachicht

—  Bartowkiewicz

Ottlik.
Walbaum
Kahlert -

Mittggschicht

‘Biermann

~Kréner-
Schwan

ﬁWienkers

Mﬁlief

1 GOralski
Thimm
.Fischer

Hillmann
Rothe
Diederich
Viets

Nachtschicht

Schédfer
Bender.
Prang
Hiittemann

Dietrich

Budde

“Borkowski

Schlosserdiénst fiir Sonntag, den 22.2.42 = Ottlik'qu Walbaum,

Treibstoffwerk, den 21. Februar 1942



!
- S e

Kontaktofehhaus

Schichteneinteilun g‘

Vom 11.1.42 bis einschl. 17.1.42

Morgenschicht Mittagschicht = Nachtschicht

Meister Enter Klode L e
Ofenhaus 8 Mann  Kleine Biermann  Schifes
' ' Tabaczinski Krdner _ Bender
: _ Beinke . S Prang
Versuchsanlage 3 Mann  Dietrich Wienkers Asbach
Konvertierung 3 Mann  Burg Miiller Budde
Fiillkolonne 14 Mann Pruchhorst Goralski
| B Stanullo Thinm
Nowack - Fischer
Lippki Hillmann
Kellerhoff ‘Rothe
Meyer Diederich
Schilinski Viets
Tagschicht
- Ottlick
Walbaum
“Kahlert
~—Batrowskiwiecz —

Schlosserdienst fir Sonntag; den'11.1.42‘ ='Ottlik und\Bélbaum

Treibstoffwerk, den 10.1.1942
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YTieittenhiller
- Yerres . .
Ohme .

Betr. -MethanéNeubildﬁng hei verschiedenen Ofenbelastungen.

Es sind gasanslytische Untersuckungen ghgestellt worden, um die-
~Kethan-Naubildung bei Oefen verschiedener Belastung festzustel-
len. Diese Untersuchungen sind an Qefen der I. und II. Stufe ge-
mecht worden. Die Hrgebnisse sind ianabelle I zussmmengestell?
‘mordens(Siehe Anhang) . ' )

Darsus ist~ersichtlich, dass die Pefen der I. sovie der II. Stu-'
fa, die eine hohe BcsufSﬂhlabunx hcben,:elne wesentlich hdhere ‘”
netﬁan-ﬂeubi]dung eigen und zwer werden 3 2 4 C" neugebildet,
-wahrandﬂﬁei—6efenﬂmtt—niedriﬁer-ﬁeiaotugg%nur-Q—S—%—gebi}éo%v——
wardpn.,sszogen auf den £0 + Hz Umsatz ist eine methan—ﬂeu—
bildung von 5,5 & vei Oefen mit hcher Belas stung, bei niad*irer
Belastung eine’ sclche von 4,2 % veorhanden. - _
Bei der II. Stufe sind die entsprechepﬂen Werte pei chen mit
hoher Belastung 1,4 %ﬁMethanneubildung—'gegan C,6 ﬁlbei-Osfen
mit niedriger Belsstung. Bezogen suf den CO + . Umsatzxist die
“ethap~meubil ung bei Cefen in der Ii. Stufe mit hoher Belastung
3,5 % - gegen 1,2 % bei. gefen mit’ niedriger Belustune.
Im ausammenhanb damit usé die durchsuhnittliche Cfenbelaetung
der I. Stufe flr die einzalnen ¥ecnate von 1941 der CH, mildung

gagenuber gestellt worden.
Tabelle Il

“fonat 170 ehnit%&——————cgn—Bilvun” - CO-+ H,
. belastqu;Stuze 1

Jan. 900 m? 25,4 5% 74,8 %
Febr, ou2 " 27,1 € 72,6 %
Mérz 977 " 27,0 % 69,85
April . B85 " 21,9 % Bo,4 &
mei 852" 22,3 % - 7385
Juni G45 24,8 % 69,2 %
Juli 890 " 22,0 % 71,7 %
Aug. g72 " 23,6 % 65,6 %
Sept. 924 24,0-% 65,0 %
Okt. . -~ 957 ™ 24,7 @ 66,3 %
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Aus vorstehender Tabelle geht herveor, dess mit steigender Ofen-
belastung in Stufe I die liethan-5ildung sich erhsht, wobei zu . .
be*ﬁcksiehtigenyist dass die Werte erst vom konat April mit der
heutigen Werten vergleichbar sind, da seit dieser Zeit das nie-
‘drige Verhaltnis in Stufe I gefahren wurde. .
Stellt maen diese Zahlen dem co + h2 Unmsatz gegenuber, sosieht
man, dess beal einenm Umsatz unter 70 % anqteigende slethanwerte
sich ergeben, dass vwiirde helssen, dass eine konatante ethan-
Billdung en sich vorhenden ist, die nit steiyzendem oder fallendem
Umsatz b~ ader gsunimmt, Gegenubar den 3 ersten Lonatan Hes
Jahres 1941 lilegaen die uﬁ Werte 2b April wesentlich niédriger.u
wes auf das nisedrige CC + Ké verhdltnis zu"uckzufuhren iste.

Zucammenfassungs
Die Untersuchungen zeizen:

—L.—8ine-erhdhte Ci, - Neubildung bel hohar Fasurschlsgung der
I. und II, Sture, o -

&.. hohe qu-Werte bel ikleinenm Umsatz, niedri ze CH -Werte bel
grossem Umsstz. ‘ _

Jaraus resultiert ﬂiqe'kcnctehte CHa— Neubildung in AbhEngig-

keit vem CCG +. dq - Um=catz,

Treibsteffwerk, den 14, Hov. 1941,
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D tr,; Gasangebote der 6fen 1n Stufe_I. wahrend der Jewailigen Be-
triebsdauer se*t Mérz 1939.~

N F&r ic Bﬂurteilung der Iebenedauer unJ Leiet:ng der Kontakteﬁ
‘fwurdan bis heute Ofenalter bzw. Endbelastung in Augenschein gefegt, '
;nohne Angaben machen zu konnen, ‘welche Gasmengen dem Kontakt angeboten'"€
' wurden und wieviel Idealgee der Kontskt erhalten het. Bekennt war eben-:
’Ufalle nicht die wéhrend der Betriebszeit laufend _umgeeetzte Gaemenge ,;
_and— die- erzeugtenf?onnen~F1ussigprodukt pro Ofen -und- Kilogramm_xobalt.;‘
‘Diese Angaben eollen in Zukunft fiir dile Beurteilung der Kontaktega—
'maoht werden. Dadurch.mird a8 sieherlich mﬁglich sein, Anhaltspunkte
flr die Fahrweise der’ Syntheee Zu gewinnen. Um Unterlagen zu haben,'
'habe ich nun zunéchst fir die bfen, die gusschlieBlich in Stufe I.
‘ge?ahran wurdan, im folgenden nachetehendes Material zusammengetragen.v
In Zukunft werden fir: B&mtliche Ofen diese Angaben gemacht -werden ‘kén-
nen, woraus daa durchschnittliche Sygas— bzwe. Idealgasangebot 1n Ab- .
hangzgkeit von ‘der Laufzeit der- Kontakte zu ersehen ist. 2u. diesen An-
'gaben Lommt ferner dae ygas bzw. Idealgasangebot pro Kilo Kobalt._
' - In Tafel I. wnrden d1e Laufzeiten der bis heute zur Ent- .
leerung gekommenen Kontakte zusammengeetellt. '? -

T'~a:f'e 1 ,Io

Laufzeiten 1n Tagen der versch Blooks.
S (R - Rostgur) : :

) A .
_!Bid#kig;'rullnng-1.A Fﬁliuhgf2r' Fillung 3 |[Fillung 4 |Fiillung 5
Pooa o d asr | aege s arse 0
2 oAy 267/4385”2" 202k |} - ' -
3 476 | esz o f wser |
4 c 2420 {173 .} 193¢ | 234 R
5 61 vy zo7 0 b 195 - |- 179
.6 .y a3~ | 179 | 216RrR | 123 R
{7y 274 o209 | 260-R- | .o |
-8 =248 | 187 | 169 ] 210 R.. |
9 %36 .| 208, 0 241 - :
10 & 343 | 219 | 104w |
19 B 204_ . | o184 313 R |
10 C+D 256 - { " 108 | -173 R | 184 -} _
1 w97 b o34} 164 236 R | 146 R
12 366 235 R | ’204“3 1 e




Blook |millasg 1 |eutlung 2 [rullune 3 [ puraune 4, [ ruiiene 5
13 233 205 . | 201
14 344 - 262 -

15 250 . .1205" 2427

17 370 224 . s

fmittél_”*f”*‘ ;2021-. T -

: A Das Durchschnittsalter der 1.Fﬁ11ung war ’/a Tage, das der
2. Fullunp nur noch 90? Tage.- ~ ’ ; .

In Tafel II {dishe Anhang)slnd f4r Block 5, 6, 7, 8, 9, 11,,

12 und 13, die aulschlieallch ‘in Stufe. iy gefahren wurden, fur 3 Pl
Tvnzen_ folgende herte gegenubergeatellt. ‘ '

e Laufzeiten in Lagen

2. Angebotenes Sygas

o m3 x 1000 -

3. Angebotenes Idealgae m ‘X 1000

» pie Idez le betragen'3

Januar
- Februar
Marz
—April—
Mai .

- Juni
~Juli
August

September .

.oktober
November

.Dezember

5. Erzeugung an Flﬂlsigprodnkt 1n Tonnen wahren
150 g m

'-;1939f

1940 1941
% %
- 80,3 86,3
- 81,2 86,8
20,7 56,7
—81;9— —81,5 8657
81,0 82,3 87,1
81,8 82,0 87,5
61,8 81,6 86,9
81,5 - 83,3 86,4
81,2 83,5 86,4
80,5 82,8 85,7
81,2 85,8 -
81,1 86,8 -

Sygae und Kontraktion. =

ten LaV’zalt- Zuarunde gblogt wu

Gaso

P

raen

4, Umgesetzte Gasmenge m3 X 1000, errecnnet aus angebotenem

g der gesam— .
umgesetztea
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6 _Fr?eugung an Fluaaigprodukt in Tonnen pro Tbg.n
T Erzeugung ‘an Flueeigprodukt in Kilogramm Pro Kilo Kobalt.~

- In Arbeit ist z.Zt.-ein zweites MYonstsblett, aue welchem zZu
ersehen éein wird, wie die Gasangebote gsgenuber den 3 ersten Fullungen’
sind. | | B | | )

Zur Tafel IT. iat im einzelnen zu sagen:'

'Bldek**S: Fﬁllung 1 hette eine vnrhﬁltnisméaig kurze Laufzeit. Die Ta-;
o ' gesproduktionen sind. mit Ausnehme von 5 2 gering. Ofen C 1et--
durch Undirhtigkeit praktiech susgefellen. Bei Fillung 2 sing
‘die Ofen B und P in ihrer Produktion erheblich unter den Ter—

ten von A und 0, in Fnllung 3 1nt Goeangebot ung Umsatz bei :

allen 4 Bfen rea91m§B4gew, was auf das Anfahren 1n Stufe’ II.»
~zurﬁakzufﬁhren Jet, =

"Block 6: FﬁlTung 1, lingste Letriebszeit in Stufe 1. Die Tagesproduk—
’ 7 tiom iet senr gleiebmﬁBig, doch r.icht so gut wie_bei Biil-
lung 3, F&l1ung—1 wurdgjin otufe IT, Fullung 2 uad 3 in Stu-
fe ‘II. anaefahren. Dié Produktion kg/kg Lobalt erreicht in
Fullung 1 den Bochstwert von 940 kg.-- , o
ggg 2;: Umsatu bzw, Erzeugung von Ofen C und-D sind ent-
sprechend dem Durchschnitt etwas &9ringer.
Bei Piillung 3 ist groBe Gleichmﬁﬁigkeit.und gute Proeuktiong
e veindeutig. GRBstgurkontakt) o - -

Block Z Die Tagesproduktion der 1, Fullung betragt im- "ittié 1 89 t,_;
die der 3. Fﬁ;lung, éie wiederum glelchméﬁiger ist : '
Ofen 7 D in ereter‘Fﬁllung et etwas schlechter als.dié dbri~

gen Ofen. R i - B — B fﬁﬁ
Fdllung konnte wenig Gae angeboter werden. Aneefahran wur-
de der Blook ebenso wie Fdllung 1 in Stufe I. Alle Cfen sind
sehr echlecht.vﬂ ﬂfu' _; —_

Fullggg -‘&B;be in. Stufe II. angefahren und ist-als" sehr—gut

ru bezeichnen. Es wurden rund 5 Mill .} /hzw. 4, 4 111, m3
Idealgas angeboten und ,,3 Vill. m3 Gas. umgesetzt (Rostgur-'
4kontakt). ’ \

5§16qk-:8':Fu11ung_1_nnd 2 sind als»schlsnht zZu bezeichnen.
. ' Pdllung 3 in qtufe II. enga ahren sehr gleichmaeig und put.

',Blphkag: F&llung 1 wurde 1n Stufe I. argelahren, dabei kam Ofen D
o zu Schaden. e Prodv1+ion der- abrzgur <fen igt als sehr gui
zu;bezeichnen. - ' : '

- -
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Block 12:

Bloek 13

-4~ 006518

Filivng 2 wurde in Stvfe IT, Fillung 3 erstmalig in Stufe

‘III, eggefahxen. Eeiéa Fﬁllangen eind gut,veoch zeichnet
sioh PFillurng ¥ durch zriRere GleichmiBigkelt sua,’

Alle * FMillungen =wurden in Stufe I. angefchren und zeigen
entsprechehde Unregelmifigkeiten im Gasumeatz und in der
auferteitung. Fiillung 2 hatte nur eine Lebensdauer von 34
Tagen.

Fillung 1 het aine lqnge “Betriebszeit und mit Ausnahme von

12 D eine gute Tagesproduktion, Fiillung 2 uné 3, We‘che 7
wieder in Stufe IT.. angefahren wurden, haben ﬂute Aufarbei—

tungen, jedoch ist Fiillung 3 mit weniger Betriebstagen ho-
her im Gasangebot und Umsatz. '

Die %fer 4 nrd B der 1., Fﬁ]lung hghen geringeréwﬁ}oduktio-
nen. Willunz 2, ebenf2lle in Stufe T, angefahren, ist als
schlecht zi hezeichnen, Fillung 3, ir Stufe IT. angefahren,
ist repolmifig und zut in Bezung avf die Prcduktion. Rei.
fTast gl@i;her’Betriebsdemer wie Willung ? wuorden rund

500 000 m> Gs& mehr umgesefzt.

Zusammenfaggvng ..

Aus vorliegender Arbelt81nd zu enun=hmen.

1. Eie Gasangebote and Produktionen der bis jetvt zur Entleerung qékdm—

°ilung der Qyntheea.
2. Tie BestEtigungen einer vorherrschenden uleichmaﬁlgkeit und verbes—
ce»ten Produktion der in Stufe II. und III. angefshrenen Xontakte.

Treibstoffwerk, den 17. Wovember 1941
- : - R .

.
: /C{JWV// |
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weittenhiller 966520
Terres o
Ullrich

7iugammenstellung der Ergebnisse der Synthese bei Fahrweise mit

hohem und niedrigem CO:HQ-Verhéltnis in . der IIT.Stufe,. .-

. Wshrend der Zeit, in der mit hoher Gasmenge gefahren worden
ist, wurde die ITI.Stufe mit zwei verschiedenen Verhiltnissen betrie—
ben. Wihrend der Zeit vom 19.9. - 5.10.41 wurde die III.Stufe bewuBt
mit einem etwas hdhqren CO:HZ-Verhéltnis tetrieben als bis zu diesem
Zeltpunkt. Vom 6.1C,~12.10.41 wurde Gie III.Stufe wieder mit dem nie-
édrigeren CO: HZ-Verhaltnie gefahren wie in.den vergsngenen Monaten., Die
wihrend der zwel verschiedenen Perioden erzielten Ergebnisee sing g-
venubergestellt' '

I. II.

Erzeugung’ft - B 2 032 "1 613
Idealgasmenge Nm> 14 920 000 11 434 000
Ausbeute g/Nm> Idealgas - :

gepellt _ 135 lﬁ}»f
Aushegte g7§;3Analyse ‘ 1%4,8 - 139,75
uittleres CO:H,~Verhsltnis Mo va
" 'in der III: Stufe b2 1:1,38
vittlere Ideslgzsbelastung/Tag 878 co0 280 000
Niedrigste Belastung/Tag _ 855 000 850 00C
Hichste Belastunz/Teg = - . 900 000 . 888 ooo

- —

%#hrend der I. Periode wurden neue Blocks angefahrnnﬂ
Block am-17.9.

L o ‘5'" 27.9. . -
wehrend der. IT.Periode: " 12 n S.10.. o

Der Einfluf duféh neu angeféhrénE‘Blbcgs bei beiden Perioden wird elso
.etwa pleiéh sein. Ze ergibt»si¢h aus vorstehenden Zzhlen, daf die Aus-
bevte wihrend der II.Periode um rund 5 g besser liegt, wobei:die Ces-
belastung in etwe-gleich geblieben ist. ian kdnnie vielleicht sagen,‘h
daR wihrend der II.Periode die Gleichmi#Bigkeit der Gasmengen noch bes—
ser war 2ls in der I.Periode. Als wesentlicher Unterschied wihrend
ﬁiesér teiden Fahrperioden bleibt nur des Verh#ltnis in der IITI.Stufe.

-2 -
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Es erscheint zunichst erstaunlich, daB der geiinge Unferééhied in demj'
Verhéltnis,zwischen.IQEE und 1,16 im ¥ittel einen derzrtig grofen Ein— .
fluf haben soll. Aber nach friheren Beobachtungen dtirfte dieses Ergeb-
nis etwa zu erwarten 2ewesen seln, wenn asuch Jdie Grote des Ausbenten-
unterschiedes vielleicht etwas hoeh ist. Paf ein Unterschied im Verhzlt.
nis in dieser GraBenordnung einen weséntlichen éinfluﬁ gusiibt, geht
aulerdem noch aus den Olefingehalten im Treibgas undBenzin hervor, 'die
bei der erstem Periode wesentlich niedriger alg bei der zweiten ?gﬂode

lagen. Der Olefingehalt im Treibgasﬂlggwbeim-ﬁerhéltnie von 1,25 bei
etwa 22 %, wihrend er beim niedrigen Verhiltnis bei 27-28 ¢ liegt. Der
Olefingehalt im Benzin lag teim hOhen Verhltnig bei etwa 24-25 &, wih-

rend er beim'niediigén Verh&ltnis zwischen 28 - 30 o 1iegt.

Treibstoffwerk, den 22. Oktober 1941

e
/Yy



Dr. &*ie:i'tten'hiller.—‘ | Q56522

Dr. ‘Werres.

Betr.: Ko'ﬁdensa_tanfall -~ Bintritt Stufe IIIX.

Am Ende der Sygas' III%L'eitung wurde. der Kondensatanfall gemessen.
“in 7Y2 Minuten fielen 10 Liter an = 1.930 1/24 h, Dekanalzrt wurden
65 % Oel und 35 % Wasser. / //

g //
Treibstoffwerk, den 17. Oktober 1941
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Zeittenhiller
Yerres

Betr.: Gasumsatz bei?érhahter Qfenbelastung.

. Bereits im August vorigen Jahres hatte ich vorge -

schlagen, die Ofenbelastung auf 13 - 1500 m 5/h zu erhdhen
_und dabei die —Temperatur so-zu filfiren, daf die gewohnte

Kontraktion-erhalien bleibt. Erst wenn die Temperatursteige-
rung keinen Erfolg mehr zeigt, sollte die Ofenbelastung
herabgesetzt werden. Nach dem Umschalien des Block 9 von

Stufe III nach I, wurde, entgegen frilherer Fahyweise, die
Belastung auf rund 1300 mo pro Ofen erhtht. Es ist nunmehr
der Gasumsatz festzustellen, bei Block 9 und dem Block 6, wobei
letzterer mit normaler Belasiung gefahren wurde. Block 9 hatte
eine Laufzeit von 62 Tagen und zwvar 21 Taga in Stufe III und
41 Tagen in Stufe I. Block .6 wurde 17 Tage in Stufe III und
45 Tege in Stufe I gefahren. Die einzelnen Daten ergeben sich
aus folgender Aufstellung: .
Block 9 Stufe III

Ofen =~ A ~B_. 7 C D, ABCD

N m3 . vm3' m3 T m3 ~m - -
Sy.G.ITI o o | -
Fh T 1680 — - 1600 1620 1600  -.-
GSB.S .= o ’ . ) : .' . R .
Gas IIT - 802000 816000 807000 3 227000 -

Ges.J.G. 405 386000 392000 388000 1 571000.
‘umges.Gas 276000 65000 ~ 270000 262000 1 073000
Block 6 Stufe FII=="— = i | T |

HM50- . 1430 1390 < 1380  mem ./
590000 - 583000_: 567000 564000 2 304000
'284000°- © 280000 ° 272000~ 271020 - 1 107000~

206000 206000 193000 195000 - 800000 v



*@@@524

Da verschiedene Laufzeiten vorhanden sind ist ein direkter
~ Vergleich nickt méglich, rechnet man jedach die umgesetzte Gas-
- menge von Block 9 auf die Laufzeit von Block 6 = 17 Tagen um,
80 erhdlt man vergleichbare Werte. ‘
Fro Tag und pro Ofen wurden umgesetzt:

Block 9 = A "B _ . D

_ - 220 000 ;214 007 . 218 00C  2%2 040

Block 6 206 000 , 206 GO0 - 193 000 195 000\~
“Differenz:14 000 | 8 000 15‘“’0@(%*’1’}’ 000

Block 9 getzt also durch erhthte Belastung in(i e II1 insgesamt
54 GO0 m’ Gas mekr um; das sﬁnd pro Ofen und Tag = 800 n =
33 m> /Ofen/h. . c

- Elock 9 Stufe I/Temp. 196° - o

Sfem X B e, D ;. ABDD
“ nd o) | n’ Fa Am
-k 1240 1250 1220 1230 1 - eas
;es.%y - . - i v S
Gas I~ 1222000 1230000 °- : 1200000 - 12000 4862000
J.Gas - 1042000 1050000 1040000 1040000 4172000
urges. e L
Gas . - 677009 - 688000 . 662000 ssasno, 269500C
| Block 6 Stufe 1/ 1930 Temp. S A
1070 170 105C 1050 R
1150000~ 1162000 3135000 1132000 457900
993000 . 1020000- = 1980000 980000 395301(:
652000 . 667000 ’3654ouu 642000; 2365000

Rechnet man die umgesetzte Gasmenzge von Block 6 auf die Laufzeit

von Block" 9 = 41 Tagen um, so erhdlt: ma.n die umgesetzte uasmenge
pro Laufzeit- .

Block9 A B 'c:iﬁ D
- m m) ? . m
| 677000 688000 662u00\ 668000
Block 6 - 595000 608000 577000 " 585000
Pifferenz: 82000 80000 . 85000 ‘\ 83000 ¢

3
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' Durch die erhdhte Belastung werden vom Block 9a330000 m3

Gas ‘mehr umgesetzty als Block 6. Diese 330000 mo liefern, wenn.
man 150 g Prod., / nd umgesetztes Gas gugrunde legt a 49,5 ¢t Ges.w
1 »2 t / Tag; pro Block = 300 kg /Tag/0fen.
' Jn einer grdsseren Zusammenstellung werden die umgesetzten
'Gasmengen sdmtlicher Ofenfiillungen zusammengestellt und darsus

_die erzeugten Produkte wﬁhrend—éar~£au£zeit—ﬁaeh—besehriebener
Rechnung ermittelt.-

Treibstoffwerk, den 15. 1o. 1941



956526

Gesamtprimﬁrerzeugung und Dampferzeugung
der Kontaktdfen

(1 t 2,5 atii Daup? = 0,98596 + 9 ati Dampf)
9 atti Dampf-Erzeugung Gesamt-Primar-Er— t Primarerzeu ung

N . zeugung t _je.t hy
Janumr 15. 161 R 3 539 o o, 233
_Pebruar . 6135 — 3316 -03206
Mére 17 763 - 388 10,216
April 17 433 3 799 0,218
Mai 17 535 3 866 0,220
“Juni 15 854 3 633 0,229
Juli 17 051 3 842 0,225
Bugust 18 309 - 3 935 0,215
September 19 488 3737 0,192
154 729 33 495 8 o, 2152/

4%/(, :/%
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7eittenhiller,
Aerres.iy

Befr.: Synthesegasunstellung durch Ausfall
von Kompressor I am 5.9.41.

AAu_Durch‘Ansfall*e1neam&gmpressors -mufBte. dle oynthese fir die
Dauer von 10 Std. ohne COy-itische und Zusatzgas.gefahren werden. Das-
aygas I hatte dabei folgende Zusammensetzung: |

v 002, : 13,2 %
co 29-0,%'
O 51,4 %
CH4 _ 0,4 %

Nz ' S 6.0 %

CO: Hz-Verh. -1 2 L,T7T

Diesges Gas hat . 1nfolge des hohen atlckstoffgehaltes nur 80 4 % Ideale
'In den Honaten August/September 1940 wurde ein Sygas ghnlicher Zu-
sammensetzung verwendet, jedoch mit 83,3 % Idealen, da der Stick-
stoffgehalt (3,1 %) s.Zt. sehr niedrig gehalten werden konnte. Das
Sygas I und die Aufarbeitung im Monat August/3eptember 1940 waren:

PR

syI | sy _ | EII
‘nn = 0,9 —1,4
‘ co 29,5 22,1 _ ’16’7.
H = 53,8 27,0 9,8
CH4 ) O’ 4 9,5 4‘-14‘,2,
CO:Hy~Verh. 1:1,82
CO + Hpo~-Umsatz - 91,0
" CH,~Bildg. bezs o
a.%Ums § o 27f§
g/Nm> fl. Prod. 126, 1
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- Die Aufarbeitung bei der-jetzigenvGasumstéllung7am 5.9;411

wars: |
SyI | B.I | SyII | E.II Sy III | E.iK
c0, 13,2. | 28,4 | 28,7 | 42,8 | s41,2 | 46,9
| cyEy — 0,9 10 | 1,2 1,2 fo1,4 0
=0 29,0 23,0 22,8 15,9 | 16,2 4,1
Wy 6,0 12,8 12,8 | 19,0 18,8 21,0
| €O + Hy-Umsatz - 94,6
C "'Bild - beZ Qe -
gatz € _» 30,6 .. 1.
g/"lm f1. Prod. ‘12'4,9“

Dle Ausbeate an fl. Produkten am 5.9.41 entspricht den | :er-
ten vom August/beptember 1940, also der Fahrweise mit einem CO: :Ho-
Verhaltms von 1 : T, 82 ohne COz—tasche, ohne Zusatzgas und ohne e
Stufe 3. - : ’
- Der erhohte Umsatz an 5.9.41 wurde errelcht durch dle nledrl
'ge Gasmenge, die wihrend dieser Zeit gefahren wurde, die erhthte Me-
thanbildung durch die Umstellung an sich, welche nach einer léngeren
Fahrzeit die Augst/Septemberwerte erreicht hitte. Da die CH4-Bildung-
in der Hauptsache in Stufe I angestiegen ist, wird auch hier die Er-
kenntnis bestatlgt daB durch ein erhdhtes CO: HZ—Verhaltnls eine '
erhohte Vergasung hervorgerufen.wird.

Treibstoffwerk 8. oeptembar 1941.
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Arﬁr. WVerres -
Schichtfﬁhrer

_ Betr.: Verteilung der Gasmengen bei einem Gasabzug.

Wird aus betrieblichen Griinden ein Gasabzug not -
wendig, so muB, um bei einer Fahrweise mit Konvertgaszusatz und
Stufe III das jeweilige CO : H, - Verhéltnis der einzelnen Stufen
keinen grésseren Schwankungen zu unterwerfen, nach nachstehenden
Beispielen verfahrenwerden.
<Belspie1 I. Gasabzug 7 000.m 5/h.

Es ist zunichst festzustellen, wieviel # Sy.- Gas I
und wieviel % Konvertgaszusatz bezogen auf die Gesamtmenge, ge-
fahren wrden: Von 37 500 m 5/h Gesantgas uBd 30 000 m>/h = . 80% -
Sy -~ Gag I und 7 500 m3 20% Konvertgaszusatz.'

Bei einem Gasabzug von_7.000 m /h sind also. 80%

5 600 m /h Sy.- Gas I und 20% = 1400 m Konvertgaszusatz abzu -
ziehen. Jn den abzuziehenéden 5 600 m /h Sy.- Bas I sind aber
noch 5 600 = 1 850 n? Konvertgas enthalten. '

Jn der Konvertlerung sind also:
1 850 m> + 1400 m3 = 3 250 m’/h Gas weniger zu machen und die
Gasmengen einzustellen auf:
30 000 m2 - 5 600 m? = 24 400 m3/h Sy.- Cas I
7 500 m° - 1 400 nd = 61 00f m 3/h Konvertgaszusatz.

4 . Entsprechend der abguziehenden Gasmenge an Sy.- Gas I’
( 5 600 m>/h ) mussten, um das CO : Hy - Verhaltnis iiber alle
.Stufen konstant zu halten, Einzeldfen im Kontaktofenhaus abge—
‘atellt werden. Der Gasabzug am 3o. 4. 1941 hat gezeigt, daB wm:

50 % der errechneten Abzugsmenge an Sy.- Gas I, also rund 3000 mB/hy
an Einzeldfen abgestellt. werden miissen.
Beispiel 11. Gasabzug 5 000 m /h
Ggsamtgas' 36 000 m>
| Sy.- Gas : 30 D00 mo= 81 %
‘Konvertgaszusatz ﬁ 6 000 mo= 19 %
Bei dem Gasabzug von 5 000 n’/h miissen also .an Sy.-

Gas I 81 x5 000 = 4 050 m3, an Konvertgassusatz:

19 x 5 000 = 950 n) abgezogen werden. ‘
Jn der Konvertierung sind: 4 050 + 950 m’ = 2 3004m3/hﬁ

. | | S
al Gas weniger zu machén. Entsprechend 4050 = 2 000 m’ werden
.Einzeléfen abgestellt.

—2-



Beiépiel I111. Gasabzug 3 000 m’.

Gesamtgas: - 37 500 m?/h
Sy.-Gas I: 30 000 m /h = 80 %
Konvertgaszusatz: 7 500 m 5/h = 20 %
Abzug an Sy.- Gas I: 80 x 3 000 = 2 400 m’
" " Zusatzgas: 20 X‘3‘606fﬁﬁm_600”m5_*'"“1“

Konvertgasverminderung: 2 400 600 = 1 400 o
A 3

Bei Abzug von solchen geringen Mengen sollen im Ofenhaus
“dann keine Ufen abgestellt werdeén.
An Hand dieser Beispiele kann fiir jeden Gasabzug die
Verte11ung der Gasmengen vorgenommen werden.-

. Treibstoffwerk, den 5. Mai 1941
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Betrifft: Bericht dpnat A pri l .

 Ich habe durch den zntwurf eines schaubildes versucht, die-
verschiedenen Fahrweisen wihrend des konats den durch analysen er-
mittelten susbeuten gevenubbr zu stellen. Danach ergeben sich fir
ipril 1941 3 Fahrweisen (I bis III), wobei Fahrweise I sich in a, b
and ¢ unterteilt. lie Fahrweise 1 vom 1. - 15.4. unterscheidet sich
in erster Linie von II und IIT durch dic hohe Idealgasmenge. Im iit-
tel sind die Idealgasmengen pro Tags - . .- .

'Fahrweise I 867 000 w3 1.G. /Tag
W II 762 000 m> "

Jerq-elcht man zuni ichst einmal die Ufenbelastungen (Kurve
3 und 4) der stufe I u. II. miteinander, so sieht man, daf stufe II
durchweg hoher belastet ist als otufe I. Nur bel den Fahrweisen 1 b
und II, wo jeweils-24/22 bezw. 24 ufen-in stafe II geschaltel waren,
ist die Ofenbelastung geringer als bei den ufen in stufe I. Da das
Gas der stufe II weniger Idealbestandteiie enthélt als otufe I, und
zudem stufe II hther belastet ist als diese, ist der “emperatur-
unterschied von 1,8° im april zwischen den beiden stufen m.3. zu ge—
rlng..us ‘ist moéllrn, daf durch eine erhohte Temeerétur in Stufe II
eine bessere ufarbeiting bei gleichzeitig glnst gervﬁgrflussiguggﬂw*
erzielt werden Kann. 3icner isi, daf die adgenbliﬁ%lic“e ‘emperatur
unsercr -tufe IIT in Rezug auf die .aufarbeitung nicht die Endtempe-—
ratur bedeutet. -Huch beigefiigten durvenblatt lalt "sich die Tempera— |
tur der ..tufe II ermitteln. Trégt man einerseits die rrozent Ideale,.
andererseits die Temperatur der einzelnen stufen auf 30 ergibt 51ch
fir die - asza°am££noetzung der II. stufe mist 67 7 Ideale-cine Tem—
ueratur von 1?5,70 JiﬁAQh;mABte'ule Tem erauur fir .tufe II um 4°
héher gehalten werden als-die der uhuxe I.

)

Die in der Fahrweise I b und II erhaltene dnterbelastung '
der ufen von stufe II (Kurve 4) kommt Jewells durch Zuschalten eines}

- 2 =%

©



e
[
<o
¢!
(WL}
EAS)

-2 =

Blocks zustande. Zs ist durchaus wahrscheinbich, daB sich durch die-
se geringe Belastung die Ausbeute der II. Stufe und somit die Gesamt-
" ausbeute erhdhen 1uBt. Llndeutlg nachweisen kann ich dies allerdings.
fiir den lonat Aprll nicht, da, .wie aus der Bilanzausbeute stufe II

zu ersehen ist, in der ersten Dekade des Honats eine verhiltnismifig
hohe Vergasung vorliegt. Diese erhdhte CHy-Bildung konnte mit der

Herabsetzung des CU Hz—Verhéltnisses durch Linstellen der Konvert-—
gaszusatzmenge fir sStufe II auf unter 1 : 1,60 wesentlich verringert
werden. Dieselbe XZrkenntnis wurde fur stufe III _gewonnen.

Vergleicht uan die Gesamtofenbelastung (= Gesamt-sy I +
Konvertgaszusatz dividiert durch die Anzahl der Gesantsfen) - Kurve
2 - nit der Gesamt-Idealgasmenge — Kurve 1 - so stellt man an 2 Fun!
ten ein Abweichen ihrer Farallelitit fest, uad zwar fillt die Ge-
samtbelastung zu Beginn der Fahrperiode I b, obwohl die Idealgasmen
- ge noch steigende Tendenz zeigt, durch den Betrieb aller (fen der
‘Anlage, und zweitens--. ebenfalls bei 68 Ufen - -zu Beginn der Fahr-
weise III bei glelchblelbenden.Idealgasmenge. Dies veranlafBt, dag
nach dem gegenwdrtigen stand der iAnlage pro i#onat nicht mehr als
2 Blocks mit Frischkontakt gefillt werden und die ntleerung der
RIstgurkontakte einschl. Fiillung durchschnlttlichégur 10 Tage dau-
ert, jeweils dann alle 68 {fen in Betrieb zu haben, wenmn die Gaser-

zeuzung in der Lage ist, groBe uasmengen zu llefern. o

Die aus der Analyse errechneten iusbeuten fir die. verschie-
denen Fahrweisen (Kurve 5) sind in folgenden zasammengestcllts

Fafmveise I = 138,7 g/tic® 1.G.
" la = 13,7 "
" Ib = 143,0 = "
" Ie = 144,0 "
11 = 141,5 *
. IIT = 146,9
an Tagestonnen ergeben sich: C .
Fahrweise I = 867 000 m> I.G. x 138, 7 - 120,2 t
ot II = 762 000 md I.G. x 141,5 = 107,7 %
" III = 785 000 m’ I.G. x 146,9 = 115,2 %

Daraus ist ersichtlich, daB die Fahrweise mit hohen Gasmen-—

-3-



o>
<R
v
&It
G
CrY

-3 -

gen-um 5 t- Lusbeate. glinstiger ist als Fahrweise III, obwohl bel IT1
alle ufen in Betriebd slnd. Das krgebnis von I miiBte also, wenn alle
68 (fen bal hohsr Gasmenge in Betrieb sind, noch etwas ginstiger
sein. Eindeutig ist auch der Un+ersch1ed bei gleicher Idealgasmen-
‘ge zwischen Fahrweise IT und III. 5,4 g/fim3 I1.G. werden bei III
mehr erhalten, wenn alle 68 Ufen in Betriedb 31nd ~bei 8 Cfen in
otufe III vegenuber nur 64 Gfen ohne 3tufe III bei Fahrweise II.

~ Am 10.4. wurde Block III in Stufe IIT erstmalig ait 500 m’-
pro Ufen angefdhren. Dabei hat sich herausgestellt, daf die Ufen
sehr unterschiedlich in lieaktion kamen. Die Belastung wurde nach
2 Stunden wieder auf 1 000 mi/ﬁfen erhtht. Kurze Zeit danach stellte.
sich bei allen ufen die gleichen &ufarbe1+ungen ein. Llock 17,
angefahren am 23.4., ebenfalls in 3tufe III mit 1 000 md/Ufenm als
Anfahrbelastung erreicht gleichzeitiy von Beginn an eine normalé
»Aufaxc"bel‘l:u.n'T | - : i

Pei den letsz zten beiden EZxtral tloden von Block 17 (“ormalgur—
gontakt) und RBlock 13 (hosthr contakt) wurde weniger ixtraktionsgut
angewandt. Ls zeigte sich, daB.der formalgurkontakt ait 75 m” Die- —
~seldl und 10 m” Leichtsl noch cine gute -ntleerung gestattet, bei
‘Paraffingehalten der ausgebrauchten liasse von rund 1 %. Bei dem_
letzten idstgurkontakt (Block 13) konnten 10° 3 weniger Lieselsl
mit irfolg zur Lxtraktion genommen werden. s wurde auch der Versuch
gemacht, nur mit Dieseldd auszukomnen. Zommt nar Dieselsl allein °
‘zur anwendung, so treten bei der tntleerungsarbeit starke {1dampfe
auf, die durch das uxtrahlaren ait 10 m° Leichtdl s tark vwrmlndert
Werden.

Treibstoffwork, den 7. tai 1241
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Weittemhiller,
Herres.

LBéir.E Betriebsfﬁhrung»bei éineﬁ»Gaéabzug von ca. 7'000 ﬁ:/h;

Wird—aus betrieblichen arundenféinNGasabzug voii ca. 7 G0O m5
pro h notwendlg. S0 muB. um bei einer Fahrweise mit. ionvertgaszusatz
und stufe III das jeweilige CO : Hz-Verhaltnls der einzelnen Stufen

- keinen - croBaren~bchwankungen_zu;unterwerfenrwaaeh—nacnstehendemABei-
-splel verfahren werden.. -

Beisglelz . S e
; -‘ Gasabzug 7 000 mi/h'

Q§Zg§§;l . xonvertgaszusatz
30,000 m>/h 7500 2%/n

In 37 500 ‘m3/h Gesantgas sind 80 % = 30 000 m3 Sygas I und 20 #
~1-500-m /h ~Konvertgaszusatz enihalten:—Um'durchgehend dleselben B
CO 524Verhaltnlsse belzubehalten, 'ist bei einenm dbzug von 7 Q00
mJ/h 80 % =5 600 m 5/n. aygas I und 20 % = 1 400 n’ Konvertgaszusatz
abzuziehen. In_dgn 5 600 mo/h Sygas, die abzuziehen sind, sind auBerb
dem 5 600 600 = 1 850w’ Konvertgas enthalten; in der. Konvertlerung

T3 - sind also insgesamt 1 850 m3,+-1 400 m? = 3 250 w/h

“ ' :Gas abzuziehen.-

Auf‘dlese feise bleiben die CO : Hz—Verhaltnlsse in -den ein~-
zelnen atufen erhalten, wenn. gleichzeitig entsprechend der abzuzie-
“henden bygasmengeflg(5_600_m3) mlnzelofenfmm~hontaktofenhau3*abge-—
schaltet werden. Das Abschalten von (fen in Stufe I ist aber nur
dann gerechtfertlgt. wenn-die ‘ontraktion der Stufe. Iwan_sichwgut;

“ist, d.h. nicht unter 60 % llegt und wenn der Gasabzug nicht von
lingerer. Dauer ist, da somit .alle 3 atufen keinerlei ochwankungen
“unterworfen sind. Istﬂdurehrhahé’G§§belasuung der inlage z.B. die
;Kontraktlon der Stufe I weit unter 60 %, so werden selbstverstand—
‘lich bei einem Gasabzug keine (fen _der Stufe T abgeschaltet. Die
'Konvertgaszusatzmenge naf3 dann je-nach ‘Stand dér Aufarbeltung der ..
Stufe I nach bestmdglichsten (O : Hy-Verhaltnissen in.Stufe II und
II1 tastend eingestellt werden. - ‘

-2
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Unabhangig von der Vert%}lung der Gasmengen in Kontaktofen—
haus- 148t sieh allgemein sagen, daB bei jedem sich ergebenden Gas-
abzug folgende Mengen Konvertgas, die sich nach der folgenden For—-
mel errechnen 1assen, in der Aonvertierunv wenlger zu machen sind:

A = Gesamtgasmenge (Sygas I + Zusatzgas)
BvA =~ Sygas I (= A - Zusatzgas)
C-—fa——~Gasabzugm4wi—-

D . = - Verminderung I

*y

B = Vermlnderung 11

D+E = Koqvertggsverminderung.
P = .=
- 374
8o g.A-B

A

- Treibstoffwerk, den 29. April 1941.

va
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Die Betriebsperioden 1, und 3., die ohne coa-wésche, ohne
xonvertgaszuaatz and IIX. Stufe gefahren wurden, ergeben Ausbeuten von
134,0 und 132,3 g. Der Grund Pir die verhéltnism&eig ‘guten Ausbeuten
iet wahrschainlich in der niedrigen Beladnng von: 31 700 bzw. 32 000
Rm’I G./h. und in dem niedrigen Ofenaltexr von 2 450 bzw. 2 600 h zZu su~
cheh. In den Betriebsperioden 4, 5 urd 8 wurde nur mit cog-Wasche gefah
ren. Hierbei liegt vor allen Dingen ‘dle Periode 8 in der Ausbeute sehr
niedrig, wahrscheinlich wirkt sich das hdhere Ofenalter hiertei aus.,
_Es ist auBerdem klar ersichtlich, daB der prozentuale Idealgasverlust
imAEndgas A.XK, bezogen auf dile’ eingesatzten T.6.-Mengen hther liegt
ale ohne coz—Wésche, und zwar sind die Werte 8,64, 9, 60 und 9,45 %,
d.h., wenn die Kohlensaurewasche lauft wird der Idealgaaverluet hsher,
falls keine weiteren:ilafnahmen srgritfen werdan. Ein Mittel gegen den

‘hohen- Idealgasverlust scheint der Konvertgaszuaatz zZu sein, ‘wie aue &e:
"Periode 7 mit einer verhhltnismﬁeig‘ﬁdhen -Ansbeute und einem Idealgae—,
verlust von 7 5 % zu ersehen igt. Die Periocde 9 unter den gleichen
Betriebsverhaltnissen mus bel der Betrachtu: 3 wohl aufer Ansatz blei—
ben, da die Belastung auﬂergewahnlich hoch war und daher auch der o
Idealgasverlust besonders ‘hoeh erscheint Die niedrigsten Verluste an

......

4

?aeche, mit Konvertgaszusatz und mit III Stufe auf, wie aus den Perio=|
‘den 6 und 10 hdervorgeht. Dal trotzdem die Ausbeuten nicht hdher liegay
im Veggleich zu den Perioden 1, 3 und 2 liegt wohl derin, bagrundet,
ams’ mindestens 2 000 - 2 500 Nm3 I.G. /h mehr verarbeitet werden und
daB. das Ofenalter um etwa 500 h grifer ist. Vielleicht ist auch die
Ofenbelastung in der-I. Stufe von gewlsser Bedeutung, denn auch diese
iat im Vergleioh.zu den frdheren Perioden etwas angestiegen. ’

Es wﬁrde aleo vielleicht eine weitere~Bessernng erreieht wey
den kdnnen.~renn das Ofenalter wieder weiterhin eterk abgesenkt wird

und. vielleicht noch etwas mehr Dfen in der I Stufe gefahren werden.

fréibstoffwerk;‘den 27.¥§e$ruar 1941
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‘HWeittenhiller, .
ff_{ erre’s{.'~ -

Betrifft- Kontaktentstaubung.-u

" Durch Messung ‘der D Druckverluste der einzelnen mi &~ Frlsch-:f
kontakt gefullten Kontaktrohre haben wir festgestellt dasg dle FuL-;

1st insbesondere mit Kontakten, dle ubermaBlg btaub enthalten. Im.
Laufe der Zelt wurden die fullungen so entw1ckelt daB ein weiterer:
zusatzllcher Abrieb so weit wie mogl1ch vermieden wird, was durch o
die “Schlauchfithrung, - geringen: atreukegel und geringstes Schabern er-
reicht wurde. Diese HaBnahmen, sowie die Versuche mit Hilfe eines
Dampfin;ektors, aus den gefullten Elementen den Staub- herauszuhnlen.
zeigten keine befrledigenden brgebn1sse, ¢ .bvmah muBte davon aus- -
_gehen, daB das staubige Aaterlal erst gar nicht 1n den Ofen gelangt.:

- Es warde deshalb ein hntstaubungsapparat (s. Zelchnung) der-
art an den Konta<tkubel angebracht daB8 die kasse, bevor sie in den -
Ofen gelangt, uber ein Sieb 18uft. Dieser Appargt wurde von- meister
'Fortmann selbsténdig konstruktiv. entw1ckelt und erprobt. Wahrend der -
Fiillung eines Ofens wird somit 1% kasse ‘als Staub-erfaBt. Ich habe |
den Aontakt-hnustaubungsapparat otaub—Fort" benannt und mochte dlese
Vorrlchtung schiitzen 1assen. -

Treibstoffwerk, 20. Dezember=1940.
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"Entstaubﬁhé’von Frischkontakten..

. Bei der Benzinsynihese nach Fischer-Tropsch wird ein Kobalt-
_Thoriumkontakt benutzt, der als Tragersubstanz Kieselgur enthalt.lﬂ
Der Xontakt wird in den KorngréBen von 1.~ 5 mm hergﬁstellt. Durch
die Trégersubstanz erhdlt der Kontakt eine fir dle Aktivitat des -
'&ontaktes gunstlge Porositdt. Damit verbunden ist gleichzeltlg eine‘

it

hontaktes,_dem sog.,Grunkorn, ein Abrleb vorhanden 1st.)£¥&'Fest1g—;
keit wird bei der Aktivierung des Kontaktes durch- Behandeln: mites. -
dasserstoff noch weiter herabgeﬂetzt Ba diese Behandlung in kleine-
ren Chargen vorgenommen wird und der Zontakt zum Versand in groBere
vBehalter gelangt, entsteht dabei ein Kontaktstaubmaterlal “das durch
den Versand auf der Bahn noch vergroBert w1rd

O

~7 Nun hat sich. gezeigt 'daB beim rillen des nontaktofens mlt
e1ner staubhaltlgen dasse UnglelchmaBigkelten in der Beschlckung
der einzelnen Kontaktrohre auftreten und dieselben sehr versehlede~»
ne Druckverluste aufwelsen. Dadurch wird die Leistung des Ofens er-
._heblich herabgesetzt ‘da die Gasverteilung infolge der verschiede-
-nen Drackverluste der Xontaktrohre sehr unglelchmaﬁlg ist. Bei
Einstellung einer dem Ofenlnhalt entsprechenden Gasbeaufschlagung o
werden demzufolge einige Rohre iiberbelastet und blelben in der Bil-
dang der f14391gen Produkte weit unter. der Leistung eines normal
'beaufscﬁlagten {ontaktrohres.‘Dle Rohre, die infolge eines hoheren
Druckverlustes wesentlich unterbélastet sind. kénnen methanbllden-
‘de Hester enthalten und in- der obersten Aontaktschlcht sogar eine
Kohlensﬁoffabscheldung bilden. - ks 1st also sehr w1cht1g fiir eine

gute Gesumtlelstung des Ufens, daB die Gasvertellung glelchmaBig
lSt. ! .

 Zum Bewels der sehr unregelmaBlgen Beschlckung eines. Von—
.taktofens mit staubhaltlger Kontaktmasse wurden die Druckvprluste
von je'75 Rohrelementen gemessen,; die mit und ohne Siebung mit "
Prischkontakten gefullt wurden: Ls warde der Druckverlust in mm Hg
- gemessen, der sich einstellt, wenn 300 Ltr. Ho/h bei einenm Vordrucki
_von 1 ati durch das gefullte Rohr streichen. Die. ﬂessungen am Ofen-
‘5 D ergaben: -

N



Druckverlust . b : e
e . mit Sjebun .ohneSSiebun t 3

~_bis*4o mm Hg 3.0 3 4,0 4,0
45 nm Hg. ~10 1 13,3 —13
-*—56—mm*Hg -19° .5 25,4 - 6,6
55 om Hg 10 8 13,3 10,7
60 om Hg. 18 8- 24,0 10,7
65 mm Hg S 11 . SN 14,6
70 am Hg 12 23 16,0 30,7
__>89 mm Hg 3 16 4,0 21,3 .
e T DR - mit Siebung ~ohne Siebung
Druckverlust im ittel:d' 1 N
- mm Hg~ o - 56 8. T 6852

) Dlese deBergebnlsse granhlsch auf5etragen zeigen den Vorteil
“der ‘Siebung (s.ﬂarve). Die Kurve der uruckverluste mit Siebung ist
wesentlich flacher, d. h. im Ofen wird nach dieser darstellung eine
Qgssere Gasvertexlung and somii eine bessere Aufarbeitung statt-

T%Qreibs%bffwétk; ZO.iDezémher 194Q.
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Ermittlung der Ausbeute suf Grund der Analysaﬁi

Bisher ist stets fir dle Auswertuni nur der Eohlenoxyd-Umests
berﬁcksichtigt worden. In welchem Verhi#ltnis ‘der Tasserstoff zum Koh= -
<lenoxydﬁnezbranchx_nﬂxﬁ;;hﬂtlﬁjuuuLxgxnachlﬁns1gt worden. Auferdem ist
ein wesentliches Yerkwsl unserer bisherigen Auswertunzs-Xethode, daf f
bei den Methanwerten die C-Zzhl unbericksichtizt geblieben isty Es ist
also stets so gerechnet wordenﬁals ob fiir ein Mol der als Methan be~-
stimmten Kohlenuasserstoffa tatséchlieh nur ein Hol Kohlenoxyd umgesetd
worden 1st. Der Grund fir die Vernachl&nsigung der C-Zahl lag darin,
dag im Anfang unserer Inbetriebsetzung bei der Durchfithrung der. Analy-
sen ‘sehr stark echwankende C-Zahlen ermittelt wurden, was bei der Aus-
wertung sehr stark ing Gewicht viel, ¢berlegungsméﬁig*mh3te gber die
C-Zahl ungefihr konstant- sein, de dzs Verhiltnis der anfallenden Koh-
lenwasserstoffe etwa stets das gleiche ist. Da also“die. C-Zahl praktiaﬂ
eine konstante. sein miifite, wurde dieee wernachléssigt und dafﬁr ein

“konstenter %Wert von der Ausbeute abgezogen, der etwa in der GrBEenora—
nung lag um wieviel die Ausbeute ‘sieh geringer ergaben,wﬁrde, wenn eint
richtig ermittelte C-~Zahl eingesetzt worden wire. :

) 'Als Beweis d=fir, daB.der 10 & Abzug etwa der c—Zahlvernachp
liesigung entsprach und damit ‘theoretisch berichtigt ist, seien die
Ergebnisse der Auswertung der letzten I zonate gegeniibergestellt,

Ausbeute g/Nm’> Ideal-Gas

{tlicre. Auswartung 7 Auswertung mit C-Zshlbe-

4 o riicksichtigung fir Metha
- Juni 127 & 126 g
Jull 130 g 131 g
August - 134 g 133 g
September 133 g 133 g
Oktober - 138 g - 139 g

B8 zeigt sich- hieraus, de . die Werte praktiech innerhalb der ﬁeﬂgenau—
1gkeit tibereinstimmen.

Um nun niebt wieder in gewigsen 3eitabstéinden 2Zwelfel a&n dey
Richtigkeit der Auswertuncs-ﬁethoda aufkonmen zu Jacsen, habe*+ch*fﬁr

-2 -
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die ﬂonate des varganzenen Jahres dio Analyeen nach einem anderen Srund:
sats auegewertet. " -
1) Es wurde der co+Bszmaatz zugrunde gelegt, d.,h, die mit steigender
Aufarbeitung in der Synthese immner weitergzehende Verschiebunz des
| chﬂa-ﬁiibrauchsverhaltnieses findet Beriickeichtigunsz. )
2) Fiir daie Mchanwerte wird die C-Zahl beriicksichtigt,

__Ioh giahho;—daﬁ auf- Grund der Vielzahl—voq:yorliegenden Analysen die -
richtige C=2ehl heuvte bekannt : tBt—und*éaB—auﬁarﬁém de_C—ZHhIhGStimmﬂnF
gen’ Jetzt auBeroréentlich geringe Schwankungen aufweison. Bei Anwendung
&ér biaherisen Auswertungsmethode und unter Benutzurg" def‘beiden neuen

Gesichtspunkte, bleidbt die methodo praktisch genau. so.siniach wie big=

Vran

vergangenen'?onate dieees Jahres den. Auebeuten nach dexr bigherigen
Methode und den Ausbeuten 1t. ‘Peilung gegenﬁbergesteilt. e ergldt sich

B ——

folgendeez

" Auebeute g/ngr Idealgas

ST | nach Bisherige Me-| Differers] Neue Methode Ditferans
¥onate . |  eijung| thode nach _gegen | nach CO+H,=| — gegen
_ CO=Umsats - - Peilung Umsats Peilqu_
Januar - 120,44 125 - |+ 4,6 | 116,31 -~ 4,3
Februar - 118,9 122 + 3,11 113,2 © ] 7= 5,7
warz . ] 10,0 | . 122 : +#12,01 m,8s § + 1,8
sprid | 115,20 121 - | + 5,8 |  114,2 - 1,0
vai 116,4 | 123 | + 6,6 | 16,3 T 0,1 -
~Junt———— 11974 127 16| 119;1 -033"
Jull ~ 122,5 130 - T} + T8 | 124,5° + 2,0
‘August | 127,4 134 - — |- #-6,6 "126,4 S = 1,0
September | 127,4 | 133 + 5,6| 125,8. | - 1,6
oktover | 132,39 | 139 5,1 131.7‘A - 1,2

Die ersten'3 Ionate des Jah;es ‘8ind wohl fir. die Beurteilung
nicht maBgebend, da in dieser Zeit die Peilung els auch die Analysen -
infolge des Winters unesicher sind. In.den nachfolgegapn Wonaten aber
zeigte sich, dsf die Differenz gegeniiber dér Peilung nach _der bisherie
gen Auswertungs-ﬁethoae etwa +5-7 g betrigt, whhrend sie nach der neuen,

. ¥ethode wasentlich geringexr ist. Im allgemeinen liegen die Augbeuten
“nech der neuen AuswertungsaMethode aogar etwus‘unter der Peilung Als
Begrdndung fur diese Erscheinung kann angefﬁhrt werden, dsgi die C-ZBEhm;

-3 -
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"erhiht erscheinen. Fine um etwa 0,04 niedrigere C-Zahl bedeutet' abar
‘beraita ein Gram mahr Auabaute an ﬂ.ﬁaeigon Prodnkten.

(o L Dew 'Vox-teil der neuen Auewartungs—ﬁsthode nach dem 601»3 -txm-
aatz liegt darin, das ene Sodd:nkan hineiohtlich aes Wasaerstomer-— A
bmuchs ausgeachaltat sind, una éa& d:hs Ansbeuten weaentl:leh geringe
’Abweiehungen gegemibar der _Pe;uung ergeben als ‘bieher, Ioh wiirde dés—
Qhazb vurschlagan, aventnall ab—i- nezember-aiasa ‘Auswertunge-ilethods .-
‘ en : Bi yﬂgﬁﬁwﬁﬁﬁﬂﬁaurchaohnatte sintlich
naeh derﬁ neuen B&ethode nachgerechnet werﬂen, ‘80, daB ‘der ‘Vergle:lch gegu
{iber den. fritharen Honaten wieder mézlish ist.’

‘Tretbatofflaboratorium, den 29. Tezember 40




Dr. ¥eittenhiller
Dr. Werresg -

Dr*—nli*rﬁh‘

Untersuchuang des ixtraktionsablaufes.

- Die Untersuchungen wurden bei der SchluSextraktion des Cfens
-15 € durckgefithrt.

1. lrobe nash 10 m” 22,2 # iher 320° 13,4 % tiber 4500
2. Frobe nech 20 m° 16,9 % iher 320°- 10,0 % tiber 450°
5. Frobe nach 30 m” 7,4 % iibor 280° 1,4 ¢ iiber 4509

_ Treibstqfflaboratorlqm, den 4. 11. 1940
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siseh telder dase errvechnet. Fir 005 errechnet sich der nsue
e . ) - )

130 ¢ 13,0 + 10,2 « 18,0 = 1il,2 » v
kN s .

‘ T eya 13,5

T

art werden die ferts fir 2 His Siay ih

olgt dann anter Tusrandelesung
‘e ag leanalvoe. - 7

-
cang cdor pesasten anllage o
_ pr-age o

b

]

rechnetsn gasaialy el und

Troibstofflshoretoriun, den zwoher 194¢
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Zusammenstellung der Ergebnisse der-Syntheée ohne u., mit
Konvertzaszusatz, ‘ . v

_ | Am 8. 1o. 1940 wurde bis einschl. 18. lo. 1940 erstmalig
dem Synthesegas II ein Konvertgas zugesetzt, daB im Mittel iiber die.
ganze Fahrperiode folgende Zusammensetzung hatte: v o

_CAOQ_CnHthZ__C_O JQ_CH4;N2 szf' ein CO_ s I—T2 Verh, -

N

22 8 - - 15,1 58 6 0,4 5’03 5,08 1 . 3,,8_0
Die Zusatzmengen waren: _ ;- -
amnm 8. 10. 1940 = 1 0090 ms/h’
" 9. 10, 1940 = 1680 "
"o. 1o. 1946 = 27270 "

"11.-18.10. 40 = 2 6oo "

Blon 14 wurue, um durch den Zusatz die II. Stufe fiir
eine uute tufarbeitung nicht zu iiberlasten, am 1o. 10. 1940 nach ‘
Stufe 1T geschaltet und Block 13 am 14. To. 1940 neu in Eetrieb ge-—
nommen. Jn folgendem wird die Fahrperlode ohne Konvertgaszusatz vom
1.- 7. 1o. 1940 der Fahrperiode vom 8. ="18."10.-1940 =it Xonvertgas-

zusats. gegenubergestellt : : - .. : -
Ofenalter i. . oz :
~Ang, Ofen Stunden ‘Ofentemperdtur Ofenbelastung

I II I+IT 1 II I+11 1 II  I+II I I I+11

1.=7.10. 45,7 20,0 6 _542_2_§2_244ELJ9945_191Q_19Q+5_855_1154521
-8.48.10. 42,3 23 7.66,0° 2523 2340 2458 1%0,0 190, 0190,0 887 745 606

A R

‘ Syngas 1 “Jdealgas Sy. 1. u. Jdealgas I. Stufe +

_ Sy.. I Konvertgas Konvertgqs
T.-T 00, . 38‘109;W;W“”}1 8oo - B - )
8.48.10. - 37 500 .31 100 - -39.800 - - 32 8oo '

“dhrend der Periode mit. KonVthgaszusatz wurden 1 700 m5.
Sy.- Gas I mehr gefatren. Das Mittel der: Gasanalysen ist.



Betrachtet man die Exgas II - Analysen der

956552 -2-
1.-7. 10. 1940
| . % Verhiltnis
€O, CnHm 0, . CO H2 CH4 N2 Nz-feln C-Z. Jdeale CO : Hy
Sy.-0.1|13,3 - | - |29,4153,7.0,4:3,23,8 | - 83,2 1,83
o om I1)35,2 1“?f1 - 121,2124,89,3:8,5 8,50 1,38 46,0 = 1,13
Fndg.I1149,6:1,5 | - 115,4: 6,8:14,8'1,91.85 1,51 22,2 0,45
8.-18.%0. 1940 R ) ’
Sy.-G.I;13,8: - .. - 128,6 53,9 0,4 3,63,06 - 825 . 1,88
hﬂ)oiei:% ! ’ - . A - - 7 . .
uy.—G.If‘lB 20 - | - :29,553,6 0,4 3,173,12 - 83,1 1,82
Endg. 1i32,2/0,9.¢ - 22,1 28,0 8,9 7,7 7,44 1,33 50,1 1,27
Sy.-G.Ii3%0,9 0,8 | - :21,0:32,1 7,9 7,1 7,09 1,33 53,1 1,52 °
Endg.II;50,3.1,38" - '12,8' 9,8%4,31,5M,5 1,48 22,6 0,85
Zus.Gas§22,8. - | - 15,1 58,6 0,4 3,03308 =~ 73,7 3,80

den nach dem Restidealgehalt so mul man feststellen, daE eine bessere-
Aufarbeltung durch den Konvertgaszusatz nicht erfolgt ist, denn ohne
Konvertgaszusatz wird.das Gas mit 83,2 % Jdealen auf 2242 % mit Konvert
gaszusatz von 82,5 % nur auf 22,6 % Jdeale verarbeitet.

-- Berechnet m

an den CcO : H2

- Umsatz fiir beide Perioden so

findet man, dal die iufarbeitung bei der Fahrwéise ohne Zusatz hsher

sein muss, da der CO

:H2

.— Unsatz 92,82 % betrigt, der CO : o

Wmsatz

mit Zusatzgas daﬂeven nur 82 5 %. Eine Verbesserung ksnn nur noch in.
einer geringeren Vergasunc 11even die qber wic "die folgenae Tabelle

Naeh der Bilanzrechmung, dié auf den CO - Umsatz-allein abge

stimnt ist, .ergibt sieh eine Mehrausbeute von 1,9 g / N J.G.

|

zeigt, ohne'Bedeuturw 1st S A e .
‘Ko Ko 00 -  Co-  Verfl, CHl, Bild. 0”4 Blld F1.Prod. Gesaﬂ
_ N, €O, Umsatz Verfl. Grad einges. . ‘
7.07.10.62,3 62,2 12,8 56,7 18,0 11,8 16{1 125,8 155}
8.1810.59,1 59,0 69,6 54,2 78,010, - 15,6 1200 . 130
1:-7.10.28,6 29 ,6748,3 - 43,5 89, 8“" 1,87 9. 128,2 1334
8.-B.10.38,6 38,5 63,2 -58 4—~92,T 4,21 - 6,7 1445 145§
1.-7.10.73,0 13,1 85,9 68,7 80,0 12,5 14,6 136,4 146)
8.-1810.72,9 72,5 87,2 71,1 81,4 12,2 14,0  138,3 147
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Zur korrekten Beurteilung<éaé-Gesamt - Aufarbeitung schlage ich
deshalb vor, den €O": Ho - Umsatz als tégl. Bilanzzahl mit auf zuneh-
men, da -ja Kohlenoxyd und Wasserstoff als ﬂeaktlonstellnehmer umoe—
setzt werden. :

Lt. Peilung wurde fiir die Zeit wom 1.- 7. 10. 1940 = 134,0 g Nm>
J. G. Sy.- Gas I I. Stufe,. fiir die Z%eit vom 8. - 18. 1o. 1940 =
138,0 g / im? J.G. Sy.- Gas I I. Stufe am Produkiten ausgebracht.

Zusammenfassmng:

Nech. dem Ausbringen der Produkte widhrend der beiden Fahr -
per%edenxzelgtfder Konvertgaszusatz keine Verbesgerunb der Synthese.
Dall ein Abfall nach Peilung der Produkte von 1 g/llm3 J.G. bei dem
Zusatz festgestellt wird mag sicherlich daran liegen, dafB fir die ;
Beurteilung -der Periode ohne Zusatz nur eine Dauer von 7 Tagen zur
Verfiigung steht. ' :

- Ein VYe:rgleich der beiden Tnd@asanalysen zeigt eher eine.
schlechtere Aufarbeitung, unter Berlicksichtigung einer jedoch nicht
erhetlich geringeren. Vergasung, zumindest bei hLeiden Fnhxwelsen die
" gleiche huferpeitung. . . -

' Um einen 31C%tbaren Prfolg durch 7usatzgas zu sehen, muss
m.E. ein Gas mit weltgﬁgea&er als 15 % CO zugesetzt werden,_da in

- vorliegender Fahrweise diese’ 15 % mitgeschlepnt werden und nur in einer
.‘Stgfe{agfggarbeltet werden kinnen. 8 zeigt gich, dafl eine iufbesse-
rung des CO : Hz'- erhaltnl ~eg von 1: 1,13 auf 1: 1,52 zu gering ist
Pei einem zweiten Tersuegh muss, durch Hinstellung der Kons ertfﬁruno,
ngestrebt werden das Verhdltnis inm Sy.- Gzs IT zuf 1: 2,0 zumindest
aber auf 1: 1,8 zeb;nehi zu bringen. Durch diese Yafnahme wird es
mogllcb seln, eine bessere Aufar beltung alg bisher zu errelc‘enJ

Tr:ibstoffwerk, den 24. Oktober 1930-
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Ausbeute bei anthesebetrieb mit niedrigem
CO : Hn—Verhéltnis.

Seit dem 3.8. wird die Anlage mit einem niedrigen CO:H2—Ver
h&ltnis zwischen 1,80 und 1,85 betrieben. Es konnte seit dieser Zeit
eine Ausbeutensteigerung wobachtet werden, die sowohl durch Peilung
als auch durch Ananlyse bestiétigt wird. Nach Analyse betriot die Sted
gerung gegénuber dem’ Vormonatsaurchschnitt bereits 3,6 g im Durch-
schnitt. Nach der Tankpeilung betrdgt die Ausbeutesteigerung bezogen
guf I-Gas im Synthesegas.4,6 g gegeniiber dem Monatsdurchschnitt - Juli.
Des niedrige Verhéltnis bedingt eine geringe¢Methanbildung'in<der

schnitt um 2 % zuriickgegangen. In der~Gesamtanlage ist die Methan—
bidlung bezogen auf den CO-Umsaiz ebenfalls um wm durchschnittlich L
2 % gefallen. Gleichzeitig»abermist‘auch’in dér Gesamtanlage der Co-
Omsatz und'd;e CO-Verfliissigung zurlickgegangen. Der Riickgang ist ziem-
lich betridchtlich, beim CO-Umsatz etwa 5 % und bei der CO-Verfliissi--
gung etwa 3 - 4 %. Der Riickgang ist im wesentlichen durch die II.Stufe
bedingt, da das Sygas II nur noch ein CO: HZ—VErhéltnis von 1,3 hat.
gegenﬁber von friher 1,5. Trotz dieses Ruckganges an. Umsatz~und Ver-
fluseigung ist dle Ausbeute gestlegen.-Meines Erachtens 1st die we—
sentliche bteigerung durch die erhchten I- Gas—Bestandteile im- Sygas I
hervorgerufen. Der I-Gasgehalt #m Vormonat lag bei: 81,6 .%. Beim
Fahren mit niedrigem Verhaltnis liegt der I-Gapgehalt zwischen 83,5
und 84,0 %. Schon bei fritheren Gelegenheiten haben wir einmanﬂfrei___
beobachtet 'daB ein Abfallen des I—Gasgehaltes die Ausbeute stark
verschlechtert EBs ist anzunahmen, daf eine Steigerung des Idealgas-
gehaltes um mehr als 2. % auch eine wesentliche Verbesserung der Aus-
beute ‘bringt. Gleichzeitig bedingt natﬁrlich auch das niedrige Ver-
haltn1s in der I. Stufe eine geringere Vergasung, die sicher auch

2 T. zu .der erhdhteﬁ”lusbeute beitrbgt. - -

— Der Edealfall wirde erreicht, wenn man mit dem niedrigen
Verh#ltnis und dadurch hohen Ideaslgehalt in der I. Sttfe fahren kan
»gleichzeitig aber in der II. Stufe mit einem giinstigen CO:HZ—Vér-,.
heltnis die Aufarbeitung moglichst weit treiben kann. Dies wiirde
mdglich sein, wenn in der II. Stufe Konvertgas zugesetzt wiirde, -Das
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'éﬁr&e*ééhbn wesentliche Vorteile bringen, such ehe die KohlensHure-—
Druckwtische in.Betriabiist.‘Idh habe ein Beispiel durchgereéhnet mit
einem'thvertgaszusatz“in der II. Stufe von 2 000 mz. Es ergeben sich
dsnn folsende Verhiltnisse: ) -

c, - . Co H, CH, N,

Sysas Ii 13,2 29,7 53,6 0,4 3,1

'(20.8.40) - - |

Im Auzenblick werdem 38 000 Nm?/h gefahren. Die Kontraktion betriat —

dabei 57,2 % und die Ausbeute in der I. Stufe 115 g fliicsig. Es wird

dnbei ein Fndgas I. Stufe erhelten: . . S -
.o . % . 0f, 0o H - oH W,

(20.8.40)" 30,8 0,8 T 22,9 29,3 8,9 - 17,3

2 000 Nms/h werden vor der I. §ju§e abgezogep, soégéméﬁ~§§§;s I ver-
bleiben 26 OOO'NEEQ Vit 58 £ Kontrakﬁ;on in der I. Stufe rerechnet
ergeben #1ch15 000 Nm’/h Endgas in def I. Stufe. Mit 3 000 Nm> Kon—
vertgaszusatz ergeben sich 17 000 Nm> Syzas IT. Das_Kgpvqxtgés hat
folzende Zusammensetzung: o ' s , - :
S . co, . CO . H, CH, - W,
(20.8.40) 24,2 - 12,0 60,8 0,4 . .2,6 -

Nech Zumischung ‘des Xonvertgases ergibt sich flir Syze® IT folgende
Zusemmensetzung: B ‘

-

8 ;W””""‘W"Ehdgas'iJ§§:1§5ﬁ€éf§géil sy-cae 11 | . , |
- _ | 15 000 Wm¥ | 2 000 Nm3 17-00Q Nm3 e
Nm> Nm3 - __Nm Sy—ues 1L
co, 4 620 480 ‘5100 | 30,0
C B 120 - " 120 - 0,7
co 3 440 240 3 680 | 21,6
H, 4 400 1.220 5620 | 33,0
CHy™ 13%%0 -} .8 1338 - { 7,9
1 3 mo 1090 - VT U6 1. 49420 0 | 6,8
15 000 - - 2%000 17 000 ' 100,0

— Das CO:HZ—Verhultnisftm Syeas II»wéfe nach Zumischung dann
1,53, der Idealgehalt 54,6 #. Das entspricht ungefzhr‘der Zusammenset
zung,ﬁyig;wir_sig;in denlvergangenén Monaten gehabt_hgben. Es ist bes

-%a



einer derartigen Sygas II-Zusemmensetzung ohne weiteres apzuhehmen;
-dai wir in der lege sein werden, das CO und H2 auf je 10 ¥ im Endgas
herunterzucrbeifen. Im Uurchccnnitt des ¥onats Jull wurde 10,3 CO -
und 9,0 H2 erreicht. Der Sicherheit halber hebe ich nun angencmmen,
daf~wir auf 11,0 % CO und 11,0 % Hz arbeiten werden. Fs ergibt sich
dann folgende Endgasanalyse: ' -
co, . CpB co Hy CH, N,

49,0 1,5 11,0 11,0 16,0 11,5
Tle quFontraktion 1h der II. utufe betragt hierbei 39 %. Nach Aﬁs—_
wertung der IT. Stufe ergeben sich 57 % Verflilsegisung und 140 g Aus-
'beute/Nm Idenlgas, Durch entsprechende Addition der T. un. II. ”tufe
wird die esamtausbeute errechnet.

1. "tufe- .
115 g . 83,3 (Idealgas) = 96,0
140 g . 54,6 (Idealgas) « 47,0 (Gasmenge IT.St.)=_36,1 _
' -~ _' - 132,1 g/m3 Sygas.
1%2,1 . 1C0
B 83,3

Nach Abzug von 10 % ersibt sich eine Avsboute von.142 p/ﬂm Idealgas.

Das wurde eine gepellte Ausbeute von mindestens 124 -~ tedeuten. _ -

Pie_e_hic:_errechneien—¥erhc1tn%@%e—mnfserFThTﬁrﬂﬁdmﬁ%ﬁﬂjzﬂr*—

= 158 g/NmB'Idealgas.

verwirklichen lassen. Ts £ind datei sehr wenig Anhahmen 3emacht wor-
den. Fiir .die erste Stufe ist dieselbe Ausbeute zugrunde zeiegt, wie

- sle heute erreicht wird. Plir—die II. Stunde ist die ufarbeitqng Zu—~
gruﬁdé gelegt, die in den verganzenen.xﬂnaten erzielt wurde hei einer
Sygae. II-Zusammenqetzung?~wielziéﬂdurﬂh Aonvertgas~Zumischunsg heute
wieder erreicht werden konn ts. Labei 1e¢t noch i der II. ¢£ufe‘eine
“et1anbildung bezogen guf den CO-Umsatz von 12,7 % angenommen worden,
obwohl frither im Juli. z.B.- diese nar €, 7% betrugz und heute, obwohl
stark, schwankend, auch etwa In dieser- Freeerordnung liegt. Dle Ofen-

wbalaslhnaen wiirden dann folgende Voglichkeiten zulaeven' '
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_ 31t Konvertgeszuecatz vor TI. Stufe
_ . 28 0CO KXmz/h Sygas I 36 000 Sygas I :
Heutes 16 000 Ng3 h Syras IT 17 000 Syzas II
- 3
Nm /h/ X Nm”/h/ Nm*/h/
ofen Ofenzahl Ofen .Ofenzahl ofen. OCfenzahl
I. Stufe 860 44 . 900 A 40 820 44
I¥.Stufe . 800 20 710 .24 850 20
B + . i : v + s

Ich glaube, dai men im Falle II die geschilderten Verh&lt-

nisse erreichen kenn.

Der Einfluﬂ des niedrigen Verhdltnisses und damit des hdhe—l
ren Idealgehaltes im Sygas scheint sich auch euf den Xreislauf auszu-»
wirken. Um einen Anhalt zu haben, sind d1e Ausbeuten nach analytischqi
suswertung und nach W”nung fir éden 4. bls 14, Betriebstag vom ersten
'Kreislpnfofen den Frgebnissen wihrend dereelben_?etriebstage des
augenblicklioh in Betrieb befindlichen Kreislaufofens gegeniiberge-
stellt. ber 1. - 3, Betriebstag wurde Jeweils weggelassen, da wéh:'
rend dieser Zeit noch Paraffin im Cfen nespeichart wird. &s ergitt
sich denn folgendee: ' T

Eredislauf

Ausbeu e nach Analyse Ausbeute gewogen

g/Nm Idealgas - g/Nm3 Idealges
COrHy~Verh#ltnis 1, 80-1,85 '
~ 2 (11.8.-20.8. 240) :144,6 | 148,8

Pe iest hierbei zu berhcksicﬂtigen, daB dle gewogene Ausbeute—des -
ersten Kreislaufofens wihrend der 5-monatlichen Betriebszelt 131 e
betrvg, sodaB sie aleo gegeniiber den ersten 2 Wochen nock gestlegen
ist. | | .
' Es ergibt sich zus dilesen Zshlen, daf sowohl nach Analyse
~2ls such nach ¥&gung: ‘bei einem Syeas mit. niedrianm C”-Hz-Verhaltnis
eine wesentliche Ausbeutensteigerung gegeniiber dem Betrieb mit Sygas
mit einem CO: Ha—Verhhltnis von 1,95 zu beobachten ist, zu mindest

in dexr 1. Betriebszelt die bisher nur zur Peurteilunsz zur Verfiisung
steht. Cb diese Ausbeutenoteloerung noch auf andere Griinde zuruqugﬁd
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fiithren ist - z.B. ist die im Ofen enthaltene Kobalt-Menge eﬁwas gr6-7
Ber - kann noch nicht'angegeben werden. Nach theoretischer Uberlegung
_muBte sicy ein erhShter Idealgasgehalt belm Krelslaufverfahren in
der gleichen glinstigen Welse ausmirken, wie bel dem geraden Durchgang
was auch die Zahlen zu beweisen scheinen. Wahrscheinlich ist aber die
Heraufsetzung des Idealgasgehaltes durch ein niedrigeres Verhidltnis- -
fur den Kreislauf nicht so gunstig, denn dieses ungunstige COsHy~

1ist Ja beim Kreislauf nicht mglich, wie beim gersden Durchgang vor
der II. Stufe Vasserstoff zuzusetzen.

. Die Vorteile, dle wir durch des Jetzice niedrige CO:H —xer-'
‘h#ltnis und éen hohen Idealgssgehalt im Avgenblick im geraden Durch-
gang haben, werden entsprefhend auch beim Kreisleuf da sein. Aller-
dings fallen die weiteren Vorteile durch Konvertgaszusatz vor. der
II. Stufe beim Kreislauf weg.

Treibstoffwerk den ?1 " August 1940
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ﬁntersuchungen iiber den EinfluB der Temperaturerhohung
auf die éynthese.

Obwohl der Stand der Sy nthese kelne lemperaturerhohunven
notwendlv machte, wurden an verschiedenen Ofenblocks Temperatur-
erhbhungen vorgenommen und in jedem Block 2 Ufen fortlaufend ana-
lytiseh untersucht, um den Einfluss der weiteren Temperauurstelge-“
rung auf die Ausbeute festzustellen.

Dat. Ofen Témp.Bel. Ny-Ko. CO-  CO-  CH, bez. Ausb £1.Pro

- Nr.- N m5/h % . Ums. ’Verfl.co4_Ums Fr.g mg/J G
11.-12.9, 154 193 765 60,8 To,4 54,8 16,06  _ 121
I. 13.-14.9. 15A 194,5 750 63,1 73,7 56,6 16,2 . 126
16.-17.9. 154 194,5 755 62,0 72,4 54,5 17,8 122
11.-12.9. 15B 193,0 580 59,9 70,9 54,8 16,5 121
II. 43,-14.9. 15B 194,5 600 62,6 73,9 56,2 16,3 126
16.-17.9. 15B 194,5 59,5 60,8 71,6 53,7 18,2 119,5

Alle Rilangzwerte sind Hittelwerte aus 3 Tagesanalysen.
Die TemperaturerhShung bei Block 15 ( Laufzeit 165 Tage ) bei gleich=
bleibender Belastung hat bei beiden untersuchten Ufen-eine wesent- -
liche Umsatzerhdhung™zur Folge,:bei gleichbleibender Vergasung. Diese’
‘gesteigerte Umsatz, sowie die CO = Verfliisnigung halten—jedoch nur—
3 Tage an. Trotz erhShter K, - Kontraktion gegeniiber den Werten vor
der Temneraturerhohung wird nach 3 Tagen ein Ausbeuteabfall festge-
stellt, da die CO - Verfliissigung stark abfsllt, da 1,8 bezw.1,7 %
HH, bezogen auf den CO = Umsatz‘nach der Temperaturerhohung mehr
gebildet werden.
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Tab, 2 Block 2 Stufe II
Dat.  Ofed Temp. Bel. N,-Ko. GO-  CO- CH, bez. fusb.fl.Prog,
FZ. . md/m | Unms. Verfl‘CO~Umsatz\fl'PrOd'g'm /J.G.
11.-13.9. 24 191,5 912 27,1 39,8 38,0 2,8 107
1.13.-14.9. " 193,0 900 28,5 43,0 40,3 4,0 116
16.—11}9? " >~193,0 900 29,4 42,6  38,2 2y3 +) 108
11.-13.9. 2B 191,5 912 24,8 37,4 34,8 = 4,9 98
I1.13.-14.9. " T 193,0 900 25,6 38,6 35,7 6,1 103
5,4 96

16.-17.9. " 193,0 900 27,0 39,0 33,8
‘ Dieser Wert diirfte etw=s zu ﬁiedrig sein.

Auch in der II. Stufe erfolgt nach-der Temperaturerhdhung ein Anstieg
der Verfliissigung fiir 2 Tage, um danach allerdings mit erhbhter CHy~
Bildung, begzogen auf den CO - Umsatz, die gleiche Ausbeute an fl. Pro-.
dukten zu liefern; wie vor“dergleﬁpéfaturerhﬁhung. —

| - Tab. 3 Block 3 + 16 + 17 Stufe II
- Dat.m Ofen Temp. Bel. Np-Ko. CO- CO- . CH, bes. Ausb. £1.Pro

Nr. m3/h Uns, Verfl. CO Umsatz fl.frod.;g.mgiJ.G
18.-19.9. 34 189,5 935 29,0 49,8 38,0 1,77 1
- 1.19.-26.9. ™ 191,0 925 26,0 43,0 40,1 . 2,79 121
I1.18.-19.9. 3B 189,5 850 29,8 49,3 40,8 12,15 120
119.-26.9. " 191,0 930 28,4 44,3 40,0 5,04 121,7
111.18.;19.9._16Af191,5*89§7~28.5- 46,0.41,5 - 4,87 - 123
19.=24.95 193,06 860 27,1 42,8 36,1 9,87 A
[V.18.-19.9. 16819157895 26,2 40,3 35,5 6,82 — 99
- 19.-24.9. " 193,0 865 26,4 41,8 34,6 10,60 106 -
V.18.9.40 174 190,0 850" 26,0 45,1°35,5 16,6 102
- 19.-25.9. " 191,5 900 25,3 42,2 37,2 7,87 114
VI1.18.9.40 - 17B 190,0 850 2713_ 42,0 36,0 ‘5,4 103
19.-23.9. " 191,5 95 25,2 41,3 33,8 11,1 104

| Diese Tabelle ist zusammengestellt aus Mittelwerten, die".
2 Tage vor und 5 = 8 Tage nach_der Temperaturerhthung durchlaufend nac
Analyse sich ergeben haben. Es wurde schon oft darsuf hingewiesen, daB
Mittelwerte iiber mehrere Tage in der II.Stufe kein klares Bild darstel
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da die IT. Stufe all den Schwankungen der Aufarbeitung der I Stufe
unterliegt u®d dass die anal. Fehlerquellen der 2. Stufe z. B. in der
Feststellung der Vergasung stark streuende Terte ergeben. S
- Zusamnenfassen geht aus Tab. 3 hervor, daB bei Ofen 3 A und
16 A eine Vérschlechterung der Verfliissigung nach der ‘Temperaturer-
hohung suftritt, bei allen anderen untersuchten (fen eine gleich- .
bleibende oder etwas bessere Verfliissigung emechnet wurde. Man kann
aber auch hier sagen, daf eimnes Verschlechterung in der Ausbeute
durch die Temperaturerhohung nicht aufgetreten ist.

“Tab., 4 Block 13 Stufe‘f

Dat. . Ofen Temp. Bgl. ¥,-Ko. CO0-  CO-  CH,-bez  Aush.fl, Prod:
- Nr. mo/h - . Umsatsz Verfl.co Umsatz g.m3/3.G.

19.-23.9 134 195,5 415 64,2 75,0 57,8 17,15 A128,5
24.-26.9.134--197,0 440 64,5 76,7 58,9 16,94  131,5

Bei Block 3 konnte der Einfluss der TemperaturerhShung
bei einem Ofen mit verhaltnlsmas31g nledrlger Pelastung beobachtet
werden, ' \ - :
Die Analysen ergeben; daB bei gleichbleibender Kontraktion
eine Umsabzerhohung sowie eine bessere Verflu981gung bei verlngerer
Vergasung ‘erfolgte. Aus den Eln”elwertcn nach der Erhdhung war er-
81chtllch daf fiir 2 Tage pach der Erhohung der Temperatur dle Ver-
gasung angtieg, um dann abzuklingen. -

Zusamzmenfassend kann gesagt werden, daB -
1.) die Temperaturerhthung fiir 2 - 3 Tage eine Umsatzsteigerung mit
‘erhBhter CO - Verfliissigung brlngt und die-Ausbeute an fl Pro-

. dukten, nach Ahalyse berechnety wesentlich ansteigt,

2.) nach 3 Tagen die CHy - Bildung auf den CO - Umsatz nach der

~ Temperaturerhthung grSsser ist, ohne dass die fl. Asubeute geger
iiber der Ausbeute vor der Temperaturerhthung abfgllt.- -

=Preibstoffwerk, den 19.-1o. 1940
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Betr.: Zwiachenextraktion Ofen 10 A.

Ofen 10 A wurde nach einer Betriebsdauer von 30<Ehgen
~mit 25 m? Dieseldl am 8. 9. 1940 zwischenextrahiert.
" Die Tagesproduktion vor der Extr. betrug: _2 606 kg
" " nach der Extr. am 10.9.40 " : 2946 "
" 11.9.40 " : -2 888 "
" 12.9.40. . : 2936 "

"13.9.40 " 2755 "

" 1409.40 " Hil 2 716 ", .

" 15.9.40 ", -: 2 637 "
16 878 kg

Rechnet man die Froduktlon am Tage vor der‘Extraktlon
auf 6- Betrlebstage um, so ergibt sich ein Gesamt - Produktan-

fall VOIL. oooooooooooooooo ¢ o e e .‘.'O_ ---------- 5 636 l_:g

‘Produktanfall nach Extraktion =..?T;;.E;.,,.16 878 Kg
vor - - " PP ...-.15 636"

. o : . 1.242 kg

Ausfall durch Extraktion ( 9 Std ) =........ 975 ™

Efﬁiéitéé*PTﬁdﬁkt_ﬁach'EXtraktion = T Zéi_kg

- Zu bemerken ist, daB in einer GroBanlage der Produktr
ausfall fiir eine Zwischenextraktion mit 25 m3 Extraktions-
mittel nicht 9 Std. erreichen wird, da bei Ofen 10 A -durch .

. Umschalten guf die GroBanlage und Zuriickschalten auf den . -
'Krelslauf eine erhebliche:Mehrzeit aufzuwenden war, e
Durch die Gew1nnung von 26T kg pro ‘Extraktion ist eine
Destlllatlon gerechtfortlgt - ~ L - .

,Iggibgigffwerk,mden 25. 9. 1940
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Betrifff: Erhthte Vergasung durch Témp.~mrh6hung.'

Das schlechte Ausbringen der Gesamt-Froduktion in den letz-
ten Tagen veranlaBte, die Vergasung der einzelnen stufen und der
Gesamtstufe zu-mitteln, und diese mit dem Dufchschnitt des Vormonats
zu vergleichen. #ie aus den Zahlen zu ersehen ist, ist die CHy-Bil-

dung, bezogen auf das umgesetzte nohlenoxyd in Stufe I um 0,8 % nie:
~drieger, die der IT. stufe um 2,3 % in Vergleich zum Vormonat ange-
-stiegen. In der Gesamtauswertung gleicht sich der aAbfall der I. Stufe
- gegen den Aqstieg in der 1I. stufe aus, sodaB die Lesamt-bH4—Bildungn

keinen Anstieg durch die 7 emperaturerhohung erfahren hat. ’

L. 3tufe g August 11,9 17,2
' A. Z-bis 22.9. 11,5 16, 4
II. Stufe ¥ hugust 1,8 3,6
- 4 bis 22.9. 2,3 5,9
Gesamt @ August- 12,2 14,5

Treibstoffwerk, 267 3epfember 1940.
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PBre-Ohme. Ao (‘«f/ 6:: LA

Betrifft: Produktionserhdhung.

- N In Ffolgenden wird iiberprift, ob eine iiehrausbeute von
3 000 t/Jaar bei Hinzunahme eincs weitersn Generators und der jetzt
1aafunden {ontaterneuerung erreicnt werden {ann.

it HJilfe des 7. Cenerators Nerden 5,5 Jencra‘oren im Be- '

triel soin, die fir die .yntnese 42 000 m'/“ sy=Gas liefern. Uiese
42 500 m>/h konnen auf 44 oder 40 Jfen der I. Stufe verteilt werden
and“zestatten folgende iufteilung: . -

.) otufe I 44 (fen

stufe I1 2@ Ofen
AuBer Betrieb 4 ufen
Ofenbelastung StuTe I ~7955 w’/h.

-

) Bei einer Zontraktion von 56 # verbleiben fir otufe 1T -
18 500 m3/h oder 929 mB/h/Ofen. Pei einer ~ontrarztion von 35 s¢ in
der stufe II ergibt sich eine indgasiaéa e von 12 OOQ.m5,‘d‘h}7die
Gesamtkontraktion beirdgt 71,4 #. -

23 Skafe T 42 Cfcql
stufe II 24 fen
iaBer Tetrieb 4 .fen .
Ofenbelestung stufe I 1 050 @>/h. |
,rrola7ﬁ7“’ elqe Aon+ra<tlon von )5 oowmer lolhen

13150 m3 sy~vas 11 el Sinor _Jienbelastung von. 02) m /a. Un diesel-
be uesamtiontrastion (71,4 ») wie unter I zZu erhalten, -muB h;er eine
“Aontru:tlon voA 39,2 ¢ in stufe II angestrebt werden.

-

Za. lednt\orten ‘bleibt, ob im Fall 1 aiets eide <ontraktion
von 56 % in der I. stufe bei ciner vurchsconittsbelastung von 250
n°/h/Gfen errveicat werdan kann. len Feweis 'dafir, dal diese flir -

Fall I geforderte .ontra<tion erreicat werdea kann, erbringt Block 15
der heute nach 104 betrlrhstuben mlt 1 Q0 mE/ern eine ouruhscnnltt
liche fontraction von 57,0 -=.57,5 : aufweist. va noch 1 Cfen der-

7. stufe kontakterneucrt w rden miissen und cie neuersn Lfen uber 14n:

2
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Dr. Weittenhiller.
‘Dr. Werres._

Bei der Entleerung von Block I zeigte es sich, daB Ofen C 4 D
einwandfrei entleert werden konnte, wihrend bei Ofen A + B die bekann
ten bchw1er1gxe1ten auftraten, die sich bei einem geringen Diisen-
druck bezw. bei verstopften liisen einstellen. Bei Ofen [ setzte gich
eine Diise duirch Teilchen der Buna=Dichtang zu,'und gerade dieser.
'nicht bediiste Teil des Ofenfeldes &dnnte, da die Hohre stark paraf-
finnaltlg waren, schwer bezw. nicht entleert werden.

Block I, Ofen A + B, wurde bis zum 31.7.40 entleert. 112 bezw.
85 Kohre konnten nicht entleert werden, da hei denselben die lasse
noch stark mit yaraffin getrénkt war. Diese Rohre werdenm sich jedoch
bei n8chster Ixtrak tion mit entlaeren lasczen.. 7 Hohr: rurden neu ein-
gesetzt.
Die Sy-Gasmenge wurde am
27.7.40 auf 37 500 m>
am 29.7.40 auf 38 000 m3
am 3%.7.40 auf 38 500 m° erhsht.

Folgende Ofenblocks wurden am 31. 7 un je 1 Grad erhuht"
Block 5, 6, 8, 17 und Ofen 10 B.

—_ - ‘ Ofen 10 A wurde am 31.7., 75°, fur die rxtraktion stillge—~ -

setzt und mit der ixtraktion an 1.8. un 7 5 begonﬁ\n T@géwwwwﬁl

: - Mit Frischmasse wurden Block I, Ofen A + B an 187, C + D am
Z2.8. gefullt und im stufe II angexanrenT_BIU_k‘f‘i‘*‘“‘f—ﬁféﬁfig‘fé:—
duziertem Xontukt gefiillt. vas Korn war staubfrei und stark aktiv. .
Das Anfahrbild ist stark beeinfluBt worden durch die stillegung
(3.8.40, 10 Uhr) der Konvertierung II (s.furvenbild). Die RBelastungs-
schritte wurden wie iiblich eingehalten. :in Urteil dber die Leistung
des niedrig reduzierten Kontaktes ist bei dieser Anfanhrperiode und -
den starken schwankungen der Gaszuszmmensetzung einstweilen noch

.nicht abzugeben. In einenm folgenden Bericnt soll ddlaaf niaher einge-
‘gungen werden. ... . - '

. Die gegen knde des vergangeaenwﬁonats‘bei Plock 17 immer ho-
her ansteigenden Druckverluste bei stetig fallender Belastung finden '
.mefie folgende Erkliérung. Auffallend zunichst ist, daB es besonders

-2-
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die Ufen B, C, D sind; von diesen 3 Lfen hatteﬁ." +-D - also die _
(fen, die dem Gaseintritt am nicasten liegen -~ den. honeren uruckver~:
lust. :s ist somit angenommen worden, daB sich vor dem Ofen bezw.
nach dem Ofen~iintrittsschieber allmshlich soviel nondensat von LEine
tritt II ansamuelt, daB der Caszustrom verringert wird. Die {(fen wur-
den ‘daraufhin bis =zuf ca. 4 atii entspannt und versucht, durch. schnel=-
lwros vffnen 6es_~intr1tts die donuensatsaale wngzadruv el In allen

Konﬁte der uontraxtion entsnrechend neu ninwestellt 5erden. Da slch

der normalu Lruckverlust einstellte, kann auch keine Un?ichtigkeit

vorhinden -sein, denh es wiire auch moglich,

~4) da3 durch Jalzbildung ein erhhter Jruckverlust aufiritt,

2) daB der durch die Undichtigkeit aus tromende Danpf " ch in der
intrittslcitung ondeasiert und diese Dumpfiond lenshtion den Gas-”
eintritt sperrt. o . -

Letztéres ist nach den weiteren-Untersuchungen iiber al Ltretende er—-

hohte uruckverlusto‘bel Flock 7 eingetreten mit deam. Unterschied, daB

"sich bei Ofen 7 D die erhdhten vsruckverluste nach 3 ° arvn 71eder auf-

den alten ert zuriicsstellten.

uaB ss sich bei Block 17 um Zondensat des sy-Gas IIfwlntrltt&
handelt bei Block 7 um Damnfkondenuat bestitigen die :roben, die
. an den ;enaustrltten genomuen,ﬂurd n, wobei bei Ufen 7 D Chlor nach-
weisbar war. ‘
CAm-3.8.40 wurde Ufen 10 G+ B nach ctufe I geschaltet (nach
”"#orheriger emperatursenkune um 120) bie Jelstunusf*hig teit der

}

Rostgur—Kontakte soll in einen Zasammenfassenden: Bericht . beurteilt -
werden. - - R = o .
am gleichen Tege -wurde Ofen_ 10 i enfleert. Uie intleerung wa
ausgez ichnet. Uhne starke Lrschiitterung liefen Jie jiohre gleichm#Bi
gut aus, was aufgrund der Drucc-Verlustmessungen “er einzelnen iohre
. vor _dem anfahren des Ofens nicht erwartet werden  konatev fmch hier.

war die zxtraktion bis zu ihrer'B eﬁﬁiéung insgesamt 24 -td. unter-
brochen. o |

qb 3 8 40 befindet sic h 1ocb 8 in uxtra\tlon. “eim iinbau

it

den Jtegen als gang feine .isse Lestbe tellc. Liese undlchtlgkeltenm
waren..jedoch so gering, daB keinerlei salzbildungen aufgetréten ware

T3
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Der Kontakt war gleichmiiBig locker und noch stari sktiv. Ofen 8 C
war an elner chweifinaht -stark undicht und 3/4 dér Ufenoberfléche
mit 1 = 2 mm pulveriger salzschic-t bedeckt, Die ‘ontaktschichtien
waren jedoch gleichmilig fut locker. Die Undichiigieit koante durch
Yerstemmsn behoben werdsn. Ufen 8 D war villig dicht.

" Am5,8.40 wurde Ufen 10 4 mit normal reduzisrten Xontakt ge~
fﬁllt. er angelieferte Hontakt war iiberaus s+1ubbalti~ Mit einem
rief vom 5.6.40 habe ich die Ruhrchenmie von der Besch:ffenheit des
'aontaktes in “enntnis gesetzt. Die fiir diesen chnﬂvon dcr Lurgi be-
stelite Lxtraxtionsdiise erwies sich nach den hier angestelliten
spritzversucien als unbrauchbar. Der. otreukegel war fir den Gfendurc

messer nicatv grof genug, auferdem waren die ausfiufuaengen dakch den -
vinban von Teildiisen verschiedener ! ohranb sehr ung lozuhmaBig ver-
teilt. Bei dun versuchen war Herr Do r s c h n ‘e © “der Virms Lur-

g1 anwesend. ~instweilsn wurde ein biisenring unserer Bauzrt einge-
setzt. Das .afthten von Ufen 10" 4 wurde durch die lessung von Lruck-
verlusten einzelnor ..oare vprqogcrt. .8 wurden 800 Rohre i#i bskannter
seise ddrcagemessen und ergaben: ' R | o

1. 10 #-der .ohre mit einem widerstand von,20 mm lig _

2. 60 # Jder uohre mltuéinem #iderstand von 55 - 70 mm Qg

3. 30 ¢ der -ohre mit einem . iderstaqd von ~ 165 mm ig.

Die Jiderstinle sind als hoch zu bezeichren gnd entsprechen
aber cen angefihren ierten der ersten Fillung des h4e1s1auf¥cféﬁs
16 A+ Ofen 10 A wurde am 8.8.40 angefanhren.

-

..+,
\;}
J':.;’
(J,

Treibstoffwerk, den 14. sugast
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L Mo 800575

'Betf.;rﬁhtefsuihunp von ausgebrauchtem Kontakt aus Block 11.

' Probeentnshme aus ‘der_obersten achlcht an der sdBeintritts~

seite. ~
Ofen- - . Az ‘B ¢ ~D-
Benzolextrakt % 0,17 0,14 - 0,10 0,10
iylolextrakt 3 0,20 0,51 - 0,24 0,21
‘Acetonextrakt & 0,54, 0,68 0,31 0,21
Gesamtg;trakt‘ % tf 0,91 'VT,33 0,65 v0,52_-
 Rohlensiure % 0,290 0,793 1,27 0,676
%, %asserstoff i 0,370 0,464 0,711 0,467
% Gesamttohlenbtoff _ﬁ‘ 5,09 8,626 22,918 16,640
'l/CHz aus nasserst berechn.? 2,59 3,248 4,977 3,269
" C.dohlenstoff fir CHy 2,22 2,784 4,266 2,802
¢ Kohlenstoff fir COp % 0,08 = 0,216 0,346 0,184
- Fjreier foblenstoff k2,79 5,626 18,506 15,651

Benzin~Labor., den 22. April 1940
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A 3,0 10,0
- B ! 5’5 53,2 3’4
C : O’O }61[3 5’1 .
- : S S Bl.6 W P71, 14°°% 47,2 57;8*16,2 193§
5] o 48,1 160,3 2,0 05
m 1 s4,1167,2 P1,5 §03
oy Temperaturerhthung
Bl.6 §& P9.1. 4 50,7 165,5 16,9 103
| ' i3 46,2 160,7 7,0 |91
c n97,5° 44,4 {57.4 P3, 1 79
D £4,4 69,5 19,6 IIO'?
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A 271, 1,7 164,0 21,0 B1.6 h Bo.1. {075 l46,7157,8 28,7 76
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; K . . - — Sy S 7 7 20,1 3
je femperaturerhvhung * ) Eeizung_ahgaste t
A ;29.1. 90°° pB8,7 62,3 15,9 Bl.6 A §1.1. 1 46,8,59,1 21,0 83
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. 1m30" 1B1.6 & | 2.2, 45,0 |89,0 {20,8 | 85
A 130.1. 17 8,0 59,4 19,5 - ’ ’ ’ :
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e t190,P 1 . 40,6 51 2,7 {72 § . 34 _
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peme - i t
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Dre Veltterhiller

Pl e¢inor Desprechung mid Hegﬁﬁ Ulirich erfuhy ich, das8
die ruhrbensin befurchtet, =3 die Yirichkorn~-Fontakte im Beirieb
gine hinareg Vergsegngnaufweisan als Formalkorn-lontakie. Zing hibhne
licne levbachiung kowmte im lswvoratoriuwm bereits gemacht werden.
Ter im Tdtiskeltaborisht vom 1. xérz'ﬁégprodhene Zontrolivarsach
mit 2-stufigon Detylel wird mit-Zirichiorn durchaerinrt, wihpend
die 1. Versuchssarie glaicha% rrt'mit Mormalk rn, 2 - 3 mn, ausgo= .

Tihrt vardo. Tohohnto deshaihy die bisher voriiegeonaen rgotnicse

der_srsian 28 Jelrdebrisse iy des Virdichlomefontoid den rgobe
nissen der erstan 45 Bﬁtriag;%age 33t dormell crn-Tontakt fozeniberw
gopteilt, Nde verslishonen Bebteldhodeiisn 8ing zar richi glsich,
de der mit Uirlchiorm angesetszie Versuch noch nicht_éﬁjfage Izudy,
. . - '
ehar der Normaliorn~Versuch mifte eher eine hihers !ctheri- upé .
) . ‘ : ’

CG2~Bildung;agwaise“, da mit der Lince der Letriebonoit die |
?caﬁéreturenvgesteigert werdsn. wodureh eire h. |
dingt dst. Die naochfolzonds fegenitersie
Ya?f%ﬁssignngsgrnd nit tlormaliciry sowohl in den efnnelnen Ttufen

2ls guch in der Jecomteuswertiung hsher llest alz Yboi

(leichloufend dowit liesgt die liothan— uré CO.-Silicuns hei dem HOYw-
: ‘ . - : s 2 )
L
4

I - 10 S o S - P L N ) - 23
VTS, 2N Zougeligen Froduliten S Fm .06 & ageniber
> 4 LR

" . - et oo e 3 : . *, f PO Y. - - .
Formalkcorn. Ig kerxrde I lehorotoriviv fTestgesteldt wera

‘ T
Yersuch mit irdichlkorn édie emre

r
gchnell gectelgert werder mufter, unm gire mifrledensiellende Aug-.

’ 4 - - . e PR KRy L o Ve o tqeany . -
beuwte z2v erzlelen, worel moiirlich el Léhe Versssun: suftritt.

Sengin-ievor, den 2. Viirz 19395,

i L R R e i o

| _/%i/ .
“rep,
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Dr. Weittenhiller Ao T lerreq .

Betr.: Gasbeaufschiégung der Xontaktéfen.

Fiir die Berechnung der iusbeute der 1. und II.TJtufe bei ver=-
schiedener Gasbeaufschlagung und Xontraktion wird folgende sasanalyse -

zugrunde. gelegt:

Synthesegas: 6,0 % CO,
| . 4,0%
30,0 % - CO

60,0 % Hy

Fahrweise I

-1 O?en otufe I. Relastung 1000 Nm5/h bygas und 50 # Kontggk-
_ | on.

1 ufen atufe II, bhei 30 % :01tquulon
stufe I:fin xontactofen bei plqer—gelis*ulu _von 1000 N 5/h Sygas. und

50 % montrq&txon Plﬂlbt 5‘ﬁ 33 Eﬁﬁ&s I folpender Zusammen~

setzuné- o
gndgas I: - 12,0 ¢ Cuo
o 8,0 % N,
26,74 00
©53,3 & Héﬁ

Hach Analyse ergibt sich ein CO-Umsatz voz 55,5 #, dem bei
vollstdnilger vor¢14331 ung 116 / 5 ?g =n‘flﬁ$sigen
' Prouuxten entsprecnea.

Ausbeute der I. Stufe: 1‘6 g/u.,.3 Iﬂeal"as.

. ufe IL,SOO o’ mndgas I ergeben bei 30 # Kontra&tlon 350 o Restgas

folgender 7usammensetzung.



000582

-2 -
' Hestgas: 17,2 #% COp-
| 1,4 % Wy
23,8 4 CO
47,6 % Hp

CO-Umsatz nach Analyse. 97 5. ﬁ. dem bei vollstdndlger Ver-
| ”luss*gung 78 g/Nm Idealgas an flus-

: 31gen rrodu5t°q entsprec%eq.

tﬁasbeuté der II. Stafe: J9 g/Nm Idedlgas«bea ot /Jwa}A;ie

Gesamtkontraktion: 65 % L?%
,Geéamtumsatz . <'_k.%@,2kﬁv

%ggggggggfgggguggegj 1167+ 39 = 155 g/Nn° Idealeas.

‘Da dle aus lJOO ij k ,t 1iesegas und 50 gﬂiontraktioq resul-

'tlerende undsasmnge von 500 m als:Beaafschlagung fiir einen Ofen der :

II.

otafe ﬂduﬁ den blsderlsen brfahrangen zZu cerlns ist, muB nach die—
*_rdhrwelse, um eine normale Belastung tul ule II. Jtuxe zu erhalten,
uoypelte bygaumeﬁ%e dngeﬂandt d.h. 2 ern mlt je 1300 m3 bynthese-

--beauidchldgt Hcrden.

Fahrweise T¥:—

1 Ofen Stufe I, Belautung‘QOOO fn?/h und 30 7 Xontraktion
1 Ofen otufe II bei 50 % Vontrakflon.,'

otu L 2000 5‘“Vntheseaas oblger /uspﬂrensetzangwe*aebenAbei#A

30 % (ontraktlon 14 %00 n’ Endges I der 7usammensetzung.‘

" Endgas 1: 8,64 CO
5T # N

28,6 £ CO

57,1 % Hy



058584
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CO-Umsatz nach Analyse:. 33,3 %. Dies'ehtspriéht}bei voll-
| standigér Verflissigung einer*Ausj
beute an fliissigen Frodukten von
70 g7Nm3 Idealgas.
~Ausbéute der I. Stufe: 70 g/Nm Idealgas,
140 g/Nm Idealgas- bezogen auf
2000 m° oynthesebas.

Stufe II; 1 400 m3 Endgas I ergeben bei 50 % Kontraktlon 700 m’ Rest-
' has. '
" Restgas: - 17,2 % 4002
. ‘11'4’%"*N2
23,8 % CO

CO—Umsatz- 58,4 %
‘Ausbeuten an fl. 1rodukten~ 121,8 g/Nm Idealgas
' = 170 g/Nm5 Idealgas. bezogen—auf
.1 400 u’ Restgas. -
Gesumtausbeuta an f1. Prod.: 140 ¥ 170g, bezogen auf 2000m3 j
bynthesegas = 153“g/Nm3 Idealgas.

dahreﬁd-nach Fahrweise I fur die Aufarbeltunv von ZOOOm3

des Syntnesegases 5 nontaktdfen iﬂ‘Betrleb—sein‘mﬁssen, zeigt Fahrweise

II, daB fir die Aufarbeltunv der glelchen Sygasmenge. bei ﬂlelcﬂgr Aus—

beute_nur 2 nontaktofen notig sind.

‘.vahrwelse III.

1 Ofeh Stufe I, Belastung.lBOO Nm3/h_pynthesegds und 35 %
nontraktlon

1 ufen Stufe II bei 50 % Kontraktlon

-4 -
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.\Endgas_l,-das-wie folgt zusammengesetzt ist,

-indgas T 9,2 % 00y
6,2 :% Nz’

28,2 # CO

(56.4F Hy

CO-Umsatz: 39 % = 81 6 b/‘Im Idealgasv

Ausbeute ‘an fl.lrod.. 146 ; /Nm3 Idealgas, bezégen auf
' 1800 m- uynthesegas. ‘

1170 m3 ‘Endgas I ergeben bei 50 Konuragtion 585 m> cest-

- gas-folgender- £usammensetzang.

Restgas: . 18,4 % - C0s
R 12,4 % 1,
23,1 % €O
46;1 % 7H2

CO-Umsatz: 59 0 %

Ausbeute an fl. Prod.. 123 b/Nm Ideal~as
= 144 g/‘lm3 Idealgas, bezogen auf
1170 mB’ﬁndgas I

uesamtausbeute an fl.rrod..

146 + 944- g/dm Idealgab bezogen

euf 1800 m3»oynthesegas.

Gesamtausbeute an fl.Prod. stufe I und II = 161 g/ m3 Ideal
- ,_, B gas e
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“Au é beuten der Stuf en I un a II

- bei verschiedener Gasbeaufschiagung.

Fahr-
weise

Be%a
Km
thes

g Ausbeute ng$eu1é

g;a{h Ofenzahi Kontrakifon 82 ﬁ%'ﬁgkd' an
888  stufe I Stufe II Stufe I Stufe II ldealgas fl. Prod.
e S o © T St. I staIl g v

I 100 1. 1 50 0 16 39 155
I 2000 .1 1. % 50 0 8. 155
I 180 1 1 35 - 5. 81 8 161
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Betrif!t: Inbetriebnahmo,der Druckanlage 1n.HoIten.

l\vt L\}f\,\ \ g/z
12 Druckiifen sind mit Miechkonxakt 2-3 mm Normalkorm fol.
gender—Zusammeneetzung in Ublicher- Weise gefillt worden; '

Truckofen 'Eingsfﬂnt em kg: Co ThO, Kieselg. Mg

141 30.10.38 ‘982 S50 . 1938 @2
142 1.11.38 965 48 1927 .78
" 143 1.11.38 953 50 1915 75
144 T 1.11.38 969 46 1946 79 o
151 4.11.38 943 S0 . 1989 80 (ca.f m>d.Ful~
- ‘ ‘ e - lung 152)
152 3.11.38 949 .48 1938 77 (coit m’:.rul
455 4.11.38 947 S0 . 1927 80 (cwa7 m?d Fa1.
o | - 1umg 1519 "
: 154 5;15438- »ans'Rgstkﬁbel der_Fullugg-15§ R
161 13 11.38 o Resten der Fullung 164 u, 162
162 17.11.38. 953 - 49 1915 83
163 11.11.38 T919 48 1851 @3
164 111138 942 49 1909 79

Gewichtsméeaig ist die- Ofenfﬁllung nicht erfaest worden. Die Kontakt-
rohre der Ofen 161 und 162 wurden mit 50 cm? Kieselsteinen 6-8 mm

,Durchmesser gefdllt. Es so0ll dadurch erreioht warden, dass_das Pro- :
dukt besaer abfliessen kann und somit eine Verschlhmmung der Kbnxakt-

oy b e P T

”rohre nicht mehr mglich ists

'Aﬁdrﬁéken'der Betrieﬁsleitungen,mif Luft béi 18,0 atii.

Fur den Betrieb der Druckanlage mussten folgende Leitungen

-2 a
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-abgedruckt werden: Sangleitung von Vasser- und Konvertgae. Drucklei-
tung: Synthesegas stufe I. Endgaaleitung: Synxheaegaa Stufe II bis
gum Entspannnngsvantil, vorléufige Produktenleitung und die Paraffin
"VOrlage. Simtliche Leitungen wurden mit Luft ebgedriickt, und swar die
Saugleitung bel einem Druck von 3 000 mm W.S., die Druckleitung bei
einem Druck won 18,0 atii. Der Druck von 18 0 &ttt wird durch den Kom-
pressor der Stabilisationsanlage erhalten (fruherer Kompreaaor dex
leitungen wurde nur ein uruck von 7,0 ati erreioht, da dle Flanechon
doxScnieber sehr stark undicht waren. Beim 2. Abdriickén riss bei
.17,u atil eine Schweiaanaht aer~aynthesegasleitung Stufe I. Die "aa—
ser-< und Konvertgasleitung war eaugeeitig edbenfzlls stark undicht
und konnte nur durch Verstemmen abgedichtet werden. - -
Nechdam alle Betriebsleitungen gepruft waren, - wurden eio
zwecks Reinigung _und Dntfernen von uchweissruckstanden und Sohmutav
mit Iuft. ausgeblasen. Die vom Gasverdichter angesaugte uﬂft strdmta
zunuchet durch die uynthesezasleitung I, an derem Fnds der Blinqgecke‘
gelast war, dann durch die T‘x’u.igatale:ltm:xg II. Bei"aiesem Ausblasen
wurde der Gasve*dichter fur kurze Zeit auf volle Leietung gebracht.

_Spiilen der Leitungen mit Restgas.

Die Vasser« und KanvertgaslsitunL wurde saugseitig durch
“Offnen der uchieber bezw. Ziehen,der cteckscheiban unter Waeserhbezwa
KOnvertgaB gesetzt, und ganz snm “nde derlSaugleitung abgefaekelt wur~
dey bis nach Analyse nur noch o 2°% uauerstoff vorhanden war (Daner
y2 °tunde). Das Spfilen der Gesamtleitung\h gesehah mit Restgas und
nahm den Weg iber die Aktivkohleanlasge I, Kihler III, ®ndgasleitung
II, tiber den leereh ofen 173, nach'Ve;iassen'der ¢ynthesegasloijnng,
Stufe I gum Gasmaschinenhaus und zur Fackel. Dieses Spulen dsuerte
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s ﬁtnnntn Fir diesen Gasweg museten nebrera Schiober (8~1400 mm
Durchmeaaer) geatrnet werden, wobei bei ) Schiebern ‘dee Hanﬂred vbn
der Spindelmutter abgerisaen ist. - ' ..4 -

Anm 26, 11.38. 14°° Uhr, wurden die auf 130° ¢ aufgehaizten
12 Drucksfen mit 12 m /h Gas belaetet,wdae beim Anfallen des Gas— .
_verdichters zunachst aus vassergas beetand, dem, um dile Konvertierung,
aufrecht zu erhalten, nach und nach Konyertgae zugeaetzt wvurde. Nech }

'ainatellen des normalen Cdﬂz—Verhaltniaaea vurden konstent 8 m’ Waa- y

eergas und 4 000 m~ Konwertgaa angezaugt. Der Betriebsdruck wurde
'1nnerhalb von 3 Y2 Stunden von 0,0 atii auf 5,0 ati und die Temperatnr
-aaf 163° gaateiqert. Die weitere Temneratur géechah ganz allméhlidh -
(siche Anfaﬁikurve). Aus der An.aﬁi&urve Block 14 QEht hervor, dsss i
die Gaebeaufschlagung der einzelnen Ofen unregelmassig ist, die

Kontraktion parallel derxr 1emperatursteigung geht¢ Fdr: Block 15 gilt

b

'daa gleiche wie fUr Block 14. Die ﬁengenmessnng vom Ofen 152 konnfh

ﬁberhaupt nicht erfacst werden. Block 16 weiet in der Gasbeaufechla—
gnng und der Kontraktion starke Unregelmassi keiten auf. Tie Beauf—'
achlagung von Ofen 164 fehlt und aie Kontraktion von ufan 161 bleibt
erheblich unter dem Yert der anderen 6fen. Zine Kontrolle der Gaebe-
anfschlagung war infolge fehlerhafter chaltung der &angenmeeeer fﬁ

nicht mbglich. Nach F'inbau von kleinen Kondensatabscheidern 4in dio T
Mengenmeasableitungen nnd durch Spﬁlen dieser Leitungen mit Stiok-
atoff, war eine Hengenanzeige vorhenden, Da Ofen 152 und . 164 keino
,ﬂengenanzg;ggh ersaben,‘séné»sieYhicht als Lasstab fur die richxige
Beaufschlaguns anzunehmen. Uber Ofen 152 und 164 wird in dem nﬁchstcn

Bericht aus Boltan ueiteree mitgeteilt werden.
) Am 27 11. musste der Gesamtdruck:der Druckanlage uber einen

UMgeng ‘won der Hand gesteuert werden, da die Impuleleituns des Reg- -

lers fur ‘dae Entapannnngsventil gerissen 1st. wahrend dieeer Starung
-4 -
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_ataigt der Batriebsdruok auf 6,0 atil en. und hatte zur Folgo, daaa
-1m Caeverdichterhaus die angesaugte Gasmenge verrinzert werden muas-
te. Die Stﬁrung dauerte Y2 Stunde.Die gemittelten Kontraktionen vom
1. Fahrtag an sind: '

Ofen Nr. Témperatgr 26.11. 27.11. 28.11. 29.11. 30.11. 1.12.

] ° 163/171 172/176 176/179 179/181 181/184 185
141 33— 55 51 52 59 59
142 34 54 4 44 51 56-
143 32 50 45 33 30 32
144 3 50 49 36 31 4
| °C 163/171 172/177 177/179_179/181 181/184 185
151 | 28  so 50 3 33 39
52 25 - 52 56 46 48 48
153 29 54 a8 37 30 31
154 25 . 49 50 39 35 37

- °C - -[63/172 173/76 176/179 179/181 181/184 185,
161 20 19 5.  30. 29 -~ 3
162 18 . 46 50 = 30 29 .. 31
163 18 51 50 40 . 32 36
164 19 52 54 49 49 49

— Am 29.11. musste die Gesamtanlage Lir 2 ?2 Stunden at111~
gelegt werden, da eine Sohweissnaht der Konvertgasleitung gerissen
war. Es war nicht mﬁglich, ‘die Druckanlage alleins mit Wassergas

fweiter zZu fahran, da- fur die Renaratur der assergasdruck noch gu -
_ | |
stark ware. Nachdem der Gasvardiehter stillgelegt war, wurde der Be-

triebsdruek in 7 Min. auf 0 0 atii herunxar gelaesen. Beim Anrahron

Stillstandes hat ‘man die Temperatur der Druckﬁfan von 180 C auf 17

-5 -
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.gesenkt. Da sﬁmtliche Drucxofen noch in Aufséttignng sind, kann tber
den Anfsll der Produkte noch keine genaue Ausesage gemacht werden. In

W‘fvu&o&m
- dem ntichsten Bericht werden dle tﬁglichen Fonversationen und Ausbeu-

ten vorliegen.
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Hertizssser-SHoton . : Hblten.den 8.7 1938.”;W*M_jég_fggln;
Benzingewimmng./ntg. o

Erlantemng aer manzbegr:l.ffe nie : Kontraktion, _
Kohlenoxydnmsatz,Kohlenoxwdverﬂassigung,Verflﬁssigungsgrad uswe

Zur Synthese von: Xohlenuasserstofzgen nach Fischex-:l!ropsoh
wird. ein Kohlenoxyd-Wasserstott-Gemisch (1 Teil Kohlenoxyd plus_
2 ‘.I.'eile Wasserstoff) in einem bestimnten Verhdltnis bei 175 b:l.s :
'195°c ﬂbez ainen Kobaltkatalysator geleitet. Die Reaktion vezh '
lam‘.t nnter mehrfachen He‘banreaktionen in der Hauptsache nach
ﬁef Formel,f@ mm,;b',,,ﬁTﬁ_ﬂ” . :
GO 2 Hy cﬂz +: H.‘,o

Kohlenoxyd, +. Uasseretoff = Kohlenwasserstoffe + Wasser

: Das Gas,das 1n den Kontaktofen eintritt,wird Synthesegas
‘ ( Syi s),das benzinhaltige Austrittsgas Lndgas,das benzinfreie
Ansga-ngsgas Reetgas genann‘h T

"D:le Analyso des Sygases ergibt z. :tolgende Werte.

002 Hm 02 e Hz -».0‘34 ' He g .-Zahl Iitergewicht
; / e - - i ‘ L
'1' 87533 ER | T A
L 14,0 -- c,;l 28,0 54’4 :9’4 \_3:1 '- ‘ ‘,9,3,7_?9_.

et s e

' Bei md 75%1ger Aufarbe:ltung des eingesetzten Kohlenoxyds wird
ans dem nn'ber 1. aufgetiihrten Sygas e:l.n Restgas (2) der szsam-

mensetzung - e = o %
;g, Hm o2 | .aé_; ».;;cn,';_: H, c.»-Zahlf__ mferg‘ewicht
. 2. Rostgas - S L
'.,14__;4_ 38.0 0.540,1_ 18.2 27.5 ,v._‘a.zwf .5 © 1,16 1, 177

-Pur dae Sy- und. Reatgaa ergibt s:!.ch ans der Analyse folgendes
Kohlenexyd-Wa-seratoff-Vermtnis.
‘Sygas: - . CO :-Hy - Verhiltnis “1
Bestgés. : co H Hz - Verhaltnis 1

11.,“94‘27 |
1)510

.'M

‘ I Kontraktion_._
o Unter Kontrakt:lon -versteht man die Volumenverminderung des :
Gases nach Durchgang dureh den Kontaktofen,sie kann jeweils sus

‘ Dprdﬁsghrift
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der Gasmongo,ana dem Kohlensénre- und dem Stickstoffgehelt dexr
beidcn Gase erreehnet werden,

\ Beiggiol:' dnrohgesetzte Sygasmenge 103 Nm7/n
o -c;gﬁ, erhaltene Bestgasmenge 37,7 Em>/h

1. Zient man die Reatgasmenge von der Syaasmenge ab. 80 erhilt
m&ie—eaamenge,dre ‘Sich in dem Kontaktofen umgesetzt hat.Drtioks
man dieso in Prczen‘ten der Sygaamenge aus, g0 ‘erhilt man aut dic
einfaohste Wbiso die Kbntzaktion.

'Beisgiel. : . e
sygasmnge D . 103,0 Mu3/n
Restgasmenge - 37,7 = _*_
Uhgesetzte Gasmengo - : ;‘ 65,3 - ms;i“f
Kbntraktion G'Iggﬁz' Q' 1“0 = 6:,5 %
2.)
' Angewandt 103 mo ¢ Sygae - erhalten 37,7 m3 Restgas
_.>.~_100. . - _.‘ ) L4 .
-in- Prozenten ausgehzﬁckt ] - o .
:;f?%gz; e 100 . 36 6 % des Ansgangsgases wieder

ethalten. dehe 100 = 36,6 = 63,4% Gas 8ind versehwunden.
Die Kontraktion nach der Menge 1lisst sich hiermit. ganz einfach-
darch Einsetzen der Mengenwerte in folgender Formel berechnen:

Kontraktion = 100 = f 3-§3§3§39ng
o . w’ Sygas

be Kbntraktion naeh dem Kohleneaure ehalt.

tion betelligt sind,reiehern sie sich 1n dem masse an,wie das Gas
aufgearbeitet whxd,

Beiégiel:'

" C0,-Gehalt im Sygas 14,0 ¢
. w . w Réstgaa“ 38,0 %
coz-Anreiehérung T 2440 %

Aus der coz-Anreichernng bezogen auf den UOz-Gehalt des Rest-
gases in Prozenten ausgedriickt erreehnet sich die Kbntraktion

7nach 002 wie folgt. | .. - .
’ﬁdf'dmsdqrift
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erbocqresereSHotter - 2

1. xontraxt:ton c02 - 33 2 100 63,2 &

Ftir die Ermittlnng der Beutgasmenge nnd darans der Kontrake
t:l.on naoh 002 naoh obi.gem :Beiepiel g:llt tolgende Beziehnng.

Sygaemengo x Sygas coz-Gehalt = Beatgasmenge x Bestgas coa.eeh{

Au:t 100 '.!1. Sygas bereehnet,ergibt sioh e -
100: x Sygaa coz-Gah. , Restgasmenge x nestga.a coxeeh.
; Die auf 100 ! Tl. Sygas verbleibende Restgaamengc errechnet

_ Kontraktion coz - 1oo - 36,8 - 63,2 9:
Par xontrakuon w2 gil‘t‘ agnﬁ;iqi.:te;rom-;_-
Kontraktion eoz' - 100 : -

[N

che We:lsa erreo’hnot die eingesetzte Xa-Werte mﬁssen der Genanig-'
kelt wegen naoh der Nz-Feinbestimmnngsmethode emittelt werdene
Das Mittel der an.f diese Weise ermittelten 3 Kontraktionen ist
dde m:lttlere Kontra.kt:ton und uirﬁ in vielen Fallen der Bilanze
:rechnnng zngrunde gelegt.‘rzitt bet der Beaktion eine zusitzliche
coz-Bildnng ein,so0 darf die GO -Kont:rak‘tion nicht vezwandt WO Tue
—denme

:"'“II. Kohleno' 'dumsatz.

-

Unter Kohlenoxydnmsatz versteht man. die Henge des mngeeetzten
Fohlenoxyds bezogen 1n szenten auf das eingesetzte thlenoxyd;’-“

8.) Hm’_ Bygas x % co 4m  Syegas_ cg 28850 n3 co
RN ; :hnRest"s - 62,_‘ o =
e 00 umgesetzt 2}.9,0 m3 Cco- .
co-umsatz ) ““‘is“’* o100 = 76,2 %
B ¢ eingesetzt
b. Betriigt die Kontraktion 63,4 und der CO-Gehalt des nestgases
18,2 %, so hat man auf 100 Teile dea Ausgangsgases 36,6 = 18,2
" 100

Teile CO im. Restgas wieder erhaltem E
-4
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Teile-CO nicht in Reaktion =_% CO Restzas x ( 100-Kontraktion)
e = ,' R I ) , 5.7
,Im Sygas eind Teile 00 28,0

- Teile CO nioht in Bsaktion - 6,1
co nmgeaetzt 21.3 Qeilo ea. diese bezogen anf den OO-Einaatz‘

"'°°'%”  5513 - 100 = 76,2 %
@0 Reat = IOO—OO—Umaatz' - 23.8 K3

.III. co Bmsatz nach dem Vorbrauchsvezhﬁltnis erreohnet.

Das Verbrauchaverhﬁltnis gibt an,wieviel Teile Wassezstoff~
Mbezogen anf 1 Teil CO. zur Reaktion verbzaucht wezden. '
. Das. 1deale Verbxauohavozh&ltnis an_Kohlenoxyd und Wasserstoff]
far. dte Bildung einea Kbhlennasserstof,ea der allgeneinen Fozm
\c&z betrigt 0O : H'z'»- 1:2, o S b

o In der Praiis beobachtet man nnn 1nfolge von Nebenreaktlanan
haufig oin anxsfk§gggyﬂéitnie.Es e:rechnet sioh aof fblgenﬂe ‘

Weiso. BRR _
1. If 103 m’ Sygas ‘sind 560 m3 Wasserstoff
83757 " Bestgss . " 104 .
A ““HzaVGrbrauch & 456 ms‘
co umgesetzt | i% 219.0 m3 -

| vezsnacnsvermms 'éo/n ‘- 1 ': 2,08

2.) Das Verbranchsverhﬁltnis lasst 81ch.aueh aus der Analyse
berechncn.indem man’ die Jeweiligen Teile Kbhlenoxyd And Wasser-
 stoff erreohnut,die nicht umgesetzt wnrden,(siehe Seite 4) und
diese von dem eingesetzten Teilen abzieht.Beide Zahlen' dividiert
ergeben das Vbrbranchsve:haltnis nach Analyse. : :

Teile Kbhlenoxyd : Teile Wasserstoff
Eintritt 28,0 54,8
nieht umgesetzt | 6,7 10,1
umgesetzt S 21,3 44,3

Daraus : co/n.‘, =1 : 2,08
. : : .

A/5 30000 V. 38 ) ) | . Durchschritt



M%@ﬂw

€

06597

Clerficrresern-S0oterr - «5-

Betrigt das Vbrbzanchaverhaltnis genan 1l: 2. 80 ist die dem
halben Wasserstoff entsprechende Kohlenoxydmenge fir die Syn-
these nntzbaraLiegt -das’ Vbrbranehnverhaltnis jedoeh hiiher,so kann
nicht das gesamte Kohlenoxyd verarbeitet werden.Bei einem Yer-

'bzauohsverhaltnis ‘vorn 1 : 2,08 und einem CO-Gehalt des Sygases

.von 28,0 und einem Hz-eehalt von 54,4 % knnen Z.Be nnr—%fgg

= 26,2 % des Kbhlenozwds-verazboitet werdens

_Der OO-Umsatz auf das nntzbare Kohlenoxyd berechnet 1st..

gO-Umsatz nagg dem Vexre o _
rauohaverha nis er—- = nm esetzt
rechnet . ‘Eﬁ'ﬁﬁ%;g;;r-'o 100 = 81,4%

_Kbhleno idverflaasi

Die Kbhlenoxydverflﬁssignng 8011 ﬂufschluss geben,wie-
viel Kbhlenoxyd bezogen aunf das eingesetzte Kohlenoxyd in,flns-

—sige Pradukte—umgewan&elt—wurden.iﬁns denm Beispiel € siege S.4)

worde erreehnet.dass 23,8 % Eohlenoxyd nicht umgesetzt werden
konnten.Hierzu kommenunoch die Anteile Kohlenoxyd,die gasfazu _
mig als Methan und ﬂguol anfallen. Es ist nun #$u _errechnen, - .

'wieviel % des einge-etzten.xohlenoxyda als-cn4 + . Gasol anfallen.

1. 8,2 reue cn4 im Restgas x c.Zahl (1,16)— - .= 9,5 Teile

2. 0,5 }f‘ C H, (als 03 gereclnet = o,sxa) . ,5 "

Teile co als GH _+ Gaaol = 11,0

Diese‘ll GO-TeiIe als eH4 + Gasol bezogen auf die mittlere Kbn-
traktion und auf 100 Teile Aasgaagegas ergeben:

-~

;1 x.110100 -}.'-m’_‘._;&)__ = 4,04 % CO a1s 0H4+Gasol
0 s T

van diesem cn4 +* Gasolanteil ist noch der hereits vor der Re-

‘aktion anwesendo GH‘-Gehalt ( naeh Analyae*D,#%) in Abzug zu

- bringen. Es sind~semit 3,63 % CO als CH4 + Gasol angefallen,die'

bezogen auf das eingesetzte CO ergeben,dags 13% des einge=

setzten Kohlenoxyds in ga-fazmige Produkte (CH4 + Gagol ) iiber=

_gegangengd sind. Die Verflﬁssigung ergibt sioch dann aus:

A/5 50000V, 38
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nicht nmgesetztes co ‘= 23,8 %
+ als gaafaznige Prbdnkte = ‘1350>$<

_ 00 nioht vezflassigt “a 36,8 %

_ Von dem eingesetztan co verflﬁasigt" 200 < 36,8 "= 63,2 %

6, Verfltissig :aas
: Der V‘emﬁssigungagrad g:l.'ﬁt an,vievial onzent des um-
gesetzten Kbhlenoxyda 1n flussige Produkte ﬁhergegangen 1st.

o ve:r1assigungsgraa @ €O verfluesigt 10, .  82,9%
B €O Upsats - es o

: Ausbeute. g

— “”Aus dem Anteil verflﬂusigten Kbhlenoxyd-,dem bekannten '
iKbhlenoxydgehal% des Sygases 1asst sich die maglzche Ausbente
nach’ folgemier Fomel bereohnen' ' -

tewl &)

Ausbeute/ e “-.' co Vﬁﬁ;l:- X %CQ ngas x 14114
. stas R j 22.4  .. 100

uobei 22,4 das Mblvolunen, 14.16 das mittlere Moiekulargewicht
eines Kbhlenwasserstoffs von ﬁer Form cné 1at;~_._

22.4 1 Kbhlenoxyd liefern 14,16—g Kohlenwasserstoffe
T § 1 .doe e 14.16 - - »
- ;;j-»'jg. 'ngz-"g .
In 1ooo m Sygas sind 280 1 Kbhlennxyd I
280 1 Kohlemoxyd liefern -4 ?f '

2801 ,,_"-'g;,ﬁ' % Wes e

Bai einer 100%-13&1 Verflﬁssigtmg erhilt man 177,0- &
ﬂﬁssige Kohlenwasserstoffe. -
"""""" “Bel einer 63, 2%1gen__terﬂﬁssigrmg = 111,9 g/m3 §ygas.
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