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Betg.? Zwischenextraktioniim Ofen 10 A.

bt

- Auf Grund der Differenz zwischen derznalytlschen und
__8ewogenen Ausbeute am Ende der der Versuchsperiode des Kreislaufofens
wurde ein Kurvenbild gezeichnet, welches die einzelnen Ausbeuten
iiber die Gesamt - Versuchszeit darstellt. Der Ofen 10 A wurde am
8. 8. 1940 in Betrieb genommen und am 22. 8. 1940 zum erstemmal
mit 20 m3 Dieselsl zwischenextrahiert. Die Ausbeute nach Analyse
vom 9. 8, - 22. 8. 1940 betrug im Mittel = 147 g/ Nm’ J.G., nach

- gewogenen Produkten in derselben Zeit = 145,T g/ " " . Die sich"
ergebende Ausbeutedifferenz von-1 % kann durch die anal, Fehler -
quellen bedingt sein. Fiir die weitere Berechnung.wird jedoch ange-

‘nommen,dal die rechnerisch analytlsche und gewogene Grammggg@gg}e
indentlsch ‘'sind. Zur Beurtellung der Extraktlon sind 3 Fragen zu

‘liberpriifen:.

1.) Fird der Produktlonsausfall durch den Stlllstand waﬂ&end der
Extraktion durch eine Mehrleistung des Ofens ausgeglichen?

2.) Welche Mehrausbeute wird durch die Extraktion hervorgerufen?
3.) Wird die Lebensdauer der Kontakte beeintridchtigt?

Zu 1) Es wurde die.Betrlebgperlode vom 1, - 8.9.1940 verglichen
mit der Betriebsperiode vom 10.~ 17.9.1%0, also jeweils

An N d o Yk
A1° '7°l+‘“ vor-—und nach aer uAh.Ld.ILb.LUﬂ.

Tageserzeugung v. 1.-8.9.40 = 132,8 g/ ¥mo J. G.= 2, 690 t/Tag.
" : " 10.-17.9.40=_135,2 " " "= 2,745 " T
'Die Mehrausbeute von 2,4 g/NmBJ G. 1st durch den hoheren
Unsatz nach der Extraktion bedingt. Fiir die Extraktion wur-
den 9 Stunden verwendet, wodurch sich die @ Tageserzeugung
einschl, Extraktionszeit auf 2,622 t erniedrigt. : -
Wiirden fdr die Zwischenextraktion mit 25 n’ 01 nur 4 Stundpn
verwendet werden, die sich bestimmt erreichen lassen, so
erhoht sich die Tageserzeugung auf 2,695 t. Diese Erzeugung
ist praktisch gleich mit der Erzeugung vor der Extraktion,
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Die gewogene Ausbeute nach der Extraktion betrégt in der Zeit vonm
10.-17.9.1940 = 135,2 g/ Nm’ J.G. Die analytische Ausbeute in
derselben Zeit=.146,2 " " J.G. Daraus ergibt sich eine Mehrausbeute i
von 11 g die im Kontakt vebléiben sein muss, da vor der Extraktion die'
anal. und gewogenen Ausbeutca gicich waren,

Der Gasdurchsatz betrug vom 10.-17.9.1940 = 162310 md J.G.

Die Mehrausbeute von 11 g haftend am Kontakt, ergibt: 162310 - 11 =

1785 ooo g = 1,785 t.

- -Diese Mehrausbeute entspricht einer Tagesmenge von 223 kg.

Mithin ist durch die Extraktion die Tagesausbeute von 2,690 t auf

2 918 t. erhoht wordon, ohne -daB hlerzu ein weiterer Gasaufwand notlg

etwa Rm 50.-- berechnet werden und entsprlcht einem Wert von 200 kg

Primir - Produkt: Aus der Extraktlonsperxode ist demnach ein Gewinn

von 1,585 t Prod. erzielt worden,

Zu 3) Der .ert einer hiufigen Extraktion 1st jedoch erst dann sicher-
gestellt, wenn festateht, daB die Koniaktlebensdauer hierdurch
nicht wesentlich beeintrichtigt wird. Es schelnt_Jedngh_nach,den.
bisherigen Beohschfungen,ciaﬁ die Extraktion ‘einen schadlgenden
Einfluss auf die Aktivitdt des Kontaktes hat, Die Frage muss
jedoch noch elngehend verfolgt werden,-
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ggtr.': Versuchsofen 10 A.

In Anbetracht der uCtherlgkelt n beim Anfahren elnbs KrelaluufesJE
mlt Wasswrgas, wurae zunachgt cin VersuchsoLcn in 3tufe IIX angefah-
ren und ndch 246 Stunden uf Syga s—Krelslauf geschaltet. Die Be—'

laSLung in Stufe I1I bei 200 'betrug l?OO m5/h beli normuler Aufhebéi—

tung. Fur die. Umscbultune auf ygas—&re1Clmuf muuutO‘cer OIen -ZavOr

entrpannt werden, nach benkung der Temneratur auxr 170 ’C wurde der
Ofen suhrlttwelse bei laalendem Geblase mit cygd° I t-lastet: un' 515
.Temperavur allm!nllcn aut 201° erhdht. lzca 515 Stunden Kieislaufbe-
trieb wurde der Ofen euf den geraden Durchgang . scneltet wobei die
‘emperatur auf 193 39 herabgesetztywe den konnte., Im grraden Durﬂngang

wurce die Auf forteitung des' Ofens bei verscnlecanvr B\ldstung prouus-

tenmissig und snalytisch- Jdusgewertet. Die ausbeute bei elngr Ofenbe—
lastung vcn‘SOO m5/h ist curch thlanz ig der.Gasﬁgngenmessung in
Ger Erfassung der gewonnenen Produkte nicnt ganz richLig.,Dig ana-
lytische Ausbéute‘betrégt,95,8 gr."Fldssigp:odukte bzw. 116,0 g Fliis-
sigprodukt’und-éasbl._Der‘Ofén War:jédoch nacn.bO‘Béfriebstageh_be—
reite §é§cnlecht, dgés er zu aufschlussreichen Versuchern nlcht m hr.
fhgrangezogen werden konate. Die Ver cnlwchtgrun" 1qt wanrscneinlicn

am 19.1l0. durch den ¥aussereinbruch deerO2 ¥4 he eingetreten.
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Am 23.11.41 wurde Ofen 10 B im geraden Durchgang bei 210° zur
VWagung auf‘dle VprsuchSina Ze geschaltet‘um die hohe Methanbildung
zu luberprifen. ‘

Die Ergebnisse von Ofen 10 A sind in nachfolgender Aufstellung zu-

samuengaefasst.
O0Ofen 10 A
. _ { Kreislauf Gerader Durcagang.
— ? S I _ II
Ofentemp. ? 201° .193° e 193°
NP Sygas 559 310 o 209 400 157 700 w
% Inerte D 13,49 14,0 % T 14,7 %
Nm> Idealgas - 485 000 o - 1180 000 ° 134 300 m
Betriebsdeuer | 515 Stdd(2ly2 192 stde | 192 sta. -
Belastung B . 1o87wd/n 171091 w/h 822 w/h
Kreislauf ©1:2,12 n Strd. | e o
- _ i(l:2,o6gv002) : - . e ‘
CO:H,im Sygas ‘1 : 1,59 i1 : 1,60 1: 1,62
CO:H,im Kreielg. 1 = 1,04 § - | R
CO:Halm Restgas X s 0,73 7 1 i 0,925_ _— ‘k
[i, Kontraktion ‘'’ 68,2 % . /85,5 % 67,5 %
£0 : Umcatz S 91,5 4 i 61,4 % L 2,2 @
fuo + Ay, T - 81,0 % L Tl.4 % 82,7 %
;Vurfl Grad n. Anal. 90,7 % g 83,3 % 85,8 %
§ ", " n. Prod. 77,1 % . i 21,2 83,3 4
‘Gesamtprodukt 65 294 kg 19 194 kg 14 745 kg
GeSdmtproo./Tag i 3 o40 kg ‘ § . 2 400 kg i 1 845 kg "~
lGatsch _ 0 27 072 ke=41,55 11 110 kg=57,9" 8 230kg=55,7 %
106k . - 12 522 kg=19,2% 4 320 xg=22,5% 4 485kg—30,6 %
{Benzin ~ 25 700 kg=39,3% 3 764 kg=19,6% 2 032kg=13,7%
Ausbeute g(mBI Gqs) 135,0 - _ ; 106,06 . 109,2
581eduanalyse'-l2oo _ 24,6 % % 22,2 % i | 20,3 %
; —200 ¢ 49,8 % : 43,9 % . 40,0.%
T B 6 7. 69,8 %
| ~l4o0 48,7 % - : o,owdh S 220
-175 45,3 & - 240 % - 24,0 %

dee= 3 -
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Zusammenfassung,

Die Ergebnisse zeigen, dass das Anfahren in Stufe TII eines Ofens,

der darnuch im Sygus—-Kreislauf betrieben wurde, keinen sichtbiren Er—
folg bringt. Die Ausbeute dieses Ofens erreight nicht die Werte fri-

herer Kreilslaufversuche.

Im geraden Durchgang ergibt die-He:absetzungﬂder Belastung von
1100 m/h auf . 800 m’/h bei gleicher Tempsratur eige erhebliche Ver-

beséérung des CO + H2 Umsatzes und der Verflissigung nach Analyse.

Treibstoffwerk, den Z2o. Dez,W1941,
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Benzingewinnung.

Betr.: Inbetriebnahme der KontaktBfen in den Monaten
’ - Januar bis Mai 1939 ,

.. In der Zeit von Januar bis Mal 1989 steht am l.eines ‘
Je¢den Monats folgende Ofenzahl fiir die Inbetriebnahme bereit:

t

Monat: Ofenzahl: Gesantofenzahl:
' (angeliefert). : N
Januar 20 ' 20
- Februar 8 a8
MErz 16 44
April 8 - 52
Mai 12 64
‘Juni 4 (Reserve) 68

*_*‘f‘_w_bei‘tnter“Reserve~die*4—§fen—zu‘verstehen¥sind,die_ala,
Versuchatfen dienen und ausserhalb der Produktion stehen,
Als Grundlage fir die jeweilige Belastung der Kbntakt—

Bfen dienen Iolgende Unterlagen.

1.) Synthesegaserzeugung .

" a. 49 000 Em 3/n bei 6 Generatoren

b.o3.40-44 000 Fm 3/n vet 5 Generatoren.
2.) Minimalleistung eines Kompressors beil einei Druck von
10 Atmospharen. : -

Zu_l.8 ue b., . Bei voller Belastung und laufendem Betrieb
von allen 6 Generatoren wire es méglich rund 49 000 Km:/h
Sygas oder bei 15% Inerten 41 GOQWh:/h Idealgas zu erzeugens
_Da 1 Generator als Reserve dienen soll,kann als Grundlage

- fir die Synthesegaserzeugung und Gasverteilung fiir die Kontakt.
8fen nur die lMenge von rd.40 000" Km?/h = 34 OOONmz/h Idealgas
‘mit der Schwankung bis zu 44000 Nm?/h = 37 400Nh?/h Idealgas
eingesetzt werden.

Zu_2e Bei der Gasverteilung auf die einzelnen Kontsak t8fen
~mags’ berﬁcksichtigt werden,dass die Minimalleistnng des Kom
pressors bed 10 atﬁ ‘begrenzt igte.

-2
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I. Antteilung der Kontakitfen in Stufe I.und Stufe II.

danuar 222 Gesamt—Ofenzahl : 20
A. Ofenzahl Stufe I. : 20

: Febrqar‘lgzﬁ;" Gesamt-Ofenzahl :- 28 ' -

S 1X a8

Be

Betriebsdruck : 10 Atm.

Ofenbelastung 1000 m/h -= 20 000 Fm>/h Sygaa,die

bel einer Kontraktion von 60% an Endgas I 8000 m 3/n
ergeben. es;da keine Stufe II vorhanden,als Restgas
Verwendung finden mtissen.Fir die Berechnung der Aus~
beute an flﬁss.?rodukten diene eing CO-Umsatz von. '
75%+.S0 ergeben sioh en fliiss.Produkten fiir die St.I..
rds 120 - 130 g/m’ Idealgas und fur die Stufe I.u.IT.
bei einem CO-Umsatz von 90% rd.145-156 g/'m3 Idealgas.
Fiir die Bereohnung der Produkte wnrde hier Jeweils
120 bezw.145 g/m Idealgas eingesetzt.

-Ausbeute an fléiss.Prod.: 48,96 tato.

Gesamt—Ofenzahl : 20

Ofenzahl St.I. 16

: 8o. - Stell, - 4

Betriebsdruek mnter 10 atﬁ .

Ofenbelastung 1000 N¥mo/h = 16 000 Km3/h = 6400 m?/h End-
gas I = 4 Ofen Stufe II pro Ofen 1600 m3.An Restgas
werden bei einer Gesamtkcntraktion von 75% Pro Stunde
4800 m3 erhaltens

Ausbeute an fliissigen Produkten: 4f,3-tato.'

¥ach der Schaltung B erhiilt man rd.1,6 tato an fliss.
Produkten weniger als naoh Schel tung A,hat aber den Vor-
teil Aktivitat end Alter des FKontaktes nach Vorbehandw
lung in Stufe II za beobachtens

Ofenzahl in Stufe I. : 20
do. 4n Stafe II. : . 8
Betriebsdruck : bis 10 att | |
- Ofenbelastung :-1000 Fm3/h = 20 000 Nm3/h
Endgas I. : 8000 m>/h
Ofenbelastung Stufe II. 1000 m>/n
Restzas : 5000 "
Ausbente 'an fl.Prod.: 59,2 tato.

Durchschrift
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gg 222 Geeamtofenzahl : &2 44
Ofenzahl in Sture I. 32

do. in Stufe II.12
Betriebddruck : bis 10 atiu ) v
Ofenbelastung I.Stufe: 1000 ¥m>/h = 32 000 Nm>/h
Endgas I. : 12 800 m>/h
Ofenbelastung II.Stufe : 1070 m-/h
Reatgas : '8 000 m/n
Ausbeute an fliiss.Prod. : 94,5 tato.

April 1339. Cesamtofenzahl : 52
- Ofenzahl in St.I. 40
~ do. 1in St.II. 12
Betriebsdruck: bis 10 atﬁ
Ofenbelastung I.Stufe: 1000 §m3/h = 40 000 mm3/h
Endgas I. : 16 000 m?/h
Ofenbelastung II.Stufe : 1330'm?/h
__ _Restgas : 10 000 mo/h

Ausbente an fliigs.Prod. :_118,o.tato

Mai 1939 Gesamtofenzahl: 64
- Ofenzahl in St.I. : 44
do. 1n St.II. : 20
Betriebsdruck : unter 10 ati
Ofenbelastung I.Stufe : 1000 KmJ/h = 44 000 Nm>/h
Endgas I. :.17 600 mo/h . . _. - '

Ausbeute an flgss.Prod. 130,0 tata.

- Zieht _man in Betracht dass im Laufe der Betriebazeit von

-68 Gfen insgesamt 8 Ufen ausserhald der Produktion¢st Bbrl ein-
schliesslioh der 4 Versuohsﬁfen,so erhilt man als Durohschnitt
folgendes Fahrbild.

40 Ofen in Stufe I mit 40 000 Em?/h Syges bei einer.Ofen-
'belastung von 1000 Nm?/h undc20 Ufen in Stafe II bei einer Ofen—
belastung von.800 m>/h bei einem Restgasanfall von 10 000 m3/n_
und einem Ertrag an fléiss.Produkten von 118,0 tato.

¥Fdhrend im vorangehenden Teil die Aufteilung der Gasmenge
fur die Normalbelastnng,%&g.looo m?/b/0fen auseinandergelegt

_ist,s0 ist im folgenden eim Ofen mitvlzoo Nm?/h belastet.
. -4
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II. Kontaktofenaufteilung bei Uberbelastuhg.

_Januar: A, Gesamtofenzahl : 20 -
' ’ Ofenzahl in Stufe I. : 20
Betriebsdrueck : bis 10 ati
Ofenbelastung I.Stufe: 1200 Nm gh = 24 000 Nm>/h
Endgas I. : 9600 m’/n .
—_ Restgaesﬁ —— e - . -
'~ Ausbeute an flﬁss.Prod. : 58,7 tato

B. Gesamtofenzahl -: 20
Ofenzahl in Stufe I. : 16
- do. 1in Stufe II.: 4
Betriebadruck : bis 10 ati
Ofenbelastung I. Stufe: 1200 Fm>/h = 19200 Nm?/h
Endgasl. 7670 m /h :
Ofenbelaatnng II.Stafe : 1900 m3/h
—Restgas: 4800 mw>/h — :
Ausbente an fliiss.Prod. : 56,9 tato

Die Fahrweisen nach A’;u_ndﬂAB. ergeben eine Differenz an
fliissigen Produkten( von 1,8 tato.

_Februar 3 Ges‘amto:tenzahl 28
Ofenzahl in St.I. T 20
"do. in SteIl.: 8
—“Betrie T bis a
Ofenbelastung I.Stufe: 1200 Bm>/h = 24 000 Nm>/h
Endgas I. : 9600 ms/h , ‘
Ofenbelastung If.Stufe: 1200 m?/h
‘Restgas : 9600 m’/h o _
Ansbeute an fliiss.Prode : 71,0 tato

P .
—

MATZo Gesamtofenzahl - : 44 —
’ A. Ofenzahl Stufe I. : 32
' do.  Stufe II.: 12
.Betriebsdruck : bis 10 att
Ofenbelastung I,Stufe. 1200 Nm?/h = 38400 Nm?/h
Endgas I. : 15 400 m /h ‘
Ofenbelastung If.Stufe: 1280 m>/h
A Restgas : 9600 3/11 ST
‘Ausbeute an flluss,Predsn: 184,0 tato ~5-

A /52 95000 1X 89
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B. Um die Dnrohaehnittsmengo rde40 000 Hm?/h Sygas nach
obiger Fahrweise anfzateilen,muas die Belastung der
Kontaktsfen in Stufe I von 1200 auf 1250 Nm’/h erhtht
werden.

Es ergibt sich daraus:
Gesamtofenzahl : 44
Ofensahl Stufe I, : 32
~doe —Stufe IIs: 12

"Betriebasdruok : bis 10 ath
OYenbelastnng I.Sture: 1250 Em7/h
Endgas I. ¢ 16 000 m 3m
.Ofenbelastnng II.Stufe: 1330 m>/h

- Restgas : 10 000 m/h ,
Ausbeute an fltiss.Prode : 118,0 tato

-Eine weiterb‘Gasverteilung besteht wie folgt:

6. Geaamﬁbfenzahl : 44
_Ofengahl Stufe I, : 36
. do. Stufe II. : 8
‘Betrisbsdruck : bis 10 atti
OBenbelastung Stufe’ 1. : 1200 Em>/n = 43 200 §m?/n
Endgas I. :yl7 300 m‘/h :
Ofenbelastung : 2160 n2/n x)
Restgas : 10 800 m%/h -
Ausbente an fluss.Prode : 127,8 tato.
ADP¥ile Gesamtofenzahls  $52
' As Ofenzahl Stufe I. : 32
| do. Stufe IT.: 20
Betriebsdruock.: bis 10 atﬂ ?
_Ofenbelastung Stufe I. 1250 Nm 3/m = 40 000 Kmi/h
Endgas I. ¢ 16 000
- Ofenbelasting II.Stufe : 800 m/h
Restgas : 10 000 mo/h :
. - Ausbeute an fliss.Prode : 118,0. tatc
Be --Gesamtofenzahl. . -::.52
Ofenzahl Stufe I. : 40
do. Stuge II. : 12
Betriebsdruck : bis 10 ati |
ofenbelastung I.Stufe : 1200 Nm>/h = 48 000 N¥m”/h xx’
; R ' " b
A /%2 %8000 1X. 88 Durchschrift 3
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 Endgas I. : 19 200 ~%,
Ofenbelastung II.Stufe : 1600 m3/n
Restgas : 12 000 m>/h
Ausbevte an fltiss.Prod. : 142,0 tato

Ce Gesamtofenzahl : 52
~Ofenzahl Stufe I, 36
dito Stufe II. 16
Betriebadruok : bis 10 ati ‘ B
Ofenbelastung Stufe I, 1200 Nu3/k = 43 200 mn"'/h
Endges’: 17 300 m>/n
Ofenbelastung Stufe IT. : 1080 m3/n
Restgas : 10 800 m°/h =
Ausbeute. an fliiss.Prod, : 127,8 tato.

_Mai,. A. Gesamtofenzahl : 64
Ofenzahl Stufe I. : 36
do.. Stufe II. : 28

Betriebasdruck : bis 10 atq. I
Ofenbelastung Stufe I. : izoo Nm3/h = 43 200 Nm3/n-
‘Endgasi: 17 300 m‘/h
Ofenbelastung Stufe n. : rd. 620 ﬁ3/h

" Restgas : 10 800 m3/h
Ausbeute an flﬁssigen Prod.. 127,5 tato.

B. Gesamtofenzahl: 64 ,
Ofenzah) Stufe I. = 32
—.&cr.-—stafé—xn—'—sr—
_Betriebsdruok : bis’ 10 at
Ofenbelastung Stufe I. : 1250 Nm’/h = 40 000 Fm3/n
Endgas I.—: 16 000 m /h L
Ofenbelastung Stufe II. : 500 -m_3/h
Restgas : 10 000 m:/h '
Ausbeute an fluss.Prod. : 118,0 tato

Als Durohschnitt fﬁr die Gasaufteilnng bei Uberbelastung der
KbntaktSfen wilrde sich ergeben,dass von 60 zu Vexrfiigung stehen—
den Ofen in Stufe I, 32>0fan bei einer. Belastnng}vonﬁr250'Nm?/hfbf.

-
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gleioh 40 000 mns/h Wa 28 Gfen in Stufe II bei einer Be— _
lastung von 570 m>/h fur den einzelnen Ofen,geschaltet

wiirdene.
An Restgas werden 10 000 m°/n erhalten und an fliig—

sigen Produkten 118.0 tato.
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Jyerres.

Vetrifft: Betriebsbericht vom 8.8. - 3.9,40.

Der stand der anluge am 3.9.40 war: ly-Gzsmenge 40 000 md/h.

7 . stufe I stufe IT stufe L)
e e~
vfen iam Betrieb - s 51 16 7 67
Cfen ia .xirattion o 1 _— -
Qurchschnitti, Felastung mB/h - 185 930 600
" - Ufénalter in h | 2445 - 1330 - 2279
" (Ofentemp. ¢ | 191,5 186,7 189,0

—iﬁfahren*voanrischkontaﬁten¥

dihrend der Be“lchtszelt warden 8 (fen in bekannter ieise in
stafe 11 inaeiahren. wg 16.8. wurde Rlock & in Fetrieb genommen und
zunichst 14 ‘J»d mit einer Belastung von 500 mB/h/OLen gefrnren. Da—
nach wurde die Belustung auf 750 m3/h/01cn erhoht. viese Telastung
warde weitere 28 stunden beibehalten,und als der letzte Cfen von
Rloct 17, stwufe II, Jir die 1tleerun5 am 18.5. auBer Fetriebh. ﬂenom-
men wirde, die Belastung auf 453 m” erhsht. Rei dieser WOLl‘tung
“warem < Lintrittsschieber von Block 8 volli@ geiffnet. bel der Inm=—"
betricbnahme von 2lock 8 ab 15.3.40 anderte ch% die “zhrueise der

uvnthese- - - . - : B
stufe I | 3tufe IT st.I + IT
: === S B mmaaae o = ===
15.5. i fen in Betrieb/Belasty. 44/880 | 18/860 _ 62/625-
16.3. o - 44/880 1 22/705 66/590
18.0. " : 44/585 20/7T0 64/610

. Am 24.3. konnte die Belastung bei Block 8 auf 1 000 mo/h/Ofen
erhiht werden, da Block 1 von stufe II nach Stufe I geschaltet wurde,'
wodurch in der II. 3tufe erstmalig nur 16 {fen in Beirieb aind.

2 =
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_ ~Block 17 warde am 2.9.40 dngefanren. Die Zahl der in stufe II
befindlichen {fen erhshte sich fir einen Tag auf 20, wurde aber durch-
zZuriickschalten von Block 8 am 3.9. wieder auf 16 {fen in stufe II ge-
bracht. “ . '
Beim Uuschalien von Block 1 nach Stufe I warde die Tempera-
tur un 12° erniedrigt und bis zur ontrakiion von 60 % wieder gestei-
gert. liier wie auch bel der letzten Umschaltung von hlock 8 wurde
bis zur wfarteitung vom 60 - €2 i -{ontraktion die Zndtemperatur der
Ii+ stufe erreicht, obwohl die Belustung der beiden Llocks infolge-
(asmangels nur mit 850 bis 900 m” belasiet waren. Im gleichen Xonat,
d.h. unter den gleichen UGasverhéilinissenait erhfhtem 1dealgehslt,
warde Dlock 10, Ufen C + D, nach .tufe I umgescheltet. Hiertei bleb
die Temperatur bei,1 000 MBABelastung 2,5% unter der Endtemperatur
der stufe II. Block 1 und Block 10 waren beide 21 Tage in stufe II,
Block 8 nuc 13 Tage. Unter der indtemperatur der II. Stafe blied
nach dem Unmschalten nsch ctufe I Block 12 und 14 mit jeweils 5,5 bzw,
5. .irde bei hlock 14 nicht dieselbe Teobachtung festzustellen sein,
so kSnnte man behaupten, daB = d= Rlock 10 u. 12.E8stgur-Kontakte
enthzlten - diese niedrige Tenmperatur u.s. ein Vorzug der . Bstgur-
fontakte ist. iuf die Leistungsfihigkeit der l.istgur—i{ontakte komme .
ich noch zu sprechen. o ; S T

Durch das Umachalten von Block 1 .am 24.8. nach stufe I wurde

die Ufenzahl der [I. stufe auf~16 erniedrigt. Von diesen sind in '
RBlock II noch 2 sontakte alter Fillung mit einer Laufzeit von 280 Ta=-
gen. Von einer allgemeinen ‘Temperaturerhdhung der II. otufe und einer
trhshung des Umsatzes in diescr witufc wird 'bgesehen, da in Kiirze
der ‘onvertgaszusatz erfolgen kann. Der Umsatz der I. Stufe wurde -
durch die WzBnahme, 16 {fen in der II. 3tufe zu halten,von 67 auf
70 # erhoht. Der Gesantumsatz steigerte sich um 1.5 #. -

Qfenentleerung; ‘ o
o In die Berichtszeit f£illt noch die intleerung von 8 D. Diese

satleerung war Dis jetszt die beste. Die iiasse stirzte derart, daB

die ulubhlappen nu¥ in gewissen Zeitabstinden sbgenomacn werden konn-
ten, damit der Hedler transportfahla blieb. Die<dntleer ungsdauer fir

Blocz 8 betrug 13 Tage. Dabei konnten alle iiohre frei gemacht werden.
Block 17, der 370 Tage ausschliellich in Stufe II -gefzhren wurde, 7
lieB sich wesentlich schlschter entleeren. ! Undichtigkeiten waren an |
Ufen C u. D. An Ofen  war eine 3chweiBnsht undicht,.die in einem Um=-

L
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kreis von ca. 250 Lohren Verkrustungen verschiedener_dtérke verur-
sachte. Vor der Extraktion wurden diese nicht durchléssigen Hohre
angebohrt, um das ixtraktionsgut dicsen zugiingig zu machen. iie Ent-
leerung dieses Ofens bersitete groBe Schwierigkeiten, soda8 am knde
der zntlecrung noch 37 lLohre ge=chlossen iibrigblieben, da die Masse
stark pareffinhaltig war. Bei Ofen I war ein Steg undicht, die Ver—
krustungen jedoch aur in 15 Rohren. auch bei Tlock 17 war - wie bei
den ofen der II. 3tufe = ein brauner Niederschlag auf der Ofenober-
flache und der ‘‘ontakte am Gaseiniritt feucht verklebt, verursacht -
durch londensatanfall auf Jer iintrittsseite. Die hnt*eurung von
Plock 17 dauerte 19 fage. s konnilun insgesant 1?J Hohre nicht frei -
‘gewzﬁht "xmsgf dic sich auf dis einzelnun Ofen wic folgt verteilen

Ofen 1 7 gcschlossene Fohre
" B A 11 "
" J 97 1) : i .
.0 .. D o 5 "

_ Lei hinbau Goes Disenringes in 7 B war é¢ine ochweiBnzht un-
dicht. VYerkrastungen darch salzebscheidungen waren keine festzusbel——
len. Aelldlescr'uolegunhel+ sei bemerll, daB btei einem nichsten Be-
such in Holten Aie aneiaevaﬂﬂerverh.ltnls se analytisch mit den unsri=
gen-verglichsn und iber das linwelzen der dohrelumente die urfahrun-
gen von Holten eln;ezozen werden uollen. '

'btillstande-‘ . g E R

= Am 12.3.40 war in der Zeit von 9150 - 215 ein Lesamtsiill-~
stend, verursacht-durch utxuuuuu¢a¢L {Sehadon zn der vert61lersta-
tion). Bei diesem Gasaugfall wurde die Temperatur an Flock 1, 3 und
Ofen 104 um jewcils 5% gesenkt, da die Lfen nur kurze Laufzeit hin-~
ter sich héﬁteu.}aach dem anfairen erhdhte sich fiir 20 stunden die
Komtraktion der I. Stufe von 58 zaf 60 ¢, die Gesamtkontraktion von -
72 zuf 73 %. Am 2C. b. nulten Wegen—auhaden am Gendrator I fir 6 std
1 008 n’ Sygus weniger gefahren werden. Fir diese Zeit wurden Block
11 B + C und Block 13 B + C mit insgesamt 2 000 n’ auller Betrieb ge-
nommen. Am 29.8. wurde durch Kurzschluf auf Kaiserstuhl ein Stille —
stand der inlage verursacht. Iie Inbetriebnahme wurde unsererseits
versdgert, da an “ompressor 1 der utrahlaaugcr'verstoprt und an nom—
" préssor 3 kein Vakuum zu erhalten war. Gegen 14 Uhr wurde Zompressor
2 in Betrieb genommen und mit 29 - 30 B m Sygas bis 2230 gefahren

.4
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Der Betrieb—mulie wegen unzureicheander Leistung der Kondensafpumpe
um 22§9w§jillgelegtqwerden._Nach,17-stﬁndigem‘Betriebsstillstand'q'
‘konnte die Anlage wieder angefahren werden. Beim infahren stellte
sich heraus, daB bei 30 Kontaktifen kein Gasdurchgang vorhanden war.
Y rch suflauen der Ofonaustritie konnte elne inzshl auf Durchgang
gebracht werden. wesentlich schneller konnte jedoch der Durchgang
durch tntspanncan am Ventil des FaBstickes bel geschlcossenem “in-
trittsschieber. hergestellt werden. Dadurch gelangte heiRes Cas der
Gesanmtaustrittsleituns durch en Uferaustritt. Der Umsatz stieg, bei:
weise hervorgerufen durchAQig_ggringe Belsstuﬁg der {fen withrend-
_des suftanens und durch die Gesamtentspannung der anlage in Stufe I,
von 70 auf 77 %, der feszmtumsatz von 54 =uf 88 # bei nizht erh8hter
Vorgasun.. '

(52l

furs
Q
3

Zwischenextralkt

Jm sins eiwaige /iederbelebung der <ontekte zu studieren,..
surde am 13.38. Ofen 1C B mit 5 - 6 g ~leseldl zwischenextrahiert, -
ohne den Gasdurchgang des Ofens sbzustellen. Ufen 10 B hatte cimne .. .

Laufz-1t von 142 Tagen, eine-Temperatur von 193,¢° und aine Relaé%uﬁg
.von 1 090 m3/h. Wach der Uztraktion trst eine wegentliche Verbesse-

rung der Jontraktion ein. Sie siieg dei gleichbleibender Eelastung -
von 53 auf 65 % an. Innerhalb von 4 Tegen jedoch- fiel die {ontraktion
auf den alten ‘ert zuriick und ebenso die Belastung von 870 m’ bei |
vollig gelffnetemn schieber. Am 21.8. wurde die Zwischenextraktion
ebonfalls mit 5 = 6 w”? Uiesslsl wiederholt, jedoch ohne lJas iber den
Ofen zu geben. Die Zontraktion stieg von 58 =af 68 #, die Belastung
fietl-—u aut 710 5/'h, nsch woiteren 4 Tagen auf 550 m°/h. Ler
Druckverlust von 18 mm Hg bei 1 000 m Belastung verdnderte sich . -
auch nach dem Eelastungsabfall nicht. Fir den belastungsabfall kann
—man zwel Zrklérungen abgeben. Einmal besteht die iivglichkeit, daB
durch das .xtrahieren das sontaiktkorm derart reingewaschen und wie-
der hoch.aiktiv wurde, daB durch die gleichzeitige Beaufschlagung bei
‘hoher Temperatur an der Kontalktoberfliche eine wenn auch nur geringe
Kohlenstoffakscheidung auftrat,,wobei—einige :.ohre v5llig verstonft
sein kinnen. Oder es wurde durch die geringc sXtraktionsmenge das
Parsffin des Ofens innerhalb.des Ofenraumea,derart zusanmengeschoben,
daB ein erhdhter Widerstand eintritt. Zur Kldarung der letzten Annah=
me solben nochmals einc Zwischenexirektion mit ca. 40 m Dieseldl
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vorgenomnst werden. in Gfen 10 A wurde nach sinor Laufzeit von 16 Ta-
6310 ghealallis cine Zwlachenertra'-tion vorgenommen, iiber die in dem

cesonderten Iericht iber den Areislaufofen ¥itteilung genacht werden
soll. —

Rostour:

o
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; L 12 i "f '
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z _qulmé, Tiepen zoot. seni s vorpgleichhare inalysen vor. iLie vorhan-

denen Verpleiche lsssen joedoch erk@nn?ﬁ, da? mrodr die at’Q“‘\Oqt&k‘
te nicnt coblolliler 1y dic Uormslgur=lentoite wind. oo tst bowbe
zichtizt, bei Block 8 und 17 an jsden 5. Beiriabs tag analytisch die
uabsiie und a-ua"'ny zid hegtinmen und diese nit_1"u nichsTan Rist-
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wer siea 13 & wird am 7.9. oine Loufzeit von 30 Tagen hin-
ter sich Yringen. Cie analytische iusbeuts soll mit der rralrti schen
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Werres

Betr,: Betriebsbericht von 3, 9, - 5. 1o0. 1940,

- Folgends M;ttei#erte wurden erhalten:

Anzzhl der (fen : Ofenalter | Ofentemperatur -

I II I+11 , I II I+11 I I I+11
hug. 45,2 18,3 64,2 2431 1920 3280 1947 189,4 19,1
Sept. 47,5 17,1 64,7 2593 - 1629 2333  191p 189, 190,6

J 4| Belastung ; Anzahl d,Frischkontakte §y.—Gasmenge I. S
Aug. 848 820 6oo 9 o 38 280 .’
Sept. 840 B56 603 | : -w" 12 ’ : _ 38 G600 .

Jn der 7eit vom 3. 9. - 9. 9. 3940 wurden stiindlich 40 - 41 000
m>/h Sy.- Gas I und vom 1o. = 17. 9. 1940 rund 39 ooo- mB/h in der: ﬁbrlgay
Zeit 38 - 39 ooo m 3/n Sy.—- Gas I verarbeitst.
Entlecrung: hntleert wurden wihrend der Rerichtszeit:

Bloeck 17 in. - 19 %rhelts%agen
1 7 7 113 ) _10 - n_ .;:’_ N
" 1 1 " 1 3 (14

Die intleerung von Block 17 war langwierl da durch den erhohten

Anfall von Xondensat in Sy.- Gas IL BLeFe grdasere Periode eine aontakt -

—verklebung und Verstopfung einzels oin ; 1 ~ :
tion nicht restlos behoben werden konnten. Es mussten die melsten Rohre |
‘umstandlich gebohrt werden. 116 Rohre lieben sich, da sie stark paraffin-|
haltige ‘asse enthlelten. aicht entleeren. 13 Rohre mussten erneueri wer-
‘den, Block 7 lief sich sehr gut entleeren. S lchre blieben geschlossen,
23 Rohre wurdern erneuert. Die Entleerung von Block 11 war mltuelmésaig.
Viele Rohre mussten, da sie v3llig geschlossen waren, mit dem 5 m - Bohraj
- gebohrt werden, liefen aber nach einmaligem Burchstofs des Bohrers durch
die Kontakischicht mihelos aus.| .

- | Bei einer grosseren Anzahl von hohren waren am obemen Ende des
Kohrelementes eine Kontaktkruste von 50 cm-SchichthShe vorhanden, die
durch Stockern geldst wurde. Siémtliche Rohre wurden frei. 42 Rohre

-2 -
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mussten erneuert werdemn. Jnaszesamt waren 32 Rohre an den Jteven der
Elemente vor der Extraktion undicht. Diese Undichtigkeiten waren aber
80.gering, dal keinerlei Salzverkrustung im grdsseren Unfang auftrat, .
Ba sich diese stegundichten Stellen durch die Salzausscheidung selbat
abdichteten, wodurch allerdings der G«szutritt zu diesen Kontakt ver-,
atopft wurds,
TemperaturerhShungen:

Heben der iiblichenTomperaturerhdhung withrend der 1nfﬁhrzeit eines
‘Blocks wurden ausserdem ecrhbht:

_23@.7 Stufe Block voTegEeratur nach
‘ Brhbhung
11.9.40  II 3 - 188,5 189,5
o I 10 C+D 187,5 188,5
" ' I - - 12 186,0 187,0
" II i& - 190,5 191,5
L & 17 188,0 189,0
13.9.40 11 2 191,5 193,060
T : I 15 193,0 - 194,5
1499.40 11 17 189,0 190,0
15.9.40 I 12 “187,0 . 188,0
" I 14 186,0 187,0
19 9. 40' 11 3 189,5 . 191,0.
" o I 13 194,0 195,5
" o II 16 191,5 123,0
" 0 IT 17 190,0 191,5
20.9.40 1 5 188,5 1%0,0
"o I 14 “187,0 188,5 -
24.9.40 1 1o C+D 188,5 190,0
o I 13 195,5 197,0
©29,9,40 I 13 197,0 -198,0
1 17 191,56 19).0

50.9,40 I

| Diese Temt.- Erhvhungen wurden ~gemacht, da man nach den bighe-
rigen Erfahrungen erwarten konnte, da® eine. Prcdukulaaavcrsch1ebung
nach der Seite der niedrigsiedenden Produkte stattfindet, ohne daf
&abel eine schélchtere Verfliissigung stattfindet,
T Aus einer Reihe von anal, Untersuchungen von Einzelsfen ging
hervor, daf eine Temteraturerhohung zumindest keine “erschlechterung
zur Folge hat. Eine 7usam‘vnstellun5 und ‘uawertung der durch anal,
Fehlerquellen stark streuenden terte wird ndech gegeben. |
Ein Blick auf das graph. Honatsblatt zeigt jedoch, daf nb 19.Jﬁ
_ =3=



daf—=ab—1978, - einschl. 25. 9. 1940 eines ErhShung der CHy - Bildung-

eingetreten ist, aller iahrschgiﬁlichkeit hefvorgerufen-durch die
Temperature;hﬁhungen am 19,- 20..9. 1940, :

Tab, I, o
CHy - Bildung bezogen CO - Umsatz im Monat September 194o.

Dat. I.St. II. St. I. u. II. St.

% CH, % CH, A CH,

T.= 19, 16,25 — 4,58 14,47

20.-25. ‘ 17'42 . 5,35 - 15.67v’
26.=30. 17,28 . 2,16 14,80

o k)Dieser‘Wérf dﬁrfte‘etwag zu niedrig sein, da der gemittelte
Wert iiber nur 4 Tage berechnet, die anal, Fehlerquellen der II. Stufe
nicht ausreichend susgieicht. |

Zwiéchenexﬁraktion Ofen 10 B im geraden Durchgang.‘

Am 16. 9. 1940 wurde der.Gfen 10 B mit 25 m DieselSl zwischen—
‘extrahiert. Die Temperatur des Ofens fiel wihrend der Extraktion von
198° auf 180° ab. Bei ‘dieser Temperatur wurde der Ofen bei vdllig ge-
Gffneter Schieber wieder mit Sy.- Gas I belsstet und dép sufarbeitung
entaprechend die Temperatur fortdauernd erhdht, ‘
Auch bei dieser Zwischenextraktion konnte festgestellt werden,
~daBl sich die ursprﬁngliche'Belastung'vor der Extraktion nicht mehr ein-
- ptellte. Dic Belastung fisl von 500 auf 440 m>/h ab, wobei sich der
Druckverlust von 13 auf 14 w/m g erhBhte. Die Kontraktion stieg von
66 _auf To% an, hervorgerufen teilweise durch die Extraktion, tetlweise
—zuch durch die eich einstellende geringere Belastung. Die Temperatur
konnte nach der Extraktion, da die iufarbeitung sehr grof war, um 504
niedriger gehalten werden., - S
- Fach einer Laufzeit von 184 Tagen wurde der Kontakt zwecks Ent-
leerung extrapiert. Vor der Zntleerung des Ofens zeigte es sich, daB
aus einigen Kontakirohren der trockene XKontakt wihrend der Entleerungs
extraktion herausgespiilt worden ist. | ' :
Vermeiden kann man diesen ?orggng.indem Bleche in den Ofen gelegt
werden, oder, dag misste ein Entleerungsversuch ergeben, €inen Diisen- -
ring so einlegt, dal die Diisen nach oben gegen der Deckel spritzen,

-~
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Tritt dieses Freileger des Kontakies wihrend einer Zwischenextraktim
auf, ‘80 ist es miglieh, dal infolge der schlechten %Hirmesbfuhr eine
Verstopfung, dieser Rohre eintritt. iuch diese Zwischenextraktion
léset erkennen, daS ein dauerndes Nachlassen in der Kontakaktivitut
vorliegt. a -

Entspannen der Ufen.

wvurde in letzter Zeit wiederholt mmch %iederinbetrisbnahme

Nach Entspannen der Zesamtanlage bei motwendigem Stillstand |

der imlage

“eginRontraktionsanstieg beobachiet. Es sollte nunmehr festzestellt
werden, ob mit der Kontraktionsverbesserung esuch eine Verbesserung
der Verfliissigung eintritt. Fir die 4 folgenden Stillstinde der Ge-.
santanlage ergaben sich folgende Bilanzwerte nach inalyse, wobeli die.
derte unter A vor, bezw. unter B’nach dem Stillstand ermittelt sind:

Stillgstand am 1, 10. 1240

I. Jt

II. B8t.

(I. Q. II. 5% )

: Ko Umlatz Yerfl, ch gr.@n_Pr. Ko Uns,Verfl, zr.fl. Fr.
1. 1, 10.40 A»63.0, T4,4 57,9 16,1 / 12{8 26 9;46 3 43,8 131
Iodaovo B 63,4 T34 504 18,17 127 27,9(49,8 46,2 137
1.~29.t3." A»52;7§ 71,8 57,5_1572A' 13  24,9:37,9 %0,0  92°
II.31.18." B 64,5 77,1 61,3 1%0 136 26,5 46,8 43,6 124
o A '/ : !
I. 2.5.40 % 50,7 61,9 . 45,7 A9,2 95 39,0 63,0 55,6 116
1G8540 B 52,4 64,8 46.8/120.7_ 97 38,7 64,0 60,1 125
{1. 12:3:40 47,8 58,74 z.; 1759~ 91— 38,4 6048 52;5- - 110 _
(11.13.3.40 B 49,6, 62,0 = %4,9 18,1 94 39,8 67,3 57,7 121

(T. 1. 1o, 1940

(ITe 2 407 1gdr 0

(1. 29.1%. 1940

11,531, ¢ v

1. 2.5. 1%%0

I, v, I1. St,

ijo Ungatz CH4V gr. £1l. Frod.

72,9 86,3 14,7 137
B 773,90 87,3 14,8 -139

A 11, 83,4 14,1 - 133

B 74,0 87,8 13,6 142

A 69,9 85,6 16,8 — 124

B To,8 87,3 17, o 128

A ot S Y Q2 2 Tr - oy
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. hus den angefithrtemsZahlen erkennt mamn, daf nach jeden Stilletand
eine Umsatzerhbhung eintritt. Die.Cesamtvergasung #ndert sich trotz
erhdhten Umsatzes nur unwesentlich und ist mit den Werten vor dem Still-
stand indentisch. ) | |
Die Grammeusbedkte ist in jedem Falle angestiogen. Wahrend des Still
standes wird die Temperatur der Ufen, welche eine geringe Laufzeit ha-
ben, um 6 - 10° gesenkt und nach der Belastung enteprechend der sich
- ergebenden Xonteaktion gesteigert, So konnte z. B. die Temperatur von
Blo€k 7 ( Rostgur ) nach dom letzten Stillstand am 1. 1o. 1940 bei
gleicher Aufarbeitung um 3° C niedriger gehalten werden. , _
Durch notwendiges ibstellen ( Undichtigkeiten am Mono usw. ) erfolg
-eine Entspannung einzelner Ufen mit verschiedenen Laufzeiten. So wurde
am 28. 9. 1940 Ofen 5 A und 9 B mit 120 bezw. 154 Betriebstagen ent - "
spannt und bei gleicher Temperatur wieder in Betrieb -genommen. - Dabei
zeigte es sich, daf Ofen 5 4 béi gleicher iufarbeitung fiir 3 Tage mit
50 m> hoher belastet werden konnte, wihrend bei 9 B, der 34 Tage alt ist,
die Belastung fiir 1 Tage sich nur um 4o n erhdhte, o
Am-30. 9. 1940 wurde Ofen 1o D entspannt ( Xorrosion am Austritis-
¥ohr ). Der Ofen haite eine Laufzeit von 77 Tagen. 4uch dieser Ofen
surde ohné Temperatursenkung angefahren. Hach dem ¥ o n 0 - Schreiber

- 4

prgab sich folgendes Bild : -

Zeit Belagtung - Xo
[N /t“b’/) ) ' ]
V.d.Stillstand 820 62
bis (17°° 820 72
{17°5 820 To..
1710 820 _68
ET 820 67,4
sodh T 4945 9o 65
B WIRIART-L 910 64
’ 1910 910 63,5
- 2015 910 62,4
g5 910 62,0
\ 215 910 62,0

Die Belastunz von 910 m3/ h konnte bei einer Ronteamktion von
62 # bis einschl., 2. 1o. 1940 beibehalten werden, Analytisch konnte
der Ofen leider nicht komtrolliert wverden, was bei nichster Gelegen-
heit nachgeholt werden soll.

S
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- Das-Ergetais der Entepannnng ist, daf bei gleichbleiberder Aufar-
beitung die Belastung der Ofen, die eine Laufzeit von 150 Tagen noch
nicht tiberschritten haben, fiir 2 = 3 Tage um 5o m’ erhdht werden -
kenen. | . | |
Es wire interessant, einen Ofeh mit h#ufigen Entspannungen durch
dis Versuchsanlsge zu kontrollierem.-

Treibstoffwerk, den 6. 1o. 1940

e
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Dr.Ul/Ho.

Weittenhiller | : |
Werras L N o ) - ) T

Betr.: Betriebsbericht vom-3. 10. - 8.11. 1940.

- #it Abschluf des Yonats “ktober ergeben sich gegeniiber
dem Vormonat folgende Werte: '

Anzahl der . T S N
Ofen - Ofenalter Ofentemperatur g - Belastung

L I IIT I 11 I+1T I IT 1411 I II  IaII
Sept.47,2,17,1 64,7 2593 1629 2335 191,0 189,5 190,6 840 856 603

Okt. 43,;;}1,9 65,5 2500 2495 2499 190,53 191,0 19,8 885 Too 595
Anzahl der Frischkontakte o SI.—VGasmenge-I. Stufe
~ Sept. ' 12 o ' | Bé 960

Okt. 5 . o . 39 100 -

Jm Laufe des Yonats Oktober wurde in der Zeit vom
- 8.- 12, 1o. 1940 in der II. Stufe Konvertgas zugegeben. Die
Ergebnisse wurden in einem Sonderbericht zusammengestellt. ‘
Es war die Ansicht vertreten, dap die Fahrperiode-
mit Konvertgaszusatz iiber 1o Betriebstage fiir die Gesamtbeur-~
teilung -eines Zusatzes nicht ausreichen-ddst. Ab 19, To. bis
einschl. 7. 11. 1940 wurden insgesant 20 Betrielsiage nit. Bnt-
Teerung—undFitlIung eines Blockes ohne Konvertgaszusatz gefah-
ren., Die gemittelten ErgéBﬂi5§é*Wéfaéﬁ‘iﬁ‘fﬁigéﬁﬁér‘ﬁeriodef4

@it Konvertgassusatz gegeniibergestellt:

,1.) 1;— T. 1o. 1940 Fahrperiode bhnefKonvertgéézusatz"
2.) 8.-18..10. 1940 Stot o pig ' o
3.) 19.10.=7.11. " _» " ohne "
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950628
Fliissige Produkte .- Gesamtprodukte  Prod. Anfal 1t
g/lim”’ J. Gas _ ¥e§%gp X NT i
I 125,8 135 I 134,0
II 120,0 . 130 i '
III 120,4 - 130
~II.8t.- — o
I . 128,2 133,2 T 133,0
I1 144,5 145,5 -
111 135,7 139,0 o
I+I1.St. - - .
I 136,4 146,6 W 132,4
11 138,3 147,2 < .
ITI ~137,4 - 147,5

L3

Aus dieser Aufstellung ist zu ersehen,'daﬁ‘in_der II.
Stufe .eine wesentliche Ausbeuteerhdhung stattfindet. Die Gesamt-

“ausbeute der Fahrweise Il vevenubor der *ahrwcise II mit XKonvert-

gaszusatz, llegt analythch o,, g nledrlcor. Neben dieser Ver -

- besserung sei bemerkt, daB dle Pelastun?gbel rahrwelse IT um .
1 Tco m>/h héher liegt., - e

-~

7w1schenextrakt10n.'

- Am 16. bezs. 19. lo. 1940 wurden Ofen 15 C+0 mit 85 m3

-iﬂxﬁﬁﬂﬂi—ﬁWiseheﬁex%fahief%——ﬁeT—6fen~@—wur&e"nach—ﬁer—ﬁxtraktIon—

bei izleichbleibender Blocktemperatur in Betrieb genommen. Die

Belastung konnte von 600 m5/h vor der Extraktion bis auf 1 200 m’

- erhoht werden und erreichte nach 15 betrlehostunden den alten

‘Belastungswert. Die Kontraktionen zeigen von 58% auf £7# mit fal-

lender Tendenz an. ¥ach 24 Stunden war die Kontaktion jedoch we-
sentlich sthlechter. ¥it der Verschlechterung der. Kontraktion

- stellte sich ein erhéhter "ruckverlust ein. ¥s wurde angenommen,

- daf diese Schidigung durch das Anfahren bei gleichbleibender

Blocktemperatur geschieht.. Daraufhin wurde der Cfen 15D bei Tem— -

- peraturerniedrigung des Blockes um 1028 nach seiner Frtraktion

angefahren. Auch hier zeigte sich eine voriibergehende Besserung,
die aber in gleicher Weise wie bei 15 C zuriickging.(Siehe Kur-
renblatt ). '



gbe3e  _ 4 _

~ Wach 8 Betriebstagen wurde der Block 15 fiir die Entleerung
extrahiert. Bei der Entleerung selbst zeigte es sich, daB die
beiden zwischenextrahierten fen sich schlecht entleeren lieg-
sen, da ein grosser Teil der Rohre van unten verstopft war. Durch
die Wielerinbetriebnahme nach der 7wischenextraktion muss sich
durch das gebildete Produkt_eine'Staubzusammenschlemmung einge-
stellt haben, die den Kontakt trotz Extraktion festhieli. Die
Entleerung der beiden nicht extrahierten Ofen gingen derart
schnell, daB pro Schicht ein Ofen entleert w:rden konnte. Da
Block 15 ein Block ist der unter'ﬁéfﬁcksichtigung der neuen An-
fahrkenntnisse in Stufe II angefahren wurde, kann diese schnelle -
Entleerung auf das 4nfahren dnrdie II. Stufe ohne Kondensatanfall

zuriickgefithrt werden. _

Versichsanlage.

Der am 2. 10. 1940 angefahreme Kreislaufofen 10 B wurde nach
20 Betrebstagen auf die Fahrweise ohne aktiv - Kohle Anlage um-
gestellt. Dic gémittelter Ausbeuten an gerogenem Produkten, betra~
gen bis zum 21, 1o. 1940 mit eingeschalteter ikiiv - Kokle —An-
lage und infahrpericde = 149,8 g; Unter Ausschaltung der Anfahr- -
~periode belrigi dus Fittel vom 15.- 27.10. 190 = 149,0 . ;

Die fnsbeute in der Zeit vom 23, 1o, - 7. 11, 1940 ohne Aktiv-
kohle - Anlage betrigt 145,3% g. Das Mittel vom 23.10.- 19.11.40
betrdgh 145,7 . Jn diese Periode fAllt noch die Jnbetriebnahme ,
’der‘clz -—ageherSteldt—man die Sertec ohme Aktiv - Xohle ~-Anlage
ohne CO, - i#sche und chne Aktiv - Fohle - Anlage mit €Oy - Wasche

‘gegentiber, so efhélj;gan_fﬁr die Zeit vom 23, 1o, - 7. 171, 1940
145,3 g und vom 8. - 19.11.. 1940 146,7 g. Wihrend der 11 Tage
mit COZﬁ—”Wésche wirde sich demnach die fusteute um 1.4 o erhiht
haben.-. ... . :

Treibstoffwerk, den 21. Nd\?’e'mber“l94)

Jffﬁ]!/;”
/ k:’i_."i;x.r;.’ v‘// /1



Aeittenhiller,

- erres.

. Fiir den Monat November wurden folgende Mittelwerte erhalten
und zun Vergleich den Oktoberwerten gegenubergestellt-

Betriebsbericht vom 8.11. = 5.12.40.

, Aingzahl d. Ofen. QOfenalter . Ofentemoeratur ‘
Stufe If 11 111 I 1T I1I I ' 11 l 111 -
oktover 43,79 21,9 65,5 || 2 500] 2 495] 2 499 § 190,74 191, 190,8 -
Hovember 43,4 21,6 65,2_ 2 6071 2 952 2 740 §-191,Q 191, 191 O t
) Z Belastung Gasmengen '
Stufe 1] mz] ot ff sy 1 | sy 1r | hestgas | 1.6.1
_Oktober | 839 70d 595 ff 39 100 | 14 870} 10530 | 32270 . -
‘Hovember |-'879 66 585 || 38-300 | 14 300 9 580 38 570
Anzahl der Frisch- | fliissige Prod. /nhxr—k Idealgas
: kontakte nach Analyse N 9eneil%
Oktobver 5 137 152,9
Yovember - 8- - 139 131,8 -

Am 40 be& e 22

‘entleert,

Sfen beSLatlwt werden konnte. 30 wurde

elnschlleBllch uxtra(tlon and i
frei gemacht wurden. Durch erhdhten Druckverlust,

Block 15 in 13 Arbeltutagén,

"o

"

6-in 11
9 in 10

“illung

"

"

entlcert,

~ Hovember wurden Slock 15 und 6 in stufe™ &I
angefahren,,der RBlock 15 wurde weiter entleert, Elock 6 und 9 frisch
wobei die gute intleerung fler in sStufe 11 angefahrenen

und geringere Beaufschlagung der Ufen wurden an 5 4, 6 C und 2 C
danpfseitig UndlChtl;kbltéﬂvFebtgeouellt. Die betreffenden {fen wur—
den gesffnet und die undichten schweifindhie verstemamt und ver -

-2 -

o7 S
wobel sdmtliche Rohre
ontrdktlonsab’all'

E
b
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schweiBt. Nach d°r Wiederinbetriebnahme konnte den “fen zwar eine
hshere Belastung als zuvor gegeben werd en, jedoch wurde die Bela-
stung der anderen {fen im Block nicht erreicht. Gasseltl traten in
diesen Monat haufig Undichtigkeiten durch Horrosion an den Xriimmern
der Ofenaustrittsdeckel oder der Austrittsrohre auf. 50.muBten an.

den fen 5 C, 6 C, 8 A, 9 D und 10 C die gasseitig andichten- 5tellen’

durch schellbénder abgedichtet werden. Durch Korrosion andicht wur-

“den die lonostutzen an 5 I und 104, die erncuert wurden. Zum 2.Male
seit der Inbetriebnzhme der snlape warde eine gasseitige Undichtig—

keit an den «ompensatoreq der ndStTlttSlBlt&ﬂP festgestellt. ulese N
Jnd1u4u1‘xelt am Aompensator der sustrittsleitung 1 von llock 2 wur-
de einstweilen abgedlohtet. tin Hohrstiick; das neu eingebaut werden

-muB, ist in Arbeit. Durch ! “inbau eines Degenrohres in den Kompensa-

“tor wird vermieden, daB das Frodukt an die diinnen liinde des {ompen—

sators »elangt. ' '

Retrieb genommen, die am 14. 110 fiir 24 h audfer Betrieb war. Der ldea
gehalt von max. 83,5 % % stleg im Laufe des Honats auf 87,8 max. an.
Durch Hereinnahme der Iricxwische erhShte sich die ausbeute ana-

~13tluch um 2°g, nach gepeilter ienge jedoch- ver*ln*erte sich die. AusJ
beute um 1,1 g/fim” I.-Gas. Diese Tifferenz 1ld2%t sich m.g. nur dadurcm

‘kl;ren, daf -ein Fehler in der Gasmessung vorliegt, denmn --wie weiter

nten noch mitgeteilt wird - wird in den ure*slaaxo e¢n nzch dem heu-

uléeq«ﬂtde durch die Zohlensturewdsche eine Aaobbdt serhdhung an

gEFOUmIEIe T 10 dulcten von—ls6—g festgestellt. -

_ ‘ ﬂDag q1edr10e ”O—HZ—Werhﬁltnls wurde ,ahrena ﬂer fGTlChuSa€lt
.in Durchschnitt—mit 1 ¢ 1,82 beibehalién. 'ersuchszeloe wurde -in der
Zeit vom 19. = 22.11. das,»ernaltnls auf max. 1 : 1,92 erhsht.

Dabei konnte eindeutij festgestellt werden, daB dle,qh4—3;1“ung
bezogen auf den CO-Umsatz bis auf 16 5 anstieg, wihrend ler Lurch-
schnitt des lonats 13,1 % betrab. uleerrechqete Ausbeute erreichte
wéhrénd_diese:“uelt den nicdrigsten’ qert deg lionats. von 130 .g.

<

Am 28.11. wurde die gesante nnﬁ*as IT=leng e durch die nicht

“E~d+il+*#dIdeﬁdlﬁwAinﬁnS&dKﬁ*UI$Qf”“’Che ait einen urm 1nﬂ

gefiitlten ufen von Rlock 9 nach der {ondsni&htion 3 ?elel et Um Ent=

snannany“regler, Hiveauresler -und Laugenfithrung zu heobachtens—Da
der llveauzegler zu wenig Steuerluft bekan, waurde er auspe¥aul un8
durch einen Jchneider-ilelmeketopl ersebzt. Jach dlesem Umbau wurde

- 3',
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die Stufe III wieder in der gleichen Weise ungefahren und war blé -
zum 2. 10.40 ih Betrieb. im 5.12.40 wurde der Frischkontakt von B1.9
in Stufe III angefahren.

Versuchsanlage'

Auch bei denm Krelslaufofen ﬂlrkte sich das in der Zeit.vom
- 18. - 22.11.40 elngenaltene hohe LO-HZ-Verhaltn1¢ ungiinstig aus.
Bei einem erhthten Unsatz fiel die Verflissigung ab und wie in der
‘uroBanlage ging die Ausbeute an flissigen Produkten mit 139,0 g
auf den niedrigsten Jert wihrend der gesamten Laufzeit des Ufens.
Am 23.11.40 wurde die Druckaktiv-Xohle wieder beigeochaltet Diese
<rahrmelse “wirde nach 4 Tagen unterbrochen, da der Ufen wegen einer
Undichtigkeit des Jungero-huhlers (Kisse einer Schweifnaht, wahr-
scheinlich hervorgerufen bei eéiner ¥ontage n:ch. Uberpriifung des Kiih-
lers) auf die GroRanlage geschaltet wurde. Bei diesem 3tillstand
des %reislaufes wurden die Haschig-Ringe des s sutralisators durch vea
besserte ittelbdden ersetzt. seit dem-1.12.40 ist der Kreislauf
wieder in Betrieb. iber die. gewogenen Ausbeaten 1st Iolgendes zZu

bemerken: . ) o B

1.,:ahrwelse nit Aktlv-;ohle :  Ausbeute elnschl qfanroerlode vom
2. ¥ahrweise mit AktiviKohle-':v Au¢bedte ohne Anfaarperlodg vom:
5. Pahrweise dhné[Aktiv—KGhlé-:__Ausbeute v. 23.40‘ —v19;11; 40‘

| SR ' | co= 145,7 g

S = 10,6¢

"oy, 1.10.-10.10. = 152,1 g

Die Ausbeute von 150,6 g ist so geaittelt, daB 3ie ‘erte, !
die nach einem stillstand der inlage oder Umschalten auf die Grod3= |
anlage durch ein erhdhtes Ausbringen der Produkte sich erzeben, .
nicht erfaft sind. Diese Ausbeute ist daher mit der iusbeute der
Fahrweise 2 vergleichbar, jedoch mit dem Unterschied, daR bei Fahr-—-
weise 4 die, Kohlensdure-.ische in petrieb ist. Die Mehrausbeute von-
1,6 g kann somit nach dem jetzigen Stand des Ufens der iasche zugn-J
sprochen werden. Die Ausbeute von 152, 1 g erfaBt das erhhte Ausbri

-4-
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gen dex Ufeninach den oﬁen»angefﬁhrtén Versanderungen der XKreislauf-
anlage. ﬂ |

Treibstoffwerk, den 15 Dezember_i940

‘3} ¥
i B
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Feittenhiller, ' 63 ¢ C}L\/
: i

wBetrieﬁsberiCht'vom j.T. -‘31.1.41.

Die Januar-¥ittelwerte im Vergleich zu Deuemnber 1240 sind:

Anzahl der I fen Ofenalter

stufe I.. II. I+11 I. ,  II. 1411
| vezeaber 41,4 20,0 | 64,5 || 2681 | 3620 | 2848
Januar 41,8 | 23,3 65,2 2542 | 3765 | 2980
_ Ofgﬁfémgeratur _ - o Belautung
| NV T. 2 Ir. o 1+31 W T. 0 IT. _LelT
vezember | 189,7 1193,0 191,0 892 | 833 1 - 612
Janaar 169,7 }192,8 | 191,0 1302 691 609

Gasmenge nh

L o Fes.Gas | Sy I oy IT y1fonv.Gas) lesteas Tdéalgas
A e e - - — = S eSS
{vezenber 39400 |36 280 |16 700 |} 37040 | 9 240 |34 200
Januar - 38 300 {37 700 |16 030 |} 2 530 10 ?GO‘ 34 000
: 3 o 11 V I''ro d u e t e -
Anzzhl d. Frischkontakte 14 oy :
e - ) ) . 11 fliss. R S :
énach ;Lalyseg gepeilt
Nezeaber 8 135,0 | 14,9 | 132,7
Januar W o 131,21 142,2 129, 2.

In sonat Janaar waren 54 £ der Tillungzen nos tﬂarkonta<te.

Von den 2 blsher in stufe III angefahrenen Ofenblocks zurde
Blocc 5 nach 15-tégiger Laufzeit in Btufe III am 13.1.41. aaf stu-
fe I umgeschaliet. auach hier konnte, wie bei Hlock.9 bereits bhe-

obdcqtet. L,stgestellt werden, dal die .eaktionstemperatur nach dem

fa @ -
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Umschalteﬁ auf Stufe 1 wesentlich niedrigér liegt als bei Ofen, .
die von Stufe II nach I geschaltet werden. Jedoch lag die iempera—
tur be1 ‘Block 9 nach dem Umschalten erheblich giinstiger als bei

Block ‘5. Beide Kontakie sind
von Block 9 und Block .5 nach
Vergleich mit dem ail 11.1.41

1st folgende:

liormalgurkontakte. Die iemperaturlage,
Umschalten von 3tufe IIf nach I im
in stufe II angefahrenen Block 10 C+D

Betr%gzgzeit Block 9 Block 5 Block 10 C+D

15 20C,0 - 199,0 193,0
16%) 179,5 184,5 189,0

18 1180,0  184,5 189, 0

20 181,5 ~ 185,5 189,0

35 186,5 190,0 -
44 187,5 192,0 -

x) Umschdltung

N - " Die Temﬁéfat*rd1fferenz v 1qchen Block 9 und Block 5 ist
nicht erklarlich, da es sich bei veiden Fiillungen ua Jof’élgurkon—‘} 
takte handelt. Verglelcht man die 1enoerataren von 10 C+D mit Block
5, so ist auch hier ein sichtbarer untcrochled der noch deutllche§
wird, wenn Block 10 C#D ebenfalls mit 1 000 m2/h/Ofen belastet wiirde.
Die Temperaturunterschiede nach dem Umschalten ven (fen, die in _
3tufe III angefahren vurden und an den {fen, die in 5tufe II ange—
fahren worden sind, finden durch die hohe leaktionstemperatur der
stufe III ihre Erkldrung. Bei dieser hohen memperatar aird elne:*
Aufsédttigung des rontaktes mit Faraffinen nur schwer oler auch- gar
nricht vtattxlnden, wodurch fir das 3y-Gas I mehr aktive Stellen des
Kontaktes ubrlg bleiben. Bei einem celeﬁentllchen sffnen eines in
Stufe III angefahrenen Ofens wurde auch. die Beobachtung zemscht, daB
der Xontakt vollkonmmen trocken war. Bei in stufe 11 oder I. angefah-
renérd (fen war der <ontakt bei allen Ybisherigen Beobachtungen stets
feucht. o o '
Am 4.1.41 wurde die Anlage wegen uc hle%erbruchs in der Ver-

\blndunbsleltung 3y-Cas II zur Versuchsanlage fir 1 stunde stillge-
*

-3 -
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‘legt. Um den Stlllotand wihrend des Frostes.so kurz wie nSglich zu
machen, wurde der Austritt der Kondensation 1 geschlossen und nur. B
. 8y~Gas II Eintriit entspannt. Pie COQ—nasche wurde einsiweilen wei-'
ter betrieben, wodurch groBe liengen fasser in die oy-ﬁas I- und II-
Leitung gelangten. Diese Beobachtung wurde wihrend eimes Ausbaues
des gebrochenen Schiebers gemacht und die CO0s-asche daraufhin so-
fort abgestellt. Durch den Vassereinbruch, der ca. 20 Hinuten dauer-
te, fielen die Temperaturen der Cfen vor allen Dingen bei den end-
stehenden Rlocks 8, 9, 10.u. 11 verhaltnlsmaﬁlg stark ab. Eine Schi-
digung von Block 9 konnte nicht festgestellt werden, was auf die
ldngere Laufzeit (31 Tage) des Kontaktes zuriickzufithren ist, denn

bei Block 5 mit insgesamt 17 Betriebstagen und einer 2-tégigen Lauf-
zeit in Stufe I vor dem Stillstand war der ‘assereinbruch schédlich..
4ls der Block unter ieaneraturstelgeraqc wieder in Betrieb genommen
wurde, konnteu bei vollig gedifneten schiebern nur bei 5 B die alte,
Belastung von 1 odo m”/h eingestellt s werden.

Belastung»und Druckverlust vor u. nach dem S5tillstand.

Block 5
A B C D
Belastung = 1000 1000 1000 1000 vor dem otillstand
600 . 1000 500 800 nach ." n
vquggvgglusﬁ 16 15 13 15 vor dem stillstand
o 27 . 20 . 52 25 ‘mach " " |

Aufgrun‘ diéser Jatsache vurden- die (fen ﬁ, C, D nacheinan-
der stlllgesctz Hach ibnahme des Oberdeckels befand sich auf der
obersten {ontactschlcht und dem “fenboden eine dunkelbraune, pul-
vrige Schicht (nach inalyse 50 # Fe, 30 % Go, 18 « 5i05), die ,bei
~Ofen C auf 2/3, bei den anderen ‘fen auf je 1/3 der Ofenoberfliche
vertellt war. Diese dhnliche irscheinuig,allerdings auf der Boden~ -
fliche zZusammengesintert und festgebrannt, wurde an Block 16 u. 17
 8.Zt. beobachtet, als fiir lénsere eit <ondensat durch Sygas II den .
Ofen zugefiihrt wurde. Ferner war an Block 5 die Kontakischicht bis
- zZu 10 cm Tiefe volllg pulvrig und beim Durchstockern der bCthht in

-4 -
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ca. -1 m Tiefe ein fiderstand festzustellen. Durch Auflockern wurde .

der Widerstand behoben. Nach 44 Betriebstaéip arbeiten die (fen bei
1 OO@“mB/h Belastung bei normalen Druckverl
arbei tung. '

‘ T Am-14.1.41 wurde die Gesgmtanldge von 8°0 - 16Oo Jhr still-
gelegt Fery der Zinbau eines neuen [ohrstiickes mit Kompens ator der

Sy~Gas I-Austrlttsleltung in Hohe von Block 2 vorzunehmen. Die Anla-

ge wurde ohne (0p-idsche und Konvértgas&ubatz'angefahren. Am 16.1.41
wurde dle COz-iagche wieder in Beirieb genommen. '

_ Konvertgas wurde vom 4. Dezember bis zum Stillstand am 14.1.
der Stufe 2 zugesetzt, wobeivom 4. Dezember bis 2. Januar stufe III
mit in Betrieb war. Vom 15. — 22. Januar wurde ohne ronvertgaszusatz

und vom 23. - 31. Januar mit Zonvertgaszusatz ohne Stufe III gefah-
ren. Die geaittelte I'roduxtiion an fliissigen I'rodukten und der GasQl-
erzeujsung der einzelnen “ahrweisen sind in folgender Tzbelle zusam- -

mengefalis

usten und normaler Auf- —

. Zeit Fahrweise g/im? I-G. g/ 1l

£1. £1.pss) fl. flagas

| 4.12.40-2.1.41 {0""“’“8332‘1‘?%“ “135,7] 145, 4 132,2|143,7] 107,4 8,28 |

u. s>tafe .
3. 1.41-131.41 Konvertzaszusatz| 134,4 144,0] 126,7 136, 8 108,71 9,54
15.1. 41-211 A1 ohne Zusatz . | 128,7) 140,7} 128,7} 140,59 98,3 9,67

. . . . ’
Prod.%.AnaL Prod. gep. Prod Ga3013
_erag

|

25.1.4+310.4]  mit Zusatz | 128,9 139,9| 128,6] 140,4 105,4 5,62

Bei niherer Betrachtung dieser Zahlen T#llt zuniichst auf,
dal¥ die Zrgebnisse von 1 u. 2 nach Analybe und Peilung z.B. bei den
fliissigen Frodukten um 3,4 g bezw. 7,7 g differieren, wihrend die

 fusbeaten unter 3 a. 4 iibereinstiamen. Jindeutig ist der ibfall
(1,33 %) .der Gasolerzeazung bei einean Betrieb anit 5 otufen. Ob eine

rolymerisation und sonit ein austausch der tGasole gegen fliissige

~rodukte statts ‘indet, werden vorgesehene Inters Jvhuﬂ en bhei nachsfer

Inbetrlnbnuhme der stufe III ergeben.

" Bei dem am 3.1.41 angefahrenen 7lock 5 wurde erstmallg dle
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Entstaubung des Frischkontaktes vorgenommen, und zwar wurden’ Ofen

B u. D ganz, -C teilweise und 4 gar nicht entstaubt. Ca. 0,8 % der
Fullung konnten als Staub herausgezogen werden. Durch den’ gtlllstand_
am 4.1.41, wodurch Rlock 5 in seiner Aafarbeltung beeinflult warde,
kann der EinfluB der Entstaubung nicht mehr festgestellt werden..
Beim Anfahren in Stufe III liegen noch zu wenig Vergleiche vor, um
Unterschiede entstaubter xontakte bein Anfahren festzustellen. Block
1 ( Normalgur), angefahren am 27.1. 41 in 3tufe 2 warde ebenfalls '_
entstaubt. vas Anfahrbild von-Rlock 1 ist nach bisherigen ?eststel-"
lungen giinstiger als das von Plock 10 C+J__Egm;i_;gdgch_nnah_nlch o
gesagt sein 's0ll, daB dies auf den entstaubten Xontakt zuriickzufiih-
ren 1st.'uahrs “heinlicher ist, dal fiir 10 C+D ein ve rhaltnismaulg
schlechter zontakt zur Verfiizung steh%: Zin exakter Vergleich wird
erst. mdglich sein, wenn eine *exlase Betrlpbsdauer in JJa?e T zu
veraelchﬂen ist., Sl

Infol orr031on an den: Ofenaustrlttskrjmnern wurden an
folwenden 7 ufen ocaellbdnder angebracht:

Ofen: 2B, 6 4, 7D, 9 Dy8 4,12 C und 13

Auch bel diesen 7 Krimmern ist die Korros;on inmer an der gleichen
iotelle, und zwar stelle ich auir vor, daf durch Herabfallen der fliis.
sig cen- rodukte in Tropfen von den Innenradius auf den iuRBenradius
des—Krimuers oocht einm mechanischer Bffekt zusitzlich auftritt. Die—
sen iffekt versuchs 1ch nun . zu vernlqdern, indem in den Hriimmer -,
dhnlich wie bei dem Xompensator — ein Stick Blech elnselegt wird, -
sodall die Tropfen zuerst auf das. Plech fallen miissen.” "ach jeder
Fillung kann das Dlech herausgenomaen und bes1cht17t wgrden. Am
27.1. wurde ein Kontraktionsabfall der in s5tufe I gefiillten “fen’ um
2 Rinheiten festgestellt. ia- ‘keinerlei 1 etrlebuanderunp vorcenommen.:
~wurde und sich nur die Auwentemneratur aut die SyGas zintrittstempe-
ratur bemerkbar machen konnte, wird als Ursache fiir den 4bfall die
um 7° niedrigere oy-husuemperatur angesehen. Durch Hsherfahrsn der
lompressoren: -onnte die sy-Gastempera atur um 3° erhsht .vwerden. Uer
Koniraktionsa JIall durch die aiedri-e Tintrittste: nncr&yar~@es~Gases
*kann “daturch— geklart werden, da3 darch :sinfreten deg kalten Gases -
eine Verkurzung des ueaftlonsrauxes o;dthLanPt.




1Yersdéhsanlagé: 

, .. Der Kreislaufofen 10 B wurde wegen Ausfall des Geblises
an 13.1. - 16.1.41. auf geraden Lurchgang iiber die Vversuchsanlage
gefahren. Da am 14.1.41 die Gesamtanlage fir 7 Std. stillstand, ist:
keine genaue Auswertung nach Frodukten wihrend dieser Zeit mdglich
gewesen. Uer durchschnittliche iustrag iiber die- 3-tidtige Taufzeit
betrug rund 2 t = 105 g/Nm3 I-Gas. Am 17.1. wurde das Seblise wieder
in Betrieb genoamen und am 19.1. die Anlage auf lassergas umgestellt
—dach 10=stindigen Lreislaufbetriebbei—200% wurde auf geraden Duroh=
gang mit “assergas geschaltet wegen Ausfall des Jeblises. Hach mehr—
maligem Versuch, im Kreislauf in Betrieb su kommen, multe am 22.1.
aal 3y-Gas und die Grolanlage umgestellt werden. Am Geblise waren
'3 Lotiersehieber, 1 Pihruagsring und 1 Lager defekt.

Treibstoffwerk, 14. Februar 1941,





