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Herrn Dir. Pre E s g emann .

Betr.. Fochschmelzende Paraffine.

~ L bt

Hit Auftrag vom 4.5. 8ollten wir versuchen, aus den .
Pareffinen unserer Kitteldruck-Versuche hochschmelzende An-
teile (z.B. ilber 120°) abzutrennen, nachdem Eerr Dr. Velde

"?derartige Anteile vergetlich aus den Frodukten der Grosean-
lage zu erhalten versucht hat.. ‘

Unsere Versuche irn dieger Richtung waren erfolgreich,
allerdings erst, nachdem wir die préparativen Yethoden ver- -
—Teinertund spegiell Tir diese isufgabe abgedindert hatten.
Selbst unter diesen ﬁedingungen betrug die zusbeute an Paraf-
fin mit einem Schmélzpunkt von liber 120° nicht mehr als 2 %
der gesamten fliissigen Frodukte, woraus sich vielleioht er-
klﬁrt, dass sie nicht in jedem Falle gewonnen worden aind.

Beiliegend uberreichen wir eine Probe eines bei 120
aehmelzenden Paraffins, welches 8 % der ng siedenden An=
teile aug. Produkten der &1tte1drnckversuche darstellt.

Ddr.:“xa.

Durchschrift
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Hartpa raffin-Umwa nd lung,

5 Beka:ntlich unterscheiden sich die Hartpareffine
aus der Normaldruc —Synthese nnd aus der Hitteldrnck-san-
these ‘derart,: dass das Mittela:ngk- und Hartparaffin ‘hdher -
molekular ist Diese Ei*ensch@ft ist filr die Verwendung zur -

‘Fettsaureherotellung anerwunseht Man kaan nar den inteil ’f

von 320 bis 460 verweuden.

Da das &itteldruckb?araffin erhebliche /inteile ober-
halb von 460 ~ eathult, so mussen diese hSheren Anteile
'Jetzt ahgetrennt wérden und eantweder gekrackt oder fiir ande-
re Zwecke weggegeben werden. Dadurch wird die Ansbeute an’
“Fettsiuren aus‘&amTM1tteldru_k?Paraffin erheﬁlich herahge-'_
setzt.“

Es entsteht nun aae Aufgabe, durch elne einfache Bee
haadlung dasg Hltteldruck-ﬂartp raffin so umzuwandeln, dass
die unbraucbbaren -honeren Anteilq%ermindert bezw. ganz ent-
fernt sind, wodurch ?leichzeltig der erwuns~hte Anteil von |
'320 bls 460 entsprechend vermehrt wird.

Herr Professor Martin scnlug vor. das Psraf—

-“fIn gug&mmen.mit hasserstoff durch eine lange Katalysutor—fr

schicht bei z.B." 200 terLen zZu lassen, un suf diese Wei—».
se den bei der normalen Ssnthese elatretendeu Abbzsa zZa be-

._werkstelliben. |

4 Mein Vorscnlag ging dahin, diese inwirkung einfacher
dadarch Zu bewerkstelllgen, dass m‘n das Paraffin schmilzt

.'und dann darin Katalysator aufsonlammt Diese _Arbeitsweise

erscheint zunachstﬁginiaahezlﬂ

, Wir haben berelts Erfahrunben Aber den ibbau des
Hartparaffins dnrch.Destlllation bei gewdhnlichem, hdherem
oder vermindertem Druck. Hierbei wurde aber bereits ein
5weltgehender Abban bis zum Dieselbl erreiocht. Daraus geht
"hervor, dass die Benandlang eine gugserst schonende ‘sein
nuss, wenn der Abbau nicnt zZu weit gehen' soll.

.DQrchscﬁrift ' -2 -



.- | 960898
%/Z/wzﬂ&ﬂ // //7’(][/% / =2 -

.2 ficerrse 2 ﬂ'ﬁ( w22

Man kvnnte also daran denken, das geschmolzene rarais=
fin vei verhaltnismaasig niedriger nempuratur, z.B. 150 bis -
160 in Gegenwart geeigneter Katalysatowfle lange Zeit su - '
helassen. Wenn man in der vorgeschlagenen Weise diakontinu-;
1erlich arheitet, ‘86 nat man den'VQrteil, dass man fiir die -
'Umvandlung eine belieblg 1ange Zeit in Ansprunh nehmen kann'
im Gegensatz zZum kontinuierlichem Durchtropfen. Dann kann '
men mit derx Temperatur soweit heruntergehen, dase men den R
Veaauf des Abbaues ganz willlnirlich beemﬁucsen Lkénnﬂ. |

- Das’ Studium ues Verhaltens des Hartparafflns neben
unserem Katalysator ist ‘auch im Hianblick auf die Syuthesc
am aufgesohlammten ataLySator von-. I teresse.Diese Versuche
mnitzsten namllch hﬂfk;llﬂﬂo ddraber brlhgen,_ob bei ‘der EaB-
__sy“th33§_iggtlantend_gxgssg;e Mengen der AnfschlaggKohlenp
(wasserstoffe abgebaut weruan,'lﬂféunstlgsten Falle beispiels—
weise unter Meth“nbildung.- ' ' :

_ Sowohl dLese letjteren Versuhhe als auch die Versuche.
aber die Hdrtparaffiuamwandlung mussen naturgemass anter
sorgféltigem Aussonluss~von%5auers,off ausgefuhrt werden
bezw. in Gegenwart von Stlckstoff oder wasserstoff.

Als Umwandlungskotalysatoren kommen in Frage.

!1;) uns»r normaler Kobdlt-ﬁatalysator mzt Thorium bezw.

’ ' Magnesium, . R '

2.) 1 obalt-a«talysatoren ohne Kieselgur,

) Niokel- oder Eisen atalysatoren,‘ N

‘t‘%‘fainverteilte, schwerredu21erbare Oxyde wie z.B. des
Maanesium, mhorlums, chroms sowie insbesondere des-
Aluminiums, _ el :

) Alkalien wie. z. B. Soda oder alkallsierte Kataly tbrénV

anaerer Art,-wxe %.B. die vorstenend~beschr1eb :Ne N,

Ddr.: H1,

Sl (\
Bﬁ’ ‘ . ‘k\iit{:;r‘g’
Lehm.
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(Roe/Stg. 30.6.37.)

Reiger-Wilhelm-Institut | Wilheim-Ruhr, den 28.6.1937
fiir KohlénforSchnﬂg. . Fernspr.: 40541/42

An die JT
Ruhrchemie A.—G.,/f 4/
Oberhausen-Holten.s»

\E\Q:
5.

Q
\;\\‘f *-u
/

Durch Ihren Wagen wurden heute 5 kg Paraffin bei uns
abgeholt. Zu Ihrer Orientieruﬁg*féilen wir Ihnen mit, das
e8 8ich hierbei um ein Gesamtrohprodukt der bei 10 at durché
gefiihrten Mitteldrucksynthese handelt (ohne ca. 20 % A-Kohle-
benzin). Das Frodukt wurde nicht vorbehandelt oder gereinigt
Oberhalb 300° destillieren 57 %. Der Paraffingehalt des Roh
‘produktes betragt nach derxr Butanoh-Methode 53 - 54 %. Der
Schmelzpunkt des Gesamtrohproduktes betragt 91 der des
oberhalb 300° siedenden Rohproduktes 98° , wWobei uhter
~Schmelzpunkt der -Punkt verstenden wird, bei‘welchem dai
letzte Trubung verschwindet. )

\

Zur Herstellung einesﬁfﬁr dle Seifenindustrie geelig-
neten Fettséuregemisches kann bekanntlich dieses Paraffin
nicht direkt Verwendung finden, sondern es miissen dieAhoch-
schmelzenden Anteile einer einfachen Nachbehandlung unter-

worfen werden. f

Mit deutschem Grm8 .Y

jgez;:“ Unterschrift.

AlBe 3000 VI 36 Durchschrift



c:;\
<o
(vt}
G
oo
™

%ﬁﬂﬂﬂz%ﬂiyam Cberhausen~HEolten, der 23. April 1938.
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Ferrn VMr. M & g emasanmn. j!

Betre.: laraffingatech decr Irucksynthese.

auf Ihr bchreiben vorr 15.4. tellen wir Ihner nachste~
bende Werte fiir den bei der I'rucksynthese anfallenden, iibex
320° siedenden Gatsch mit:

begstimmt in einem
besonderen fiir Fa- !
raffin-Untersuchun—
gen bestimmten
Pyknometer

1.) Spez. Sewicht: d15/4

’ 920/4
dﬁc’/’d- Cle Us

©,76C bestimmt mit der |
Fohrschen Vaage

Qv ooc/a

2.} ESpez. VETrme:

vei 15% : e = 0,454 eal/ &8/°C
»= 5% :+ e oy485 " noo°
" 200%  :+ e = 0,517 " v "

o

_ Diese Terte sind den Vertfferntlichungen des Bureauw of '
Standards entnommen, die Dr. Lockmann zusammengestellt und )
bertragen nat (‘etroleum 1935, Yr. 38, 3. 13). bie Genanig-
keit dieser “erte dﬁrfte fiir vorliegende Zweehe ausreichand
sein. _ g T

veger der unter Umetd Lden néch bentiigten tngaben
{ber Wirmeinhalt und Lisungswirie von iaraffin weisen wir
—-auf -Tafel 18 eirer von Dr. Lochmanr angefertigten iArbeit
hin,'deren >chaub11der wir in der :inlage beifagen.

3.) tockpunkt. ° Stockpunkt : = 85/86%
* (am rotierenden Thermometer)
Stockpunkt rach shukeff = 84,8 ¢

4.) Viskositit bei 100% = 1,329

— ?/ _
Yoooo x11 87 Durchschrift N dy
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%%% . Oberhaunen—ﬁolten, den 30. Daz. 1937.
-7 EB Abtlg. EVA Ba/Stg.

niederschrift'

ﬁber die telafanieehe Eeaprechung mit Berrn
it Profe- Martin am: 29.12.37 _

ﬁber die Lrhahung der raraffinansbaute bei
‘ SUREI I - Drueksxgthese. 5~-'

Prof; artin fragt an, ob inzwischen 1rrendwe1che HaBnanmen.
bekanut gewcrﬂen sind, den “araffinanteil bei. der Druek-3-i
Bynthese tibver das’ biaher ublinhe Mag zn.ateigern. Bahr er-
‘widert, das aile’ bisher angewandten &aﬁnahmen einen Erfolg
vin dieeer Riehtnng uicht haben erkennen 1assen.

31@)'Annrch %enken det'?ersuchstemperatur I&Bt aich4zwar,
\:iwie bezannt, ‘der Parsffinanteil 1w Gesamtprodukt er-
. hﬁhen, visher jedoea nar unter Verminderung der Ran@—
..Veit-Ausbeute..,g, R D - ~, = - o

2.) " Eine~‘rh6hnng des Paraffinanteils wirﬂ erzielt beim
o urbeiten mit kohlenoxydreicheren Gasen als Miachgaa,

- wenn man bei. dan ﬁblichen &emperaturen von i8¢ - 185
'arbeitet. Bei(éienen Temperaturen wird das- kdhlenoxyd~;
;reiche Cas’ jedoch nicht ausreichend aufgearbeitet. 80~
da8 men,’ um suf eine dem Mischgas gleichwertige - Auf-:u3
'arbeitnng su kommen, die Reaktlanstemperatnr erhahan
- mas. uoi der erforderllchen erhbhten Versuchstempera-f
tar wird das erhaltene Gaaamtprodukt jedoch wiederum
'leichter und. es wird ein hdnerer xaraffingehult offen-
. bax- nicht erzielt. nnch die Kethanbildung, die bei
!180 - 185 ‘bel Verwendung von kohlenoxydreichen Gaael
‘nur gering ist, nimot bei der erfo rderlich hdheren
~Verauchetempera%ur Zu. erner machi sich auch eine .
gewiacze Achlene&urebilﬁung bemarkbar, sodaﬁ die Vor-”»
4te11e duredn. ézé Verwendung des kohlenoxydreiehen Gasee
_ir dieser Tesiehuns dadurch teilweise eingebﬁﬁt werde@

A u 0000 N ~ Durchsdhrift
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S 3.) her die ﬂtrkung eines erhthten Drucks auf die Paraftin-

bildnng liegen hisher nooh keine Varenohe vor.

| D*ﬁf."artin kannzaiehnet folgande Au;gabe bei der Drucksyno
Vthese als vcr&ringlichf

fﬁer-”araf’i"anteil ﬂnﬁ biz au* etwa 70 des.veaamvprodukte

gesteigert wsrden.rAm gﬁnstigsten erscheint hierfur das Ax—
beitau bei relativ niedriger Memperatuv nnd bei einem mési-
gsn ﬁruck von 7 - 10 ati. Die Paratfinoildung wird mﬁglicher-

;weise durch Verwendung von Kontakten mit haherer Eobaltdichte
‘5ef8rdert.-u.,_v ST R

Eahr weisﬁ darauf hiﬁ, daB bisher baim‘*fﬁeiten mit Kontakte
von hBherer hobaltdichto. d H. aolehen ‘mit geringerer Kiesel
gurbeimengung, sowohl hei gew&hnliohem Druck als’ auch’ bei

.ethdhtem Drueck, eins verstarkte ethanbildung beobachtet

wurde. Each der ﬁuffassung von Bahr wird diese erhﬁhte ve-fi

”thanbildung dadurch beaingt, daa bvei dichteren Kontakten

(1n der ”orm, wie diese bisher verwenéet wurden) Je Raumeinr

jheiﬁvdgrrerbeitenden Kontgktachicht eine grifere’ Wérmemenge
_.frei wird, dis: bei -dex’ varwendeten Apparatur picht auarei~ :
chend abgefﬁhrt werden kann.

3

artin weist daraaf hin, daB Kontakte wit hﬂherer Kooalt—

dichte vielleieht dann gﬁnstigere Wigensehaften erhaltan,

wenn sle unter angepaﬁten Reduktionsbedingungen,'eei es z.B.

- bei haherer oder niedrigerer<?emperatar, rednziert werden.

Tal,

Durchschrift -
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J;%Léﬁé%yakJgééégawzﬁaékf ‘ Oberhaﬁsen-Eolten, den 18. Dez. 1937.
s _ .

- BRB Abtlg. BVA Roe/Stg.
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| i Herrn Prof. Hartin.

‘lkfl. ?2

gy

Betr.: Briefwechsel ﬁber/;araffin,//

. - A.o

Schreiben des Herrn Dr. Schneider (Biiro Keppler),
vom 15. Nov. 1937,
" eingegangen BVA‘5;12/1937.

-Im zweiten Absehnitt diesea Schreibens wirad vorgeschla—.
gen, die Paraffinproben nach einer neuen Einheitsmethode in
Zukunft gu untersuchen. Diese ¥ethode besteht in einer Vaknum
destillation unter bestimmten Bedingungen.

A/5 80000 VIII 87

Wir sind mit diesem Vorschlag elnverstanden und haben
keine Abanderungswﬁnsche.

. -Ob. die vorgeschlagene Fraktionierung (190 ’ 330 » bei:
15 mm) die gﬁnstigste ist gur Beurteilung des Paraffins fir

‘Fettsaurezweeke, mussen wir daﬁiﬁéggiéllt bleiben 1assen.

- B.
Schreiben von Herrn Dr. Xoetschau vcﬁ 8.12. d.Jd.

" Es wird’der Vergleich eines friher \eileferten Gatsches
mit einem neuen Gatsch gewﬁnscht.

Abgesehen von der den Brief beigehefteten Zahlentafel
tiber die Eigenschaften des friheren Gatsches, eingereicht von -
Herrn Dr. ”alther-Brabag, haben wir Uber die Herknnft des frii~
heren Gatsches nichts Néheres feststellen kénnen. Auf Grund

der Zahlenangaben vermuten .wir, das es sich um ein Produkt

aus der drucklosen Synthese gehandelt hat.

" Was den neuen Gatsch angeht, so sind wir ebenfallg_auf o
Vermutungen angew1esen und- glauben, daB es sich hierbei um das

DTSRI

Rohprodukt der Drucksynthese handelt._

Dur_d’lschrift "
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Dementsprechend haben wir eine aus der Drucksyntnese
stammende Paraffinprobe durch Destillation zu charakterisieren_
versucht, und zwar heben wir die oben genannte neue Einheits-
methode nach Schneider angewendet. Die Ergebnisse sind aus der
beiliegenden Zahlentafel zu entnehmen. .

~Auf Grund dieser Unterlagen miissen wir sagen, das der

‘neue Gatsch hin-sichtlich seiner.”iedelage von dem alten

Gatsch abweicht, vorausgesetzt, da8 wir eine fir den neuen
Gatsch charakteristische Probve untersucht haben.

e A b —— -

- Durchschrift
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WW Oberhansén-aolten, den 8. Eovenber 1937.

d”m%m e

Lﬁ./Hm. '

Herrn pir. Albe rt 8 1

,:Betr.: Untersuchungx,nrncksygthese - Paraffin.

' Ansgangsmaterial Drucksynthese - Paraffin. stoekpnnkt _
 + JO 87,5 C. Das Paraffin vmrde frakt:loniert zZerlegt. Die Zu-
sanmenaetznng w:le folgtx M » E

Fraktion I 25,488, Stockpunkt D.‘99 C,

"m II . 9,77%,  * - D. 70%,
o iI1I. 8,17%, " . D, 61%,
‘" IV 18,44%, ~ = D, 50%,
e ‘V 4,17%, " . De 4300'1
= . YL 11,00%, " - p 35%,
. VII 21,43%, " D 9,5% 01.
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