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Abt. Vk N/HK. . ~ Oberhausen-Holten, den 12. Januar"/{;z;z

Herrn Dr. R o el €' n !

Betr.: besonders hochstockendesAplastisches Hartparaffin.

Es wire sehr inferessant,»daﬁ'von Ihnen neuerdings labormifiig
gewonnene, besonders hochstockende Hartparaffin auf seine elektri-
schen Eigenschaften untersuchen zu lassen. ’ '

Wie gelegentlich'unserer Unterredung schon erwihnt, hatten wir
im November v. J{'ﬁit Hérrn Dr. Prinz vom Transformatorenwerk
der Siemens—Schuckertwerke AG., Niirnberg, eine Besprechung in
Holten, (Aktennotlz Niemann vom 19.11.41) bei velcher wir horten,

daB als-- :
Isoliermittel fir Trockentransformatoren~ : o

£

ein hochschmelzendes Produkt mit einem Tropfpunkt von mehr als
110 C gesucht w1rd.'welches nicht zu sprode ist und nicht zu groBe

Schrumpfungsnelgung besitzt, damit eine RiBbildung be1m Erkalten
‘unbedingt vermieden wird. )

Ihr heues'Produkt scheint diese Eigenschaften nun durchaus zu
haben - im Gegensatz zu unserem RB-Hartwachs raff., wlches zu ~
sprode ist und einen zu nledrlgen Tropfpunkt hat - so daB. die -
Annahme naheliegt, hier das gesuchte Produkt geschaffen zu haben,
"zumal die Farbe fur dené;edachten Zweck vollkommen glelchgultlg ist

er bltten Sie daher, gemdfl dem Ihnen zugehenden M—Auftrag Nr. 1643
an die Slemens-Schuckertwerke, Transformatorenwerk z.Hd. Herrn
- Dr. Prinz, Nirnberg, eine 5 kg Probe zu 1 Untersuchungszwecken zu

" iibersenden. -~ Der Firma ist von uns heute entsprechend geschrleben
worden. - '

Verkaﬁfsabteilung.

Drdr.: / Ma- .f"#-,f'l.*;-ll ' }/.:{‘ E , ‘_.’:‘_3,;/

ara 5000 12 41 24930 G/0752
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Abtg. FL ERoe/G1.

Ruhrchemie Aktiengesellschaft

Oberhausen-Holten

Herrn J ac o b .

Befr;: Poraffin-Hydrierung.

Bei der Umstellnng der GroBanlage werden vermutlich die ﬂber 330°
ciedenden Anteile grﬁeere Heugen an sauerstofrhaltigen Bestandteilen
(Alkohole) enthalten els bisher. Man befiirchtet, daB dieser Umstand
eine Qualitétadbeeintriichtigung zur Folge hat. Es besteht die magliohJ
keit, im Grosbetrieb eine Hydrierung unter relativ einfachen Bedin-
‘gangen durchzufithren. Die 1i’rsage 1st, ob dabei eine Entfernung der '
sauerstoffhaltigen Bestandteile bewirkt werden kann. Dies miiSten -1r
‘durch Versuche feststcllen.

Wir sollten daher Versuche aus Eobalt-Wassergas-Kreislauf-Synthese
der D.V.A., und swar die fiber 3209 siedenden Anteile als @anzes oder
als Praktion (Weichparaffin, Hartparaffin) einer Hydrierung unter- '
ziehen mittels unseres Hormal-Xobalt-Eatelysators bei 180 - 250° und
‘bei maximsl 10 atd. Vorher und nachher ist der Gehalt an Sauerstoff
bezw. die Hydroxyd—Zahl zu ermitteln.

gez. Roelen
Dar.: Bi.
Hl.
Sek

AIS BI0K0 10 40 O 21673 G52 DUFd’\Sd’)FIﬂ
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Die Reichatelizn erstreben (zur Lisungsmittel- cnd Tafelparaf-
fin-:rsparnis) eine mbzglichtet weltgehede Traetrui-y l%r bisher gee
briuacalichon Bohnermasoaen durch Fasserswulsisncn, obwohl diesen noch
die in mcinen Berichi fbver die letzie Unterredung wmit don Sidélwer—
ken erwihnton arheblichen Egehtelle enhaften.

Filp Tafeclparaffine ~it? es barcite geelgizts “na. luren, fir
Hartparaffineg (RBnBartwacha)'o&wrvauch despen Miscehungon =it Tafele
paraffin sollen aber roch beine Eamulgetoren gefunden wordes selle

Dia ficclw rhe bl VL Felhrigebliicsen xaraf*-aewu;&aaaaah
Emu;;mcr {(Telie
LERAEOT L - {Chiame ¥Fubrik Oraniasnbura)
Turihiscnsstodbasie 4 '
Sisilncecieulicnato e
¥ I AP .‘"C);.';Z‘ ks (.ono)

bareiis okhne Lrfolg durchprobiert

&

Die Eineatsmﬁgli‘hknlt vor RB=Hartwacshs fir dnn Teil dar R

_danpflegemittel, dic Kunfiiy nls Taumeremulslonsn:
socllen, 1ist von der idsaeng dAlesee Problemz abhinsigs. )
¥an bittet uns, disser Prage bescndere jufmorksanhait 2o wide

e

Mene | | o D
. Bei dem_J.Ge—umcig 0ZE  {(wir haben eain #aszicer diogor Fera
hior) izt dic Frage der Emalsionsbildung zeldet, dagexen ist hier ide
{1l6slichkelit schlechie o |

Sollen wir una nn Spegialiirmen (bmep¥. Byk-—oallon) Wendeny

D?’druck: Ha, -

?l?p Tr’
Ag Ve

Durchschrift
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!;%ZééﬁgﬁmﬂL;%ZZzgzk%Z;iﬁﬁ ‘ Oberhausen-Holten, den 23. Juni 1938.

| Herhinesorn-FHotten. RB Abtlg. BV: Lechm/Stg.

606911

<D

e Herrn L i b e n .
fL! : :7 .__..._-..._..-..__‘......-_......_

Betr..f/;;;affin}von Fe. Zuhlmann-Frankreich.

HIEY s e S S

LN e Contioliee T ,L

Vakuumdestillation bei 15 mm G.S.:

Ausgangsmaterial: E.P. = 73%
Ausbeute: Fraktion bis 310°C (bei 15 mm) = 64,6 Gew.%

Ruckstand = 35,4 "
Destillat bis 310% : E.P. = 49%
Riickstand : " = 86%

Proben von Destillat und Rickstand, sowie.der Rest
des Ausgangsmatérials gehen:Iknen gesondert zu.

;AIS 20000 V. 88 »Durdwschrift‘



AFG Ksbelwerk Oberspree
1 Y mibnahmebedingungen fiir synthetisches Ceresin

55 o5t gio  Ppoo
= 1) XAussere Beschaffenheit. R (1 o :

Fadbve welss bis hellgelb, Struktur dlcht und amorph

~ 2) Tropfpunk - } f?klnf’””‘f Azéwxzf
Der Tropfpunkt nach Ubbelohde soll nicht unter 60° &ndmni,gﬁ,ube;;ZSamw
liegen. Bei-85° 801l die Schmelze klar sein und keine Flocken von hﬁher

schmelzenden Wachsanteilen enthalten.

13) Gehalt an Fremdfarbstoffen.
Der zlkoholische Auszug soll nach MSglichkeit farblos sein und soll
gunindest beim Zuszatz von Siuren und Alkalien keine Parbumschlage er—-

ggeben, .
4) Nineralische‘Bestandtelle.
Derxr Gehalt an mineralischen Sto?fen 80ll1 nach dem Veraschen hbchstens

Spuren betragen. v '

5) Gehalt an wasserltslichen Stoffen.

10 Gramm Materizl werden mit 20 g“dest Wasoer heiB extrahiert. Der
,wésserige Auszug darf mit Ag HOz-Lisung und mit Ba Cl,-L¥sung hSchstens.
eineﬂgeringg Triibung ergeben und gegeh Methylorange und Phenolphthalein
'neut4ai sefz.», o

........

P

‘Die uaurezahl dee in einem Benzol—Alkoholgemlsch 2 : 1 gelbsten Laterlak;
soll unter Verwendﬁng von Alkhliblau 63 “als ¢ndik“tor nicht iiber 0,1
liegen.

7) Kuzferbestandigg

Ein blanker Cu-Draht und Ag—Draht sollen nach 2-stiindigem Erwarmen auf
85° von der Hasse nicht =1cntbar angegriffen werden.

8) Dielekt rlschen Eigenschaften. A

Dexr spezi’iééhe'Isolationswiderstand des Materials soll nach Entfernen
der mechanischen. (Filtrleren) und gaefdrmigen (Intgesen bei 80 — 90° im
Vacuum) Verunreinigungen-bei einer Fe;dstarke von etwa 2000 Volt/cm
“bet—80°C nicht unter 5 - 10'> und bei 50° nicht unter 1 . 10732 cm lieg
gen. Der dielektrische Verlustwinkel bei 800 Hz soll zwischen 20° und 80
anndhernd konstant sein und nicht iber 30 . 10 -4 liegen. Die Dielektri—
zititskonstante soll bei 80 C unter 2,3 1legen.

Sche/Bo G

,-' : : : H ’\‘
19.3.38 2y Baky 720 | I
3." /gD?“f*,s‘b'& S5 ‘/ff“:'.'
§) He. oo
C; i __fg.—‘i- > ‘:;.;.;FLI/ . ,k;

b Frep,



l%/ww ~ Overhausen-Holten, den 25. Aug. 1937.

RB Abtlg. BVA Roe/atg.

066812 //@\/

Herrn Dr. Lochmannv

- o ——— -

Batr;:- Aufspaltung hochschmelzender Paraffine.

¥ie aus den beiliegenden Eopien~zu erqehen ist, nat
- fur die Herstellung von Fettsauren aus unseren Paraffinen
die Umwandlung der hochschmelzenden Paraffine in niedriger
schmelzende insofern Interesse, dls die hochschmelzenden
sich nicht so gut oxydieren lassen. Ich bltte daher, Ver-
Buche uber das Verhalten unaeros Hartparaffins uelm Er-
hltzen anzustellen, zapidchst qualitatlve, um schnell einen
Lberbliek iber das Verhalten zu gewinnen und dann folgende
‘”Bedingungen genauer zu. unterauchen. : . B ST

Lrhztzen von hochschmelzendem.Paraffin i geschlobse—
nen eisernen Eessel unter Lufi aufschluﬁ belsplelsweise in
.\tickstoffatmosphare,~

a) ausgehend von Hp wyn,
b) e vonm Rohprodukt der Drucksynthese,
c) . - " von steigendern Casvordruck.

Erforderlieh ist einc Herabsetzung des ochmelzpunktes
»b1° auf rund 50° '

Durchschrift

Arbx B9800 111 87



Ruhrgd’oehe Akhengesollsdmﬂ
Oinrhcuson-l‘loh‘on i

Verw. Y/Ko. ' Oberhausen-Holten, den 13. 8. 1937

606914

HérmDr_. "Roelen .

Betr.: Aufsnaltung hochschmelzender Pa.ra;ffine.

PO

Herr Professor ﬁr. hartin bittet Vereuche ﬁber die
.meandlung der’ bei der Drucksynthese anfallenden hochschmelzed
den Paraffine in niedrigschmelzénde durchzufuhren. Nach den
Angaben des K.%¥.I. (Herrn Dr. Pichler) soll es moglich sein,
Paraffln mit Schmelzpunkten wvon 90—100°C durch einfache
Destillation, vermutlich im Vekuum, ohne Gasverlust in Paraf-
fin mit Schmelzpunkten von etwa 50°C " umzuwandeln. )

~Aus” dem.beiliegenden Schreiben von Lerrn Dr.- 1.
Schneider ersehen Sie, daB die hochschmelzenden Paraffine Zur
Oxydetion ungeeignet eind.fLeider -8ind uns keine genauen-Aus-
‘beuten. angegeben worden, .80 daB man “sich keln Bild uber die
wahre Oxydationsausbeute machen kann.

Y,

41490000187
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Q&eauftragter fiit den. ‘Bierjabresprnn

$erun sBs, den lo.August 1937
 Bebrenftr. 39A

!!tbeltsgebkt chplet.. - Benmuf: % 6 5861
snbufm:lle Stﬂt unb Dele 0@ @9 1‘5 ._llJr.Sth.II/Bo. . |
| m.nr'.zo‘sx AR RUNRCHEMI
| tiuml 04318}F
| An die B en; “S%3 %f

Rnhrchtlio Aktiongeaellschnft,
'Obcrhauon - Holten ™

e

ﬁ;gi;; P.ratrinoxydation - Ihr Zch.. Yerw.t/!o /:24,¢é/,/ ~)

S eed
SQhr 3eehrter Herr Proteasor lartin ! o

Ich erhielt Ihr Schrcibcn vom 29. Jnli 1937 and’ untsr |
-del—ﬁ“d“lta‘—daa“nrgcbni- der Oxydationsverauche mit den von ’
Ihnen ﬁberaandten Parnttinproben. Es erxrgad eich, dag die Frak
tionen 2 und 3 fir die Oxydation durchaua _geeignet sind. Die
Ausbeute war befriedigond und solche Prodnkte werden sich oh-
ne Schlierigkeitqn in nornalen Oxydationaansatzen verarbeitenl
laa-en.licht dagegen w.r geeignet Probe 1 vom Schlelzpunkt 80
und die Paratrinmischnng nnter 4, die. 'Ja wohl eine liachnng
dor eraton drei Proben darstellt, wenn ich es rocht veratehe.

: Ich wversuche nun, diese Probenbezeichnnngen mit dem

“Voranchsprotokoll Br.296 vom 21,6.37 Uber Paratfingewinnnng
bei der Druck-ynthcse in Ubereinatimmung zu bringen, das Sie
mair liebenswurdigorweiae an 28 6 37 hier 1n Berlin pers&nlich
ﬂbergaben. Es heisst da:

Charakter des Paraffinn (zerlegt ﬁit'Aoeton)
| 50 Gewichtl-; nit Erltarrungannnkt ;go
..22;. L - o -_- - 101°

_Ich gehe wohl nicht fnhl, ‘wenn 1ch darin den Anteil mit dem
Schmelspunkt 41°para1101 setze mit den Proben 2 und 3 in )
Ihrem Schreibcn vom 29.7.37. Das vﬁrde bedeuten, das wir zu
‘einer fHur die Oxydation brauchbaren raraftiapAunbeuto von o
stwa 25%, hesogen auf das Gesamtausbringen an synthetischen -
Produkten.; elangt eind. Von dcn anderen 50% muss ich anneh-
" ‘men




000916

‘men, daB sde fir d%e\ﬂerstellung ‘von Fettshure nach dem bis-
herigen Vertahren nicht geeignet sind. Es ist also ein gewis
‘ser Portschritt erzielt- allerdings wird many’die aus dem
Druckofen ausgebrachte Paraffinmischung durch Destillation
von.den unbrauchha:;hbheren 50% befreien miissen. Eé wiirde =
mich interesaieren, ob Sie eineanoglichkeit—sehen die Aus~
‘beute an niedriger echnelzenden Anteilen zu steige:n, etwa
durch eine teilweise Krackung. . S
' Herr Direktor Miul1 e r von Krupp teilte uns’ mit,

dasg der neue Druckofen nur noch. geprﬂtt werden mdsste und  ,

~—dann- zur~Ablieferung pereit ware..Hoffentlich kbnnen 8o bald '
die Versuche anfangen.,

‘Heil Hitl er'
1 .A

JP WM

(Dr.Paul:Schneider)
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* Ruhrchemie Akﬂengese“schaﬁ Oberhausen-Holten, den 19. Juii 1937
- Oberhausen-Holten '

Abt.Vk.L/Ke. 660917

Herrn Dre K1 ein.

3 =0

Bel'der Fllterung des Hartaparffin—Absetzruckstan—_
des in der B-Anlage wird nur eine Ausbeute von 30 % gerei-
nigtem Hartparaffln wgn erzielt. Der dort verbleibende Riick-
stand besteht vorwiegend ‘aus Paraffin umd ExtkiEit und ent-
hilt weiter in einem noch nicht genau bestimmten Verhdltnis
Rontaktstaub. .

Es ist zu erwagen, ob und auf welche Weise der in
-dem Absetzruckstand enthaltene Kontaktstaub wegen seines
Kobalt-Thoriumgehaltes ruckgewonnen werden soll. Herr Liiben
befurchtetﬂvdass _wenn-der nach dem Abfiltern verblelbende
Rilckstand extrahiert wird, 1nfolge der pyrophoren Eigen-
schaften des Extraktionsruckstandes die Gefahr der Entste-
hung von Explos1onen gegeben sei, weshalb dieser Filterrick-
stand nicht ohne weiteres, -wie von mir beabsichtlgt bei- -
spielsweise en die Berliner Flrma*“Chemiepro&ukte"~abgegeben;
werden kdnne. (Diese Firma verarbeitet parafflnhaltlge Ruck—~
stande zu Isollerbandagen usw.) ' .

Ich Scnlage vor, durch Untersuchungen den Anteil.
an Kobait und Thorlum in diesem Absetzriickstand aus der Ka-
torfabrik und dem Filterriickgtand (nach Gewinnung des gerei-
nigten Hartparafflns in der B+An1age) festzustellen und zu

diesem Zweck zwei geeignete Proben ‘an die Abt. BVA zu geben.

ERR—

D'druck: Roe.? -W% 37

Lﬁo ; H
b
t\" ‘\

Duichschrift



Gber die Besprediung m/t

400818

| Aktennotiz

dor I'im Verfasser manam

b &R A.G., nes Durchdruck an: die Herren

~ - ' Prof.Dr. Hartin
Mainsg am 9, Jull 19 3[{

in Direktor Waibel
Anwesend Direkior Alberts
' Dr. Roeleni~
Direktor Krum , “
. Yerner & Hertp Liiben
Ir. Eutschera ' ‘
Lassmarm  ;, Ruhrchenie
“ , .»‘Zeid7en: ‘ Datum:

il avtECT/G - 15, Jull 1937

Betriffi: ® & rt para f £1 a ..

AnlaB fir die- Bes;:rech\mg war die Ta.tsache. def die Pima
Werner & Mertz geneigt ist, unsere Hartperaffine "V® und "¥* in einem
Unfange von-uns zu beziehan. der mengenmﬁsig die Aufnahme unmittel- |
barer Gesch&ftsverbindung mit dieser Pirma gestatien wiirde. Es wer
Jjedoch erforderlich. in miindlicher Besprechung die. Frage zu klﬂren.
inwieweit die ummittelbare Geschifteverbindung in diesem Palle. xmsere ‘
vorgeschenen: Verkmxfsabsohlﬂsse mit Ceresinfabriken beeinﬂnssen :
kBnnte. : :

1) Die Herren 'béiaasten sich bisher susschlieSlich mit der
techinischen "Er.probung der V¢rwendungsnagliohkeit fiir ungere Hert-

paraffine. Sie waren nach anféinglichen MiSerfolgen zuletzt zu der

Oberzeugung gelanst, dad unsere Produkte doch in grtSerem Umfang
von dem Fabrikationszweig der Bohnermassen- und Sehuhkreme—-ﬁeratal—-
lung verwendet werden kimnten. Ihre dahingehenden Versuche waren in
erster Linie von dem Bestreben diktiert, von sich aus, chne einem
Druck seitens der Oberwachungesstielle, die miglichkeiten der Verwor-
tung heiaischer Rohstoffe eingshend zu erproden,,

Die Herren erklirten, dal unsere Hartparaffine zweifellos

nicht irgendwie den cigentlichen Ozokeritan oder selbst den daraus

-2-

A/sb 5090 VI 35 0. Y00y
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Blatt 2 zur Aktennotiz vom15e Jull 195;] {betr. werner'a: Meorts ).

erseatellten cernainnn gleichgeachtet werdsn kfrmmen. Sie hitten ..
t, 488 es sich bei dieser Stoffen um vbllig neoue Produkte handelt.
e latcten Versuche hEtten sber ergeben, das sie doch in gewissenm |
2ng bel der Bohnermassen— und Schukkrese-ierstellung, und zwar S
ehmlich zuy Strockung de fafelpsraffing, eingesetzt werden kinn—
. Diec von Herrn Prof. Griwé seinerzeit verdffentlightem Versuche .
eien bel Werner & HMerxrtz epriift worden. Die Ergebnisse, dis Hexrr
Lo Grﬁﬁe in Besug suf die LSsungsnittelhaltefiihigkeit der Harit~ !
araffine gefunden habe, hitten sich im wesentlichen bestitigt. »
gichzeitig hiitten sie sefunden, dag die Beimischung der Hartperaffine.
den Tafelparaffinen eine Honoganiaierung der. Paaten herbeifithrt, .
"der Richtung, daf die krisialline: Struktur. die den Tafelparaffinen
igen ist, durch die. Zumischung von - Hsrtparaftin nach der anoxrphen
eite hin veriZndert wizd Gleichzeitig zeige sich die von Herrn ?rof.v,
'rﬁwe behauptete bessere Bindung von Lisungsmitteln, dlese jedoch nur
bei gleichseitiger Verwendung von Ozokeriten. Die Farbe unserer Hart-—
araffine spiele insbesondere bel der Schuhkreme-Herstelling, die fur
?erner & Mertz ein Bauptgehiet darstelle, keine wesentliche Rolle.
! Die Herren sind der Heinung, das8 in dem vorliegenden Pall
aine urmittelbare Balieferung durch uns keine nachteiligen Folgen fir |
sere Gsschﬁftsverbindung ait den Ceresinfedriken haben werde, da-es
ich hier im wesentlichen um einen pusitsliehen Bedarf haéndele, der -
den Bedarf der Werner & Hertz A.G. an raffinierten Ozokeriten und
nstigen von den Ceresinfabriken bezogenen Wachsen nicht beeintrich~-
ige. Unseren urspringliclien Bedenken, diese Geschifte mit den Grob-
erbraucherfiraen unaittelbar zgu tdtigen, wenn es sich bel unseren
odukten un den Ersatz fiir Oszokerite und Ceresine handele, bringen
e Herren Verstindnis entgegen. Sia welsen jedoch dereuf hin, daf
sie dle Hnrtparaffine lediglzch gur Streckung undé Verbesserung
er Tafelparaffine dienen sollen, und deB8 nach wie ver tei der Pabri-
kation derselbe Zusate an Ozokeriten und sonstigen Wacheen erforder-
lich sei. |

t

Allerdings wird behauptet, da8 damit such die Preisgrundlage
dy unsers Hartparaffine in etwa gegeben sei. Denn die Herstellungs—
-oaten fdr Bohnermessen und Schnhyflegamittel dirften durch die su-
tzliohe Verwendung von Hartparaffin nicht weaentllch erh#zht werden.
e Herren weimen derauf hin, de8 ihre Selbstkosten heute gchon durch.
en Zwsng der Verwandung wesentlica tenererer Ersatzpackungen stark

-3 -
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Blatt ] zur Aktennotiz vom 15, Jull ]92 (betr E‘em & E&ertﬁ). B

stiegen seien; eine woitere Vertouerung der Eerstelluagskoatan in
.esen Artikeln el jéedooch untragbar. .

Die von mixr vorgetragens Preisidee von RM 1,~— bis nu 1,20
¢ kg unseres Hartpareffins findet unter dieson Gesichispunkien keine
offmumgsvolle Beurteilung. Ioh deuteile an, 4dal wir u.U. auch dartiber
och zu Verhendlungen bercit wiren, dal aber der Durchachnittspreis
die beiden Sorten angesichts unserer Entistehungskosten in wesent~
lichen in der Nihe von B 1,— Je kg liegen miisse. Das den Herren ‘
leichfalls geseigte Huster des vorgereinigten Haxdparaffins ®y®
einer Prifung unterzogen werden. Die Herrexn wollen untersuchen,
b oine Verwendung dieses Materials bei einem v?eis von R¥ 85,-- fip
00 kg m3glich ist. Sie bitten um Uberlassung e&nar 5rBBeren Probe

&ieser Were, 4ie Thnen sugeesgt wurde.

A/8c 5000 XI 86



7 . it Abschrift.

A/Ge 8000 VII 36

(Roe/Stg. 14.6.37.)

J.-G. Parbenindustrie A.-G. Ludwigshafen a/Rh. d. 9.6.37

Ruhrchemie A.—G.

7 /Q/? h:t\

Oberhauseri-Holten.

Thre Zeichen: Ihre Bachricht vom = Unsere Zeichen:
Abt.Vk.L/Ke. 3.6.37 Dr.Ke/Hfnm.

Betr.:— Hartparaffin.

In Beantwortung Ihres Schreibens vom 3. ds.Mts. mochten wir
Ihnen folgendes mltteilen.

L3

~Proben der von Ihnen tibersamdten Har paraffine haben wir

unter Verwendung der bei uns Hiblichen Oxydationskatalysatoren
mit Luft oxydiert. Die Paraffine waren gut oxydierbar, we-
sentllche Unterschiede zwischen einzelnen Sorten’ bestehen
hierbei nicht. Die Ausbeute_und die Qualitdt der Fefl;t_saq:pew
ist von den Oxydétionsbedingungen, insbesondere der Tempera-
tur, abhéﬁgig. Bel geeigneter Wahl der Oxydationsbedingungen
188t sich trotz des hohen Molekulargewichts des Hartparaffins
eine befriedigende Ausbeute an Fettsduren fiir Seifen und
Fette erzielen. Versuche, die Augbeute noch weiter zu ver—
bessern, sind im Gange. Farbe und Geruch der erhaltenen |
Fetts&uren sind sehr gut.

—

Auch de; uns tibersandte gewdhnliche Fischer-Gatsch ist gut
oxydierbar und -liefert brauchbare Produkte in guter Ausbeute.

Mit Deutschem Grus _
I G. FARBENINDUSTRIE AKTIENGEDLLLSCHAFT.

Durchschrift
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Aktennotiz | e
L ‘Herrn | Verfasser: Lessmann
%penr 'gee.soczedyé'g 'K‘-‘G K‘abelwerk ‘
Oterspree, im Hotel FuratenhoTl, Durchdruck an.
BefIIn. .
. Profe. Dr. dertin
| 3¢£lin 20, 4. v i Direktor Waibel
in ‘ am 9 Direkxtor Alberts
, Anwesend: Jre Roelen ~ lw&1_3._5.37
| Schuize AFG Lilben e
Lossmann Ruhrchenie
' Niemann : -
Zeidhen: ~ ._vturb':
A}"t‘ :._J KQ. 12.5.37

Betrifft: ?:araffin' und 'V‘aseline.
1, Herr Schuleze erklirte, das: dis blwherige“ Uxt&rsuchungen

der von uns verusterten “art:sraffinc ie »raucnba:keit fir Zweck

B e SO

dexr "exgmelgetﬂca.iz nghews u\mit ic”cr#ei"* rceben hiEd ten. Ze aindwv
’EEEZE rocn‘GErsuche erfo“derlich zu deren “u*chfuhrung dag Zen=
trulldborato”ium Esita ﬁernmel dewesen um 3terve.“hnc iner Tafel un~—
serea Hartparaffing "V® und "&n bittct. Ich nzbe die koctenlone
lrerséndung je einer Tafel dicser beiden nartoaraffinscrten aowie
ungeres Tafelparaffins zugesagt. d-rr Schulze besbsichtigt, =ls bmlﬂv

. such einen technischer Gros versuch mit’ ungerem Hartnaraffin “V"

-2Uu macltien, zu welchem dann c= 100 g dieger Bare f2urech “ie Zenirale
bei une abgerufen wirden. o ' o
2. . Die Eigenschaften, die unser Hartperaffin fir das spezielle

! erwe-aungs -ebiet der Fernmeldetsehnik hsbesn soll, werden von Herrn
Schulze wie folgt beschriecbens: N , .
: _Lae Eaterialwso}; mdglichst neutrsl sein..Ea,aoll'iso}étigné-
feast seln, é.;; Uber gute dielekir’cche Digenschaften verfﬁgéb:”ﬂer
‘e}inrc Gehalt an Ox*fctt:iuren, der unseren HeriparafPfin durch

geinen Geruch ncoch arzumerken ist, zchedet nach Meirung von Herrm
Schulze nichts, <2 die natiirlichen Ozokxerite und Cercsine wesent-
lich héhere Fettsiuvregehalte nhadben., Besonders vwertvoll ist dic Ab=-
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Blatt 2 zur Aktennotiz vom 12.%5.37 - Schulze von AEG, Zerlin,

'we&cnheit ezgani&eher ﬁauren, aa se;bﬂt Spuren davon bei der Ver—
wendung des Hartparafiines 15 Isolationemittel im Fernmcldewesen,
sitBren #lirden. Iag dsriparsffin acll bei dexr Erhitzung in Vacuan
reine Verinderungen hinsichilich seiner elekirischen Iigenschaften
erleiden. Nsch den bigherlgen Ergebniazen der von der AEG durchge-
finhrten Versuche ifct dies bel unoerem fiartparaffin auch nicht der
¥all. . ’ ‘ ’

, giz_’;g;gztggﬁchen Konstunten der chloricrien ¥achse der L.G.
Zic~en boi ungaiuﬁr 4 - 5, dlc unserss Hartparaffins weaentlich gin-
a2tiger el 2 - Za ,‘Die Korgou*onab*mtundigﬁait unseres Hartparaffins

soll a&lori‘ﬁgé ﬁHcT% *ovgﬁ;m;ééusar nedn wis ¢le 2teser I.G.Wachse,
Die Ente”auc‘unQBQEQEBdéﬁ'( Einhingen von Kunferﬁrhateﬁ i die er—
hitztez Stoffe) secien zber etwas unvollkommen gewesen und men wolle
hier noch exakiere Versuche folgen Tpécen. Ple chlorierte:n Wachse
werden vor ellex in der Kondensatorenfabrik verwendetl. o
T {her den Preis = ﬂurﬁa—nur‘gﬁnzfuaveraindlichAwaaprochen;fichﬂ
nannte fir die AZG =ls ?e*braucher hel Abnenme risserer Hengen
einen Preis ven R¥ 1,50 je kb, der ungefihr =it den Jetzigen Le-
augsbedingungen I higbs Caremine RENe dbcreiztt mmen =0l1l. Hach A&&lcntl
von Herra Schulgze kommt d1¢ Preisfrage erst in zwelter Linierin Bee
tracht. Dis Verﬁeumunb deg &ateraa_u in der Faxﬁmbldatechnik sig
besonders ceeigacter Iscliersteff wiirde unter Unetinden suck einen
sehy hohen Preis rechtfertigen. ‘ ‘

3k He Herr Schulze iast gebeten worden, uns dexn ungefibren jikrrli-

e et b b

chen Bedard der AZG an “Mrtﬁaraf”i" bekinnt zu geben. Geyr Schmlze
%11l uns. Gber éle Verwendbarkeit desa HZartparaffins Iur cie Kcn@&ﬁ~4
sstorenherstellung verichten.
Betrifft: Vaaseline.

Die AEXG verwendet zu Isclatlonszwecken in griasserem “mfange
auch Vaseline. Do man sus 81 und Paraffin QLMC‘QQULR&nAtP krﬂstv

—— ot s

Jggl}ng nerstellen Aann, atie als Iao¢iermate”ﬁi vervendet wird, hslt
Rorr Schulze e8 fiir durchaus uenﬁb&r, eue uwneeren synthetiech- fr"euﬁ
ten Rongtoffen besonders hochwertlge fir elekirische Iwecke geolg-
nete nunutvaecliqe herzustellena Bevor wiy diege Frage Jjedoch prii-
ren kdnnen, £oll uns die AEG sngeben, wiec groes 4der Legdarf z.Zt. fﬁr

| golche Vzseliunon iet una welechen Preic sie defir aezaclen.kbnnte.

I cist daran geu&cat, waselineiunliche Presien sug upseren Syn theti-

schen Slen und Hartparaflinen beaw. Tafc parbfline“.unzufertigan, wile
re

el
dies in kleinen Versuchen im Laber berelts gomucht rorden ist.
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D;-.GBI!IIARD SCHMITY
HAMBURG 36
Kanigstrasse 23

Fernsprecher: 34 68 37
Drahtaggohrift: Chempetrol

Dr. Rudolf Koetschau

Beesldigter Handelachemiker
Barkkonto: Deutsche Bank und
alucgnto-%oollkchaﬂ,‘rlllalo
amburg op.~-Kasse
Prlvaﬁomapr;ehor 46 08 77 - Dr ’K/R

Dr. Ing. Gerhard Schmitt

Booldlglor Handelachemiker .

Postacheckkonto: Hamburg 27438 Hamburg 36 den
Privatférnsprecher: 58 29 83 . : Kbnlgetraco 21-23

Fachgeblete: Mineraliile,
Betriebsstoffe, Asphalte, ‘ : R
Kohlen, Fette, Chemikalien Herrn I'rof. Dr. 'ar t i n.
'Handelsanalysen, Qutachten, i.Fa. Ruhrchermie Aktlenweoell cha(t,
Tankmessungen, Betrisbskontrolle, Cberhausen-ilolten
Verfahrenprifung, - Patentberatung. ‘ ————

Mitglieder des Vereins Doutooher chemlkor
<vDceCh)

d des Verbandes selbstAnd s AP : e fin '
afantilohor Ghemiker Decoonianas Inr Ze rcren Verw. La/So.

- Sehr geéhrter Herr _—-Eirofe-ss»or 1

uoeoen von meiner Reise zurilickg ekehrt, erhielt ich
Ihren i‘reundllchan brlei‘ vom 4.d.i:.. 1ch habe lierrn roi.von Braun
auf der ‘l‘agun etroi‘fen und 1hn nach.der ulycerln-uynthesp ‘_mequ [
2y teilte m1r mlt dass Vet‘offentllchum en dariiber nicht vorligzen,
hr selbst @l:tte ledrflich I\enntm.s vor. einer entsnr»chenden xauent-‘.‘
avmelriung in Deutschland erhalten.. Da’ Herr Prof. von Braun die
Glycerin=5y nthese—ha:er—rn— n-unserer Jitzuay der ue01ets:"rupme am‘aurg
.der DCLF - ausdriicklich er"vuh-n,te, ist es v1elle1cht das. rlchtlgute,
wgnn; 3ie selbst einmal "-Elch mit Herrn Prof.von Braun in Verbirdung

setzen. Seine Adresse . ist: ‘Heidelberg, Beris tra.:.sn 59,

/
/;M/P:J. ' K \ ?au den* ‘neuen Gatsch betrlfft, S0 erwarte 1c"1 Fern—.-

von Ihnen Gie in Aus 510ht izestellten nn,:,aben hber die uledegrenzen.

\'rif"/’vxw 'Von der F:era Brinckman % l'ergell erhielt- ich inzwischen die beilie-

) ‘z ¢

‘gende Abschrift einer Analyse des Herrn Dr. al ther, “u.hland,vom

£ .
[,/f{ N "~’" L—ug 7 1957, iiber ~rakt10n1erung voa l‘arai‘xlnp,atsch. Die Firma Brinckman

| % liergell bat mich nun;- Sie um-Hitteilung zu bltten, in wieweit der

/,/,.//37/\ neue Gatsch von der beigefligten inalyse abweichen wird.

Ynech win_ang Ihrer Rickiusseruns werde ich Ihnen

,/'I/ ’ dann sofort mitieilen, wieviel von der neuen Rohparaffin-lasse
# seitens der Firma Brlnckmc.u Lergell gewlinscht wird. ‘,elbstver-
/{/ stindlich ]ro'mt;e im Ldoorato"lum der Firma Brinckman % Lergell vor.
/(‘7' den Oxydationsversuchen eine Abtr. :nnung der leichtersiedenden Fro-
(

-l dukte crfolgen. Vorerst wire es aber, wie gesart, z‘.zec}:znasslg, ein
5ild Uver Jden .Jiedeverlauf zu erhalten. ,
” Vit freundlichem Gruss und He.l iiitler !
- +Thr "sehr ersebener



. Braunkohle-Benzin A.G.

~Analyse :

060924
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 Abschrift .

Fraktionierung von Pézaffingatsch .

p 70° = 0,762 ] .
zur -Gewinnung einzelner Fraktionen wurde im Vakuum mit

Farbe ’:

gelb

Wasserdampf 300 ccm = 228 g Gatsch destilliert .

Temp.'Bei

Im Siede-

Temp. bei ccm . Vol. Farbe Schmelz— Dem
- ' _ bereich der dest. dest. punkt Schme 2
= 5 e » = 760 mm Fraktion’ - , punkt

liegende - ent- |
Paraffin- - 8PY .
. Kohlen- Mol~- -
wasserstoff Ge~
S wicht *
Siedebegs . . . o _ | 0 -
128 b. 174" 280 b.335 Hexadecan 82 27,40 -hell +20°Cc = 212"
S o ‘bis Nonadecan ST~ ‘
174 b.200° 335 b.370° © Nonadecan . o 60 orp
\ - - bis Dokosan 93 31,00 weiss +33,5 C 268
200 b.225° 370 b.400  Dokosan bis ' e |
- o Pentakosan 71 . 23,65 weiss +45,0°C 310
225 b. 250° 400 b.430° Pentakosan | |
LT : . bis -Hepta-- . 5
R . - kosan 35 11,65 g1bl. +55,0°C 366
.50' b. 262° 430 b.445° Oktakosan - 5 1,65 geldb +60,5°c 394
Riickstangd Riickstand
#iber 262 tiber. 445
—_— —— __.__vé.rl_a.s.t . — - - = - 1__2..4 _4...-’ Oo
| 100 © 100,00
====================================-g== —————————— r—.—.—========:===;========
9. guli 1937

Werk Ruhland
Haupt-Laboratorium
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Dborhinssons~Holton .

A B2 30000 11 37

698926

LR Abtige FVL HOE/ U

Herrn irvfe R ar t i no o

Zotrei Lrhdhte raraffincuscbeuiles

Jemeinsam mit Herrs ir. Yahr undé Hefrm Ir. PFeckel naven

wir veziiglich der hicheten bisrer erreichten rarafiinausbeu— :
ten fblgéndes festgastellt. '

l.)

2.)

Yersuchs bel gewﬁhnlichem Lrueke.

Es 11egen keinae “rgebnisse vor sus welchen hervorbeht.
dai bel gew&hnlienem nruck mehr Faraffin entotanden aedi,
ale bei den damals pei relativ piedrigen Tenperaturen
(170°) dnrchgafﬁhrten Versuches, welche rund 40 % Earaf-;
£in brachten. :

‘“Ctérza 1st“xu“bﬁmsrkan, dasd in der—l tzten' Zelit such

teine Yersucte menr engeatellt worden sind, um bel ge-.

w&hnlich@m'fruek zebr ‘arsffir ca erceugen, 4s im fegen—
teilidie irbeitexexrichtung daraof hinau851ng, sur Ver—
lédngorung Ger Lebensdauer die Fferaffinbildung hinlten zu -

mtﬂﬂ . -

verauehe bel erhtktem Drucks.

Cer BeZts in der Versuchsanlags in Gang utfiEdLiohﬂ
sfeunn 3 ergibt rung 40 uewientayrczente tiber 32«1 aieden-
de Antells der ‘eaktionsprodukte.

in der glsichen Gt&ﬁenorﬁnung Yiegen such alle &ﬁéheuten{
der ia Labeor durehgefihrten iygtheseversuohé bei er-
b¥htes Truck. Hur bei eines Versuck wurde eine hihere
Faraffinesusieute erholter. it eirnem iatalysator:

_ 140 ey A5 ;hua und 14¢ Zgr {(Ratorfabrik),
wurden bel 17¢ - 19¢Y im Laufe der eraten 65¢° Betriebs—

‘stunden im xittel S1 Gewichtsprozente von fiber 320°

siedenden Antvellen der ueantian%ﬁraéu}tu erialten, Tle-

ser Yersuech wurde jasdoch bisher nicht wiederholt, sodaf

' Durdl_sd'lrif‘f
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‘wir keine gevauen snhaltapunkte hioen, worzuf daxals die
.verwehric Jaraflindildung surlicisufihren war.

suelh: fir 4die Labor-iruckversuch.e £31t, dni siec bisher vor-
nebilich unter der Jexichtspunkt der Fenzinerseusung ange—
ztellt worden sind. leit sZurszesm 1wt jedech ein Versuch bei

izferer Tempecrsiur (174%) in Setrieb. “icheres Hber den o
ﬁyntheaeverlauf unter Iruak vel tieferer Temperntuyr kann '
jedook erst in einiger Celt gessst werdern.

3.) %enn man unsere’bisherigen-&rféhrungén deraufhin prift,
wolche KaBnahmen eine merkliche Yermehrung der rarafiiraus-—
aeate gebracht haber, so zann zan feststellen, dsi &ggggah
Verdnderungen dor Lstor.-Iusampensetzunyg nogh »nderuq~en *
der Temperetur, der “trimungugeschwindigkeit cder der tasg- -
éasaamansetzung~einﬁn;annenawgrﬁﬂﬁn;rﬁﬁlg_inmﬁazhggzﬁgggh:
tern hlchiang gébrmcht naben. yie drucklese iynthesc bel
tieferer ‘ex speratur bat sioch els technisch bvisher nuch
nieht ﬂe4riadi&end ¢urehfiinTisr srwiesen. '

"édig};‘ich die Btelgerung des [rue e Lot elne zmerkliche
Verwehrung aer Farafiinguabesute gebrachy, we;cae muc. tegh—
mizen leicht sz verwirzlichen war. el 4&i Jer acklage

rann san verzuten, dag éina weltere drha“unﬁ gee'ﬁesktiansf
druckes auch eine vuch Lbhere rarafiinacsveate bringen
wird. Hierflr sprickt sucL die aitteilnng von Herleri, wo-
nach der sulbgu h&herer.zéhlenwuaaarsooffe aus niederen
&urcf‘ﬁﬁekfﬁhrung,éerfletzteren morklich wrat vel abkeren
Hrickern als 10 ati zu Veilakfﬁﬁ sehelint.

ir werden daner die Versuche sur vermshrten Yareffinbile
dung ver ellem in Giektung ées erkdhten hwﬁxtiononruc&@
foxrteeteer .

o /

A Ba 30000 1f 37 Dl}rd’lSd‘nrift -



J;gLéZ%%gmn9S¥Zaﬁgmu%Z%é%¢ Oberhausern~Holten, den 1l. Kov. 1937.

A ba 30000 11 37

RPE Abtlg. ©V4 Roe/Stg-

%%‘928

Herrn P’r« B eckel.

Es ist denkbar, da8 wir iiber die Verteilung des
Paraffins im Katalysator durch fraktioniertes Aufldsen aus-
gebrauchter paraffinhaltiver massen nidheren Aufschluf er-
halten k&nnen. Gelegentlich unserer i;gétersuche wurde be-
kanntlich beobachtet, da8 das Auflbsen des Kobalts nur we-

nig, des Lisen des Thoriums dagegen sehr viel Paraffin in
Freibeit setzte.

Ich bitte daher, gelegentlibﬁ ausgebrauchte.paraffip—
haltige Thorium—~ sowie ragnesium- sowie gemischte Xatoren
fraktioniert zu losen und die jeweils freiwerdenden Paraffin

mengen sowie dle in der Efesélgur verbleibenden Rest-Faraf-

finmengen zu bestimmen. Dabei wird das Xobalt vei den LhOIi—
umkontakten'zuerst, bei den xagne»iumkontakten zuletzt und
bei den gemischten Eatoren in der Zzwischenzeit in Ldsung
gehen. Es ist nan von Intereose zu erfahren, ob immer die

_Hauptmenge des Paraffins zusammen mit dem bsen derxr Aktf%a-'
toren in Freiheit gesetzt wird. - ‘

Durchschrift
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Besichtigung der Paraffingewine ’
nung:znlage des Ricbeck lNontan A, Durdhdrudk an:

- Ge Veorkes, Gerstewitz,
‘Herrn Prof. Eertin,

in Gerstewltz am 29« 4 7937, " Dir. Alverts,

, : ' | . . " ® ' ¥aibel,

Anwesend: ‘ | - ' n w
VYon der Riebeck Montan A.Ge: o Liibene

-Hexrr Dirk Dr. R&soh;@,

? Ir. ¥lingcenberg,

von der Ruhrbenzin A.Ge.2
Herr Dir. Alberts,

o Liiton. .
Zelchen: Datum :

Lile/Time  18e 5. 37

. Betrifft:

Am 29. 4+ 37 wurde die reraffingewinnungsanlage des Te.Ges¥ineral-
tlwerkes Gerstewitz (Riebeck ¥ontan A.0.) durch die Herren Tir. Alberts
und Lithen besichtigt. ‘ . N : '

- = 2Zweck der. Pesichtigung war, das Benzol-ilkoholwssachveriahrern ken
nen gu lernen unter Beriicksichtigung dex Anwendungsmtiglichkeit bei derxr
Cewinnung der aynthetlischen Paraffine. . : s

n fachden die Herren Pir. Alberts und Liben in groSen Ziigen anhaend
 einer Schemazeichpung durch Herrn Dir. Dr. Rasche theorstisch iiber dle
Arbeiiswelse des Benszol-Alk-holwaschverfahrens unterrichtet wEren, wure
de die Paraffinanlage des Cerstewiizer Verkee unter Fihrung der Herren
Tre. Rasche und DIr, ilingenberg bYesichiigt. '

. Dile Porsffinproduktion Qes %Werkes ist etwa 350 ¢ monatlich. Et-
wa 160 ¢ werden in der eigenen Terzenfadbrik verbraucht, der Rest komnt
in den Hendel, ' S v : S ' R
‘Arbeitisweise.( iekhe ZSchema) ' C -

Der Iehwelteer wird aus gusseisernen Blasen ( Hetorten ) schar?
deatilliert. Ile Anwendung dieser en sich primitiven Art szu destillierer
it notwendlg, um fetisHurefreie, gut kristallisierende Faraffine 20 ex=
halten. Die hohe, paraffinhsltige Fraktion wird in einen Y¥eumann EZristal
lisator langsan gekiithlt und dann durch Kaltlpressen weitgehendst von
1 befreit. Man erhiilt Faraffinschuppen, die neben Fhenolen, Krecsoten
and Asphalten noch etwa 10-15% Ul enthalten. Dilese Faraffinschuppen wor-
den zerkleinert, mit einer05-7 fachen ¥enge Bensol-=-Alkoholgemisches ge-
lgekt und bei ndglichast O C angenaischt. Als ITeckmitiel wird ein Gee
misch aus etwa 4 Teilen 9J0er Bensol und 6 Teilen absole. Aetyylalkogol o
sngewandt. Die Temparatur beim Anmaischen soll nach Hdglichkeit 5 c
nicht iiberzteigen. Rei einer htheren Temparstur wird das kristallisciere
te Taraffin geldst und lHnst sich n den Verunreinisungen nicht mehr
trennen. Iie ¥aische wird in einer Eontiruierlich arbeitenden Haubold-
Zentrifuge abgeschleudert. Das Paraffin wird hercusgeschilt “Eﬂgéﬂﬁiggﬂf
ég e§b§§*§ﬁ§g§§e¥%f frischer Bengol-Alkoholmischung gedeckt,

-2 -
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Blatt _ o . zur Aktennotiz vom 18. xai 1937.

Das LYsungsmitiel aus der zweiten Whsche wird unveriindert gum Decken
der noch nicht bdeksndelten Paraffinschuppen verwandt und erst dann
nach dem Abschlsudern regeneriert. (2-malige Vische im Gegenstron)
Das so gowonnene %l-, ssphalt- und phenolfrelie Paraffin wird durch
vorsichtigze Destillation mit direktem Dampf von den Resten des Deck-
mittelsund den auBSerdem noch darin enthaltenen geringen Kesaten stark
rlechender Bestandteile befrsit. (Biedrige Pettsiduren, Aldehyde und
Aorolein). Daraufhin wird das Paraffin mit Bleicherde und Aktivkohle
behandelt und in Tafeln gegossen, . ‘

Das verbrauchte Deckmittel wird zZwecks Regenerierung zunichst
nit direktem Dempf destilliert, wobei der phenolhaltige, widsserige
Alkohol und das 8lhaltige Senzol els Destillat bergehen, wihrend
der kreosoithaltige Asphalt ala RUokst abgezogen wird. Durch die
Verdiinnung des Alkohols mit dem Korde sser trennt sich das Destil-
lat in gwei Schichien, und gwar die obere 0l=Benzolschicht und die
unters wisserige Phenol-ilkoholschicht. Die beiden Schichten werden
leicht in einem Ulabscheider zetrenmnt und Jede fir sich fraktioniert
destilliert, wobei man wieder reinea Senzol ungd ‘durch weitere Hekti-
fikation aksoluten Alkohol gewinnt. Die regenerierten Benzold und Ale
kohol# werder im erforderlichen Verhilinis cemlscht und dem Waschpro-
2088 vOm neuem zugefiihrt. ' L

Duroh das Decken und Anmeischen der Faraffinschuppen mit dem Ben-
z0l-Alkoholgemisch wird folgendes erziclt:

- Die uvle und Asphalte werden durch Benzol, die rhenole und Exreosote
_qureh Alkohol -herausgelist. Die kristallisierten Paraffine werden bei
tiefen-emperaturen durch das Lisungsmittel® (~gemisch) nicht ange-

_ fren und leicht durch Zentrifugieren von den geltaten Asphalten,
-Ulen und Phenolen getrennt. Bei Braunkohlenschwelperaffinen ist diese

Arbeitaweise besonders vorteilhaft, indem die Behandlung der raraffine-
schuppen mit Ratronlauge, das Schwitzen derselben und die Kaffination
~der gemchwitzten rareffine mit.Schwefolshure wegfallen, Die Hachteile
bestehen darin, dal man geswungen ist, den Schwelteer scharf zu destil,
1lieren um die FettsHiuren zu gerstiren, wobel man auch iibermifig viel
Paraffin serstirt. Pernor ist @8 schwierig, das Ldsungsmittel zn*tegu-}
‘penieren, wobei Benzol- und Alkoholverluste entstehen. .

Beider Gewinnung der synthetischen Fischer-Paraffine wirde die
Anwendung des Benzoleilkoholwaschverfahrens nicht zum gewinschtan
Ziele fihrer, allein schon auws dem trunde, weil man gomwungen ist bei
tiefen Temperaturen zu arbeiten, = - .

Die Paraffinschuppen aus derm’Braunkohlenteer besiehen in dex
Hauptsache aus 4 Komponenten: '

1) geslttigte Paraffine,

2) ungesittigte Cle,

'3) Phenole und Ereosote,

4 Asphalte s : : .

Die synthetischen FPischerparaffine bilden dagegen eine homologe
Relhe der priméiren, gesiittigten Paraffine. Bei der lufarbveitung der
Braunkohlenparaffine kommt es darauf an, diese von den Verunreinigun-
-gen gquantitativ gu trennen,_dagagan"mﬁssanmbei.danwsynthetiachenf?a- v
raffinen die eingelnen Glieder der homologen Reihe von einender ge-
trennt werden, also fraktioniert. Dieses wird am besten durch Schwits
zen erreicht, wobei durch die Abwesenheit von Asphalten und Pherolen
der Prozess begiinatigt wird. ‘ ’ o L
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*Entalung entfernt werden kinnten.

B\'A:1)~ 2.37
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Herrn | gzig\\\

Rarzl S onc e rxr .,

Hansbuvreg 6

. S Y e A Y A
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Betri ﬂt: Paraflf inlcimung.

Von Thren Mittellungen mit Schreidbem vom 15. &.H.
nehmwen wir gern Fenntnis, Dag unsar'wafelparaffin'50/52? .
gich fUr die Solvaitsierung eignet, ist erfreulich. Sehr

_wertvull wire o3 jedooh. wenn man ein welcheras Tafelnaraf-‘

£in, beismiaﬂsweise innenhalb der Schmelgzpunitsgrade von 40
bis 46°e flir dile Paraffinleimung nutzbar machen k¥nnte. Wiy
tbersenden Ihnen nit gleicher Post einige ?roben derartigen
Paraffine und bitten Sie, dessen Eignung fﬁr den genannten
Zwenk zu prdfen. .

Wir sind gorn bereit, Ihnen von unserem Hartparet-
fin-Rohprodukt noch 5 kg zu dberlassen, Dieses Produkt ‘et
h8lt asulSer den normalen. Pareffinkohlenwasserstoffan noc¢h
Iaopararfine in wonig versweigter Form. Dieser Gehalt an
'Iaoparaffinen verleiht den Produkt seinen eigenartiggn cere—
sinﬂhnlichen Charekter. Daneban 8ind in dem Rohprodukt noch
_gewisso tlige Bestandteile anthalten, die bei -stirkerer

T Setemcian

Dieses Hertparaffin-nohprodukt kann naeh unseren
bisherigen ‘Erfahrungen als Ersatg fir verhﬁltniamasig teure
susliindische, hochschmelzende, wachsihnliche Stoffe (Erdwacha
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Herrn Earl Sonder, Hemburg ~ 18. Febr. 1937

u. dgl.) verwendet werden. Wir glsuben daher, fir das
Hertparaffin~Rohprodukt Preise um BY 1,- je kg ersielen
zu k8nnen. Falls die Anwendung dieses Hartparaffin-
Rohprodukts bei der Pereffinleimung quelitits- und mengen—
md8ig keinen Vorteil bievei, duriie die Verwendung eines
Rohstoffes, der teurer e&ls gewdhnliches Tafelparaffin iset,

nicht in Frege kommen,

RUBRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT

Ddr. Roe. 7
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Bau 330. T Proe d uktions 2 1 an.
(Tafelparaffin 5q/52° C und Hartparaffin roh).

23. Oktober - 1936

11-1- 3 fonnen e b m. ’
: p.dahr p.Tag p.Jahy peTag |
1. Ausgangematerlal=bestillatlons- ' .
rickstand Uber 3200 C= oa’2% . — N
ges.Fl.Prod. ca 36000 t/Jahx 4320 11,8 5760 . ea 16,0}
2. Hartparaffin(Extraktionsparaftin '
aus dern:Kator) 2000 595 2500 ca 6,8
3. ges. Ausgangasmaterial R 6320 17,3 | 8260 ca 22,8’
4. Vacuum-Destillat(ca 95% des Ause \ ' |
. gangsmaterials ilbexr 320° C Pos.1) 4104 11,2 5472 oa 15
4!! Fraktion 1(Gatsch I ¥lhaltig oca 3o
%) 2052 546 2736 ca 7,5
4b. Fraktion 2(Gatsch II &larm) 2052 546 2736 ‘ea 7,5
40. Vacuum-Destillationsriickstand= : ' -
.  Hartparaffin ca 809 C 2216 oa 6,1 2770 ca 7,6
Se Ulfreier Gatsoch I (ca 62% d. - ' ,
Praktion 1) _ 1272 o©a 3,5 1696 ca 4,7
6. Gesamtgatsch (I und II) : 3324 oaf9.1 4432 ~ea 12,1
7.  Schwitsgut (1.Stufe)max ca 40% oa1330 © 346 1772 ca 4,8
78. " " mine ca 30% oa 997 2,7 1330 - ca 3;5
8. Gesamt atsch (2.5tufen Riicklauf
ca 2 § oa4380 12,0 5840 oa 16,0
9¢ Schwitzgut (2 Stufenj‘min.ca 308 1314 3,6 1752 oa 4,8
is.- . n max ca 4048 1752 4,8 2336 6,4
10. Tafelparaffin 50/52° ¢ mex. 1750 4,7 2330 644
10a. ) . "o min. ’ 1300 3.5 1732 4.7
1. Hartparaffin rohgt gebleicht oca 809 2200 - 6y0 2750 ca - T,€

A/Ba 10000 VII 8¢ Durchsdhrift
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A/ba 15000 VII 3t

Bau 330. Liaschinen und Apparate (Tafelparaffin & Hartparaffin
roh gebleicht) )
Taefelparaffin
Bohiilter su 100 obm 3 15.000 - - 3 15.000
" - n 25 n 6 9.000 1 1500 7 10.500
" " 10 " (f.Lauge) 1 1.200 - - 1 1.200
Druckftrderer 3 - | 1  1.000 = - 1 1.000
Desintegratoren su 20 cbm/24 h 3 5.100 3 5.100 6 10.200
Olabscheider 2 1.600 2 1.600 4. 3.200
Schwitgkemmern 4 66.000 4 66.000 8 132.000
ination-Mischkesgel 10 cbm 1 1.500 - - 1 1.500
pitnger-Fumpe ' 1 1.717 - - 1 1.717
Rehmenpresse D XIIT - 1 Tel20 = = 1 Tetl20
GieBpresse 1 12.000_ Y2 6.460 1,5 18.460
Druckkessel 1 14500 -o.= - 1 1.500
Kompressoranlage 1 2.700 - - 1 2.Too0
Vacnnmdestillation 2 Agr.ZBeh.,.,;_w 60.000 20.000 . 80.000
Ofen 1 10,000 = - 1- 1o.000
Bﬂnkgew. Mischkessel 6 cbm 1 1200 - - 1 - 1.200
kl., Olabscheider 1 - 500 - - 1 500
div. Elektromotoren - 4.000 1.000 5000
Waago,Kettenzﬂga,xondenstapfe etc 5000 - 50000
T , , 206.137 101.660 307.797
?t&affin . ' "
nmischkessel (f. 160° ©) 1 ‘24500 - - 1 2.500
Behiilter 10 cbm 1 1e400 - - 1 1.400
" Te5 " (alt) 1 700 - - 1 ~Too
Rahmanpresse De XIII 1 Tel120 - - 1 Tei20
Plunger~Pumpe 1 1.717 - A 1 1.717 -
Kithlwalze 1 7.000 = - 1 7+000
204437 - 204437
‘Gesamtanlage 226.5%4 101.660 328.234
Gesamtanlage (abger. Zahlen) 250.000 100.000 3500000

Durchschrift
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Bau 330 | 23. Gktober 1936

Kostenbereechnun 4
fir die B

~ Tafel- und Hartparaffingéwinnungsanlage

1. Ausbau 2. Ausbau Volleusbau
& & b
egamtanlage.
Haschinen und Apparate €a.25C.0LC . - €2.100.0L0 }56.000‘
Gebsude (1 ocbm/@ 1)5.,412.—) ea.100.000 = 17.000 117.000
Robrleitungen " -ea. 12,000 3.C00 15.000
Montage . e8. 15.000 - 5.000 20.000
L Cesemt:  C&.377.660 = 125,000 502.000
Tafelparaffin. N |
' Maschinen und Apparste 220,000 104000 320.000 .
Gebdude , S SG.0CC - 17.C0C 107.C0C -
Rohrleitungen ‘ 1C.0G0 3.56¢ 13.000
Montage N — __12.000 5.06C 17.C60C
Gevamt: 332.00C 125.0C0 457.000
Hartparaffin.
Meschinen und Apperate - 30.000 -— 30.000
Gebéude 10.000 .- - 10.000
Rohrleitungen -.2.006ﬂ K -—— 2.000
~ontage 3.000 — 3.200

. Gesamts 45 « G000 45 « 000

1/5a. 15000. 1/38 : Durchschrift
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23. Clktober 1936.

(_Tafél und Hartparaffin)

Vollausbau

‘ ' 1. Ausban
Tafelparaffin (1300/2600 J./t0.)
Rohmaterial e )T 209,000 578,160
Léhne und Gehilter 05.000 65 .000
Abschreibungen ( 14%) 47.000 54.00C
Hilfsmittel (Bleicherde,lauge,Tiicher) 10.000 20.000
Xraft \ 10.GCG 15.000
V.-Destillationsunkosten 20.000 4C.0C0
Geasmt 441.080 772.160
Tafelparaffin ( 1750/3500 Ja/to.}’
'Rohmaterial ‘ 385.440 77G.86G
Lshne und Gehilter 65 .CL0 E5.000
Abschreibungen 47000 54.000
Hilfemittel 13.500 27000
Eraft 12,6660 - 18.0GC
V.=-Destillationsunkosten 2C . 000 40 .000
. Gesanmt 542.940 >974.880
Hertparaffin (2200/4400 J./%0.)
Rohmaterial ' - 487.520 . 975.040
L¥hne und Gehilter 10.000 10.000
Abschreibungen TG00 T.C00
Hilfsmittel 14.700. 77" 29.000
Kraft ' 3.0C0 5.000
V.=Destillationsunkosten 9.00G 18.000
Gesamt 531.220 1.0%:.040

1/5a. 18000, 1788

Durchschrift
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23 « Oktober 1936 .

Produktionsunkosten.

( Pafel und

Hartparaffin)

~1. Ausbau

Tafelperaffin,
Produktion

Selbstkosten pro 1 kg
gestehungsunkosten pro 1 kg

Ha:tgaraffin.
Produktion

Selbstkoaten”pro I kg
Gestehurgsunkosten pro 1 kg

Vollausban

1300 to 1750 to

ce.0,34F ca.0,; 31
ea.0,12% ca.o,cgﬂ

2600 % 3500 to-

ca.0, 3C3" éa.0,28m
ca.0,08®8 ce.0,068

1/5a. 18000. 1/86 Durchschrift

2200 -to _4400 to
ce.0,25 & ca.C,24 =
,‘03.0,03 Gat .C?ioO’"O2 <«
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Bau 330.. 23. Cktober 193G,

Vekuumdestillationsunkosten (chne Abechreibungen und Lthne)

12 to/24 Std. 25 to/24 Std.

Verbrauch Preis Sa. Verbrauch Preis Sa.

Restgas cbm 2400 0,02 48,- 4800 0,02 96.=

Kiihlwasser cbm . 60 0,2 1,2¢ 12¢ 0,02 2,40

Elektro Strom KW . ca. 200 ()’02 '40- 400 0502 8,-
53’20 106.40

Vakuumdestillationcunkosten pro 1 to ® 4.35,
abgerundete Zahl & 4,50

I/5a. 16000, 1/96 » Durchschrift




u5694¢
522;/ 7 Jgé?' %/ 4 | Oberhausen-Hclten den‘13.10.1936.
%ﬁégmﬂ %&@ﬂ%ﬁz%ééﬂ ) a , :

5btle. BVA 'Jacob,/Ttg.

:I'
!
>
o
(™)
&
&
o
.

He. W, VvV B. 102.
n Jacob. mEeE

ehandlung von enzolextrakt (Hatorfauvr.)
mit Aceton am RliekxfluBkiihler.

-.-—-.—.-.—"..‘.—.-‘.-.-.-.—.-.-.—.—.—.—°—.—.—.—.-.—>

Um feﬁtzustellen, ob aus dem sehr fetthalticen lenzol-
extrakt 5 t Yo ~ B0 ) sich Huroh einfaches Kochen am flickfluB-
kihler uas u Wenigstens zum gréidten Tell - entfernen 188t,

wurde elre gewogene Eengc des. “xtraktes inr :cnupperform zu-

ndehst geschmolzen und dann unter Ruhren in isceton e1npegossen
ladurer wird dds Ygrafiin in sehr feinkdrniger Verteilung er—\
halten.

[ie sulschwemmun, von ! ar. und sceton wurde denn 1/2 3t
lang am Rickflufkithler dekoc 1t, heil filtriert u. mit Pochen; )
‘dem ~Heceten Uv“BSOhen. pas’ ?iltrut wurde dureh Pectillation ,
- zuletzt im Vakuum - vom Aceton - Lefreit und gewogen.. ler Iiick
stand wurde - nach Untnanwme einer kleinen irove --noch einual
1/2 Std.’ﬁﬁ‘iﬁglfluﬁkﬁhler sekoecht und in gleiéherﬁeise benan—

elt wie das erste ¥al. Das Aceton wurde durelh wrwarmen des
Rﬁckstandes auf etws 120° (zuletzt im Vakuum) entfernt.”

3G g"Lenzolextrakt'(anOo) +1300 cem Aceton 1,2 #td. gekocht,
heif fllhrlert, mit 100 ccum kochendem fLceton gewaschen.,
1. Rilckstand: (frove von~3,5 g} braunschwarz {(verunrei-

rigt mit Hontantmasse),‘wenig fetitiz, Steb. 83,59.

1. Filtrut: {(nach Verdempfern des Acetons, wobel die Tem-
peratur bis. asuf 104° stieg) dunkél—gelb, weilch, sehr.fef
tig, St.F. 570; 12,% g = 41,7 # . 1. rlickstand Gurde sﬂt
150 com iceton nuchnmals 1/2 Std. <ekocht, neip filtriert.
mit 75 cem kochendem ifceton gewsschen.

2. Riickstand: (~1lu,l g ) braunschwarz, weni. fettis,

5t.¥. 86°. Dieser wurde wit etwas Tonsil behandelt. &8

entstand ein rein-weiies Frodukt vow Jt-f-’~87°. Tas 2.

Filtrat war - nacn Veriveiver des .ceton. — ctwas heller
£elb als das ercte, evenfalls se’r weich und fettlg und

&= 11,3

S Pt

ratte einen Jl.F. wvon 61°. (3,54

Af5a 20000 IX 36 ~Durchscahrift
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fNeutralisationszail von lenzo l—uxtrakt.

b Rl Read R dP R P -.-.—....-._.—.-a'-—.—.—'-—.—.- - -

¢xtrakt Wurden in 25y comrﬁylol nheil gelbst.

feser Liusg. wurden 40 cci ﬂlk&liblaulﬁsa~ gaactzt urd die

farﬁffin—h&aa. mit slweheliveher ?G KUE Liégge. titriert. (Ver-
o ‘

13 a. ¥ cem, webel T der FaLtor isi.)
Fin Ylindversueh cit 2% ocn kylol erforécrde t.f£ cem WOl Ling.
Ple Feutralisaticrnsznil = isty wenn o das Molek.~Cew. !

ven ALLY und o die oiJ,emog € renge sar.e in Oraon ist,

La - b)) £ mel L0

&goe 1 Uiy

L8 wer: 8 = 1,0 cem;,b,a»&sA el m o= 56,12; g = B0,

L'”.” .192 . r;é)’ll - ; .->, - - \“" ool
K o= Sc . lb <. A = ’069 doii, l & ?&.‘d;fln
versraucht sur ueutralls tion der darin entilaltenen SEure
rund GeUT7 ma £0H.
flezer lenzolextrekt en\na*t €186 rang © s¥4 7 freie
Tdure {Lerechnet fiur ein dure cenitil. <01~wu7“erW- won

5}‘3) -

& et

- ABa 20000 1X 36 Durchschritt
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feutralismticrazal:l von lenzol~iUxtrakt.
harl Baaf Saal 2ot ol L “c"o",o"'o"‘--t""o"'-"o“-"o"'o"'~—o:_?_ =

: . .8 T wie .
50 g Tengolextrart w.rden in 250 cem Yylol heid gellsate
Zu dieser Liszg. wurden 4 com ~lralibleuldes. scuetzt ung die

&

Fareffin-lisr. mit alvonoliacener 35 HUP Losee titriert.s. (Ver—

-

trauch: a. ¥ cem, wohel ¥ der farlior ist.) g

Ein 0 lindverzuen it 2%0 cem tvlol exfordorte L.f coem AOT Ltagh
e Yeutralisaticrnuznahl x isty wenrn o dau Yoleke=Gawe.

ven =G, und ¢ die cinsewogens Ceng€ lar.e in Grawm ist, -

.

= (# = b) L. meliul

-
L8 wars a4 = 1,0 cem; L = ued com; m e 56,11: g = BUl

.f = 1,&2 7' . ’ -
- (igf o 1,2 & 55,11
S50 ¢ 1u

vervraucht mur heubtralissticon der darin enthaldtenen Siure

runad il,i.'? ﬁ)i‘; L.GH.

: - \ . . : - N . . . ..
Tleszer lenzolextraki enthtilt also rand U,u4 - freie

D#ure {texcehnet fir ein durchschritil. Pfoelerulargew: von

~

PN el 1
255 .

. -4
A/5a 20000 IX 36 . Durchschrift
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Zerlegugz voan Hertparzffin.

1.) Wasgerdamp® - Destzliatiou'

Eierbei gehen nuar gehr langgsasm Blige Anteile dber. die

Destillation wurde nsch 4 Stunden alsatohtslos abge-
brociiene.

2 Extralkgtion mit Kthar~und Ageto

Sohmelzpunkt des Ather Acston
Rileckstandet nach :
Stunden
4v2 . - 85 - 36° - 83°
14 33,5 . 93,59

3,) Vakaum - Destillation.

Es wurden zuhlreichs Destillationsn bel 7 -~ 15 mm
Hg - Drubk bei Temperaturen zwisghen 100 - 300° augge—
fihrt. In sllen FHllen geht zgunichst gin rsin Bliger
Anteil iber, dessen ienge jedoah sehr geriag ist. Eine
Entfernuaag deriﬁquste asus ﬂem rohen Hzirtparaffin durch
Vakuuam -‘Destill&tiou dorert, doss der Rilckstand nioht
mehr weich, sondern hart ist, wurde i: keinem Full
erzielt; dabei ist noch Aurcheus fraglioh, ob dis welchs
Besoisffeunheit von Hlresten herrihrt. Es ist durchaus
denkbar, dass die charakteristische suolbensrtige Yeiche
neltddes Hortprrafllias b rrinss voa der [uawesenu it be-
stimmter rarasffin-irten. _

Horkwiirdigorvelso lgt bisher nur der Hartontsil
deg inrtperaffins niher uuntsrsucht worden ( =.7l. “och u.

Ze
Iibing, Breanstoff-Cuemie 1935, weite 141 ). Die bei d=n
Extrakticaen sufulleanden wels vn snateile scheinwn bisb ¢
nizcat nither untersusht worden zZu seln. Viesss soll _
Durchschrift ‘ -2 -

A/Sa 16000 VII 86
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Jetzt nechgeholt werden.Unsere Versuche,die weichin Antei-
le durch Vakuun-Dastillation abzutrennon,sind bisher in

keinem Palle gegliickt.
Haohfolgend die Ergednisse der eingeiluecn Destile

~ lationen:

Anlage * ZTabelle.

Die in der Yabelle angefihrie 3. Jest. unterscheidet
sich von den #dbrigen dadurch, daf nicht reines lart-

parafiin destililert wurde, condern ein Cemisch von
15¢ g artpar. + 75 g Zengin ( 160° - 1200).

AfBa 15000 VII 36 Durchschrift
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iber-die Besprechung ‘mit ____Verfasser :
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Durchdruck an:

Ee. Pm:. ﬁ_&rﬁm’

in am 9 | )
ol ten 2le 8o 3% " Dir. ¥albel,
Anwesend: " o ilbverta,
‘ ‘ " Fabat,
Age Dire. Alberis » hd Lﬁbeﬂ .
% Pabgt,
Liben,
Dre ftoelen.
| Zeichen: Datum:

e
Lag

- — hirte BVA- RO/ Bdme 21.8241936
Betrifft: _ o » |
Gewlnnung von 2 parvaffin durel Zwischenextzaition.

Ao’ Fixtraktion mit 3e ersel .

nggen.aer besseren LBeglicnkeit des Hartpsraffins in SBene
zol sowie hawnpisBehlick such < deaﬁagenf—weil das Hartparaffin aus
Benzol wesenilich: griber kristal’in erbalten wird, wurde ernsut
vorgeseilagen, die Txtraktion im Syntheesofen wmit Denzol vcrzuneh-'
Heho ius wevbreren Crinden ist aies jedoch anvorteilhaft.

le) . Es iex erforderiies, die bfentemperatur bia auf etwa 70
Zu gerken. - -

24} Bach den nvueren frfahrungen ist dle Extrakvionsgeschwins
digkeilt mit lenzol nichi wesentlich grisser als pit syrnineti-
schen Ulen, nit welsiien bedl Temparataren oberhalb von 100° ax-
trasiert werden kamn. Untor dicsen Umsténden ist nimiich nicht
mehy das Lisu geverabgen Tur dle Lxtvakilonsgesciwindirkeld
sassgebend, viclreny ist 9@80L1Lﬁéi&keitsaﬁetlﬂyeﬁd auaschlieas—
liek dic piffusion.

3.) Kaen jedor gxtraktion,imt‘dip *atornasse im Ofen mit—lone
zel getrinkt. 5011 dieses Bensol nur fir weitere Ixtrakiionen
-wied@rgewcnnen.werden,'sa miasen dafiy sesondere Linrichiungen
(srpsenlfinge an dem Jfen, A-iohle, usw.) beachalfer werden.

-2-

2500. 3, 36. W, Sch,
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Lsnnen derartige Linrichtungen nicht Lepuszt werden, 20
gelangi das Zernzol mit 1ln die Produktiorp und es wird notwen-
dig, sténdly eine entesprechende Zenge neu zu kaufen. Pies ist

Caber déawagan nicht gut m¥glich, weill das Handelsbenzol stets
sehwefelbaltis ist und ungereiﬁigt nichi verwendet werder kanne

Le Extrekition mit Zvnthosedlen.

Der Hpuptnachteil der Fxtrakition mit Uynithegsellen bestent
g ¥

darin, éaas es wogen der Gleichertigkelt mit doxm Hariparaffin sus=—
serordentlich schwver ist, das Ligunpenittel und das zeliste Faraf-

. lrerpen
Zin nuachaey wieder suf cirnfacie ¥eise vollsiiindig zuw SELIN U

) K
Lgel: Angabe von ferim Lilben ist der Destiliationsriick-

stand vom Synthesellextrait in der vorhundenen Schwitzkammexr nicht

cohwitzbare FYglicherveise 1ot dies in den ncuersn, cylindrischen
Senwitzriumen doch mégliche Loider kdrnea wir dariibsr einstweilen
keire Versuche machens 0 B : ’

In den lerieht vom 20.5.36fﬁurde auf Crund oines oinzi-
gen Versuches dapals oin: cinfache Vakmum-Destiliation sls geeig—
net sur Intferrnung des Losunzenittels angegeben. Zahlreiche Fie-
derholuingen derariiser Vakuum—leztilistionen h:hen geﬁﬁigﬁg»é593,‘

eine berriqdigende “rennung auf diese Folse nicht erzielt wird.

~
e

la)

2e)

Beste Arbelisweise nach dem nontigen Sisnde.

Die Fxtraktion wird bel der Synthesetemperatur mit einer
Fraktion der synihetischen (le ausgefihrt, welcohe cberhzlb von

’Zoco_sieéet, velisplolawaise eine fraktion von 200 = 24¢°. szhard

geschinltton breucht nur die untere Jiedegrenze zu sein, de ous
dex Fator stindig Zvi-chenfrakiionen wicder in das Lésangsalttel

Felangene

Anschliescend an diese rxtraktion wird Ger -Lator kurz mit
Fassersioff Lehandelt. : _

sgoist dureh Versuehe im lLabor nush festnustollen, erstens
Wi&’ﬁfﬁ jedeémal extraiiert werden amuss u-d zwelions, wie lang '
die iiedersnlaufzclt bis zur vollen sktivitdt davert. '

Abirenrunz der Hsuptilmenge in einemhﬁﬁhrenefen.’ﬁabei ist
u borlckoichticen, dags dis Tartvparaffin bereits von 300 ab Zex
satsung erleidet, also in dem nohrencfenr nicht hither erkitzt wers
der darf. Lach Angesbe von herrn Libel islberta wird fiir die Ile-
heigung dieses Hhyenofens die 5eaémte, nool: verfligbare ﬁestgas-‘

18]

nense gebrauchte

-3 -
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3Y  —7 e tntferrun;” der letzten élmeﬁgen<aus der Dartparsffin
ist denkbar turch ﬁnwenéun~ einer Vekuum~Destillation = =it Prak-
tionicrkolonre. Yerariige Gerite gind in der “echnik Ysreits be-
kannte 3 ist auch bekannt aus der iiteratur, 4ass die fraiktio-
rierte Pestillation ven Paraffin wiisy Subilfenaine gruaser Uber
fléeken golingt.

Ple noue Axrbelitoweise unterqereidet sich sisc vona der frﬁ-
heren &éadureh, degss zétc% elnsturig »it winer einfachen Vakuwame
%estillation searbeited wlrd, acnderr dags sunschat die d&upﬁ-

nge des Losun zmitiels in einen L8nrenofen, anschliessend die
latzﬁan Feete dureh Abtremung iz Vakuus ynier Zubilferanme oie
- ner Frahticnierkologne vor dewn llartpasralffin abgetrennt werden.
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ortocricsor ~Fotdorn Abt. BVA Roe/Hdm.

Be A nl age.,

Hlerrn Dir. A1 b e r t s . ' -

Betr. sewinnung wvon Hartparaffin,

A) . Beschaffung des Lisunzsmittels,

Als L¥zungsmittel fir die Extraktion im Syntheseofen
kommt nur eine geeignete Fraktion unserer synthesischen Ule in
Frege. . | :
~ Die untere Sicdegrenze der Fraktion wird dzdurch bestinamt,
dess m&n zwecrmiissig oberhaldb des Schmelzpunktes des Parzffins, ale
80 oberhslb von 100 — 110° extrahiert. Die obere Siedegreanze wird
bestimmt dadurch, dags man noch Beendigung der BExtrocktion den Haw
talysator in kurzer Zeit wiedsr trocknen kaznn. sus diesen bsiden
Trinden erglibt éich, dass man als Li3sungsmittel eins Praxtion wihlt,
welohe gwischen maximel 1lo = 170°% siedet. Zweokmissiz werden dage-
gen dile Siedegrenzen Je nach den zur Verfligung stenendean :engen mige
lichst eng pewihlt, und zwar im Bsrelch von 130 - 140°.

B). Gewinnunz des Hartparzffins. _

Hach unserey bisherigen feuntuis, lisst sich die :birenaung
des L¥sungsmitiels von dem Hartparaffin nsch erfolgter Ixirazkition '
our durch Destillation susfthren, wenigstens sowelt eine technische
Durshfiihrung in Fruge kommt. Die nachfolgende sufstellung der vorszas.
sicntlichen K&beitszﬁnge'beéchranxt sich deher zuf die btrennung
desigﬁsungSmittels durch Eestillation._ '

AT bel trsa g ingae:

L) e Extrektion. e
] Aus einem Vorratsbehilter wird das L¥sungsmittel, gegebenen.

falls vorgewiret, konténuierlich durch den 3yatheseofen gz2pumpt. Die
ersten Anteile des= thr&ktéé enthulten sovicl Paraffin, dass sie
fast brellg sind, dle lotzten Antelle sind nzhezu reines szungsnit-
tel. Yom Syntheseofen wiiter mUsacn zlle. Leitungen und zeh4lter
heizbar ceiln. : ) _

2). Absrennung vom mitgofidbrtem Ketulysatorstaub.

Ean muss Igmit rechnen, dnss in dem “Xtrukt wecnselnde lene
15 a. 10000, 136 ' Durchschrift -7 -
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gen Zatalysator enthalten sind. Diese werden aweckmaasig m8glichst
frithzeitig zurickgehalten, demit sie nicht 1in dis weiter entfern- -
ten Apparateteils eingaéchlepps werden. Dz es sich vermatlich nicht
um sehr grosse iengen handelt, so wird man an dieser 3telle wahre
scheinlich mit einer Pilterpresse arbeiten k¥nnen. Bsddnklich ist
jedoch hierdei, dass beim Offnen der Filterpressen grosse Hengen
Bengindampf in den Raum gzlzangen kanen. Entweder miissen also hier—
gegen Vorkehrungen getroffen werden (z2.B. ansdimpfen), oder man
nues ein geschlossenes Druckfilter anwenden, wie es in der Yataly-
setorfabrik vorgeeehen ist. Fo. ' .

D& dile hontaxtapparate den Qilterdruc nicht aushalten
knnen, so ist zwischen Zontzktapperet arnd »ilter eine Pumos atn_
zuschalten. _

3) . Zwischenbshilter.

Da die Destillation diskonteuuierlioh arfol t. so wird

. man einen Zwisohenbshilter vorschalten, welcher den-«dhég%% in den
~—Zeiten sufnimst, in welchen man ihn nicht in die Destillierdblese
einfillen kann. Der BehHlter muss heizbar sein und erhilt zweck-.
midssig eine Vorrichtung sum Abtrennen der uateren Flissigkeltsan
teile (wasser und Verunreinigungen).

#8glicherweise 1st es vorteilhafter, den Zwischenbehilter
unmittelbar hinter den syncheeéoféﬁ zu schelten und die Tiltration’
des Katalyaatorsfauﬁee,erst nach dem Behdlter vorzunehmen. Auf die-
ss VWelse kenn man etwa«vo;héh&éhes-ﬁasser von dem Fllter fernhale~
ten und man kana in dem Filter eins zu hohe Xonzentration des Pa-
raffins in der Extraiktlgsung vermeiden.

4) . Destilliexen, _ ' A

Die Hauptmenge des Lﬁsqngsmittéls kann zuf sinfache Welse
ohne Aufsatg mit indirektem iUberhitzten Dampf ibergetrieben werden,.
gselbstverstindliocoh kann men. die ZElase auch suf andere Weise haizen.

__DieinﬂemungﬁdeLlej_zj:_e;u *ieste der Bligen . nteile_ex-
fordert dagegen eine besondere Sorgfelt, wenn man eine schidliche
Verinderung des Paraffine vermeiden will, 'ian kann zZ.3. durch 3la-
sen mit berhitztem direkten Dampf arbeiten. Vorteilhdfter dzgegen
‘wird es sein, zum Schlusse im Vakuum zu destillieren, zunichst welil
men auf dlese Weise sogleich die einzelnen Friktionen der ‘ndhersie-
denden Bligen Antelle sowie der ebenfa 2118 su entfernenden Antelle
an Weichparaffin unmittelbar getrannt erhilt, Der Hauptvorteil des
uums begteht nber dq;&@haﬁaps es die schonendste Behandlung deav

-3

U5 o wuoy 1/46



=00
(]
<o
w
1
ch.

Gt /%%%Ww%// s

' Polle '
Havtparaffins armﬁgl ioht und seinen werten Ceresin~Charakter unver-
Zndert lisst,.

Das wiedergewonnene sL¥sumngsnittel wird dem Vorretsbehslter
vwiedar oaa&e& zugefihrt.

Die geringen lengen der h3hersiedenden Jle k¥nnen dem"
Dieselsl belgegeden wer&en.

) Die welchen pa:afrinibcaen Anteile kdunen auf L&felpuraf—

£in verzrbeitet oder gecrackt werden.
4 Der estillationsrubxstand stellt duévﬁsh-nartoaraffin

dar. Pells nur diuees 9IZ¢J€t werden soll, s0 wilrde Ait dem 2blas-—

- sen sus der Bluse und dem Abklhlen seine Gewinnung beendet scine —
Dieses bat@rial ist jedoch mehr oder wealyer dunkel gefirbt und ver-
unreinigt. 8 wird dcher keinen hohen Preis erzielen. Das von uns
bishey im H:indel benusterte Hartparaffin war sus diesem Rohprodukt
durch RE chbehdndlung mit 3leicherde gewonnen worden; Palls wir al-
so das nartparaffizéxg der gereinigten Handelsart herstellen wollen,

miissen wir ferne¥ nbech die Jacnbunandlung mit "lsicherde vornehmsn.

y
/

5) . Benandeln mit Dlei»herde. ‘
uunﬁﬂhst ist eine Vinriontunb erforderlich, um ¢ie Hleichs
erde bel ldo-120 vollstﬁndig zu entwissern. .- RV

e e v 1

S

: R A e
Han kbante d19 Jehandlung it Bleicharde zuch mit dem Exe
trakt vor der I'estillation vornehmen, aies wilrde jedoch eine Beihe
-von Hachteilen naben:
Cgrosser Verbrauch an Bleicherde, da das nisungs mittels'eben-.'
falls gereinipt werden muss, Herabsetzung der Wirkung in der bekena-
$en verdtinnten udsung and Verschleshterung, sowis erneuse Dunkelfar- 
ﬂhng des gebleichten Hiaterials beim Destilitiersn., Aa8 diesen urundan
wird man die Bebandlung mit Blelclerde zum ichluss vornehmen, obgleicl
dann eine zndere ’Vhwieri kelt wuflte ucht, ‘némlich dis -btrennung der
augsgebrauchten Ilelcherde von deum gsreinigten Hartpafaffin. Pdr die
Behandlung selbst 1st ein heizdbarer Behillter erforderlich, in wele
ohem dss Gemenge von Hleicherde und Paraffin bei einer TemoPratur
von 120 = 1509 griindlich miteinander vermiscnt werden kann. Disse

Vermischung kann zZ..B. mittels eines Rihrwerkes.oder durch Linblasen
15 a. 10000, 1736 Durchschrift o -4 -
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#on vorgew&rmten.Stiékstdff (Zaft oder Doumpf susgeschlossen) eifole
gen.

fus diesem Bohilter milsste das Gemenge in eine Yilterein=-
riohtung gebraont werden, sei es mittels einer Pumpe oder dadurch,
dags men dea Behilter unter Druck setzte. '

Ty die “11tereinr1chtung selbst kenn ich zur Zeilt keinen

‘endgiltigen vOrschlag machen. Es wird nicht genz einfach sein, eine

genlicende grosse Lelstung mit einer nicht su kostspieligsn Filter-

‘einrichtung herauszuholen wenn man bedenkt, dess es sich um dia

Absrennung eines feink$raigen iaterials aus einem bei cu. 100° er-
sterrenden Paraffin hendelt. Falls die REinriohtung einer derarti-

. gen Bleichanlage erfolgen soll, so milsste diese Trennung noch be~-

sonders untersucht werden. In Frage kouuwen Druckfilter, Vakuum-

_ _®milter und such entrifugen.

Y5 a. 10000, 1/36

6). Form gebuna.
“Aus der Piltereinrichtunz erhilt mon das LL:,rtp::a:ma:f:fi.n in

handelsfert1 ser Guslitét. B8 hondelt sich nun noch darum es 2bgu=
kithlen uand in gszeignete Forme= zu bringen.

iien kann z.x. ~cﬁoke oder Jafeln yiessen. “1—' iat Zwar
die einfachste irt gnd liesse sich ohne uruand an Heucinrichtung%
ﬁurohfﬁhren, nitte jedoech den Siachteil, dass mun sehr viel Zaum

KN

- gebrauczht zur Aufbewahrung dex. erstarrendan Lengen, wcil dle /b

kthlung aur sehr langsam erfolgt. Amﬁsevdeu l‘s%t es sioh nicht
vermeidan, d@ss die Stiucke unansennli*h Werden, gowoHl durgh ﬂiss—
bildung infolge Schrumpfen, als such durch unsohbne Obs rfldcha.

Am besten wilrdae es sein, aas fldsqige Hartpuraffin uber eine ihl-
walge leufen zi lasaen und uchuppen daraus zu erZuugen.l*'

7). Auferbeitung dexr ausgebrauchten %leicnarde.

Aus der “iltereinrichtung wilrde man eine ausgebrauchte
Bleicherde ernzlten, welche ‘noch grosse lsngen Paraffin enthalt
(z.B. bis zu 40 £). In diesem Paraffin sind alle Verunreinigungen
der. Huuptm nge enthalten. Deswegen und auch im Hinblick zuf seine
sonstige BDeschaffenhelt (hohe aaurazahl) kdnn 35/;ight der. Haupte
menge des liertparsffins zu egeben werden. ¥a dﬂrfte sich jedoch
lohnen, diesen Bleichrilckstand aus der ausgebr~uohten Bleioherde
za gewinnen, beiaple .1swoise um darmus “afelparaffin zu gewinnen,

fDuKhsdnm
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oder um ss als billiges Hartparaffin zu verkaufen/oder'dm es zu
verceracken.

Fir die Gewlnnung dleses Blelghrickstendes wire eine Fxtral
tion mit den zugehdrigen Hebenapparsten erforderliich, '

Ein Schema der wverschiedenen Arbeitsginge liegt bei,

C) . Goewinnung del nartparaffins durch Pbkuhlen des
E2xtraztes.

. s wirxe dankhar; das Hartparaffin in der Piltration durch
Ausgcheldung aus dem Extrakt infolge Abkiihlung desselben zu gewine
nen, iden knnte beisplolsweise den aus dem Synthese®fen zustreten—
den Extraxt auf Raumbtemperatur oder tiefer abkiihlen und dzsnn in ei-

___ner Zentrifuge (Absetszentrifuge) dss Lisungsmittel abtrennen und

letzteres wieder-sofort fyr die niéchste Extraktion verwenden.
idarza ist Jedoch zu bemerksn, dess auf dilese Weise 2llein
kein h?ndelsfahiges Hartparaffin erhalten werden kann, dasgs vielmehr)

die Entfernung dsr letz 2tan. ?este der )le trotzdem die Benutzung ei-

ner Destillierein;iohtung ndtig mucht. Der Vortell dieser ereitsd

weise bestinde darin, dazss man wesentlich 5a&in:ere “lm :ngen zu de~
“atiilderen brauzhte,. ‘

JIr iaxrtin,

Ddr. lerrn ?rof T
" Dir. u’ibel, A
) y ‘3 “1};‘ 5
" Liben, oA
.j
"4 7 . -
- -7 s L 7 ,
v ' S AR -
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Bezeichnung der Paraffinarten.

-.-.-.—.-.-.-.—.-.-.—.-.-.-.—.-.-

Zur Unterscheidung der verschiedenen einzelnen Paraffin-
arten haben sich neue Bezeichnungen als notwendig erwiesen.
Icr schlege hierfir folgendefAbkﬁrzungen vor:

A. Einteilung.

Schuelzpunkt
I, vYeiclhparaffine: bis 40°
II. Tefelparaffine: 40 bis 60°
III. lartparaffine: ‘ iiber 60°

“”*‘_;‘BT"VKGHnZéiEnnung.

I. Die Weich—- und “afelnarafflhe werden einsgst-— |
_wellen,wie iiblich lediglich durch den Schmelg-
punkt gekennzeichnet, 2.B.s. -~ T -

Tafelparaffin 44,/46°. A
II. Die Hartparaffine werden auBe: durch die An-
gabe des Schmelzpunktes mittels Buchstaben
'nach inren Herstellungsarten unterschieden:

l.) Hartparaffin A, gewonnen durch Extraktlon
mittels Tri, i

2.) " 0, gew. d. E. mlttelstenzol,
3.) T W I, o noon " Bengin,
4.) n I v’ " 1] n " ",
und nachfolgender Vakuum- -
) destillation,
5.) " S, gew. d. Auskoohen mit Soda,
6.) " ©  H, gew. durch IEntparaffinieren

mittels Wasserstoff.
e NS S

Diese Iez eichnungsweise erschelnt nir_ augenbllcklich am
zweckméfBigsten, solange verscuiedene nartparafflnsorten aus
verschiedenen Herstellungsarten nebeneinander bemustert wer-
den, da aus der Buchstabenbezeichnung jeder werksangehorlge
ohre welteres die Herstellungsart erkennen kann.

T

rd

Ddr.: Me, W, A, Fi, K1 1, L, Lii. /.f .

Afba 20000 IX 36 ' Durchschrift
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- Aktennotiz . T
iber die Besprechung mit Verfasser: -
' Lilben
¥aschinenfabrik Heckmann, Ge.m.b.H., Durchdruck an: _
' Vaibe
in anﬁogo-“?»go 19 d
Breslanu 23.9.-30.9. 36 é%ging’
Anwesend: v Jone.
fnweseng: ung
Lﬁbeﬁ.
Dipl.Ing.‘F.Heokmann; ¥
Dr.Ing. J.Heckmann M? schfbr.Heckn.
Liiben Ruhrbenzin '
Zeichen: Datum :
Lii/Ar. 10.0ktober 1936.

Betrifft:

Paraffinvakuumdestillationsversuche in der Versuchsanlage der
Firma Masqhinenfabrik Heckmann, G.m.b,H., Breslau,.

_ Die Versuche dienten zur Klirung folgender Fragent -
1) Kann das Ausgangsmaterial fiir Tafelparaffingewinnung. (Destillee
tionsriickstand iiber 320° C) o vorbehandelt werden, daf eine

Eilte¥lanlage entbehrlich ist? =

2) Xenn das Extraktionsparaffin (Hartpareffin aus der Kontaktmasee) -
vom Extraktionsil quantitativ getrennt werden und dann dariiber
hinsus von Weichparaffinteilen befreit werden? '

Zu_1) = Fir diese Versuche wurden von der Fa. Breunkohle Benzin, Werk
Land griBere iiengen Destillationsriickstend iiber 320° C zur Verfiigung
gestellts, - : o - -

' Zuniichst wurde festgestellt, daB dieses Material sich wesentlich
on dem uns aus unserer Versuchsanlage zur Verfiigung stehenden unter-
schied. Es hatte folgende Eigenschaften: :

spez. Gewicht dg4 0,765
n [} azo 0’796
Stockgunkt D -ca 430 ¢
Siede eginn 303° ¢
bis 320% C 2,60 7
" 3600 C ca 15¢ - , |
Sdurezehl 0011
Struktur nicht XKristallin (emorph).

- Unter diceen Umstidénden ist eine Aufarbeitungsmethode iiber eine
xiiltedlanlage, die big, jetzt in der Erdsl- und Brasunkohlenindustrie iib-
lich ist, nicht m8glich. ' _ o -

Ee war alsoc notwendig, durch eine HeiBwasservakuumdestillation
(das ist die schonemdste) das Material einorseits in direkt schwitzbare An
1teile zu zerlegen, andererseits in eine krystallisierende Form iiberzu-
fithren. : . '
Die Versuchsanlage der Fa. Heckmann in Breslau besteht im wesent
lichen aus 3 Blasen, wovon eine mit einer Glockenbiddenkolonne, die beiw. .
d8h* rfi¥ren mit Prallblechaufsitzen versehen sind. Das Destillédtionsmae
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terial wird kontiruierlich der ersten Blase zugefilihrt, wo es iiber die
HeiB8waseerschlangen rieselt. Der Destillationsriickstend aus der ersten
Blece tritt kontinuierlich in die zweiteon Blase und sus der zweiten
Blage in die dritte. Dadurch wird bei schonender Behandlung eine gute
Fraktionierung des Materials erreicht. Die Destillate sowie der Riick=
atand aus der letzten Blade werden kontinuilerlich durch besondere Fum=
pen in dis unter normalen Druck stehenden Vorlegen iibergefiihrt. Als
Heizmittel diont iiberhitztes Wasser, welches in einem besonderen Oien
erwirmt wird. Der Umlsuf des Wassers ist durch die Thermos;Phonwirkung
bedingt. : N ’
Es wurde eine Reihe Destéllationsversuche Burchgefihrt. Die
Ergebnisse sind in beillegender Tabelle zusammengestellt.
Die besten Resultate sind tei dem Versuch IV erreicht worden.
Die Mischungen aus den Fraktionen I und II ergibt ein gutes krystalli=
siertes, direkt schwitzbares Produkt. S . -
Der Versuch V diente zur Xliirung der Frage ob mmn durch Redesti.
lation der Fraktion 1 aus dem Versuch IV auch eing fir sich gut schwitz.
bares Material erhalten kann. Dieser Versuch miglang insofern, als 2u
-der FPraktion T —1o-bis -15% Rohmaterial (Destilletionsriickstand iiber
320° C) aus Versehen hinzukemen. Aus Zeltmangel war eine Wiederholung
des Versuches nicht mehr m¥glich, sie hat sich sueh erilbrigt, da man,
wie bereits erwiihnt durch Mischen der beiden Destillate aus Versuch IV
durchaus befriedigendes laterial erhalten hat. |
" Bei allen Versuchen wurde festgestellt, da8 der Destillations-
riickstand, der etwa 5% betrug, in seiner Beschaffenheilt dem Hartparaf-
fin entsprach. Die Dunkle Firbung der vorliegenden Muster rihrt von -
Verunreinigungen sus der Destillationsanlage, her. :
. -._aSOmit kann die erste Aufgabe als befriedigend gelbst betrach—
tet werden. :

Za 22. Auch fiir diese Versuche wurde von der Fa. Brzunkohle-Benzin,
werk.Ruhland, eine grbsere Lenge Versuchsmaterial gur Verfiicung ge=-
stellt. Es wurden 2 Versuche gemacht.
Yersuch t.( Destillation VI) ' _

- s wurde nur aus einer Blase mit Glockenbtdenkolonne unter
Vacuum von 1o mm Hg destilliert. Die Trenmung des Extraktionstles vom .
Faraffin ging sehr leicht und quantitativ vor sich, Das (1 destilliexr-

té bereit bei 100° C = 1300 C iiber. Eine Trennung der Weichparaffinane
teile von dem hochstockenden Antellen gelang aber nicht. =~ :

: : Der Riickestend ('S = 7 % ) hatte eine Stockpunkt D von ca 80° ¢C
und entsprach in seiner Beschaffenhelt etwa dem Hartparaffin, welches

man durch Extraktion mit Benzol erhilt. A
Versuch 2. (Destillation VII ). ‘ e - o
: " Das Material wurde aus 2zwel Blasen mit Prallblechanfsedtzen un=—

ter Vacuum von 1o mm Hg destilliert und verhielt sich genou wie bel Ver.
such 1. | Sl e

Die ¥welte Aufgsbe ist demnach nur zum Teil gelbst. Man ist
gwar in der Lage, das Extraktiondl quantitativ sbzutrennen, die Frake
tionierung des Hartparaffins gelingt jedoch nicht. In beiden Pillen
erhielt man 5 = 7 % Riickstand. (Zine genaue Nessung war nicht m8glich)
Des Extraktionstl siedet seisen szwischen 140° und 200° C.
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Gehalt en CUH, von 45 -~ 50 < k¥nnte noch in einer zweiten
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Herrn Dizektor Al b er ts 1 o

Die beiliegenden Ergebnisse derx Synthesegas-Umsetzung
bei 170° und bei verachiedenen Gasbelastungen des Kontakties
zeigen, 4aB bei der halben Gasbelestung des Ofens .bei hohem

CO-Uments ca. 40 % des synthetischen Produktes als Faraffin

anfiilt. Das hierbel anfall¢hﬁe Endgas mit seinem nutgbaren

Stufe welterhin umgesetat werdeh,

bdz.Fe.Profl.liextin
lie.Dire.itaibel
He.#1lke
fe.lieweling.

Durchschrift
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Synthesegas-vmsetrnng bel 170° dber CC Th 2 Kgr-&ontakt.
Versucbsdauer 241 tunden

bei Belastnag : kL Y2 1 2
Kontraktion . T4 % " 58-%. 34 % 18 %
% natzbares CG ins- . |

gesant ungesetst 98e5 %  TTe0 % 38,5 % 21,5 %

% nutgbares CO in flis~ _

sige a.foste XK.V, N :

ungesetst - T 7945 % 68,5 & 33,5 % AB, O % -
% 499 insgesant unge- y :
getzten CO in Llissige

und feste K.¥ 715 % 89,0 % 86,5 % = 83,0 %

Z-Gosanalysen $Sy=Gag 2=Gas  BxGas = ExGas ExGas
%00, 5,1 2509 15,2 7,9 5,6
CnEm 0yl Ce9 1,2 Ce9 Cy3
0 0,1 CeB = Oed . 0,2 T o2
e 27,4 1,5 15,2 24,C . 26,0
By, 55,6 1603 . 3444 49,5 5345
Cnfiy, o, 0,6 11, 72 2,0 . 1,3
S-zanl - 2,15 1,8 S 1,6 T 1,7
Ny 10,9 83,5 - 26,4 15,5 32—
fl.Produkte g/mm°. . 81,0 76,0 34,5 19,5
rareffin aus don fiige L o Co
gigen Produkten g/nm 4,2 }}19 4,8 | . 3,0

Paraff gus Rontakt -

g / am : 275 29,2 14,7 . 6,8
Gesamtparaffin g/mm® 31,7 41,0 19,5 9,8
Cessmteusboute an festen ) : :
B.flilseigen K.%. g/nm> 108,55 - 105,2 49,2 . 26,3
% Paraffin der GCesamte— : -
aasbeute 29,0 39,0 39,5 37+¢

Durchschrift -
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Siagleverlauf‘der flissisen Produkte nach Engler ASTH

{

bel Belastung ¥4 . X 2
Siedebeginn 40° - 38° 39° 379
409 - 2,084 - 1,0 %
500 2,0 % 3.8 % 207 % . 3,4 %
603 4,9 % 7.4 % 556 % 20 %
790 8,2 & ) 11,6 % 9,2 % 8,5 %
807 11,3 % "/ 14,0 % 12,5 # 11,4 £
90, 14,8 % 14,8 « 15,2 % 14,6 #
IQC}O 17.7 e 18.4 "r" 18'3 % 17’1 %
1109 21,5 & 20,8 & 21,24 2003 %
120° 24,1 % 23,0 % 23,1 & 23,0 %
13Q° 27,0 % 25,2 % 2593 % 26,1 %
150, '7 B 30,0 ¢ 29,5 % 32,0 %
1730 39,9 % 34,0 % 3446 36,9 %
180, 44,0 % 36,2 # 36,7 % 40,0 %
1900 47,3 % 38,2 % 39,7 % . 42,6 %
200 53,3 % 41,6 % - 43,5 % 47,0 %
2100 57+3 % 42,8 £ ' 46,9% 49,6 %
220"0 61,0 % 45,0 % - 49,3 % 52451 %
2300 - 65,0 % 48,8 % - 83,6 % 54,8 %
.2400 69,0 % 53,2 4 56,0 % 58,5 %
2500 7246 % 5646 % €Ce2 % 62,4 %
2590 76,5 £ 60,8 & €2,2 % 65,4 %
‘ 2790 79,6 & 64,2 % - €6,0 % 68,0 %
‘ 2900 86,0 % TCe8 % 73T % Téd,5 &
3600 88,3 % 74,6 % 7645 %  T742 &
30, 91,0 % T7:6 & £0,4 % 80,3 %
320 93,9 % 84,4 ¢ 4,9 & B4,4 &
 Rtokstand Sel % 15,6 % 13,6 & 15,0 %
Verlust 1,0 % 2,0 % 145 &% 046 %
spez.Gow, 20° 0,7262 0,7306 0,7380  ©,7%61
% Olefire 8yl % 18,1 # 2643 % 3645 %
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Bbeohrift,

ﬁberwachnngsstelle fur Eineralll
Berlin W ey Harkgrafenstr. 35

An dile
Buhrchemie Aktiengesell
Oberhaueenpﬂolt

Ihr Zeichen Ihre Nachricht
Abt . Vk/L, vom 4.6.86

schaft,.

en/Rho ‘

Techn.Bearbeiter _
Unser Zeichen - . Tag
Z/MupIBSB4 15.7.,36,

Betr. Ceresingﬂartgaraffinlg

Entsprechend Ihrem in obigem Sohreiben gestellten

‘Frsuchen teile ich Ihnen mi

t, dass ich en folgende Firmen

‘Proben des von der Ruhrchemie A.G. zu Verfugung gestellten

Hartparaffins geeandt habe:
Pirma '

Zweck Ergebnis

Schliemann's Export-Ceresin-
Fabrik 4.G.,- Hamburg

Wachsindustrie Fulda Adam Gies,
Pulda _

' Pechsiederei Piering, Bion/Sa.

Pechsiederei wild & Go.. Furth
1.%¥ald

Phnix Gummiwerke, Harbnrg

Hackethel, Draht-— u,. Yabelwerke,
Hannover -

Wetaelquummiwerke, Hildeshei@
Continental-Gummiwerke, Hann.,
Tretorn & Calmon-Gumwiwerke.
Hsomburg

Wie Sie mug der A

. Ersetz f4r Javawachs

noch kein Ergeb-
Z.lerstellung v, ~nis

rondensatoren

Superlawachs f.Kerzen,
Bohnermassen, Dental-
wachse

Brauerpech
Brauerpech

. fn
nicht[getuohlds;
nooh kein Erged,

i .
.

Licht-—- und Alterungs— bisher befria»'

sohuatz f. Gummiwaren ‘digend.,
ufstellung ersehen, sind die Ver- .

suche lelder noch niocht abgesohlossen. Ich werde Ihnen aber

von den Ergevnissen sofort
Anscheinend b ste

in der Gummi-Industrie als

~ den lédsst. Fir diesen Verwe

entSprechende Eitteilung machen,

ht Aussieht, dass sich des Ceresin
Licht- und 11terun<,ssohut-z verwen-
ndungszweck .miissen allerdings folgen-

de Bedinbungen gestellt werden:

I/5a. 16 000 1/88

Durchschrift
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- 1. Abwesenheit von SHuren sller Art, insbesondere von
Sulfosiiiren aus dem Raffinationsprozess,
2. Abwesenheit von Sohwermetallen, Es dirfen zuch nicht
spurenweise zugegen sein: Kupfer, Nickel, Kobelt, Mengan.
. Nach unseren Riokfregen bei der Industrie
werden hoohsobmelzende Paraffinsorten fir folgende Fertige
fabrikate verwandt: S | SR
1. Wachsindustrie: _
a) fir Dentalwachsge,
b) fur Wachskompositionen, Ceresine,
©) els hirtender Zusatz fur Kerzen.

2, Elektroindustrie: C -

Insbesondere als Dielektrikam fur Kondensatoren und Hoche v

freédenzspﬁlén,wEur diese letzteren Zweoke mitssen die elek-

t:iéchqp Eigén‘chaften besonders'berﬁeksiohtigt'werdén.fEs ,
ddrfen also Siuren und irgendwel.he mechanischen Verunrei-

nigungen sowie ¥asser nicht sugegen sein, \

3. Verwutlich fét_ﬂas Hartparaffin gut varwendbai bei der
Fabrikation von Hartpapieren, Hartpapiergefﬁssen,,Paraf-
finpapiersn fiir die Lebensmittelindustrie, d esgleichen
fur kaschierte Aluminiumfolien, In allen dleden Fillen
kommt'és auf eine gewigse Z4higkeit, insbesondere aberx

. suf Ceruoh- und Gesohmackfreiheit an. ‘

‘4.~Wehiger hoch diirften die Anforderungen sein bsi der Her-
'stéllung von Fﬁrbereig'?extil-Imprégnierungsmitteln,_
forner fdr Eisenfilsg, . ' L

Weiterhin durften Hartparaffine verwendbar sein
- bei der Herstellung von: - '

5. Wetierfestem Cellophan und

6. bei der Holzimprignierung. v o |
- Mit Ausnohme der Wachsindustrie sowie der Hart-

paplerfabriken (welchen Sie selbst Proben ﬁbérsan&t paben) 

konnte ich leider infolge von HMaterialmangel noch keins Pro-
ben versenden, Ich wire Ihnen daher augsserordentlich danke
bar, wenn Sie mir noch weitere lo - 20 kg Hertparaffin zur

Verfigung stellen kSnnten., Sehr wertvoll wire fiir mich, wenn Sie

einen Teil davon in raffinierter Form zum Versand bringen kinnw

ten, speziell fur die Industriewen, die die Hartparaffine

fur Zwecke der Lebensmittel-lndustrie'geﬁrauchen wie'Brauere 

- pechfabriken und Hersteller von kaschlierten Aluminiumfolien.
Ich hoffe, Ihnen mit diesen Angzhen gedient gu heben,
 1/os. 16000, ' : : dhkdfi¥tlexr ! Der,Reiohsbeauftragte ,
. I/5a. 18000, 1/88 ljiﬁ R o :"A° gez.Untersohrift.
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o i -:%_"zj;f% o . aB.Abt.BVA.F/Wt.

Be-Anlage " ‘ D i/ /
. S - ‘ .ibtﬁz”
/

Betr.a-Paraffin—Bil un‘. (Zur Bespweohung am 14. Juli 1936)

In Laborversuohen warden, wie schon mitgeteilt, folgende Verte

~erhalten: _

S.0. I B.0. IX
Temperatur 185-195°% -170°
Gesamtprddukt 3 , 3
+ Kontakt-Paraffin - 108,8 g/m” - 75,0 g/ m
~Paraffin 1m flussi~" 3> —— _ 3
. gen Produkt 3¢5 g/m 8,3 g/m”
' Kontakt-Paraffin o 3,8 gég? ) o 23.0'g/m3'
‘Gesamt-Paraffin L 13 8fm 31,3 a/m>
Paraffingehalt des ) SR u
Gesamtproduktes in % 6,7 42,0

Die von Herrn Dr. uohaller an Synthese*(f@n I und II durohge-
 fﬁhrten Versuche zelgten folgende Ergebnisse: '

SoOo I ,S.O.‘ II

Temperatur . 182-192° 170-182°
' Gesamtprodukt ‘ - 3 S 3
+ Kontakt-Paraffin - 80,9 g/m 41,2 g/m”
 Paraffin im flussis N 5 - 5
gen Frodukt ' - -8y4 g/m 5,9 g/m
_Kontakt-Paraffin 749 g/m 9,6 g/m>
Gesamt-Paraffin . | 16,3 ggm . -- 15,5 _g/m’
Paraffingehalt des o , ' ‘ o e
Gesamtproduktes in % ' ' 2‘0,2_ ' 37,7

Ddr. He. Prof.wartin
Dir. Alberts

" Dir. Vieibel

® _Dr, Roelen

Us. 18000, 138 Durchschrift =
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Oberh.=Holten, den 3. Juli 1936.
Abt. BYA RoaNdmo

I/6a. 16000. 1/88

Ov/

4

Hexrn Prof. It & r-t‘i 4 .

Aus dem beiliegunden xurVnnblatt geht hervor,
dasa dle absolute Ausbeute an’Gesamtoaraffin gunfichst ane

- steigt, wenn die’ Tomneratur gegenilber der normslen Fetriebhse.
'temperatur gesenlt wird und bei weiterer Temperaotursenkung

‘schliesslich wiedey £Z11t. Bei dem Jetzt verwcndeten Yo
talysatgx_dnxfte_dieférasste7&asbeuta—tnrdar*ﬁvitéiﬁﬁétf‘_“
bei rund 17¢° (Blooktemperatur des Labor .~0fens) erhalten

werdson.
//’f}
Ldr. herrn Dir, Plherts, \fﬁf/Qn
, : : & .
24 n Q’f&ibel. U\uu

Durchsahrift.
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Holten,den 17. 6. 1936,
RB.Abt.BVA, P ./Btg.

Bgrra Profs. Dre K a T tint

EG!!: ) Pﬁ;gff gbgﬁmo

Ans dcn biaher durohgefiihrten Iaborversuchon bel niecdri-
gen Reaktionstempersturen sind folgende Daten entno-men,s.Anlage.

Mr.ﬂagnit.nborts
* Waibel
" Dr.Roelen_
*® Dipl.Ing.NFeweling

1/5a. 15000, 1/36 Durchschrif
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“Bo.= AN 1 8§ el Holten;den 14 o .1935
‘ ' Abt.BVALRos/Htg, *

3 BT Koo hay | Versuche: mit kupferfreien Co-rh—,-
Katalysgtoren gemach$ ﬁbsr die vetmehrte Bildung von Paraffin ,:
gduzch‘Aikal si ren‘Diese'Versnche sind bishsr nlcht ieraffentlioht
i ! {Zusatz von . Kal.-Garbonat konnte die Bildung't
J3£ache gef"aigert werdan g SR

| . _. Unters _B.ﬂber,elne‘Veranderung .
des‘Gesamtsch“‘IZpunktes dar ho hschmelzenden Anteile liegen nooh,
5nioht vor-;;ﬁfj,v.‘”..u». Fomahl '






