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Jetrifft:

licher Bindungen mit der NCH diese sufg-fcrdert habe, zu der- heu-—
tigen Feaprechung Teilnebmer zu entsenden. - )
Lrekeler filrie =us, Ir. iltpeter von der Relichmstelle svel &r

Einleitend wies Prees daraufhin, dasa er wuf Grund def‘vértrag--

die I.G. herangetreten sit der Frage, ob sie eire 28glichikelit aﬁhe.,-

tei don ullméhlich zu erwartenden -usfull de: Robslts einen Ersatsz
zu.achaffen. Tie 1.G. hzbe nun innerhzldb der zahlreichen lasufenden

=srbgiten—auch-oin-Verfahren—sur-verfigung,—das—unter—dnstéinden—ge<—

eignet wire, un Stelle dex bisherigen Kitteldruck~3ynthese . mit

Kobalt eine Peitsrfiilhrung cer gegenwiirtigen Ergeugung zu gewihrlei-

aten. Dr. Altpeter hate ihn vesuftragt, bei Schaffgottsche-Senzin
al: der woderrnster Flocher-siitteldruckarlage Erhebungen. dariiber .
snzustellen, ¢b »igh dss von der T.C. entwickelte Verfahren in die
bereita bestehende -nlage Lbertiragen lassesn ktnnte chne! Investie—
rung grusserer Lisenmengen. Um die Voraussetzunsgen diesos Verfah-
rens klar zu legemn, schiliderte zungci:st Dultgehmldt sn Hand eires
vergelegten Schesas die Arbeitsweise des Verfanrens. as Verfahren
arbeitet wie folgt: ’

In einen Reakticnaofen,Ain dem sich ein fest angeérdneier,abrleb4

fester durch lilederachmelzen gewonpener Lisenkontakte¢ befindet,
wird Frischgas und 01 im Gleichstrem von unten aingeleatet. Tie

Temperatur im Reaktionsofen liegt zwischen 200 urd 300°. Der Casdzwmy

druck betrigt optimel 15 atii. Das zu verwondende Geo erhult cQ : 32

wie 1 : 1, kann vielleicht jedock asuch ein VerhB8ltnis von CO 3 Hz
wie 1 : 1,2 betragen. Pas Realitionmgasflgemisch wird in dem Reak®

tionsofen der ersten Stufe zu etwa 507 umgesetzt. Jur weiteren Auf-

arteitung ist eine zweite Stufe vorgeschen. Da. EndzasHmlsufsl +°

feektionsprodukt verlBsast den Ufeon obem, geht Uver eiren Varmsopschei

der zur .rbscheidung der schwersiedenden Produkte, durchléuft scdann

elnen Firmeaustouscher zur Vorwidrzung des Uxleufdls, scheidet darauf

hin wieder einen Teil der Produkte in einer rnachgeschalteten Vor-

lage ab, aus der Gunn das Umlaufsl abgezogen wird. Eine nachfolgqn-;
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de Kondensation, A-Eohle oder {lwiische nehmen die letzten Reak-
tionaprodukte suf (im iibrigen siehe beiliegendes Schems).

Auf eine Zwischenfrage von Drees nach dem iusmass der bisher
durchgefiihrten Versuoche erklirte Duftschmidt, dass Versuche bis

-zu finf Monaten Lebensdauer in einem Ofen mit einem Kontaktinhal

von 142 cbm gefahren worden sind.

Es wurde sowohl von Schaffgottsch als auch von RCH feqtgontoy
dass der erforderliche Druck von 15 atii mit Hilfe der voraandene
Eompressoren nicht erreicht wird und dass slle dbrigen gasbesch§:
ten inlageteile fiir einen Hetriebedruck von 10 atil eingeriohtet},
sind. had _ |

Krekeler glrubte, von iltpeter dahingehend informiert zu seiJ)
dass der bei der Xitteldruckanlagen iibliche Betriebsdruck 20 atf
betrégt. s wurde festgestellt, dass stntliche itteldruckanlage
bei einem Betriebsdruck vor 9-- 10 atd arbeiten. : !
Duftschmidt erkliirte, dasse man wahrscheinlicu auch bei geringerd
Pruck, also evtl. mit 10 atili fahren k8nne, wobel vielleicht eine
susbeuteminderung in Kauf genommen.werden miisse. Hieriber miisste
jedoch noch Versuche durchgefiihrt werden. N

Krekeler glsubt, dass nur geringe gusiét: iche Einrichtungen, .
wie Olumlaufpumpen, zur Durchfithrurig des Verfahrens bei Schaft—q'
gotisch vorgesehen werden missten. Auf den Hinweis von Heger, dal:
gjpﬁﬂ&rmqguptauscher,“wigwihn‘anwI.G.gVerfahrenwvoraieht,..w.www
nicht vorhanden sei, wurde von den Herren der I.G. geantwortet,
dass ein zweliter Syntheseofen als solcher dienen kinne. Die I,G.i
stellt sich die Durchfilhrung des Verfahrens in der Weise vor, ¢§g
aus den vorhanderien ¥itteéldruckdfen die Rohrelemente ausgebaut E
werden, wodurch eine VergrSsserung des verfiigbaren Kontaktvolumer:
arméglicht wird. Auf diese Weise kénnten frel werdende iifen zum
Zwecke des Wirmeaustauschexs benutzt werden. Es wurde von Seiten
RCH daraufhin gewiesen, dass es unmdglich sel, ohne gensaue Unter-
legen zu beurteilen, ob die wiirmemissige Durchftilhrung- des Verfah-
rens_in der von der I1.G. vorgesehenen Feise durch. Schaltung.von—.

“Hitteldruckofen als Whrmeaustausche¥r durchgefiiirt werden kann. .

Xrekeler fragte, wie die RCH sich die i'berwindung der Kobalt-
schwierigkeit vorstelle. Heckel erklidrte, dass man diese Schwieri |
keit auf dem Wege. iiber die Trockensynthese wmit Eisenkontekt chne-
zusfitzlicheyn Neueinrichtungenm zu beseitigen hoffe. iuf die Fra, @

KLrekelers, Lis wann men von leiten RCH glaube, ein klares Bild
‘dariiber zu hesben, wurde von Heckel eine Frist von etwa 2 - 3 Mona

" ten bezeichnet.

Lem Wunsche der I.G., die inlagen zu besichtigen, um aich-ﬂber,
die Einrichtungen.und Platzverhdltnisse gu informieren, konnte
von den Vertretern .der RCH.nicht entsprochen werden, da diese hiey
zu keinerlei ausdriicklichen auftrag vesassen.

Afeoc 5000. 11. 39 Ka. 416,
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