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Ausbeutever] tnisce bei der zweistufigen Benzi nthegsee.

. In nooh ausgesprochenerem ragse als durch den Be-
triebsdruck ldsst sioh die Kontrasktion der Ufen erhshen durch
Senkung der Gasbelastung,doren untere Grenze dadurch gegeven ist,.
dass die gleiohmissige Gasverteilung im Kontakt gewihrleistet
sein muss.Diese Hinimalmenge kann zunichst zu 500 m7/Std.entspr.
ca 15 mm Diff.=Druok angenommen werdene,Aus mehreren Griinden wirxd
man die (fen der I.Stufe nicht tiber 60% Kontraktion fahren.Die
Aufarbeitung dés CO su fliissigen Produkten betrigt hierbel oa.
75%.Jedn jet:igen Betriebszustand entsprechen ca.55% Kontraktion
in der I.Stufe ( 28/20% CO entspr.ce 65% CO-Aufarbeitung),os.
20% 8n der Il.Stufe ( 20/14% CO _entsyr.oa 45% -Co0-aufarbeitung)

~und-o0a.65%-Gesamtkontraktion (-28/14% CO_ent6pr.oa.85% CO=Auf—__
arbeitung).Behilt man die zweckmissige Verteilung der Ofen
auf I. & Il.Stufe im Verhiltnis 3 : 1 bei,so steht bei éiner
ceringeren Belastung und hbherer Xontraktion auch eine- wesente
lioh geringere Gasmenge fur die Ufen der lle.Stufe zur Verfl-
g;;g.Lann iat aber auoh flir diese atufe mit einer wesentlioh
htheren Kontraktion und besseren CO - Aufarbeitung zu rech-
nen. ' o -

An land des. Betriebsguzlandes der Anlage vom
8.16.1936 wird gezeigt.weiohe Auswirkungen zu erwarten sind,
wenn bei éntspreohenden Betriebsdruoken siuwtliche Jvfen der
1.5tufe durch Herdbsetzung dei‘GaébelasLung auf 60% EKontreke
tion gefahren werden und fur die Il.Stufe 1n£olge entspre~ -
‘chender Ninderbelastung eine Kontraktion 'von 40% angenommen”
virde.Die Aiusbeute an flussigen Produkten wird dabel rechne-
‘rigeh aus der Gesamtkontraktion und einem Faktor ermittelt,
der sich aus einer grossen Zahl von Betriebsresuitatéh gu

1,3 = 1,5 ergab. )

Nach den Produktionsberiohten der Betriebs-
kontrolle erfordert die Herstellung von 1 Nm3 syntheseges
mit 18% Inerten i.littel 0,67 kg Koks.Die Tabelle enthilt
den demit errechneten Koksaufwand pro kg fliissige Produkte.
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Tabelle.

Stufe Ofen  Betriebsguatand 2.10.1936 _ Vorsohlag
No. Zahl Fm?/Tag Nmo/Std. Kontr. Nm’/Tag NEm>/Std. Kontr.
X. 23 432 800 18 ooo §7% 384 ooo 16 ooo 60%
1I. 8 185 800 7 750 12% 153 ooo 6 400  4o%
Ausbeuten 4 17o§- 95 g/sm?  62% 410 oogfx 107 g/vu> 76%

Kokebedarf 298 t = 7,25 kg/kg 257 t = 6,27 kg/kg

Nimut men das Verhiltnis von Gesamtansbeute und Ce-
samtkontraktion gu 145 ansdamnn arhbht siol. die Ausbeute im
vorgesohlagenem Palle auf 43 800 kg entspre.l14 gr/hm und cuf
“Butzgas bezogen 159 g:/Nm3 fuxr zwoistufiges Arheiten.
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