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. Holten,den 23.11.1936,

RB.Schu./Htg.
§xnthesebetrieb.i -
: 34‘,4./"'30/5'-0'7'"3_0

Versuche mit Synthesegas -~ Wasserdampfgemischen

purchdruck an:

He.Dir.Alverts
" Dr.Felgst
Akten Synthesebetrieb

Vorgagg: Fitr den Ofen 104 wurde folgender Versaok festgelegt.

(vel. Aktennotiz v.2o.10.36 ): —
 Hessung der bei 850 m>/Std.Synthesegasbelastung an—

Iallonden Prodnkte (Benzin.Oel & Reaktionswasser) und %eiter-
#,fahron mit einem Zusstz von etwa 250 m’/ std.Daupfs A

Vorgeaohichte. Block 10 wurde &m 18.8.1936 angpfahren.ofen 104#
hontakt-neduktionsnummer 93,Korngrbase 1- 2 dm,ﬁabor—Yontrak-
‘tion bei 185° uber 91.Std. 72 - 62%. - ..

Pahrzeit 1: 1948y ~ 7.9, max.Betriebsdruck 13,0 ati

'2: 8.9, ~18,9. * " 13,7 °®
3:_19-90 -28.9. . " 139 ; "
4:30.9 22010, L1 i 14 o=
- ab 25410, . . 1240 *.

¥1t Ausnahame von 2 Tagen Stufe 1I. und 2 Tagen dtillstand lief
der-Ofen steta auf- stufe I.
Versuche Beginn 28.10. 1936 Bel 12,0 ati Betriequruck und _
850 m?/Std.Synthesegasbelastung_wurde aus den anfallenden Pro-
duk ten=lMengen das Yerhﬁltnis von xeaktionswassquenéé zu Flise
sigproduktenmenge ermittelt und in Ubereinstimmung mit Ergeb—
nissen in der Holtener u.Rauxler Versuchsanlage zu etwa 1,6
gefunden.Gemessen wurden ferner die Endygasuengen und die Xon-
trattionen,im Mittel 560 m3 bezvw.34% Kontraktion.Daraus er-
rechnet sich die Synthesegasmenge zu 850 m3/Std.( = 12¥ x 7450
Anlage Tebelle l.)

Ab 1.11.36.wurden ‘ausserdem Gx.190 kg/Std.h&sgerdampf"
zugesetzt und die gleichen Hessungen durohcefuhrt.nie # U~Fllangz
gestaltete sich folgendermassen.ﬂer hus«eruampf wirkt lediblich
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als Inertgas und die Annahme ist berechtigt,dass das Reak—
tionswasser auch hier den l,6fachen Betrag der Flussigpro-
dukte ausmaoht;aus dem anfallenden Gesamtdampfkondensat
und der Reaktionswassermenge errechnet sich dann die dem
Synthesegas sugesetizte DampImenge,deren Konstanz diese
Bereohmungzsweise rechtfertigt.(Anlage Tabelle 2).

Es wurden ausserdem die Eigenschafien der anfallen-
den Produkte und die Zusammensetzung von Synthese- und
Endgas ermittelt.( Anlage Tabelle Jws ().

Ueber analoge Versuche in Ruhland vom 7. - 13.10.
1936 liegt ein Bericht vo¥ vom 9.11.1936.Die dort angefiihr—
ten kurzzeitigen Versuche mit einem Elterem Kontakt (532 Std.)
der bei einer Belastung von 800 m’/Std. und bei oca.l5 ata
Betriebsdruck nur 37% Eontraktion ergab,haben keinerlei
positives Resultat gezeigt in der Riohtung,die angeatrebt
warde:die regenerierende Wirkung des Vasserdampfes zu zei-

gen. - o
Unsere Versuche iber: ‘nunmehr 21 Tage zelgen ebenfalls

keinerlei rageneriorende Wirkung des wasserdampfes.ebenao
nenig wie die Inerten der Stufe II FParaffin in grtsseren
Mengen suszutragen vermbgen,wie urspriinglioh angenommen
wurde,um fur die zeitlich bis jetzt nooh niocht begrenzie
Ronstang der Eontraktion der auf. iI.Stufe arbeltenden Kone
-takto-oine-Erklarung-zn_hab‘n.Auz_Gznnd_de:_Ezrahxnngen____
bei dexr Entparaffinierung alter Kontakte in unserer Anlage
wissen wir zudem,dass Wasserdampf erst swisohen 200° und
'300°‘die-rascho“Entparaffinierung—untor Vergasungserascheli= -
nungen bewirkt.Bezgl.der zuvor erwihnten Kontraktionskon-
stang der auf II.Stufe laufenien _Kontakte ist vielmehr fol-
gendes angzufiihren:das in der II.Stufe anfallende Kondensate.
oel zeigt in seinen. Eigenschaften (Siedeanalyse,spez.Gews
Stookpunkt),dass: es bhthermolekulare Paraffine enthilt als
das Oel der I.Stufe.Dasaselbe wird.u.p.in nogch ausgeprige
terem Magse,ftir das Kontaktparaffin gelten,sodacs die Ge-
fugeeigenschaften des arbeitenden Kontaktes anderer Axt

iind als bei der I.Stufe.Weiterhin ist unter den Synthese~
produkten der II.Stufe Benzin unverhiltnisniissig stark
bevorzugt gegentiber der Oelmenge im Vergleioh,zur.l,sgufe.

. - . o9
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Berticksichtigt man,dsss der hShere Inertgehalt nur die Ge-
samtansbeuteo,nicht das Verhiltnis Oel : Bensin bestimmt,
dasg die h3heren Beiriebsdrucke (14,5 atil) und das Alter
niocht die alleinige Ursache dafiir sein kBSnnen (wohl auch
nicht die Berfihrungsdauer swischen Kontakt und Synthese-
EBasy,was durch Versuche nachgewiesen werden kinnte) und
dags der Synthesezustand ‘des Kontaktes bei den relativ
niederen Kontraktionen ein besonderer ist,kommt der oben
angedeuteten Auffassung der besonderer Gefiigeeigenschaften
des System Kontakt/Paraifin II.eine gewisse Bedeutung zu.

Der Beriohterstatter: Abteilung Synthese:.
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_Tabelle 1.

Datom Zeit AEK--Benzin Oel+Paraffin Resktions- Vorh.nzo Endgas~ Xontr,

wagger :8a,f1°Pd, wenge

28.10. 6-18% 438 = 308 317 = 248 798 1,44 580 m> 356
29.10. 6-189° 440 = %02 303 = 235 832 1,55 550 * 324
18-6 °° 522 = 358 329 = 256 955 1,55 550
30.10. 6-18°° 446 = 306 281 = 218 935 1,78 570 * 368
18- 6°° 508 = 349 320 = 249 928 1,55 550 *

‘; Nittel: 471 = 32? 3o = 241 - 888" 157 560 "  34%

Sy-Gasmenge = sc;6 = 850 mJ/sta.
-3—-5, _
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‘ Tabelloe 3

—Exodukte Ofen 104 ( Bensine ),
(-] (] (-]
1::;— Zeit Spesn.Gew. gi.dn.; - }00 - 120 - ;oo Vuin.t Oior. Sln?zz:l.
28./29. 6= 6°° 0,693 n 46,5 9o 94,5 2,5 48 0,073
29/30. 6- 6°° 0,689 28 45 86 9 7 49 0,081
30. 6-18°° 0,686 28 46 85 90 7 So 0,119
30/31. 18- 6%9 o,688 n 43,5 8% 88 9 So 0,141
"%,  6-18°° o,688 n 48,5 89 93 S n 0,089
31/1. 18- 6°° 0,692 n 43 83,5 88,5 8,5 52 0,097
“l.11. 6-18°% 0,688 28 43 84 88 9 53 0,067
1-2. 18- 6°° 0,687 3o 50 89 92,5 5 ‘52 0,067
6-18°° 0,687 28 S0 88 91,5 5,5 51  o,lo4
2e=3s 18-6 %% 5,687 . 28 51 89,5 93,5 3.5 52 04208
3.  6-18°% o,685 30 54 90,5 93,5 4 52 0,119
S.=4. 18- 6°° 0,686 S0 51 80,5 94 4 52 ‘G71l04
4. 6-18°° o,685 28 55 90,5 198/94 3,5 So 0,104
g 6-18°70,687 2877753 91 93 5 52 0,141
5.=6. 18- 6°° 0,689 29 51 __ &8s 92,5 4,5 49 0,148
5.11. « 6-18°° 0,687 29 . 51 89 93" 4,5 43 o,119
"6,  18-6%°°0,687 3 Seo 9 93,5 4,0 49  o,l04
7.. 6-18°° o,689 30 49 88,5 935 3  So 0,142
7.-8. 18- 6°° o,688 n 45,5 86,0 90,0 7,0 51 0,156
8. 6-18°° 0,689 n 44, -85 _ . 9 T 51 0,177
9. 18- 6°° 0,688 3o 49 89 92 505 -~52 0,126
9. 6-18°° 0,687 32 47,5 89,5 93 4,5 52 0,096
-9 18- 62° 0,687 33 4788 92,5 4. 43 0,126
11.11. 18- 6°° 0,684 - 32 53,5 90 ° - 5 51 0,135 -
1. 6-18°° 0,684 n 49,0 88 92,5 4,5 49,5 0,151
12, 6=18%% 0,688 . .32 - 46,5-.88 93 .. 4 . 4B. . 0,090 ..
- 2 -

AfSa 90000 IX 8 Durchschrift



(4]
()
[agee]
0
(o=l

otityin Bttt =~ =
S v

)

ukte Ofen )
Dat. Zeit Sp.eou. Siede- = 360° Olefine Siurezshl Sjure im Pwede 5r.
deg. mg KOH/g Reaktions- B '
o % % %< . wasgser ’
10. ‘
'28/29, 6-6 0,773 160 90 23 0,79 626 1b
29/% 6-6 0,772 167 9o 23 " 0,7% 626 . 2bv
3. 618 0,775 162 87,5 22 - 0,802 603 30
30/31 18- 6 0,775 170 88 23 0,815 603 4D
3. 6-18 0,776 185 86 24 0,789 645 5D
v ii!-1.1a- 6 0,781 19 79 27 . R2,2%. 280 6d
M1, 6-18 0,778 184 8o 28 1,127 239 70
1-2. 18- 6 0,778 185 80,5 26,5 1,055 253 8 b
2. 6-18 0,773 174 85 22 - 0489 -220— - 9%
'2.-3..18=.6 0,776 180 83 25 1,000 . 280 lo d
—Be . 6=18_0,77T4 175 80 . 23 1,008 321 11b
 3ee4e 18- 6 0,779 287 77,5 23 0,970 276 12'b
4. . 6-18 0,777 19 79 20 0,957 276 3%
B - 6=18 0,773 160 . 90,5 - . 0,761 " = 14 @
. Se=6. 18- 6 0,78ln 188 8o ‘= - 0,78 = 15 e
- 5e 6-18 0,777 1% 79 - - 20 0,957 ° 276 13 o
7. 6-18 0,775 175 83 19 0,922 220 16 o
6. 6«18 0,773 160 90,5 20,0 0,761 280 14 ¢
. g 18-6 0,780 190 &L 20 2,007 175 17 o
6. 18-6 0,781 188 . 8 19 0,780 308 15 o
—9. 618 o,786 188 76————19———17090 242————————18-0—
9. 18- 6 0,781 198 81 20 0,913 292 19 o
9. 6-18 0,778 190 83 ) 22 1,022 261 20 o
9. 18- 6 0,778 185, 82,5 20 = 0,956 = 248 21 o
9. __. 6-18 0,776 202 81 20 1,030 216 22 o
16. 18 -6 0,777 220 719 18 B,002 . 266 23 o
12, 6 =18 0,779 190 80,5 21 1,030 253 26 o
12. 18- 6 0,776 170 86 22,5 1,066 253 27 o
12. 6-18 0,777 175  8lm 19,5 0,968 230 28w
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7 ‘ - }loltenpden 26.1101936.

RB.He./Rtg.

synthesebetrieb.

RS )

Herrn 9irektorf‘A l1bert sl

Anliegend der Bericht tiber den Versuch von Ofen 104 mit
bDampfzusatz. )
Eine positive Erksmntnis fiir die giinstige Einwirkung des -
Dampfzusatzes konnte nicht festgestellt werden.
Die aAusbeute von: )
55 g/m3 Sy.-Gas u.850 m2/std.Belastung okne Dampfzus.,
44 - - 2.850 * - mit 190 kg "
bestitist die Annahme,dass dér Dampf nur als Inertgas zu wer-
ten 1igt. -

Fivieri gewigsen viedcrspruch Hierzu erglbt die Ventraktious=
messung von 34,bezw,32%,die ei..en 20%igen Ausbeuteabfall nicht
rechtfértigte.

‘Es 1st auch nicht als positiv zu werten,dass sich die Kon-—
truktion evtl.duroh Dampfzusatz solange gleiohbleibend (34/32%)
gehelten hat,da sich errahrungsgemﬁss die Cfen bel elner er~
redineten Mindestkontraktion lange halten.Somit ist auch der
regenerierende-Effekt des Dampfes sehr freglish. )

Vor einer endéﬁltigen Ste}lungnahpg_mqss der Versuch an
einem Ofen wit gutem Kontakt,der Kontrakiiqnen von cd;GO%’auf-'

AfSa 20000 IX. 86

welst,durchgefithrt werdcne.
¢Cfen 123_4§t hierfiir vorgesehen.
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