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-Betr.: Kontaktextraktlon 1n Syntheseofen.

it Schreiben vom 14.4.1937 bittet Herr Wilke auf Veranlassung
von Herrn Prof.Martin. um einen zusammenfassenden Bericht iiber das
Verhalten der extrahierten Ufen beim Entleeren und die Ergebnisse
‘bei den Extraktionen.Auf Ihren Vunsch schicke ich diesen Jericht
zunichst zu Ihnen.

Zur Gewinnung einer grdsseren Kenge Tafelparaffin bei der Fir-
ma Heckmann — Breslazu wurden die Ufen 11 und 12 am 13.12. 1936 mit
einer Fraktion 140 — 200° bei etwa 100° tber je 2 Stuniel extrahiert.
Un eine grossere Anreicherung zu. erreichen,wurde Ofen 12 mit dem
Extrakt de§ Ofens 11 beharidelt.Da--bei der Verarbeitung auf Tafel-
paraffin ein Teil des lateriels nicht verwendet werden konnte,
augsserdem gleichzeitig Paraffin aus Kondensatdl I.Stufe mit verar-

—beitet—wurdeykonnen-nghere- GeW1chtqangaben-nlchtvgemacht“werden.m.
Ledigllch aus..der Sledeanalyse ergab sich,dass max.2 to Paraffin
je Ofen angefallen sein mussten.Belde Ofen wurden nochmals 1 ‘Woche
gefahren ‘undin heissem- Zustand-ohne Schw1er1gke1t entleexrti—

Die einmalige Extraktion von Ofen 122 am 13.2.1937 mit Pe—

~troleumfraktion 11eferte ‘etwa 1200 kg Paraifin,aus der Siedeanae . = -.-

lyse berechnet.kine anschliessende Hydrierung ergab zusdtzlich

etwa 600‘kg Oel-Paraffingemisch und etwa gleich viel CH4 als Spalt-
produkt,sodass auf eine Kontdktparaffinmenge von etwa 2,3 to ge-
schlossen werden kamnJDiese hatten sich wihrend der 2. Fahrperlode in

15 Tagen gebildet.Unter Beruck31cht1gun5 der in dleser Zelt durch_
gesetzten Syrthesegasmenge von 360 Q00 m> ergeben s1ch "6,5 gr Kon-
takt-Para;fln/m _SynthesegasI.

- Ahnllche Zahlen ergebeh 51ch auch bel Hydrlerung anderer
Ofen.Ofen 122 wurde noch nleht entleert.

In der Zeit vom 2. —_.6.3.1937 wurden insgesamt 7 Ufen mit
Fetroleum oder auch Destlllatlonsruckstand extrahiert.Das in un-
serer Fraktlonleranlage vordestllllerte Material wurde bei der Fa.
Leckmann~Breslau aufgearbeitet.Aus ‘den VWiegezetteln erglbt sich,
dass 15 460 kg Fraktionierriickstand verschickt wurden,das entspricht
2,2 to Kontakt-Paraffin pro Ofen.

Zu bemerken ist noch,dass sich dhnllche Zahlen béi 'der Exw
traktion in unserer friitheren Versuchsanlage ergaben.Unter Berlick-

51cht1gung der klelneren Ofcneinheit ergaben sich”bei der l.Extrak-
—2-
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tion 2‘2 to,bel der 2. und 3.nochmals 1 bezw.0,4 to,d.h.in 1 Ex-
traktionsgang fielen ca. 60% des Kontaktparaffins an.
Bei der Entleerung.eréaben sich grossere Schwierigkelten
. bei Block 3 und zwar den Ofen,dle mit soge.RCH — Gemisch Kontaktd
gefiillt waren.Die Masse war weltgehend staubférmig und verbacken.
Ofen 32 hingegen,dessen Fillung aus reinem Co-~-Metall bestand liess
sich in heissem Zustand gut entleeren.Ofen 33 und 34 konnten bis
jetzt noch nicht restlos entleert werden.Auch Ofen 43 und 44, die
RCE~Gemisch enthielten,aber nicht extrehiertvwaren,enthielten
sehr viel staubfrmige lasse und berelteten Schw1er1gzelten bei

i l\)

der Entleerung. -
-~ Ein Binfluss der Korngrvssé der urspriinglichen Fiillung
konnte nicht beobachtet werden;Feinkoxrn 1 — 2 mm und Grobkorn
2 — 3 mm_liessen sich gleigh gut entleeren. o
Abschllessend ist zu saaen,dass Entleefﬁngs§chwierigkei- ”

unmlttelbar an die Synthese doe Extrakt:.on,i’rocknuno des Kon-
taektes und Entleerung in heissem Zustand anschllessen.Dlese
MRelhenfolge konnte bei uns aus betrieblichen Grinden “Zunichst
noch nicht eingehalten werden und darauf” sind im Lesentllcheten
dle ‘Entleerungsschwierigkeiten bei uns zurickzufiihrend

gez.Schuff
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Herrn Heweling .

-—

Betrifft: E;traktioq. -

Um einen Uberblick iiber die in Zukunft
vorgesehene Extraktion mit Schwe:benzin und Uber die
.. Anreicherung des Schwerbenzins, die mSglichst iiber
30 % Paraffin im Extrakt beiragen soll, zu erhalten,
bitte ich Sie, im Rshmen der normalen Betriebsvor—
ginge folgende Extraktionen vorzunehmens:

1). 1 Ofen vor der %1. Hydrierung, .
_Vorschlag:.. oren_121 i
am 16.6. 1 010 m3/h3 12 ati, 59 74 Ko,
266 Betriebsstunden,

2) © "1 0ofen vor deér 2. Hydrierung,
Vorschlag: Ofen -41
em 16.6.7890 m>/h, 12,5 ati, 55,7 % Ko,
‘306 Betriebsstunden,

3) 1 Ofen vor der 3. Hydrierung,
Vorsechlag: Ofen 181
.am_J.GAE.‘&LO._m./.h,..L«L.atu,..sJ., 'Z..%_Ko,_
448 Betriebsstunden, _
oder als Ofen mit Mesonders hohem Druck.
-.0fen 75 - s . o
am 4.6. 1 110 m /h, 17 ati, 52,0 % Ko, 602 Betr.Std.

4) 1 Ofen vor der 4. oder 5. Hydrierung

Vorsechlag: Ofen 123 ’

am 16.6. 1 010 m3/h, 17,0 atu, 48 % Ko,

780 Betriebsstunden.

bg 119:Beladung auf 30 ¥ raraffin méglichst
erreicht werden soll, schl:ge ich vor, des Extraktions
benzin statt 2 Stunden 3 Stunden im Ofen stehen zu
lassen und mit der Temperatur so hoch zu gehen, wie

. es die Siedegrsnzen des Benzins zulassen. bPiese Untex
Par. Berrn Dir. 4

suchungen werden- uns -gleichzeitig einen Anhalt iiber
3Vﬁi?§:§:;t; die wirkliche Produktion an Paraffin bei verschiedennt

i alten Ufen geben.
Durchschrift
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