- T,

W&’WM Holten,den 7.9.1938.

RB.BG.Mei./Htg.

2etrl — W05 .01~ L2
Druckverlustmessung der Anlage
em 6.9.38. 15°° - 169,
Belestung: 36 000 Nm3/h Sygaes I.

= 33 300 " " Wassergas.
Ko.I..GO%, Ko.II. 28%, Ges.-Ko.: T1%

Benzingewinnung.

‘Meggtelles Druck nm ‘WS _ Druckveridsf mm WS
Nach Geblise 3000 n
Vor Grobreinigung (I—II—III)BOOO
300
Nach . do. 2700
Vor Feinreinigung 5270) 2700
‘ II,I1I) .. 550
Nach Feinreinigung 2150
_ Vor Synthese Siufe I, ) 2150
(36“ Ten.) ‘ 250
Nach Synthese Stufe I. 1700 4
Vor Kondensation St.Ie 1700
' ' ' 230
Nadh.Kondensation Stels 1470
Vor Synthese St.IT.(12 Of.) 1470
o ‘ 710
“Nack Synthese St.II.- 760
Vor Kondensation St.II.- 760
_— ‘ : 205.
Nach Kondensation St.IT 555
Vor A.K.A. (4 Beli) . 555
Nach A«KcA. 450 -
Restgas am Geblisehaus 380
- o 30
'Restgasgasometer 350
Gesamtdruckverlust: 2650 mm WS.
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Benzingewi

Z4 Holten,den 30.Mai 1938.
RB.BG.Mei./Htge

6568973

uokﬁfrlust der Anlage I. Ausbau.
i

uf anlicge Blatt 2 ist der Druckverlust der Anlage
‘ fﬁxLeine Belastgng wvon 40 000 m3/h Sygas berechnet.Zu Grunde
egt sind die Meseungen wihrend des letzten Jahres _zwischen
53000 und 32 0 m /h Sygas Belastung,Messung beil 32 000 m3/h
seBlatt 3eDie veranderlichen Druckverluste dexr Anlage und der
wiohtlgsten Anlagetelle sind auf Grund der Messungen in Abhin-
gigkeit von der Belastung kurvenmissig dargestellt und zwar:

Ble4 : Gesanmtanlage
Bl.5 ! Grobreinigung
Bl.6 i Feinreinigung

Bl.7 ¢ A.-Kohle,einzelnerAdsorber

TBIV8 i AJ=Kohle,gesante Aflage, . .

Vorausgésékt sind ferner die augenblicklichen Kontaktwider-
stinde in der Synthese,Kontraktionen von 50/35% und zwelgtufige
“Schaltung der A.-Kohle,dabei I.Stufe:2 B, 1 T. 1. K. in Reihen—
schaltung, IT: Stufe’: 2 B. und Kreiglauftrocknung— und Kiihlungs.
Dafir e¥gibt sioh ein "Druckverlust’ einschl.Restgasgasometer—
druock von 5560 mm WS. Die Belastungsgrenze fiir 3 m WS Vordruck
ohne Zwischengebldase liegt bei 20 000 m3/h Sygas,mit dem vorhan—
denen Zwischengeblise.kei-34 000 m’/h.

Ein neues Zw1schengeb1ase mit entsprechender Reserve wire
zweckmzissig im ‘Ofenhaus amfzustellen und nach- ‘Kondensation I.Ste
anzuschliessen.Ein Kiihler zum Vernichten der VgrdichtungsWarme
wire mit Riicksicht anf die.A.~Kohle vorzusehen,Einschaltung. . .
des Geblidses vor Synthese Stufe II ist nicht méglich,da der
Druckverlust bis dorthin bereits 4085 mm betragen wiirde.Die jetzie
ge Schaltung nach Beladung A.K.I.Stufe wire moglich.Fir eine
endgiiltige ILosung mit 2 in einem schiitzenden Gebiude unterge-
brachten Geblise stebht aber an dieser Stelle kein ausrelchender

Platz zur Verfiigunge.

Eine wesentliche Senkung des Druckverlustes 1st nur durch
einstufige Scohaltung der A.-Kohle zu erzielen,z.Bs 3 B. 2 Spe
und” 2 T sy 4 Ko mit Kreiglauf.Dabel wiirde dexr Druckverxrlust

A/4 25000 X 37
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3200 mm WS bel 40 000 m?/h Sygas betragen,so dags auch dann
ein Zwischengeblise erforderlich Wire.

Der Berjchterstatter: Abtlg.sjhthese:
) e S .

~

Anlagen,

A/4 26000.X 87
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Berechneter Druckverkust der Anlage bei 37 000 m?/h WeGo=
40 000 m>/h Sygas Belastung.

Annahmen: EKontre I.Ste: 50% . :
- I1. St. : 35% Gese.Kontre. = 67,5%
Endgas I. : 20 000 m7/h, “Endgas II : 13 000 mo/h
Grobreinigang: 3 Kisten e
Felnreinlgung 2 Gruppen
A.K.I.Stufe 1l Beladen, 2 Kiithlen, 1 Trocknen in Relhensehaltung
AK,IT. " 2 Beladen:-
Zwischengeblise nach Kondensation I.Stufe
“ Druckverlust, mm WS. _Geblédsedruck mm WS.

einzeln Sunme
Einspritzkibhler,
»Leitqu: 50 - e 3000
-Grobreifniigung 360 —41o ' Legﬁuuﬁi
Leitung 15.% - Hauptgebléase
“Feinreinigung 500 925 3000 m WS,
Leltung 75.". : o -
Synthese I.Stufe. 600™ Aad
Kondensation " 150 - 1750 1250
Leitung - 75" . . . )
A.K.I.St.Beladen 8002 2625 -
- Kiihlen, Trocknen, o
Leitung l4o00 . Ll
Teitung,Kithler 60 4085 - Leistung )
_Synthese IT.Stufe 600" _ ?Ff'“ —%%%gﬁ%gﬁggg%%%%_
Kondensation n 2501 4935 [ . .
Leitung . - 60 .
A.K. II.St. - - 190 5085
Teitung - - 125 - ;
Restgasgasometerdruck 3507 5560 i 350

it zusatzllcher Sicherheit von 440 mm WS fir einen
4ten Kasten in der Grobreinigung,Feinkorn in der Feinreinigung,
Khﬁier'nach Zw1schengeb1ase und Unvorgesehenes wire das Zwischen-—
geblidse also fiir Drucksteigerung von 1 m auf 4 m WS und 20 ooo m;/h

zu bemessen.

A/4 25000 X b,
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Arseson-Holler . ' (

- Druckverlustmessung der Anlage am 6.5.1938./57 i
Belastung: W.Ge. 29 700 Nm’/n Z X.
" ]
:ygas i; 32 ooo0 " Ko. 45% ) e o
ygas s 17 500 Ko. 33% I GeseKoe 64 ¢
Restgas 11l 500 " "

Druck mm WSe =~ . . Druckve¥lust mm WS
nach Geblidse 3050 JA4
Kiihler,Lieitung 30
vor Grobren.nigung 3020 Grobre' ung LIII-IV-I) 270
nach 2750; : _
- ! . Leitung g ' lo
vor Feinreinigung 2740 PFeinreiniger To _ IT.
— i ' Erhitzer 155 140
(Ronvertierung im Neben- 7 1l.Turm 55 65
schluss,ohne Drosselung)_ , Warmetausch. - 30 30
' ' 243 T Tuigi % t >° 310
nach Feinreinigung 430 Feinre gung gesam
, . Leitung . , éﬁ_}/‘
vor Synthese I.St,. "~ 2380 L ' e - é
U Synthese I.St. 610 347
nach Synthese ' 1770 o
vor Kondensation I,St. 1770 -
T Kondensat:.on I, st. : 1207
‘nach Kondensdtion 1650 : _ :

. A1 I.eltu.ng ' ' Hﬁ_}
vor AK.I.Ste 1600 AKX, I.Ste . - '," -
vor Geblise qgag 880 Beladung sl Ads. 6301 : S
nach . " o 2730. Rihlang (2 " 205+ . ,

‘ - " Trockng. (1L " 510
= A Ltg.Kiihl.Erhitze. 375
nach AK.TI.St, 1730 AR.TI.St. gesamt 1720
§ Leitung,Kiihler 40
~¥o7 Synthese IIvSts 1690 ™ Y
nach Synthese 1160 Synthese II.St. _ 530 ,
vor Kondensation II.St. 1160 Kondensation II.St. 220
,nach c " v e . 940 Leitung — e . . . 4o.
:vor AK.II St. 900 HKK.II.St.
S Beladung (1 Ads.)390
-Lieitung - 75
AK.II. gesamt ’ 465
nach AK.II.Ste 435 Len.tung “ 55
Restgas am Gebl.Haus 380 :
. Restgas—Gasometerdruck 350 Leitung 3?0
. o
Druckverliust vom Geblase bls Restgas-Gasometer einschl. 4500 7»m WSt
. " " pnach Kondensat.I.Sts 1400 ” /llé—l
" n " " vyor Synthese II.St. 3210 4 _.#uS

A/4 25000 X 87
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éwl””” Hoter - 1:“,‘!“ 150)-19390 10—11& Uhr.
BB.3BG.lau./Htg.

Benzingewinnung.

S Drugkvsrliust der Anlage .
vom Wassorgaa-saaonoter bis zum Restgas-Guscometer

——--.—-—..-__-—-_—_—--~—_—--—-——--

Belagtung: - 66 000 m’/h Syges = 59 oco m’/h ¥Ce.
MeSstelle: . D;-uok L] %Se Druckverlust mm ¥S.
- Gasometer (stand 12 500) 145 100

vor HyS-Reinigung 45 ." 5
-¥or -" = Reiniger 5 ) : : fo f&..

o . 52

ver ¢ - LI | T .
mach " e "7 3 . - 385 . 378 .
vor Geblise , 480 95

) ' o 3 fev

:naoh " Sl - 2650 200 -
7 vor Peinrein:lgung 2450 310

nach_ Feinreinigung _ 2140 130
_ vqr»Konvort.iernng e 20l0 165”

‘maoh Konvertierung , 1905 o
:Cfenhaua mntr.st.;. 1875 225

“Augtes® Lo 3650 _, 150
‘ Bint?itt Stufe Ii, 1400 570

Austritt Stufe II. - 830. ) 180

yYor A.-Kohle Ie 6%0 i,s

nach A.-Kohle I. 515

vor A.-!CO!LO Il. . 745 135

nach A.-Kohle II. 6lo °

Restgos Gedbldsehaus 365

Restgasgasoneter - 350

A/5 30000 11 30 Durchsdhrift .
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Benzingewinnunge.

P

Druckmessung der Anlage am 26.Jan.1938
—bei 24 ooo m3/h Belastung ohne Zwischengeblisee.

Holten,den 26.1.1938.
RB.BG.Meic/Htg.

23437 , S
: " Sye=—Gag~Menge zum Ofenhausg:

- _MeBstreifen 57%,Vh = 4,27

Drgpf em Staurand (Sohreiber) = 2150 mm WS. 4%
Temp. am Staurand (Schreiber) = 183° /l' ZD
Konstante: = 5600 -, o o ":/
Sy.~Gas I.- = (H{ .-’,'\y»q . ] 24 000 mo/h "
‘Drilcke: T ~ Druckverluste:
Nach Geblises = | 2950 mm VS.) -2
. : : : Haldom 2 A0 _mm WSe .
Vor Grobreinigung,I.Turm - 2880 " " . o g
e ” "
Wach " : 2780 %) w ) 139 2 ?
et o ey 30 R BT
Vor Feinreinigung (am Staurand)2750 % v ) 24 - 15T N N
Yor l.Tvrm ) FeReIo 2400 n ® ) BiHen i A LB rE) .
s ) o ; " o
Vor 2.Turm ) (Ktibel) 2240 0 w) T masgs 630 "=24,5%.
Nach Feinreinigung 2120 " v ) 2 ‘
' ~- - 3G ®m n I
Eintritt Ofenhaus,I.St 2090 " " ) 4 R
’ ) nn . ’ 650 " "=25,2%
Austritt Oferhaus,T.St. 1440 ) s
— —— = “—==60 =gy
Vor Kondensation,Turm I. _1380 % v ) AN
. - . L] "
Nach Kondensation, " I.’ 1370 " » ) - 10 |
S S e e e . Sl e e e e > ’;-,_/"10 ™ 0o T i
Eintritt Ofenhaus II.Ste. 1360 * ) . - - -
a1 /! 545 % " =214
Austritt Ofenhaus IT.Ste 15 ") [, . (
L ~ A _ e Q W L
. = " " - . - .
Vor Kondensation,Turm II. ’ 815 ) 57 . ao w o s
Nach Kondensation,TurmIT. 735 " ") e N
AL e N
Nor A.-Kohle-Anl. (St.II.i.Betr.)72_O LA P _~"
Nach A.-Eohle—Anl. 450 " ) 270 " " =10,5%
‘ 4 - " " 1——-
Restgas am Geblidsehaus 370 non ) 7 —80 o
- Gesamtdruck-Verlust : = 2580 mp WS.
- [ ) ’
. A A
. { (SIS
Ddr.He.,Dir.Alberts, é 0 0

2980

Jip

=

Betriebskontr.

A/f4 25000 X 37
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856902
-%”zz .Q/W Holten,den 19.4.1937.

i B.G. Liei./Etg.
Benzingewinnung., (’4%);44\A_ /4{;@41r~;l)

Betr.: Druckverlust der Anlape.

Gemessen am 19.4.1937. _.,
Wassergas ~ Belasgtung: 17 3oo0 m?/h
Synthesegas—-Belastung: 19 300 "

‘Lesstelle: Druck mu ¥3s Anlage: Druckverlust
nach Geblise .- _ 2800
vor (robrei g;_gr II 27%0
" " 111 . 2720 . .
" " v - 2670 Grobreini ung 200
nach Grobreinigung .. . 26o0- _
“‘Kmy_eriz;_emn,wmnmritt =
© Sattiger: 2650(
Austritt X /#Q
Kihler: 279
Vor feinreinigung . 2600
Vor Turm a ‘ - 2506]
nach " & 8 22L° Yeinréinigung 460
vor Turm b 2240 -
ndch " b’ - - 2140
Vor_ OfeniEus,St.I. " 2140 »
¥ach Stufe I. .. 1Boo Ofentiaus St.l. 540
Vor_Kondensation,Ste.l. - 1800 c '
~nach- - - " . . ML e 1O .. " .l(ond..e.nvsa:t,'lo,n S«Z.I '_ e ?O .
Vor_ A.—Kohle,St.I. 1740 Leitung " Jo
nach Stufe I. . . lolo - AcKeySteI. 720
Vor Ofenhaus;St.II. - 845 Leitung 165
nach Stufe II. 517 QOfenhaus,St.I1 %28
I Leitung 14
vor Kondensation St.II. 503 ° -
nach " St.Il. 503 Kond.St.11. -
vor A.-K.-Stufe £k.II. 450 ? o Leitung . ;3
nach * " 11.- 4 Afeh.—Stufe Ix. 180

Restgasdruck,Geblisehaus: 250
Spaltofen : 2oo

Kraftwerk loo iby”o
- . L
{j’;r

" /& 20000 XII 38



Abschrif+t.

Ala. 10000. 10. 36. W. Sck.:

Druck vor dem Gasgeblidse 125, wm WS
[{] nach " n 3400 “" "
Druckerhcthung bel eirer leistung von 13700 m3/h von % 275 mm W3
Druck vor der Grobreinigung ' 24006 mm. W3
" nach o t 1 2325 n "
Druckverlust in der Grob;einiggng . 75 o W3
Druck ir. Cfenhaus 35y-Bas I.Stufe 2050 " "
Druckverlust in der Feinreinigung R 27% mm WS
Druck Cfenaus=ritt I.5tufe 1580 " "
Druckverlust I.5tufe 470 mm VS
Druckverlust A.-Yohle I.Sta*nl 305 mm WE
Schzl tung:-1 Adgorber beladen,}iihlexr, _
1 Adsorber kithlen,Erhitzer und 2 Ad—
sorber paréllel reschaltet trocknen.
Druck ‘1n ng Sy-Cuas II.Stufe 1200 mm VS
wWUUTAGSEENE Sy-Gas II.Gtufe 480 " " ]
bruckverlust Il. Stufe R | 210 mm ¥S
‘Druckverlust A.-Kohle Ii. SHtufe 145 »  w
Schaltung:1 :.dsorber beladen und d 1N
ins Rest us i . )
Restgasdruck-nach der A.-Fohle G40 mm LS
" Geblisehags. 215 wn W3
L Lerketati o T 168 mm W3
Z ) .
Druckverlust der Cfen: L;Eéfﬁpﬁ Vordruck bruckveriust
‘Block 1I:- Ofen 1 I.otufe 450 1620 - 30
’ " 2 1.7 W 285 TEUU 25
.3 1.0 315 TTTB5C 20
" 4 1. " 215 1€10 25
Bloeck I11 . .Ofen 1 l.5tufe 500U 1660 . . 165
- " 2 1.8 "™ 50¢ 1170 - “11C
w3 1. " 530 1650 50
’ " 4 1. ¢ 530 16C0 60
Block 1V  Ofen 1 I.Stufe- - 910 - 1625 25
. © 21, " 830 . 1680 165
" 1. " 500 1570 55
v 4 I. " . 500 1525 42
-2 =
i‘/VU
240
e 0
iy L
- b
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Lk son-FotZom Blatt 2 .
. m3/h -
a . Delastung Yordruck Druchverlust
Block VIII Ofen 1 1! Stufe 640 1630- 58 mm WS
" 2 I. v £30 167¢C 158-"
" 3 I. " 91¢C 1680 Q7
. " 4 1. " 830 1625 gz v
Block IX ofen 1 II.Gtufe 1040 625 155 »
- " 2 1I1. " 94‘): - 265 »
- " 3 11. " 1050 1080 164
" 4 1I. " 1100 110C¢ 163
Block X Ofen 1 I. 3tufe 490 1225 67 v
. ” 2 I. " 740 1150 2’55 "
" ..\ ';; I . " 490 1 570~ - 41 "
n 4 1. " 920 1_.0_ 220"
Block XI Ofen 1 1. Stufe 490 1650 §5 s=
v 2 1. " 490 1620 24 v
" 3 1. " 480 1710 9g v
I i L 4 1. " 490 1660 46 M
Block X1I Ofen 1 - - - - = -
o kY 2 II.3tufe’ 1150 1150 175 ¢
" 3 - — ) — . -— -—
" 4 I. Stufe 480 1C70° 35w

Ala. 10000. 10. 36. W. 'Scb,
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) Obezhmucn-ﬂoltm, dom 3o. Apr:l.l 1y

0_0,9.906'

Pruckverluste

Bestgmung. ca. :lo Goo m’/h.
" Ko’u].hm oa- 5 200" Hn3/h.

Akt:l.v-xohl' Is Stufe 3 ';f_ng‘_n_m ws ‘ Ansoigew'[lo m;uzsm

™ Adaorbu- 5 o 220_ " v belisdem
2~ gy "&troam T2 m ws
R N - S WA ,
>V. ' 4 N . vzw " " N en .

.x iﬁ "&-‘ L e R 115 n n
Aktiv-Xohle II. Stufe - 68 W w = T
Adsorber lo ‘ . &g = jw.n
S, 9 . . .. .56 w &l T T
“Raatgaa Tnach der Akt:lv—xohle ' '367.mn ws
" am Geblisehaus - - 245 = =
... dor Werkstatt - T S, S
o e, Lbapmachiebor Kesselh. 83 " = /
nach Begcldrosacl " . 8 " v
®  an den Bremmern lo n =

,, A/Ba 30000 i1} 87
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~SHotzer

Benzingewinnung.

05C51¢

Holten,den 20.0kt.1939
RB.BG.D./Htg.

VWiiderstandsmessung an Ofen der MD.-Anlage.

20. Oktober 1939.

1) Ofen-Nr. e
271 272 . 273 274
2) abgelesene
©* 'mm Hge 20 +10 +12 >~ 300
3) mn Hg.nach i -
..Drosselung 50 ~10 -5 nicht
des Gasdurch-— :
= gangs in »
4) Y:fgiigiderstand 430 20 17 Ordnung.
1) 291 292 293 294
-2)- ~+34 +30 | 450 | 448
3) +18 ' +16 +38 +36
97" +16 1 414 +12 +12
1) o 361 362 363 - 364
2) +16 i +25 +5 +16
=3) 2T 40 [ -8 | v
4) +14 +15 +13 +14
1) 351 ¢+ . 352 353 354
2) +56 | +110 +28 +65
3) + 6 i'_ +10 -34 + 6
4) #50 | 400l 462 +59

Al4.20000. 4. 39, W. Sch.

koo



Lhstorgin Mlenpoatlolyt flolten,den 9.12.1939.
Sl PB.BG.l'el./Htg.
Benzingev.innung. ; san
: 456511

Druckverlust der MD.-Anlage.

Konvertgas zum Sygas II.: 2 700 ﬁ;/h
Eo. 55 und 30 4.

Yanometer Fontrollmanometer Differenz
) ( Fontrollmanometer)

Sygas T. 9,5 atii - 9,25 atii —_— .
Endgas I. " 9,0 .. 9,00 " » I.Stufe 0,25 at___
“dygas 1T, 8,6 » 8,6 " Druckkond.JI.: 0,40 at=
Endgas II. 7,9 " 8,2 3 " IT.Stufe : 0,40 at
Vor Entspapnupg - . L.8,1 T ] Druckkond.II: o,l0 at~

v

Die Schieber an den Kontaktsfen waren nur sovelt gedrosselt,

wie es die Regulierung unbedingt erforderte.

‘Ddr.He.Meier
' Fe.Dr.Dahwm
Akten Synthese

A4 20000 10. 39 O. 18333
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Pofls forsgin Mllinpsclifyf  Overbausen-tolsen,den 26. Ssptember 1938
Clberforesesan-FHottrr: nn 5». ’D’V_A__. He, g0 :/. 2%,

40000 V. 88

ety

W 0 2 f
In Ofen 132 dor B.B. und Ofen 8 der Versuchsaniege,warden
nech Einfullen 403 Xontaits vor Inbetriebnahme Wilerstaniss
messungen durchgefuhrt.Dis Rohre. beider Ufen wurden noaeh- :
don allen lbgouopﬂ.ﬂn‘tcrmuodo in Millgrad ergaben sioh
bierbei nich8.Deg Vidorstand dexr beiden {ifen wurde in der
bekannyen wniso.a‘;h. unter Peststollung der 28it £ar den
Durohsats von. l,o Iitor H, bei einom Vordruok vom 300 mm
WeB pxo Nohr sonc-con.m.o Rohrlinge dei Ofen 152 betzigt
45% mm end bei Cfen 8 2400 mmywodei dor Quersolnitt Qer
glmho tﬁ (hm.um-noppsl!ohx) .Bciao Ufea sind mit
sinem Go-!!ﬂk—tmnfor-xontakt (B g0 mmy1-3 mz) & aua dor
!omcbung dos Pomh.-l’-aboz- gefillt, : —
Die graphy Dmtounng dor gemessensn Widorstinde sa:l.gt unter
,Betr-chtung des mittleren ¥iderstandes eine hinreiohenfle. .
‘l’aralloli.t&t.m.. euz beiden ﬂidorztunden sich ergobene Kmq
atim m throt l'ie:l.m nt den. Iiummcsmon boi
uaredusierten Zontakten (8.8, Podenkorn 1,5 mm 6 ; vexgl.
Berioht tiver die physikal. Besghxffenheit uarefusierter
Kontakte), in etwa tiborein,Es ist darauf hinzaweicon,is3 2ar
Thoriam-Kontekt (reds.) fiir eim Fedenkorn ungewshnlich viel
-Stanb-enthieltDieser—wird-—tin-dor-Hsuptusche—ate-DifCsrenaen
der Widarstinlde dor einazelnen Rohre in oinsm Ofen untereins .
andexr,sodann den h3heren Goiinrhiderstm segonam wiredne
sierten Xontskten Mingt haben, "
Ofen B : Nittlerer ¥iderstand = 17,3 Sek/Liter
Sfan 132 Eittlerer Widerstand = 25,4 * .
In Gex sraph. Darstellung sind die cinzelnen Rohre 16" Yiders
standsklessen sucammengefait und 1hr Anteil an der Gesamts
sahl dexr gemessensn Eohve in ¥ siulennrtig dargestelit.Es ers
810t sioh fur don Ofon 8 folgendey Widerstand:
xd, 82 ¥ Eohre « lo-20 Sek/Liter
74,28 % ® . = 20-30 * .
wnd for den Qfen I%2
© 8o B0 7 Folre = 20«3%0 Seol/Liter
xd, 20 % * = Jo~-40 * .
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) Abschrzrif t. 53b918
W@f ~ Holtéh,den 16.9.1938.
A Stoteon RB.BG.Heger/Htg.

Benzingewinnunge

Der Viiderstand im Drucksynthese-Ofen 131.

Der Ofen wurde am 21.Juli 16938 mit normaler Belastung bei
e nem Gasdruck von 10 atii unter vorsichtiger Steigerung der
Temperatur (bis auf 178°C) angefahren und erreichte hierbei
eine Kontraktion von 60%.

In den nachfolgenden 393 Betriebsstunden ='16,4 Tagen war
der Verlauf der Reaktion sehr gleichméssig,wurde aber durch -
kurze Stérungen infolge Reparatur des Kompressors im genzen
.5_mal_unterbrochens: e . )

- Vom 21.7. bis 6.8.1938 war die Aufarbeitung:
‘Belastung: rde 1000 Nm’ Sygas/Std.

Temperatur:183/188°C. .
Sygasr . Restgas:
co, : 13,6 CO,z " 35,1
CcO : 28,3 CnHm 0,45
O2 0,1
. CO 20,2
,2.___;Jﬂigl_
CH4 6,0
N, 944 -

o ComBo Lyl 3.
Kontraktion: 61,3°% == _
CO-Umsatz: 72,5 %y CO-Verflissigung: = €2,9%
Verfl.Grad: 86,8%
Hierbei wurdé-zu'CH4+ we C H gebildet:
Bez. auf CO-Einsatz 9,6%
T " CO-Verfliisse = 13,2%
" " CO-Verfl.Grad = 15,2%
Die errecktnete Ausbeute an flitssigen Frodukten betrdgt hier-
bei 137 g/'h’m3 Idealgas,die praktische Ausbeute an fliissigen
Produkten wer:131 g/Mm° Idealgas. :

]
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Sodann war infolge Defekts anm Kreuzkopf des Fompressors
ein Stillstand von 27% Stunden erforderlich,der vermutlich
die Ursache fiir den immer stédrker werdenden Abfall der CO-
Aufarbeitung war,bedingt durch Stdrung der Gasverteilung.
.Die nun'folgenden Temperaturerhihungen,die fast tiglich
zur Erhaltung eines bestimmten CO-Umsatzes,wobei die Ver—
gasung immer stirker vurde,vorgenommen werden mussten.liessen
~die Vermutung' einer Verstopfung. einiger Rohre aufkommen,welche
.von Tag zu Teg grosser wurde.

—=— Der Ofen ist mit einem'Co-ThOQ-MgO-Normalkomtakt 1-2 mm
geftillte— '

Aus diesem Grunde wurde der obere Deckel des Ofens abge-
hoben,wobei zunichst nur das Absinken Aes Kontaktes in vielen
Rohren um nur 200 mm festgestellt vurdL.Dle daraufhin ange~.
~stellten Viderstandsmessungen (bel einer Ofentemperatur von
80 - 100°C) im ersten Cuadranten (beim Gaselntrltt) konnten

. nur in 298 Rokren. aus mechanlschen Grinden durchvefuhrt werden
" ( iiber 200 Rohre waren wegen der am oberen Rand der Rohre sitzen
den Schweissgerlen Fiir die exakte Messung der Rohre ungeeignet).
Die Messung wurde in der'Fori“durohgefﬁhrt,dass bei einem kon-
stanten Voxdruck von 290 mm W.-Se. der Durchsatz von einen
Liter N2 in Sekunden festgéiegt'wurde.jenn auch d?ese Daten
riur als relative Masszahlen zu werten sind,so lassen sie
immierhin als Basis einen Vergleich iliber Widerstinde unter
Beibehaltung der gleichen Vorbedingung zue

..Die,innderngraphischeh_Darstelllung aufgefiihrten.Daten.
lassen eindeutig die Unterschiede im Widerstdnd der einzelnen
Rohre erkennen.hus deidi Verlauf der hieraus sich ergebenden
Kurve karn man einen mittleren Widerstand ven etwa 30 — 40 Sék/itl;
N2’ Rohr entnehmen,wenn man bedenkt,dass der Durchsatz in
einem mit unreduziertem Kontakt (Normalkontakt 1-2 mm) gefilll-
ten Rohr etwa 20 - 25 Sek./Liter hz,Rohr betrdgt,wie es beid
der. heqqung iber Widerstinde bei unreduzierten Kontakten.
gezeigt werden konntesDenn der Widerstand in diesen Rohren ist.
wegen der Sattigung des Xomtalites wmit Faraffin ohneéhin grtssere
Somit kenn man in 64% der gepriiften Rohre einen normalen Wid er-

~stand und in 26% einen tiber ﬁE?ﬁelliegenden Widerstand feststele
leh.Der Rest von 10% zeigt einen erheblich grdsseren ¥Wider-—
.stand,sodass diese Rohre als verstopft angesehen werden kinnen.

_Ebenso kann man aus dem Verlauf der Furve schliessen,dass mit

—3—
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Alterung des Ofens eine immer stédrkere Verstopfung eingetreten
wire,so dass schliesslich nur noch ein kleiner Teil der Rohre
an der Reaktion beteiligt gewesen wire.Da nun die Belastung
des Ofens gehalten wurde,musste der CO-Umsatz entsprechend
zurlickgehen, o ‘

Der Grund fir diese hohen Viiderstinde,die sich aus der Vere
stopfung der'Rohre-ergebei,ist nach Priifung der verschiedensten
Kontaktformen,wohl hauptsidichlich in der stabilen Struktur des '
Normalkontaktes 1 — 2 mm (Kontakt enthilt wviel Staub). zu suchen.

Die bei -diesem Cfen sc oft aﬁfgetrbtenen Storungen durch
—TUnterbrechung-infolge Stiflstanddes—lompressors—fir-die mot=—
wendige Uberholung,verursachte vermutlich ein Abtrorfen des
Kontaktparaffins bis #n die unterste Zone des Ofens unter
Mitfithren von StauB’ﬁndvfﬁhite'sd'dié'verstopfungeﬁ herbei.

gez.Neweling : gezl.llegers
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