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Betr,: Paraffin-~-Froben,

- Die mir iibersandten Probenr =us der Nruck-Versuchs
Anlage sind mit Hilfe der fraktionierten Destillation

bei Normmldruck und anschliessend von 2502 an bei ver-
zindertem Druck zwischen 1,5 « Smm suf ihren Siedevere
lauf untersucht rorden. Cberhalb 320° wurder die

_Dontillate_in_zo -?ruktionermxnfgafﬂngcn~vnd sur-nkhepen—

Charskteri-ierung die Stockpunkte bestimnt. Zur tectni-
schen Durchfihrung seil bemerkt, daas die Druckmessung
stets mit einem lLeybold’mchen Vakuskop vorgenormen Ul
wurde, wihrend die Umrnchnung der Vakuun—Temperatnrwn aBt-
.die Temperaturen bei Normaldruck nach den von Rerle nnd
TDocksey herauegegebanon Torogyarm durachgefiithrt worden
ist. Zur Resticmung des stockpunktes wurde die galizirche
#ethode an drehenden Thermometer berutzt, die nech
ungeren Untersuschungen sehr suverliissige renrodusierbars -
¥éTte erpibt und vor allem bel Tafelparalfin mit dem
nach der Shus off'sehon “athode gefundenen “ehm017punkt
gut ubereinatimmt.

Zusg- ~mcngefa°-t ergoben aich einnnhl. der pfen-
Daten, die 4in Anlage 1 nufgefiihrten Zahlen. Der 'nteil
an 4en zur ?arnffin—“xydutipn brau hbaren ®eaktionan
betiﬁgt. auf das Paraffin bdesogen, bei normaler Pahr—
weleoe 08, 72 ~ 73 %, stoigt bei ?reislanfbetrieb auf 79¢
und hat den hichstén “ert bei einer‘Pahrweise von unten

ur den Ofen VIII, liegt das ”1odeende desn Paraffino €0=
gar schon bei oca. 410°, Absclut genorren ist der Taraffine
Anteil am h#chsten bei den "fem III und v, die normsrl

bel 5 und 6 atd hetrfeben werden, Fr THILL etwns ab
bei Ofen VIIY, wahrscheinlich infolge der Pehrweise von

unten nach oben, die entwader bereits Spnltung von horhe
siedenden Paraffinen bewirkt oder mie nicht ontstehen
léest und 1st 2m geringsten bei Ofen II, Ger im ¥reis—
lauf batrieboghygrgfm -2 -
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Wafal/uzn Holler

Zun Verzleioh folger anschlicpeend nos:h die Ergedbnirec
der raraffindestilliation eines Produktes aus der iittel=
drucksynthese der Grofanlazos

Datams 3.-5.1I1.39
Tagpcraturz.i.s ufo 193

. Drucks 7 atd
s.st.re 179 { 18748

Betriebestundens 1. Siufe 1723
g 2. Siufo  AT3 % 242
"ararfinarfall 320 - 460°
bezogen ouf Per: ftiz;>)2o° = 66,6 %
per Anf2ll an dec zur Usydation brav-hbarsn zaraffk
nen ist el den Versuchsifen etwns hiker als Jai der Gross:
anlege, die aver den gleichen Fert von 65 = 70 v ergeb, dc
—esich gchon_Yei friherea lntc suchungen g itteldruckpro=
dukter. ergeben hetie und der auch von anderer Seite /uire
kiscne Seiferindueipie, wiiten) s. Zt. bestitisgt worden
iote :

ser Geramtenfsll von raraffin ist bei der untersacht
rrobe otwes hool, fber 3o % do jJedogh diese Zstl in ¥iders
spruch steht su frﬁheren ;rgehniasen,'zuss dic noch jenuue
ﬁberprﬁft werden,

Im einzelnen iet dus “ieaever}'h.lte:n dor raraffine im
uiedebqreioh.oberhmlh 320° auf der Figur 1 dargestellt, A
der uaratallung é@hﬁ‘ﬁﬁTvﬁr‘“ﬂﬁsﬂ‘ﬂte‘”arafftne—mtt“éenr——w
hBghaten inteilen bie 460° sunon das niedrigste uiedepnde
haben, Z. B. Ofen VIII 410° “{vgl. oben) und Ofen II 530%,
‘ofen III und IV enthalten beide ﬂbcreira“imwend etva Yo %
oberhalb 550° Siedende .nteiles Zum Vergleich vurden in die
cerntellung auch die ticdesnalyeen ton Tafelperaifin und
von Aariparaffin Gbernomman, Uber die sigenschaften beider
rrodukte, sowelt esie’ feptgoetells »urden, verzle. Tabelle
2. hae Iefelparaifin zeigt si:en fledeteginn von ca. 540
and eln Sisdeende von 520 « %40 °, 1= Hartparaffin sind &
ceringe inteile von 1eicrteie&enaen rrodukien enﬁhalten. 43
'osentlichen ist abver der Siedebeginn erst bei 440 und
vie 530° aind ecn. 45 § Hbergnngen, ble 580 ca. 70 %e
27T In Flgur 2 sind suscer den fStockpurkten der einzeliren
eetillute a ch die Schmelzpunkte der .ersdkettigen rareff

‘-uoblenwarverstoffe aufgetreson.. vle tereinatimmung der ge
- fundenen Stoclppgkag it den sehmelzpucaten t

-3 -
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Ofa/’mum Hortlent
der entsprechenden Paraffine fist z.T. sehr befriedigand,
%.B¢ bel dem Tafelparaffin umd bei Nfern VIII, dngegen
weichen 4ie 3 anderen Ufen, vor allem irm unter<n Rereich
von der Normalkurve ab. Um Fahler in der “iedernhkyse

karn es sich hierbei nicht handeln, da verschiedentli~h
bei doppelt ausgefilhrten sAnalysen {ibereinstimmende Zahlen
sowchl fUr die Siedesnrlyoen sls auch fiir die “tockpunkte
gefunden wurden., ¥an muss aleo annehmen, dass die Faraftine
s.7. versweigte Kohlenstoffketten haben, 4ie den Schmelg-
purkt heruntersetszen. Pir Ofen II besteht auch noch die
F8glichkeit, da8 der Olefingehalt der Para’rinfraktionea
eine Rolle spielt,da die ﬂlofiwaniedriggrg_gghmelzpunkje
hebon als die entqprechenden Paraffino, Rihere Untersuch-
ungen hie-iber nollen gelegentlich noch 4urchgefﬂhvt
- warden, . - : -
_Auf Crund deszsiodeverhglfens der Pararfinkohléﬁ—
wasseratoffe ergeben sich iy Tafelparaffin, Fertparaffin
und Paraffingatsch gur Pettsiureherstellung, etwn folgorﬂe
C~Zahl-Bereiche:

10) Paraffinsataoh flir Pettaiiureherstellung 120.1609
9-030 einachl,, Stockp.nktebersich: PA-6R,

343-!—5391—3 39
stockpunktsberoieh: 35 - 79 )

3.) Hartparaffin v: oberha]b 336 und oberhaldb C,gq,
. *tockpnnktubax;nn: ca. 66

Bdr H. Prof. Dre. Martin
‘Bir. Ire H
H. 131!‘. Albertﬂ
Betr. labor I .
Betr. Kontrolle

A5 30w X188 Durchschrift
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Tabelle 2 -
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Colersorrrarsr-Hetler

ZTafelparaffin, Yhurge 111 u. 113 und gutgudfin.vz

‘Tafelparsffin Hartparaffin *yY

Charge 111 n. 11
v _ ’ o o
_ Fliesapunkts 47,5 96
nach Ubuclohde
Tropfpunkts 45,6° sa®
nach Ubbelohde ‘
Schmelgpunkt 0fl. Kapet , 4_7,4° -88°
“iehaelfpunkt gesthly Xapet e _92° _
Stockpunk$ am drohb. Thermss 53,5° 93,0°
. Stockpunkt mach Shukoffi . 5445° T 93-94°
{iufenthalt wn=""
'Nog‘xtralisatiomsanlt - R ¢ PROL ~eutlich)
V;i-"aeifmbsn‘hit T 028 '

A 53 0% XII. 88 " Durchschrifi
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Holten, den 3. Oktober 1938.

Herrn Dipl.~Ing. N e we 1'ing .

Betr.: Druckofen—-Paraffin.

-

Das _aus Druckofen 132 gewonnene Paraffin zeligte
zeitweise starke'Verférbung; Diese ist allein auf die Zu- .
mischung von Kontaktsubstanz in feinster & eilung zuriickzu-
fithren. In der beigegebenen Probe vom 29. 9 38 warden
2,76 g Cobalt/kg Paraffln fest, 'stellt. Das vom Kontakt
“befreite Paraffln hat eine normale weifBe Farbe, wie aus
der zweiten Probe ersichtlich ist.

. Eine Verﬁnreinigung,durch Koh%enstoffausscheidung'
kommt nqch_dieser_Untersughung also nicht in Frage. .

2 Paraffinproben

Ddr. =.Dir.Alberts
Betriebskontrolle





