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~In-Gefolge von Stillatinden triéten bel den Grossifen
 StSrungen auf, die sich darin Huseserten, dass infolge gestbtrter
. Gagyerteilung Kontraktion und Gasaufarbeitung nicht mehr oder?

“nnr*durbh“*andrmélé‘f ﬁhé?ﬁfﬁ?ﬁf@f&ﬁrnng ernlcht 'erden konnten,

‘Bs sei daran erinnert dass-dxeae £riher bei Verwendung der

-

staubhaltigen !~Ibntakte in unserer Versuchsanlage in gleicher
“Weise auftraten, bai Vérwenuun vonphysikaliécﬁ‘einiandfreian
Kontakten, wie T-Fadenkorn oder !ischkoutakt ‘neuerdings nicht -
mehr beobachtet werden.v '
Bs liegt in der Eigenart der Drucksyntheae, deas die
‘vorzugsweiee hochsiedenden Produkte unter Druck flissig sind )
g8 sich also praktisch um eine Synthese in fluaaiger Phase ﬂber
festnngeordnetem Yontakt handelt. Die im Gegensatsz zZur drucklo-
sen.Synthesp vorhsndenen grossen Kondensatmengen erfordern of-
fénbar bel der Drucksyntheso und hier insbesondere bei einer

Unterbrechnng der Synthese beeondere Beachtung

Im Polgenden sind die Gealchtapunkte kurz znaammen— o

8fen der Drucksdnthese ergeben haben,

3. ! Grnndlegende Betrachtungen, Die abzufiihrende

_Kondensatmenga h#ngt ab vom Gaedruck und der Bolastung

. AW 6008 VII 87 0. 11635

-2 -



066933

Blatt zur Aktennotiz vom :
2 2o.November 1938

Massgebend fir den etdrungufreien Ablauf im Rohr iat diejenige
Kondensatmenge, die am Ende des Rohres d.h. dem abschliessenden
Sieb suftritt. Nach Unterbrechung der Synthese wird das aus den
oberen Kontaktschichten ablaufende Kondensat durch Oberfliohen—
spannungen in den unteren Kontaktach richten fesigehalten. Bei '
erneuter Gasbeaufschlagung wird der Durchgang in den einzelnen
Rohren verschieden, da die Widerstinde durch die festgehaltene
Flﬂssigkelt verschieden eind. Beeinflusst wird diesne Erscheinung
durch die Kondensatnenge sowie durch Staubgenalt, Staubbildung
infélge Abriebu des Eontaktes oder durch die Koatzkiform selbst.
Vergleicht man Ofen 8 der Druckversuchaanlage ®mit
'Rohrelementen von 2,4 m und einem Betriebsdruck von 8 sta mit
denen der Grossanlage ‘von 4 5@ und 1 ata, 80 ergibtT gich iy
die Grossbfen eine Erhoung der Kondens=zimenge im Einzelrolir von
128 4, davon 38 % (11 : 8) ‘als. Auswirkung der Druckerhahung ‘und
90 % (4,5:2 ,4) "infolge . Erhihung der Rohrlinge. Es ergibt sich alec
: dass Bauart und pisherige Betriebsbedingungen den gefihrlichen Rohx
querschnitt um mehr als das Doppelte an 'Kondensat belasten, was o
allein schon Ursache von Stérungen sein kann.
2 Massnaghmen fiir den Grossbettieb. Aus den angeetelJ
ten Betrachtnngen folgt, dass men die Kondensatmenge verrinue
‘hnd“aiG“OBE*fiﬁchenspannung—breeaen-musa.
a)-Es 18t vorgesehen mit 5 atdl statt mit lo atﬁ zu
arbeiten, Durch Druckseniwuns 2uf 5 atli wird die Kondenaatmenge un
"25 o zeringer =ls bei 7’ atd d 4. die durch die zrissere Rohrlinge-
bedingte griesere Kondensatmenﬂe% wird ¥on 90 auf 65 % herabge~
drickt. Eine gewlsse Yerringerung der Kondensatmenge erzibt sich
bel Berdcksichti'ung der Tatsache, dass gich die Zuaammensetzung
der Produkte mit sinkendem Druck nach Leichtersiedenden verachiebt
Das Auemass dieser Verscliiebung ersieht man =~ s folgender Tabelle,
die =zus Brgebnissen des KVI zusammengesi®@lt ist Im Bereich von
S5-lo atd ist diese Verschiebung gering z.B. von 7,5 euf 5 atid b
um 3 - 5 £ bezogen auf das gesamte ‘produkt. In der Tabelle ist
die Olmenge halftingerteilt auf Leichtsiedende und Schwersliedende
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Blatt 3 ' zur Aktennotiz vom

Gasdruck atii Y - 5 . 7.5 __lo
&/8=’ Syg,/Idg. 95/106 __118/131 120/133 12)/134
Pareffin Gew.% = = 11 R 36 42 R C
Oel " = 37 - - 34 31 30
Bengin . = 52 3o 2T 25
Par.40el *. " 48 70 73 ' 75
Benzin * " 1. 2 " 30 27 25
Schwersiedendes " 30, : 5% : 58 60
Leibhtsiedendes " 70 47 42 . 40

el

———— v

== . - B) A1s Hilfemittel zur Brechung der ‘Oberflichen=-
“‘spannung aollen die Rohre nnten ml éiner Schicht - von ron indifr="
ferentem Material gefiillt we rden s. B. ‘Glasper rled. Dieae Hase-
Aahmen wird an einem Blook durchgefﬁhrt Die praktiaoh nleht
»sn_verhindernAen Sfaubmengen werden in ;edem Palle- herauage—
-8pilt, ‘Wobai die Glaaperlen eiak;Vérstop ey der Siebschlitze ~
“verhindern ‘sollen. Da ‘es ‘nur ‘auf die Breciung der Oberflichen—
.spannung ankommt, Xann dié SchichthBhe der Glasperlen gering -
sein, Es 8ind zunichst 30 mm vorgeeehen. Béi einem Preis vong
3.— RN pro kg. betragen. die Kosten fdr eine Ofenfillung
_350_.___2Hm__niegnnxghiihznng_diesg:_maﬂsnahmg_hanbz_xnn_de:-‘u
Bcachaffung dea&laterials aﬁ%

l c) Von den heute verf igharen Kontakten erschei 4£ﬂderh
‘Mischkontakt -2-3.mm am besten geeignet und- ist sunichst eus=—
achliesalich fiir die Pilllung der Druckbfer vorgeschen. Die Her-
atellung von Eirichkorn mues beschleunigt werden. )

d) Perner ist bei Stillstinden in der Grossanlage
vorgesehen, wihrend des Kbndensatablaufs eine Gasstrcmuné auf-
recht zu erhalten, die durch Entspannung dece Endgases ermicht
werden kenn, PBei lo atil Bétriebsdruck beispielsweise stehen
loo m’ Gas im Ofen gur Verfigung, dereq'vntspannunw entsprechenc

einer Str&mungageschwindigkeit ‘von 600 m /h in etwz lo Ninuten

-zu erfolgen hitte. Dabei muss die Temperatur im Kontakt auf-""

% W.Sk

recht erhalten werden, dg#it der Entapannung eine Verdampfung
von Produkten d.h., ein Wérmeverbrauch verbunden ist.

B e) Der zur W rmeabfuhr nitige Wasserumlauf ist vet
den Groesofen in Ordnung, da bisher beim Anfahren keine Schwie-
ribkeiten 1rgendwelcher Art aufgetreten sind., Wohl denkbar ist
dagegen nsch. .£inem Stillstand, dass an -den durch Kondensatab-

lauf
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freigelegten oberen Kontakischichten bei pldislicher Aufgabe
der gesamien Gaswmenge eine so starke Reaktion einsetzt, dass
die warneabfuhr ungursichend wird. "ir werden dgher in der
'Grossunlage mit einer Xkleinen Casmenge anfahren,’bis der
Yasserumiduf gewinrleiatet ist bezw. diesea Umlauf durch
Aufheigdampf firdern. v

3.) Feitere Yorschl gg

a) Eine gielchmissige Gasbeculschlagung der Rohre
nach Stillstidnden kann .durch Erhchung des Vorwiderstandes
mittels Drosselvorrichtungen dber Jeden Rohrelement erzwun~
gen werden, de hierdarch dle widerstinde in den einzelnen
~Elementen—~relativ-—geringwwarden.gni_.ae»._Yoz.richtung_bes,.eht~~
aus einer Kapre, die durch einen Aluminiumr-ng &egen das
-hnasere Hohr und den kcniechen Schaft der Kappe abdichtet.
"Tie~ K&pye ket eline der gewinsckten Drosselung entsprechende-
‘geitliche. Eohrung. Ein Ofbn soll versucheweise mit sc2chen
Kapren ausgeristet- neraen. "Die techrische -Ausfillhrung dieses
Yorschlages fir glle Brosséfen durftL -auf SchWJer ckeiten
stcesen, :

b) Die Aufrechterhaltung einer Strimung im Ofen .
bei Stillsiinden Lsnn guch durch Frpmdgas erfolgen, 2.8y N,
.eder Hz/ﬁé. Dieser Vorsch}ag scheidet sus im Hinblick 2uf
die Beschaffung und Stapelung dieser Gase, 'sovie auf die
Vielzshl der Jfcm, suf djc eine Verteilung in kurzer Zeit

=

praktisch unmtglich ist. .
) c)‘ Es wurde weiterhin vorgeschlagen, Eei‘Stillstﬁn—
den sdmtliclhe Ofen &uf dem Weg Uber die Endgassammelleiturg

- mit einer geeilgneten Oelfraktiion zu fillen. Die Stapelung des

Oels muss in einem enisprechend grossen Rehilter und seine
/f%rderung durch eine Dieselpumpe erfolgen. Die Ausfithrung
dieves Vorschlages diirfte etenfalls asuf praktische Schwierig-

keiten stoesen.
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“Betr :Botmhtlmsm nleorlom o aus dex bi-hlzi én -
. ot Tien Cresasfen der D 8 thesee 8 E"‘h""‘&“,

‘m. stﬁmgcn boi dn'fézo-saron tnton -t.g- im :Gctolgo
L vom: sti—llstm.n o.nt an( xmortcn doh dam,ms ufolgc go—

dor ctaubmtign mz.xontm. 1n morcr Venuchc‘nhg& n
~gloiohor woi.u snttmm.m v::nndepn physmuneh o:l.n-
: ukon odu- mehkontm nouen-

nthese dae-"d:lo vor- - .
‘zugnoiac hoehd.odondln Produktc anter ‘Drack’ num; -gind,es- ‘sioh:
‘also praktisoh um.eine synth.n n- nﬁlsisu- Phase iber fest ange-
- ordnetem: ‘Kontakt: hnu&ol.‘t.m- im, Gosuuts sur. nomlmknynthon
“thmnmdmumwrtordmﬁm«bmum
Beachtung bei ‘einer Unterbrephung dér Syntheme.Sie nehmen snaser-

den sw utvdcr Jdinge der Synthosorohro nnd ‘=it dem nmm
‘vordm ‘816l e ““-t”i'ubhtltf’“ onntaktm beuondcrt un‘ngonohn ange-
wirkcn.l):lc nnso dor Synthcsarohre als. soloke apiclt utﬂrl:leh
~koin.~ Ro‘.llc,wcnn ihre: Guahnn:-ohlam_,gotmt -sxfolgt,wie-
es bei den Versuchen des XWI.und der Iaxgi der Fall ist.Bei
geneinsamer- Ganumhrnns LHr- ﬁ.o].o ssnthenemhre Azt bel Ver- . .
stopfungen die G Gasverteilung pnktiach ‘oin fUr alle Nal gestdrt
-and dte v.rltoptnngon werden um so eher auftreten,je’ gra-aor o
die Rehrllnse’imdql der Abrisb der Kontakte beim Einfullem d.h.
die Btaub-mso gloiohxutis ‘nik der Koml-n-lmngo bei derxr Synthese
grisser wird.In diom Slnnt ipl.l‘t dle ph;-mnsohb “Beschaffen~
helt dex Kontnkto d.no nooh‘ lnuohlnsgebamlcu Rnllo -alg - bei dor
lomldmokmthnsc- :
"Im tolgcndon -ollnn nun . uo Gesioht-pnnkto knzs LusaAMNeND~ -
gestellt vomn.d:l.e l:l.ch un- den bish.rison Erfuhrungcn =it
den Gx'oss&tcn der Dmckayntheao and den ebem- angeat.lltu Botmh-
-t e
A/5aTio0 X 38 . Dugfd\_sd'mfj_ '



tmu ozxo'bq o:huohnmu.ok der in vcr-ehiodm B..pmhmn
goluaortcn Voncmcc mu' Dnlokqnthou. Sl
. o ¥ Die. I‘uleohuobo ‘bleten bei dex’ ngmrt dor hxorung
du nmtnktn ‘ein "'q'nmhnm.rngmg fur den Gas-
und Pudnktndmlpm,ums v.mom-n ntmtm xnnnn
. Qureh ptn.ftinhtlttson Bunb.m. Amirhmg der Iango ‘der Syntmo-
- vohre wnrﬂc‘ir?ozﬁorgdh-nam )e:pmhmm. I-agerm du xon-
tm“ aaf oinnr 30h1¢ht vom' grﬂbem :I.nduzemta .lntor.u]..vie
Gluparlm bedontct 1- Vorgz.oioh :u- ur-ktcn Anmse" ) v

(. )
, -2-

¥

'Reihe Voo nihm oben durch Kohlenstoff vor-tpiprt warens - .
5.) -Im 8inne aoz Behedung dexr Ursaolien fur ais: foratoptnna
dor Rolu-clmtb m ol.no xo:lhe von Ablndorungon dor vorxuchonon

. Die an, uoh gro-m Xonnemtnmgm uind beim nggleioh

d-r otonun-c m lorln‘mh- and nﬁuﬂmkqnthno ‘bei. lmtorcr ‘

an Soﬁxzelaor,flu- in befden PEllen’ die .Io:lch-n Produkte. omnte

-tom whirden.Tatsliohlich ist die Hauptmenge bei der Hohndnoh-

l,nth.-. nwﬁmu htoml.hnﬁ.mlot s:loh also nntcr Byne= .

“thesebedingarigen tn’ Danpfsutanﬂ.mo Verringerung der Kondensate
menge ‘woll m o etwa " M dadaroh” orfolgnn.&un das 81nth“¢ga¢

nor auf 5 atn in d.r 1.xonpmsorstufo gebraaht wird.Dabei’ lul

uo VMOpplm der Gmnohvindigko:lt al- ein woztoru m-ttgu

3 '.ﬂﬂo .

o m.a Voutoptnngon der Rohre bei stul-tandon -enlm wci;-

torh:.n mit’ gronor hhuohoinliohkoit ‘vermieden -on!cn hnnncn,

wenn eine GagstrSmung in den Kontakt -Ihrnid oder sumindest im

Anfang des smlstmdon nnrreoht crhnltan vizd.rnkt.uch kann.

dna dnnh eine J.anssuo Entupnnmmg des— Gu:dmku nbdr das antomas . .

-3
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tiache mtspunnnnggnntn in der Endgasleitung bis zu ¢inem
gowiason Grade erreicht '.rdon.xeohntmsnmasig estehen bei 10 atu
maximal 150 m° Gas im. o:.n,ae:en Rntepannung in etwa 10 Minuten
or:tolgon msto.lm oino 1000 » /h ontspmhande stwnngugonblin-
d:l.gkeit gu habens - - P e et
- Die Antmhterha].tung oinor strumnng mit Premdgas wie
K, oder 82/52 soheldet sus,einmal im Hinbliek suf Beschaffung
und Stapelung,in srster Linie aber suf die Vielzahl der Ofem, .
‘an:t die: eine Vortcilnng in knrzer Zeit - nnnnglich ist.
‘ Es ist -uterm mBglich,die Ofen zunkohst bei niodom
Druck s.B att o:l.nsu!ahron :
) Ferner kbnnte dio gesamte Drnokanlago nntor volle- Druok
nit don mmroiohoren Gas der Stufe II sfahren- -erden.-ahrend
.das Gas der Stufe I nur die #rucklose An.age durohliuft.

" Auch die Bolaatung der Dnekb:ten kﬂnntc ohne Schwierigkeit
«.,an.amxdcntlioh gestugert wonlcn.uodaas ein 1011 der_ Drnokstan
bel verbiilinismiasig schlecht-r Ganauzarbeitnng dooh oino gnto
_Ofenleistung ‘ergibt . und ein nqxtnienere _.;syntnuogs- rur 41. ‘
Iubrj.gen Driokifen in- ‘Stufe II sobafft. ° B

“ide?) In Hindliok ‘auf die: muptmktzonuono.die in: der o’bu-on
Kontak'tachtcht liost,kann der Wasserumlauf gewahrleistet werden

. duxch Einfuhren von Aurheildanpf wihrend der Anfahrgeriodo. =
--—-——5~)—zur-luhvc:l.—r—dnqenhﬂmauwmmrmmu&duwtu—l31~
(mit Misohkontakt 1-2 mm) extrahiért und wieder angefahrems -

6.) Weiterhin w:lra der Ofen 133 extrahiert und sur Bntloorlmg
“vorbereitetiVorher werdea die" Siohkhpp.n huicht:lgt and- der
Zn-tand des Kontaktoa festgcstollt.

7.) Vom Bloek 14 s0ll ein Ofen mit Misohkontakt gefilllt werden
(Noxmalkoxn 2.3 mm oder sweckmiissiger Eirichkorn) und nach den
angsfihrten verschiedenen Uberlegungsn zur Verbesserung suneinem
weiterén Versuoh in Betrieb genommen werden.(Glasperlen.Xontrolle
des Wasserumlaufs ait Thermometern an verschiedenen Stellen.Anfahren
ait -aglich-f““niodozun Druck.Noxmaler Pahrdruck 5 atd.Bei Still-

' ;tl.nden Gu-ontep‘tmnnng.Boi Vorstoptangon thnktion.xvtl.neluf— ‘
'schllgnng att grossen Gasnengen). : «
» - 8.)-FAr lingere Stillsténde waxde: vorgesohlagon.die bten .
tiber daie Endgaaleitnng bis smar 'Vei-gtopfungasono' mit einer
geeigneten Oslfraktion szu !ﬂllen.m.e Stapelung des Oels muss wegen
der freien anuhms in einen Hoohbehllter erfolgen.Auch hier
~4=
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uird eine gldchﬂsslgc Vcrhilang aut aie V:lcluhl der ﬁfcn
prcktiloh unﬂnroh:mhrblr uin. o

T 9e). Die Verbesserung der Ganortcilgng dnroh oine susktz—
liche. Dmuoluns in 3«!0- Einselrohr kann auf folgende Veise
om:loht vcrdcn.m Jodu Rohr -:l.rd eine Kappe antgobmht,auh
dnrah einon umd.niunﬂng gogen das gusgexre Rohr und den konisochen
soutt dor nppo a‘bd:l.ohtct.hie Eappe hat. eine.der gom.ohton
nzcnolnns entnpmhond. seitliche Bohrung.nu Yorvidotlttnd
gogmbor sind dio !:l.d.r-tundo in. den einzelnen xnntnktrchr-n
80" goring.dln oinc" gloiohnﬁnigo Buut-ohlagnns der Rohre. er-
mm’nﬂo il RS S

TA08). ulo Iorhtlsmgon.uo Aus.ioht aut’ Errolg habon. N
nnoson orprobt uordon.dn nach. Erxfahrungen im ‘Labontoriun aowo‘hl
Puy e Normal=-&1% auch niodezdruokmthu. .siemlich .gicher...
fut-toht.dann ni.t sunehmendér Verkleinerung des. Kontaktkomol
als !‘algo d.r belum Gaavcrtulnng dio Au:tarbeitung des Gases .
1m; gloiohon Ofennnn ‘und daai ; d1e gpesifisohe Ausbeute in, eino;r_”

ynth.nstnto ‘besser -1:4.01110 Bcdlnsuns.dio nach unsexsn Exfab= -
runaen ‘und Uborlogungw :unlohst tHioch unuohoidot.ﬂolmhr scheint
“hseh dem’ heutigen Stand lmnrcz Imtniue ein. Kom tmtor 2-3 o

ftxr die Fullung nicht ratun za -em.
11.) mns:lchtlioh des Einflusses der Bohrung- wird dor
- weitero Vorschlag gcmhi.vorsuomuse oincn Ofen nur mit oinor
Kontakteohioht ‘von 2.5 - S.o ® su fahren.da nach den Erfahrungen
dex Veranchunlng. bei dieser Schiohthbhn keine stlsrlmscn nach
Stillsténden béobaghtet wurden.Die Dosierung der pro Bohrelemont
ntigen Eontektmenge 1st praktisoh aurontaru-baz.

'12.) " Es'sind ‘Versuche vorgeashen. mit Doppelréhrelementen .

( 1knge 445 l).von denen 4 Sttiok in ineinen Dampfumsntel dngeordnet
wordm.l)io Gmu!uhrnng kann 5otronnt oder gomeinm exfolgens -
Die Rohre haben ausserdem in Abstinden von 1,5 m Bohrungen,die

sar Entnaline von Gasprobon dienen und uns eine Kenntnis iiber die
Saacutarbaitnng in Ahhungigkcit von de;' Kontakthbhe bei dexr” lizuol'--y
unthoso geben sollen.

- Ausgerdem werden Yerglaiohmrer-ucho anseatollt mit einer’
feinen Kom!uktion in einem Doppolrohrelonent mit einem ningraun
von etwa 1 mm Stiirke und eincém solohen von 10 mm Stirke,sowie
mit eincr ausgesprochen mben Kornfrlktion in einem Element mit
der normalen _Ri:ngraunsturke von 10 mme 5-

A /5a 35000 IX. 38 Durchsdhrift
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. .13%.) m.nd.cntlioh dex. xoutmkt:l.oa 'lu'do pohon ‘extrtert,die
Dfonhbho 1n 2 Stntn = untortoun,-it gotmntol oder 501:01»-
samnen m--rkroimnf.nor ‘Ablaaf des Kondensates dex 1.Btnfo e
nuss du:ron einen oingobanton prichter nash aussen ortolgon.luc
2.0fmtn:to erhiilt alsdann ein nortrcichor--.abor kondonsatfroio- :
Gaum ont-pmhmdm Lhonnngen ‘der beiden Ofenstufen dﬁrtto
aie b:l.ahor vorgonhono llu-tuﬂ.go Antlrhoitnns des Gnlou 1n
oinem einsigen derartigen Aggngat nuglioh sein. v
"14.) ' Die Exfshrungen mnit einem Hz-roiohorn Synthongs-.du
d- ‘Ofen 134 hlrlloitig sngofnh:rt warde,lisst: auf- sine grtsserxe .
Tabilitit der ]Jrnokaynt‘heso mnuehtuohﬂor«nrgams schliessens..
m.or ‘x3nnte die Yorlndems des’ Vorllltniasu ‘€0 : By n s:nthuo-
_BaS u s:lnno eine- goringorcn Bz-eehﬂ.ton vortoiuuft or-oho:uun.

m- Znsmonutollnng crtolgto in gomoinmor Bocpreohnng
dor mtersoiohnotpn.!io oingans- betontysoll slie die von ver-.
" sghledenen Seiten {and in versohiedenen Besprechungen m:-torton
Yommgo and . Vorbcu,rnnsmgliohkeitm nohﬂftlioh :testhnlton.

Zn Punkt 3.) Abgate 6.
L Daaselbe kenn auch durch eine grissere Menge inertreichen .
’ Kreialanfgaaes ‘erreicht wer&on.rur einen derartigen Versuch
- ist ein Injektor bereitas bestellt. .

'ndr.lnglm, o
. HMelex
“Sohuff,
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