6 3J, . gt — Obh.-Holten, ;;: 29.5.43
- Yo I Adt. DVA. Hr./Bel.
Sl / 000788

Herrn Dr. Hagenmann.

Eetr.: Gasnlenfall und ~zusannmennetzu::g beim Eisenkontakt.

Zur Frege von Scheffgotsch kann mitgeteilt werden:
Die Bestimourg des Gasols wurde.bishexr nur bdbei 3em hauptstich-

lich paraffinbildenden Eisenkontakten, die bei xd. 250°C arbeiten.
‘untersucht. el einer lLauZzeit des Zontaktes von 4 Monaten betrigt
der Gesolanfall rd. 12 Gew. % der Gesamtprodukte, wobei die Zusam-
mensetzung fslgende ist: : - :

Propylen . 27 Gew. &
Propan 27 " hid
Butylen 31 nom
- Butan 5 n "

Die Untersuch des Gasols aus den Versuchen mit Tieftemperatur-
Eigenkontakten (Kobaltersstz) ist imgange und kann erst spiter mit-
geteilt werden. Nach den bisher vorliegenden Zrgebnissen, sowie aus
der Untersuchung der flilss. Produkte ist zu schlieBen, daB der Anfsll
an ungeséttigtem Gasol nicht so groB sein wird, wie bei dem oben auf-
geflhrten Paraffinkontakt. Ich mSchte aber aus dem-z.Zt. laufenden

1. Versuch mit einem solchen Kontakt noch keine allgemeingilltigen

Daten mitteilen. ’/Z?
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Rubrchomie AkBengeselischoft Cherhaunsen-lol ten, der 10.5.1942.

AdS. ¥L Roe/Fu.
-800789

Herxn Prof. Har¢ian.

-8 senkon -

1) Der -in Ihrea Schreiben vom 15.5. beanstandete Eisenkatalysator

"keiten znr Verlﬁngernng der Lebensdauer anegonutzt. Unsere .xperi-

¥r. 1552 hat bei seiner Anwendung im Ofen 14 a dexr D.V.A. die
verlangte Ausbeute von 147 g fiber vier Xonate erreicht (ber.
£0r 90X Umsats), trotsdem seine Leistungsfihigkeit duroch den
bereits vorher bei Versuchen mit Kobaltkontskt festgestellten

" Ofenfaktor herabgesetst worden war (siehe Bericht Heger vom 19.5. );
" In nonalen Ofen hat die gleiche Katalysatorart wesentlich bessers
' Ergebniaae gebracht, wie wiederholt festgestellt wurde, teils von

uns, teils 4n der D.V.A. Boiop;elmise betrng im Ofen 11 der .
DVehe mit Katalysator Nr. 909 am Ende einer Botriobadanor von

.120 Tagen die Ausbeute noch immer 150 g (ber. fur 90% Umaats)
‘Bericht Heger vom 19. 5. S.1). Es ist also nicht so, als 83‘8!3‘“‘“"

Lobensaaner eine testst.hende Bigenachaft ungseres Bi-enka.talysa-'

"tors wire. ‘Sie ist violmehr im st&rkaten Nasse a'bhélngig von der '
"Ofenart. Dio gcvﬂnachte Erforschnng der Ursachen ‘der -Verkiirzung

der’ I:ebeniaauor hat sich daher vor aJ.lom mit diesor Tatsaohe zn~

~befaasen.

Verbesserungen des Katalysators knnen wir z. Zt.: weder nach

-Frist. noch. Umfang mit Sicherheit 4n Auaaicht stellen, ‘nachdem )
j‘dieser Katalysator bereits eine Vielzahl von erschwerenden Bed:ln-

gu.ngen gleichzeit:l.g erﬂﬂlt (siehe mein Schreiben vyom 6. 12, 41) o

:Ein& Ieitere Beeintrﬂohtigung der Labenodauer bzw. der Ausbeute 1
'5ist dagegen ‘noch mBglich ‘bei: dom Ubergang_von I‘adenkorn au:f daa
Vrachloehtore yKorn der Katorfabrik S R ‘

Andererseits aind auf der Ofenee:lte noch nicht alle lwglioh-

Durchsdmﬂ




tee 000790

" richtet (lohubdrqut vom Dessader 40, Pebruar und Mol 47). Nex-:
absstsung dee Kupfergehaltes bLewirkte mit grosser Regelslosigkels
eine Yerminderung des ‘Pareaffinanteils.

3) Ein Xetelyastor 100 Pe 2 Ag' 10 Ca0 150 Xgr (XOB) gad withrena
580 Betriedestunden 1.Mi. SOf Paraffin(maximal 62£). Dieser Xata-

- lysator erreichte also unseren dorzeitigen Paraffinbildner noch
nicht. . .

4) Xadniun enthaltende Fe-Xatalysatoren sird im Jahre 1940 dereits
in gr8sserer Zahl geprlift worden. Tie Ergedrisse waren ausnahmg-
los aehr schlcoht. : -
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Ruhedhomie Aktiengeselischoli Oberbansen-Eolien, don as.a.tsi:.
Oberhausen:-Hoken AbS. 7L Roa/Pu.

000791

_/!('

Merrn Pir. Pagemann .

W Jotr.s E;goggu321za-§o: iy dde D.V.A-

>do Produkteﬂliefert!.{

Jexrr Heger hat dei uns angefiragt, ob wir eine weitere Fil Fillung
Eisenkatalysator fUr der lanpnesnarn-Gfcen sur Verfiigung etollen
knnten. In Anbetracht der dsmit fUr unsere Abteilung verbundene
augoergewthnliche Bekastung milssen wir die Herstellung einer
woitcren mnnnoumann—oroanIInng solange ablehnen, als nicht de-
sondere Grimde daflr geltend gemacht werden, was bisher nicht
der ¥all war. Die von uns geliefertc Flillung hat gezeigt, dess
diese Fombination Eisenkatalysator - “yntheseofen fir die ge~—
stellte Aufgabe bruuchbar ist. Weitere Flfllungen des paraffin-

" bildenden ninenkatalyaatora 'ar den Narnezmann-Ofen miissen nun

von der Katorfabrik zur. Vertdgung geatellt werden.
- Die Entwicklung der vorwiegend paraffinbildenden Eieenkataly-

.satoren ist bei uns zur Zeit zu einem gewissen Abschluss gekom-'
- men. -Die bdisher stark vernachlaaaigte Herstellung vorwiegend

benzinbildemker nisenkatalysatoren baben wir sait einiger . Zeit
ebenfalla in Angriff ‘genommen. #ir aind heute bereis 8 in der Lage

einen halbtechniach erprobten Fisenkatalyaator zur Verrusung zu

stellen, welcher im garaden Durchgang 80% unterhalb 200 sigdpafa

1In Anbetracht der neuen Planungen fur daa Ausland aehlagen wir

_vor, in’ der D. Ve Aot mbglichst bald einen derartlgen Eenzinbildnerﬁ
[ zZu erproben. Lieferzeit fur 150 1 fertige Katalysatormasso:,
,ca. ‘3 ¥ochen.. : o

= Hr

Durdhschri,




s Oherhansen=Nolien, dea 14.4.1942,

Ruhrchamis Akiiongeseilschofl AMS. FL Roe/Pu.
Oberhavaen-Holsen
800792
4/
\} RBerrmm Prof. Xartin.
.‘ N -
*Betr.: Yersuohe Eisenkontakt bdedi Berrn Heger; Ihr .ohreiben voa

12.4.1942.
Kit unserem Eisenkatalycator F 1552 wurden im Mannesmann-Ofen
dor D.V.A. folgonde Ergebnisce erzielt: ) ‘

Ausbeuten, einschl. Gasol ‘ L
1.¥ittel 1’.-80. Betr.-Tag: Oarantiert: Gefunden:
a) bei 72X Umsats ‘ - 115 g f1.Prod. git
: o 45% > 320
" 12 g Gasol
127 ¢

b) bei 90% Umsate: - - IR -
 Gesamtausbeute: . - . 140 g . 158 g-
Paraffinausbeute: = =~ 63 g - - 64,4 g,

T Die ganantierten !usbeuten sind also glatt erreicht bzw
eyl i

ﬂberschritten worden.,
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. O, ~Eelten, dan 4. Debendey 1941,
Rubechomio Akengessiischod - M»m, Re./¥g.~

000792

Erreiehdare Amadeuten Yol deor Xisen~Synthese.

Die 2.%t. iM Betried defindlichen groBtechnisohen
Anlegen ergeden nach dem Stand der letaten Jahre im
sweistuligen Betried Nindestausdbeuten -

von 143,0 ¢ ,

die sich stufenmiifig
e.“:@'q-o T2 /40 = A5 —-336;0g 4nI. Stufe ‘und ?/11_1. (e
‘L0, §Me 3§ = 30 = 32506 " II. *~ - L1
verteilen, wobei der Gesantumsats sn GO + 32 in beiden
Stufen 90 = 92 7 betrigt.

‘ 'Iidr in Ofen 11 (9. l‘u_llnng) durchgefihrte Vassergas-—
kreislsufversuch Uber Eisenkontakt ergad in 124 Tagen
in oinstuﬁ.gu :Botr:l.cb, bo:l oimn CO +.. nz-muats von 75 f

134,6- gna3 Fatzgas (co+n,) einschl. Gasol .

Untor Annahno gleiohon Vern.-Gradoe in II. wie in
Te Stuto, wie diese nach den Ziffern der groBteohnisohen
Anlage a.ngcnomon wordon kann, ergibt sich fur- -die IX., Stufe
‘eine Ansbputg vyon
o 2?0
“anter einom CO + Hz-Unsatz von 15 %, .. aodaB dio Goeamtaubouto'
'bei einom 00 + Hz-Umsats von. 90 %1 4 SR e :

134,6 + aa- - 154 6 mn-" lntzgu (co+n,)

’_’_botragen wird. !!!aoht man’ hiervon den ﬂbliohcn Abatrich von
;_‘rd. 10 % boi der L“bertrsgung aufldio Groﬂanlago,\ ao vor—
"bleibon R

rd. 14‘.0 gnn Kutzgas einschl Gasol,
die dann nit 81chorhcit erwart.t wcrden kunnen. By

"Durchschrif

A5 50000°8 41; 24079 G/o762



Ruhechemie Aktisageseiischolt o Obsrhansen-Beltem, dan 27.6.1941.
Oberhason-telgn
i ADS. T3 D00/ Tu.=

% P

G | . 000794

Reryn Prefe Marsine.

2aiX: 1 _Sarsntisenshenie.

Obexr €ie¢ mittels Eisenkstalysator ersicldaren uad garsatier-
baren Ausbeuten liegen felgende Unterlagen vers
1.) Bei unseren eigenen Nitteldrusk-Versusbes haden wir im allge-
meinen bei unseren verwiegesd parauffinkildenden Eisenkstaly-
satoren Ausbeuten erreicht, aus demen siech fir eineam sweistu-
- figen Betkied bei 3%€ Umsats eins max. Ausbeute von 115 [
einschliesslich Gssel derechnen lisst.

Hiexrnach wiiren d-o 150 g ohne weiteres pmttorb-r.
Die Entwicklung der vorwiegend bensinbildenden ntdmtoru
i 1-t noch nieht anf die gloioho HShe gebrasht woxden.

‘\_ 26 ) Cher den sur Scit in der D.V.A. laufenden Versuoh ~ Otcn 11,

=¥ g.pmliung, Katalysator ¥ 909 - macht Heger folgende Angabens
o " 'wihrend der Betriebsseit vom 1. bdis sum 100. Tag wurden ein-
L X stufig erhalten 125 g fltissige Produkte und 10 g Gesol, zusam—

S 3. mem 135 g bei 76% (CO + Hy)-Umsats. Hiersus berechnet sioch -

\ 0~ £y einen. Umsatz-von 9% bei miltttigo- Betried oino Aulb.n-
N te von 168 g

= ‘Mach$ un hiervon den bi.-hor tiblichen Absug von 10# tﬂr dic
v Ubortngnn‘ anr den Grc-lbotriob, lo vorbloibon 1 52 g.‘

Anlngon grol-toom-ch 140 - 145 & oinlohliololioh Guol boi

", einem Umsats von 90 - 93% omicht. Berticksichtigt man, dass’ m
‘bei der mit Eisenkontakt vorgesehenen Betrietsart eine gorhf—
¢orq\,_V¢rm§tA_g_ptntuten wird als sie in den sur’ z.it‘botrio-
bonon xomt-synthoaon auagow:loncn vinl. €0’ kn.nn aunh au
‘d:l.uen ‘Zahlen: lohliclson. dnss n:l.ttel. :l.aonkntalylator gro

toohnioch'iso & cmicht -ordon. i

A ) A.ut Grund dor droi gomumtan Untorlagcn kann ‘man dmaoh an"
noh-.n. d‘a- arosotochnd.noh mittalo Eiaonkatalysatoren im
svei-tntigcniotriob 150 -g oinaohli.cllich—calol erroiohv

. ‘.ll km.no ‘




Dies gilt ader mar fUr dem Fall, ¢ass die ehemischen und teehni~
sehen Bodingmngen, unter welshen die Syathess ausgsftart wird,
in Jeder Desichung eptimal sind. Dies muss insdesenders gsfordad
wexdsn von der Ofen-Kenstrukiion.,

o
Dédre.: XEg. A P
Br. i/ I/

S AT o
A 8 80000’ ¢ 4128957 “Gory
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Ruhschemio Alsiengeselischofs Coh.=Bolten, dem 20. Fovemder 1940,
_ Oberhovsan:Hohen RON.ABS.DVAL Mr, Ngom

000798

ioxyn Profensoxr X a r tin.

Estr.s Charakter der Produkte sus der Synthesse

Rit Ysspersps tiber Eisenkontakt, (Ofen 11, 7.PUllung)

, Die Untersuchung dexr Produkte aus der Vassergassynthese
mit Elsen=rillungskontakt brachte in -dexr 72 tlgigen Laufzeit
des Ofens folgende Ergebrnisse: ‘

1: Olefingehals (P,0, ~ gohwefelskurelSeliohe Festandteile) i

Gasol 70 Vol.% ,
Bensin - -200% T . ,
01 200 - 320 * ‘68 -™. .
2+ S () 2 13 ; ’ o
a) EZ im A.K.=Bensin . 0,05 mg XOB/g ,
= = Ylkondensat . 6,0 ®.
ow - Roéktaoumaor' E 11,0 »
b) NZ im :Bonsindcotim't " = 2009% 5,7 v o w A
o Oldoatimt 200 320 09 M L,

i

3. Faseorl&alicha m x'xktcx S : ) !

20 g/Iiter Ruktim-uer 4- 2,12 g/‘ltn3 Waaaorgas.
.NZ der mscrlaauohon Prod.ukto T 191,5 mg KOH/g .
Diohte al - . w1 0,896,

. Zu den vorstehondon Zahlon ‘nt rolgendos au bemrlun: :
Das Gaaol mit aeinnm hohan Oleﬁngehalt von " rd. 70 Vol.% 1at
tur dio Beratellm:g von Polynorbonzin besonders gaoignot. o
; . Die Oloﬁ.ngohalte 4n FPenzin und 01 eind: ala achwefal— =
fo&ureltsallche Beatandtoilo a.ngogeben. hior eind dio aau.rato!‘f- 5
!m].t:l.gcmi Beatandtoue, die A-niiohat nooh geuu reartgeateut 0
verdon. in, Absng m bringon. R ,\ e
o Der sﬂuregemt 1n\ don Kondomatiomprodnktcn. '10
A.K.-Benzin. Olkondemt nnd Roakt:lonawa.asor ut bei der :

M\

(P

Durchschrift




Ruhrchomio Aktiangesellschah ' -ge - 000797
Obefhwmndm ok

: mmmwm-um
TTEteresstRt ¢TEaDEInt 418 Tutanehe, dal dss A X.~Densin vom-
Stedsdereich 27 = 240 %0 mar eine XS wvom 0,03 mg XOi/g, wihread
das Penmindestillat dis 200 90 eine ¥T won 5,7 mg XON/g hat.
Hieraus erkennt man eimdeutig, das dsr griSte Teil der in den
mmmwamasmmam

100 = 200 °C 11egt. .

Die Diohte der durch Xthersxtrekiion gewonnensn wasserlte-—
14chen Produkte (sus dem Reskticnswasser) mit 0,896 1St darsuf
schlieBSen, 4a8 es sich hiertei in der Hauptssche um Alkohole und
Ester handelt. Ebenso geht sus dem Skuregehalt diecer wasserlle-
lichen Produkte hervor, 4af mur ¥3 der tatsiichlioch im Reaktions-
wasseyr vorhsndomsmmXM bei dnx' mektion heraus—
.g.nc-cn'ordon.

N TR

Durdhischrift



Rvhrchemie Aktiongesolischoht  Oberhuusen-liolten, den 24. 9. 40
_ Oberhouien-Holen Abte,  BU/GL. -

000798 *-%-

Herxrn He ger.

St ar ar e s 8P O @ S S e e S

Betr.: Produkt Cfen 11/7 Fillung Eisenkontakt

Drucksynthese, Vi'gas Kreislsuf 1 : 2.7 (c 4 - A‘Jﬁ.)

= T ieemme . . -~
. .

. ﬁggbmtnroddktL = 7 J o

(&)

S.P.L. .

X 82.0 Vol ¢
180 — 300° ¢ T 19.1. % :2%7 T2.6

. o PUPE
>300°¢c  58.2: ' -

: : . [
Praxtion - 180° ¢ 23.7 ¥éw.%

e

Fraktionierung der Anteile ) 300° ¢ im Vekuum:
300 - 320° ¢ '
320 .- 340°
340 - 360°
260 —~ 380°
380 — 400°
400 = 420°
420" -~ 440°
440 - 46C°
460 =480°%
“480° = 500°

Y5000

2.7°Gew s J.Z. = 52.2
T AR &
LJ . ,‘"’ v 35.9
L T
,. " - " '-= 25.2 N

~.
4

i

.

J\M\r\, «/y*-‘—-‘

TP
i

H ORI N N R o
.

‘adaaaaaaaaan

,_
PARTC LI RC R SRR N
3
;

: L T a 20 mag, v
SO RS rartion - 180%. c: ~0.710 1 4 " 17.5!
Sl s 380022000 €T 0.770 L g




7401‘- ‘H‘? Bl .| we
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofon-Nr: Al Dotum u. Zolt: Sals Yuv o = Danadgl { o= it o o 200 =)
Progus———— '**‘:“‘— Rarall bt Gl R GO T |
000799 xm«-»a} A9r_Q Sl BT T T —u3h_
Panifingatsch | 40°3 CL Y X190 v gl |
1t s laowd iz 13 lyor % 3, 3
Benzin Ocl Paraffin Gesamt-Produkt Rn'kuom- i
vol %y | VoL ¥, Vol. %, vol. ¥, Oew. ¥, wasser
i - | 2 3 4 s [y 7 8
Dichte bei 15°C [ oaae g3
Olefine (H,50,-P, 0,)} Vol.%/, b b ,
Jodzahl  (Wijss) i
N.Z. | V.Z
 Siede-Heginn *C YA
— 40 v .
.60 ‘ ’ o 40
80 £0
RO LR [ P ‘ S TN i R
120 | ~Jaxrg Lakd
. 140 o R __—1__
o 160 : 3 ED . |
2. 180 2.9 0. . o
gm0 - N e | ;
o e i B ETY |
o240 ¢ 4490
o 260"
B | s
300 :
1320 - i
.-340
‘3600 il T
‘} Siede-Ende °C L S
Ritckgtanad |y o]
. Verlust S o B S
Stockpunkt :
Benzm (h . 200“)
T 0 (200 3200;




Ofon-Nr.: 21. Dotum w Zoit: _29. 7. _— ¢o /7. 4%

‘Drucksynthese D.-V.-A.

Pradubt Sf= A r—°“,,‘:’"“— -em/100 x| €8%/100cmt | -51100 o -
Moo oo S| Porb—|-5%,0— | 4475 —

KondeniO8 D PG R SR
000800 ,, e [ 208 |97 5 | 5% 937|552 |

190,5 |100,0 M3, & |4vv- ¢ 80,°L

Benein Od Paraffin Goesamt-Produkt Reaktions-

~'Slockpunkt ‘ f

Vol /s | VoL %, Vol. *I, vot *, Oew. %, wasser )
* 1 2 3 4 s [y 7 [ :
Dichte bel 28°C 0t |0 85 SRR B r
Olefine (HyS0,-P O,) Vol%/, . S v .
Jodzahl . (Wijss)
NZ fv.ZT . — :
Siede-Heginn *C_ LR
— 40 olg
© Ut 60 . o S
- 80 80 |
- 100 ] 11 0 e
120 1% 0 7\-1%_ — —~. e
“140 e cem M'B f T -
o] 160 : 7‘/5.:’"
Y W — _ 29,5
E .200.... = 7 %25
B N AN }
Y T e [T *
2 _ 2'6.'0 2 . L— ( A H.’:%!,-'S.-__ 1 7\/0 3 . f i
il PERETT 5 AEENY ' =
300 |50 -
2 320 e . 559 ). - . L
: o 340 o - ' . :
T 30 BN ' o
 Siede-Ende- °C - R I
- Rﬁckslénd ' . 5 04 :
: Verlust kS o e




Md’«w Ahmesaﬂ#boh Chh.=Holten, dan 17. Septender 194C,
NS len
RCoABEDVA, H¥. Ngew
Treskversuchsanlage. '

000801

Herzyn Professor N ar tin.

Batr.: Zusamasnsetsung der Produkto aus dsa Yersuch mit Tossergss
in roislauf tiber Eisen-Pillungskontakt.

In der Zeit vcn 29.8s « 10.9.1940 (201, = 459.Betr.-Stunde)
wurden die Produkte von Cfen 11. 7. Filllung gesammelt und su
sinemn Teil an das labor Dr. Ve 1l 4d ¢ 3ur Untorsuchung und su
.eiren grisoren Teil an des roraohn.n;clabor fir die Cxo-Synthese

gegeden.

Der Cfen a.rboitotc in dieaer 201t wie folgt:
Belastungt _ 1,02 th3 %¥apsergos/Horm.Vol.
Gasdruoks: - 19«20 atit. '
Kreislaufs. - 1+ 2,7

- fempermatur: ) im 6 242 °c (239 - 243 °C)
' Eontraktion: ' - 55 %
CC + Hy-Umsatss T 77,5 %
CO + Hy=Verfl. -Grads 56,2 & .

_ CO=Umsate s - .80,5 %
GO 3 EZ-Vorhr.-Verh.: I ST BN 16

co 3 E, im Wessergas: 1 1,1,28 .

1

e Armbeute sn fllissizen Produkten way 114 g/mn3 I’ntzgae, =

.soda8 eine. Goaamtausbeute in Zreietufenbetrieb bel vollsténdigem '
-co-mnaatz Juntexr Beibeheltung gleiohbleibenden ¢co +‘r‘12-‘\'erﬂ —Gradea
und CO - %-Verymachsverh&ltniases von 5t !

Nl 141,5 a: nﬂeaige Produkte/n'n Wutzgas

Verroicht wird‘ e ! v
A B.inzu kommen etwe*lskg Gasol/‘?m—thztzgas, d:le rd.'TO Vol .%
ﬁungesﬂttigte Eeetandteile enthalten.'_ . F
e ‘Die: Untersuchzmg der flﬂssigen Produk‘te :I.m I.abor

";Dr. iV e‘ i de: ws:lnd £’ einem ?911 abgeachloalen u:nd h.aben
,i'ifolgende Ergebniasemebracht- i

:.';A{'s.' wro 7 0 ew»e N-lﬂ"_ : DU rd'\sdmff :V



Ryhschemia Aktiengesalischah - 2 -
‘ Obeibausen-tighsa ’”

. Das Gesantproduks wvurde her die sidner-Xolonns desetilliert,
wodei ab 250 °C im Vakumm gesrdeitet wurds.

s teilte gagh_ggx_gt
- 200 % 29. Gew.% (uuumotuut)

000802 200 - 320~ 4,2 *  (Zdostilist)

oberh. 320 * 56,6 * . (Parurfin)
Des 80 horsusgeschnittone Jensin- und Jldestillat hatte folgende
FEigenschaften:

8:) Fensindestillst ( - 250 °C siedend):

Siedennalyse (ASTH)

Siecdedeginn 33 % Vol.¥
' ' - 40" 2,5
- 60" 15,0
-80 " 27,5
~100 * 40,5
=120 " 52,5 -
140 " 65,5
-16C * 77,0
~18G " 89,0
-200 " 94,5
_Siedeende 212 " 96,0
- Verluet = - 1,5
; Siede—l(ennziffer 117,4
;Olefina ‘L~ S (T7,5 Vol (schwafelaﬁurel&eliche
- TSR : . Baatandtaile)
Anilinpunkt - 27 2
'Spcz. Gewicht : 0.714 bai 15 %
Tempfdruck nach Peid" 7,70 sttt bei 40 °C
Oktanzahl Do 47,3 (Reaearch) L
Jodzaml . 165 5 '
_Refr.~Zahl o .4010

NI 0. 20u08. vt < DO rd’l§d1 rlfl'_""




Ruhschenio Aktiongesuilschafs - 3} =

Qigarvaapeny Al
2a) Mesetiliag (200 = 320 % siedend)s 000803
___Sietsamalyss_ (*ngler) -
S1ededegimn 33 202 0 Yol.f
- 2C0 * 0
- 210 = 4,0
- 225 - 12.5
- 230 " 29,9
- 24C " 43,4
- 250" 46,5
- 260 = . 67,0
- 270 " 75,0
- 280 " 82,%
-29C " 88,0
- 3CC ™ 91,5
- 310 " 94,0
. -32C 96,0
Siedeende - 329. " 97,C
Rilckstond , 2,0
Siede~Xennsiffer  251,3 N
“Clefine : 65,5 Yol.5 (sohwefelnlurelidsliche
- T . Bestendteile) .
Spez. Gewicht . . 0,783 bvei 15 °c
Cetan-Zahl 72,0
Jodgzahl - T,0_ .
' Flammpunkt 66 % .

Diese Daten stim:en in wesentlichon nit unseren. Bstrieba- -
‘_’analysen uberoin, rur 4daB8 bei uns, scheinbar 1n1’01ge Crackung,
der Anteil an iiber 320 %" siedend um rd. 6 Gew.% bei der ge~.
vnshnlichen anler-}tmlyse geringer war. ’

N .

Dar.s Hg.

CASIO00MN0:T 30O M2 Seortiz 1 Dq‘rdjsd‘mf'r A
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Berrn Direktor Dy. Ha g o B an D .

In der Anlage finden 3ie die gewinsahte Aufstelliung mit
den wichtigoten Deten (ber die dei uns eingesstaten Zisen~
kontakte.

msmaz-muqmomomwm
sufgeflihxrt,

Von d.l.n bichexr gefahrensn Einmkontlktcn heben u.oh
die Versuche

a) mit dem Fillungskortakt der Lurgl (2. Spalte) ,

B) - " redusiertor Luxmassekontakt des P.L.(4.Spelte) .
upd o) " » - = . PHllungskontakt (mit KCH gefNllt)

des F.L. (6. Spalte)
besonders heraun.

Des suletst in Spalte 6 sufgefiihrte Zrgednis warde binhnr
in den ersten 13 Togen des Versuches ersielt. Jer Ofen ist
B.Zt. nooh in Betried und wird unter Eeibohaltung -eires

Qo+ Hy=Unaatges vor rd. 75 ¥ unverkindert weitergefahren.

Besonders asuffallend ist. die hohe praktische Ausbeute an
flissigen Produkten und- dor Anteil en {ber 320 °0 eiedond
mit 50 Gcw.%. ;

~DaAres. Ka )

' “’Dbrdjls"&x_u;i{lf_;
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I'iodorschrift Uber die }Soa&fcéh\im; an 16.3.4()» i+ Eisonkontakt.

Anwesond: Dr. Zohr,
Jr. Hogemenn,
Dr. iHeckel,
Dr. Roelen,
Dr. Schenk.

Betr.: Einsetz des Eisenkontalktes des Forschungelabore i.d. D VoA

. Es vurden die eingzusetzende Kortaktart und die einzuhal-
tenden Betriebsbedanungen besprochen. Das Forschungslabor stellt
:einen 20 % Kieselgur enthaltenden Elsenkontakt als Griinkorn her.

Dieser wird am 27.3.1940 in Ofen. 11 elngefﬂllt. Der. Lontakt wird .
mit 400 Ltr. 'assergas Je Iitex fontakt ‘drucklos innerhalb 30 Stdx
.auf 245 angefahren. Beim Ubergang auf Druck wird zunachst die X
.memperatur auf 200° gesenkt dann Kreislauf (1 22, 5) und -’ Druck

elngestellt und an_ d1e Reaktlonstemperatur herangegangen.

. : Da es 51ch um ‘eine laboratorlumsmaﬁlg noch nicht" geprufte
'Kontaktmlschuno handelt, sind d1e elnzelnen Reaktlonsbedln ungen
A(Dauer des ormlerens, Reaktlonstemperatur) im’ Laufe der kommende
_Woche zuvor ‘im Forsohunsslabor zu erﬁi%?gin. Dle am Ofen 11 an—'

ﬂzubringende ?elZchklung=, : i
e3 7ocnen benotlgen._51e w1rd wahrend elner Versuchspause am Ofen

angebracht. IR 'f’v”“*~- L _ N T
: D1e Uberholungsarbelten an dem Hochdruck—Kompressor 51nd




Oder.~Eolten, den 24. Pebruar 1940
RB Adt, DVA Bo/Ngd.-

7 M’%ﬂ:iﬁ o téf
000807

Hexrn Dir. Dr. Ragemann.

H he E ¢ Py

Anliegend lasse ioh Ihnon das erwihnte unverSffentliochte
Teilmanuskript tiber die Mtilheimer Eisenkontakte zugehen.

Es war damals ( 1935/36 ) in Mtlheim die Aufgabe gestellt
worden, einea Eisonkontakt su entwickeln, der mit Mischgas, dem
Mtlheimer Synthesegas ( 30% CO, 60% nz, Rest Inerte ), bdei aus— -
reichender Lebensdauner die hi¥chstmigliche Ausbeute geben sollte.
Unter anderem gingen dies Benmfthungen dahin, EBisenkontakte herszo—
stellen,_ die anstatt vorsugsweise nach 2 CO + H, = CO }_@2
fiber den Reaktionsweg CO + 2 32 - 032 + 320 arbeiteten. Wenn—
gleioh infolge der andersartigen zulsetzung oin Teil der damali-
gen Versuche keine Bedeutang mehr hat, so sohainen mir folgendo
.Gesiohtpnnkto auch heute nooh giltig: .
1.) Verwendung von rallungekontakton, bei denen z.B. Soda- als :

.. Péllungsmittel dient. : '

2.) Die- Bodentung der. Alkaliaiernng a.nd dos Restalkaligehaltes.

3.) Die lulhoiner Eiaenkontakto gaben bereita bei druoklo”’s”ﬁi
Arbeiten wﬁhrend einer Betriebsze:l.t von 5 'ochsn 50 r-4 tlﬁse.
Produkto/ n3 llischgas. Unter Druck s:l.nd entsprechende Stei-
‘igornngon su- erwarten. L

4. ) .Anfahren des Kontaktes mit l(isohgae ‘und : Rogeneration du.rch
I.urtoxydation nach vorgehender Extraktion.

—

Durchschrif
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Herrn Prof. Ma.r tin .

Betr.s Ei-onhtnlnator.

¥ir haben die LUr den halbtechnischen Einsats vorgo-if‘
sehene Kenge Eisenkatalysator sum vereinbarten Zeitpunkt :
fertiggestellt. Plir eine Ofenftillung werden etwa 120 Liter
benBtigt. Vorrlitic sind bereits 200 Liter in Form eines
2 mm Padenkornes von guter Hirte. S - )

. Bei der ‘drucklosen Priifung begannen die Proden unter:
normalern Bedingungen mit 40 £ Kontraktion. Dies ist umso be=
mérkenne;rtor,» als der grbsste Teil dieser Katalyaatdmaase’i
ohne jede Verwendung von xOnd_'enaat,anaaéhliqaalvich mit Buhre
wasser bergentellt: '#rdc.’nas ’geaante‘v,ora‘r'beitdte Eigen-
.war durch Lisen von technischem :igen (Drehspline auns. der
Verkstatt)in s\élpé#éfeaurd' in Form von Niti‘;flbam_zg ‘gewonnern,

. worden, ' Lo

‘nar.s mg, -
" Bae ./ FSSE

A
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5:.?,"‘”}‘,{ Dirextor Dr. Hagenann.

Botr.: Versuoh mit dem Einenkontakt des Porachungslabdors.

Un den Eisenkontakt des Porsohungslabors in unsexrer
Anlnge fahren su kinnen, bestehen verschiedene 'igliohkeiten,
die ich im folgenden aufsthle. Vorausgeschiockt sei, daS die
M¥glichkeit, den Eontakt bei 20 atif su fahren, in unserer
Anlnge nicht besteht. Dexr Hoohdru.ok-xompreauor der Lurgl ist
bereits besetzt, und wir miissen uns deshald mit einem Druck
von 8 ~ 9 atll begnligen. .

1. 7ir verwenden Ofen 9 (Iamellenofen) flr Temperaturen bis zu
290° gebaut. Z5 muB. dann allerdings eine verhiiltniomi8ig groBe
Kontaktnenge von 1,5 3 hergeatellt werden.

Da der Eisenversuch gegebenenfalls im ‘Kreislauf ge:tahron
nerden*'eoll, ist an dem Ofen noch die betreffende Sohaltung o
anzubringen. Ein entsnrechonder Kompressor steht nicht mehx
zuy’ Verﬁigunb man mitGte desha.lb eine Umlaufpnmpe oder eine
--‘Kreislaufduse einbauen. Ich empfehle uas letztere.

2. Bestehen gegen den~Lamelleno£en Beaenken, 8o kommt von den
" yorhanderen Ofen nur noch Ofen 3 (Ozeninhalt 1,2 m ), Ofen 8’
- (Oteninhalt 0,8 m3) oder” Ofen 2 (Ofeninhalt 0,46 m~ ) 1n:trage.
Yon “diesen Gfen iet Ofen 2 bis guf- wcitercs d.urch den gegen—
_wartig laufenden Kreielaurversuch be.;etzt dc.ssen Dauer ich :
‘auf mindeatens 10 'r:ocnan noch veransomage. [ i ;
: ‘Um Ofen 3, 8- oder 1rgend einen aonatigéh unserer kle:lne-
'i‘e : ;—‘Gfen fdr den Eisenkontakt Z0 vemenden, mtissen wiT mit
V1ials’ K{lhlmittel arbeiten, da diese’ éfen rg/ampf—‘ﬁig nar .
Druoke bis ‘Zu <Temperaturen von ‘etwa 220° -aushalten. Wir mﬁssen.
1{' noch dahingestellt aein lb.asen, o'b wir be:l. der Umstellnng

S ;laufvorrichtung versehen werden. E
i Dur\hsc rn'r ’ e
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alohte empfehlen, di¢ Vorsuohe mit 01 alo Ktilmittel anade
hlingig davon durohsuftihren.

Da der Einbau und die Exrprodung des Xreiolaufs einige
Zeit in Anspruch nehmen wird, dbitte ich um Ihre bdaldige Ent-

soheidung.,
r D /
N 7
Ddr.t Az, :
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