3 lb— 30[5 01— |5
T 001019

Aktennotiz Sewsling.
‘ Vartossbr: T
[ »
3:::2:! iurgd Durchérech am:
10e vL e 1L OItO
Ye.Yomoling ) ‘uhrbenuin Lae. udOL
0:‘. ““
n om 19 o fkten .Jntheco.
: Be0o

FZett®9tic./Htg. Da9y3.1941.

By Ua2LeTIl

| Ypch den esprechungen mit ilorrn Dre.iechtold und terrm Yel!me
und Serrm “rmold war eing f.F.-inlage vorgeceicn,dic in ihrer s
przitit ungd c'u:lténr ein .rbrchschl"cren von C. und ndheren atsolut
‘vermied wnd ovil.eine C"sol'-cwiwn'..ﬂe (3¢ Puta-) erluudte.is war
eine “eihenncnn" tung in der E‘o]c 'plueen,':"ock_en.l‘.umen VOXE -
nencn.;i: wu k in idsorber als Rasorve,fer normal den .dsorter’ )
_im Ecluden pard.‘el zzsenaltet werden sollte.lio fiir Jdic Traeknung |
aufgerendte 7hrnesenge sollte mit Hilfe von eirem direktern Kihler,
- einen uattigor und dem evztspvcche den as.xerumlvuf wd - dag Ludges .
-"Jbertrr‘gov we*‘dcn,u.‘n Aann 1n: e€¥ L‘*%apﬁ_ 1 *'rturbinc r-ﬂcvgiﬂleistem'
'.msgenut"t gll_\l"’.e'lo i e 8 ‘ Y o
.aej. der” neuen 1-esp~'oon mg ..it ‘oben gcnm ten uer'ren m‘rden
‘voor Rl ...l)c ‘vorhez ubersﬁ‘.gtan lichaltungen und - «ualegun{'an r‘er
iﬂcven -s.,..-ﬂnl ge dm‘f-hg,ﬁsprochcn.’:erz- .,r.é'e:‘ucrt sc‘rxiu~ Qu.!l!'l S idth W
?the geeteD ten Podimvungen folben\ae ochdltvmg ungd’ e,m;r‘immb /tkfa/.f
- N Lrunbam&ssi'f bt,zsfse u:.d be urie‘usﬂlcF‘ez-sta vo N I f- .\_v

’uu mekﬂem}e (‘.aorbc:/ ‘n Qinaﬁ \ao*x‘icrt 0 fl'ei Yruf’ “'s-lch :
jdmnn l .;daorber k- E-58 ,Alan tmd 'Peaerve— ‘cl.scrber,der zweck"u%ssig J
dem ""u\tmcknc:ﬂden pirellol seschaltot wirds o - Vg BT

AT 15,3000 4..40.:Kal 86,
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Ju-e% 11e30 .ehattung 16l ain wIviue g von Cg= o= ASheoren
cuuLcoomlorasn;vor ul @ 13L ; ol JaF wauhue l4g Felw egoh1ten
von »stilen suf yeoknen Lideitlrt.Bon . trook~e Wan .Joorder
Lug en Anveli dan elpacen SCretlaioef yadike  en An e Al re
laufrespe val Penpuratiur 1:zen [lle Treclen. €Lt e wiYro=
hond Cerlirsetemenlt O LliwllewaThil N div slaiuyg ade
gunoext uxd 80 A8 8ine getrlroaihte Lrpoliluwd ey 6igichit wONe
¢ N Kanne

el ier . norarung von 2 . seruorn 11 “rockten {ot <iio
Jetldture g6 nu trofioned. o Zor erulc L uarbter it VOITo=
aahwultoler Lzhitzexr Lohundelt, ¢r nvelte «i-or achen vwrpekThlt
wirde 11t nin wicder dic in dic Trocknuag oing:L:richite iUXrTO-
ronge an das Indgss zuy ntoronvmoaturbicre avatavscelien,so to-
stoht durek dicoe .chcltumg '.iings -ler vevrteil,dsst dia Troi-
werierpde irzemenge brdeuvsend gledchoiizoiprer tmfillty,donn Bet
der Jchaltung des ‘daoxbers ven .pllen ino Iyocknen wini die
Trockengagrence zunichst vornthnlich durch lcn Yeteits vore—
getrockneten “dserdber cceliengd: dexr neukaozmcnﬁo ersions viae
hthere Tenparitar und einen releaetiv 2 lion Fevehtigireitsgchalt

~uf obige lLerlegung vufgot aut,wird die luargl der Tuhy -
be zin ~G.oin neues :ngebet einrcichen,
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Betrifft: Neues Projekt Ruhrbenzin.
. Eingangs teillt Martin mit, daB als Folge erhthter LAuf-
. lagen, die dem Bergbau gemacht werden, mit einer Verteuwerung-wvon
Kohle bzw. Koks bis etwa 4.- RN/t zu rechnen ist, womit-fiir uns
" auch die Energiepreise -hther werden. Unter diesen- Unsténden muf
RB, auch im Hinblick auf die drtliche Lage, unter allen Unstén- -
den ein Veredelungswerk werden. Bei ‘der Herstellung norma.ler » .
-'Syntheseprodu.kte ‘kann RB nicht bestehen im Gegensatz zu den Wer-
_ken, die im AnschluB ‘an e:.ne Kokereéi oder- auf Braunkohle ge~ -
~baut ha'ben und da.m:.t VOrtelle geniessen, die’ fur uns - von vorn-\
'he*'eln in Wegfall: Kommcny' .
Zuna.chst unabha.nglg ‘von den neuen Vorh..xben :.s:t_d:Le ,Er—\ -
stellung von 3 Generatoren vordr:.ngl:.ch als Vor’bedingung zur -,
Ausnutzung der: vorhandenen Anlagekapazitat. Demag “kann den 1.
‘_";Generator in 13 Monaten*,—den-ﬁ. Generator An-15 Monaten 11efern.
'A“Zu de.n mlt 6 - 8 Monaten angegebenen Lieferzelten de: franzosl—_.‘
5sc“en Ges‘.llschaft bemerkt u.lberts, daB sich dles ohne Montage,
Verl\n.ndungsleitung und - Isol:.erung vers teht. u.nd ‘daB: elr zudem a_.l-:-.x,
flein fzi.r die Verhandlunfzen bis zur, Klarstellungx 3 Monate rechne,
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Es warden infelgcdosesn die Demag-foneratoren b%astsllt und gwar
89, 488 oio auech fir Hiictankoks geeiznat sind, -

Als nEohste Etapps misaer die Einrichtungen fir dea Xreio~
leuf in der Xittoldruok-3ynthaee fertiz werden, un die Oxo-

Syntheose in Ganz setzen zu kbnnen. Zua Kreislauf gsoldot bamarkt
Albvarts, dad del der vorgosehencn Fahrwaico in der Mittoldruok-
Synthoso ¢ntachaidend dor Energlaverdrauch fir die to:preuion
408 gesunten Wassergnoes ins Gewicht fH1llt, dor unter Borilok-
sichtigung eirer Danpfmindsrarzeugung otwa 60¥ nohr dotragen
wird ale heuto. Boi uns ist dieser Mohraufwand nur hersuszuho-
len durch die Erll¥sstoigurung dor erhaltunon Veredolungsprodukte,
Bine sicher zu orwertondo dhossord Vorflissigung hei Wasserges-—
betrie: sollto zunlichst nur als Sicherheitsfaktor betrachtet
worden, Der von Hoesch vorgesehene EKreislaufbetried mit Synthe-

-pogas tr¥gt sich wohl ehen, wobei aber wesentlich ist, da8 durch

sanwendung der Heifraffination das Benzin bis 2a0° siedend direkt

abgesetzt worden kann. .
Heger gibt eine kurze Ubera;lcht Uber 116 Tage Laufzeit

" dos Ofens lo mit Druck-Wassergaos—Kreislauf. Bei normaler Belastung

fxco+112-Umsatz“ L

d.h. looo Nm3/h auf das Volumen des GroSofens gerechnet, durch-
lief 'der Ofen eine Temperaturspanne von 193 = 209°, Das Durch="-

' schnittsergebnis lzutet:

Kontrektion - 53,4 % Benzin - 200° . 50,3 Gews
'CO-Umsatz = 47,6 % b1 2_90/320°j o .. 25,9 "
Hy~Umsatz . 74,6 % -+ Paraffin >»320° n 23,81
CO+H,-Umsatz BN 62,7 % Benzih—Olefi’ngehal‘t; . 60,5 "
pr.Verflgr. - . %,1 % Ol-Olef:mgeh = 42,0 .t

Ausbeute WG./IG. 91,0/104 5% -
' Un die J,.hreswende wurde Cfen lo mit einer’ nur’ etwa. 20%

- hsheren~ Bele.stung weiter gefa.hren entsprechend dem~Durchsa.tz

von 75 .coo Nm /h Wassergas durch 63 Ofen der Mitteldruck—

. ,..n'.l.agee H:.ervon lagen M:Lttelwarte iber's Tage VOor.. D:Le Tempe-f», R
. ratur betrug 220 ‘. D:.e zugehorigen Daten 1a.u:ben° L s B

'-‘iKontraktlon DT 57,8 % . ‘Benzin = 200° - ,I—'60,o Gew%."
'-“»':CO—Umsatz PR ' 5 200 _»—H _3.2n o Tl oo e
fH2—Umsatz e ‘Paraffin »320% | -

: "-,.Benz:.q-01efingeha1t e
pr.Verflgr.. S = Ul—OIefingehalt

Ausbeute we ‘/IG. -9
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Entoprochand dar hohan Teaparatur sticg swsr dor Uzsatz, ebdar .
gledohzoitig aush die Terzseung (mam ) und dexzit das Ddenzin
auf Eoaten douv Parafiinaaizils. Dic .uabeuta iet praitioch die~

selbe geblieben, Mit Ruskaioht aur don kurzen Vorsuchsausachnitt,
das Alter dor Xontakte und dic¢ verherigo Pahrweise wire @8 vor.
fohlt mit diceer Zahl echon zu rechien, Ira=s tomorkt, ds3 nash
soinon Untorsuchungen die Meoutralisationozahlon dor Pri=tirpro-
dukte relativ hoch liegen und zit der Altsrung dor Kontakto
zunohaan. Hach Heger otohon dcnen daie wait niedrigoren Zahlen
dos Labors Volde gogoniiber. Martin bittet, zunNchot die Wider—
spriiche aufzuxllren, wcdbaei in orator Linie die Untorsuchunges-
mothodon vorglichen worden sollon.
"Die Weiterverarbeitung dexr Produkte wird an Hand von
Schema VIII bosprochen. Bezliglich der hier eingesetzten Pri-
nirprodukte wird nochmcls bemerkt, def man bisher maximale .
Zahlen eingesotzt hat, im Hinblick auf die ALuslegung der Ap-
persturen. Die wirklich orreichbaren Zzhler werdcon vielleicht
.5 =6% geringer sein, also 75 ooo jato fliissige Produkte be-
tragen, -davon in der Mitteldruck-Kreislauf—Synthese etwa 60 oo0o
Jato, in der Normaldruck-Synthese 15 ooo jato. iusserdem wird
'mit 9.— lo £ in der Ereislauf-Synthese und 16 % in de“ Normal—- :
druc&-Synthese an Gasel gerechnet, )
Es wurden mit der Vorbehendluny der rr:ﬂarﬁfoaurte'é.h.

‘der ‘Dehydratisisrung- der darin &énthaltenen 4Alkohole zusammen-—
hangenden Fragern erdrtert. Gegen dic en sich erstrebensweitc.
A Durdhfu_runb in fliissiger’ "Phase wérden Bedenken' vorgebr«cht

3Ls mu8 dabéi untc- Druck gea“bﬁitet werden um 05 fluss;g zu.
hulten. Es. mussen korrosionsfeste Appuraturen,'wahrscheln—
-llcn mit Silberauskleldung in. Anwendung kommen. ‘Tramm weist
Jdarauf hln, daB .man’ bel eirer Arbeltstemperatur von 150°

dann Bedlnggngun hat, wie 519;‘ur die CS—Polymerlsatlon gun—wf;
stig ‘'sind; bei ‘denen schon 90% Umsatz errelcht werden, Eb°nso ‘j
;kaﬂn Isomerisierung elntreten, ‘godaB: be1 den-herzustgllanden
"Schhlerolen schlechtere Vlsk051tbtspolhohen erzielt werden.=
Tramm herichtet werter uber dle Vorbehandlungxln deriDampf—-'
fphase uber Tonscherben bel 380 o Roelen bef: urchtet dabei nachi'
:;nuskunften der I, t,L~gy;gshufen ebenfalls elne Isomerlslerung;}

[}
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Bach Treamm’s Ergebnisscn ist dias nicht 2or TOsi; mav wava
einwendfrei ous den Polhthen d:r aus 0o verbebandelten Kobe
lenwassorstoffon hergsetollten Schzierdlen ergidt. Starks
Verschiebungen der Doppelbdindunzen und dsait echlechto Pol-
hthen dis =u 3 in der vrhaltenecn Schuiorblen orgaden eich
£.B. b0l Verwondung von sktivierton iLluminiumoxyd del Tempo-
raturen von 2:0°, Auseiohtorsich ist auch die Vorbohandlung
Uber Zinkchlorid, iber die Tra=m in dsr Besprechung ves 27.11.
berichtete. Eontinuierliche Versuche dariibor sind in den Yodo-
ratorien von Tramz und Roolon i3 Gengo.

Fastgolegt wuxrdo, do8 nicht das Gosasnto Produkt dor
Kreisloufsinthese vor’behandqlt worden ouf, sondcrn naoch der
destillativen Aufteilung nur die zur SchaierBl-Synthese bzw.

5-Polymerieation gehenden Jinteile, da die Oxoayntheae die
Gastlfraktion direkt verarbeiten kann,

Weiterhin wird festgelegt, da8 die Oxosynthese unter Be-—
riicksichtigung einer Mitverarbeitung von Olefinen der Hoesch- -
'Anlage zuf einen um etwe lo ooco Jato vermehrten Einsatz fon
_Gasdl von cz, 35 o004 -jato ausgelegt wird. Uber das Eiaenkontin—-
‘gent von ‘2 500 t mus8 bis 5. 7. 41 verfigt sein, :

Zur Schmierblsyntheee fragt Mortin, ob die erfcrderliche
Quellitét erreicht wird. Tran:m betont, dag dies lediglich eine
Frq,ge der Vorbehan dlung ist. Sc legen die Polhthen. von Olen, die
aus einer gut vorbehandd ten Fraktion (}5—(!1 erhalten waren,’ bel .
1,65 — "1, 59. Es wird bemerikt, dag dies zuch f\ir den GroBbotrieb-
zw erw..rten ist, da bisher nur untedeutende D:Lfferenzen zw:.schen
Betriebs- urd Laborergebnissen aufgetreten sind, - ' : !

) - Zu del unterschiedl:.chen Verhalten der bei ‘der Krels- '
laui’-Sy*zthese mit Wassergas und bei geradem Du.rchga.ng mit Syn—

E thesagas erhalte*xen ‘Olefine’ be:i. der Polymerisation 2u~Schmier—
olen bemerk‘t ‘Ha emann, . daB als elnzige Erkliarung nur - denkbar» :

’ 1st, ‘daB zwer - in ‘be:n.den Fallen zunachst e:m Gemisch von end-: -
*und mittelstandigen Olef:x.nen entsteht ~@ie 'f’u.r éine gute 1’01-— -
hohe erforderllchen endstand:.ge.n Olef:.ne aher bei Verwendung
des Hz—reichen Synthesegases bevorzugt weitcr h,ydriert werden.
‘Mramn lber:.ch'tet uber ‘Versuche, be:L denen: die ‘zur’ Schmierol— 1
Synthese geelgne.ten Ole.'.:l.ne verdu;nnt wurden ‘und da‘bei d1e gle -1
_chen_Ausbeuten wie: 3.n \unverdurmtem\Zustand erga’ben. ES ist al—-—:b
180, nicht aie ger:.ngere Oleflnkonzentratlon ‘der: mit Sy-Gas e

haltenen Kohlenwassersto*‘fe, Asonderndle Eigenart 1der Olefine;; ‘
wl . i I . =
E ;_.. 5 -
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26lbat ¢ie Uroachs Zir die azhlcchiore mmnuau.
- Do Xatalytisehs Spaltanlage 2us dei Har-innahso von

Hoeochrrodukton statt fir 32 000 nurn fixr 40 000 jato ausgelegt

S & vma—m&oh—in*'ées“aiaaf*vaﬁamim {ibor dio Oxow

und Poraffin-inlage komsmanden Einsctzzateorial worden an den
dshydratisiorend wirkenden Xontake soracetst, Iremm orhiilt den
Aufirag, vorsushswoise Alkohole tder dicosn Xontakt zu opalten.,

ooy dborichtot kurs iber diw Uder 400 A, lcufenden G
Polymorisationsversuche. Dadui wurden otwa 400 kg Polyzerisat/kg
Eontakt orzougt. Die Arboitotouporatur betrégt 150°. Ein Og aus
der kntalytischon Spaltung orgad hiorbdois

unter 60° 15 £
60 - 165° 65
165~ 2003 1
iher 200 5«

Die Vei-arbeifung von 03 iat in Schema VIII zunlchst offen

~ 8elessen. jus Qualititsgrinden kenn cé-?i:lynerisat nicht nit

in das. Fliegerbenzin genommen werden. Die Verarbeitung aut
Isopropyl~ bzw. Butylalkokol wurde frithexr erwogen. Auf der an-
deren Seite ist die 0Z des Autobenzins mit 6o. ungeniigend., Es

- missen rindestens 65 err.icht werden, um mit.o,4.Bleizusatz auf

die fiir Fonrzwecke geforderten 74 0Z zu kowmen. Rechnungsmiéssig
widre es hierfiir erforderlich,'t_las gesemte 03 zu polymerisieren,:

':'Da_ aber nach Martin die C3-0Olefine bercits der IG angeboten wur-—

den und eirnen hoken Wert derstellen, — in der Diskussion wurde
er auf 40 -.45 Rpf/kg beziffert - ao'sollen' wenigsteng 3 o00 t. -

. 03-'Olfeine> d.i. 50% des &nfélls fir den Verkauf frei .genacht wer—

‘. Zuzusetzen, - . .. .

‘den, Die andere Hélfte .wire zu _polymgzjisiere'n und dem Autobenzin

ST ~ 1

Da auch. dis Uenge iutobenzin noch unerwiingcht hoch ist,

 ‘schligt. Martin vor, des Cg undCg-der-Primfirprodukte iiver die .-
' katelytische Spaltung. zu verwerten, f2lls es nicht méglich ist,

“:'f?a}.‘affinﬁl von ngsch"zuséitzlich‘k'a.talyfbis‘ch‘; zu spalten,Tramm

“'Vacuumspeltung, die ,_z}“i't “senr ‘“hohen ‘Ausbeuten:
e T B e S R TR R e
+fallen ans- : :

~in: de

v»_‘ls'gjl._'l-.;[rioch;ga;;sﬁ” Ve‘rsuch,e:vb,ierz_u. mechen.: Cg und Q‘ga_‘e-'k'&ifmtén-g'éuéh

Y j,,s,_t_i11zglwegend_en;Dubb'sgAnlage ".dux"cpge_seftzt_':'we;'den,. soiaﬁ,

wied rv'}éﬁ‘}as}x'tmleh'ée“”om??n’ wirde. Trams erwdhnt Jkurzg ate’ -
- érveitct. Dabei.

PN

B

2 42:% - Ethylen R ‘
36 % Cy— u.Cq—-Olefine '
+10-% »h’échwer; ige Benzine -
212 .%lGas i ana: Verluste.:

B
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Das VorzZahron ist abdbor zunichat nicht botrisbereif, Schliesslioh
8011 fiir opter oinsz Vorschlag woen Hagemarn entsprochend ge-

_p:ﬂ&t_!enﬂén,.,ob_eg_éﬁlﬁvmm&_gt,_Oafmd_cgfas;_iigf
Chlorierung und SalzsHureadbspaltung zu Olefinsn unzuwandeln,

d4ie in dic Schmierdl-Synthase cingesetst worden kinnen, In
diesex Suscmmanhang wird allgenmein die Froge der Dehydrierung
dor Prinlirprodukto kurz erdrtert. Hiordurch wiirde eine woit-
gohonle liowogungsfreiheit fir dioe Weitorvorarbeitung erraicht,

Die zur Hydriorung cdas Plicgorbenzins laufendan Varsucho
zeigen 4in der Gasphesce noch keino voll hefriodigenden Ergedbnisse,
In dor Flussigphase dagegen geht die Hydrierung glatt vor sich.
furz wird {iber. die Verarbeitung der iiber 320° siedenden

Praktion gesprochen. Die fiir die Raffinantion des Hartwachees
erforderlichen llengen n Tensil und die dAcbei entstehenden Ver-
luste sind auf die Dauer nicht tragber, Weiterhin het sich er-
geben, dag die sus der Wessergas-Kreislauf-Synthese dloer. Co-
Kontakten, insbesondere aber iiber Fe-Kontakten erheltenen I'ro-
dukte zuf dexu bishﬂrigpon Wege ii'o:rhizupt— nicatv mehr raffiniert
werden konnen. Vor einiger Zeit wurde dzher vorgeschlagen, die

: Raffina. tion: des Hartwachses durcn die Hydrierung zu ersetzerm;
Vorversuche ‘Rierzu im Iicbor Velde haben glnstige Resultate.er- . .
geben. In das _weiters. _Progremm wurden auch die vorher genemmten’

. Paraffine eiu‘nezogen. In Labor Tramm s:md e‘benfalls Versuche_

. Zur Rafflnatlon des Hartwachses- du.rch Hydrierung angesetzt
.worden.’ E:Lne we:.tere Frage ist die, ob die hoheér molekularen’
nlko.‘nole im Pareffin be:L der. Verarbeltung ‘auf. Tafelparaffin
‘storen z..-., ‘die Krlstallisatlopsfahigkeit ‘beeinflussen. Es-

,‘soll d‘..her untersucht warden, ob z.B;;—»eine hydr:l.erende VOrbe-:
handlung des. ausgangsmaterlals ert ords.rllch ist und zum Zielev
fu.hrt Entsprechende :Versuche. “sind 1m I.a‘bor Roelen 1m Gange, ) :

'

} g
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(1ver a1a 1- einsolion urohsef'thrten Berech unzen e inlage)

4) Stroadedarf;
Mshrbedert Zropurnis Noardedart
. absolut d.Stillsetsen effextiv
1.) Vassergusanlage 300 C - ‘ 300 XW
2.) Xompressoren 6000 - - 6000 X¥
3.) Synthese (Kroislouf) - 2500 - 2500 XW ¢
4.) Kondonsation 200 So 150 xw
5.) AX-Anlage oo " oo ‘ - KW 2—
6.) NzuecPestillation o lo - lo XW
7.) Boue Fraktionierung —— — — lo e .. 10 Xw
8.) Neue Stabilisation lo - - lo XVW .
9.) Neues Kihlwerk o 720 - 200 ___ 52 k¥
10.) Sonstige , - 200 - — 200 XW
lo o050 . 350 ¢ 9 Too KXW /
. B) Dampfbedarf; A S N
1) Synthese " S T 21,5 .- 11,54
' '2.) AX-snlage S 8, ' 3,0 5,0t/
3.) Neue Dgstillstion T 50 o = ‘5,0 t/h .
"4.) Neue Praktionierung L 240 o b-" ' L 2,0 t/h‘..’,
-5.) Heue Stabilisatidn . . 4,0, Lo e 4,o t/h_?:
6.): Sonatige u.Verlulto 5,5 ' e
T 36,5 3,0 - "

AT 20000 57400, 20316 GjoTse: |, "\
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0) Dtwasser: Menrbedarf  Zresparais  Mehrbederf
—tb00lns 1illset 2ffektiy
1.) Xompressorea 4o 2% 1% :3/)'
2.) Xondensation 1 lee Seo 8oo m’°/h
S.) Newe Destillation 70 - 70 .’A
4.) Neue Praxtionierung 30 - So »2/n
5.) Beue Stabdilisation leo - 200 =’
6.) Olanlage loo - loo m°/n
7.) Sonstige o0 - loo 2°/n
1 900 550 1 350 mo/n |
D) isewasser '
1.) lnoor‘uanlago 30 I,/h

2.) Synthese

¥ ¥
i
qt
S.
#;‘.

9 m’/n

Z) . Prischwasserg

1.) S1fabrik ‘ ) S50 N o So m3/h
2,) Meues Xihlwerk ' : U :
(lox VerdInstung) - » _150 -

200

3p
::: : '/n

. ”
A5 20000 5400, 50316 GroTeE, ;
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(zugrande gelegt Sctema VII)

1.) Nessergasanlage; .
s werden 3 neus Geaerztor-a an:;uuln. Dic max, Gad~
lristung erreicht dnxn 75 ooco M’/n.

a) Stromverdraughs

Neun Generatoren nit(hcute) 900 XV
“ Droi Generuxtoren mehr = Joo XW Nehrdedarf

1 200 XY insgesemt

b) mhlwuoor-m' 1slaufs ) e
Heute 9 Generatoren : 1, oc0 -’/h

3 Generztoren mehr = . - 350 -BQ Mehrbedarf
' 1 350 m”°/h insgesent

Die Leistung der vorhendencn Kihiwerke betrigt 1 400 a’/n,
ist also ausreichend, N L
o) Speis Bexrs - RN
_ Heute 9 Generatoren’ :  gom’m - 7
3 Generatoren mehr' ) - 30 n’[_h_' lg'hrbédarf )
120 m’/h insgesemt
nnl’ zwer 90 n’/‘h Hoohdruck und 30 n’/h Hiederdrnok.
Pumpenleiatung heute = -
‘1 Tarbopumpe. 61 m’/n HD + 34 n’/h m: E
1 ElektropumpoSl n ! ;
‘122 m’/n HD + 64 n_-/h m——

1 ‘rurbdpumpt—ch. n3/h HD. + So 03/h WD
~Es ist vorgesehen, ‘dusd. fir den La Hon“-xesael (35, n’/h)

. "elne. getrennte s;:eisewaaserversorgung eratellt wird eo‘e‘,__

da? d.,.nn die kleinen ?umpen als Reserve ausrniohen. B

A
LA

ol

A5 2000054070, 20816 G/oT8 (-
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a.) mnumn

"Za wird ein weiterer Konversierungeofen cufgestellt., Bed
1 Ofen ale Reserve und 4 Jfen in Betried kinnen 1t. Ga-
rantie 4 x 2ece = 8 000 Xu’ Co ungesetst werden,
Das Xadges der DS-Krefslaufsyathess ais
42 £ cO
26 ¢ H,
in oiner Menge von 37 Seoo h’/b (So % Xontraktion) soll
8011l cuf das Verhilltnis 2 : 1 Jedbracht werden.
Dnbei sind dann 18 Soo lh’ Gas su konvertierun = rd, 50%
des Endgases D3,
Das Konvertgss hat dann etwa folgende Zullnacn-otzungz
37 % co,
5 % co
45 % B, |
und ergibt aine Volunenvemehrung von rd. 1 35 = -
‘25 coo ¥ /h Konvertgas, ’
Das entstehcnde Synthcsegas NS h:t dann mit 44 ocoo b’/h
rolbende Zueanmenaetzung:
28 £ co,
18,5 % CO
. 37 % H,
Es »ind demnech 25 000 - 18 500 = 6 500 Wa’/h €O gi
konvertieren.. 4 ﬁren eind slso gut m;aroichend. '

- Bi-o Ko]nvortierung wird denn ohne Injektor»n 591' hren, da
‘.bei Entepannung d.es \xndgaaea der .‘D—Svmthese gen: 1gend Vor—:
.druck eingestellt werden “kxann,
- spes. Dempfverbrauch sollte aann etwa 1 3 - 1 5 kg/ 4[
e _mn3 umgeaetztes 00‘ erreicht \werden 3c§nnen %z é/’!) W :
JEs werden dann’ gebraucht 6 5oo ‘. 1,5 k- l_lt/h -Demp:
Theute be‘grégt der Dampi“verbrauoh fdr*rd. 4—896— Nm’ (
"und rd. 250 ):.g.namyf/m "CO = rd, 1-0 t/h nampr. :
'-Ein zulaatzlicher Dampfve'rbi'uuch —i&v— 'alslo 1nic‘1t zu. be-“

rﬁoksichtigen. ‘i

A5 2000075740 °0: 20316 G/oTss .
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3.) Paigssisisienl

 Za _Xxoost eins susiicliohe yaiareinl.erualage ale Xaohrei-
nigung £1r eine Letetung von 75 000 En” Fassergas sur Ixr="
stellung, Ds die Anlage ohne Irhitser vetrieben wird, is%
ein Zaorgiesufwand nioht erforderlich,

4.) EgaRresseissd
susitslich wird 1 Kompressor L£ir 35 coo ¥a’/h Vassergss
ersiellt mit einez Stromverbrauch von 6ooe KV, defir ist
dsnn gegeni.ber dem heutigen Botried 1 kleiner Xospressor
mehr in Reserve,

heute: 3 x 20 000 = 6o ocoo h’/h
spiters2 x 20 000 = 40 coo M /‘h
und :1-x 35 coo = __35 9oo a3/

, ' 75 ocoo N2 /h

.~ &) Stromverbrauch
Do einer der kleinen Komprcesoren ¥D-seitig 81t Dampf bo-
trieben wird liegt der Strombedarf bei

ohne S -+ 3 o
. o DempfKompressor Wl
1 zroBer Kompreseor : 6 ooo " 6 coo KW
' 2 kleine Kompressoren 6 ogo - 4 oco XKW .
o o 12 000 . lo 000 - KW °
der neu.ige Bedarf liegt bei 6 o0 » s oobu- xv-
: der uehrbedarf betragt somit - 6 000 - ‘ Kik/

-6 o000

1b) Kﬂhlwasacr ',»:' S v v , -

e e gt

_Heutiger Verbrauoh rd.’éSo S/h Je !aachinc.
VOrbranch der neuen Maschine rd. 400 l’/h
Es werden alao gebrauoht:

o . i ) ! . ' _Lu/i".:,
_'_‘, 2!250-”,_}
¥ 1T 400 m T 4
L Pt ‘

wheuteli r_‘:clezr Bedurtil_}‘*V;':f--ff
S 3 x 20’ m - 750
nehrbedarf somit‘i
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_S5.) fnsheeemy S —
1.) m&
a) Kiaftiger Sustand:
Die Syathess wird wie £21:% dotriebeas
75 ocoo h’/h TasceTgns :m!‘),ﬂtcn einutufig ntt £
Lreisleng 1 ¢ 3, 4.h, Xreiclaulmenge 225 0oco Em /h,
div Janrealols:usg sn ’llnulewsduktm s0ll da~
. . bal 62 400 t detragon, canteprechend 7,3 t/b oder
"/.’} 2ot | 97 g/x8> Tassergus = 111 ¢/me> Zdeslgas.

(Do Daten le grg§ sinl danng
1 170 Xs° ¥ascergas/h SR
+ 3 539 ¥m3 Treinirufcas/h KontreXtion 50 %
- 4 690 ¥m? Geuvantgas/h
S80 Nm /h Zndzms )
__3 520 We’/h Kreislsufges
4 loo Mm’/h Gesunmtendgzas
114 kg fliss.Primirprodukte/h. ,
Dio ausgetragene filhlbare . Wirme betrigt danns

Endgas. 4 .loo x 0,3} x 180 = 243 ooo ¥E/h/Ofen occr
- 15 5 x loG wE Geasmt.

b)- Heutigar Zustands R
- Es werden obenfslls 64 0Ufen betriebnn, jedoon: zveietufig
mit 7o$ Gesmtkontrution ( 55% 1. Stufe und 33% II Stnre)
nit 36 000 Nm /h Sygas I. - - .-
Die Endgasmenge Stufe I ist dama’ 16 2oo nn’/h
c®o 7 ®m  Stufe IT - '.*—- -
. ’ T ,,1nsgeeamt‘ " 27 000 Nn/h g
v:oder 420 Hm’/h/Ofcn\im Mittel betder Stufem. = |
.Fliss, Prim*irorodukte =4 ooo kg/h =63 kg/Ofen .
' Dw.mpfer?.kgung SR | ooo x' 4..5- 18 t/h = 280“;:3/0:0:1
Z)ie ausgetra-gane fiihlbare varme 1st drsxm Je Ofen L
RS -1 1 3 0,33 x 170 - 236 ‘ooy 'E/Oi’an
Lo oder insgesamt. DRI '1 5 x 106 N

.l_;o) Dmpfmahrbm

|\ ll P




B oS Y
SHetilgpie Sl 061033 -3-

o) W(W)
Doy suafell an Daspf errechnst sich dean vie folgts
= Xinftiger 2ustandt 243 600 YR/OLf,» 15,5 x et w

Heutiger Suetond _ 23 §ee WR/0f.e 31,9338 WK

Yerlorene Tarms 219 400 ¥R/OL.w 14,0 x 10 W2
odor bei 620 WX/xg Drasf (50° B;elsevsssertcmperatur de-
rioXeic.tist) 383 xg/0f.= 22,5 t/n.

AN

Da jedoch die Proiuktion 7,3 t/h Kkinftiz betrkst, so wire
die DxxrfHildung dei slter Fahrweise
7,3 x 4,5 = 33, t/h “oder 515 yg/Ogen., )
Za entsioht aonit ein effoxtiver Dumpfanfall von —
10,5 t = 160 kg/Ofen.
Der Danrfbodurt tun Ausgleicnh dar Minderproduiztion dbetriigt
‘o nit 18 = 20,5 = 7,5 t/h.

2.) Hiederiruckevnthese,

2) Xinftigzer Zus'nndsg
Es kozmen zur Anwendung 44 ooo m’/‘h S-—m auf 46 Ofen,
d.1. eine Ofenbelastung von 960 Nm /h. Da d1ie Belastung
eine z=is=mlich hohe ist und das zur Verflzung stehende Gac
ein solches dcr II, Stufe Ist, wird oian 2-atufigor Betriled
nicht lohnend soin., Es wird dsher l-stufig gerechnot Die
Kontraktion wird mit 40% voruusgesetzt,

Syvnihesogasanalyses e Lt FAP
! [T Lo b gl Lew 7 i
.28 % CO A /
2 T e LV N/ A A
18,5 % €0 , 7 Idealges 55 s'f AaEe A
B0 £ Hy . |

Die Jahresleistung der Aulage wird znit 17 400 t o
a.ngegeben - t/h, d. s.l. 45,5 g Syges . .
- Lo bzw. 82,0 & Idealrms.
Die Daten Je Otan sind da.'mz SR
960 )% /h Syntheaegaa
575 N /h Endgas o
43,5 kg fluse ‘Drimarproduktclh.
“Die ausgetragéne fahlbare ‘Wirke, betrigt danns
‘ 575 * 0,33 x 170°= *  32-200 WE/Ofen oder '
G T, 48 x 10” ‘WE, 1nsgeaant..
A _6\

AT 20000 5 40 0. 20316 G/oine
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) Beutiger Tustends

Xs werden betrisben 46 Ofen mis Jo ooo En/h Sygee 1n 2
‘Stulen Yot TeoX Oesamtkontr.kxiifon (35 £ Stufe I und 33 £
Stufes II) mit einor Production von 3 t/h. OfensahliYoslGed§,

Die Zudgasmengs Atufe T desrist: 1350 Wm’
. . ‘Stufe IT
. inszecunt: 22%00 '/h.

Dle Daten le Ofen eini dunnt
653 Xa’/n Syxae
490 1a’/n Podgas
65 kg f1.Prinirvrotukie/h
290 kg Daapf/h

Die aungetragene fihlbare ¥Wirme ist damnachi—

. 490 x 0,33 x 1To = 27 600 WE/n/Ofen oder

_1,27.x.1% wE -

e -

>

0) Dampfmohrbedarfs
Eg enteteht also oin Mehranfell an Yirme von

T 1,48 x 10°. wE

-1 x 106 e
e 0,21 > lo EIB, entupréchend
(620 xz/kg Dampf) o,4 t/n

Da jedoch die Synthese 1 t/h Produkt 'enigcr erzeugt,
entsprechend 1x4,5=" 4,5 t/h Dampf weniger bringt ‘
ala 1m/hep.igen Znetnnd, 80 verbleibt ein zu recunender

Mesrbedars an Dampf von xd. 4 t/h.effektiver quntan-
dall je Ofen 2lso kunftig 195 xg/n- 9 t/n.

"3, ) Zuaanmenatellung : -,k
 Dexr’ Dampfnehf?zﬁgrr betragt somit ,ﬁﬂ
. B L e PR
' /D8 = 'T,5 %/n
R T 111i5'*/h'\

B "sl’v e ﬂ‘ R
"stromverbrﬁnoh: R T TR AR rmm

ﬁ%Ea kommen zur Autgtelluns a xreislaufgeb;uae *ﬁr je :
,ﬁSoo—ooo N /h Gasumlauf Druckerhﬁnung 2: atﬁ. Leiatuna

tor a T
::wder motorow;jd 2200 (1 Maschine in’ Reservo).'Wﬁ'ww-"
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fceisavasser;
————Der-hrutige Spshovvusse-beder! datrigt boi-4;, 200 Xg——
Dunzlorasuguag Jo 9fan u, Stunde Wu 48 < G4 « 1lo Ufen
@ rd, 31 t Danpf/h = 55 no/h Soeleevasser.
Kinftig worden srgeugt
¥ = 46 x 0,195 = 9,0 $/h Danpf
D8 « 64 x 0,160 =_}0,0 t/h DPoopf

19,0 t/h Duaps
Dor Spcho-n-orbodu-s élor::r vlire drun 34 l’/h. 2a worden

8loo 55 ~ 34 =_ 21 m’/h iLreleewasseyr uingozpurt,

<A 572000 6.740°0. 20316 GOZI2:
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€.) Xontsnasttieng
il

&) Xih}wsseery
s cine 215 000 MO/ Er-1s1.uzgas + 37 Soo Md/m Endgee
® 762 300 M3/ Ceinnturluntias, ¢ic 21t 14, 130° € nuf
3ie Londvnurtleq rox'en uné nuf 0% ¢ «23uk nlen bew, gu
kerdeaetcr o eind efnzatlicesdlioh 2urin ¢ntt ltearr 7,3 t/n
flies, Priz.r;ro.ukte uat 18,6 t/n Re.xtioneereacyr,
78 eine d an 3 aufguve-Zdong
262 500 x 0,33 x 150 = 1:,0 z 1o% TS/
7 300 x 0,5 x1% « 0,6x 10°® w/h
7 300 x To = c,5x lof Tr/h

14 500 x 483 (rd.lo xte n7,0 x 10° T2/
<1, x lo° wy/n,

Bal clucr Tempearciur-Iifs:r.az von 20°% ¢ i Zinlwvspuey
si2d duza nitig 22, x 3ol | 1 100 wi/m ‘
<0  x le- ‘
Durcn'ﬁfill.otz«n.:wr—nruckaniunsazion wiren :fnbwypart
300'n3/h )
derrbed rt domanch 800 m?/h -~

BEERER R U ATCI AT I TETIDT 23T A A AT

) St:ombe:sxrf: _ ,
. Der peuen anlage 2ou XW
i

&
Erazeal: 1.5tilicotzen So XY
Mearbednofs o 1S KW

¢) Dsmzfbedsrf: . ‘
‘Ta entsient keiﬁ72u5£t211¢her'Dempfhedarfé
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_7.) AR=Anlager S —

Zs vird eine Druock-AK-Anlage ereiellt, .~

Die alte AK-Anlage dleidt voll in DBetried, iie alte
An'sge II dient der Gosolgewinnung, Der Energiededart
geht dann auf di} Hilfte surick,

Die nsue Anlage//mird olhae Xreislauf detrieden,

.)M.z

Xoue Anlage loo X¥

}:?1( ‘alte —/“
Mehrbed

Neue Anl _
)azuﬂ;}:lte - ~/

Me hrbed ar?f

'd) Dampfbedarfs

) K'-Jh'lwasaerg
. Kein zusz.ftzlicher*Bedart.
a) Priechwaaaer: e :
_ Eein zusutzlio«her Bod\.rf

A'( 520000 5,:40 0. 20316 G/0TES. -
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®-) Esut.bawidliciion

Duronsats rd., 7/t/h = o -3/h Procuxs.

a) Dumrfboedarf:
0,5 t/ 1 % Durohostz = 5 ¢/

b) Siro=boderf: _lo KW
0) Kihlwnasuerdod.re

9 n’/t Durcinsate 790 -’[h

3.) Jewg.Txxxsiagdczy
Duzchsmtz rd, 4 t/b - 6 n?/h Proiukt,

2) Dempfbolders:

0,3 k&/b Durcnsate = _2 t/h
b) Strombedarf: v = o KW
c) Kihlwasaerbednrf'

7,5 m /t Durchs tz - 20 m’ég

“10.) §ﬁ23,§£é§;;£gaxégas L
ke

. &) B gfbednrf: » ] A )

rd. 0,5 t/ 1 m Durchsatz‘i, 4 t/h -

b)Y qtrombe.arf° . S '_!"-fﬁlo w o
c) Ki q¢w05ccrbednrf-. ' L

rd, 15 m3/ R m Duzc‘Sdtz - 1oo m’ég:

d) }“i»cﬁwnsoerbedarf' _ R S
: ! SIS L
Es, w1rc rel n Fri chwascer benstigt,

| L “ AR

 Durcusutz rd. 7 m’/h' EZs: wird onue Gao gef:

Nrane-
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11.) Slanlosss
Z.r dle_Erweiterung der 5:9-3191-1.-’»11:.5@ vlﬂ ee'uuxmgo-
wolee goereghnet oity
a) Danpfvedarft
Xein susiitslichor Doiurf, da 57 1zunleze ainht neur be-
tricben wird,

b).Strozbedarfs
—(wic unter a))

< @) Kihlmnsserbdedarf:
Es wird mlt cineo Xehrbedsr? zer-ciact voa rd. 50 < dom
hcutigen Bedurfs =
rd._lco m>/h_

Der Gesnmtverbruucu Jor Anlnge betiugt dwan’

: __2&2_32_
d) Frischwasserbedaxls
(wfe unter a))..
12,) veuea Kuhlwerk-' o .
: . . Leistunz 2 600 m’/h Umlsufwgsear@'
Strombedar? 500 + 220 = 720 KW

Die Verteiluno suf 2ie Aihlwcrke 5011 dunn so erBolgen,
daé die wesilich der »eatstraBe liegbnden Bet:1icbe, d.

_g.,-ulle. ?nuaql&gcn und Dlaﬂlaae au* ~ 6 neue: “‘hlwerk

. B ! . .
gescheltet werden. T .

P Die’ Belsstungeq hencn dsnn xie fol 't aus: '

a) Altes \Ahlwerk'h"‘J ‘ ‘ 7
: ‘Leistung . 3 000 m’/h | - .

'1) Komvrea:or#n\ DR N R 900 ﬁ’/h 

 2) AK—Anlage (o 6 ‘des neu+1¢~n Beu&rfa)Soo m’/h‘
3. )Stabilie&tion o SRS * 150 m>/h

L4 )FF txonlelung M. Topinbunlage ' S lpo—ms/h'
5 deatill %ion ,1v, e e e f'llﬁo.mj/h

:}6) Polymerﬂnlagex J,’ubv ‘;"* g2b:m3/h

ﬂ7) Par'f*in.nlageﬂf& .'}{'5§ ﬁ?/h:
B 8) Sonstiﬂe f‘g 1 g@ﬂ.266'm3/H-

ﬁ??%ﬁob g’/h R T
T-13 -
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T DAFTTITOEVOTDTAUCN de9 X InlwsrXeo gent dnnn 180 auf
2/3 des beutizen Yerkes surick, -

Eruparnias dudurqb 200 XW

Yoavertierun:; und Tassergaskinler hrdea clgcnen Zrelsa-
1:u? ber den Xialturm 3o coz-maccm.

t) Moues Kihlwerk,
Loiczung 2 ooo n’/h.

1) 3lonlage ’ 300 n’/h
2.)dous Zondensation 1loo m>/h
3) Neue AX-Anluge - E— _-.loo "

4) Heue Destillation 70 m’/h
5) Neue Fr;.ktionicru'ng N 30 mB/h '
6) MNeue Stabilisation “loo mo/m
7) Sonsiige v 1 loo- m/n

SN ‘801_9 ."3/11 .




