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Infolge Fehlens von wﬁ.rmea.ustauechern in der Feinreinig\mg
gelang es -bei uns nioht, die Schwefelwerte :I.m Montasdurch-
schnitt auf unter 0,65 &/100.Nm3 im %‘y-Gaq zu halten, Hier=
zu kamen in den e:l.nzelnen l’bnaten noch beqondere Stdrungen
infolge von Schwefelgehalten bis zu 1,5 8, dle auf Iiefer~
schwierigkeiten und . Betriebszwischent&llen beruhten. Insbe-
. sondere traten-in den lMonaten Januar, Februar und Mirz 1941
Schwefelwerte von: iiver.1 g/100 Nm> auf. Die erste Auswirioung
des Schwefeldu.rcnbruchs im Januar zeigte sich in einem star-
ken Abfall dexr Gasaufbereitung und dex £fl, P.P., die wir
durch Erhbnung der Temperaturz.age um 2° in der 1, Stufe auszu.
gleichen versuchten. Hierdurch erreichten wir nach einiger
Zeit zwar die fmere Kontraktion, erzielten sogar @inen hahe-
ren CO-Umsatz, die Ausbeute an £l., P.P. blieb Jedoch nach w:Le,
vor niedrig. Besonders deutlich zelgten sich die Folgen des
Schwei’eldurchbruchs im April und Mai 1941 bel den Ufen, die )
ein Gasalter von 1,8 Mill. Nm> erreicht hatten (Endelter

2,4 Mill. Fu?). gier gelang es nach der 3. Extraktion, die
bed 1,7 Mill. Nm durchgefiihrt wird, nicht mehr, einen nen-
nenswerten Rege—=lerungseffekt festzustellen. Die hbhere - Tem-
peratur zuea.nmen mit dem erhdhten cO-Umsatz ﬁihrte lediglich -
zu einex hbheren Methan‘bildtmg

Wir zogen aus diesen Tatsachen den Schlues, daas dle grossen
Schwefelmengen der Monate Januar bis MHrz sich gerade bel eie
nem Konta.lctp.lter von 1,8 -Mill. Nm3 bemerkbar machen.

—_—

Da wir fir die Monate Juli und August wihrend’ des Einbaus dey
Warmeaustauscher wieder mit_hohen_ Schwefelwerten. gu-rechnen—
hatten, wurde nach einem Scheme gesucht, das den Einfluss
des _Schwefels auf das Arbeiten der Gesamisynthese unter Be-
rtioksichtigung des Alteraufbaus usw. zu bestimmen gestattet.
Wir gingen debei so ver, dass wir den gesaben in einen Kon-
-takt-eingetragenen-Schwefsl = orgauischen + anorganischen -
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mengenmasaig errechneten,und als sohwerelbelastuns begeiohne-
ten. Dabei legton wir gugrunde, dass oin Schwefelgehalt im
Sy-Gas von 0,4 g/100 Nm? fiur unsere angemblicklichen Betrieba.
verh#ltnisse-bei einem Kontaktalter v&n 2,4 Mill, N> Sy-
Gas/0Ofen als normal angusehen isti Den mengenmissig tber die- :
sen Betrag hinausgehenden Schwefel bezoichnen wir als Ubver-
schwefel bzw. Schwefel-Uberbelastung des Xontaktes. Diese wird
. folgendermassen bergohnet:

Nm _Sy~Gas/Monat x (g S/100 Nm zybnat = 0:8) =

Betriebsofenaahl x 100 x 1 000
= kg S~Uoerbelastung/Kontakt und Monat.

ADie 0,4 g Grundschwefel ergeben fiir ein Kéntaktalter von

2,4 3411, Nu® Sy-Gas eine Schwefelbelasung von 9,6 kg/Kon-
takt bez. eine mittlere Schwefelbelastung von 4,8 kg/0,5 Xon-
takt. Pir die Auswertung ist jedoch nur der Uberschwafel.in
Betracht gezogen worden, weil sonst durch gzu lange Bénder

die Uversichtlichkeit leiden wiirde.

Die fur die eingelnen ilonate ermittelten Uberschwefelmengen/
Kontekt sind in der Darstellung N, 1 als vertiksle Binder
hintereinander eingezeichnet. Die Werte sind an Kopf eines

' Jeden Bandes eingetragen. Der Zeitpunkt der Kontalktenfahrt -
wird an der enteprechenden Stelle in das eatsprechende NMo-
natsband eingetragen, desgl. der Zeitpunkt der Beendigung sei-
ner Reise. Daraus ergibt sich ein horigontales Band, wslches”
fUr jeden Zeitpunkt der Reise diec bis dshin eingetragene ion—
ge Uberschwefel auszumessen gestottet. So werden sHmtliche
‘Ufen in der Reihenfolge ihrer Anfahrt fortlaufend unterein-
ander eingezeichnet. Das sich ergebende vertiksle Band ist
noch ¢inmal auf die -linke Seite des Kurvendblattes Nr. L pro-
Jiziert. Die Summe der'bis zZu einem ‘bestimmten Zeitpunkt (=z.
B. lionatsschlues) in die,einzelnen, in Betrieb befindlichen
Ofen eingetragenen Schwefelmengen, dividiert durch die An~
“zahl der Ufen, efgibt die mittlere Schwefeliiberbelasung/

0,5 Kontakt. Am Puss der Darsfellung Nr. 1 sind diese Wer-
te fiir das Ende eoines jeden Monats eingetragen. Auf diese
-Art kenn men auch Pir einen zu erwartenden ‘Schwefeldurch-.
“h;uqh.duxoh;diemGasreiniguhgwdie‘schwe:eluﬁerbelastungmderm
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--einmelnen Kontakte im voraus genau berechnen und vorhougende .
Massnahmen-ergreifen, EB  liegt nun nahe, die Abhéngigkeit
-der Produktion von der Schwefelliberbelastung euf Grund dor
. vorgetragenen Erfahrungen zu untersuchen, Dieses biletet in-
‘sofexrn Sohwietigkeitenymnls men Jja hauiig'ﬁmstellungen vor-
nimmt, dle auf eine Beeinflusaﬁng der Produktion inm gin-
stigen Sinne hinzielen - 8¢l es mengenmiissig oder qualite-
tiv « 80 dass die einheltliche Uhtersuohnng ¢ines eingzelnen
Problemp auf lasnge. Zeit stark beeintr&chtigt wird. Erst nach
etwa 1 ~ 2 MNonaten ist man dann = weit, dass eine konse-
quente Synthesefithrunz euf Grund der Versuchsergebnisse
_ wieder erfolgen kemn und die Betriedsverhdltnisse stabll gee
worden sind, Diese Zwischenzeiten kenn man nicht zum Vere
gleich fUr frithere Erfzhrungen heranzichen. %enn man auch
¢inwenden mag, daess fir die nun einsetzende Zeit stabilerer
Betriebsverhdltnisse exakte Vergleiohe mit fritheren Zeiten
nicht mehr unbedingt hngestellt werden konnen, 80 lassen
sich dennnoch zumindest bestimmt Tendenzen érkennen. Dex-
zufolge milssen auch wir bestimmte Zeiten bei dor Answertung
ausser Betracht lassen., Eine kritische Betraghtung des ldg-
téngahréa nach dicsen anichtspunkten ergivt folzgendes Bild:

1. August = November 1940:
Ausgeglichene Schwefelwerte und Betriebsverhéltnisse, in
denen be¢i auftretenden Storungen festliegendes Massnzhmen
ergriffen wecrden.

2. Dezember 1940: :
Starke Stdrungen in der Synthese durch Dampfmanggl, aie

es nicht gsstatten, das Extraktions-Programn auoh our
ninige*massen zu erfﬁllen. '

3. Januar 1941: ‘ '
Starke Storungcn durch Frost und Schmierigkeihen in dexr
Kbntaktbelieferung, wir beherrschten diec Lage ‘Jedoch 80"
————Wwelt, dcoss.wir dicse Momente iliberwinden konntene .. .
4. Februar 1941: ' o _
Koeine besonderen Stixrungen, die wixr nicht beherrschten.
5 ZAQ;il 125 :
w-wmunstellung~des -Betriebes--auf- ein anderos-PZAco—Vcrhalt-*—

nis und Untersuchung der ncuen’ Betriebsveraaltnisse.
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6+ Med/Juni 1941: - - : , :
Versuche pit e;ner neuen Anfahrmethode;'dadurch wurde
e¢ine neue Ermittluag des Temperaturfahrplanss erfordcrlich

Inden Moqafen Jull und August 1941 ®ind tetsdchiich die - -
erwsrteten hohen Sohwefelwerte bis zu 1,5 /100 Nmd aufge-
treten., Wir hsben nun die Schwefelbelastung durch bewusste
Herabsetzung des Eontakt-Endalters mit dem Ziel auf 1,8 uill,
Nm3 hin auffangen und die~Produktion helten kdnnen, wie aus
den Kurvenbléttern 1 und 2 ersichtlich ist. In der Darstel-
lung Nr. 2 sind flir die vergleichbaren Monate die Abhéngig-
keiten der spéz. Ausbeuten von den Schwefclilberbelastungen
eingetrazen. Es smei hierbei besonders derauf hingewiescn,
drgs diesc Mcthode natiirlich auch fiir andere Kontaktiberbe-
lastungen engewandt werden kann, wic sie Z+3. durch Kondecne
sute odexr auch Wesserdempf eintreten kdnnen. Aus dexr Kurve
}e§<k;g;wggfgggg§pen, wie dic Ausbeute bei gleichen Betriebs-
bedingungen und fortlaufendem Absinken der Schwefeclwerte auf
Full dem Grenzwert von vtwa 112 - 116 g £1. P.P./Im3 CO+H,
zustrebt. '

Zum Schluss sei noch dorausd hinggwiesen, dass wir uns davon
1berseugt haben, dass der organische Schwefel + Schwefele
wesserstoff praktisch vollsténdig im Kontakt zuriickgehalten
werden., Wir konnten lediglich orgenischen Schwefel in Hohe
von etwz 0,1 -~ 0,2 g pre 100 Nm} Endgas nachweisen.

Bzi der Uberwachung unserer Produktion,binsbesondere bei .a
hohen Schwefelgehalten, aet uns die Dampferzeugung in der
‘Synthese gute Dienste geleistet. Sorgt man nimlich in d:ox-
Synthese'd&fﬁr, d=88 zu den durch Reaktion erzeugten Domnf-
méngen keine Zusédtziichen Mengen durch %Z.B. ruschos Aufnei-
zen bei'nﬁedrig eingestellten Roglur hinzukommen und vor:-
der Heuptmesstelle kein 9 odex 2,5 atu-Dampf cntnommen wird,
80 erxrgeben sich fu;“dig_l,_und_z.mSnfewspezifi=che—Dampfer;f—
Zeugungszahlen - si¢ betregen z,3., 6,45 kg fir die 1. Stufe
und 4,6 kg fur die 2, Stufe. So ist die'Dampferzeugung dirokt
iproportionsl dem CO-Uasatz und damit bei den prektisch gerine-
gon Enderungen in der MNethan- und Kohlensdurebildung Je"

--Tonne-£l.-PePe-sehr glolchnbssig: S16 SFIAub% Uns 2.8, dig
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Produktion der 1. und 2. Stufe getrennt zu bestimmen und somit
tiéglioh das Lrbeiten Jeder einzelnen Stafe zu verfolgen. Beson-
ders angenehm ist diese Verfolgung an stdrungereichen Tagen ogder
Stilleténden, wie z.B. dis Messungen an zwei Tagen unseres gro-
Ben Betriebsstillgtandes gelgten. Am ersten Tage wurden 12 ¢
Ausbeute nach dexr Dampfbilanz errechnet und 13,7 t gefunden uwnd
am zweiten Tage 77;7 t errechnet und 79,3 + gefunden.

ar Frage def'Dampfbilanz fragt Grimme an, wie die Abscliimmung

der Synthesedfen berticksichtigt wirde Mdhry orklirt hierzu, da8
die Menge Abschlimmwasssr bei allen Ofen gleich gross gehalten,
urd dess sie bel der Bilanzierung in Abzug gebracht wird.
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