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Synthetische Waschmittel, ausgehend von_ den Produkten

—der_Kohlenexydhydrierung.

. Die Herstelllung von Waschmitteln aus dem Produkten der CO-Hydrie~
rung -1st heute schon auf '‘mehreren und ganz verschiedenartigen Wegen
mbglioch, deren grosstechnische Anwendung auch bereits mehr oder
weniger welt fortgeschritten ist. Bs kommen im wesentliochon secha

verschiedene Arbeitsweisen in Betracht:

1.) Die Gewinnung der Priméirfettsduren, also derjenigen Fett—

sduren, welche als Nebenprodukte bel der KW-Synthese
primér entsteheny” . )

2.) Die Paraffincxydation.

unmittelbar

3.) Die Sulfonierung wvon Prim&rglefineg oder Krackggggigqg.

4.) Die SBulfoclorierung von ?aragg;g—Kohlenwasserstqffen-

5.) Die Synthease ven Pottsiuren asus Olefinen und Wassergas auf---
6

dem Wege iiber die Oxo=Synthese.

-) Die Synthese von Pettglkphelen aus Olefinen, CO und H, mittels

der Oxo-~Synthese.

Hiervon wird die direkte Sulfonierang von synthetischen Olefinen,
sowelt mir bekannt. £f8t, zurzeit teshnisch nicht ausgelibt, Die Griin-
de hierfiir liegen teils in den Elgenschaften der Produkte, teils
in den .mit dieser Art Sulfonierung verbundenen Naochteilen., Ich
mdchte daher auf diese Arbeitsweise nieht weiter ‘eingehen,

Uoer die Paraffinoxydation sowie iiber die Sulfoclorierung ven Pa-
raffin-Kohlenwasserstoffen liegen bereits eingehende Vercffentli-
chungen vor, sgdgss ich mich auch bei diesen beiden Verfahren auf

die Erwdhnung derselben beschridnken kann.

Wenig oder nichts ist dagegen bisher bekannt geworden iiber die Ge-
winnung und Weiterverarbeitung der hdheren Primérfettsduren., Ange- .
sichts der herrschenden Waschmittelknappheit ist aber das Interesse
hierfiir bei allen Synthesewerken sehr gross, zumal der Anfall dieser

Fettsduren durch LaugenwHdsche zwangsliufig erfolgt.

rEg hat sioh nun gezeigt, dass es aus einer Reihe ven Griinden nicht
moglioh ist, flir die Gewinnung ven brauchbaren Seifen aus diesen
Waschlaugen eine einheitliche. Arbeitsweise anzugeben. Zun#dchst
wird die Laugung auf den einzelnen Synthesewerken sehr versashieden—~
artig ausgefiihrt. Die einen laugen unmittelbar nach der K~ndensa-~

. tion, also das Gemisch aller Moleklilgrossen, und gewinnen dement-
sprechend Waschlaugen, welche unerwiinschte niedere und die brauch-

baren htheren Fettsduren gleichzeitig enthalten. Die

anderen wa- |

schen nach '‘der desl¥illativen Trennung die verschiedenen Fraktio-
nen gesondert. ‘Hierbei kann die Waschlauge der Dieseltlfraktion
sogleich ein solches Fetﬁgﬁgzﬁgemiachﬁenthalten,fdasqweine»Abtren—ﬂﬁa

nung van fUr Wasohmittelzwecke unerwlinschter niederer Sduren nicht

megr nﬁtig~ist. Dies ist z.3. bei RCH. der Fall. -

Diese verschiedene Art der Laugung beeinflusst aber nicht nur die
Mélekillgrosse des gewonnenen FettsBure-Gemisches., Sie scheint auch

Gie Qualitédt desselben entscheidend zu beeinflussen.
tenden Verunreinigungen gcheinen beispielﬁweise nach
: R it monea3e nacn
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erheblich gutartiger zu sein, wenn man ver der Destillatien
laugt. Derartige SHuren lassen sich dann leichter aufarbeiten,
als Sduren aus Desiillai-.r.""nterschiede in der Beschaffenheit
der Ryhfettsuren scheinen auch herzurihren von Verschiedenheiten
in der Durchftihrung der Synthese. Ndheres ist aber dariiber noch
nicht ermittelt werden. Ferner ist dle Kenzentration der ange-
"wandten lLaugen nicht einheitlich, Die einen waschen mit relativ
verdiinnten Laugen und vermeiden teils bewuast die Bildung von
“mulsionen. Die anderen-waschen so, dass sich eine Emulsions-~
schicht bildet, in welcher Form dann bereits ein Seifenkonzen-
trat bequem gewonnen werden kann.

Das Ausgangsmaterial fiir die Gewinnung der Primdrfettséduren

fdllt alse in sehr verschiedenartiger Beschaffenheit an. Deshalb

sind auch verschiedene Arten der Aufarbeitung erforderlich. Wenn

diese Aufarbeitung zum Zwecke der Erzeugung von Seifen fiir Wasch-
zwecke erfolgt, so besteht sie im wesentlichen aus zwel Teiler:

1.) aus der Entfernung der verunreinigenden Nebenbestandteile,
2.) aus der Fortigmashung oifies brauchbarsn ¥eschuittela.

Die Fertigmachung kann auf die ldngst. bekannten und erprobten
Methoden der Seifenindustrie zuriickgreifen, Hier sind keine
neuen--Arbeitsweisen-erforderlich, Man konnte meinen, dass @hn-
liches auch fiir die Entfernung der Verunreinigungen gelte, in-.
dem man z.B. die Erfahrungen der Paraffinoxydation benutzt. Dies
ist aber nicht ohne weiteres moglich, teils weil die zu verar-
beitenden Mengen jeweils zu beschrénkt sind, teils wegen der
nicht unerheblichen chemischen Unterschiede z.B. gegeniiber den
Produkten der Paraffinoxydation. Anlésslich der Herstellung

von Seifen aus Oxofettsduren haben wir alle diese Arbeitsweisen

%eprugt und zum Teil weiterentwickelt, zum Teil neue ausgear-—
eitet. : : :

Bever ich einen tiberblick hieriiber gebe, mdchte ich einiges -
iber die Natur der verunreinigenderr Begleitstoffe sagen.’Zundchst
handelt es sich um geldste sder emulgierte Kvhlenwasserstoffe, !
deren Menge im wesentlichen von der Konzentration der Lauge ab-
héngt und betridchtlich sein kann. Diese Kohlenwasserstoffe miis-
sen deswegen entfernt werden, weil sie die Waschwirkung herab-—
setzen. Scdann kdnnen wechselnde Mengen htherer Alkohole enthgl-
ten sein, Diese miissen 'seweit wie mdgiich entfernt werden, weil
schyn geringe Anteile in der fertigen Seife eln unangenehmes
Zienhen auf der Haut verursachen. Sodann ist Eisen enthalten,
welches die rote sder braune Farbe bewirkt, sonet aber nicht
stért. Die btsartiggten Verunreinigungen sind scnliesslich die
ihrer Natur nach nicéht ndher bekarnten Geruchstridger. Sie sind
deswegen so unangenehm, weil sie einerseits bei ‘den chemischen
und physikalischen Trennungen meist hartndckig mit den Fettsdu-
ren vergesellschaftet bleiben, und weil andererseits noch geringe
ste Spuren derselben auf cder Haut oder in der Wédsche einen wi-
‘derlichen Geruch zurlicklassen ktnnens v

Diel Aufarbeitung der Produkte der Pa;affinokydation erfolgt be-
kanntlich im wesentlichen mittels frakti~nierter Destillation.
Aber die FettsHuredestillation ist technisch nicht einfach ‘
und erfvrdert sHurefeste -Baustoffe, welche zurzeit kaum beschaff-
bar sind. Hinzu kommt, dass zwar wohl das geltste Eis<n, nicht
-aber—z.B.-die-unangenehmen Geruchstriger.durch Destillation. ent-..
feérnt werden konren. Man sucht daher moglichst ohne Destillation
auszuktmmen, was auch’durchauslmﬁglich ist. : :
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Anschliessend wurden ven dem Vertragenden die wichtigsten
Methoden zur Aufarbeitung der PrimirfettsHuren anhand eineg
Ubersiohtachemas im einzelnen erliutert.

¥Wir haben heute nOch eina weitere Moglichkeit, um ausgehend von'-
den Primirprodukten der Kohlenoxydhydrierung zu Wasohmitteln au
kommen. Hierzu bedienen wir unas einer neuer Re i welche im
Jahre 1938 bei uns entdeekt wurde. Si > Anlagerung
von Wasgergas &n olefinieche Deppelverbindungen, wobeil die je-
wells nlichst htheren Aldehyde entstehen., Da unter geeigneten Be-
dingungen auch zwei Moleklile der an der Reaktion teilnehmenden
Olefine mit einem Melekiil Kohlenoxyd zusammentreten kinnen, so
knnen auch XetQné nach dieser Reaktion erhalten werden., Sie
8tellt also- einen allgemein anwendbaren Weg dar, um zu Oxo=Ver=
bindungen zu gelangen, . ’ - T

Belspielsweise erhllt man aus Athylen Propylaldehyd oder Didthyl-
keton, aus Cyclohexen Hexahydrobenzaldehyd, aus OlsHdure Oxomethyl-
stearinsdure usw. Die Reaktionsbedingungen aind.vgrhéltnismassig
milde, némlich Driicke oberhalb vOn 50 at, 100-200", sOwie die Ge=
genwart von Katalysatoren. : :

Zur Herstellung vOn Waschmitteln geht man aus von Olefinen der
MQlekillgrtsse C 1—c s d.h. von Primdr- oder XKrackolefinen des :
Dieselﬁlbereich;. A diesen gewinnt man mittels der Oxo~Synthese
die entspreohenden Feéttaldehyde. :

-Zur Gewinnung von Seifen hat man nun nstig, diese Fettaldehyde
mit Luft zu oxydieren und in bekannter Weise aus dem entstehenden
Gemisch von Fettsduren und Kohlenwassepstoffen die letzteren ab-
zutrennen und die FettsHuren zu verseifen,

Werden die Fettaldehyde statt mit Luft 6xydiert mit Vasserstoff
hydriert, was bei Aldehyden bekanntlich sehr leicht durchfihr-
bar ist, so erh#lt man die entsprechenden Pettalkohole. Die Ab=
trennung der Kohlenwassersteffe erfolyt hierbei zweckmiissig in
der Welse, dass man die Ausgangsolefine vor der Oxosyhthese durch
FPraktionierte Destillation in se enge Sehnitte zerlegt, dass man
spiter die nicht umgesetzten Kuhlenwasserstoffe von den gebil-
deten Pettalke¢holen durch einfache Destillation abtreiben kann.
Diese Synthese liefert naheczu ehemisch reine Pettalkohole belie-— .
biger Molekillgrisse mit hoher Ausbeute z.B. mit Ausbeuten von -
95 %. Die gebildeten Fettalkohole sind ausschliesslich primidre
Alkohole, was ftir ihre weitere Verwendung ein entscheidender
Vorteil ist. . :

Zur Herstellung von Waschmitteln werden diese Fettalkohole in bee
kannter Weise sulfUniert und liefern dabei ein Produkt, welches
dem aus natiirlichen Pettalkohol hergestellten Fewa durchaus
gleichwertig iet. Eine Grossanlage zur Herstellung vor Fettalko-
holenaus den Prim#drolefinen der RCH befindet sich in Holten im

Bau und wird voraussichtlich nech in dissem Jahr in Betrieb_ kommen.

Ausgehend vonden Fettalkoholen kann man auch auf ‘dem Wege {iber die
Alkallischmelze zu Fettstiuren in an sich bekannter Weise gelangen,
GrQssanlagen fiir diese Reaktien sind bekanntlich in Deutschland
vorhanden., Die Oxp-Synthese bietet also den Vorteil, dass sie auf
dem Wege ilber dle Fettalkohole wahlweise Sulfonate eder Seifen
aug ein undlderselben Anlage herzustellen gestattet.

v

cez, Roelen
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;nrtin. Ticae Ausfﬂhrunsen Qoalens sollen zeigeﬂ, wie man mit
ceinfachen Mitteln gerade Jjetzt zur Kriegszeit die Fettsturen vor
allem fiir die Gefolgschaft verwerten kann, wobel besondere Sorg—:'
falt auf die Neutralisation der Seifenlaugen angewandt werden
muss, um Hautkrankheiten zu verweiden. Ferner ist zu berilcksich-~ )
tigen, dass durch die Gewinnung “der Pettsiduren auch der Grund
mancher Xorrosionserscheinungen beseitigt wird, Spdter 8011 tiber ’
‘diese Fettsaureverwertung noch eingehender berichtet werden.

Braune fragt an, ob das SchHumungsvermbgen ein Yass filr die gute
Reinigungswirkung der Beife ist und ob prinzipielle Unterschiede
zwischen der Brauchbarkeit niédri;er und huher Fettsduren beste—
hen. Roelen betont, dass die niedrigen Fettséuren gute Schaim-"
bildner aber wenige- gute Reinigungsmittel 8ind, widhrend die hte
heren “duren. tretz des geringen Schiumens einen besonderen Wasch-
effékt ergeben. Thies weist darauf hin, dass der unangenéhme
Sauregeruch durch Zrhitzen der Lauge auf 120-140° tiber 12-24 Stun
den wesentlich zurﬁckgedr.ngt werden kann. Rdelen bestatlgt dies
und erklért, dass die von ihm durcngefﬁhrte gleichzeitige Beliif-
tung bei hdheren Temperaturen besonders gut wirksam ist.

-Eéggig bittet, eine kurze Erklirung tiber die Kobaltla; e entgegen-
zune¢hmen. Laube fiithrt hierzu aus:

" Die Beschaffung von Kiesslgur, Thorium und Magnesium bereitet
zurzeit keinerlei Schwierigkeiten, daﬂegen ist ein ursatz des Ko~
bzalt fast unmbglich geworden. Da die RCH als Treuhinderin der an<
deren Werke die Leschaffung der Rohmaterialien fiir die Kontakt-
herstellung tibernommen hatte, war ihre besondere Ausmerksamkeit
der Kobalteindeckung vor dem Krie ge gewidmet. Gleichzeitig mit
dem Bau der Synthesewerke wurde auch das Werk Letmate so ausge=
-staltet, -dass-es- unseren—monatlicnen~Bedarf—decken~konnte. Dadiz
RCH aufgru2 iarer Deviesenelnkonmen bei den Reichsstellen Var-
ratseink#ufe durchsetzen konnte, wurden bis 1939 730 t in
schwierigen Verhandlungen beschafft, Hierbei ist zu bedenken,
daes diese Menge bis dahin den halben ¥ eltjahresverbrauch an Xo~

TTUbALtY T darStel1lte . Seit Kriegsausbrﬁéﬁ“konntéhﬂéﬁs dem Auslande
kein Kobalt zus#tzlich erwérlen werden. Auch wurden in Finniand“
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Russland, Belgien und Frankreich keine gritsseren Bestinde ge-
funden. Die in Aussicht stehende Anlieferung von Kobalterzen
aus Afrika ist ebenfalls unmtiglioh geworden.
In einer Sitzung im RiUstungsamt im November 1942 wurde Uber di
baltlage.der gesamten deutschen Kobalt verarbeitnnden Indu-

at:ian beraten. Da die Synthesewerke noch einen Kobaitvorrat
fiir etwa rd. 2 Jahre besitzen, besteht die Gefahr, d,ss das
Reichsamt auf diesen Vorrat zuriickgreift und ihn zum Teil unter
die Stahlindustrie verteilt. Von Seiten der Ruhrchemie ist alles
unternommen worden, um diese Aufteilung su verhindern. Gleichzei~
tig milssen aber wir selbst uns die Aufgebe stellen, mit den Ko-
taltvorrdten so sparsam wie nur mégliech umzugehen. Mir den Ersatz
der Verarbeitungsverluste benttigte die Xatalysatorfabrik der
RCH bisher rd. 90-100 t Kobalt im Jahr. Vom Reichswirtschafts-
ministerium sind vorerst. 7,5 t im Monat = 94 jate zur Deckung

~ der Verluste in gallen drei Katalysatorfabriken freigegeben. Schon -
diese Tatsache zeigt, daas alles'getan werden muss, um Kobalt-
verluste sewohl in den Katalysatorfabriken wie auch in den Syn- -
thesewerken zu vermeiden.

Dz das vén der RCH beachaffte Kobalt Eigentum der einzelnen
Werke ist und da der Vorrat bei einzelnen Werken ver =2llem den
zuerst in Betrieb gekommenen wejter esufgebrauecht wurde als bei
_dan jungeren Werken, wird borgesohlagen, die'Kobaltreserve Z3A -
sammenzulegen und gemeinsam zur Verlustdeskung cinzusetzen., Auf
diese Weise ktnnten stmtliche Werke bis Znde 1944 ohne Einschrén-
kung ihrer Produktion in Betrieb 5eha1ten werden.

Martin: weist darauf hin, "dasse .einc solche Auanﬁtzung des Ke~
baltvorrats im Interesse der Reichsverteidigung liegt und daas
sie, wenn wir sie nicht selbst vdrnehmen, vor den Raichsstellen
wahrscheinlich zwangsweiae durchgefihrt wird. Die Frage, eb Ko-
balt durch andere Metalle .2u ersetzen ist, wurde und wird van
der RCH, von KWIFK und der IG~-Farben=-Industrie bearbeitet. Die
von uns ausgearbelteten ulsenkontakte s die einen Ersatz des Ke-
_balt darstellen, benttigen eine um 5Q° hthere Réaktionstem-
peratur und eilnen htheren Gasdruck, wenn man' des Syntheaegae\
mit dhnlichen Ausbeuten wie mip Kobaltkontakten aufarbeiten .

" will. Es~ersqheint mbglich, die Drucksynthese auf Ejsenkentakte
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umzustellen, doch kann hieriiber erst in einigen Monaten nach In-_
betriebnahme cines Crosgofens nHherce usgefithrt werdon. Duroh diese
Umstellung der Drucksynthesen kinnte ein Kobaltvorrat auf lﬁngere
Zeit filr die Normelsynthese geschaffen werden, da fiir die Normal-
synthese bisher ndch keine Lsung der Kobaltfrage gelungen 1ist.
Alle Werke miissen in ihrem Synthesebetriedb durch. Verlingerung der
Lebenasdauer des Kontaktes, durch Anpassung der Fahrweisewnhdrdunch
péinlichste Uberwachung der Gasreinheit gégebenehfalls durch Er-
stellung einer VYorreinigungsanlage mittels Aktivkohle dieser Ku-
baltlage gerecht werden. Von dieser Seite aus kann durch Erhthung

der Lebensdauer der Verlust in den Katalysaterfabriken erheblich
eingeschrédnkt werden. :

Lopmann berichtet iiber die Erfahrung, die die Chem.Werke Ess.
Steinkohlesowohl mit der Vorreinigdng des Gases wie mittels Aktive
kuhle wie auch mit der diesem Werk eigenen Betriebsweise gemacht
hgt. Durch die Entfernung d er Harzbildner und eines Teils der or-
ganischen Schwefelverbindungen in der Aktivkohle-=Vorreinigung ge-
lang es wohl, eine wesentliche Einsparung an Feinreinigermasse und
,elne erhohte Schwefelreinhelt des Synthesegases zuerreichen, ohne
aber hierdurch die Lebensdauer des Kontektes, ‘das vwrher schen
acht lienate betragen hatte, weiter erhthen zu ktnnen. Nach Lop-
manns Aneicht ist die Fahrweise der beiden’ Synthesestufen, wie
sie bei den Chem.Werken Ess.Steinkevhle durchgefithrt wird, allein
_dafir verantwortlich zu machen, dass diese langenaLaufzeiten und
damit eine Verminderung -der Kobaltverluste. erreicht werden kbnnte.
Lipmann weist nt¢chmals auf seine Ausfuhrung ‘zu dieser Pahrweise
vom 18.4.42 hin, die {iber die RCH sémtlichen Synthesewerken zZugee=
leitet wurden. Martin bittet iiber diese Darstellung hinaus einen
eingehenden Bericht vor allem unter Berﬁcksichtigung der neueren
Erfahrungen den einzelnen Werken zuzustellen. Diese sollen dann
priifen, inwieweit sie in deér Lage sind, die Fahrweilse der Ess.
Steinkohle in ihrem Betrieb durchzufiihren. Lopmann stellt einen
*schriftlichen—Benicht ‘hieriiber-in:-Ausslcht.

Martin denkt noch einmal sowohl den Referenten flir ihre interes-
santen Ausfiihrungen wie auch filr die in den Diskussionen vorge-

" brachten Gedanken, die sicherlich in manchen Pdllen die Arbeiten
~weiter befruchten werden. .








