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Besprechung tiber die FPahrwelse Chemische Werke Essensr-Steinkohle
am_26. Mdrz 1943, in Bergkamen. __

Vorsitz: Dir. Alberts
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Alberts begrisste die Vertreter der einzelnen Werke und stellte
fest, dass auf dleser vea der Ruhrenemie einberufenen ‘Besprechung.
einmal die Stellungnahme der einzelnen Werke zur Synthesefahr- )
weiselder Cnemischen Werke Essener Steinkohle,'zum anderen die
Yobaltversorgungelage besprochen werden soll.

Schwenke begriisst fiir die Chemischen Werke Essener Steinkohlszs dic
Teilnehmer. Vor dem Referat Lépmanns, des eingehend die Fahrweise
seines Werkes darlegen soll, erklirt Schwenke in kurzer Ausfithrung
die Entwicklung des Treibstoffwerkes in Bergkamen wie folgbs

Do der Absatz an Koks und Gas bei der Kokerei Bergkamen Schwierig—
keiten bereitete, wurde in den Jahren 1935/36 mit der Planung des
Treibstoffwerkes begonnen. Fas Werk sollte -an die vorhandene Be-
.tricbseinheit angegliiedert werden, d.h. sowthl die elaktrische
Energie wie die zus#tziich bendtigte Damp¥energis wurde von der
Zeohe Ubernommen. Fermer sollte zur Verfilgung stehendes Koksaas
zur Herstellung des'Synthesegases verwendet werd=sn. Diese Kopvelung
hat sowohl wirtschaftliche Vorteilse wie aber auch betrdchitliche
Tachteile. Die letzteren liegen hauptsachlich in derxr Koksqualitﬁt.
Der Koks besitzt wohl eine gute Peakt*onsféhigkeit, aber eein
~Ascheschmelzpunkt liegt zu niedrlg, vor allem bei gleichzeitiger
Roksgpaltung im Generator. Es war vson vornherein vorauszuseheén,
dass keine maximale Generatorleistung zi 2rzielen war, und es wur-
de daher die Gaserzeugungsanlage mit den notigen Reserven aus:e-
stattet. Die Spaltung von Xoksgas im Generator, Uber die im Gross-—
vetried kaum Unterlagen vorlagen, machte sinc besondérs sorgfili ise
therwachung dexr Gasiusammensetzung nstwendig. Die im Synthesegas
auftretenden Xondensate, die aus dem Koksgas stammer, tereiten so-
wohl in der Feinreinigung wie in der Syntneae Schwierigkeiten, die
durch nachtragliche Aufstellung eines Nacanreinigers und einer Vor-
reinigungsanlage zur Entfernung der Kondensate mittels. Axtiv-Kohle
behoben werden., Das in dies Gaserzeugung « ingesetzte Koksgas wird
“dem Verwenduvigazweck entsprechsme bewusst in seinam Stickstoffge——
helt auf nur 3-4 ¢4, also weit bvesser sls bel anderen Kokersien ge-
fahren. Schwankungen in der ¥Yoxszusammensetlzung, die ‘sich gerade
bei dieser Art der Synthesegasherstellung sehr ungiinstig bemerkbar
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mechen kamm, .sind durch diec gute Zusemmenarbei ' “dor béiden Betrie-
ve weltgehend ausgeglichen. Dife Zusammenarbzsit in der Kraftwirte
schaft war schan'dadurch'gégeben; dass die Planung und Ausarbei~
tung- durch'éinen Mann ausgefuhrt wurde, der detzt d;ese Betriebe
leitet. : s : ’

sisrangen durch Hussere hinwirkungen, wie Flie seralﬂfh, sind seltzn,
da 3-4-gstiindige Fliegerarlarme xeine Tiz irinang auf den Kokereiba—

. tr¥eb hebens Bel léngeren stsrungen tritt Gasmangel und Verdinderun-
" gen in der Gaszusammensetzung auf, doch kann durch Abschalten an—
derer Abnehmer auch dizse Schwierigkeit Ubervunden ‘werden.

“Scnwenke Yetont besonders; degs die béi-’ dnssem IreitstoffWerP tirer
. des normale Mass hinauagehgrdg1Ergebnisse auf ein personlichee
Moment .zuriickzufithren sind. Das besteh‘ darin, dass L~ mann allein
gizs Leitung der Gaserzeugung und der geszmtgn Verarb;i ung in seiner
Sand vereinigt und durch seiren Binsatz, der iUber den normd en
hirausgeht, die nech vorh;ndenen 1abilen Vgrnéltnisse weitgchendst
st~bilisiert werden.

Anschliessend an diese Ausfuhrungnn beriphtet Lopmann iber die
Sy“thesezahrwexse seines Werkes wie folgt:

ft e e g e

frgr Vortrag von Herrn Dr. Lspmann-wind.nachgereiéht.)-
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- Albarts wgiét zusasmenfassend noch eirmal auf den in diesem Werk
mriglichst storungefreien und regelmhssigen Betrieb hin, dessen Be-

t»!:bgkontrolle bei dem einfachen und klaren Aufbau des Werkes jede
Verdnderung tiglich, Ja sogar stlindlich_feststellen kann. Bevor in
eins allgemeine Diskussion eingetreten wird, sollen die Werke
Fheinpreussgen und Viktor, dle sich hd&ptséchlich
ur die Pehrwelse Essener—Steinkohle bemiiht haben, tber ihre Brfah-
rangen berichten, -

'y

iy Qheinpreussen Piihrt Grimme wie folgt =uss ﬁbér lﬁngére Zeilt hine
weg wards durch mehrere Herren die Pahrweise in Bergkamen gernau un—
tersucht, wobei vor 2llem durch anzaiytisch: Untersuchungen die Be~
triebsergebnisse bestdtigt wurden. Aufgrund dieser Untersuchungen
entschlogs m=n sich, diese Fehrweise im eigenen Werk zu %¥rproben.
Hierzu waren cine ganze Rzihe von Umstellungen noiwendig. Zuerst
wuarde die Umstellung der Aktiv-Kohle-Anlage auf 2-atufigen Beirieb
vorgenommen, 4d.h. nach jeder Synthesestufe wurde eine Aktiv-Kohle-
Arl=ge eingeschalitet. Schon frithere Versuche, diese,?ahrweise durch-
zuiilnren, schaiterten an d ¢n hohen Temperaturen in der 2. Synthese-
stufe. Die mit dsr Hersmusnshme von Benzin- und Gasoldidmpfen verbun-
dene Anreicherung des Synthecegaszs II an Aktiven hdtte eine schlag—
:rtige Temperatursenkung zur Folge geha’bt, die frither nicht durcih-
fimrtar war.

Bret der Stillstand im August 1942, bei dem zshlreiche Xontaktée aus—
zawachselt wurden, llcss diese Massnahme zur Durchfithrung kommen, ss-—
inss die Darchschnittstemperatur der 2. Stufe von 194/195" aur 188”
geSJnkt werden kxonnte. Die stufenweise Einschaltang der Aktiv-}ohle
arfolgts dann in der 2, HHEIft:s Jes Oktober. Ferner musste die Syn-
taesegae"enge gedrosselt werden, um die Ofenvelastung der bei den
Chermischen Werlken Essener-Steinkohls einigermassen anzugleichen. lfan
hoffte, den hierdurch entstehernden Produkitionseugfell durch Erhéhang
der spez. Ausbeute ausbleich;n zu kbnnen, 42 bisher eine Gesamtaus—

4

.buutc von 152 g/m3 Nutzgas erreicht wurde, wihrend diese bei Essener

Steinkohlzs bei 160 b/m Nutzges lage. Gleichzeitly mit dieser Be- -

_lastungssenlung vurde versucht, dia_ Aufarbeit-ung.gleichmidcsizpr-aus—

reide Stufen zu verteilen. Tisher ergab die 2. Stufe nur 15-20 % des
Gesqmtumsatzes. Vom gleichen Zeitpunkt ab wurden neue Kontakte nur
ok oit ¢én°ar;r crater Laufzeit in die 2.8tufe h@reinqenomuen uni
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eins Ruckschaltung von IJler 1. Stufé éuf die 2. Stufe gegen Ende
der Laufzeéit nicht mehr durchgefiihrt. Ende Oktober war dieseg
g ze Umschaltprograrm beendét. Die in- diese haasnahmen gesetzten
Erwertungefi sind nicht eingetreten. Das mittlere Kentaktalter ist
zwar um 25 % ”estiegen, doch stieg die Kobaltleiatung nur um 15=20%,
d.h. von 250 [t Je to eingesetztes Kobalt auf rund 300 t a1
De die speze. Ausbeute keinen Anstieg zeigite, konnte der Prcizktions—
ausfall, der durch die Belastungssenkung entstand, nicht wettge-
mecht werden, Die spez. Ausbeute kxonnte unter den geschilderten
Verhiltnisaen mit 152 bis 154 g 03 und hthere Kohlenwasserstoffe
Je m3 Nutzgas gehalten werden. Grimme mtchte diese Ergebnisse nicht
els endglltige Ergebnisese gewertet wissen, da einm~l cie Zeit
ihrer Durchfithrung wahrscheinlich noch zu kurz ist und zum anderen
eine Reihe von Massnehmen, die beli Essener Steinkohle angewendt
werden, bei Rheinpféussen nicht durchgefithrt werien konnten. Zu die-
gen lassnahmen gehtrt einmal 2er Zusatz von Rest gas -beim Anfahran
der Ofen in der 2, Stufe. bieser Zustand war bisher nicht notwen-
dig, 3a der Nutzgasgehalt ‘des Synthesegases IT mit 54-55 % schon
niedriger als bel Essener Steinkohle lads: Nach der Umstellung hatten
sich ciese Verh%ltuioaec durch die gleichméssibe Verteilung der Auf-
arbeitung auf die beiden Stufen zur unglinstigen Seite hin entwik-
kelt, wenn auch durch den hohen Inertengehelt des Synthesegases I,
der 18-19 % betridgt, dle Werte von Esscner~Steinkohle nicht. iber-
schritten wurden, Ferner 18t cine huffrischung 3es CO+H2-Verhélt-.
nisses im Synthesegas II durch Zusatz von Wasserstoff nicht mbglich,
da die Wasserstoffenlage ausgefalién ist. Aus derm gleichen Grunde
ist die Durchftihrung der korbinierten Regeneration; der Regeneration
" @urch Extraktion und Hydrierung ebenfalls nicht mégliche. Als letz=-
ten und vielleicht wichtigsten Punkt sieht Grimme die haufigén )
Stsrungen des” Gesamtbetriecbes an, die beim Vergleich der Kentrvll-
Gisgrumme mit denen des Werkes Bergkeomen deutlich werden. Var allem
g*eten hier die Schwankungen im O+H2~Verhaltnla des Syntheaegases
eine erhebliche Rolle bei der Erreichunb eines guten Endresultates.
Die~Gasreinheit dﬁrfte eine #dnnlich gute wie die bei Bss.Steinkohle
sein, zumel aufbrund der anucrsartibeﬂ(gbkaspaltung die schéddlicha
Kondensate vollstidndig fehlens Die Schwfel- unil Sauerstoffgehalte
'Wéiéén“ébénfalIs”keinen“deutlichen“UgterschiedwgeGenubenfEss.Steine~~




kohle auf,

Alberta nachte: darauf aufmerks_m, dass trotz der uasmengcndrosse-
lung die Bilastung von Ess.-Steinkohle richt erreicht wurde.
 Grimme misst diesem Unterschied weniger Bedcutuﬁg zu, da durch den
seringen Nutzgasanteil CeBs Synthes»gagsbbi Rheinprguss;n Gie
0+d2-Be1astun5 bei Jeicen worken waitgehsnd anbevlich"n ist. Ob
.2ber die hihere Gesamtbelastung bei wohl glcichpr CO+H2—3elastunb
nicht doch von wesentlichen Einfluss zuf die Umsetzung bezw. Ver-—
flussizung ist, kann ohne expvrlnentern Nachweis nicnt entschiow
den werden. Lipmann glsubt,- dess der Nutzzasgehalt vor besondercr
Yedeutun,; ist. In Ber;kamcn lisgt diescr zwischen 84 und 85 %.
Bei stidxkeren Schwankungen dieses Nutzgehnltes ist hier die Aus-
beute desh2lb nicht @ gefzllen, weil iie Anlage auf einen bestimm—
ton Gasvorbrauch eingestellt ist, i.h. bei esinem RUckgang “es
Hubtzgasgehaltes steigt die spez. ausbaute, 4a der glsiche Kob 1t~
zenmlt vorliegt. Ferner weist Lopmsnn auf <ie Unterschiede beszlig— -
lich der Ofenanordrung der belden Warke hin., kheinpreussen bi—-
sitzt nur Einzelsfen, wdhrend Essener Steinkohle it Viarerblocks
fuhrt. Wdhrend theortisch dem Einzelofen Vorzilge zu zeban 51“4,
zeigt 4ie Prexis, dess einc therwachung der in Vibregplocks 2usge—~
lz.ten Arlage leichter durchzufllhren ist, dse flir dle Ec? dienung uni
die analytische Uberwechung eine geringere Anzahl von EBEinzeclele-
nsnten vorhanden sind. Bei sinigermessen jleichbleibender Kontokt—
eltivitit ist die Einstszllung einer guten Auférbeitung durcn Varie
ation der Belastung bel 4Blocks lelcnt urchzufilhren, Feisst.wnist
a2uf nogliche Unterschiele in ler Jurch 3as Betrlebsaltcr bedincten
Ofenguelitét hin, Wahrend Grimme- Ziese Moblichksit bedaht, 5loubt
Lopmann, sie fiir seinc Anlage verneinen zu nolissen, da ‘hier such
Ofen mit beschddigbin Lamellenpaksten gute Aufarbeituﬂb zoiger. Bie
Unterschiele zwischcn Rohrbosén- upd Kurﬁurotcn u“etbq ‘nur beim
Anfahren bezw. Umfpnrun von ciner Stufe zur ande“en in urscheinun’
Weingdr tner glaubt, dess den Einzeldfen der Verzug zu .geben 1st, dg’
in Schwerzheile I =it ihmen bessere Asusbeuten und ctwas 1Bngére ﬁ

Leufzeiten erzielt werden els mit 2en in Schwarzheside IT aufge=-
stellten Viarerblocken..Zur Erleichterung ‘ler betriebiichcn*gnd
aznalytischen Uberwachunb'werden in Schwarchelde I Grugpen ven 6--12
Einzeldfen, die einigermasson, @leiche Reektionsbelingunien zeigen,
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zusamnengeéfasst, Weingirtner misst'Schwankungqn in dor Xontakt-—

Aktivitdt nur geringen Zinfluss zu. Allgenmein war flir die Fahr-

weise der Brabag die Auflage Jes Reilchsantes nmassgeblich, wonach

2uf eine mdpglichst hohe Verflilssigung verbunde:' mit hoher Paraffin-

zatschgewinnung hingearbeitet werden sollte. Grimme weist darauf

hin, dass augenblicklich die_iobaltaﬁsnutzung als Hauptgesichts-

punkt fiir den Betrisb der Synthesc selten muss, wdhrend frither

.waniger darzauf gesehen werden musste. Durch die =u:senblickliche

Fahrweise konnte die XKobaltleistung bei Rheinpreussen von 250 jato

euf 290-300 jato gesteigert werlen, Alberts fasst die Ergebnissc

und Uﬁterschiede der Versuchgperiode bel Rheinpreussen nochmals

wie folgt zusammenx -

1.) Die Gesamtbelastung ‘der Anla: 3e konnte der der Chemischen Werke
Ess.Steinkohle nicht ganz angeglichen -werdsn. *

2,) Die spez. Ausbeute blieb trotz der belastunrssenhunb konstant.

3.) Das Kontaoktalter stieg um rund 25 % an.

4.) Das Kobcltzusbringen stieg um 15-20 % an.

5.) Das Anfahren der Kontakte erfolgt ohne Rustgaszusatz,.

6.) Eine Bydrierung i Anschluss an die Extraktion lkann nicht

curchgefiihrt werden. )

7.) Ein Wasserstoffzusatz zur Verbesserung des CO+H2-Vcrh§1tnissbs
in der 2. Stufe ist nicht moglich.

8.) Der Aktivemgehalt im Synthesegas licgt un 3-4 % niedrlebr
B1ls bel Essener Steinkohlc.

'9,) Die’ tberwachung Jer Einzeldfen bai Rhcinpreussen ist schwierie—

‘ ger 2ls die der Viererblockdfen bei Essener Steinkohle.

10.)Die Kone*inm der ;anzcen Betriebsverhdltnisse ist ‘wesentlich
schilechter als lie in Bergkamen. .

11.)Die Extraktion wird bei Rheinpreussen bei 1GB° it Schwer~
benzin durchgeflinrt, wihrend in Bergkamen bei 100° mit Leicht-
benzin extrahiert wird.

Wahrend Fischer von- Versuchen mit verschleﬂenen Extraktionsmitteln
Berichtet, bei denen sich die Extraktion mit leichten Losungsmnit—

telrn als besoniers gUnstis erwidsen Hat, da dis "Reaktionstempera~.
tur nach dieser Extraktien niedriger gehalten werden komnte, weist
Lipmann vor allem darauf hin, dass bel Anwendung von Leichtbenzin
die. Feststellung der extrahierten>?araffinbenge cxalkt durchzufih~
_ren-ist. Aus dieser Earaffinbestimmunb lasoen _sich: Nesentllcheﬂwww



Riickschlisse auf die Kontektaktivitdt und die Richtigkeit der Be-
triebsbedingunben ziehen.

Auf dle FPrage Alberts, was Rheinpreussen weiternin zu tun gudpnkt,
antwortet Grirme, dass vorerst der Versuch fortgesctzt wird, Zu="
nal die Gaserzgugung noch nicht in der iLage ist, ceinen htheren
Gasdurchsetz zu erlauben, sodass alse cin wesentlichar Produk-
tionsausfall durch die Fortfihrung der Versuche nicht eintritt,
Sp#dterhin, wann gréssere Gasmengen wisder zur-Verfduguns stehen,
will men eine Reihe yor Ofen in d8¥ 2. Stufe liéngere Zeit laufen
lassen und so 3die Fmhrweise Essener Steinkohle tcilweise Tfortsete
zern, wdhrend fir den anderén ;eil der Ofen, un 2ie grosse¥e Ges—
mgnge umsetzen zu konnen, ulnc kurzfristigere Umschaltung vorgew
normen wird. '

Kech den bisherigen Betricbserfehrungen bei Rheinpreussen kann

man feststellen, cGass abgesehen von der Schwefelschidigung ein
gleichniselgoo Nachlassen der Kontaktektivitét in der 1. und 2.
Stufe eintritt. Diesem Becifund widerspricht Lépmenn, 2a in Zerg-
karien, die Ofen der 2.° Stufe selbst nach langer Leufzeit =it vsllor
Aktivitat in die 1. St&fe ungescheltet worden. Dass dies m6glich -
ist, glaubt Lopmann suf &iz. Vermeidung ven Uberbelastung in-der

2. Stufe zurilickfihren zu kitmnen., Vielleicht ist auch den Wasser-
azmpfiehalt in dem Synthesegas 2 eine bestimmte Wirksapkeit zu-
zuschreiben. Welngdriner weist derauf hin, dass auch in Schwarz-
neide. dle Kontakte der 2. Stufe stirkere Aktivitdtsschiden aufweie
sen als diec der 1. Stufe, wenn men die Xatalysatoren unter Jdem
Gesichtspunkt .leicher CO+H2-Aufarbeitun5 betrachtet. Nuch sgincr
Meinung sind 2 Fzktoren fir Jdiese Schddigung r ass‘y,bn‘, @il

ate in der 2, Stufe zwanjgswsise vorhgndenen hdheren Reuktionstec-—
peraturen, deren Einfluse WeingHrtner aber els gering erachtet,

zum anderen der im Synthesegas 2 enthaltene hdhere Inertprruant,
der heuptsachlich von Bedeutung sein alirfte. Hiep ist vcr €llen, der.
Wasserdampfiehelt in Anwesanhgit der. hoh:zn hohlersaurcrehultc zZu

- bgachten. Labonmassiﬂ konntg nachgewisen w;rden, dags schon in kal-
ten Zustand kohlensture und Wasserdarpf atark schﬁdibbnc wirken,

Lz in Synthesebas der brgbeb neben 45 % Kohlensaure 120-140 ¢
Wasserdarpf Je n” vorhsa ndgn sirc, muss dleser Ungtand filr i:n
stdrkeren Zu“ﬁckrang des Re*uktionsw»rtgs der Kontakte fer 2. Stufe
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verantwortlich gemacht werden. Dieser Riickiang vurde vei sus.ic~
brauchtenr Ketalysatoren cindecut2z festgestellt. Da in <en tiufercn
sontektschichten aufgrund der fortgeschrittenen Reaktion der Xohlen-
s#urc= uni Wesserdempfiehalt des Synthesciases =uch in der 1. Stufe
- stark end estic zn i3t und ‘keine Zeeinflussung .Gzs Re luktionaiortes
‘estﬁsgtullt werden konate, muss nen annehmen, dass entw;;cr>oe1 den
nier herrschenden hiheren Tenpcoraturen ksine dAnwirku=:; disser - -bei-
den Kbmponenten avf der —entnkt eintritt, oder izsc 2ic Parzffinbil-
Eung den Katslysator ‘vor 3ieser Einwirkung schiitzt.

Um Sieser Schildigung ~er Hatelysatorsen ler 2. Stufe zu bagegnen,
~will man uurch VerbeSSuruAL der ZXilthluxn;; necn Zer 1. Stufe der Aktiv~
kohle eine weitsehenie. Trocknung des Gases errcichen und 3urca Br-
hitzun; des Synthesa eses vor dsr 2. Stufe die Schildiung weitse-~
nend unterdriicken. Fischar verichtet von d@hmlichen Versuchcn, die
bai Arupp Zurchgefihrt wurq§§l~3§1 .enen Xohlcnsiureg mit 100
Was: yrdempfgehflt bel 200° nach etwe 14 Tesen den Ketelysster voll-
stdndiy; inaktivierte, wihr .& ein nit trockener Xohlensiure bei der
&#leichen Tempszratur behcndelter Kontakt bei der Xoulenoxyl-Wasscr—
stoff-Unosetzung zwar nur langsam in Reaktion kam, danach aber nach
wurzer Zeiid seine volle Aktivitat erreichte. Weingirtiner berichtet
fernerhin, dass in Schwarzheide 1932/39 schean einmal der Versuch
unternommnen wurde, neue Kontaktfiillungen in der 2. Stufe angufah;
ren und ldngere Zeit in dieser Stufe zu halteﬁ, aber sch~n damals
wurde ein starker Rickgang der Kontaktaktivitat vor Umschaitung in
die 1. Stufe festgestellt Heute werden die Katalvsatr“en zu=srst in

" der 1. Stufe und erst gegen Ende ihror Laufzeit in der 2. Stufe ge
fahren. .

" Hed Kreislaufversuchen, die ehne Kendensation.der Reaktionsprodukte
"unternommen wurden, hatten die Xentakte schon nach 300 Stunden ihre
Wirksamkeit verloren. Wurden dagegen die Rosktionsprodukte $1 und |
Wasser abgeschieden, so wurden gute EBrgebnisse erzielt. Dahh weist

-—darauf hin, -dass- durth Einechaltungndermw~ulensaurewascne,_d ) < W
durch Absenkung des Kohlensidurcgehaltes in den 3 Stufen der Druck-
synthese bel der Ruhrchemie eine Erhthung der Laufzeit’der~2. ungd
3. Stufe erreicht wurde. Grimme stellt fest, dass bei Essener-Stein-
kohle das -Synthesegas der 2. Stufc 12% CO,, bei Rheinpreussen

18—20 ﬁ und bel Schwarzheido 4574 a aufweist. Mit afeser Steiberunn
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ﬁes'Kohlenéﬁﬁfegehaltes durffen auch dle Schddigurgen sich ver-
stirken, wenn nicht'gleichzeitiéfdie Herausnshmz des Wasserdamp-—
fes weitgehend durchgefUhrt wird.

Stritwen .berichtet #ber.verschiedene Versuche mit Einzelofen wobel
festgestel 1t wurds, dass bei -einer Einfahrzeit von 10.Tagen in der
2. Stufe und bel hoheren Belastungen eine anschlicssende Leufzeit
von 130~180 Tagen in der 4. Stufe bei guter Umsetzung erreicht wird
wihrend bel siner Einfahrzeit von.40-50 Tagen mit niedriger Be-
lastung in der 2. Stufe, =2lss der Feahrweise Essener Steinkohle ent-
sprechend, die nachfolgende Fahrzeit.in der 1. Stufe nur 90-100 .
tage betrdgt. Wird abe® die Laufzeit der 2. Stufe auf. 110-120 Tege
susgedehnt, so ist hier nur eine Fahrperiode von 14 Tagen in der

1. Stufe bei normelen Umsetzungen roglich. Diec Laufzeiten waren
2180 in zllen 3 PHdllen gleich; doch wurde der Durch- und Umsatz

an Nutzgas immer niedriger, Je lénger zuvor in der 2. Stufe der Ka=-
tzlysator befrieben wurde. Ferner wurde beim Grossversuch mit der’
Fehrweise Ess.-Steinkohle bei.Rhedinpreussen bezogen auf das umge-~ .
seszte CO ‘tretz geringeren Umsatzes eine hthere Gesbildung beo-
bacntet, obwohl man—=annehmen musste, dass diese vorsichtige Fahr-
weise ein Absinken de¥ Methanbildung bringt.

tber die Erafhrungen, die Vikter mit der Fehrweize Ess.-Steinkohle
wemucnt hat, berichtect Eraune wie folgt: Nachdem lenge Zeit das
Treibstoffwerk Viktor die besten Betriebsergebnisse aufwies, die
mit einer in Treibatoffwerk Rhcinpreussen shniichen Fahrwbise, bel
derder Hauptumsatz bei hohén Belastungen in der 1. Stufe erzielt
wurde und die 2. Stufe nur als Notbeh 1f diente, wurden mit. der Zeid
diese guten Ergebnisse von snderen Werken Uberfligelt. Vnrﬂetwa

2 Jahren hat man die Fiithlung mit Zssener Steinkohle aufgenemmen

und langsam diese Fahrweise lbernommen. Als erste Schwierigkelt .
tret der Umstand auf, dcss bei Viktor nicht elle Ofen in die 2.8tu-
fe uinguschaltet .werden konnten. Durch Umbau widhrend des Betriebes
gelang e8 dﬂnn, seit April 1942 diese Forderung zZu erfullen. Mit.
diesar Messnahme wurds wohl ein Ansteigen dsr speg. Ausveute er- -
’"z1clt, a8eén” glaubt Braune,“dasa -der-volle- Erf015 durch -eirie—zu-——
frithe Vermlndbrung .des Kpntakt»insatzes beeintrichtigt ‘wurde. Nach
den jetzt vorliegenden Erfahrungen muss der Kontakteinsatz in
Rauxel 11-12 Ofenfullunben/Monat betraben, wahrend bel Ubertragung
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dcr Verhdltnisse des Werkes Ess.-Steinkohle nur 6=7 Ofenfilllungen
notwendig sind. Braune #laubt, qass‘dieser Unterschied heuptséch-
“1ich einmal =uf das stark schwankéndec0+H2-Verhﬁltnis gnd zun an-—
deren auf die Gasmengenschwankungen zurtickzufithren ist. Man be-
schdftigt sich daherzurzeit vor allem mit der Stabilisierung der
Gassrzeugung. Ferner wurde erkannt, dass die 2. Stufe nicht drs
1lcistet wie beil Ess.Steinkohle. Dies war zuerst durch das Fehlen
gincs Schlusskuhlérs nach der 1. Stufe der Aktiv-Kohle bedingt,
der nach Einbau vortbergehcnd eine Eesserung brachte, heute aber
schon wieder so defékt ist, d=ss secine Kiinlung iﬁcht ausreichte,
dns Synthesegas II auf 40-50° konstunt herabzukiihlen. Der schidi-
cende Einfluss des Wasserdempfgebsltes in Synthesesgas 1L trarde hier
scnon frﬁhzeitig erkannt. Auch des -Absinken des CO+H2-Verh§1tnis-
ses, das rach Braunes Meinung zur Brzielung einer glinstigen Aular—
beitung mit 1:1,9 bis 2,0 in der 2. Stufe ygehzlten werdrn muss,
karn bei diesem Werk mit cen vorhandenen Mitteln nicht grraicht
werden. Mit einem hohen 004H2~Verhaltnis sind Schddigun.-.n in der
-. Stufe weitgehend zu vernciden. In Einzelf#dllen wurde dzs Auf-
treten der Konvertierungsreaktion in Ofen der 2. Stufe benbachtet.
Ob eine Schiéddigung der Xontakte ﬁamit verbunden ist, kenn nicht ge-
sagt werden. zusammenfessend stellt Brsﬁne_feéf;”dass mit der Ane
fleichung der Fahrweise en die der Chen.Werke Bss.~-Steinkohle die
Produktion um rund 15 % erhtht wa~ie und die Terperatur in beiden
Stufen gesenkt werden komnte. Auch trut eine geringe Erhhung des
vontaktelters ein. Die spaz.Aﬁsbeutan von Essener-Steinkohle kon—-""—
nen'erst dann voll erreicht werden, wenn die Gaserzeugung und die
¥onstenz der anderen Betrigbstedingungen gebessert sind. Albarts
stea}t hierzu fést, dass ‘die Ausbeute -grhtht werden ¥ownte, dus
vontzktalter aber nicht wzsentlich angestiégén ist, obwohl prak-
_tisch die gleichen Verhdltnisse wie in Bergkamen #orlagen. Die
Schwankungen in der Gaserzeugdng allein mﬂEEéﬁ“diher“fﬂr“die—Ab-*~w~
weichung von den Ergebnissen'ih Bergkunen verantwortlich zu machen
sein. Seine Frage, ob Verdnderuncsen der Belastung oder-anderer
Petriebsbedingungen eine daucrnde Schédigung des Kontektes hervor- -
- yufen; wird von Lopmann bejaht. Weinghrtner terichtet foernmerhin °

iiber Versuche der Brabag, die unebhingi¢ von den Er.ebnissen béi‘
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Essener-Steinkohle den £influss von Hydrierung und Extraktion auf-
kléren sollten. Nachdem die'Hydrierun6 aus betrieblichen Grlinden
zeltweise in den Hintergrund getreten war, wird Jjetzt wieder dieses
Regenerationsmittel verbunden mit der Extraktion voll singesetzt.
~-Die glinstigste Wirkunb wird mit einer Extraktien und anschliessender
Kurz-Hydrierung (6Stunden), der eine Trocknung mit Wasserstoff bei
niedrigen Temperaturen versusgeht, erreichts. Diese Kurz-Hydrierung
wird schon"nach der 2. Bxtraktion zur hnwendung bebracht. Durch’
dicse war ¢il starkes Absenken der Temperatur unter Erzielung einer
glinstigen Verflﬁssigung ntglich,.. Der Anstieg der flﬁssigen Ausbeute
i Jehre 1942 un 8-10 g ist euf die Kombination von Extraktion und
Hydrierung zurtickzu#fithren. Ein Anstiey der Gesantzusbeute (C _und
hohere Kohlerwasserstoffe) und.ein Anstisg des Kontaktalters kennte
nicht erreicit werden. .Perner wurden bai der Brabag .zahlreiche Ver-
suche durchgeflihrtp die das.glinstizste S8tufenverhidltnis ergeben
sollten. Hierbeil wurde festgestellt, dass dieses giinstigste Ver—-
h#ltnis fir das Yerk Schwarzheide bei 1,6 bis 1,7:1 liegt. Dlese
Verhdltnis wurde 1942 der Fahrweise zujsrundé gelegt. Auch damit
glaubt man. eine Verbesserung der Verflilssigung erreicht zu haben.
Die Schwierigkeiten, die ein Erreichen der glinstigsten Betriebaer~
gebnisse von Ess.,~Steinkohle verhindern, sind bei der Brabag wor
allem in'der.Gaserzeugung_,aus Braunkohle begriindet. Wenn auch die
Schwefelreinigung im Verlauf der Zelt weiteehend verbessert werden
konnte, sodess heute der desamtschwefel in Synthesegas I zwischen
0,12 und Q,15 4/100 m3 liegt, s0 sind die im Gas noch enthaltenen
Xondensete, die einen wesentlich anderen Charakter 2ls die aus
Kokereigaesen besitzen, veor allenm flir iie Schadigung der Konfakt—
qualitdt verantwortlich zu pachen., Die ﬂeseitigung dieser Konden-
sate wird jetzt in Schwarzheide nach dem Vorschlag der Lurgil durch
Einsatz des Synthesegases als Trocken= und Kilhlgas in den Aktiv-
Yohle-Anlagen versucht. Als weiterer schddigender ﬁestandteil des
Synthesepases I wird. den_Sauerstoffgehalt,wderbei 0,1 %18 0,15 % ...
liegt, angesehen, Der in .dexr oberen 10-15 cm betrdgenden Kontakt-
schicht beobachtete Ruckgang des Reduktionswertes wird auf die Ein-
wirkung. des—Sauerstoffgehaltes zuruckgefuhrt. Eine Tiefenwirkung
nuss verneint werden, d. dis oben anLefuhrten Sauerstoffgehalte,
“wenn"sle"2llein” kontaktoxydi rand wirken- wﬂrdeﬁ?“bei"den’ﬁblichen -
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GzsdurchsHtzen innerhalb von 5 Tegen den Kontakt.vollsténdigz oxy-
dieren mHissten. Es ist anzunghnen, dass der Sauerstoff durch szndere
Uxgetzungen in den oberan Kontaktschichten schnzll unsgchiddlich ge-
mneht wird, -

Die in’ der 2. Stufs suftretenden Schiddiguagen sind, de weder'Kon-
dznsate noch Sauerstoff im Synthesegas II verhanden ist, allein
~2uf den Inertengehalt des Gases zuriickzufiihren, Der. Sticksteffge
helt durfte kaum schddigendend wirken, dagegen auss der Kehlen—
sdure- und Wasserdampfgehalt, wic schon oben zusgefiihrt, fiir die
V»rﬂindprung dér Kontektgktivitdt verantwertlich genacht werden.
Bs 1st deher vorgesehen, dz eine Herausnshme der Xehlamsiure
Bicht.infr;;c komnt . 2en VWasserdarpf.:éh2lt nach “em ereten Stufen
einmal durch ©inb®u eines neuen Schlusskiihlers, zum enderen durch
die Einschaltuns einer Dampfstrahl—Kdlte-nnlage, ver allem in
Srrmer, weltgehendst herabzusetzen.

Die Frage der Anfahrwelser:ob in der 1. Stufe oder 2. Stufe, Jie
bei Schwarzheide ebenfalls Uberpriift wurde, het keinen Einfluss
auf das Kontaktalter erbeben. Bine Anfahrt mit Restgas II wurde
nicht versucht. Die Inbetriebnahme eines Ofens erfolgt in 5chwo.rz—-
heide I nach folgenden Schemus
Von 100o en wird die Temperatur Je Stunuc un 10° bis auf 140 ge—-
steigert, dann werdesn 300 m3/h Synthesebas I zufgegeben und die
Temperatur 1Mngaam auf 160° erhoht, Jetzt wird die Gaabelastun"
2lle 4 Stunden um 100 m /h bis suf 1000-1100 m3 £esteigert. Anfin.s
treten hehe KohlensHurekontraktionen auf. Die normale Kont:zktion’
‘ung Bulzstunb ist nach dieser Anfahrweiss etwa nach 40 Stunien cr-
r:.icht.
In Schwarzhéide II wird wie folgt ancefuhrenx

ach Erreichuns ven 150° wird Zer Ofen mit 500 m3 Synthesegﬁs IT
bolastet und die Temperatur so 1“n5e gestuibect ‘bis 30-35 % Kon-
traktion erreicht ist. Nach weiterer ErhShung der Belastung wirdi
“dann stufenwaise dcs Synthesegas IT Zurch Synthnaogas-l ersetzta'
Ist die Aufgabe von reinem Synthesegaes I erreicht, se treten Kohs

nsdurekontraktionen von iiber 60 % auf. Wird in Schwarzheide TI
ein Ofen fir dle 2, Stufe engefahren, so wird cbenf:lls bel 153
=it 500 m%~8yntheae5as II belaste+ -ﬂd_d,nn ~die-Belastung unter--

~
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Temperatursteigerung bei—einer Kentraktion von 30 % euf 890-900 m3/h
sebrasoht . ’

Die spez. Ausbeute on 03 und hbhe"en thlenu sserstoffen betrist
in Schwarzheide ¢ durchwe,; 168. g/m Nutzges. Hierven konnen im Winter
162 ¢ und im Sommer 158 ¢ gewonnan werden. Der Anteil on Cb uni
héheren Kohlenwasserstoffen betrdgt jetzt durchschnittlich 140 g/m
Mutzsas. Fernsr betent We gggggggg, duss AncGerun:en in der Belostung
iiec versuchsweise zwischen 700 und 1300 m3/h durchgefiihrt wurden,
kcine SchHdlguns der Kontaktoktivitat gebracht haboen. Aus fen Ver-
suchen in Schwarzheide ist zu entnehmen, dcss im Bereich von 500
bis- 1600 m3/h Belastungstinderungen un 1Q0 m3/h eine Terpernturdn—
derung von rd. ‘0, a°® bedingen, wenn dsr Umsatz Zletehizhalten werden
so0ll. Bei dtesen Versuchen wurde =ber eine Kontrolle. des Verflis—
sigungsgrades nicht durchgefilhrt, Zusarmenfassend stellt Alberts
fest, dass dle Erreichung eines htheren Xontaktclters dureh dic ]
Einfihrumg der Fahrweise Ess.Steinkohle bei 4 er. Brabag houptsichlich
" 2urch 2 Umstidnde verhindert wirad,- .
1. durth den Kondensatgzehalt des Synthessgoses der’ 1, Stufe und
2., durch den Kohlanouure-Wasscrdarptéehult deas Syntheseuuses der 2.
‘Stufe. : : -
¥rupp Treibstoffvr rk ist zufyrund der Yombination der Normalsynthese
und Drucksynthese -in 2 Stufen zuf eine Aufarbeitung von 60 % in der
1.. Stufe festgelegt und desh-lb eusserstande, dis 6fen der 1. Stufe
langere Zelt auf die 2. Stufe zu schelten, dr in "iiesen Felle noch
stdrker aufgecarbeitet werden nllsste. Es wurde cber eine Mtglichkeit
L‘ocn\,ffen, nlle Ofen der 4. Stufe wenicstens 6-7 Tage in der 2.8tu-
fe, also mit Re-tgong I ‘anzufiahren, Diese Anfahrt- wird nach den An-
soen von Essener~-Steinkohle vorgenorumen n -sBoll auch’ welterhin
‘beovachtet werden., Uber die Auawirkxungen dieser Massnahme kdnnen
keine Angeben gemacht werden, die zur Beurteilung der Pahrweise
Ess.~8teinkohle herangezogen w:rden kdnnen,

Die': orﬁalsynthesa der’ Ruhrchgmie mdchte Albaerts cbenfﬁlls nicht
lzurBearteiling herengezosen w1ssen, da sie ver allen als ..‘\ushilf‘n
niben der brbsseren Druckanlahe betrieben wird, d.h. uz die Betricba-
Vp“haltnisse der'Druckcnlabe m#glichst konstent zu halten, werdicn
5a~tlicho Schwankungen édes Bgtriebes, ver zllem der Gesgerzeugung

L g n o ke e AR e R
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weitgehéndst allein von der NOrmalsynthese‘ﬁbeénommen. Ferner
muss berlicksichtigt werden, dass aufgrund les Energlebezuges von
RWE zahlreiche Stillsténde der Gesamtanlage -dle Errebniase beson~
bceinfldsaten. Als Beispiel hierfiir kann der lonat Januar 1943 mit
10 Stromeausfédllen anbesehen werdsn.

Die gesante Besprechung liber die Erfahrungen mit der Fahrwelse.

der Cheuischen Werke Essener Steinkolhle schliesst Alberts it

ler Feststellung ab, dess eine vollstindi:ze Erreichung ‘der Ergeb-.
.nisse von Bergkamen, aufgrund der bei den einzelnen Werken vorhon-
denén betrieblichen Schwierikeiten wohd kaun mdglich ist, wenn
auch Erfelge bei Rheinpreussen unid--Viktor zu verzeichnen sins.
Alberts betont besonders, dass nach Isn heute bekannt gegebenen

gebnissen alle Werke such weitcrhin beniiht oein nissen, das

«ontaktalter so weilt wie m&;lich zu ersthen. Sollten aie von der
Ruhrchemie nmit Kontzlt belicfarten Norixzlsynthesgwerke: 3as Xon—~-
taktalter von Ess.-Steinkohle mit der Zeit erreichan, se bedeutet
_digs eine Einsparunz von 27 t 5QE§EE janrlich, d.h, runi die Hulfte
der heutigen Verluste., Hierdurch konnte also:unser'Kobaltﬁorrat

ux etwa ein weiteres Jahr sichergest;llt werden. Da ferner bei der
Katerfabrik Ruhrchemie diec Regenerationsvsrluste in lstzter Zeit
durch starke Xontrolle des Fabrikationsganges sine wesentliche
Verminderung erfehreén hsben und nzhezu die gleiche Grdsse wie

3ie der anderen Ketorfariken erreichen, ist aus disger Einsparung
von rund 30 t Xobalt ebenfells eine Streckung unseres Kobeltvor-
ro.tes um 1 Jahr zu erwartsn. Durch Ziese beiden Massnahmen widre
also die Kobeltbasis bis einschliesslich 1946 fiir dle Synthese-
© werke- ziemlich sichergestellt, Fir die Einfilhrung “deyr Bisansyn-
these ist 2lso eine Zeitspanne von nahezu 3 Jahren gegében, Lassen
sich dann die Druckanlagen ruf Elsenkontakt umstellen, se 1st
durch die hieraus zuriickflicssende Kobaltménge der Vorrat auf wei-
tere-Jahre gesichert. Da aber durch Verminierung des'Kbbaltgehaltee
unsarer Katalysatoren ul 10 % eine Einsparung von *un- 70 t Kebeo 1t
“erzielt werden xann “ohne A8g§8 nach” A8l BiBHET bekannt “gewordsnen
Ergebnissen eine Beelntrachtl'un" der onduktion eintréten russ,
so ist hizrmit neben oer oben anbefuh'tbn uinsparrb"lichkeit \
“ein Mittel Legehen, die, Yob¢1t£"undla ey Syntheséwerke auf ge-—
_nligendilange Zeit hinsus sichereustellen: 3 eivie Erhbhuns

;o
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unseres Kobaltwertes um 70 t einen Zeltgewinn von rd., 2 welteren
Jehren glelchkommt. Nachdem festiestellt-wurde, dass die Xobalt-
dichte des von der Ketorfabrik Schwarzheide hergestellten Kontak-
tes Cauernd um fast 10 % niledriger liegt als die der anderen Ka-—
tulysatorfebriken und nachden vonseiten der Brebag betont wurde,
dass diese Senkung der Kobaltdichte keine huswirkung auf 3ie Ver-
fliuseigun:;, vor allem auf die Paraffingetsch- und Hartparaffin-
bildung gehabt ‘haben, schligt Alberts vor, durch Verringeruhg des
" Kobnltienaltes im Yontakt der Normelsynthesewerke, diz von Ruhr-
chemie aus beliafert werden, einen Versuch in diegser Richtung zu
uvunternchnen. Ab 1.April»1943 soll der Kobzltgehalt un 5 %, bel
einen sutén EBr.<bnis diesea Schrittes nach 1/2 Jehr noch 21laenci-
ner Basprechung um weiltere 5 % gosenkt werden. Einzelversuchs wer-~
den ellgcmein aufgrund der Erfahrungen, dle man in nlichen
#31len nit Einzelversuchen genacht het, 2l1s nicht zwecknmisgsig er-
achtct, vor ellem auch, da Cieser Grassversuch bei 2en Werken it
xonstenten Betriebsbedingungen sehr rasch ein eindeutiizes Bild er-
#itt unid 3ile jahrelangen Ergebnisse 2er Erobag ein Fehlschlagen
weiteehendst ausschliessen. Es wird besonders derzuf hingewieacn,
dzss das durch dlesen Versuch eingesparte Kobalt als Reserve unbe-
iing:t festzuhalten ist, 32 es bel einen Fehlschlagén des Versuches
sofert Wieiar in die Produktion eingesetzt werlen nuss,.

Sofort einverstanden mit 2er Durchfilhrun.: dieses Versuches sind die
Crhemischen Werke Ess.-Steinkonle, Treibstoffwerk Viktor und die
Ruarchenie. Ihre schriftliche Zustinmnung vor dem 1. April stellt das

Treibstoffwerk Rheinpreussen und Krupp Treibstoffwerk in Aussicht,
i - : o

Zur: Schluss ;ibt ilberts folgend die fur die letzten 273ahre Be—
rechnete Kobzltleistunyg der einzeclnen Werke bekennti

1,) Mittelirucksynthese . 1941 1942
Rizhrchemle 310 . 460
(H-esch~Benzin ‘ 410 430
Schaffiotsch - 260 L .21

|
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2.) Normalirucksynthese, 1941 942
" viktor . 250 260
Rheinpreussen ] 210 250
Ruhrchenie 160 150
—  Krupp 205 . =e57
Schwzrzheide 220 . 210
Essener Steil nkoals 306 413
Liittzkendorf - 40 33,5

Bs f3811lt hierbei vor llem die Husserst schlechte Leistung des
Werkez Liltzkenderf ~uf, dessen Yobaltverbrauch pro to cerzeuste
¥Xohlenwasserstoffe ein vielfaches dssjenigen der andaren Werke
ist. suf 2llgeneinen Wunsch wird festoelegt, dass Uber diese Ver-
suche zur Einsperung von Kobalt strengste Verschwle.jenneit nach
euszen hin beachtet werden muss. ‘

Gscze aisst





