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iiber die Erfahrungsaustauschsitzung im ilomberg am 6.Januar 1939,

Anwesend die Heiren:

Alberts schligt vor,

.= 00000=—=—

Buse

Grimme
Kélbel
Striiwe

Hochschwender
Viagner

Klein
liiiller-Lucanus
Steinbrecher
VVeingirtner

Braune
Heckmann
Von Ilolt
Ritter
Comblés
Slissespeck

Verres -
Ohme

Drees
Kowalski

Schwenke
Lopmann

Seyffert

Martin
Alberts
Biermann
Feilt
Gehrice
Laube
Schuff

Rheinprecussen

Schwarzheide

Rauxel

Krupp-Benzin

Illoesch-Benzin
Schaffgotsch-Benzin

Ch.%W. Issener Stecink.

Wintershall :

Runhrbenzin/Ruhrchemie

zuerst cinen Bericht uber den Tank-

brand in jlolten ent*evenzunedmcn und danach in die ublichen Be~
sprechungen’ einzutreten.

Biermann berichtet uber den Tankbrond wie folgt: Der

{

Tankinhalt bestand aus einem stark parafflnhaltlgen Synthese-~

produkt,

dessen uiedebeglnn zwischen 250 und 260°C 1liegt und Yon

dem 29 ¢ blu 300°C und Go <% % bis 360 C ubcrdestllllcren Der Flamm—
~PUNKE LS b-mit - 11020 - -ermittelty-der- Stockpunkt mit‘51 O Der—Tank=""

inhalt wurde, wie iblich,

Zu einen kleinen Tedil innerhaldb einer

{
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Glocke auf 40 - 50°C aufgeheizt und umgepumpt. Die gesamte Tank-
anlage wurde dauernd beaufsichtigt und war auch am Brandtage
ordnungsgemiBl .-fahren worden. Uber die Brand- bzw. Explosions-
ursache kann bis heute keine eindeutige Erkliirung abgegeben wer-
den. Mit der solort eingesetzten Minimax~3chaum1aschanlage konnte
deshalb nichts erreicht werden, weil die Schaumzuleitung auflien
am Teank bei der Explosion abgerissen und so eine Aufgabe von
Schaum in den Tank nicht mehr mdglich war. Bei der ungiinstigen
Windrichtung und Wigdsfﬁrke war es besonders wichtig, den in der
niichsten Grube befindlichen Benzintank zu schiitzen. Uber diese
Sicherungs—~ und LoschmaBnahmen wird eingehend gesprochen. Is
braucht nur erwihnt zu werden, daB durch Einsatz von geniigend
groBen Schaummengen der Brand nach 27 Stunden geldscht werden
konnte. . : .

Auf Anfrage wird mitgeteilt, daB die Ausriistung des Tanks
nit Sicherheitsventilen und deren Virken den llormen entsprochen
haben. Die Tankkonstruktion selbst war keine normale, da dieser
Tank friher fiir- and¢rc Zwecke vorgesehen war. Er besaB eine
Mittelsiule und 6 Deckenstiitzen. Dinen Innenanstrich besaB der Tanl:
nicht. lMan hofft, nach Entleeruhg des Tanks und eingehender Un-
tersuchung nihere Erklirungen geben zu konnecn. )

Schuff's Bericht, der im folgenden wortlich wiedergegeben-
ist, wird entgegengenommen.

i Dexr Anteil der Illischkontakte betrigt seit lTovember i938
bei Rhelnpreusgen Rauxel, Ruhrbenzin u. Krupp 100 $% ein-—
scalleﬂllch der reinen Hagne31umkontahte und bei Brabag-
ochwarzhelde etwa 50 ' . T

Die zur Entleerung und Siduberung ‘angewandeten Mittel
geben bei mechanisch in Ordnung befindlichen Ofen heute
die Gewihr, daB sich die Aktivitdt der Kontakte Weitgehend
auswirken kann. l

"In den letzten 3 Honaten enthiilt dic normale Hisch-
kontaktproduktion nur noch 5 % ThO, neben 8 %, 11g0 bezogen

auf Kobalt. Diesc Kontaktart hat sich bewahrt.
Gleiqhzeitig sind die Bétriebsverguchc mit Misch-
kontakten, die nur 2,5 % ThO, enthalten, mit reinen Mg-
‘Kontakten und sogen. Eirichkorn fortgesetzt worden. Die
wErfahrungcnmmit“dieéen_Kontaktcn_solanmkurzmdargestelltv,
verden. |



Wie schon mehrfach bei Austauschsitzungen von ‘der
RCH erwihnt wurde, wirkt sich nach Laborversuchen ein
Zusatz von.etwa 2,5 % Th02 gunstig aus.
Rauxcl teilte auf der letzten Sitzung mit, daB diese
Kontakte gut sind und sich hinsichtlich ihrer Fahrweise
-zwischen den lischkontakt mit 5 % ThO, und den reinen Mg-
Kontakt einordnen. Weitere 2 Kontakte dieser Art, die im
November in Stufe II eingesetzt wurden, haben kein Sonder-
verhalten gezeigt. : ’

Rheinpreusscn hat von d&n 4 im September gelieferten Kon-
takten 3 nach der Laborpriifung als gut bezeichnet. Von
einer Bewertung im- Betrieb wurde damals Abstand genomnen,
da die Ofen erst kurze Zeit vorher in Stufe I umgeschaltet
worden waren. Mittlerweile hat sich gezeigt, dass diese
Kontakte vergleichsweise mit den MT5-Kontakten unter glei-
chen Bedingungen zur Erreichung eiﬁer bestimmten Kontrak-
tion nicht so hoch belastet werden durften, d.h. nicht d1e>
‘gleiche Ofenleistung gaben. In gleicher Weise wic in
Rauxel hat man erkannt, dass aber bei passender Temperatur-—
fikrung der entsprechende Erfolg erreicht .wird. Weitere
derartige Kontakte wurden bisher nicht mehr bezogen.

Schwarzheide hat nuf im Novgmber 4 derartige Kontakte
bezogen und davon 3 in Stufe II cingesetzt. Der in Stufe I
"laufende Kontakt ist in Ordnung.

Krupp hat 4 solche Kontakte in Betrieb, legt aber ebenso
wie Rauxel keinen Wert auf ausschlieBliche Belieferung
damit, da Interesse besteht, auch den M auszuprobieren.

Ruhrbenzin hat 3 derartige Kontakte in Betrieb, die keine
bessere Qualitidt aufweigen 2ls die mit 5 % Th02.

Die reinen lg-Kontakte haben sich in Rauxel bewihrt.
Im November wurden 4, im Dezember 6 Ofen damit gefiillt.

“Rhelnpreussen hat elncn _Ruhrbengzin: 3 Mg—Kontakte,‘dle
als gut zu bezelchnen sind. Gleich gute Erfahrungen hat =
Krupp gemacht, wo im Dezember w1cderum 6 derartige Kontak-
te eingeflillt wurden | ‘

Schwarzhelde hat blshor kelne Mg—Kontakte bezo¢en.

e e e
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- Eirichkorn ist bei Ruhrbenzin und Rheinpreusgen in
Betrieb und zwar KorngréBSe von 0,8 - 1,5 mm sowie 1,5 - 3
mm., Die zundchst noch hohé CO-Dichte bewirkt, dass pro
Ofen 1200 - 1300 kg co eingesetzt werden. Die Reduktions— -
werte liegen um 60 %. Die grdssere Korndichte scheint sich
dahin auszuwirken, daB diese Kontakte triger anspringen und
erst bei hoheren Temperaturen zur vollen Reaktion kommen.
So ergecben sich oberhalb 190° bei Belastungen von 1200 -
1400 m3/h_Kontraktionen von 63 - 65 %.

Die Fahrweise ist heute bei Rheinpreussen und
Ruhrbenzin so, dass die lieukontakte zundchst in Stufe II
Jaufen und nach. 20 - 30 Tagen in Stufe I umgeschaltet
werden. Die hohe Anfangsaktivitadt derxr Mischkontakte soll
gegeniiber dem an Aktiven drmeren Gas der Stufe II mog-~
lichst ausgenutzt werden. Ob hierin ein besonderer Vorteil
liegt, muss die Betriebserfahrung ergeben. In diesem Zu-
sammenhang sind Ergebnisse von Schwarzheide an 6 Blocken
mit MT5 von Interesse, dic zwischen 1000 und 2300 h Lauf-
zeit in Stufe II in Betrieb waren und denn in Stufe I um-
geschaltet wurden. Bei Gesamtlaufzeiten von 2200, 3000 und
3900 h ergab sich eine Kontraktlon um 60 % bei Belastungen
von 1200, 1000 und 8oco m /h. 5 Bldcke davon hatten in die-
ser ganzen Zeit keine Behandlung mit I, durchgemacht.

2 T-Kontakte, die unter gleichen Bedingungen mitliefen,

haben bei niedrigeren Belastungen diese Kontraktioh nicht
erreicht.

Bei einem Verglecich von T und MT, der aus den Er-
gebnissen des Werkes Schwarzheide herausgezogen ist, muB
vorausgeschickt werden, dass Aussagen uber das Verhalten
beider Kontalttarten heute einen ganz anderen Wert haben,
nachdem ihre phys. Beschaffenheit gleich gut ist, im Hin-
blick auf die Fillung der Ofen. \

~————A-)-Allgemein-ist- das_Kontraktionsbild bei MI_e in_
besseres oberhalb 1000 h bis zu 3800 h'Laufzeit. Besonders
auffallend findet man das bei Blcken ohne Zwischenbele-
bung in Schwarzheide II, wo beide Kontaktarten sowohl ge—~
trennt als nebeneinander laufen.

T \2 Y Der H,-Bedarf fur die Zw1schenbe1ebung 48t nach"
Aen Monatsmittelwerten von etwa 4000 in den Monaten Juni -

i _5_‘
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bis Sepfember angeétiégen auf 4500 im.Oktobef uhd 1500 m3
pro Hydrierung im November, wihrend er bei allen ibrigen
Werken eine mehr oder weniger fallende Tendenz aufweist.
So hat Rauxel seit Juni den Verbrauch von 11000 auf Tooo,
Rheinprecus sen von 4500 auf 3000 und Ruhrbenzin von 2500
auf 1900 m /Hydrlerung reduziert.

Bei Schwarzhecide besteht zunichst e¢in Widerspruch
darin, dass mit stcigendem Anteil der MT an der Produktion
der H2-Bedaff grésser ist. Man kann nun feststellen, dass
zwar 60 % aller in Stufe I in Betrieb befindlichen Ofen
Zwischenbelebungen durchgemacht haben, von den MT aber nur
35 %, von den T dageken 8o %. Unterteilt nach den beiden
AnlagenJSlnd von allen in Stufe I beflndllchen Ofen in der
nur mit 30 % MT besetzten Anlage Schwarzheide I 75 %, in
dor mit 7o $% MT besectzten Anlage Schwarzhelde ITI dagegen
nur 30 % mit H2 behandelt wurden.

Um Kontraktion und Ausbeute bei glelchen Laufzeiten
zu halten, miissen T 1nten°1v und wesentlich hiufiger hy-
driert werden. als JMT, wodurch ein hherer H2—Verbrauch be-
dingt ist.

P33, ) In Verbindung mit dem besseren Kontraktionsbild .
bedeutet das nicht nur eine Drsparnis an H2 sondern auch
einen Gewinn an Lebcnsdauer gegeniiber den T-Kontakten. !

4.) Die Frage, ob besserc Ausbeuten und Ofenleistun-
gen mit den MT erzielt werden, kann heute nicht ganz klar
beantwortet werden. Es hat den Anschein, als ob das stark
mit MT besetzte Schwarzheide I1II in dieser linsicht. glin-
stiger llegt Es wird daher sehr aufschluBreich sein, wie
sich die Werte verschieben, nachdem jetzt mehr MT in
Schwarzheide I eingesetzt werden und so allmdhlich gleiche
Anteile in beiden Anlagen laufen sollen. Man will auf’diesc
Weise gleichzeitig sehen, ob sich auch die etwas verschie-

*dene"Gasqualitét*vqg—Schwarzheide~1~und_II_dabeiwauSWirkxm—

- Bs ist nicht ohne Interesse, auch das Intleerungs-—
problem wieder zu streifen. Fir T besteht heute kein Zwei;
fel, dass man nur nach Extraktion mit Oicherheit ‘cntlecren
kann. MT wird von Rauxel (Dampfeextraktlon) und Ruhrd

(Plu581gextrakt10n) ebenso vorbehandclt Die . uuruckg
ferten Kontakte enthalten weniger als 5 % Paraffin.
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Immerhin treten bei Rauxel in den bcidéhﬁletztcn Honaten
bei der .llilfte der Kontakte auch Werte von 1o - 20 % ouf.,

Rheinpreussen hat bisher die MT mit H2 vei 220° behandelt
und mit wenig Ausnzhmen mit Erfolg entleert. Die ausgebau—
ten Kontokte enthiclten 10 — 20 ¢ , manchmal auch mehr
Paraffin. Neuerdings verwendet man mit Erfolg dic Dilsen-
extraktion und hat im Dezember alle Kontakte mit Paraffin-
gchalten von 2 - 3 % zuriickgeschickt.

Schwarzhecide liat in den lonaten August, September und Ok-
tober mit wenig Ausnahmen MT mit weniger als 5 % Paraffin-
gchalt zuriickgeliefert. Alle dicse Kontakte warcn bis zu
3000 h und mehr in Betrieb und ihre Schlussbedingungen in
der Synthese entsprachen denen der sogenannten Spaltmetho-
de, die vor lingercr Zeit mit stark wechsclndem Drfolg b01
T verwendet worden war, nimlich Hohe Temperatur bis zu 205
und geringe Belastung bis zu 500 m /h heradb. Im Hovcmber
traten plotzlich hohere Paraffingehalte bis zu 4o 9 bvei
MT auf und iber den ganzen Monat gesehen haben nur noch
20 % der Kontakte weniger als 1o % und je 40 ¢ haben 10 -
20 % bzw. um 40 % Pareffin. Man hat in Schwarzhcide die
Vermutung gedussert, daB durch die programmiBige llerabset-
_zung der Laufzeiten wvon T und MT nun letztere bei dem
tieferen Temperaturniveau doch mehr Paraffin speichern,
als bisher fiir MT angenommen wurde. Durch die damit auto-
‘matisch eintretenden Entlecrungsschwierigkeiten vaurden
‘nun solche Kontakte ebenfalls durclh Diisecnextraktion vor- -
behondelt. Dementsprechend liegen dic Parafflngchaltc vom
8. bis 24.12. wieder niedrig bei 1 - 12 <. DBrst in 'den
letzten Tagen treten wieder hohere Paraffingehalte um
25 ¢ auf. '

fontakte bis zu 15 ¢ Paraffingehalt konnen. nach
ihrer Inaktivierung durch eine Dampf~Wasscrbehandlung
__direckt zur Aufldsung in der Katorfabrik gebracht werden.
Ein bei decr Ruhrbenzin durchgefnh}tcr Versucl:, cinen. Kon—
takt im Ofen durch Dampfbehandlung zu inaktivieren, ist
miBlungen. it Dampf-Lufi~Gemischen wurdc‘npchlnicht
aéarbcitet. ‘

e

e
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Wagner regt an, die Berielite von Schuff den einzelnen
Werken vor der Sitzung zuginglich zu machen,; damit einc Abstim-
mung mit den von den einzelnen Lizenzneﬁmcrn vertretenen Ansich-
ten erfolgen kann. .

Alberts mochte dlcse Abstlmmung in einer Aussprache wih-
rend der Erfahrungsaustauschsitzung vorgenommen habcn, da diese
Aussprache der Allgem01nhe1t cln umfa8°ordores BDild der Probleme
vernittelt.

Miiller-Lucanus nimmt zu dem Bericht wic folgt -Stellung:
Eine Erhdhung der spezifischen Ausbeute durch Verwendung von
llischkontakt konnte bisher nicht festgestellt wewden. Wohl ist dic
Laufzeit der liischlkontakte liinger, aber sie sind in der Belastung
empfindlicher und miissen vorsichtig angefahren werden. Sie kinnen
auch nicht so hoch bclastet werden, vor allem anfangs nicht, da
sonst zu leicht Kohlenstoffebschecidung cintritt. ILin Vorteil der
Mischkontakte ist dic geringe Zahl von Zviischenbelcebungen im Ver-
gleich zu déh Thoriumkontalkten. So ergibt z.B. ein Mischkontakt
nach 2300 Betricbsstunden ohne Zwischenbelebung noch iiber 60 %
Kontraktion. Leider vwurde in diesem Falle die Ausbcutc des Ofcens
nicht durch die Versuchs-AKA festgestellt.

VWagner méchte aufFrund der bis heute in Schwarzheide vor-
11e~cndon Zahlen keine IEntscheidung iiber die TFrage "Wlschkontakt
oder reiner Thoriumkontakt® fillen. ’

:._ ‘ Schuff méchtc auchh durch seinen Bericht diesc Frage nicht..
geklirt wissen, zumal er es vermieden hat, auf die Ofenleistung
beider Kontaktarten cinzugehen, i V

Alberts bittet um ecinén Vergleich der reinen Thoriumkon-
talkte der fritheren Produktion der Ruhrchemie mit denen der heuti-
gen Produktion in Schwerzhcide. ‘ ’ .

Wopner bezeichnet die Schwarzheide-Kontakte als mindestens

S0 gut wie die guten Ruhrcncmlc-Kontakte, doch ist ein abschliefBcn-<

des Urtell noch nicht méglich, 'da die—Anlagen Schwarzheide I- und

II mit verschiedenecn Mlgchung»verhaltnlogen an Misch- und THorium-

kontakten loufen, dabei aber auch verschiedene Reinheitsgrade des

Synthesegases aufweisen. Zuerst soll nun das Verhiiltnis der Misch-

kontakte zu reinen Thoriumkontalkten in beiden Anlagen gleichge-~

‘stcllt werden, donn kenn erst der EinfluB der Gasrcinheit crkannt

und scine Virkung auf die bisherigen Dqgebnlssc festgelegt wcrden.
~w~~~m~~m~Far -die- Hlschkontaktemw1rkt -sich-die.-in- Scnwarzhclde -81lle--

-8 -
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ailgémcin auf rd.. 2000 Betriebsstunden fcstgesctétc TLaufzeit
ungiinstig aus, da bci der AuBerbetricbnahme diescr Kontakte dic
Kontraktion hther licgt als die der reinen Thoriumkontakte.

Flir Rheinprcussen kan Grimme kcinen einwandfreien Ver-
glcich der Mischkontaktc mit den Thoriumkontakten durchfiihren, da
hier diec iAnderung der Gasqualitit von grossem Einflu8 auf dic
Aktivitit und Lebensdouer war. Da die Gasqualititsﬁndérﬁng mit
der Umstellung der Anloege auf 1oo % Mischkontakt einigermaBen
zusammenfillt, ist clso hier keine Bewertung méglich, Eindecutig
steht bei Rheinpreussen fest, dass dic Gosolbildung beim Mische
kontckt nicht grofer ist als bei reinem Thoriumkontakt. Daher und
aus den bisher craittelten Zahlen ist ouch keine gridsscre Methan—
bildung enzunchmen.

Eingechend wiréd die Frage behandelt, ob die Methan-~ und
Gasolbildung in allen TIillen miteéinander gekuppelt sein mu8,

Einc eindecutige ILrklirung hierzu ist aber aufgrund der bisher
durchgefiihrten Versuche und der Betricbserkenntnisse nicht moglich.

4"llischkontakte mit 2,5 ¢ Thorium, die im November 1938
an Rheinpreussen geliefert wurden, haben anfinglich in ihrer Virk-
samkeit enttduscht. Als die Temperatur rascher gestecigert wurde,
erfolgte eine Angleichung der Aktivitit. Nach ciner Laufzeit von
3 Y2 Monaten k¥nnen diese Kontakte als verhdltnismiBig gut bezcich-
net werden. Aufgrund dieser Befunde wiinscht Rheinpreufien - nur
’zur Erprobung der bessercn Fahrweise - einige Mischkontakte mit

2,5 % Thorium, nicht aber die gesante monatliche Lzefermenge, zZu
erhalten. : ‘

Rauxel “ist mit der Aktivitit der gelieferten Mischkontakte
zufricden, dogegen versagten 4 reine Magnesiumkontakte., Alberts
weist darauf hin, dafll von Sciten der Ruhrchemic reine lMagnesium-
kontokte nicht cmpfohlen wurden, da im hlclnvcr uch erkannt war,
dass reine Magnesiunkontakte leichter dem DlnfluB irgendwelcher
“Schiddigungen, sei cs bel der lHerstellung oder 1m‘Betrleb, unter-
" liegen. Eé wurde daher von Sciten der Rulirchemie cin Zusatz von

2 -~ 2 Y2 & ®horium nls erhdhte Sicherheit beibchaltcn,_obqghl'
" erkannt war, dﬁﬁ auch cin nocH geringerer Thoriumenteil diese
chufzwirhung ausiibt! Labormids Eig sind 1,5 -12,0 % Thoriumqusaté
ol° gcnagcnd festges tellt. Im Betrleb hat sich ecin Kontakt mit
1 15 -$5- Thorium-gut: bewahrt dagowen fallt«eln«solcher -mit-nur-o, 04~
% Thorium stark ab, ‘doch 13* 110rbel\zu berudkalcntlgen, daB sich

-9 -
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diescr Katalysator in cinem schlecht cntleerten Ofen befindet.

Braunc gloubt, dass die reinen Mognesiumkontakte, -die
sich im Betricb gut bewihrt haben, noch sovicl Thorium an Ver-
unreinigung enthielten, dass eine Schutzwirkung gegch Schidigun-
gen noch vorhanden war. llierzu bemerkt Gehrke, dass dic an
Rauxel gcliefértcn Magnesiumkontakte so =zusgewihlt waren, dagss
sie vollstiindig thoriumfrei waren. Dies trifft vor allem fir
dic im Hovember und Dezember 1938 gelieferten Kontakte zu, dic in
ciner von der Mischkontakt-Produktion gctrennten Anlage herge-
stellt wurden.

Auf Grund der Ausfihrungen Alberts iiber die Empfindlich-
kcit der Magnesiumkontakte, wiinscht Braune von jetzt ab fiir die
Rauxeler Anlage nur noch liischkontzkte mit 2 - 2 Y2 ¢ Thorium-
gehalt, sodass jeder Einfluss von Verunreinigungen ausgeschloscen
ist. Weiterhin tcilt Braune mit, dass éie Untersuchung der Thoriun-
kontakte ergeben hat, dass das Cobalt in hexagonaler Struktur
vorlicgt, wihrend Magnesiumoxyd mit Cobalt Mischkristalle bildet.
In ausgebrauchten reinem Magnesiumkontalkt wurde prozentual weni-
ver hexagonales Cobalt gefunden als in den thoriumhaltigen Kon-
takten. Fcrnerh;n konnte gezeigt werden, dass das Trigermatorizl,
in dicsem Falle dic Kieselgur, ebenfalls von Einfluss auf die
Cobaltstruktur ist. Is war nicht moglich, ohne Kieselgur das Co-
palt in hexagonaler Form zu erhalten, was in diesen Folle gleich-
bedeutcnd war mit cinem inaktiven Kontakt. Da also nach Braune
‘die. Aktivitit des Kontaktes in cngem Zusammenhang steht mit der
hexagonalen Struktur des Cobaltmétalles, weist er auf die Wichtig-
keit dicscer Untersuchungen hin, die aber noch nicht abgeschlossen
sind und deren weitere Bearbeitung cr sich vorbchdlt.

Kolbcl bestitigt die Anschauungen Brauncs insofern, als
such cr festgestellt hat, dass auch Spuren von Thorium geniigen,
um dic Stabilitit und Aktivitdt des lischkontaktes zu crhdhen.

\ Fir Kruvp,berichtet Ritter, dass 7 reine Magﬁesiumkontaktq
lber 14 Tage unter Kontrolle in dcr;2. stufe licfen und dabei
fcsfgestellt~wurde dass bei 1200 mD'Stundepbelastung die Methan-~
und Gasolbildung wescntlich hoher igt als bei Mischloﬁtaktcn.

Bei glclchcm Kohlcnoxydumsatz worden beim, liischkontaokt 6 - 8 ¢
Methan gegen 9,5 bis 12 ¢ beinm rulncn M13n031umkontakt ﬂefunden
-Mischkontakte-mit-2.,5 -%-Thorium- zelgen gegcnubcrwden Mischkontak-_.

tcn mit 5 <4 Thorium bei glcichem Pahrpro~r"mm keine Untergchlcde
1

- 10 -
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Allgenein wird féstgcstellt, dass auch heute noch bei
den HMischkontakten solche mit bedcutend achlechterer Aktivitit
von Zeit zu Zeit zur Anliefecrung gelangen. So hat Rheinpreussen
in.den letzten Wochen [lischkontokte mit 5 % Thorium-crhalten, die,
obwohl in neue Ofcn unter normalen Gewichtsbedingungen eingefiillt,
eine schleehte Aktivitit zeigten. Da diese Ofen Einzeldfen sind
und ihre tberwvachung sich in Ordnung befindet und ferner die La-
gerzcit des Kontaktes im Ofen vor dem Anfahren cine normele war,

. 80 mul3 die schlechtere Umsctzung auf die Kontaktektivitit zuriick-
zufilhren sein.

Flir Rauxel berichtet von Ilolt, dal ebenfeolls 4 U1schkon—
takte, die Anfang November 1938 geliefert wurden, eine geringerc
Virksomkeit zeigten. Gehrke bittet um nihere Daten iiber diesc Kon-
takte, glaubt aber koum, dicscs Vcrsagén‘aufklﬁrdn zu kodnnen, 4Qa
in den lectzten Monaten keine UnregelmiBigkeiten in der Kontaktfa-
brik fcstgestcllt wurden. :

Wagner bittet den von Sciten der RuArchcnle sciion ldngcere
Zcit zugcsagten Kostenvergleich zwischen Thorium- und Hischlon-
tckt baldigst den einzelnen Werken zu iibermitteln, damit neben den
betricblichen Belangeh zuch dic Kostenfrage zur Beurteilung heran-
gezogen werden kann. Laube sogt cinen Gesamtabschlu8 der Kosten-
bercchnung fiir Ende Januar 1939.zu. lMartin weist darauf hin, d=8
cine abschliceBende Kostecnrechnung erst dapn moglich ist, wenn der
Aufvercitungsgong filr ausgebrauchte Kontakte eindcutig festateht,
Zurzeit ist filir diec Beseitigung der Pyrophoritit noch kein cnd-
gliltiger Weg gefunden. Veiterliin steht zu crwarten, daB der Thoriunm-
preis in baldiger Zcit gesenkt wird, sodaB auch hierdurch cine
Vcrschiebuﬁg der Kosten cintreten wirde, dic zwar nicht allzu
groB sein koann, da der. Preisunterschiecd zwischen Thoriumoxyd und
Mognesiumoxyd immer noch groB bleibt. Martin faBt nochmals zu-
‘sammen, welche Homente zum Ubcergang auf Mischkontakt fiihrten.
laupsédchlich--ist-hier-der--geringe--Staubgehalt-und-die- grofc-Ab-— -
riebfestigkeit im Vergleich zum reinén Thoriumkontakt hervorzu-
heben, welche beiden Elgenschaften eine gute PFillung der Ofcn
und einc glelchmaﬂlge Gasverteilung gewithrleisten. Wenn, wie
Wagmer ausfiihrte, die Lntlecrunq des ausgebrauchten Mischkontak-
teés ohne Vorbehandlung auch nicht moglich #8%, so muf die Weiter—
entwicklung in "der Katorfabrik neben anderen Fortschritten auch
diecse Frage einer Losung zufiihron.. . T

'
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Wenn Vagner dic zbsoluten Leistungen des Thoriumkontoktes
als bekannt,dic des Hischkontaktes als heute noch unsicher hin-
stellt, so glaubt Alberts , def die erreichtcn Loufzeiten und dic
geringe Anzohl dex Zwischchbclebungcn neben dem Preisvortceil ein
Slinstigeres Bild fiir den Mischkontakt ercébén. Thoriumkontakte
miisscn bis 2000 Stunden 2 - 3mal, Mischkontakte dagegen hochstens
1 - 2mal einer Zwischenbelebung unterworfen werden, Nach von Holt
bendtigt ein reiner  Uagnesiumkontakt bis zu 2000 Betriebsstunden
keine Iydrierung. Dic Paraffinbeladung war hier #duBerst gering
und stinmt gut mit den vom Forschungslabor der Ruhrchemie aufge-
stelltcen Beladungskurven iiberein.

Braune fragt an, ob Unterschiede zwischen Paraffinen, aus
reinem Thorium~ und aus Mischkontakt gewonnen, beobachtet worden
cind. Obwohl das Gesamtprodukt,kaum wescntliche Unterschiede
zeigt, dirfte das Paraffin aus liischkontakten cinen hiheren
Schmelzpunkt aufweiscn. Experimentelle Daten liegen hicriiber aber
noch nicht vor. :

Alberts fragt zn, ob ncuc Ergebnissc ilber dic Kontaktwice-
derbelebung durch Behandlung mit Paraffin-Lésungsmitteln vorlie-
gen. Wagner berichtet fir Schwarzhecide, daf3 die Extraktion nach
Kleinversuchen im Labor und im Betrieb ginstiger ist ols die
Hydricrung. Es ist durch dicse Art der Zwischenbelebung sowohl
ein Produktionsgewinn festzustellen zls auch cine grouscrc Tem-
peraturreserve fir den'Bétriebzu crzielen , da dic durch Extrak-
tion bechandelten Kontakte bBei niedriger Temperatur wieder ansprin--
gen als dic durch IIydrierung regenerierten. Nicht zu vergessen
‘ist auch die Einsparung on Wasscrstoff bazw. Synthesegas.,
‘Heckmann und von Ilolt berichten, dafl diesc Irgcbnisse im Betrieb
Rauxel nicht hestidtigt werden kdnnten. Dic Zwischenbelebungen
wurden in Rauxel 1n letzter Zeit allec durch Extraktion vorgenom-
men. Als hiernach ein 2llgeneiner Produktionsabfall festgestellt
wurde, konnte nur durch dyd*lcrung diescer Abfall wicder uus"egll-
chen werden, )

Martin fragt an, ob Einfliisse der Extraktion auf Kornstae'
bilitit, Kontaktverlust und die Gasverteilung innerhalb des Ofens
beobaclitet werden. Von Iolt hat beim Ehtiecrenwygp extrahierten
‘Ofen Staubnester festgestellt, dic also auch die Gasverteilung be-

—~einflussen -konnen.-Beim-Werk-Schwarzheide-sihd--bis-jetzt-weder  —
beim reinen Thorium- noch beim Mischkontakt Dinwirkungen der Ex-
traktion auf Kontcktkorn bzw.” Gasverteilung crmittelt. )
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) Alberts schligt vor, kurz die cugenblicklich engewandten
Entleerungsmethoden zu besprechen:
Ruhrbenzin: Extraktion durch mehrmaliges Fiillen des Ofens von unten
und Wicderablassen des Extraktionsmittels. Zur guten Entleerung
sind 2 Schwerdlfiillungen und 2 Schwerbenzinfilllungen nétig. Die
Trocknung des Kontaktes erfolgt mit Synthesegas I bei 19 atii iiber

rd. 12 Stunden. Die Diisen-Extraktion wird augenblicklich vorberei-
tet, h

Schwarzheide: llier werden entweder Hydricrungen bei holer Temperatur
oder SchluSfahrt iiber 3 Tage bel ebenfalls hohen Temperaturcn oder
Exfraktionen 2ls Kondensat- oder Diisenextraktionen durchgefiihrt.
Bei der Kondensat-Extroktion werden 4 t Frischol (Wohl aber im ~ &
Kreislauf) und bei der Dlisen-Extraktion 15 t Frischsl je Ofen
benstigt. Die Zeitdauer der Diisen-Extraktion wird mit 5 Stunden,
die der Kondensat--Extraktion mit heutc noch rd. 12 Stunden ange-
geben, doch ist diese letzte Zeit durch diec geringe Leistung der
Destillationsblase bedingt. Sie kann bei groBerer Blase ebenfalls
in 5 - 6 Stunden durchgefiihrt werden. Die Kondensat-Extraktion
wird jeizt nur noch zu Wiederbelebungszwecken engewandt, wihrend
die Diisen-Extraktion als Vorbechandlung vor der Entlecrung dient.
Beide Extréktionsarten haben fiir die Entleerung immer IErfolg ge-—
bracht.

Rheinprcugsen;: Hier wurde die Diisen~-Extraktion mit 12 - 13 und mit
15 - 2q_m; Extraktionsmitteln in rd. 5 - 6 Stunden durchgefiihrt.
Im ersten Falle betrug der Paraffingehalt des Kontaktes 6 - 8 %, .
im zweiten Falle nur noch 2 - 3 %. Die Entlcerung war in jedem
Fallc'glcich gut. ’

Rauxel: Die Kondensat-Extraktion bendtigt bei 16 - 18 m3 Durchsatz
8 Stunden. Wird mit Inertgas hilernach getrocknet, so bleiben unter
1;% Paraffin im Kontakt, wihrend bei Trocknung mit 1ooo-m3 Restgas
pro Std. bei 200° iiber 1o Stunden 2 - 3 % Paraffin gefunden werden.

Bel Xrupp, Essencr Steinkohle und Hoesch ist die Diisen~-Extraktion
vorgeschen. _ -‘

\ WVagner weist darauf hin, daB‘\Spaltbenzine nicht als:'Ex-
traktionsmittel zu verwenden sind, dn vor allem die larzbildner .
-~‘ne:§.---—6.e.=r~wv-:i.ede'r‘beII.-'ebmug—Aschi:‘u:l—].—i'c]rx«sc-:i.-n-—«:1~ii.:r:f.’~~1‘.cn.‘v-,-Raf:ﬁi:i.n:i.er't;e.‘.Spa.l“t;--»..‘.«w
produkte diirften iiberlegungsgemi3 nicht schiddlich scin, doch lie-

gen hiecriiber keine Versuchsergebnisse vor.
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Grimmec berichtet iiber verglcichcndé Untorsuéhungen des
Benzins der I,  und II. Stufe bei Betricb der Synthesc mit einer
Aktivkohle-Anlage nach der II. Stufe. Da dicser Bericht den ein-
zelnen Lizenznehmern schriftlich zugegangen ist, braucht hier nur
die Zusammenfassung wiedergegeben zu werden: Zusammenfasscnd erga-—
ben die Untersuchungen im Betricb bisher, dass dic Fahrweisce mit
einer Aktivkohlestufe und 2 Syntheséstufen cine Verarmung an Ole-
finen verursacht, dagegen bleidbt dic Siecdeloage des in der 'I.Stufe
gebildecten Benzins bel Ddrchcang durch die II. Stufe unveriindert.

Vagner fragt =2n, ob in der II. Stufc mehr Peraffin gebil-
det wird. Grimme verncint dies,

Feiflt berichtet ilber Zweistufenversuche im LabormeBstabe,
bei denen ebenfalls der EinfluB einer Zwischenherausnahme des Ben-
zins vor der II.Stufc untersucht wurde, Die Versuchsreihen zeigen
eindeutig, daB Unterschiede in Kontraktioggﬁcplaﬁf, in Ausbringen
an flissigen Produktcen und in der CO—Umscfzung nicht festgestellt
worden sind. Dic Qualitidten der fliissigen Produkte zeigen keine
Abweichungen, wag Siedeverlauf, spezifisches Gewieht und Sidurezahl
anbelangt. Hur der Olcfingehalt zeigt, dal das in der I,.Stufc ge-
bildete Benzin in der II. Stufe der Synthese einer tcilweisen
lHydrierung unterworfen wird. Uber die Qualitit der Gasole kann
anhand dieser Versuche nichts gesant werden: Diese Ergebnisse
stimmen mit den im GroBbetriedb 5ei der Ruhrbenzin erhaltenen gut
itberein, A

Alberts berichtet iiber den Betricb der Drucksynthese in
Holten. Durch Stromausfall war ein lingerer Stillstand nbtig, ‘doch
wurden vorher bei egingtufigem Betricb bei 5 atii Druck Ausbecuten
erreiciit, die den Ausbecuten der Hormaldrucksynthesce in 2 Stufen cnt-
sprechen. Durch systematische Untersuchungen in der Versuchsanlaoge
konnte gezeigt werden, da8 die Unterschicde der Umsctzung bei 3
und 5 atii Druck schon-ganz betrichtlich sind. Is wird deshzlb cr-
wartét, daf die augenblicklien noch hohe Vergasung bei IDrhdhung des

Druckes noch weiterzutiickgedringt  wirad:
.Dhoube macht nochmals auf die Schwierigkeiten aufmerksam,
dic dem Katalysatorvergpnd durch die Verschiedenhcit in der Korn-
klascierung,in der Kontaktzusdmmcnsetzung und in der Gcwichtszu-
JYeilung je Ofenfiillung entstehen. Nach lingerer Beoprechung wurden
folgende in dic Kiibel cinzufiillendc Gewlchte festgesetzt: '
: \ . .
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QroBc Kiibel erhzlten 3000 kg Fullung
Ileine ". n 3250 kg "

Dic Kontoktlicferung wird fur Januaf'1939 wic folgt festgelegt:
"I Anzahl der Ofenfilllungen

I1 Thoriumgchazlt des Kontaktes
IIT  Gewlinschte Korngridfic mm

Verk I II ITT | Benmerlmungen
Schwarzheide 24 5,0 ¢ 2-3 (1-2).
Ruhrbenzin 8 5,0 % 1-2 u.2-3

" 8 2,5 % 1-2 u.2-3

" 12 5,0 % nar 2- 3 filr Drucksfen-lcu—

. fiillung.

Rueinpreufien 16 5,0 % 1-2 o0d.2-3

" 4 2,5 % 1-2 0d.2-3
‘Rauxel 14 2,5 % 1-3% o0d.2-3
Krupp 5 5,0 mogl. 2-3
Tintcrshall 30 5,0 % 1-3 0d.2-3
Essencr Steink.| 16 5,0 % 1-2 u. 2=3
Hoesch 6 5,0 % nur 2-3 in der Zeit vom 25.1.

bis 31.I. zu liefecrn,
Summe | 117 5,0 5 7 .
" 26 2,5 %

!
Die ndchiste Erfahrungscustauschsitzung findet am 3. Mirz
~-19%9 in iloltcn statt,

gez.: T e i 8%





