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RUHRCHEMIE AKTIENGESTLLSCHAFT Holten, den 25.November 1938
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~Uber die Erfahrungsaustauschsitzung in Rauxel
' am 4.November 1938.
===00000===

Anwesend die Herren: Hochschvrender
Jung
Klein
Miiller-Lucanus Schwarzheide
Steinbrecher
Vlagner
Veingirtner
Grimme
Buse Rheinpreussen
K&lbel

Braune :
Heckmann Rauxel
v. Holt :

" Seyffert Wintershall

Vierres

Heinrich .
Ohme ' Hoesch-Benzin
Roth

Kowalski
Hajeck

Lopmann Essener-Steinkohle

Alberts
Feiflt
Gehrke
Heckel ) Ruhrbenzin/Ruhrchemie
Laube

Roelen

Schuff

Schaffgotsch-Benzin

| ——=00000—=—

- Alberts schligt vor,. zuerst ilber dle Erfahruiigen
mit Mischkontukten zu sprechen ’

Rauxel: Die, Aktivitit des Mischkontaktes ist befrledlgendf
und gleichmissig. Die als Versuchsfiillungen in Betriebd be-
fihdlich?n reinen Magnesium-Kontclkte haben sich ebenfalls
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iiber éihe lﬁngere Laﬁfzeit gut bewihrt, sodaB Rauxel allgemein
zu reinen Magnesium;Kontakteh Ubergehen mdchte.
Roelen weist hierbei darauf;-hin, daB3 in Kleinver-
suchen !lischkontakte mit 1 - 2 % Thoriumoxydzumischung bessere
Ergebnisse zeigen als reine Magnesiumoxyd-Kontakte. Es treten
euch Unterschiede in der Paraffinanlagerung, Pestigkeit und im
Verhalten beim Hydrieren suf. Ob zwar diese Unterschiede sich
auch 4m Grossbetrieb bemerkbar machen, kann nicht vorausgesagt
werden. ‘ .
Weiterhin berichtet Rauxel, daB bei der Extraktion

der Kontakte im Ofen keine wesentlich gréssere Kontaktstcub-
menge in die Produkte'gelangt. Bei der Entlecrung von reinem
Magnesium-Kontokt glaubt man etwas mehr Staubanfzll als bei

} normalen Mischkontakten fostgestellt zu haben. Entleerungs-
unterschiede zwischen diésen beiden Kontzktarten sind aber

| nicht vorhanden. .

Flir Rheinpreugsen berichtet Grimme, dass bei dem

f augenblicklichen Einsatz von 93 % Mischkontzkten die Aktivi-

i t3t und Ausbeute befriedigend ist. Uber die Fahrweise wird. ge-

? sagt, dafl das Anfshren der Kontakte in der 2.Stufe iiber 2 - 4

| WOéhen durchgefiihrt wird, dann erst erfolgt die Umschaltung
auf die 1. Stufe. Nach rund 7 Wochen wird die erste Regenera-
tion durchgefiihrt, die aber ohne .grossen Erfolg bisher gewesen
ist. War die Anfangsbelastung in der 1. Stufe 1600 m”~ so wurde
nach 7 Wochen Laufzeit bei 1000 m3 Belastung immer noch 6o %
Kontraktion erreicht. Man glaubt, mit 2 Zwischenbelebungen und
einer Sahlusshydrierung bei einer 4monatigen Laufzeit auszu-
kommen. Uber die Entleerung der Kontakte ist nichts Neues zu
berichten: !

- Kolbel weist darzuf hin, daB 'sich immer noch bis zu
3 %'unredugiertes bezw. schwach rcduziertes Korn im Kontakt vor-
findet. In 2 Kibeln wurden bis zu 8 cm groBe zusammengebackene
unreduzierte Kontaktstiicke gefunden.

nmw“__-ﬁ___Gehrke_bexont,mdaswdermAnteiiman_sogen$_gnreduziertch__
Korn, wie swf bereits auf der Besprqchung in Schwarzheide mit-
goteilt wurde, mengenmiBig nur einen sehr geringen Anteil a.us--|
macht. Es wurde durch Untersuchung solcher unreduzierter An-

teile feutgegtellt da% der Reduktlonswert zw1schen %0 und 40 5
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Die von Rheinpreussen beobachtete Klumpenbildung
ist, wiefduxcﬁ Versuche eindeutig f?stgestellt werden konnte,
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darauf zuriickzufithren, dass das re!uzierte Korn durch Oxydation-
vermutlich w ‘hrend der Kaltfzhrperiode -~ auf hohe Temperaturen
erhitzt wird. Gleichzeitig tritt Verfirbung des Kontaktes ein.
Die Ursachen, welche zu dieser Oxydation fiihren, sind bisher
noch nicht geklirt.

Auch in Laborversuchen wurden vor allem in den er-
sten Teilen der Kontaktschicht solche Hellfirburgen des Ker-—
nes festgestellt. Ta dew zur Reguktion_ygrwandte H2 sauverstoff-
frei war, kann dicse Erscheinung nicht auf Oxydation zuriickge-
fihrt werden. Eine Erkliirung dieser im Kleinen festgestellten -
Verfirbung des Kontcktes ist ebenfalls bis jetzt nicht mdglich.

Kolbel hat festgestellt, daB Mischkontakte besser
als reine ThOZ—Kontakte bei 195o Benzinkohlenwasserstoffe zu
htheren 0len polymerisicren. Auch die ungesittigten Bestand-~
teile des Gasols werden iiber Mischkontakt weitgehendist umge-
setzt, sodafl iiber dieser. Kontaktart nach seiner Ansicht all-
gemein mehr hthersiedende Produkite entstchen.

Roelen erklirt hierzu, daB es der Ruhrchemie seit
lingerem bekannt sei, dud Olefinkohlenwasserstoffe an der Syn-—
these teilnehmen kiénnen. Er brachte hierzu erliuternde Einzel-
heiten.

Roelen weist darzuf hin, dass dic Prifung der Misch-
kontakte im Laboratorium bei hoheren Temperaturen vorgenommen ‘
werden muss als die Priifung der reinen Thorium-Kcntakte. Fei3t
hat schon seit lingerer Zeit Vergleichsversuche in Schwarzheide
und bei der Ruhrbenzin hieriiber veraznlasst, iiber deren Lrgebn1°
auf der niichsten Sitzung berichtet werden soll.

i Die Versuche bei der Ruhrbenzin haben bis jetzt ge-
zeigt, dafl bei 185o wihrend einer Betriebszeit bis looo Stunden
Mischkontakte eine geringere Umsetzung als reine ThO,-Kontckte
geben. wihrend bei 190 und 195° Versuchstemperatur eine Anglei-
chung deér CO-Umsctzung eintritt. Um ein endgiiltiges Urt:dil ibexr
die Hohe der f2stzusetzenden Priuftempneratur fiillen zu kﬁhpen,
-miissen -abem-Ergebnisse--iiber-Laufzeiten-bis-zu-rund-3o000-3tunden—
verliegen. . |

Fiir Rauxel berlchtet Heckmann weiterhin, dass beid
den Mischkontzkten die Zv1schcnbe1ebungcn erst nach langerer
Betr;eb ze:t als bei,reinen Thorium-Kcentakten vorgenommen vier—
“den muss. Dei Teinon Magnosium-Kontricten ist cine colche Zwi-
scaenbelcbung durch Iydrierung oder. durch Lxtroktion wahrschein--
lich iiberhaupt nicht mehr notwendig, d= bisher durchgefiihrte
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Zwischenbelebungen nach 3 - 4 mohatlicher Laufzeit wenig Erfolg
zeigten. ‘
Alberts mochte von den Lizenznehmern folgende Fragen
beantwortet haben: ’ | .
1.) Wie lange ist.die Laufzeit der Mischkontakte in der 1. u.
in de% 2. Stufe? ‘
2.,) Wieviel Hydrierungen gind wihrend dieser Zeit bei der 1. u.
bei der 2. Stufe durchzufithren?
Rauxel: Die Laufzeif in der 1. u. 2.Stufe ist mit
4 Monaten angesetzt. Man erwartet also in der 2. Stufe keine
nhohere Laufzeit. s
In der 1.Stufe sind wihrend dieser Zeit 3 -4 Zwi-
sch- nbelebungen notwendig, in der 2. Stufé dagegen keine.
. Schwarzheide: Laufzeit in der 1.Stufe 4 Monate bel
4 Hydrierungen. Als Laufzeit in der 2.Stufe kann aus bisheriger
Erfzhrung nur 2 - 3 Monate angegeben werden, doch sind lingere
Fahrperioden hier ncch nicht versucht worden. In der 2.5tufeist _
eine Zwischenbelebung nicht notwendig- . ’

: Ruhrbenzin: Laufzeit in der 1.Stufec 4 Monate bei
folgender Belastungsidnderung: 2 Monate lang l2o00 m3, 1 Monat
lo0c und 1 Monat 8co m”. VWihrend dieser Zeit 2 -% Hydrierungcn.
Eine Uberwachung durch die Versuchs-Aktiv-Kohlc hat gezeigt,
dass die Ausbeute bei 8Boo m3 im 4.Monat spezifisch gleich ist
wie bei hohen Belastungen in den ersten Monaten. Fir die 2.5tu-
fe wird ebenfalls eine Laufzeit von 4 Monaten ohne Hydrierung
angegeben.

Rheinvnreussen: Uber die Laufzeiten kénnen keine ver-

bin- " “chen Angaben gemacht werden, da aus Betricbsgrinden die
frischen Mischkontakte. iiber 4 VWochen in der 2.Stufe angef@hreﬁ
werden: Danach-Zerfolgt eine notmale Laufzeit in der 2 .Stufe,
bei der bei 1600 n’ Belastung noch 65 % Kontraktion erreicht
werden. Hicrnach erfolgt eine nochmalige Umschal tung auf die
_2.8tufe. '

Hochschwender wﬁnSéht einc Gegentuvéerstellung der "
Ergebnisse mit Mischkontekten und reincn Thorium-Kontakten
hinsichtlich folgender Daten: a) Ausbeute, b) Ofcnleistung,
¢) Qualit#t der Produkte, d4) zeshl der Zwischenbelebungen, e)
“Eﬁtléérung;Mf)mKontaktkos§enwbezogcnﬂauf“kg/Benzig¢m

Alberts regt an, eine Zusammenstellung dicser Daten
durch Schuff ausfiihren 2zu 1qssen; pemerkt aber jetzt schon zu
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den cinzelnen Funkten folgendes: Zu a) Uber die Ausbeutc~Ers.
hshung bei Mischkontckten. d atrite bis jetzt kcin cindeutiges
Urteil mdglich secin, doch gidt such hier sowie fiir dic Ofunlei-
stung der glcichmiissig gute Reaktionsverlauf bei Mischkontalkteon
gicherlich Vortecile gegeniiber den reinen Thorium-Kontakten. Zu
"pericksichtigen sind kierbed auch die bisher errcichten lrnge-
ren Laufzeiten. Zu c) Die Qualitit der Produkte di'rfte nach:
den eingchenden Untersucnungen bei Rheinprcussén und Ruhrbenzin
koum wesentlich verschieden sein. 2u d) Zwischenbelebungen:
Hier ist die geringerc Anzahl der uw1schenbelebuugen fiir den
Mischkontakt glinstig. Uber e) Dntlcgrungen liegen eindcutige
Trfahrungen nur bei Schwarzheide vor, die ebenfclls filr dén
Mischkontalkt s»rechen. 2u f£) erklxrt Gchrke dass einc 20 - 3¢
Zige Brmissigung an Betricbhbsikosten bei der Verzrbeitung von
Mischkontzkt gegeniiber dem reinen Thorium-Kontzkt zu crwartecn
ist.
Hochschwonder stellt die Tagesleistung eines Ofens
ei den verschiedonen Werlien gegeniiber: (Monatsmittelwc;te von
ktober). B

Rzuxel 1,80 to bei 116 g m3/J—Gas
Schwarzheide 1,93 " " 1212 ¢ "
Rheinprecussen 1,63 " s 118 " "
Ruhrbenzin 1,58 " " lo9 " "

‘ Die Unterschiedc,die hecute nech in der Ausboute zuf—-
treten, miissen cuf betricbliche CGrinde zuriickzufthren scin. Iin
Unterschied in der Kontoktakiivitit dirfie kaum noch bestehen.
Eine Besserung der Ausbeute erwartet mun nur ven einer Verbes
serung des Kontzktes. Hierzu bemerkt Alberts, dass auch durch
dic Betriebsfithruag ( Schaltweise, Belastung, Tcmperaturfihrung
und #hnliche Falitoren) cine gewisse Verbesserung der Unmsetzung
noch crwartet wcrdcn kann.

Grlmme veist darazuf hin, .dass allgemein bai den Aus-
beuten zu berickeichtigen ist, ob ans Ausbringen von Stabil-
.odcr._Roh=A.K.=Benzin _cingeselzt vird. Bei Rheinzreussen sind

Unterschicde im Auwsbiingen von + 5 5% je nach Jahrcszeit bei
Linsatz von Stabilbonzin beobachtet worden. Ahnliche Verhilt
nisse wurdaon in Holten fezticstellt.

. fber dic Trfohrungern mit Mischkont.lkt, der nur 2 , 5%
CRHOFIGIORYA TGHEA 1L berichtet~Lheinpreussen;-dass-nach- Labore .

nr'ifung von den 4 gelieferten FPrliungen 5 als Cut zu bezcich-
nen sind, ‘*hrend cines cine geringere Aktivitit zeist. Aus
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dem Betrieb liegen aufgrund der kurzen Fohrzeit noch keine Re-
sultate vor. Die in Rauxél eingesetzten Mischkontckte mit 2,5%
. Thoriumgehalt zeigen nach lingerer Betricbszeit normale Akti;.
vititen und Ausbeuten, geringe Verschiebungen in ihrem Verhal-
ten decken sich mit den Erfahruhgen, die man mit reinen Magne:
sium_Kontakten gemacht hat, d.h. siec wirken sich nur im glinsti-
gen Sinne aus. Nach Roelen ist ein Mischkontckt mit 2.5 % Tho-
riumoxydzusatz als gﬁnstigéte Mischung mnach Laborversuchen an-—
zuschen. Diese Beurtcilung erfolgt nicht allein aus Aktivitiits-
griinden sondern auf Grund indirekter Untersuchungen, wie Ge-
riiststabilitit und ‘hnliche. _ ‘

Auf Anfrage teilt Laupe'mit, dass liber die Kosten-
senkungen bei Verwendung von Mischkontakt genaue Bercchnungen
durchgefi'hrt werden, dass aber bisher nur unverbindlich 860 -
1000 RM fiir die Regenerationskosten einer Ofenfﬁllung angege-—-
ben werden kann, da durch gleichzeitige Aufarbeitung alter
reiner Thorium-Kontazkte bis jetzt noch kein klares Bild erhal-
ten werden konnte. Uber die Extraktionskosten in der Kator-
fabrik wird den cinzelnen Lizenznehmern baldigst Mitteilung zu-
gehen, sodaf’ dann ¢ntschieden werden kann, 0b cine. Entparaffi-
nierung in der Katorfabrik oder im Betrict anzustreben ist.

. Die Paraff{ingchalte der ausgebrzuchten Mischkontzkte
lie~en bei Schwarzheide, Rzuxel und Ruhrbenzin zwischen O u.lo%
wihrend die Massen von Rheinpreussen immer noch hohere Paraffin-
gehalte aufweisen. . ‘

Die Pyropuoritit dieser Kontzkte bereitet ihrer
direkten Aufldsung in der Katorfabrik trotz des niedrigen Pa-
raffingehd tes grcsce Schwierigkeiten. 2Zur Inaktivierung (glcich-
bedeutend mit Oxydation) ist einc kurze Bchandlung‘mit Dampt -
erforderlich. Aus diesem Grund sollen die berecits auf der letztoen
Austouschsitzung beschlosscenen Versuche zur Oxydaticn der Kon-
takte vor'dem AusTiillen aug dem Ofen durch Behandlung nit Dampf.
oder Dampfluftgemischen beschleunigt in Angriff genommen wer-
-den. - :

Schuff‘wcist darauf hin, dass nach den Unterlagen
der Katorfabrik die parafiingehalte der nur nach der Spaltme-
thode ( ohne Extralktion ) vorbchandelten Mischkontakte der .
Monate August und Gceptember aus Schwarzheide iiberraschend nic-
M&?féﬁﬁiﬁal“ﬁé"éiﬁ“TéiI”dcr”zuruckgcsandtenmKﬁbeleischunaqnwMWM
verschicdenef Ofenfiillungen enthilt, ist noch kein genz klares
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Bild iiber diese Bntpa:affinieruﬂgsmethode,zu erhalten. Einc
weitere Untersuchung dieser Frage wird durchgcfﬁhrt.

Alberts weist darzuf hin, dass es bei der Ruhrbenzi:
noch nicht einwarifrei gelungen ist, ohne Extrakticn einen
Mischkontakt aus dem Ofen leicht zu cntlecren,

Ruhrbenzin und Brabag-Schwa srzheide geben ubereln-
stimmend etwa 700 Arbeitsstunden pro Ofen an, Gewerkschaft
Viktor Rauxel hingegen nur etwa 350 h. Fiir dic cinzelnen Ar-
beitsgnge werden folgende Zzhlenangaben gemhcht.

Schwarzheide benttigt fiir die Spaltmethode (500 m3/h °y—Gas
Stufe I bei 208 - 212,) 24 h, fiir dic Intlecrung, bei 140° ct-
wa 3 h, wobei 90 - 95 % des Kontzktes frei ausfallen, wihrend -
nur im oberen Tcil des Ofens cine 5 - lo cm starke Schicht
durch 3tochern entfernt werden muss. Es folgt stets ceinc Schlui-
siduberung mit Pressluft.

Ruhrbenzin fithrt 4 'Extralitionen in 24 h durch, trocknet dann
mit looo m3/n Sy-Gas Stufe I iiber mindestens 12 h und entleert
bei Temperatur ven etwa 150°. Alsdanr wird gestochert und mit
Pressluft nachgeblasen.

lzuxel thrt in 12 h cinc destillative Extrzl:tion aus und be-
nétigt fiir Trocknung und Kihlung nochmals diesclbe Zeit.
Rheinpreussen kann noch Lkeine Erfchrungen uber die Intleerung

von Mischkontokten engeben. i
Mit der destillativen Extralition und dvr Diisenextrali-
ticn sind weitcre Versuche durchgefithtt. Die Diisenextraktion

diirfte sich, da sie kirzere Zeit inm Anspruch nimmt, zu Entlee-

rungszveckcn besonders eignen.”
Alberts herichtet tiber die Vcrwon ung einer ncuen
Kontukt—~ Formart, des Eirichkornces, im Grossofen. Der Komtakt
zeigt cine gute Aktivitit.und Aufarbeitung, doch=ist auf CGrund
der Kobaltdichte der Kobaltinhalt des Ofens zu hoch. Vier wei-
tere Kontalte als Birichkorn werden im Druckofen cingesetzt mmd
kommen in nichster Zeit in Betricb. Dic Leistung der Katorfa--"
_brik-an_Eirichkorn_betrigt _augenblicklich 1. Ofcnfullunﬂ diec
Vloche. Rheinpreussen und Scharzheide hcoben sich bereit crklart
Birichlorn zu Vcrsuchszwccken zu nchmen.
Laube weist dzrouf hin, dass die Umla ufzclten der
Kiibel und Kiibelwagen imuaer noch zu lang sind. Wihrned im erston
“halbon JHhre 1938 aie Urlaufzoit durchschnittlich bel~7“’m8 Ta—
gen lag, izt sie jetzt bei Viktor auf 7 - 2% Tage, bei Rhein-
preusscn ;uf 5 - 15 Taege, bei Ruh benzin auf 8 Tage und bei

._,Q__
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Schwarzheide auf 7 - 16 Tage gestichn Diese hohen Umlaufzeitcn
nmiissen gesenkt werden, um-.eine regelmissige Belieferung der . )
Lizenznehmer mit Kontakt durchfihren zu konnen. Es wird nochmals
darsuf hingewiescn, dass keine Mischung von ausgebrauchten Kon-
t=kten zuriickgeschickt werden darf, da sonst die begonnene Fest-

stellung der Verluote zwischeén Auslieferung der Katorfebrik und
Riicklieferung 2an dlc Katorfabrik nicht durchfuhrbar ist.

Die einzelnen Lizenznchmer berichten iiber die Ein-
fahrmethoden des Mischkontazktes wie folgt:

Schwarzheide hat die ersten Mischkontzkte ab 120°
mit looo m3 Sy-Gas belastet und diec Temperatur je Stunde um
7 - 10° erhoht"&n mchreren: Fillen trat hiecrbei doann be1 150-
160° cine starke 1derstundserhchung im Ofen auf, d. h. durch
Kohlenoxydzerfall trat Koilenstoffabscheidung ein. Aus dicsem
Grunde wurde diese Art der Inbetriebnahme gerlassen und mit
geringer Gasbelastung - rund 500 m3 -~ bei 150 - 165 dic Inbe-
triebnahme versucnt Auch hicrbei tritt in diesem Tcemperaturbe-
reich eine starke Kontraktionszunehme unter Kohlenoxydzerfall
unl gleichzeitiger Methanblloung cin. In manchen Fillen war cin
‘Absctzen des Ofens notwendl" um cine Verstopfung zu vermeiden,
doch konnte mcistens dicse Tenperaturstufe mit ihrem abnorma-—
len Remktlonsverlauf chne wesentliche Vlderstandserhohung durch
fzhren werden, .h. die normale Syntheaercaktlon stellte sich
bei dieser geringen Belastung von selbst wicder cin.

Nach Alberts konnen Mischkontzkte mit 5 % Thoriumgehalt
in der 1.Stufe wie folgt ohne Schwierigkeiten in Betrleb vcnom—
men werden. Ab 120° wird der Ofcen voll belastet um dann abdb 150°
nur ganz langsam in der Tnmpcratur geutclgert zu werden. Hier—

bei wurde nach den blgherlgenlhrfahruncen die mormzle Synthese-
reaktion ecingelecitet, ohne dass einc erhchte Methanbildung oder
cine Kohlenstoffabscheidung beobachtet wurde. Auf die gleciche
Vieise sollen Versuchskontakte mit 2. 5 % Zusatz in Betricbh ge-
nommen werden. Erst nach diesen Versuchen s0ll iiber dic Umstel-
—lung_dermKontakthonsjgl;ggc auf Mischlrontcokt mit 2.5 % Thorium-—
gehalt yerhandelt werden. , ' TR
Folgende Konte aktlieferungen werden Ifir den Monat

Hovember von den 01nzc1ncn,L1écnzn"hmern angefordert:

Rauxel % -~ 4 Ofen reincr Magneglum—Kontakt

T e s e g Of en ‘Mischlkontakt.mit.2,5. % Thorium-
3 - 4 Ofcn Hischkontekt mit 5 - woxyd

zusammen also rd. 9.-12 Ofcnfﬁllgngén

x) Beim Angpringsn wurde ‘die Belastung_auf,lGoo m? erhéht.g -
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Rheinpreussen: 14 Ofenfillungen mit- Miechkontakt mit 5%
: " Thoriumoxyd
2 Ofenfiillungen mit reinem Magnesium-Kon-
takt.
. Schwarzhecide: 30 - 36 Ofenfiillungen mit Vlschront@kt mit 5 %
) Thoriumoxyd
4 - 6 Ofenfiillungen mit Mischkontekt mit 2,54

Thoriumoxyd.

Ruhrbenzin:

Pir die Normaldruck- ’
anlage ‘1o Ofenfiillungen mit Mischkontakt mit 5 %
Thoriumoxyd

4 Ofenfiillungen mit reinem Magnesium-Kon,
takt.

Flir die Druckanlage lo Ofenfiillungen hit Mischkontukt mit S v
Thoriumoxyd

Essener-~Steinkchle: 15 Ofenfiillungen Mischkontekt mit 5 § Th.-—
’ oxya

Krupp - Benzin: 16 Ofenfiillungen Mischkontekt .mit 5 % Th.-
Yo, .. OXyd

Das sind zusammen fiir Monat November 126 Ofcnfﬁllungen.g

Der Zusendungstermin der Versuchskontakte bleibt
der Katorfabrik ﬁbériassen, doch so0ll einec mdglichst frithe Be-
nachrichtigsung der Lizenznehmer hieriiber erfolgen,

Uber die Kontaktlieferungen im Monat Dezember er-
folgt eine Rundfrage durch die Katalysator-Fabrik.

Auf die Anfrage Braune , ob an einer weiteren Ver-
besserung der Kontalte gearbeiet wird, so dz83 die bis Jetzt
erreichte Ausbeutc von 114 - 118 g flissige Produkte ge m3/J Ga
verbessert werden kann, antworten: '

Alberts und Roelen, daf sowohl im |den. Laboratorien als auch im
Betrieb an dieser Frage gearbeitet wird und daf sowohl von der

Betriebsweise wie auch von ciner besseren Verteilung des Kobal-
tes im Katalyéator cine Steigerung der Ausbeute zu erwarten ist,
zumal es mit besonderen Kontazkten schon gelungen ist, 145 g.léo £
. fliissige Produkte /mz‘J.;Gas'in drucklosem Betrieb zu erreichen.
Gasreinisung:Rauxel wiinscht eine Feinreinigernasaé‘
"mlt“G1ner“Ycrnun5~von—io -2-15-mm-moglichst~ -staubfrei-zu—-erhalten—

da bei einer solchen Masse ein g; eichmisissiger Gusdruchgang und
i

. . : NP
damit eine gute Rclnlgungsw1rkung zu erwarten 1°t-
Crimme tcilt mit, dass die letzten Feinreinigermasse-

llefcrunben'w1edcr'gtark staubhaltlg waren. Der chhrelnlger in

Rheinpreussen ist seit 6 - 7 Wochen 1n Béfrlcb det Gesamt—
schwefelgehalt des uyntheoegaseg lag seit dleser Zeit, nlo iiber,

_10_
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--0,2 g; doch muss hierzu bvemerkt ‘werden, ‘dass durch Inbetrlebnahmc.
der Koksgasspaltung ausserhald der Gcneratoreé die Reinigungs-
wirkung der Feinreinigung ohne Nachreiniger erheblich verbes-
sert wurde. 4 ' g

Drucksynthese: Jung fragt an, ob neuere Ergebnisse

ilber die Durchfﬁhrung der Drucksynthese im Grossofen vorliegen.
Alberts erklirt hierzu, dass im Prinzip die Durchfithrung der
Drucksynthese in den aufgestellten Grosstfen gelungen ist, Uvber
16 Tage konnten die in der Druckversuclisanlage erreichten Um-
setzungen und Ausbeuten auch hier erhalten werden, doch traten
nach dieser Zeit durch mehrmaligen langanhaltcnden Stromaus—
fall Stdrungen im gleichméssigen'Gasdurchgang innerhalb des
Ofens auf. Diese diirften dadurch bedingt sein, dass die konden-
sierbaren Reakticnsprodukte bei Unterbrechung des Gasdurchganges
nicht mehr ordnungsgemiss aus dem Ofen ausgetragen werden kénnen
Man glaubt, durch langsame Entspannung des im Ofen befindlichen
Gasgemisches d;ese Schwierigkéiten iiberwinden zu kdnnen. Auf
der nichsten Erfzhrungsaustzuschaitzung kann iiber die Drucksyn-
thesc weiteres berichtet werden, da im Laufe des November 12 -
16 Ofen angefahren werden.

' Die Anfrage Wagners, ob der Ruhrchemie etwas be-
kannt geworden ist iiber die Versuche der Schaffgotschen Werke
iiber die Drucksynthese , wird von 4lberts verneint.

Dic niichste Drf: hrungsaustausch51tzung findet Frei-
taé1 den 6.Januar 1939 in Moers statt.
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