. ' 5 i . “ne .
TUULCHIIMIE AKTICNGESELLSCHAFT G N2 7] { 3 2 Holten, den 6.April 1938

Niederschrift

iilber die Erfahrungsaustauschsitzung in RauXe{ am 25.Mdrz 1938

Anwesend die Herrn: Jung~
Klein
Steinbrecher Schwarzheide
Wagner
Weingédrtner

Buse )
Grimme Rheinpreussen -
Kolbel -

Braune

Heckmann

Kriiger Rauxel
von Holt

Comblés :
Raffloer Krupp-Benzin
Ritter

Werres

Drees ) Schaffgotsch-Benzin
Kowalski

Lopmann ) Chemische VWerke
Schwenke Essener Steinkohle

Albverts

Feiflt

Gehrke .

g:;%:l Ruhrghemie/Ruhrbenziq
Meier

Roelen
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Kontaktlieferung w.d —gqualitit.
Gehrke berichtet: Im Februar konnten nur 64 Ofenfillungen zum
Versan&rgebracht werden, da Stbrungen - vor allem in der Reduk-
tion - auftraten. Im lMonat Mirz wird mit einer normalen Produk-
tion von 80-85 Kiibeln zu rechnen sein, widhrend im April eine
weitere ErhShung der Produktion zu erwarten ist. Im Mirz werden
75 % der Produktion aus ausgebrauchter Masse hergestellt. Im
April kann die ganze Produktion aus ausgebrauchter Masse be-~
stritten werden. '

18 Co—ThO2 -MgO-Mischkontakte wurden bisher an die einzelnen Wer-—
ke nellekert Bei normalen Co—ThOa-Kontakten erreicht man durch
Anderung des Fdllverfahrens einen geringeren Staubanfall .und

eine bessere Kornfestigkeit. Nach der iiblichen S5-Minuten-Abrieb-
probe ergaben Kontakte nach der alten Féllungsweise 80-95%, nach
der jetzt abgeinderten Fdllungsweise 60-65 und die magnesiumhal -
tigen Kontakte 20-40% Abrieb.

Gehrke bittet, moglichst keine verschiedenartigenVersuchskontakte
nerstellen zu lassen, da jede Umstellung neben Produktionsabfall
auch andere Unsicherheiten in den Betrieb bringen. VWinschenswert
wdre heute schon eine IEntscheidung, ob die gesamte Produktion

auf Co—ThOz-HgO-Kontakte umgestellt werden kann. .
Alberts regt an, zuerst die Erfahrungen iiber die in letzter Zeit
gelieferten Normalkontakte, dann die iiber die MgO-Kontakte aus-
zutauschen und dann erst ilber das Lieferprogramm zu sprechen.

Normale Co=ThO,-Tontakte.

Jung: Die rFestigkeit ist nur bedingt besser geworden. Immer wie-=
der wurden starke Abwelchungen, d.n. hoher Staubgehalt festge-
stellt. Nur die letzten Lieferungen (neuwe Fdllung) sind in die-
ser Hinsicht besser, doch kann uber die Aktlvitat aufgrund der
Xkurzen Betriebszeit_noch._ nlchts gesagt -wexrd: e = E
Kolbel: Der Staubgehalt hat sich orhohf}-Nﬁr die. letzten Kon-m
taktlicferungen (ncuc Pédllung) zeigen wieder geringere Stauban-
teile, doch sind in diesem Palle die Reduktioﬁswerte mit 40-50%
niedrig zu nennen. )

"Braunei CHwohl "Seit Jah CSIIist die Heinhcit und die Zusammen—
sctzung dee Sy hﬁvﬂﬂﬁ" >s in Rauxel in Ordnung-sind, gelang cs
. -3 -
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noch nicht, die garantiecrten 115 bzw. bei zweistufigem Fahren
120 g Ausbeute zu erreichen. Vor 3 ilonaten wurden 107 g erhal te.
Im llonat November und Dezcmber. 1937 stieg der Staubgehalt der
neuwangelieferten Kontakte immer mehr an, sodaB im Monat Januar‘“
1938 cin Abfall der Ausbeute bemerkbar wurde, der sich im Februar
noch verstirktc. In diescm lMonat wurden 4 angelieferte Ofenfil-
lungen aufgrund ihres hohen Staubgechaltes an die Kontaktfabrik
zuriickgegeben. Eince Ofenfillliung gleicher Beschaffenheit wurde
eingefiillt. Dieser Ofen konnte aber nur mit 600-800 m3/Std be-
lastet werdena. - .
wach Riicksprache und Reklamation vei der Kontaktfabrik trat.in
letzter Zeit eine Besserung dor ontaktbeschaffenheit und -ak-
tivitdt ein, sodass jetzt wieder die alte Aktivitit von November
und Dezember 1937 erreicht sein dirfte.
Da diese Schwankungen der ¥ontaktaktivitdat und -beschaffenhelt
filr den Betrieb nicht tr¥agbar sind, wiinscht Brauné vonseiten derxr
Ruhrchemie eine schriftliche Erklarung, wann mit der Lieferung
von guten Kontakten zu rechnen sei und wie die Ruhrchemie uber
die Schadenersatzfrage denkt.
Gehrke erklédrt hierzu, dass bei der dauernden Lelstungstelgerung
der Kontaktfabrik immer wieder damit zu rechnen war, dass -Quali-
titsunterschiede auftreten. Solche Schwankungen sind erst dann
restlos zu beseitigen, wenn die Kontaktfabrik voll in Betriebd ist.
Ter hohe Staubgehalt konnte in letzter Zeit wesentlich gesenkt
werden. [1it der Inbetriebnahme der neuen Reduktion wvurde ein noch
geringerer Staubanfall und bessere Gleichmissigkeit des Kontak—
tes erwattet. Diese Nrwartungen haben sich nicht ganz bestatigt.
Wiahrend - dle Ofenwiderstidnde voriibergehend auf 500-600 mm engestie
Toen waxen, gelang es, durch die oben erwahnte Verdnderung diese
vliderstédnde ‘ab Januar 1938 wieder auf die normale Hthe von bis
200 mm zu senken, Wenn die Akthltat der letzten Kontakte zu e~
-anstanden-war, so_ist. dies auf Sitdrungen in derx Reduktlonsanlage
(dreimaliges Auswechseln der Silikagelfiilllung, schlechte Silika-

ﬂclqualltat) und auf acndere Storungen, die Stillsténde bedlngtcn,
zuriickzufiihrene. '

Braune bestadtigt, dass dic ng "uchung dexr Kontaktaktivitidt
durch das For;chungs’abor“mlt”groﬁter Sorgfalt -and--guBerst NI ve .

-4 -
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lassig urfolgt Ex glaubt abver, dass diese Untersuchungen fiir den
Betrieb nur bedingte Ergebnisse zeitigen. Eine Schadigungsmoglieh-
keit des Kontaktes sieht Braune in den duBerst mangelhaft darchge-
fihrten Kohlénséure-Tfénkungen, Es wurden hdufig bei der Ankunfl
von Kontaktkiibeln (auch solche mit MgO-haltigen Kontakten) in';~
Reuxel Unterdrucke bis zu 1000 mm festgestellt. Dieser einfache -
Arbeitsgang der Kohlensiduretrédnkung nitBte gut zu beherrschen sein.

Gehrke weist darauf hin, dass hieriiber nur Reklamationen von Rau-
xel eigelaufen sind. Zur Behebung dieser Schwierigkeiten wurden
bei den Rauxeler Lieferungen verstidrkte Trockeneiszugaben ge--
macht. Er glaubt, dass erhdhte Schwierigkeiten durch die in Rau-
xel angewandte Einfilllweise (Zwischengef#B) auftreten,

Braune gibt zu, daB durch diese Einfilllweise Nachteile entstehen. -
Diese werden auszuschlieBen versucht durch Fillen des Kiibels mit
Kohlenssdure vor der Einfiillung und durch starke Kuhlensaureauf—
gabe wihrend der Ofenfiillung.

Schwarzheide hat in letzter Zeit bei kohlensauregetran&ten Kon-—
takten keine Unterdrucke trotz der langen Transportstrecke fest--
gestelit. Vor langerer Zeit wurde bei einigen Kﬁbeln‘Untgrdruck
beobachtet -~ .

Rheinpreussen hat in letzter Zeit in einigen Kilbeln Unterdruck
fesigestellt, doch nicht gemessen. Die Sauerstoffmengen, die bei
den bis-jetzt heobachteten Unterdrucken mit dem Kontakt in Berithr
ung kummen Konnen, sind aber so gering, daB8 sie kaum merkliche
Schadﬂgungen des Kontaktes bedingen diirften.

Brauvne glaubt darauf hinweisen zu mussen, daB, wenn bei dieser
primitiven Handhabung, wie es eine -Kohlens&uretrdnkung ist,
schon UnregelmidBigkeiten vorkommen konnen, solche erst recht bei

der Verarbeitung des Kontakted im nassen und im trocknen Teil ver-
mehrt auftreten.

Gehrke weist diese. Ahsicht und Vermuturig zuriick. Es sind soviele
Kontrollstellen vorhanden, daB eine exakte oerwachung moglich ist.
_Nur_ der_ Mangel an_ Mltarbelt der Lizenznehmer, die festgestellte
FPehler nicht immer frdhzeltlg der Kontaktfabrik mitteilen, er-
schwert dic Uberwachung des Betriebes.

{
Alberts erklirt fir die Ruhrbenzin, daf eine "katastrophale” Ver..

schlechertung des Kontaktes nicht fest Ltellt werden Xkann, whhl,
. i -
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aber auch keine Besserung. Er glaubt, dass mit der Lbsﬁng dexr
.Staubfrage auch eine wesentlich pessere Aktivitét und Lébensdauux
des Kontaktes erreicht wird. )

Jung erklért, daf vei der Kontaktherstellung zwel Veranderurgen
fast gleichzeitig eintraten. Ir der ersten Hdlfte des Monats Juni
1937 wurde die erste Kohlenssure-Trankung durchgefiihrt, wihrend
am 20. Mai 1937 das Cobalt—Kleselgur-Verhaltnls von 1 : 1,5 auf

1 : 2 erhtht wurde- B
Hierzu wird vonseiten der Ruhrchemie darauf hingewmesen, dap
trotz dieser Andervng nach dem Urteil® der einzelnen Lizenznehmer
in den Mcnaten September bis November 1937 die Kontaktqualitédt
als gut zu bezeichnen war.

Als Versuchskontakte laufen be1 ‘dexr Brabag, Ruhrbenzin und bei
Rnelnpreueen Co- T“vz-iontakte, die mit gerlngerem Kleselgurzu-
satz hergestellt sind. Der be1 der Ruhrbenzin in Betrieb vefind.-
liche Kontakt hat dic Zv sammensetzung

Cr-Tho 1Kg = AOO:lb .20. Bei 1000 m3 Stundenbelastung trat schon
in der ersten Fahrperivde, vor allem nach 400-500 Stunden, ‘ein
starker Abfall der Aktivitit ein. Nach 400 Stunden wurden 5,%
und nach 500 Stunden 45% Kontraktion gemessen, sodass die erste
ﬁydrierung nach dieser Zeit, nicht wie sonst iiblich nach 700 Stun-
den, durchgefithrt werden muBte. Bei dieser Hydrierung ficlen

1500 kg 01 ‘an. Die zweite sahrperiode wurde mit 60% Kontrakiion
begonnen, doch waren nach 2 Qagen tfotz normaler Tempé&aturst31~
. gerung schon 50% Kontraktion erreicht. Nach 360 Betriebsétunden
und einem Absinken der Kontraktion auf 40-45% wur&e die zwcite
Hydrierung durchgefihrt. -~ s

Rheinpreussen crhlelt zwei Kontakte, die das Co—Kg-Verhal*nls von
100 : 110 aufwiesen. Die Liborprifung pit Sy-Gas I ergab_‘n .ch
500 Stunden cine Konmtraktion von nur 50%. Im Betrieb waren bel-
de Kontakte besscr. Die Belastung der Betriebsdfen betrdgt ent-
sprech: end dem Crbaligehalt 1200 m3/Std.~Néch 35 Tagen wurden 47%
-Kontraktion gemesscn 'Lerzu ist zu bemerken dass auch diese

fahren wurden, Ein Vergleiche kontakt m1t dem Co—Kg—V%rhaltnls
von 1 : 2 zeigt bei 2000 m3 Stundenbelastung und der gleichen
Laufzeit 41% Kontraktion. ¥in Vergleich der Ausbeuten aufgrund
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der KOhlenexyd-Aufarbeitung ergibt fir den Kontakt mif'einem Co-—
Kg-Verhaltnis von 1 : 1 in diesem Falle ein um rd. 20% gﬁnstigeres
Ergebnis. - =

Der bei der Brabag in Betried befindliche gleichartige Versuchs-
kontakt zeigt noch getinstigere Ergebnisse. Nach 800 Stunden wur-
den 60% Kontraktion bei 1300 m3 Stundenbelastung gemessen. Die
erste Hydrierung wurde nach 1300 Betriebsstunden mit gutem Erfolg
durchgefithrt, Die Methanbildung, -die mit 30 g/m angegeben wird,
ist als abnorm hoch zu bezeichnen, doch wird diese starke Bildung
von gasformigen Reaktionsprodukten durch die bei Rheinpreussen lau-
fenden Ofenfﬁlluhgen nicht bestétigf. Hier sind die Methanwerte
normal. Der Kontakt ist im Gegensatz zu den Beobachtungen beil
Rheinpreussen sehr staubarm und hart im Korn. e
Kolbel hat den einzelnen Lizenznehmern einen Bericht iilber Labor-
versuche zukommen lassen, in dem die Binfliisse verschiedener Co-
Kg-Verh#dltnisse auf die Kohlenoxydumsetzung dargelegt werden. Die-.
sexr Bericht ist aber zu spdt eingegangen, als dass eine Stellung.-

nahme heute schmen erfolgen kiénnte. ‘Kolbel verliest diesen Bericht,
der als Anlage dieser Niederschrift beigegeben ist. Narh kurzen

BemeYkungen vonseiten Roelen wird festgelegt, dass das Forschungs-
‘labor der Ruhrbenzin moglichst bald seine Stellungnahme zu diesem
Bericht den Lizenznehmern schriftlich zustellen soll. Dem Vorschla-
ge Kolbel, auch an anderer Stelle dieses Problem zu ‘bearbeiten,
wird schon entsprochen, da neben der Ruhrbenzin auch Schwarzheide
hieriiber Versuche anstellt. ’
Dex Vorschlag Klein, in grisserem MaBstabe (10 Ofenfiillungen) einen
Ca-Kg-Kcntakt, im Verhdltnis 1 : 1 herzustellen, wird abgelehnt,

da zuerst die’ Versuche mit MgO~-haltigen Kondtkten zu Ende gefuhrt
werden sollen.

Alberts weist nochmals zusammenfessenddarauf hin, daf die im Gro8.-
betried erlangteh Erkenntnisse iibgr die Ce-Kg = l:1-Kontakte noch
nicht als abschlieBend zu betrachten sind, da einmal die Herstel-
lung dieser Kontakte im GroBSbetrieb noch nicht aufgrund der gin-
~stigsten-Bédingungen—erfolgenmkannfund~zum~andern~die~Vergleichemw_
mit sehr schlechten Normalkontakten augenblicklich,durchgefﬂhrt.
werden.

Dexr bei Bgelnpreusseg eingefiill te Normalkontakt mit besonders abe
gesiebter 2—3 mm Korngrtsse hatte sehr welches Korn und zeigte

e

: S
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in der gesamten Laufzeit nur geringe Aktivitdt. Exr hat sich auch
schlecht aus dem.Ofen entleeren lassen. ) _

Aiberts weist auf eine Entleerung eines Druckofens hin, bei der
nach 4300 Betriebsstunden ohne Extraktion oder Wasserstoffbehand--
lung der Kontakt ohne Schwierigkeiten aus dem Ofen herausgebracht
werden konnte. Auch bei der Durchfithrung der Synthese bei norma-
_.lem Druck wurden bisher selbst nach 5300 Betriebsstunden keine
Verdnderungen des Kontaktkornes benbachtet.

Jung zeigt anhand von Photographien, daB die nach der Entleeruhg
in einem Kontaktofen zurilickbieibehdan Kontaktreste duBerst ge-
ring sind. Nar an den AuBenseiten des Lamellenpaketes wurde beim T
Auseinandernehmen eines entleerten Ofens Kontaktreste gefunden,
die abeir von keinem EinfluB auf die Neufiilllung des Ofens oder die
Aktivitit des Xontaktes sein diirften. Deutlich konnten Schi-
digungen, die vor aliem durch Stochern mit Eisenstédben an den
Vasserrouren auftraten,; nachgewiesen werden. 7

Aul Anfrage 2.2t 2ehrke mit, daB die normalen Co-ThOz-Kontakte
frihe:r vei YTemperaturen von xd. 400° reduziert wurden, widhrend

ir. lotzter Zeit dic Reduktionstemperatur bis auf 360°;gesenkt
woxrde . Die Reuuktionswerte dieser Kontakte sind normal und die
Aktivitdat zufriedenstellend, was Rauxel fir dle Ofenfillung 453A
und Schwarzheide filir die Ofenfiillung 460 A bestatlgen. Dieser
letzte Xoniakt 1lduft nach 1000 Betriebsstunden und 1300 m3
‘Stundenvelastung wit einer Kontraktion von 53-58%. )
Mischkontakte werden augenblicklich bei maximal 400° tdber 50-55
Minuten lang reduziert, doch werden hier die optimalen Beding-
ungen genauer ermittelt. o

Die augenblicklich in Betrieb befindliche’ Reduktlonslage 3a kann
eine Monatsproduktion von 90 Ofenfillungen bewaltlgen° Nacl Fer-

tigstellung der Reduktionsanlage 3b w1rd die Monatslelstung 180
Ribel betragen. . e i
" b)_Co-ThO,-MgO-Kontalkte . T T
"Dle"bluber_gelleierten-rdhZO"CO—ThO —MgO—Mlschkontakte“unter—ﬂ"W___
scheiden sicn z.7. in ihren MgO-Gehalten und in-dexr Art ihrer
Fdllung und Reduktior. Aus diesen Grilnden konnen keine-igllzuweit
gehenden Schluffolzerungen gezcgen werden, Uber'die Erfahrung

mit Lo iakien diecer Art berichter 4die einzelnen Werke wie folgt:

i i o e
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Ruhrbenzing Das ThO -MgO—Verhaltnis war bei den ersten Mischkon—
takten 1 : 0,45, wahrend die zuletzt gelleferten ein Verhdltnis
von l : 1,63 aufwiesen. Bei allen Kontakten wurde anfénglich eine
starke Methanbildung beobachtet, selbst wenn der Ofen bei sehr-
niedrigen Temperaturen ansprang. Diese Me“hanbildung hielt iiber
bedeutend langere Zeit 61—2 Tage) an als bei normalen Co—ThOz-
Kontakten. In der ersten Betriebszeit muB bei den MgO-haltigen
Kontakten die Temperatursteigerung schneller durchgefilhrt werden
als bei den normalen Co-Thog—Kontakten, wenn eine normalo Kohlen-
oxyd-Aufarbeitung erreicht werden soll. Sind Temperaturen von
187—189o erreicht; so konnte z.B. bei dem Kontakt mit dem Tho2
MgO—Verhaltnis von 1 : 0,45 tiber 50 Tage lang bei einer weiteren
Steigerung der Temperatur bis auf 192, ein guter Umsatz exreicht
werden. Nach der ersten Hydrierung mu8 ebenfalls wieder sehr rasch
die ursprﬁnéiiche Reaktionstemperatur eingestellt werden, um einen
befriedigenden Umsatz bei guten Ausbeuten zu erzielen. Vergleiche
von normalen Co—Thoa—Kontakten mit MgO-Mischkontakten, die im
gleichen Ofenblock, also unter gleichen Temperaturbedingungen be-
trieben wurden, zeigen die bessere Knklenoxyd-Umsetzung des Misch~
kontaktes. So wurden z.B. beim Mischkontakt 60-63% Kontraktion
gemessen, wihrend der Normalkontakt nur 55-57 % Kontraktion ergab.

Brabag: Die bei der'Inbétriebnahme von Mischkontakten vonseiten
der Ruhrbenzin gemachten Beobachtungen kdnnen nur bestitigt wer-
den. Ist die hohe Methanbildung abgeklungen, so wurde selbst beil
- grnBer Ubéilastung eine gute Aufarbeitung des Kohlenoxyds erreicht.
S0 ergab der Kontakt 536 A nach 350 Betriebsstunden mit 1800 m3
Stundenbelastung bei 60% Koniraktion eine gute Verfliussigung. Die
Ofenfiillung 364 A, die heute eine Betriebszeit von 1750 Stunden
. und zwei Hydrierungen hinter sich hat, lduft nach dieser Zeit beil
1100 m3 Stundenbelastung mit einer Kontraktion von 55-57%, wdhrend
der normale Kontakt im gleichen Block nur noch 42% Xontraktion
zeigt Wéhrend_die Ofenfiillung 412 A, die im Korn weich und staub-
''''' einen-hohen-Widerstand- hatte -und -deshalb--nur-Gasbe-. —-——
lastungen von 900 bis zuletzt 500 m“/std, erhalten durfte, zeigt
die gleichzeitig mitgelieferte Ofenfiilllung 413 A nach storungs-
freier-Anfahrperiode einn so gute Aktivitit, daB uber 7 WOchen
lang be1 elner Belastung von 1300 m3’*tdn nur oln gerlnzer Arf£all

o g
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der Xohlenoxyd—~Aufarbeitung eintrat. Tr:tz hoher Fahrtemperaturen
war der Anfall an gasformigen Reaktionsprodukten des mit diesem
Kontakt gefiillten Ofens niedrige: als sonst iiblich. Die nach 7
¥Yochesn -durchgefilhrte Hydrierung zeigte keinen groéen“Erfolg.‘

Rheinpresussen: Von den 4 gelieferten Mischkontakten kamen 3 nor-
mal, d.h. chne erhshte Methanbildung in Betrieb. Sie ergaben trotz
niedriger Kontraktion gute Kohlencxyd-Umsetzung und Ausbeute. Da
aucn diese Kontakte, wie in Rhuinreuséen iiblich, in dexr zweiten
Stufe angefahren wurden, ist ein direkter Vergleichr mit anderen
Werken =icht mégiich. Nach 350 Stunden wurden in der zweiten Stu-
fée bei einem Synthesegas mit 22% Inerten rd.55% Kentraktisn ge-
mecsen, widhrend Normalkontakte niedrigere Kontraktionen auwiwiesen,
65-70 g fliissige Produkte und 15-18 g Methan wurden hierbei fest -
gestellt. B o -
Rauxel: Rauxel erhielt:einen Mischkontakt als Fadenkor:n in.slge.-
trénktem Zustand. Da aber dieser Xontakt, wie schon von der Ka.
torfabrik festgestellt, nicht hochakti- war, soll er nicht zum
Vergleich herangezogen wexrden. : -
Die anderen MgO-haltigen Mischkontakte wurden in derxr ublichen
Xornform geliefert. Sie zeigen alle normale Widersténde. Ein
Mischlkontakt mit der Kenn-Nummer 551 A wurde in einen Ofen einge-
Figlit, duch muBtéen hierx zur.vollsféndigen Fillung noch 300 kg':
normalex Cﬁ—ThOe—Kontakt nachgefiillt werden. Dieser Ofen wurde

mit 1200 m Stundenbelastung in Betriebd (enommen. Es wurden Me-
thenwerte bis zu 40% festgestellt, Nach kurzer Zeit stleg der
Ofenwiderstand, der zuerst normal war, sehr rasch an, Dexr Ofen
vurde auBer Betrieb genommen, gedffnet und hierbei starke Kohlen;'
stmffébscheidungen in der Obersten Eontaktschicht festgestellt.
Nach Entfernung dieser Kchlenstoffabscheidungen wurde vorsichtig
mit normalexr Belastung wieder angefahrene Nach 4 Tagen war die
starke Methanbildung zuruckgegangen und eine normale CO-Umse tzung
-errei.cht.-Sollten-wiederum— solche-Kmhlenstoffabscheldungen aufe .
treten, so miBte versucht werden, durch beste Uberwachung aufzu-
kldren, wndurch die Widrmeaustauschung in der obersten Kontaktz~-
ne bedingt ist, da in dem vorliegenden Falle die verschiederarti-
ge Zucammeﬁ<et7unb de* Jberster &rnuak*e:hlﬂht die Beurte LurP

erschwert . o - b

- 30 -
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Eine weitere Fullung (548 A) wurde ebenfalls mit hoher Belastung
(1400-1500 m /Std ) angefahren. Hierbei wurden Methanwerte bis zu
30% beobachtet. Erst nach 2-3 Tagen war bei einer Belasygng von
1200-1300 m3/Std. eine normale Umsetzung erreicht. ’
Die Ofenfullung 569 A (ein relner ‘MgO-Kontakt), deren Ofenwider-
ctand 45 mm betrug, wurde mit 1700 m3 Stundenbelastung in Betrieb .
genommen. Bel 178°C traten hdhere Methanwerte auf - die Xontraks
tion lag unter 50% ‘= die nach 40 Stunden stark zuruckgingen. Bei
einer raschen Steigerung der Temperatur innerhaldb ven 8-10 Stun--
den auf 190°C und trotz Verminderung der Belastung auf 1300 m3/
Std. war eine normale Kohlenoxyd-Aufarbeitung nicht zu erreichen,
Dieser Kontakt ist nicht vollaktiv. - )
Die visherigen Betriebserfahrungen ilber MgO-Mischkontakte kinnen
wie folgt zusammengefaBt werden:
In ikrer Aktivitdt und in ihrer Verflilssigung sind sie den norma-
len guten Cn-ThOz-Kontakten mindestens gleichwertig, obwohl ein
ginstiges ThO —NgO-Verhaltnls bis jetzt noch nicht ermittelt wer-
den konnte. Auf Anfrage wird vom Forschungslabor empfohlen, fiur
weitere Herstellung von MischKontakten vorerst das Ansatzverh#lt-
nis Cﬁ-Th02:MgO - 100:5:10 zu nehmen. -
Da Herstellungs- und Reduktionsbedingungen der Mischkontakte noch
ndher untersucht werden miissen, wird vonseiten der Kontaktfabrik
geveten, eingehende Berichte iiber das Verhalten dieser Kontakte

- einzureichen, vor allem dann, wenm ein abweichendes Verhalten

_festgestellt wird.

Es wird vereinbvart, daf im Monat Aprll 16-20 Ofenfiillungen als
Mischkontakte hergestellt werden, deren Fabrikation hintereinan-
der erfolgen soll, damit éine mdglichst groBe Gleichm#Bigkeit des
Betriebes und ‘eine moglichst geringe Storung bei dexr Pabrikation
des normalen Kontaktes gewidhrleistet ist. Von diesen Kontakten
erhal ten: ) )

Schwarzheide . 8

—eenie— RhednpreuBen 4 —=
Ruhrbenzin : 2

Rauxel mdchte sich nur dann an der Abnanme’
ven Versuchskontekten betelllgenq werm deren Aktilvitdt so gut_ist,
daB keine Gefidhrdung der normalen Produktion mdglich ist. Zur Auf-

“rechtorhaltung‘dleeer normalﬁn “Produktion venttigt- Rauxel-nach-

...'_L]_..
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Angaben von Braune 14 einwandfreie Xontakte. Braune wilrde 4 Ver-
suchskontakte abnehmen, wenn hierzu 12 normale Co—ThOz—Kontakte
geliefert werden konnen. Ob diese Mehrlieferung durchgefithrt wer—~
" den kann, wird in das Ermessen der Katorfabrik gestellt.
Die Hersteilung von Versuchskontakten, die Ccbhalt:Kieselgur im
Verh#dltnis 1 : 1 enthalten, wird solange zuriickgestellt, bis die
Frage der Mischkontakte vollstédndig geklédrt ist.
Alberts weist darauf hin, daB in der Xatorfabrik Schwierigkeiten
und Vérzégerungen dadurch entstehen, daB-von den einzelnen Wefien
die ausgebrauchten Kontaktmassen in unterschiedlichem Zustande zu-
rickgeschickt werden. Hierdurch werden auch die Aufarbeitungsko~-
sten erhsht. Da nach kurzer Aussprache festgestellt wird, daB die
ausgebrauchten Kontakte von den Lizenznehmern nicht in einunddem—
selben Zustande zuriickgegeben werden kinnen, muB die Kontaktfa-
brik wenigstens die Gewdhr habén, daf die Massen der 2inzelncn
Werke unter sich wenigstens gleichbleibend sind. Mogli:hst pa= ¥
raffinfreie und trockene Massen werden von Ruhrbenzin und Echwerz-
heide angeliefert, da diese beiden Werke prinzipiell =zlle Ofen
vor dér Entleerung extrahieren. Rauxel kann nicht extrahieren urd
wird den paraffinbeladenen Kontakt zuriickgeben, Rheinpreussen, das
ebenfalls nicht extrahieren kann, glaubt 40% seiner ausgebrauch-
ten Massen ohme Behandlung mit Lauge aus den Ofen entfernen zu
konnen, wihrend 60% mit Lauge ausgewaschen werden milBten. Aleso
auch diese ausgebrauchten Kontakte werden parafflnhaltlg, teils
feucht, teils trocken zuriickgegebun. Alberts weist darauf hin,
daB die Rilicklieferung dexr ausgebrauchten Hlschkontakte von allen
Lizengnehmérn mog71chst widhrend einer noch zu verelnbarenden Zeit
erfolgen miiBte, da die Regeneration dieser Massen anders erfolgt
als die der normalen Kontakte und aus Produktionsgriinden diese
beiden Regenerationsarten nicht nebeneinander durchgefiihrt werden
konnen. .
Auf die Anfrage Ritter, ob die neu hinzukommenden Werke Extrak-
mtlonsmogllchkelten im_Ofen vorsehen scllen, _ent tgegnet Alberts,
Aaf bis zur Inbetriebnahme dieser Werke die Kontakibeschaffen-
heit und die Entleerung der Ofen soweit gekliart sein miissen,
da-Extraktionen gder andere Vorbehandiungen im Xcntaktofen nlcht
nehr ndtig sind. ' )
—Rerner-bittet Alberts T firdle in 3w ndlieHen Werks eret T T T
’ - 12 -
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dnﬁn Koﬁtaktmasse fir die Ofenfiillung anzufordern, wenn diese
Masse sofort»pach der A@;ieferung’zur Umsetzung benutz werden
xamm. ] - v
Uber die Wassersfoff—Zwischehbelebung ist ein Berxricht dexr

rabag eingegangen. Die Besprechung dieser Fragen wird aber zu-
riickgestellt, da vor dllem hei der Ungleichmissigkeit der Kon-
takte allgemein giilltige Ergebnisse nur schwer zu erhalten sind.
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Die nichste Erfahrungsaustauschsitzung séll auf Einladung von
Rheinpreussen am 6 .Mai 1938 stattfinden.

gez., FelBt





