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Feinreinigung Schwarzheide.

Die Peinreinigung des Gases kann nicht immer absolut gleich-
missig Qurchgefiihrt werden. Din grundlegender Unterschied
zwischen denm uelnreinigungaeffekt in Schwarzheide 1 und 2 ist
festzustellen. Zum Teil glaubt man eine schlechtere Yilrkungs-
weise auf Kohlenstpffabscheidungen an der Masse bei zuletzt
durchgefilhrter schneller Temperatursteigerung zuriickfithren zu
kénnen. Es wuide immer Kohlenstoff in der ausgebrauchten Masse
gefunden, doch sind diese Mengen geriﬁé und nicht, wie frither
hiufig beobachtet, als Kohlenstoffnester vorhanden. Es wird
vdérgeschlagen, die Kohlenstoffabscheidung mdglichst in einem
halbtechnischen Versuch bei Betriebstemperaturen von 15-, 180,
200° u.s.w, zu untersuchen. Steinbrecher glaubt, dass den Ei-
sensulfiden eine besondere Rolle bei der Umwandlung des org.
Schwefels in H S zufillt.

Uber die Verwendung von Felnreinlgermasse auf KZCO -
Grundlage kann nur soviel gesagt werden, dass bei 20-30"
tieferer Temperatur der, K gleiche Reinigungseffekt erzielt wer-
den kann wie nmit NachB_Masse. Nur in einem Falle hat sich
die "Pottaschemasse eindeutig besser erwiesen als Soda-Masse,
doch konnten die naéhfolgenden Fahrperjioden anderer Fiillungen
diese LErgebnisse nicht eindeutig bestﬁ%igen. Pottaschemasse
ist temperaturempfindiicher, Yor allem bei Sauverstoffzugabe.
Sie hat sich fiir Schwarzheide al® besser susnutzbar erwiesen.

Eine Vorreinigung des Gases mit Grudekoks in Schwarz-
heide 2 war 6-7 Wochen in Betrieb und hatte auf den Wirkungs—
. grad der Feinreinigung einen eindeutigen Einfiuss_dahin, dass
die Reinheit dés Gases von 0,8 - 1 gr.org.S/100 m3 auf
0,4-0,5 gr.5/100 m3 gesenkt werden konnte, obwohl durch die
Grude der org.Schwefelgehalt vor der”Feihiéiﬁigung nicht ab-
nahm, ja im Gegenteil einen Kufstieg von 8 auf 12 gr.S/100 m3'
zeigte.\Auch der Harzgehalt des Gases nach dem Grudeturm

war nicht eindeutig_éeringer; Das Versagen des nach der Grvde
gefahrencn Feinreinigers vor seiner vollen Aufsidttigung kaan
nicht erklért werden, da sowohl eine Belastungséndefqng der
Vergasungsanlage wie auch ein Schwefelwasscrstofqurdlbruch
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" durch die Grobreinigung ungiinstig gewirkt haben kimnen. In
halbtechnischem liaBstab werden augendblicklich vor allem Be-
lastungsversuche mit 1 ¢ Grudekoks durchgefuhrt

fuch die Elektrofiltration des: ‘Gases brachte in Schwarz-—
hejide eine bessere Virksamkeit der Féinreinigung. Der hierbei
abgeschiedene Trockenstaub besteht aus rd. 7% schwefelreichen
org.Stoffen. Eine Stickoxydblldung im Elektrofilter wurde
nicht beobachtet.

Auch bei anderen Systemen wurden Kohlenwasserstoffe nach
der Feinieinigung festgestellt, so z.B. bis 1 gr/m3 Synthese-
gas.

Rauxel:

Der erste Feinieinigerturm, der in einer vorhergehenden
Fahrperiode als Turm II geschaltet war, wird hier von Anbe-
ginn an bei rd.220° mit Sauverstoffzugabe betrieben, wihrend
der 2. Turm mit neuer Fillung léngere Zeit unter 220°% 1zuft.
Ein Schwefelwasserstoffdurchbruch nach Turm 1 wird zugelassen.
Trotzdem kann nach Turm II bis auf einen S8.-Gehalt von ca.

0,1 gr/lOOm3 gereinigt werden. Da diese auf hdchste Schwefel-
reinheit abgestellte PahrWeise im Betrieb nicht dauernd gefah-
ren werden kann, wird der nach den normalen Feinreinigersy -~
"temen verblcidende Restschwefel in einem 3.Turm der: nachge-
schaltet ist weitgehendst entfernt. Ls wlrdhaugenbllckllch so
gefahren, dass nach den normalen Systemen ein betrichtlicher
Schwefelgehalt (bis zu 1 gr/100 m3) im Gas verbleibt, der aber
bis 0,1-0,2 gr/100 m3 im chhrciniger entfernt wird.

Ist Turm 1 mit neuer Masse gefullt, so wird er bei 17@°
in Betrieb genommen und die Temperatnr nur langsam gestelgert.

Wird der, Feinreiniger mit Sauerstoffzugabe betrieben, so sind
schpelle Belastungsschwankungen zu.vermeiden.,Nebenreaktioneﬂ.
die zuxr Bildung von ”ohlenwasserstoffen oder zur Kohlenstoff-

wenn dle hasse in oxydlscher Form erhalten blelbt Der hb—
lauf dieser Nebenreaktion konnte bisher 1mmer durch Dampfzu-
 gabé abgestoppt werden. I1it hohen Stromungsgeschw1nd1gke1ten
,durch 4~fache Schaltung an Stelle der vorgesehenen 8-~fachen
chhaltung -wurde-- d1e"Kohlenstoffachheldung “vermieden; "ohne"
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dass die Relnlgungseffekte geringer werden. Die gleichen Beo -
bachtungen wurden bei Schwarzheide bei Hintereinanders:haltung
der 4 Kibeleinsdtze gemacht, Brer den hierbei erreichten
Sattlgungsgrad wurde nichts gesagt.

Rheinpreussen: hat bei sauerstoffzugabe mehrmals das Auftreten
von Harzbildnern und Kohlenwasserstoffen nach der Feinreinigung
festgestellt. Schwankungen des HZS—Gehaltes beeinflussen den
Wirkungsgrad der Felnrelnlgung. Diese wurden auch bei Schwarz-
heide beobachtet.

Ruhrbenzin und Schwarzheide haben eindeutig zeigen kbnnen, dass
~die Sauerstoffzugabé zur Feinreinigung die Umwandlung des org.
“gchvwefels i 1uTurm stazli.béeintrichtigt. Daher wird in diesen
beiden ?erken der Sauverstoff bezw. die Luft vor dem 2.Turm
zugegebeﬂ.
ZXontaktfragen.

Gehrke berichtet: die Produktion der Tontaktfabrik be-
trug im Janu.r 1938 78 Ofenfiillungen; zum Versand kamer 75
Ofenfiiliungen. Die Produktion der Anlage war durch Herstellung
von Versuchskontakten etwas geringer, als zu erwatten war. Im
Februar (28 Tage) sollen 80-83 Ofenfiillungen zum Versand ge-
langen. Zux Regeneiation kbnnen im Februar 70 Ofenfiiliungen
zuriickgeschickt werden, wahrend im lN#rz damit zu rechnen ist,
dass die gesamte Fabrikation aus regenerlertem Tretall erfolgen
kann. Bs wird nochmals daéraufwh1ngew1esen, dass fiir eine neue
Ofenfiillung auch nur eine alte ausgebrauchte Ofenfilllung zu-
ruckgesandt werden darf. Bei der Regeneration macht die
wechselnde Beschaffenhelt der zuriickkommenden lMassen Schwierig-
keiten. Diese sind zum Teil nass, zum Teil trocken und leicht
entzindlich und haben stark schwankende Paraffingehelte. Sie
vediirfen zuerst einer eingehenden Untersuchung, um die Ver-
arbeitungsmaglichkeitcn festzulegen. Eine Vorschrift, wie die
ausgebrauchten I'assen anzuliefern sind kann vorerst nicht ge-
macht werden, da auf Grund der gegeniber friher geanderten
Kontaktform Entleerungsschw1aigk01ten allgemein auftrcten,;“_"
die nach;kelnem %llgcmcln giiltigen Hittel bis heute bereitigt
werdun kouuuen, wine Benzchrichtigung der Katorfabrik iiber
die Art derx Ln;loorung und die E1~cnecbnftcn des KXonteokte
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mit Angabe der Kennummer rasch durehgetuhrt werden kann, soll
dies geschehen, um die Arbeit der Katovfabrik weitgehendst
zu unterstiitzen. Die Bestimmung des Paraffingehaltes allein ge-
nigt nicht, da die Entzlindlichkeit der Masse fiicht allein
davon abhingt.

Veiter berichtet Gehrke ilber den Stand der Formgebungs-
versuchey Er glaubt, schon in der zweiten Hdlfte des Januars
durch Ausschaltung des Zwischenkiibels nach der Reduktion einen
geringeren Staubgehalt il Kontakt erreicht zu haben. Die ein-
zelnen Werke konnen mit Ausnahme von Rheinpreussen hierzu
keine Beobachtungen mitteilen. Nur Rheinpreussen hat durch
Siebanalysen festgestellt, dass der Staubgehalt bei den im
Januar erfolgten Lieferunge% geringer ist,

Roelen weist auf die Schwierigkeiten hin, die beil der
Bestimmung des Staubes in reduziertem Zustand auftreten. Die
Druckfestigkeit des Kornes ist fir die Staubbildung weniger

.wichtig als die Abriebfestigkeit. Die besten Aufschliisse
ergibt demnach eine Siebtrommelprobes, liber deren genaue
Durchfiihrung den einzelnen Lizenznehmern vom Forschungslabor
noch Mitteilung gemacht wird.

Nach Ansicht Alberts ist es iiberhaupt ausgeschlossen,
eine einwandfreie Durchschnittsprobe zur Siebanalyse des
angelieferten Kontaktes zu nehmen, :

Weiter berichtet Gehrke, dass die Ver suche zﬁ einem
runden Korn zu gelangen, fortgesetzt werden, da die Herstel-
lungsart keine grossen Probleme mehr bietet und ‘die bisher

gepriiften Akt1v1ta% so0 hergestellter Versuchskontakte im
Tabor gut sind.

-~ Von einzelnen Werken wird berichtet, dass die Wldersvande
der Ofenfiillungen seit der Lieferung COz-getrankter Kontakte
und -der Inbetricbnahmeé! der neuven Reduktion stark angestiegen
sind, bei mehreren Ofen haben sich Druckverluste von 700-800

“mm ergeben, sodass diese Ofen tiverhaupt micht in Reaktionsge=
nommen werden konnen, da ein solch’hoher Druckverlust durch
die Geblise nicht mehr zu ilberwinden war. Diese Kontaekte zeig-
ten nach Riickfrage in Holten bei der Siebanalyse keinen ab-
~norm hohen §taubgehalt., Muller-Lucanus erklirt, dass die '
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Kontaktlicferungen vom 8. — 16. Jenuar einen wesemtlich geringe-
ren Staubgehalt aufwicscon, sodass der Viderstand der Ufen nur
100 -~ 150 mm beirug, dass aber auch nach dieser Zeit wieder hohe
Widersténderbeobachtet wurden. Bei dieser Gelegenheit wird noch-
mals fcstgeiogt, dass der Ofcnwiderstand vor Inbetriebnahme bei
rd. 30-40° mit 1000 m3 Sy-Gasbelaostung zwischen dem oberen Ofan—
‘ravm und dcm Gasaustritt gemessen werden muss,'um vergleichbare
~ Werte zu erhalten. Zum Vergleich sollen nur solehe Ofen hinzu-
gezogen werden, dic bei der Fullung ein normales Verhalten ge-—
zcigt haben.
“Alberts berichtet iiber die Ofenfiillung mit Fadenkorn.
_Diescr Xontakt ist c¢in normaler COTh;Kieselgurkontakt, der
in der Xatorfabrik hergestellt, in der Versuchsanlage verformt
und wicderum in dcr Xatorfabrik reduziert wurde. Wihrend seciner
ersten Fahrzecit von 4 Tjochen wurde bei Temperatursteigerung auf--
ngU einc gutc .wusbeute von 100-105 gr flilssige Produkte je
Nm~ I-Gas erhalten. Die erste Hydrierung ergab 3000 1 $lanfall.
Der biwiderstand war mit 150 mm normal.

Alberts is% aufgfﬁnd der Lrgebnisse dieses Fadenkorﬂkontak-
tes der Ansicht, dass bei gleichmissigem XKorn folgendes gegen-
lber den heutigen Ergebnlssen der Kontakte erreicht werden
w1rd.

1) Der urs prunglich-zugrunde gelegte normale Ofenwiders
stand wird nicht uberschriiten,

2) gleichmissige Gasverteilung und demit gleichmissige
‘Wirmeverteilung im Ofen,

3) langere Lebensdauer durch bessere Regeneration, die wie--
derum durch gute Gasverteilung bedingt ist; !

4) Verschwinden der Unterschiede zwischen Labor— und Betriebsey

werten beziiglich der Ausbeute und der Lebensdauer der Kontakte.
Die bisherigen Ergebnisse und diese Aussichten lassen es

.winschenswert erschelnen, dass weiterhin Versuche pit Fadenkorn

--ausgefithrt-werden;—Schmalfeld-winscht;die—in-dieser—Frage-ergeb-—
nislos verlaufenen Verhandlungen mit dexr Ruhrchemie nochmals
aufzunehmen. Hochschwender und Jung weisen darauf hin, dass, so
die Anlage zur He-uLQWIung von Fadengorn ‘nicht geniligt, zusatzldch
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um diese aussichtsreichen Versuche tortzusetzen, nachdem
Roelen exrklirt hat, mit der vorhandenen Apparatur nicht auszu-
kommen und Gehrke glaubt, eine Produktibnseinschrénkung
vornehmen zu miissen, so in der Xatorfabrik Versuche mit Ta-
denkorn aufgenommen &erden sollen., Alberts schligt vor, diese
Frage erneut in der nichsten Woche in Holten zu besprechen.

- Ausser dem Tadenkorn werden noch folgende Versuchskon-
takte versucht: in Rheinpreusscn lauft einc¢ Ofenfiillung
CcThOz—Kontakte mit einem Co Kieselgurverhdltnis von 1 : 1.

Dicser Kontakt hat einen geringen Staubgehalt. Sein Schitt-
gewicht war trotz des geringen Kieselgurgchaltes fast gleich
dem des Normalkontaktes. Uber seine Aktiviitdt, beSounders iiber
seine Lebensdauer kann auf Grund der urzen Laufzeit noch
nichts gesagt werden. -

- Drei Ofenfiilllungen wit CoThO, 750 Ilischkontakt sind  in
Betrleb Eine QOfenfiiilung beim ¥erk Schwarzheide zeigte
nach 750 Betricbsstunden noch eine Lontraktion von 58% bei
langsamer Tempecraturcerhdhung von 180 auf 194°. Danach wurde
die Belastung von 1100 m° auf 1000 m- zuriickgenommen und auf
dicse Veisehuf weiterc 250 8td. die Kontraktion auf~g1eichef
Hohe gehalten.auiese ilassec mit cinem Hormal-Kontakt in cinem
Ofenblock zusammenlduft, ist unter gleichen Bedingungen ein
Vergleich moglich. Die Kontraktion dcs Mischkontaktes liegt
durchschnittlich um 5% hoher als dic dew Normalkontaktes.

Dic Laborprobe des Mischkontaktes crgab nach 900 Betriebsstunden
noch 64% Kontraktion, ohne dass eine Yasserstoffzwischenbe-

- lcbung vorgenommen wurde. wihrend ein Normalkontakt, um auf
gloichef Kontraktidﬁ gchalten zu werden zweimal nydricrt
werden musste.. : :

Die 2.Fiillung Mischkontakt ldauft bei der Ruhrbenzin.
Sie zeigt nach 900 Betriebsstunden und bei 1000 m3 Belastune
und 190%°immer noch ca.60% Kontraktionibei einer zwei- bis )
~m~drei—wéchigen—Laufzeit—wurdcn"leamieﬁzgr~flﬁssige~Produkte—»-;e
Je Nm3 I-Gas gcmessen. .
Die dritte Filillung Mlschkontak lauts in Rauxel, Da
sie erst kurze Zecit in Betrieb ist, kann noch kein abschlies-

sondes Urtcll abgecebﬁr wex dex. bbmgrkcrswert ist die geringe
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Methanbildung. ) ,

Nach Roelen hat die bei Kleinversuchen mit Misohkontakten
aufgeatellte Xohlenbilanz eing um la-l2% glinatigere Umsetzung
zu flussigen Produkten gebracht als die O-Bilanz der Normal~
kontakte. Das Korn der MischkontakXte ist niecht welcle r, dage-
gen ist die Paraffinaufnashme geringer, dies kdtnnte eine bes-
sere Entleerung aus dem Ofen bedingen. Reine Mg0O Kontakte
ohne ThOZ-Zusatz geben bei der Hydrierung ihre gesamte auf-~
gespreicherte organisehe Substanz ab, wihrend COThoz-Kontakte
von Hydrierung zu Hydrierung gridssere Mengen org. Substanz
zuriickhalten.,

. KGlbel glaubt, in 8 Versuehsreihen eine hohe Schwefel-
empfindlichkeit des lechkontaktes festgestellt zu haben. So
801l nach 300 Betriebsstunden in zweistufigem Betrieb die Aus-
beute beim Mischkontakt nur noch 90 gr/m3 Sy-Gas betragen,.

'wahrend Normalkontakt noch 140 gr ergibt. Diese Ergebnisse
stehen “aber in Viderspruch zu den im Gressbetrieb bei Schwarz-
heide und Holten erhaltenen Ergebnissen, wo nach 1000 Be-~
triebsstunden noch eine devtliche Uberlegenheit des Mischkon-
taktes unter den gleichen Schwefelbedingungen festzustellen
war. Roelen weist darauf hin, dass die Aktivitit beim Misch-
kontakt in der ersten Betriebszeit geringer ist, es wurden
schon Kontalkte erhalten, die mit 30-40° Kontraktion bei nor-
malen Betriebstemperaturen begannen und erst nach einiger )
Zeit die normale Aktiviti#t erreichten. Es muss festgestellt
werden, dass die obenangefiihrten Zahlen keine positive Beur-
teilung zulassen, da die Reduktion des Mischkontaktes im TLa-
bor von Kolbel nach dFer gleichen Methode wie bei Normalkon-— ' -
takt vorgenommen wurde, der Nischkontakt—jedoch eine langere
Reduktionsdauer bedingt.

. - Uber die Mischkontakte, vor allem tiber die Art der Pro-
duktion (Siedeanalyse, Olefinegehelt, SHurezahl u.s.w.),
sollen kurze Berichte von den einzelnen Lizenznehmern in Um-

“lauf gesetzt werden. - :

Alberts mochte weitere Versuche mit Mischkontakten durche- .
gefihrt wissen. Gehrke glaubt, dass durch die Herstellung
von Mischkontakten kaum‘eiﬁe Produktionseinschrﬁnkung der
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Katorfabrik bedingt ist. Die)Fallung lisst sich wie beim’
Normalkontdkt durchfiithren,-nur.die Reduktionsdauer muss '
von’' 45 auf' 75 liinuten erhsht werden. Auf diese Auskunft
hin wird ahgerégt, im Februar 10 Ofenfiillungen mit Co'l‘ho2
g0 Kontakt herzustellen, wenn die liaterialbeschaffung dies
erlaubt. Hiervon sollen Schwarzheide 4 und die anderen
Vlerke je 2 Ofenfuilungen erhalten. Von Seiten der Kontakt-
fabrik soll die Matexr:ialbeschaffung fiir rd. 25 Ofenfiillungen
Mischkontakt im Mirz vorbereitet werden. Eine endgiiltige
Entscheidung ilber diese Fabrikation soll aber auf schrift-
lichem Viege Anfang Mirz herbeigefiihrt werden.
‘Ofenentleerung, - o
Schwarzheide kann nur wieder ganz unterschiedliches Ver-
halten der einzelnen Kontaktarten beim Entleeren feststel-
len, Manchc'Kohlenséuregetrénkten Kontakte sind in kurzer
Zeit aus dem Ofen ausgebracht worden. Die Entleerung wird
hicr wie folgt durchgefﬁhrt: wihrend der letzten 5 Reaktions-
tage wird der Ofen mit Sy-Gas bei rd. 2050 gefahren, dann
wird auf 150° abgekihlt und die Entleerung durch Offnen_der
Siebklappen versucht. Fdllt der Kontakt nicht, so wird durch
Rammen dies herbeizufiihren versucht. Ist auch diese Massnahme
ohnc Erfolg, so wird der Ofen, ohne Riicksicht darauf, wieviel
Kontakt schon durchgefallen ist, mit einer mittleren Prak-
tion der Syntheseprodukte cxtrahlert, danach kurz getrocknet
unddann entlecrt. Dicse so schwer entleerbaren Kontakte zei-
gen beim Trommeln einen hohen Abrieb z.B. 80%, wihrend leicht
cntleerbare eincgrosse Festigkeit haben und nur ca., 30% Ab-
rieb unter den gleichen Bedingungen geben.
.- Rauxelwy \ '

Eine Vérbcsserung der kntleerung ist in den letzten 2 Monaten
nicht festzustellen. Im Durchschnitt'wefden nach der bei
méglichst hoher Tempefatur (2050) durchgefiihrten Schlusshy-
driexung 8 bis 24 Stunden zum vollsténdigen Intleeren des.

Ofens benotlgt Die Parafflnbcladung des Kontaktes ist hier—
vei nicht von Einfluse auf die Entleerbarkeit. Es wird ein
weiteror Dampflkesscl zur Lrzeugung von hochgesvanntem Dampf
. -9 -
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aufgestcllt um bei mdglichst hoher Temperatur die Schluss-
hydrierung drechfiithren zu kdnnen.

Rhéinpreusscn,

Grimme glaubt durch Verkiirzung der Laufzeit einc
besserc Entlcerung errcicht zu haben, ohne dass die schon
angegebencn llassnahmen gedndert wurden. Versuchsweise wurde
an Stelle der Hydricrung cine Extraktion mit anschliessender
Ha-mrobknung durchgefithrt., Auch dicse Ofenfiillung liess sich
leicht entleeren, doch ficl hierbei viel Staub an.
Ruhrbenzin: crreicht durch Extrahiercn und anschlicssender
Trocknung mit Sy-Gas cbenfalls dic Entlecrung.

Allgemein wird festgestellt, dass Ofen ,dic sich ein-
mal schwer cntlceren liessen, dieses Verhalten bei weiteren
Fiillungen nicht zeigen miissen. Zinzelne Stellen im Ofen,
die nicht ganz von Kontakt zu siubern waren, geben bei
der nichsten Entleerunghan diesen Stellen freiwillig gen
Zontakt ab. (Beobachtung bei Rﬁeinpreussen) )

Alberts stellt fest, dass alle diese genannten llass-

-nahmen erst notwendig wurden bei Lieferung Coz—getrdnkter

Kontakte., Vor dieser Zeit kannte man keine Entleerungsschwie-.
rigkeiten auf den in Betrieb befindlichen \lerken. Es muss
dgher besonders betont werden, dass es sich hierbei um eine
voriibergehende Auswirkung hardelt und sich diese K Frage mit
der Losung der Formgebungsfrage von selbst 'erledigt. Bei den
fritheren Normalkontakteﬁ*war es nicht notwendig, besondere

_ Massnahmen vor der Entleerung, sei es Hydrierung bei htherer

Temperatur oder etwas AhnllchesL/vorzunehmen, sondern es ge-

nugte eine normale Hydrierung unter der letzten Betriebs-
temperatur. . -

Kontaktverteilung im Februar.
Nach den in der letzten Erfahrungsaustauschsitzung verein-
barten Grundsidtzen erhilt auf Grund der Gaskapazitidt Schwarz-

-heide-50%-der-Kontaktproduktion,--wihrend—-die—-anderen-Werke——--

sich auf Vorschlag Alberts in die restlichen 56% Produktion
zu gléichen Teilen teilen sollen. Dieser Vorz-hlag wird an-
genommen, doch behdlt sich Rhniup;guséen 2ine schriftliche
Stellungnahme vor.



656654

- - 10 -

Uber die Behandlung der Standproben der bisherigen Kontakt-'
lieferung'sblltdig Ruhrchemie durch ein Rundschreiben Klar-
heit schafficn h

Uver. Hydricerungs~ und Extraktionsfragen sowie iiber die
Crgebnisse dexr C-Bilanzen soll auf der nichsten Erfahrungs-
austauschs*tzung gesprochen werden.

Uber dic Verfliissigung bei Verwendung von Normal- -
Synthesc~Gas und CO2 freiem aschrns kdnnen bis dahin von .
der Ruhrbenzin Ergebnisse beigebracht werden.

K6lbel gibt Ergebnisse bekamnt, die den Einfluss dcr
Benzinkohlenwasserstoffe bei Ausschaltung der A-K-Anlage
zwischen den beiden Stufen auf die Umsetzung in der 2.Stufe
aufkliren sollen. Diesc Ergebnisse sind in Kleinvcrsuchen -
gewonnen, jedoch nach ..asfithrungen Alberts nicht verwertibar,
da sie aus Vergleichsversuchen stammen, bei denen-die Kohlen-
oxydaufarbeitungen nicht gleich waren. Da bei-der Ruhrbenzin
dic MBglichkecit besteht diese-Einfliisse .im Grossbetrieb zu
untursuchoh, soll hier cin Grossversuch mit und ohne Zwischen=
schaltung dcr A-K-Anlagc jetzt, da die Betriebsbedingungen
konstant zu halten sind, durchgefﬁhrt werden, Hierbei
ist vor allcm der Anfall von 01, A—K—Bunzin und Gasol genau-—-
stens zu crfassen d.h., e¢s soll festgcstellt werden ob ein
Auf- oder Abbau der Reaktionsprodukte in der zweiten Stufe er-
folgt, : ] :

FeiBt berichtet itber Korrossionsversuche die mit ver-
schicdenen lMaterialien in dor Endgasleitung der Synthese und
im Gradicrwerkswasscr dor Kondcensation durchgefiinrt wurdcn.

Legicrungsstdhle haben keine Korrossionserscheinungen
gezeigt,. wihrcnd normaler Flufistahl, vor allem an den untercn
Teilen der Endgaslcitung, wo Kondensation vorhanden sein kann,
- stark angcgriffen wird, Schutzitberziige aus Polimcrisaten (Heika
'wCrky Karlsruher Vaffen- und liunitionsfabrik) haben sich als
brauchbar crw1es«,nc Das Gradicrwerkswagser zelgt bei hohen

Sdurczahlcn grosscrcn Angriff auf Eiscen als auf Aluminium.
Pur dic Ausmanerung der Scheidegruben hat sich siurefester
Morweel als brauchhar ~-.lasan. )
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Schwarzheidec macht Versuche mit eloxiertem Aluminium
der Lauta-Werke, das in einen Siebturm eingebaut wird. ’

Dic nichste Erfahrungsaustauschsitzung findet am
25.3.1938 in Rauxel statt.

v gez. Felft





