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Uber die Erfahrungsaustauschsitzung in Holten am 27. August

1937

Anwesend die Herren:

Grobreinigung:

Bei der Ruhrbenzin wurde der der

10 Uhr.
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Amt f. deutsche :
Roh- u. ‘erkstoffe

Ruhrbenzin

Ruhrchemie

irma Kldnne zur Um-

laufregeneration zur Verfiigung gestellte Kasten rege-
n%riert. Bei einer Gesamtfﬁllung von 250 t Schwefel

nuBte die Regeneration,

nerleren waren,

hei der 60 t Schwefel zu rege-

_Uber 18 Tage ausgedehnt werden. Der

Wirkungsgrad dieses Kastens war in den ersten Tagen

' nach der Regeneration 9Sn98 Dy
Regeneration nbtwendige Zeitdauer viel zu grof, um bei

doch ist die fiir d}p_;~

Vollbelastung. der Anlage diese Betriebsweise durch-

--fithren-zu-kénnen: T e

1

Die glelche Beobachtung wurde bei Rheinpreuséen gemacht,
wo ebenfalls ein Kasten mit 250 t Schwefelbeladung eirnc
ahnllch lange Regeneratlonszelt bendtigte.
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-~ Feinreinigung: i
Die reinreinigung wird bei den einzelnen .;}ken mit dem
gleichen Erfolg, wie auf der letzten Erfahrungsaustausch-
sitzung mitgeteilt, btetrieben. ’
“1ngehend wird eine mdgliche Umsetzung von yohlenoxyd
oder nohlenoxyd und J’asserstoff an der Feinreinigermasse
besprochen. Bei manchen .‘erken sind auf gasanalytischem
Jege solche Umsetzungen beobachtet worden. Niéhere Unter-
suchung dicecser Erscheinung wird vor allem von Rauxel u-:l
Ruhland zugesagt, da bei dicsen beiden Jerken eine dau:zrn--
de Temperaturerhshung im furm festgestellt wurde.
Von der Ruhrchemie bezw. Ruhrbenzin sollen erneut Ver-
suche iiber die Vergiftung der Feinreinigermasse gegen die-
se Umsetzung durchgefithrt werden. Es wird auch auf die
Moglichkeit hingewiesen, daB geringe Zus&tze bel der Lux-
masse diese liebenreaktionen begiinstigen, sodaB auch aus
diesem Grunde eine genaue Untersuchung der zur Herstel-
lung der-Feinreinigermassé verwendeteh Luxmasse erforder-._
lich ist. ]
Ruhland hat seit einiger Zeit die aus einem Gemisch von
Luxmasse mit Kaliumcarbonat im Verhdltnis 2:1 bestehende
Feinreinigermasse in Betrieb. Bis jetzt glaubt man sagen
zu kdnnen, daB sowohl ohne als auch mit Sauerstoffzusa®:
die ‘lirksamkeit in der llasse dem Sodagemisch iberlegexn
ist. Genauere Angaben will Ruhland hieriiber nach lﬁngercr
Laufzeit auf der ndchsten Erfahrungsaustauschsitzung
machen. o . )

- Ferner wird angeregt, natriumhaltiges Xaliumcarbonat zur

' erstellung von Feinreinigermasse zu versuchen, da hler-
durch die Kosten der Feinreinigermasse auf Kallumcarbonat—
Grundlage wesentlich gesenkt werden konnten. Auch soll das
Mischungsverhdltnis von Pottasche mit Luxmasse oder an-
ieren Eisenerzen variiert werden uand dabei sowohl bei
Sauerstoffzusatz-als--auch-ohne—Sauerstoffzusatz-die-Rei--——
1igungswirkung niher pntersgcht.werden.
Rheinpreussen weisf darauf hin, daf in mehreren Tidllen
die Bestimmung der Schwefelbeladung von ausgebraudhten
Pelnrelnlgermassen hoherQ~ Jerte ergab alo aus dem Sdhwen
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Afelelngang errechnet ‘wirde.
Ahnliche Beobachtungen wurden auch bei der Ruhrbenzln ge-
macht. —3= [



Kontaktlieferung: ,
Alberts und v..Aisboth berichten iiber die zu erwartende
Troduktion der Katorfabrik. Materialschwierigkeiten
hatten bis jetzt Verzdgerungen im weiteren Ausbau ge-
bracht. Daher wurden auch im llonat August nur 45 Oien—
flillungen rertiggestellt. iiehrere kurzfristige Betrieb.
unterbrcchungen, teils durch Stromausfall bedingt; hao-
ben die Produktionszahl gegeniiver der Juli-Produktion

um 2 Ofenfiillungen vermindert. Iiir September wird di-~
Produktion auf 50 Ofenfiillungen geschidtzt, wihrend

im konat Oktober 60 erreicht werden sollgl Die Veran-—-
beitung von 3 t Cobalt/Tag, also die Herstellung vor
90 Ofenfiillungen im lMonat kann bei normalem Verlauf
der Ausbauarbeiten im November oder Dezember ds. JS.
erwartet werden. : .

Vonseiten der liaterialbeschaffung werden keine allzu
grofen Schwierigkeiten mehr zu erwarten sein, da heute
das gesamte lL.aterial fiir den weiteren Ausbau sich bei
den einzelnen Baufirmen befindet. Um auch hierin die
Fertigstellung zu beschleunigen, wird von Rauxel und
Ruhland je ein Herr zur Verfiigung gestellt, der diese
Tirmen ofter besucht und den TFortgang der Arbeiten.
kontrolliert bzw. beschleunigt. Rheinpreussen erl.liiri
sich gern bereit, die gleiche liitarbeit =zu ilibernehuel.

~ichtig ist vor allem, daB von den einzelnen lerren
die licrstellerfirmen besucht werden, bei dehen sie
aufgrund der bisherigen Gesch&ftsbeziehungen moglichst
groBen ZinfluB haben. : ,
Vonseiten der Ruhrchemic wird zugesagt, daB alles ge-
schieht, um die Erwelferungoarbelten der hontaktfabrlh
zu beschleunigen. )
Es wird darauf hlngewicsen, daB die Leistungsfihig-
_wkeit z.T. eine Transportirage ist, d.h. daB; solange
d1e Regeneration im lLlonat nur 20 Kiibel verarbeiten
Lann, nur ¥3 der zuriickgesandten Lubel mit ausgcbrauch-
tem Kontakt gefiillt sein durfen. 2/3 dcr ausgebrauch-’
ten Kontakte miissen wenigstens fiir die nidchsten 1-2
~~Monate“von~den~Lizehznehmefn"gestapelt‘werdénT“IM“ i
letzten, llonat haben nur Rheinpreussen und Ruﬁrbenzin;~n
ausgebrauchte Kontakte zuriickgegeben,  die letztere
deshalb, weil deren lLagermiglichkeiten durch Jberpahne
' von ausgébrauchtem Kontakt von Ruhland aus friherer
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Zeit erschépft sind. Die Ruhrchemie hat sich um die ve-
schaffung von Eisenféssern bemiiht und glaubt 1000 ’ell-
blechfédsser in baldiger Zeit fiir Lagerzwecke zur Ver-
fiigung stellen zu kénnen... ’
Rheinpreussen macht darauf“dhfmerksam, daB in 2-3 Wochen
12 neue {fen gefiillt werden kdnnen, sodaf fiir diese
Kontaktlieferungen ausgebrauchter Kontakt nicht zuriick-
genommen werden braucht.
Vonseiten der Ruhrchemie wird zugesagt, daB fgrﬁerhin
jedem einzelnen Lizenznehmer mit dem Versand neuer Fll-
lungen mitgeteilt wird, ob diese Kibel mit ausgebrauch-
tem Kontakt zuriickgeliefert werden kdnnen.
~ Schmalfeldt weist darauf hin, daB vor 6-8 Vechen die
Leistung der Kontaktfaorik fir Lionat September mit 60-70
. Ofenfiillungen genénnt wurde. Vonseiten der Ruhrchemie
wird erkliart, dafS diese Zahl hauptszdchlich deshalb‘pichf’
eingehalten werden kann, weil die.Materialzuweisung vom
Rohstoffamt spédter erfolgte als vorauszusehen war.
fir die Kontaktverteilung soll fiir den Monat September
der gleiche Schliissel wie fiur die Aﬁgustverteilung-genom—
men werden. “Viderspruch gegen diese Festlegung wffd_nicht
erhoben. o -
Kontaktgualitat:
Ruhland: Die in der zweiten H&lfte des llonats Juli gelie-
ferten Kontakte waren in ihrer Aktivitdt unterschiedlic..,
die Anfang August gelieferten sind als gut bis sehr gut
zu bezeichnen. .

Rauxel hat sowohl im Juli als auch im August Unterschiede
in der Aktivitdt festgestellt, doch wird die Aktivitat
als befriedigend bezeichnet.

Rheinpreussen: Unterschiedlichkeit der Aktivit#t bei den
letzten Lieferungen ist weiterhin zuriickgegangen. Die
meisten Kontakte zeigen nagch 240 Betriebsstunden‘eiﬂe_
fontraktion von 68 %, nur einzelne sind auf 65 bis 63 ¢
“zurtickgeélfallen. Die Kontaktqualitit wird auch hier als
zufriedenstellend angegeben. ‘ N

Bei der Ruhrbenzin sind die glelchen beatstellungen ge-—
macht worden. \ C B
[ ..Die-mit.. Kohlensaure beladenen Kontakte lieflen- s1cbu~

iberall gut einfiillen. ‘ \

Rhelngreussen weist dar?uf hin, daB unterschleqllche Fér -
bung dieser Kontakte auf nicht glelchmaﬁlgen Reduktionk-
grad schlleBen lassen
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Rauxel will méglichst bald ebenfalls auf kohlensdurege-
trédnkten Kontakt iibergehen, doch soll vorerst mit einer
Ofenfiillung die Brauchbarkeit der dort vorhandenen :4ill—
apparatur nachgewiesen werden.

Allgemein wird bei den kohlensauregetrankten Kontakten fest-
'gestellt, da8 einmal mehr Kontakt im Ofen unterzubringen
ist, daB ferner die 7iderstidnde des Ofens bei l.essung im
kalten Zustande durchschnittlich eine hohere Druckdlfferen“
als bei dlgetridnkten Orenfiillu..gen ergeben und dafB welter—
hin hohlensaure—hontakte bei nledrlger Temperatur ansprln—
gen als mit U1 getrinkte. K

Rauxel beanstandet die *illung des Kiibels RCH 9, da der
Staubgehalt der Masse zu hoch und ein Teil der llasse zu -
-Staubklumpen zusammengebacken war. Die Tréinkung schien auf-

grund des Triénkdlanfalles zu gering. Die Masse erwiirmte sich
2.T. bis zum Glithen beim Einfiillen. Als grklarung glaubt
Alberts Betriebsschwierigkeiten bei der neuen Art von Trin-
kung anfiihren zu konnen, bei der eine mdglichst weitgehende
Entfernung des Leichtbenzins erreicht werden soll. -
Allgemein sollen alle UngleichmédfBigkeiten, die bei der
Kontaktlieferung festgestellt werden, -vor allem unter An-
gabe der Kennzifier, mdglichst schnell der Katorfabrik |
mitgeteilt und dann auch auf der Erfahrungsaustauschsitzu i~
besprochen werden.

Allgemeine Fragen:

Auf der Erfahrungsaustauschsitzung vom 30. Juli 1937 in
Berlin wurdd festgelegt, daB iiber die Versuche iiber Cobalt-
dichte und Jirkungsgrad der Synthese von Roelen und Kﬁlbel'
schriftliche Berichte frihzeitig den einzelnen Lizenzneh-

mern zugestellt werden. Der Dericht von Roelen liegt vor.

Er zeigt den EinfluB von Kontaktvolumen bei Kontakt mit
hoher,nmitlerer und geringer Cobaltdichte und den Einflul
des Kieselgur-~ und Thorlumdloxyd—Zuoatzes. Die Versuchser—____

gebnlsse werden eingehend von Roelen dargelegt. Kolbel sagt
die Zustellung seines Untersuchungsmaterlals fir die rniichste
Erfahrungsaustauschs1tzung Zu.
Alberts berichtet iiber die Schw1er1gke1ten, die durch dle
-~-Arbeitsweise-und-Liefering-der- kleselgurlndustrle bisher
entstanden. Er teilt mit, daB eingehende Verbegserungen bei
der hleselgurverarbeltung erreicht wurden, vor allem, ng
nur noch bestimmte Gruben zur Lleferung herangezogen werdcn
' B .
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sollen, Um auch fir die'Zukunft-die~Kieselgurlieferung
gesichert zu haben, wird ein weiteres Abkommen mit der
Kieselgur-Industrie augenblicklich bearbeitet, das eine
Abnahme von 2000 jato fiir die nachsten 5 Jahre vorsieht.
Sollte auch diese llenge nicht abgenommen werden;, so wire
eine nur geringe Belastung der Kontakikosten durch Ab-
standszahlung an die Kieselgur-Industrie zu erwarten.
Jber den Verlauf der ferneren Verhandlung und das endgil-—
tige Abkommen mit der Kieselgurindustrie wird die Ruhrche-
mie die einzeinen Lizenznehmer eingehend unterrichten.
Herr Albrecht wird gebeten, seinen EinflufBl auf die Be-
schleunigung der Durchfiihrung der Umbauarbeiten bei der
Kieselgur-Industrie geltend zu machen.
Roelen berichtet ilber Versuche zur Kontakt-rormgebung und
zur Verwendung regenerierter Kieselgur anhand von Huster.
~ Versuche mit dem neuen Drahtkontakt und seine Herstellung
im groBen sollen beschleunigt in Angriff genommen werden.
Das rJorschungslaboratorium soll zum Vergleich Viderstands-
messungen der bisherigen Kontaktform pnd der Drahtform
durchfiithren. ' ’
Alberts veranlaf3t, daB einige Ofenfiillungen ohne Rickfihrun:
des bei der Trocknung und - Formgebung anfallenden Staubes
bei der Kontaktfabrik hergestellt werden. Einzelne 3efunic
lieBen als wahrscheinlich erscheinen, daf vor allem der iu
Biittner-Trockner anfallende Xontaktstaub- bei Wiederzusat:
zur neugefdllten Masse eine Aktivitédtsschiddigung hervor-
ruft. C ‘
Versuche iiber den EinfluB von geringen lengen von ‘/asser-
stoff in der Kohlensiure, die zur Trinkung des reduzierten
Kontaktes bénutzt wird, zeigen, daB schon eine geringe
Kon;entration (6-10 %) die . irkung der Kohlensidure in stark
negativem Sinne beeinfluﬂt. Das Schutzgas soll also einen
Bamag dlesen auserstoff auf katalytlschem Wiege ent;ernen
will, soll der EinfluB von [lethan in gerlnger Fonzentr-tion
ebenfalls im Porschungslaboratorlum untersucht weraen.
Gew1chtod1flerenzen, die bei der '‘Lieferung von neucn Ofen-
rfﬁlluhgenr"vorwailem"be1“der Uagung"der.Ruhrchemle -und-—-de::-
‘erkes Ruhland aufgetreten sind, sollen durch Austausch dex
genauen Daten berelnlgt werden. » ‘ :
Es w;rd‘darauf hlngew1esgn, daB schon vor langerer Zeit

§
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vonseiten'der Ruhrchemie Vorschlidge iiber die Kontekt-
verrechnung zugesagt wurden. Alle Lizenznehmer wiinschen,
dal diese Frage baldigst bearbeitet wird.

Entleerung der Ofen: S

Die Schwierigkeiten bei der Intl:erung der ausgebrauchten
Kontakte aus dem Syntheseofen sind noch nicht behoben.
Diese Schwierigkeiten bestehen grundsitzlich bei Ofen
mit eingeschlemmtem Kontakt oder Ufen, die_ein oder
mehrere Male extrahiert wurdén, doch traten sie auch L
den mit 01 getrinikten normal eingefiillten Kontakten
manchmal auf. Uber das Verhalten der mit Kohlendioxyd
getrinkten Kontakten beim Aﬁsfﬁllen kann noch nichts
gesagt werden.
Rhelnpreussen glaubt festgestellt zu haben, daB das
schlechte Ausbringen aus dem Ofen nicht mit dem Paraffin-
gehalt des Kontaktes in Zusammenhang gebracht werden kanmn,
da sowohl Kontakte mit sehr geringem Paraffingehalt als
“auch solche mit hohem Paraffingehalt leicht ausdem Ofen
zu entfernen waren, wihrend bei den schlecht ausfiill-—
baren Kontakten ebenfalls die Paraffingehalte in weiten
Grenzen schwankten.
Ruhland hat beobachtet, daB bei den Ofen, dic sich schon
einmal schlecht entleeren lieBen, auch weitere‘Pullegc{
ebenfalls nur sehr schw1er1g wieder herauszubringen i
~ Von allen leenznehnern sollen, soweit dies moglich! ist,
ausgedbrauchte Kontakte auf ihren Paraffingehalt untcer-
sucht werden. Diese Werte sollen dann im Zusammenhang
mit dem Kieselgur—~ und Thoriumgehalt und der Art der Aus
fillbarkeit AufschluB iiber die Ursache der bestehenden
Schw1er1gke1ten geben. Schmalfeldt regt an, im klecinen:
die Ausfullung und die Reinigung der Ofen mit verschie-
‘denen Ldsungsmitteln zu untersuchen. Ruhrbenzin und Rhein-
preussen haben elnlgermaBen Zrfolg durch Aufkochen dcs.
" Ofens mlt Wasser bezw. 2- 3 plger Sodalauge erzielt.
Die ni#chste Erfahrungsaustauschsitzung findet zm fr:itag,
den 1. Oktober 1937 in Ruhland statt.

gez. Felst.
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