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RUIIRCHEMIE AKTiEHGESBLLSCHAFT

Niederschri=ft

liber die Erfahrungsaustauschsifzunc,in-huhland
am Freitag, dem 21. Mai 1937 -~ 9 Uhr.

Anwesend die Herren: Jung
Kunze
Lenneberg Ruhland
Miiller-TLucanus
Walter

Schmalfeld

Braune -
Heckmann

Schneeberger

Rauxel

Grimme .
R
Colbel . hglnpreussen

Comblés
Siissespeck .
Klein Ruhrchenie

Feillt
Neweling Ruhrbenzin
Roelen

Krupp

Grobreinigung:.

-

Rheinpreussen: Auf der letzten Erfahrungsaustauschsitzung
vom 2%. April 1937 wvurde berichtet, dass nach der Regenera-
tion Kasten I der Grobreinigung mit fast 100 % Wirkungsgrad
arbeitet. Dem ist nur hinzuzufiigen, déss ein sehr rascher
‘Abfall des Wirkungsgfadés eintrat, sodass nach 14 Tagen die-
ser nur noch 85 % betrug. Die augenblicklich in diesem Ka-—
sten eingebrachte Schwefelmenge betrigt 225 t, was einer
" 40 %igen Aufsiattigung entspricht. Ist der Wirkungsgrad dieses
“"Kagstens auf ‘50 7% gesunken,; so wird eine weitere Regeneration
durchgefithrt. Dic Belastung betrigt 20 000 m3/Std., der Wi-
derstand 70-80 mm. ’
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Ruhrbenzin  hat Kasten I auf Verlangen der Firma Klonne nur
nit neuer'Luxmggse ~efullu. Die Fullunc veriief n~ehr racch,
da mit dem Creifer aufgefiillt wurde. Dije Masse vmurde nirgends
gestamplft, sondern nur planiert. Seit 8 Tacen ict dieser Ke-
sten wieder in Betrieb. Uber seine Arbeitsweise kann nichts
gesagt werden, zumal er als letzter Kasten cescheltet ist.
Kasten Il mit einem Inhalt von 130 t Schwefcl wurde in Kreis-
lauf regeneriert, wobei 0.3 - 0.4 #% Sesuerstoff cufzenozmen
wurden. Tie Gosaustrittstemperatur betrug 35°. Auf 70-80°
Jvorgewﬁxmtés Wasser wurde zur Feuchthaltung der llasse einge-
spritst. Es wurde auf die Upsicherhéit der Tempcraturmessung
an dcn Nisten selbst wﬁhrend~dcr Regencfétion hingewiesen.
Bestinmung des Kohlensiuregehaltes, wobei cleichzeitig Vor-
hendensein von S50, mitbestimmt wird, soll-als Kontrollprobe
i{iber den .normalen Verlouf der Kreislaufregeneration angewen-
det werden. '

~ Ruhland: Kasten I, der bei 60 t rogonb“iert vrurde, hat heute
60-76 t Schwefel und arbeitet mlt cinen Vlrkunr""rad von tiber
90 %. Durchsatz 17000 - 18000 m’ /utd Druckverliust 120 mm bei
allen 4 Kisten zZusammen.

Rauxel kann nichts Neues iber die Grobreinigung berichten.

Jung fragt an, ob Erfazhrungen iiber die Belastbar-
keit vorliegen‘ da bei Vollbetrieb und Durchfilhrung von
Kreislaufregenerationen eine Uberbelastunz der Grobrelnlger—
anlege in Ruhilland nctwendig werden wird.

Newelins weist auf periodische Kreisschaltart, wie
sie bei der Ruhrchemic iblich ist, hin, doch ldsst diese sich
bei der Klonne-Anlage nicht durchfiihren. )

—Grifme Wit Wit einer Schaltung-eines—-frisch-rege-——-
nerierten Kostens an letzter Stelle schlechte Erfchrungen (2e
macht, da dicser anfangs Schvefelwasserstolf abgab.

e e e e e Feinreinigung:

Rheinprcussen: Agrregate II und IV, iber die auch auf der

letzier. Erfahrungsaustauschsitzung berichtet wurde, sind im-—
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‘mer noch in Betrichb. Agoregat II: Durchsatz 14000 m3/std,
Tempecratur Turm I 2650, 2.2 ¢ Schwefelbeladung; Temperatur
Turm II 170°. Nach Turm I sind 0.05 ¢ Schwefelwascerstoff und
1.3 g org. Schwefel/100 m3 und nach Turm II 0.02 5 Schwefel-
vasserstoff und 0.3 - 0.4 g org. Schwefel feststellbar. Dic—
ses Acrregat ist von Anbeginn mit Luftzusatz gef&hren Der .
Sauvers toffﬂehalt betrigt vor denm A~grcgat 0.25 4%, nach Turm T
0.08 % und nach Turm II 0.03 %. Aggregat IV, 2das nit 700C-
8000 m’/Std belastet und dessen Turm I mit 1.7 4+ Schwefal
angercichert ist, zeigt nach Turm I 0.3 g Schwefelwasserctolf
und 0.5 5. Schwefel/100 m” und nach Turm II 0.2 g Schve—
felwasscerstoff wad 0.3 g org. Schwelel/100 mo. Obwohl hier
ebenfalls auverstioff cugesetzi wird, wird nach diesem Agore-
gat ri. 10 mal so viel ncbvcfel“assc1stoff als nach Aggregut
II gefunden. 18 1 orr. Sch¥efel/100 n sind augendblicklich

[

o

im Gas vor der Peinreinigung.

Rauxel: 2 Aggregate mit 15000 - 1GCCO m?/Std. Belastung
sind in Betrieb. Dabei zeigt Turm I des einen Accregates bei
9 Schwefelbeladung nur eine Ilicrausnzhme cdes ro. Schwefels
von 55 %, withrend Turm II, bei niedrigeren Temperaturen ge-
falren, aus 0.4 g crg. Schwefel reinigt._Séhwéfol:adserstcff
ist hier nicht festctelltor. Aggregat II hat im Turm I bei
270° eine 76 fige lleruusnahme bei 2 t Anreicherung, wihrend
im Turm II bei 250-250° bis auf 0.2 g org. Schwefel gereinict
wird. Auch hier ist Schwefelwassoerstoff nicht nachweisbar.
20-25 ¢ org. Scavefel und 0:6 - 0.7 ¢ Saucrstoff sind im Gas
vor der Feinreinigung feststellbar, '

Ein Aggcrezat wurde ausgebaut und dabei im Turm I, in denm dilc
hubglglnsnbze vierfach geschaltet waren, CGie Masse locker und
schwarz gefiirbt, cber ohne Russnester vorgefunden. Uberall

wvurde eine Beladung von 9.5 % Schiefel festgestellt. Turm 11
war achtfach geschaltet und zeigte mehrere nussre;ter Dimsa
Kohlongstoff-Abscheidung wurde wihrend des BCuTlObCu uur01 TOok-
peruaturecashung schon festgestellt:

“Ruhrbéenzint Agnreget "II;  das™ ads”

Citiem " Siébtudm urd einem
Turn mit Einsatzkilbeln besteht, hatte

, Wie schion auf der
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letzten Erfahrungsaustauschsitzung mitgeteilt, im Siebturm
sehr rasch starke Schwefelwasserstoff-Durchbriiche. Nun waren
auch vorzeitig Schwefeldurchbriiche in Turm II eingetreten,
sodass dieses Aggsregat herausgenommen werden musste. Uber
die Ursache dieses Versagens wird dislkutiert. E1n endglltiges
Bild ist aus den bisher vorliegenden Befunden nicht zu erhal-
ten. Die Qualitit der Feinreinigermasse soll, wie auch auf
der letzten Erfahrungsaustauschsitzung besprochen, dauernd
uberwacht werden un eine Storung der Feinreinigung durch
schlecht wirkende Masse ganz auszuschliessen.

Bei Aggreﬁat I vurde der mit rd. 10 %'Schwefel beladene
Turm I neu gefillt. Er liuft jetzt als Turm II, wihrend der
frithere Turm II mit 2 ¢ Schwefeloeladung jetzt als Turm I
geschaltet ist. Die Umwandlung des org. Schwefels erfolgt in
ihm weitgehend, nur treten 40-50 ¢ des organischen Schwefels
als Schwefelwasserstoff auf, die im zweiten Turm bis auf 0.2
0.3 g/10¢ m3 entfernt werden. Die Temperaturen betragen 'im =
Turm I 240°, im Turm II 230°. Die Belastung betrigt 22000 m’
pro Stunde. Der Ges.-Schwefelgehalt nach diesem Aggregat

liegt zwischen 0.3 - 0.4 g/lOO m3 be1 einem org. Schwcfelbe—

im Gas vor der Feinreinigung. -t ;7.

Ruhland: Bei einer Beladung von 16000 18000 m3/utd und -

einer Schwefelaufnahme von 0.6 t wird eine Reinigung auf

0.25 - 0.3 g Gesamtschwefel/100 m5 erreicht. Der Saucrstoff-

zusatz erfolgt erst vor dem Turm II, da aus der Grobreinigung
0.06 % Sauerstoff vor den Turm I gelangen und diese auf.0.02
-~ 0.03 %aufgearbeifet werden. /

Allgenmeines zur Feinreinigung:

Ruhland berichtet iiber Ergebnisse aus Kleinversuchen, die ein
Vergleich von lux- und Lautamasse als Grundlage fiir die Feir-
reinigermasse sein sollen. Dabei wurdén verschieden hohic TUui-

getzunoen von organischem Schwefel und verschieden hohe
efel “;stof “Aufnahmen festgestellt -

Roelen weist darauf hin, dass bei Versuchen, bei dencn an-
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stelle von Luxmasse R"“eneisenerz oder Rotschlamm varwendet
wurde, lkeine unterschiedliche Virkungsweise festgestellt
werden konnte. . )
Ruhland untersucht die Natur seiner Schwefelverbindungen.
Eine . hicrbei neu angewandte ldethode soll auch bei den anderci
Li?enznehmcrn auf ihre Brauchbarkeit geprﬁft werden.

Uber cie Abkithlung und Ausfillung von Fcinreini~crn°séo o
zusammenfassend gesagt werden, dasc ein Umwiilzgeblise zur
raschen Kihlung der ausgebrauchten liasse.nur zu empfehlen i.. ..
Bei dercrt gekiihlter Masse ist ein Ausfiillen der Kibel ohne
Entzindunz méglich. '

Ofenhaus:
Kontaktbeurteilung:
Rheinprcussen: Die in dem Zeitraum,vom 15.4. - .5.5.neu gelie—

ferten Kontakte zéigten eine gleichmiissig gute Aktivitit.
A-Kontakte sind besser als die durch Redulition im grossen
Kiibel hergestellten. Im Labor wurden mit A-Kontckten iber

324 Betriebsstunden Kontraktionen von 72-68 ¢ erhalten, wili.—
rend diese Kontakte im Betrieb in der 2. Stufec rd. 60 % Kou
_traktion ergaben. Eine Anniherung der Labor- und Betriebscs
gebnisse ist erfol t. Die noch bestehende Differenz betriigt
. ungefdhr 10 %.

Ruhland: ist im a2llgemeinen mit der Aktivitdat zufrieden.
Nur cusste eine Grﬁ”Seve Gleichmaﬁsi~keit noch erreicht wer-
den. Von den in einen Vlererbloch eingeriillten Kontukten sind
3 A-Kontakte als gut zu bezelchnen, wihrend der 4., ein im
grossen Kiibel reduzierter Kontakt, deutlich schlechter ist.

Rauxel: . ist im allgeméinen mit der ﬂﬁtivitﬁt zufrie-
‘den, doch wurden auch hier in der crsten Laufzeit beil cinigen
Kontakten geringere Kontralktionen erhalten. Ein Kontait“@éb
zum Beicoiel eine mittlere Kontraktion von 67.5 %, wiihiren

wu”einkzweitermnurm62r5w%~efreichte.mDieserWZ,MOfennwurdeanachnnm
14 Tagen hydriert und zcigte séitdem dic gleich guten Um- -
setzungen wie der 1. Ofen.
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Ruhrberzin: Im allgemeinen ist die Aktivitit cut; doch

auch hier wurden Ausnahmen festgestellt. Auch hicr stinmen
Laborpriifungen und Betriebsergebnicse gut iiberein.

Rauxel: " berichtet eingehend iiber 2 Ofen, die 4 Wochen
lang bei einer Belastung mit 1300 und 1200 m’/ . ohne ly-
drierung eine mittlere Kontraktion ven 65 A erguben wihrend
ein andqrer Ofen iber 119 Tage eine mittlere Kontral:tion vo.-
59 % zeigte. Ferner wird berichtet, dass-<éin Kontakt in =z

feuchtem Zustande angeliefert wurde. Dies war bedingt durch
Umstellung in der Reduktion bei der Ruhrchemie. Eine Vicder

holung wird wohl kaum zu ervarten sein.

Untersuchungen ausgebrauchter Kontakte zeigen wechselnde
FKohlenstoffbeladung, .die aber keine Riickschliisse auf die Un-
setzung erlauben. Nihere Untersuchung dieser Kohlenstoff-Ab-
scheidung soll von allen Lizengnehmern durchgefiihrt werden,
wihrend Ruhland dabei noch eine Untcrsuchun~ auf Harzkorper
ausfiihren soll.

Die geringen Paréffinmengen (10 % =zuf Gesamtgewicht des Kon-
taktes bezogen), die in ausgebrauchten Konta akten, die von
Rauxel kommen, gefunden werden, diirften auf die meist 10-12
mal durchgefiihrte Zwischenbelebung mit Wasserstoff und auf
die hohe, 200°¢ betracende Endtemperatur der Ofen zuriickzu-—
fithren sein. -

Zviischenbelebungen mit Wasserstoff:

Bei Ruhrbenzin und Rheinpreussen zeigten Zwischengelebungen

mit Wasserstoff mit Ausnahme der ersten und zveiten Durchfiith-
rung auch bei den neuen Kontalkten .geringen Erfolgy. Diese Zwi-
schenbelebungen werden bei der jeweils erreichten Betrlebg— ~
ﬂtemperatur —also rd. 190—192 C.,-durchgefiihrt e

Rauxel fiihrt diese Z\1schenbe1ebun~en immer bei erhdhter
Temperatur (17 atii) iber 12 Stunden mit GOO 700 m” Fris schwe
serstoff mit gutem Exrfolg durch.

Kolbel . _berichtet .iiber. Laborversuche;—bei-denen - -festoestellt
wurde, dass eine Wasserstoffbehandlung bei 220- 230 C die giin-
-stigste Virkung ausiibt.
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Roelen weist auf die schiidigende Wirkung von Kohlenoxyd une
Kohlensiure im Vasserstoff hin zumal dann, wenn bei hoherer
Temperatur die Vasserstoffbehandlung vorgenommen werden soll.

Ofenentleerungen:

l1it 01 eingeschlemmte oder wihrend des Betricbes mit 01
extrahierte Ofenfiillungen liessen sich bei der Ruhrbenzin

sehr schlecht zusfiillen. Diéser HMiBstand lionnte durch Nach-
extraktion mit leichtem 01 - 140-200° siedend, der sich cine
kurze Behandlung mit Synthesegas bei hoher Temperatur ancchlof
abgeholfen werden.

Rauxel hat beim Lntleeren bei 100-120° keine Schwierigkeiten.

Allgemeines:
Von der Ruhrchenie wird iber Kontaktfragen folgendes berich-
tet: _‘
In absehbareX Zeit wird den Kontakten ein geringer, 1-2 4
auf Cob»1lt bezogener Nickelzusatz zugegeben, da im Labor ein’
ginstiger Binfluss dieses Nickelzusatzes festgeutellt wurde.
Weiterhin wird angestrebt, das Cobalt:Kieselgur-Verhiltnis
wieder auf 1:2 zu bringen, da dieser hohe Kieselgur—-Gechalt
sich giinstig auf die Lebensdauer des Kontaktes ausWirken soli.
Ist das Verhidltnis 1:2 erreicht, so werden simtliche Lizeng-—
nehmer davon benachrichtigt. Es steht zu erwarten, dzss durch
diese HMassnahme die in einem Ofen unterzubringende Cobaltmenge .

etwas geringer wird.

Eine neue, vollstindig kontinuierlich “arbeitende Reduktions-
anlage kommt in den niichsten Tagen in Betrieb.

Weiter wird berichtet, da@gﬂ‘aa die Regeneratlon der ausge-
--brauchten- Kontekte—in-ihrer-leis tungsfihigkeit noch nicht aus="""
reichend arbeitet, neues Cobalt gekauft und verarbeitet werden
muss, um die Leistung der Kontaktfabrik moglichst hochzuhol tene
Jung legt Verwahrung dagegen ein, dass von mehreren Stellen
ﬁgps_behaupict_wurdeq“Ruhland»kﬁnnewzurzeit;keinen~neuénwKon—~~~~
takt aufnehmen. :

-8 -
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Klein fragt an, wie sich die einzelnen Lizenznehmer zur IEx-
tralktion des Kontaktes vor Ausbau aus dem Ofen stcllen. Ruh-
land kann’ dicse Massnahme nicht durchfithren, da die vorhan-
dene Destillationsanlage zur Herstellung dieses Extraktions;
mittels zu klein ist. Rauxel hat zu geringe Paraffinbeladung,
sodass eine Extraktion Kaum lohnend sein wird. Von Rhein-
preussen und Ruhrbenzin wird diese Prage noch untcrsuchs.

Perner wird darauf. hingewiesen, dass von allen Sciten einc
mdslichst rasche Rilickleitung der Kiibel und Kiibelwagen durch-—
zufiihren ist. Da hiufig Beschidigungen an Kibel und Kiibelwu-
gen vorkommen, muss die Ruhrchemie die Kosten fiir diese In-
standsetzuncen im Verhiiltnis der Kontaktlleferung auf die
einzelnen Lizenznehmer umlegen.

Vorn Ruhland und Ruhrbenzin w8rd folgendes als Anlage I zu-—
gegebenes Schema fiir den Austausch der Betriebszahlen vorge-
schlagen. Soweit diese Zahlen von den cinzelnen Llizenzneh-
mern vorliegen, sind sie fTiir den Monat April und die ersten
20 Tage des Monats Mai ausgetauwscht.

Benzinveredelung:

Tondensation: !

AN )

Eingechend wird die Bildung einer Emulsiongschicht in asn’i T
Scheidetﬁpfcn.der hondensation besnrochen. Zu Unéutrﬁglich—
keiten hat diese Emul;ionsschicht bisher nur in Quhland se-
fithrt. Nech den bisher vorliegenden Erfahrungen izt diesec
Emulsionsschicht bei Verwendung von saurem Kithlwasser am ge-
‘ringsten, wihrend. bei alkalischen Kimlwasser die Trennung von
61 und Vasser noch schlechter celingt, Huhrbenzin betreibt
'“Eéiﬁé‘Kﬁhlﬁﬁﬁ_ni%“eihbn"Wa~~cr“mit‘einer"Saurezanlwvonﬂnmm_-—w—w
rd. 400 mg KEOII, Rauxel mit rd. 700 ng KOH, wihrend Rhein-
preussen 400~500 mg HaOH anglbt _ ' . .

Die Rohdlmessungen werden bei der Ruhrbenzln mit Trommelunren
-@urchrefiihrt-~Die-~Brgebnisse -stehen- 1it- deerorlagenmcssuqb%t
Ubereinstimnuns. Rauxel fihrt nur Tankmessungen curch, wihrern

Ruhlcnd Kollbenmesser der Fa. Eckhardt.augenblicklich einbaut. - -

-9 -
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Aktivkohle—Anlage:

Die Beladungszeiten betragen bei der Ruhrben"ln und bei
Ruhland je eine Stunde. 'Es werden dabei rd. 6 ¢ Zuoatibela—
dung erreicht. Rauxel und Rnéihpreussen haben Schaltzeiten
von 0.5 S-tunden mit einer Zusatzbeladung von 5-6 %. Die
Gesamtleistung je kg Kohle betrigt bis jetzt bei Ruhrbenzin,
Ruhland uné Rheinprcussen rd. 50 kg, bei Rauxel rd. 70 kg
Benzin. Die Diimpfekolonne, die bei der Ruhrbenzin seit eimi-
gen Wochen in Betrieb ist, arbeitet zur Zufriedenheit. Das
Aktivkohle-Benzin wird bis 140° bei 98 ¢ geschnitten, wihrend
das Schwerbenzin unter 140° rd. 3.5 % enthilt und ein Siede-
_ende von 190° bositat.

Uiber ¢die tatsiichlich erhaltenen Gasoiausbcuten lkann nur Rau-
xel genaue Angaben machen. Die Gesamtproduktion vetrigt

rd. 12 % der anfallenden flissigen Produkte, von denén 9.6 4
gewonnen werden, wihrend 2 % im Restgas verbleiben. 7 - 7.5 ¢t
-Gasol aus der Synthese und Crackanlage werden tliglich gewon-
nen. Das Gasol setzt sich bei Rauxel aus rd. 25 %‘03— und

75 7 C4-Kohlenwasserstoffen zusammen, wihrend bei der Ruhr-
benzin dies Verhiltnis ohne Beriicksichtigung der Stabili-
sationsgase anndhernd 1:1 ist. it stébilisationsgasen wizl
ein iihnliches Verhiltnis wie in Rauxel erreicht. Grimme

weist darauf hin, dacs die Ubervpriifung der Aktivkohlp—Anla;c
mit Carbotox-Kohle kecine zuverliissigen Verte. ergibt

FeifBt berichtet urz iiber die mit dem Benzolverband getroffu—
nen Vercinbarungen uber Qualitiitsrichtlinien des in den Han-
del gebrachten Gasols. Folgendes wurde als vorliufige Rege-
lung a2bgesprochen:

I. Physikalische Eirengchaoften:

1).Unterer lleizwert 11000 kcal/kg Tolnr nz + 3 4
2) Gesamtdichte (bez.a/TLuft= 1) 1.7 - 1 8
3) Pleschendruck: i

a)Te rmperaturen unter OOC Dei einer Temperatur von -15 C
i~g0ll @er Druck von L.V.-Treib-
gas keinesfalls weniger als

-0 5 atitbetragent o
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b) Terperaturen tber 0°C: Bei der htchsgen Betricbstempe-
— ratur von +40°C darf cin Hochst-
druck von 16.7 atii nicht iiber-
schritten werden.

II. Chemische Eirenschaftcén:

1) Siedelare: . Fiir die Ermittlung der Siedelage ist
A die B.V.-Apnaratur massgebend.
Zusammensetzung: .35-50 Gew.% C--Kohlenwasserstoffe
55-50 " " CZ—Kohlenwasserstoffc

B.V.-Treibgras darf bei der Destilla-
tign in der B.V.-Apparatur keine ibexr
c

20 siedcnden Anteile hinterlossen.
2) VWasscrgchalt:  D.V,-Treibgas muss frei von Vasser
sein. :

A

) Reinhecitsbedinpungen:

a) Schwefel: Schwefclwasscrstoff, elementarer
Schwefel oder Merkaptane dilirfen im
B.V.-Trcibges nicht vorhanden sein.

b) Ammoniak: -oder andere korrodiercnde Sticlkstoff-
verbindungen diirfen nicht vorhanden
sein.

4) Hargze: B.V.-Trcibgas muss frei von Harzen
oder Harze bildenden Stoffen sein.

5) Olzchelt: v kleiner als 10 mg/100 g B.V.-Treibras.

Rauxel bringt durch das bei der Gasolgewinnung anfallende
Kompressionsbenzin 15 mg Schmicrsl in sein A.K.-Benzin.
Rhéinpreussen hat, um dicsem Uvelstande abzuhelfen, einen .
Kompressor mit Glycerin gefahren, aber schlechte Erfahrungén
damit gemacht. Ruhrbenzin hat kein Schniersl im.Eertigbcnzin,
da bei der Redestillation des Benzins dieses Schmiersl ent-
fernt vrird.

Bcnzingualitdtf ‘
Ruhlané stellt ein A.K.-Benzin mit Siedeendpunkt 170-175°;
Dampfdruck 0.6 und Oktanzahl 58-60 (Res.) her.

wRhcinprggpscnhcrrcichtwbeiwcincmNSiedeendpunkt0M9nwl5irlﬁgfn
urid einem Pampfdruck von 0.75 kg eine Oktanzahl von 57-58

- 11 -
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(Res.) beiﬁ stabilisierten un’ gewaschenen Benzin, wiahrend
Ruhrbenzin ebenfalls bei einem stabilisierten und gélaucten
Benzin mit einem 95 {%-Punkt von 140° und einem Dampfdruck

von 0.7 - 0.75 eine Oktanzahl von 60-61 (Res.) crreicht. .
Rauxel ermittelt bei einem Endpunkt von 160° und einem Dampi-—
druck von 0.5 kg eine Oktanzahl von 58. N

|Es wird vereinbart, dass, um die Bestimmung der Oktanzahl
'vergleichen zu konnen, bis zum 24. Mai“von jedéﬁ Lizenz-
nehmer an die anderen Lizenznehmer je eine-2-3 l-Probe des
Fertigbenzins versandt wird. Dje Probe soll am 1.5.37. aut
ihre Oktanzahl, den Abblasetest, Dampfdruck, Olefingehalt
und auf ihr Siedeverhalten untersucht werden.

Versuche iiber die Lagerbestiindigkeit ergaben in Ruhland beir
Versuch in der Glasflasche unter Luftzutritt starken Abfall
der Oktanzahi, wihrend in verséhlossener Flasche unter Luft-
abschluss nur geringe Abnahme erfolgte. Eingehenden Bericht
hieriiber wird Ruhland den einzelnen Lizenznehmern demniichst
zukommen lassen. . ’ ‘

Rauxel stellte innerhalb von 4 Wochen bei Lagerung in eincn
grossen Tank bei Inftatmung beim stabilisierten und gewasche-
nen Benzin keinen Abfall der Oktanzahl und kein Ansteigen aer
Peroxydzahl fest. ’

Roelen berichtet i‘ber Versuche zur Entfernung der Peroxyde

. mit dem normalen Cobalt-Synthese~Kontakt. Bei éinem Benzin,
das durch lange Lageruné in der Oktanzahl abgenommen und in
der Peroxydzahl zugenommen hatte, kornte auf diese ﬁeise die
Anfangsqualitiit wvieder hergestellt werden. ScrHutzmassnahmen
bei der Lagefung von stabilisiertem und gelaugtem Benzin wer-
den bisher-noch von keinen Lizenznehmer durchgefiihrt.

_Die Entsiuerung von Dleselol nit Kalkpulvcr wird in Ruhland.
ohne Schw1erlghe1ten durchgefiihrt. Ruhland V“rWCﬂqet fir den
internen Betrieb das entsiuerte 01 von 205- 905 ciedend, oimu
bis jetzt Schw1er16ke1ten gehabu zu- haben.

Rhpeinprousgen entsiuert mit 10 %1gcr Natronlauge bei 80

- 12 -



[
G

o}

3
Lo
iy

- 12 -

PeiBt berichtet iiber die erste Betriebsperiode der TVP;
Spaltanlage, wobei mit 80 %iger Ausbeute bei 4 % Riickstand,
bei einem Endpunkt von 190°, einem DPampfdruck von 0.6 kg,
einem Anilinpunkt von 40° eine Oktanzahl von 66 (Res.) er-
reicht wurde. Dabei wor eine Polymerisation der Gasolbestaril-
teile noch nicht méglich. Auf die Wichtigkeit und Dringlich-
keit von Vergleichsversuchen zwischen der Carburol- und
TVP-Anlage wird hingewiesen. o '

Die Riickerstattung und weitere Vergiitung des Trinkols von
seiten der Lizenznehmer an die Ruhrchemie ist zwischen Ruli-
land bezw. Rheinpreussen und Ruhrchemic geregelt. MNit Rauxel
soll auf schriftlichem Wege eine Regelung erfolgen.

. Die nichcte Erfahrungsaustauschsitzung soll am 25. Juni 37.
in Rauxel stattfinden.

gez. FeilBt





