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liber die Erfchrungszustzuschsitzung in I ol ten
cm 25. April 1937 -~ 10 Uhr. :

Anwesend die Herren: Jung
Wegner
ililler-Lucanus
Vlalter

Grimme

Buse heinnreu
{51lbel
Schmalfeld
Braune
Schneeberger
llcclkmann

Alberts

Bahr

Feilt

‘Hleckel -

Meier luhrbenzin
Heweling

Roelen

Schuff .

Villze -

Klein
Velde

3rabos

Rauxel

Ruhrchenic

I. Gfobreinipung .
Bei der Ruhrbenzin wurde Cer Grobreinigerkaestien

I zusgsevaut. Dobei zeirte zich, dass die Beladung der
llasse mit Schwefel innerhaldb der cinzelnen Schichten
séhr starke Schwankungen aufveist. Teilweisc waren~die
Horden verkohlt und die Lagen durchgebrochen. Line ord-
nungsmissice Relvlgung ist nach den- Erfchrungen der Tuhr-
benzin bei der Durchfuhrun" von periodischen aw1ocheﬂr(c(
nerationen mit.den von Kltnne vorgesechenen Rinvichtung en.
nicht zu errelchen. Es wird festgestellt, dass die Pirm:

" Kldnne von allen leenzteilnéhnern kos tcnn“gyl~ mit nils
Schiliden belastet wcrden soll, die cus den ﬁbordll feu 1;n~
stellten Versacen dexr Grobrelnlgeranla"en bei Durch-
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fiihrung von Z'rischenregenerationen tbzuleiten sind.

Rauxel hat in der Zwischenzeéit einen zwciten Kasten ans-—
gebeut. Dieser war wilhrend der Betricbszeit 2-3 mcl ot .
rasch ensteizendem Sauerstoffgehalt regencriert worden.
Hur die Schlussregeneration vurde iiber 9'Tace vorsici i
durcagefithrt, sodass sich diese Masse wenigstens vl
ausbazuen liess. Die Beladung der einzelnen Lagen wa
unterschiedlich, doch wurde eine Durchscinittsbeladu:
von 44 ¢ (auf trockne Massc bezogen) erreicht. Der
durchschnittliche Wassergehzalt betrug 13 ¢. Durch dic
schonungslosen Zwischenregenerationen war auch in die——
sem Kasten 1 ;° Schwefel cls Sulfetschwefel vorhznden.
LAupgenblicklich' wird die Grobreinigung mit kontinuierli-
cher Cauersioffzugabe so gefahren; dass zuerst 1G6fache,
dann 8fache Schaltuné erfoclgst und dunn bei Wachlassen
der Virksamlzeit d}eRlchtung des Gasdurchgonges gedndert
vird. Bei 30000 mQ/StG, Belastung und eincr Wirksamlieid

des Mastens I von 50 %%

" II " 35 45 und
" IIT " 15 % betr-gt der Schwefelwasserstol -

Durchbruch 2 g/100 mB.Bei Neufiillung-der Kidsten wvurde
ein Genisch von 1 Teil Raseneisenerz (lHolland) und 2 Tei-
len Lux:masse verwvandt. .

Dheinpreuscen haot nach der ersten Rerencration Kasten I
mit weiteren 80 t Schwefel beladen. Der VWirkungsgrad
betrigt cugenblicklich 50 #%, die Gesamtbelzdung 190 t.
Die 2. Recencration'wird augenslicklien durchgefihrt und
dabei die Temperatur durch-Vasserzugabe niecdrig gehalten.,

Chne Vasserzusgobe wvurden am.Eintritt 20° und beim
Austritt 34-33° gemessen, wihrend jetzt bei Vasserzuga--
be beim Austiritt 31° feststellbar sind. Kasten II, der

'“ﬁif“lﬁb:f“SEEFEféI"EEIEdEﬁ'ﬁﬁﬁ“ﬁb?h"ﬁiéﬁ¥_¥égeneri??%
iet, zeigt jetzt als I. Kasten 90 % Wirkun;agrad. Die
Belastung der Anlage betrigt 20000 m3/Std. nmit Y g Schwe-
folwasserstoff/mB.

“In~ﬁuhiaanwurde"unfangS"diemGrobreinigung"cbcnfaiismmit"
- S
Zwischenregenerationen gefahren. llachdem der Wirkungs-
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grdd des Kastens I auf 60-70 £ gefallen war, wurde eine
solche Zwischenregeneration sehr vorsichtig in einer
Zeitdauer von 4 Wochen durchgefiihrt. Danach wvurde eine
kontinuierliche Regeneration durch Zugabe von 0,15 % '
Sauerstoff in Luftform eingefiihrt. 50 % dieses Sauerstof-
fes werden in der Reinigung verbraucht. Bei dieser Ar-
beitsweise zeigt Kasten I einen 98-99 figen erkunvsgrad
Durchsatz 20-35000 m /Std mit 1 g Schwefelwasserstoff/m
Da im Kasten I bis jetzt erst 60 t Schwefel enthalten '
sind, kann iiber die Brauchbarkeit des in Ruhland verwen-
deten Gemisches von Lautamasse und Raseneisenerz von 1:1
noch:-nichts gesagt werden.

II. Feinreinigung _
Ruhrbenzin berichtet iiber Laborversuche, welchen Ein-
fluss der Sauerstoffzusatz. auf die Entfernung des orge-
nischen Schwefels ausiibt., Das beiliegende Kurvenblatt
zeigt, dass in diesém Falle ein Zusatz von rd. 0.3 %
Sauerstoff die Reinigung so lenkt, dass im Reéingas nur
0.1 g organischer Schwefel/100 m3 zurﬁckbleibf.'HZS ist
nicht nachweisbar. Eingehend wird iiber die Verwendung vec.
Sauerstoff-Zusatz diskutiert. Es wird darauf hingewie-
sen, dass der Einfluss von geringén~Sauerstoffmengen
auf den Synthesekontakt noch nicht genﬁgend bekannt ist.
‘Versuche hieriiber sollen von der Ruhrbenzin durchgefuhrt-
werden. Weiter wird anhand von Zeichnungen gezeigt, dass
‘die Beladung der Eins#dtze desFainreinigertfurmes Ia fast
voilstindig Gleichmdssig mit 9-11 % Schwefelierfolgte.
Ungleichmissige Gasdurchginge, Réndwirkungen oder un-
gleichmissige Belastung einzelner Einsitze konnen zlso
be1 diesem Turm nlcht vorgelegen haben

Der augenblickllch in Betrleb beflnullche Sieh

turm IIa 201ct, obwohl die Schichtdicke gegeniiber doi,
Siebturm IIIa von 900 auf 1200 erhiéht wurde, ein abnosr-
mzles Verhalten..Organischer Schwefel verschwindet weit-
gehend, nur trat schon nach sehr kurzer 2Zeit Schwefel-
~wassérstoff-Durchbruch“auftWDieser“Turm”ist'mit”eincr“w

-4 -
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Reinigermasse mit kleinerer Kornung gefilllt. -Da ®ine
gleichzeitis on Rheinpreussen geliceferte Maussc ebcnfal;d"
;sohlechte Ergcebnisse zeigt, kann dieser rasche Scirelel-
wasserstoff<Durchbruch in der mdglichen schlechten Qua.
1itit der Masse zu suchen sein. Auch von znderer Scite
Ullt angerest, vor allem die Ausgangsnaterialien, die
Zur “LéFStelrTunz von- Felnrelnlgcrmags dienen, in ihrer
Quhlltxt zu- iiberwachen. Das Forgchunﬂslaborutorlun Gae
Ruhrbeiizin dbernimmt diesc Uberviachung sowie dic der
neuhersestellten Feinreinigermassen.
Augenblicklicher Zustand:

‘Belastung: 19 000 n2/Std. jo A; C“c" at.

?or Foir:.Lurm IiI~ rd. 20 g orF.Scavefel u.2-4 ¢ 1.8/ .

160 n’
ach * " ITan . 0.5 5 " " 12-15 v "
nach " " IIb 0.1-0.2 5 " " 0.2-0.4 " "

alce Gesamtsclivefel 0.3 - 0.6-1/100 ﬂ?.

- B

on bemerken ist, dass bei der uhrbﬂu in dic Teinrei-
nigung okne Scuerstoffsuscts ‘mofchres wird. Der Gehald
n Sauerstoff liegst hier unter 0.05 4.

el ikt 0.2 - 0.3 % Szuerstoff vor ler Feinrei
zu. Bir Feinreiaizer—-Aggregat arbeitet bei 14 000 m '/ Hid.
Geldstung unc 210 und 255° Austrittstemperatur bei cinor
Beladungs von 3.4 75 Schrefel vollstindip schwefelwasser-—
ntoffrei. DerVirkungugrad d¢es Turmes I betrist 57 W,

cer orr.Selrefel-Gehalt naeh Yurm II 0.2 - 0.25 /100 n .
Zvisehian don heiden Turmen wird noch ein Szuerstoffie-
hult vor 0.2 3 festgestellt. Dies Agcresat wurde ohne
Airmerustouscher bei rd. 180° in Betriebd £:CNonnct .

©

zveitel Azcrecat, dEdWEﬂEKfEIiéwﬁif"IWDUOMEBYSf&f”
. stet_ist und deagen. Tenﬂcr"turon 205 - 130° betragen,
zeigt einen Virkungsgrad in Tur T’VEHVS?“““nﬂﬁ“~\*“W“f/f‘
Turm II cbenfalls 0.2 - O, 25 Fos org, Schw Lol/loo m”
Auch-hier.int.

felvascersiolf nachv01sbar. Allcemcin wurde die erahrunh
pemacht, zuch mit Sanerstoff bei moglichst niedrigen

-5 -
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Temneraturen die Reinlgung durchzufithren. Beide Agrre—
gate sind mit Kiibeleinsitzen ‘versehen, die im ersten
Turm einen G-fachen und im zweifen Turm cinen 4~fachen
Durchgang aufveisen. Nach dem ersten. Turm gelang auch
hiér in den ersten 8 Betriebstagen die Entfernung <o
org. Schwefels bis auf 0.1 - 0.2 g. Dannu stieg diecc,
org. Schwefel-Durchbruch langsam an..

Der in Rauxel schon mehrmals beobachtete Kohleii--

xyd—-Zerfoll kann durch Dampfzuﬂabe leicht bchoben vier-
den. Alle Aggregate sind nmit Damafanucnlu sen verschen.
Schnalfeld weist auf den n¥glichen Einfluss des Kohloua-
sdure-Gehaltes auf die Reinigungswirkung und die Kohlen-
oxydzersetzung hin. Feiflt berichtet iiber Laborversuche,
die gezeigt haben, dass sowoll kohlensiurefreics Vasscr—
&as 21s auch Vassergas mit 40 0 Kohlensiduregehalt glelch
cgut zu reinigen sind. Uber den Binfluss auf die Kohlen-
oxydzersetsung kiénnen Laborvercuche nieht curchgefithry
werden. -
) Zur besonderen Sicherheit wurde in Rouxel cin
Ccmeinsamcr Nachreiniger asufgestellt, durch den das cus
den einzelnen I‘elnrelnl~er-Af"-re:u-utcn kommende Gas o
muss. dier wird der org.Schvefelrenalt big auf 0.1 -/
100 m? cruniedrigt. GlelchZCItlF werden zlle voriiber—
gehend cuftretenden org. Schwefel-Durchbriiche vollstin—'
rlg aufgenonmen. Auch fi'r das Verlt in IHitteldeutechland

8t ein dritter Reiniger vorscsehen. Diese Nachreinigzer
sind Siebtiirme, dic augenbliclilich einenDruclverlust

von 40 mm-aulveisen.

Rubland crreicht augenblicklich in einen Accrege 2t bei
16000-19000 m)/otg. Belastung und 5-7 ¢ ozﬂ.Scuwenol,wn_nA
100 m3 bei 240° 1n Turm I cine hclnlnun bis auf 1.5
org.Schwrefel/100 m” 7 und bei 220° in Turm II cine solche
hiz eauf 0.4 - V.5 g/100 m?. Seit Saucrstorf- -Zugabe ot
die 3chwicriglkeiten des Schrrefelwasserstoif-Durchbru.’ ..
mim.wegéntl1chenwbehoben¢wEine-voilstﬁndi:c”Saudrstdfi4”
aufarbeitung vurde bei Reiniger-Tenperaturen von 260-
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270° vorﬁberééhend beobachtet. Dabei trat eine Tempera-
tursteigerung von 30-40° im Austrittsgas mit gleichzei-
tigem Durchbruch von Schwefe;passerstoff auf. -
. Schwankungen im org. Schwefelgel.alt sollen
ebenfalls von Einfluss auf die Reinigungswirkung sci -
wiihrend Belastungsschwankungen keinen Einfluss auf die
Reinigung ausiiben. So wurden bei einem Aggregat sowolhil
24000 m3 als auch 12000*1113 gleich weit gereinigt. Die-
ser Fall zeigt, dass die Belastungsgrenze eines Feinrei-

nigeraggregates wahrscheinlich hther liegt.

Ruhlan@ hat trotz seines niedrigen 6rg. Schwe-
felgehaltes im Ausgaﬁgsgas immer noch nur eine Reinigung
bis auf rd. 0.5 g org.Schwefel/100 m>.

Rheinpreussen, das beim Fahren ohne Sauerstoff-Zusatz
bis zu 0.6 g Gesamtschwefel reinigte (org. Schwefel :
Schvefelvasserstoff = 1:1), ;téllte bei dieser Fahrwei-
se fecst, dass der Schwefelwasserstoffgehalt im Gaser-
hitzer von ungefizhr 0.07 auf 1 g/lOO.m3 zunahm. Nachdem
nun Sauerstoff zugegeben wird, ict diesce Erscheinung
verschvunden, wie auch ein Durchbruch von Schwefel-
wasserstoff nicht mehr beobachtet wird.

Bei Rheinpreussen wurde ein Reinigeraggregat,
das lingere Zeit ohﬁbsauerstoffqusatz gefahren ist,
. auf sauerstoffhaltiges Gas (0.2\- 0.3 ¢) umgestellt. Da-—
nach traten hihere org. Schvefelgochzlte noach diesem Ag-
gregat auf, sodass zeitweise der org. Schwefelgehalt
nach Turm II hoher lag‘aié nach Turm I. Eine Bildung
von schwefliger Siure aus dem in der Masse befindlichen .
3chwefel ist anzunehmen, doch noch nicht eindeutig cr-
viesen.

Rheinpreussen bittet, die Untersuchung der Lel
"“éE?MRﬁﬁiﬁiﬁﬁiﬁ_EﬁéééﬁﬁﬁféﬁfFéinre1ﬁ15ermasse auch aui ™~
Kohlenstoff-Abscheidung ausgudehnen. Die bei Rheinpscue
ssen gefunégnen hohen Kohlenstoff-Werte werden auf dic

Anwc:enheit von geringen Mengen Acetylen im Syntheseguas
zuriickgefithrt., . . o

-7 =
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In Ruhland und bei der Ruhrbenzin sollen Un-
tersuchungen iiber den Einfluss des bei beiden Vierken
im Synthesegas vorhandenen‘Schwefclgehaltes von 0.4 -
0.5 /100 m’ *zuf die Dauerwirkcamkeit des Synthesekontul .-
tes angectellt werden, zumal durch manche Anzeichen
darauf hingewiesen wird, dass bei diesem gleichen Seire-
feljehalt die Schidigung der Daoucrwirksanmlieit der Foun-
takte eine verschicdene ist. So konnte gezeigt verde-,
dass Kontaktproben, die im Laboratorium in Ruhiand nit
durch Aktiv-Kohle nachgereinigtem Gas betriecben wurl.a: .
eine gleich gute Dauveraktivitit zeigten, wie sie beid
Cleichen. Proben bei der Ruhrbenzin mit normal gereinig-
tem Gas (0.4 - 0.6 g Schwefel/100 m3) erreicht wurde.

III. Ofenhaus
’ Die im vorigen Terichi fir. Rauxel genonnten |
Ausbeoutezahlen werden durch die hier angefithrten Werte
aufgenoben. PFiir den ganzenMonat Mhirzs und Lir die Zeit
vom 1. — 20. Arril werden von den eingzelnen Werken fol-
gende Durchschnitts-Ausbeutezahilen genzant:
Yerk - Zeit g Idealges Stuf. g Ofen- ¥ Leiilcos

ohne Gasol velrut. zZeis
m”’/5td. Betr.oh..

Tuhland Liirs 94

1 810 200
. 1.-20.Avr. 87 1
Rheinprs Mirs 81 2 650 ~ 2330
' 1.-20.Apr. 90 2 650 1350
. Rauxel Wirz 90 - 1 500 1350
1.-20.Apnxr.
Ruhrbenzin  Mirz - 108 2 720 . 1800
- 1.=20.Apx.._ 115 x) . __ .2 - 730 _. . .3040 .

x) Die tatsichliche Ausbeute wiirde fiir die:s
Zeitspanne 129 betragen, doch nusste, .-
nicht genilicend Kontaktnmacse zur Verfiirun:
stand, die halbe Synthesegosmence der: zveil
-Stule.wegsegeben. -werden, . ohne-dass -sie-libexr: -
Kentcolkt umgesetzt wurde. v
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Zur Beurteilung der im Monat Mirz gelieferten Kata-
lysatoren wird von den einzelnen Vilerken folgendes. ange-
fihrt: '

Ruhland hat im lMonat Mirz 6-8 neue Kontakte erhalten.
Eine Steigerung der Aktivitit kann nicht festgestellt
werden, dagegen eine grossere Ungleichmidssigkeit dexr '
Aktivitit im Vergleich zu den im Honat Februar gelicfc -
ten lonteliten. Diese Ungleichmﬁssigkeit wvurde z.T.

auch im Labor festgestellt. Eine Ubereinstimmung diescs
Proben mit den Proben der Ruhrbenzin besteht nicht. Win-
rend im Monat Februar 5-6 Kontakte bei schnellem Durch-
fahren der Temperaturzone von 175—;850 danach 70-75 7
Kontraktion ergaben und diese Werte auch iUber 8 Tage
hielten, ist jetzt bei 2-5 Ofen bei der gleichen Fahr-
praxis nur iiber 2-3 Stunden eine Xontraktion von 70 %

zu erreichen, die aber sehr rasch auf 60-62 % fallt.

. Es wird dcrauf hingewiesen, dass 1- 2 mn Korn im Betrieb -
becsere Umsetzungen hét als 2-2 nmm Korn. Widerstands
messungen, die beil Durchsatz von 1000 m) Synthesegas
durch den kalten Ofen vorgenommen vurden, zcigten fol-

gende Werte:

1 - 2 nmm Korn 140-200 mm WS

2 -3 " n 40-60 " " L
1 -2 u " N 40-60 " n )

Diese Viderstandamessungen sollen nach einiger Betriebs-—
zeit an den gleichen Ofen auf die gleiche Weise nochmals
durchgefithrt werden. : '

Die zﬁischenregcncration hatte allgemein ge-
nomrmien bei der ersten und zweiten Durchfiihrung guten
Erfolg, wdahrend dic weiteren Zwischenregencrationen in
ihrer Virksamkeit nachliesscen. Ein Vergleichsversuch,
-hei—demim-Taboratorium-eine-XKontaktprobe-die-gleich«—
Temperaturfihrung wie der Ofen im Betriebd durchmach*. .
zeigte im Kontraktionsverlauf und absoluter lldhe eine
iiberraschende Ubereinstimmung iilber .lange Zeit. Anderc
Laborproben‘uelgten nach 100 Stunden im Gegensatz zZu uC

Priifungen bei der Ruhrbeﬁéln élnen raschen Abfall der

-9 -
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Aktivitit. Da auf den Einfluss der Gasreinheit hinge-
wiesen vird, erkldrt Walter, dass bei Vergleichsversu-
chen mit im Laboratorium iiber Aktivkohle nachgereinig-
tem Synthesegas nachh 300 Betriebsstunden wesentliche
Unterschiede gegeniiber dem normalen Synthesegas festge-
ostellt vurden. Diese Ergeb:isse zeigen aber eine gutu
Ubereinstimmung mit den bei Cer Ruhrbenzin mit normal
gereinigtem Synthesegas betriebenen Vergleichsversuche...

Rauxel ist mit den in letzter Zeit gelieferten Kontuk.L-n
was Aktivitat anpelangﬁ, zufrieden. Eine Steigerung ..
Aktivitidt ist eiﬁéetreten. Diese letzten 12 Ofenfiilllun-~
gen sind irn ihrer Beschaffenheit gleichméssi". Die Ofen-
fahrﬁeise ist in Rauxel folgende: Die erste Laufzeit
betripst meistens rd. 3 Wochen. Hierbei)wird der Druck
langsam auf maximel 11.8 atii sesteigert. Die Anfangs—
kontraktion betrigt iiber 70 %. Der Abfall geht bis auf
60 55 herun‘ter- Die Regeneration wird nit 600-700 m
87 wigem Wascerstoff, der kohlenoxydfrei ist und nur rd.
3 % Kohlensiiure enthilt, solznge durchgefiihrt, bis der
Methanwert starik abgesunken ist. Der Ofendruck wird im
Ansteigen nicht behindert, sondern durch Zuhcizen bi:
16 atii gesteigert. Nach der Regencration wird bei nicdri-
gercer Temperatur wieder ansefahren und in dieserReal:—-
tionsperiode dexr Inddruck um rd. 2/10 atii cegeniiber der
letzten Tahrnericdie erhoht. Auf dicse Veise whrden ver—
schiedene Ofen bis auf 15 atil gesteigert und gaben nach
80 Betriebstogén hei 950 m” Belastung ilber eine 10-tigige
Reaktionsperiode Kontraktionen, dic von Gl auf 50 % ab-
fielen.

Als Binzelfall wird itber das Undichtwerden eines
"Dampfrohres"im—Ofen"berichtetT—OB*iorrosibnéwirkung“oabr”*
Materialfehler vorliegt, soll untersucht werden.

Rheinpreoussen betreibt seine 2-stufige 'Anlage wepen--
nichteusreichender Schwefelreinigung~sd, ddds mneite guti
ﬂKon;akte~in;diew2TStufe»eingesetztuwerdénw~Die~1:Stufe~~M
arbeitet nur soweit dasGas auf, dass der Inertegehalt

- 10 -
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der 2. Stufe auf 27&28 4 ansteigt. Dabei werden in der
1. Stufe rd 30-40 g/m erhalten, wihrend die 2. Stufc
80-50 g/m bringt. Die aus der Gasanalyse bverechneten
Aucbeuten stimmen ‘mit den erhaltenen Ausbeuten gut ube;—
ein. Die hnlschenregeneratlon wird scit 14 Tagen im
Krcislaur durchgefithrt. Der Wasserstoff ist 96 Rig wisu
entrilt I % Kohlenoxyd und 0.1 - 0.3 % Kohlensdure. Iic
umgewilzte Menge betrdgt 10C0O n3, der Frisch-Wasserzitor.
zusatz 500 m’. Zwei Ofen werden cleichzeitig hydrier™
Bei guten Ofen betrigt hierbei der Maximalwert an Mev“w
25 ¢. In diesem Fallé ist dic Zwischenbelebung nach
10 Stunden beendet. Schlechte Ofen zeigen auch iber
24 Stunden lang keine Spitze. Der lMethangehalt steigt
allerhdchstens auf 5_% an. Bei Rheinpreussen wurde in
der 1. Stufe Paraffinbeladung des Kontaktes von rd. 100 e
seines Gewichtes festzgestellt. Bei der 2. Stufe,soll
diese Beladung betrichtlich niedriger liegcn,_doch bediir-
fen diese Beivnde einer Bestatigung Die Fontaktquali-
t4t ist bei den letzten Lieferungen unterschiedlich. Sc-
wohl im Betrieb als auch im Laboratorium sind bei man= "~
chen Kiibelfiillungen schlechte Anfangskontraktionen f£o .-
- gestellt worden. Allgemein ist der Kontraktionsverl.r
im Betrieb und bei Laborversuchen gleich. Unterschic..c
liegen nur ir der zbsoluten IIche .H&ch 200-300 Betricus-
stunden soll ein starker Aktivititsabfall stattfinden.
it den mit "A"™ bezeichneten Lontaliten (unter schonenden
Bedingungen reduziert) hat NMheinprcussen schlechte Er- .
fahrungen gemacht.-Alle Lizenznehmer sollen diese A-Ilon-
tzktc.besonders beobachten, damit bei der ndchsten Er-
fahrungsaustauschsitzung eingehend dariiber berichtet
werden kann.

Ruhrbvenzin: Die. Aktivitat_dexr_in letztc:m201t gellcff/

Kontakte ist mit gut zu bezeichnen. Eine Stcl"crun~ 2
Aktivitit Lonnte nicht festgestellt werden, wohl var:.
bei einigen unterschiedliche Verte sowohl im Betried!
als auch im Léaboratorium erhazlten. Ubeg die 2Zwischenbe-
lebung und den Beétrieb der 2. stufe Kainn Wichts Nevet

- 11/ -



- 11 -

berichtet werden. Zwischenbelebungen in der 2. Stufe
waren bither ohne Erfolg. Ofenblock 9 zeigte wihrend
Y2-jshriger Fahrzeit in der 2. Stufe ohne Zwischenbele-
bung einen Kontraktiongabfall von 15 %. Augenblicklich
ist-ein mit neuem Kontakt gefiillter Block bei 9.5 atil

in die 2. Stufe geschaltet. Die Aufa?bgitung‘des Kolhilen-—
oxyds wird bis auf 9-7 % erreicht. Uber kurze Zeit mu.
dieser Block in die 1. Stufe zuriickgeschaltet werden,
‘wwobei es n&tig war, mit dem Druck auf 7.5 atii herunteu--
zugehen. '

Bei einem Vergleich'der Kontaktqualitidts-Beur-
teilung ist eine gute Ubereinstimmung zwischen Rauxel
‘und Ruhrbenzin festzustellen, wihrend bed Ruhland und
Rheinpreussen abu01chende Ergebnisse vorllegen Es wird
eingehend erortert ob diese Unterschiede auf Verschie-
denheiten der Gasqualititen, vor allem der Schwefelrein-
heit,'zurﬁckzufﬁhreﬁ sind. Abschliessend kann hieriiber
nichts gesagt werden, da das Synthesegas in sémtlichen
Werken auf andere Art gewonnen wird und so der Schwefel
in verschiedenen Formen vorliegen kann.

Alberts vreist darauf hin, dass nach all den
bisher vorliegenden Erfahrungen eine moglichst gleich-~
missige Korngrosse des Kontaktes mit engen Siebgrenzen
erwiinscht ist. Es wird vorgeschiagen, dass die RKuhrchemic
die zugenblicklich nur Korn in der Grdssenordnung 1-3 mn
herstellen kann, dieses.in 2 Klassen von 1-2 und 2-3 nm
trennt, sodass also den Lizenznehmern von jetzt ab diece
beiden Kornklassen moglichst im Anteil des Produktions-
anf°11e° zugehen verden.

Flnfullschw1er1gheiten die durch diec physila-
lische Beschaffenheit des "Kontaktes bedingt sein konntnn,

sind in letzter Ze1t nicht aufgetreten.

! Die Fillung der Kontaktkiibel wurde bei Rhein-
Jpreussen—oft als zu gering befunden. Eine zZu grocse
Fiillung ist hier noch nicht festgestellt worden. Rauxel
“kommt mitrder-ineinem Kontaktkiibel gelieferten-Kontakt=

- 12 -
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menge filir einen Ofen ‘gut aus. Das Mittel einer Ofenfifl-’
lung betrigt in Rauxel 954 kg Cobzlt.

Alberts regt &an, die Dampferzeugung der Syn-—
these auf t fliissiges Produkt zu beziehen und diese
Zahlen auf dexr Erfahrungsaustauschsitzuﬁg bekanntzugeben.

Ruhland erhilt augenblicklich 4 t Dhmpf/t Produkt
- Rauxel 6:5 t P e,
Ruhrbenzin 5.5 ¢t " "

Dazu ist zu bemerken, dass die Widen erstgenannten
Verke mit Verdampfer-Kondensat, also ohne Abschliimmuyg;
arbeiten, widhrend bei der Ruhrbenzin mit rd. 20 i Ab-
schlimmungsverlusten zu rechnen ist. '

Weiter weist Alberts darauf hin, dess bei der
augenblicklichen Regenerationsart der Ruhrchemle eine
Rilckvergiitung fiir das im ausgebrauchten Kontakt befind-
liche Paraffin nicht erfolgen kann. Es soll deshalb

 iiberlegt werden, ob dies Paraffin nicht durch Extraktion

" im Ofen als Paraffin oder durch eine Schlussregeneration
als 01 gevonnen werden soll. Jung weist auf die betrinb-
lichen Schwierigkeiten hin, die bei der Extraktion im
Ofen im zeitlichen Betriebsausfall und in der Belosturn
der Destillationsanlage zur Hcrstellﬁng von Extraktions-—
81 bestehen. Sowohl von Seiten der Ruhrchenie als auch
von Seiten der Lizenznehmer.soll die Frage der Intpa-
raffinierung des ausgebrauchten Kontaktes auf den Wer=
ken éingehend iiberlegt werden. . . -

Die Ruhrchemie regt an, dic wichtigsten Daten -
der einzelnen Ufen ihr zur Verfiigung zu'stellen, da hier-
durch eine.bessgere Uberwachung der Kontaktfabrik még-
lich ist. Diese Daten werdén heute schon von Ruhland
und Ruhrbenzin der Ruh’chemie taglich iibermittelt. Den
anderen Lizenznehmern wird Ruhrchemie eincn Vordruck -
Ubersenden, der zeigen soll, welche.Daten cirviinscht .:ind.
Hach Erhalt des Vordruckes sollen dic einzelnen Lizc _e

wﬂnehmerwentsehelden,—ob—glemdlese Aufutellung -der-Ruhie -
chemie zuginglich machen wollen. :
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IV. Benzinveredlung : :

- $ver Kondensations— und Aktiv-Kohle-Anlage
ist nichts Neues zu berichten. Nach Untersuchungen von
Rauxel findet beim Aktiv-Kohle-Benzin beim Aufbewahren
in Tanks gegen Luftatmung kein Riickgang der Oktanzahl
und keine Zunahme der Peroxydzahl utatt.

Wagner g1bt bekannt, dass in Berlin elannalﬂ
mit einem spezifischen Gewicht von 0.674 und der' Oktan-
zahl ‘47 verkauft und beanstandet vurde. Es wird darauf
hingewiesen, dass das AK-Benzin als Zweiergemisch nur
als Streckungsbenzin zu verwenden ist oder besser als
Dreiergemiscl verkauft wird. Wiederverkiufer sind auf
diese Bedingungén besonders hinzuweisen. '

- - -

Die n#chste Erfahrungsaustauschs1tvung soll am Freltag,
dem 21. Mai d.Js. 10 Uhr, in Ruhland stattflnden.

‘gez. Peiflt

1 Kurvenblatt
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