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Auswertung des Versucles .. 46

¢

Versuchksdauver 25 Reaktionen.

Dauer der Resktion 20 Min., Dauer der Luftolasung "0 Win.,
Dauer der ¥asserstoffreduktion 10 Min.

Einsatz. 55 _1/20 Min. = 165 1/60 Min., 4.i. tel 1500 1 Kcntast-
fiillung 11 % Kontaktbelastung.

Gesamteinsatz 1382 1 « 0,690 = 954 kg. (Aus dem Protoxoll ercgibt
sfch ein Eins»tz von 1519 1., Da aber die Skala des Linsatzbehdl-
ters 9 % zu hohe Werte anzeigt, ergibt sich der tatsichliche
Einsatz mit 1519 - 91 = 1382 1) '

Gesamt-"Vorkondensat" 1061 « 0,751 798 ks-

Gesamt-"Gas" 358,7 m3, bei 21° wasserdampfgestittigt. Dasg ergibt
327 Nm3.

Das_Gas ist mit Benzindampf gesﬁttigt. Die Tiefkiihlanlage bezw.
&ieﬁAktivkohleanlage ist zur Zeit auBer Betrieb, sodaB8 die Menge
des sog. "Tiefkondensates™ nicht gemessen wird, sondern labor-
maBig bestlmmt werden muB. Durch zwei hlnterelnandex geschaltete
bei -50° gekiilhlte KondensationsgefédBe wurde eine gemessené Menge
Gas hindurchgeleltet Es ergab sich: '2958 1 benzinfreies Gas
'mntspraéhen 415 g = 560 cm3 "7jefkondensat". Da das Tiefkondensat -
. ein mittleres Molgewicht von etwa 96 hat, entsprechen 415 g
Tiefkondensat etwa 97 1 Benzindampf. In 2958 +'97 = 3055 1 mit
Benzindampf gestttigtem Ges isind daher 415 g Tiefkxondensat ent-
halten. Das wiirde bedeuten, daB etwa 136 g Tiefkondensat pro m3
Gas vorhanden sind.” Diese Zahl erscheint nach frilheren Messungen
etwas zu gering. Bei der Probe von_A 46 ist anscheinend nicht die
*_gesamte ‘Menge~ Benzin“konden31ert”wordenT_Nach fruheren Ergebriissen
8ind etwa 200 g iefkondensat in 1 m3 enthalten, ‘wie sich das auch
~echnerisch aus den' Dampfdruckdaten ergibt. Wir rechnen daher im
olbenden mit 200 g ;lefkonienSat/m3 Gas._In 327 Nm3 Gas sind
1so 65_4~kg Tiefkondensat enthalten. 65,4 kg Tiefxondenszt ent-
sprecheﬁ_15 3 Nm3 Benzindampf. An benéinfreiem Gus sind also
.vorhanden 327 - 15 = 312 Nm>. o
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Die Orsatannlyse des benzinfreien kndgases (Dauerprobe in evaku-
ierter Flasche) ergab, suf Luftfreikeit berechnes, folgende 7&klen

o, 0,0 % 0,0 %

CnHZH . .0'2 % 0,2 %"

C2H4 013 ‘7“" 0’3 % f "0 w5 - T‘ }‘ _t
- auf 0 + N ,-Freihei

co 0,2 % 0,0 % xorrigiert '

Hy 56,6 % 97,2 %

CnHons2 2,3 # 2,3 %

N, C,3 % c,0 %

Eine frither durchgefihrte-Podbielniak-Analyse des “ndzases zrgab:

H, 91,0 %
N2 1157"‘
CH, 2,3 %
CoHg 2,5 %
CyHg 1,2 %
CaHqg 1,0 %
CoHy 0,2 %
CyHg , 0,2 %
C,Hg G,1 %

Daraus errechnet sich die C~-Zahl der gesattigteh'Kchlénwasser—

" stoffe zu etwa 2,13, das Litergewicht dieser RKohlenwasserstoffe
unter Zugrundelegung der realen Litergewichte zu etwa 1,45. Das
Litergewicht der Kohlénwésseretoffe "CnHQn" kann mit etwa o
1,92 (C3H6), das der C2H4-Kohlenwasserstoffe mit 1,26 eingesetzt
werden. Fs ergibt sich daher folgende Rechnung:

512"Nm3 benzinfreies Gas bestehen aus:

0,94 m> CoH, « 1,26 = 1,2 kg
0,62 m3 ¢ H,, * 1,92 = 1,2 kg
S+ 7,18 m> CiHp o ¢ 1,45 = 10,4 ke
303 o H, - 0,09 = 27,3 kg.

Die iAnalyse des Tiefkondensates wurde aufgrund friiherer exakter
Feindestillationen wie folgt eingesetzt und daraus die'folqen&ed
Zahlen berechnet: ’

2902500 ey !..\/vidhg'-h.i
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vol.% dog - Gew.% . kg

¢, a .5 ' 0,59 295 4,1 2,7
Cq o 10 - 0,63 630 2,6 5,6
C, + Benzol 5 0,79 395 5,4 3,5
(8avon 40 % Cgs : :

6" % Benzol)

Cq 55 0,69 © 3800 52,2 34,1
Tuoiuol - 25 0,87 2170 29,9 19,5
' 100 7290 ~130,1 65,4

-errechn.Ges.Dichte
03729 (gemessen G,73)
“hnliche Werte ergibt auch die in dér'ni :ht sehr mut 3:hneidenden
30 cm-Xolonne- zur. schnellen Orientierung -durchgefinrte nﬂalyse
es Tiafkondensates ven . 47 (vergl. Anlagen).

Pie Analyse des Vorxondensates von A 46 wurde von einer Zwischen-
osTobe bei einer Liclte des Vorkondensates von 0,744 durchgefiihrt.
Tie Gesamtprobe hétte eine Dichte von .0,751. Die Werte der—Analyse .
A 46 Nurden daher entsprechend korrigiert. Vergleiohe dazu auch

1ie ‘Analyse des Verkondensates von A 47.

Vol. % dag Gew.% kg
Cg + Benzol 2 0,79 158 2,1 16,8,
Cqy . 65 0,690 4480 59,8 477,0
Toluol 33 - .0,867 2860 38,2 305,0
100 7498 100,1 798,8
errechn.Ges.Dichte

0,750 (gemessen 0,751), -

Dié’Tgmperaturen.bei‘1 46 lagen im Mittel etwa wie folgt
(vergl. Protokoll): '

sk
v i a 4
1
RN (p— ___.3_. — ] —
' 5§ 6
o I
| |
| SR
T
oo

RS I DA} - Ttk Nocm beuck ARN e



Rubrchemie Aktiongeselischaft o 066770
" Oberhawaen-Hollen - o R

’ Mel3stelle 1 2 3, 4 5 6
Anfang Reaxtion 435 . 425 495 - 530 a3
Fnde Reektion 385 370. 450 - 500 450
nde Koklenstoff- : -
susbrennung 400 3g0 . 465 - 510 éco
A reaktion 50 55 45 -~ 30 25

Korlenstoff-
a ausbrennrung 15 20 15 - e 10
VA HZ-Reduktion 35 35 30 - - 2¢ 215
mittlere Rezk- . e
+ionstemperatur “kﬁ?o —397 - 4Z;_w£i53) 5‘<f~~q~_w452‘
- a3 - a3 As3 S
. geschitzt

Mitflere Temperaturerhbhung tei der Kéhignstoffausbrennung: 14°
Mlttlere Temperaturerhﬁhung bei der H2—Redukt1on- g:,5°.4

Die Menge des abgeschiedenen RKohlenstoffs errechnet sich aus dem
Mittelwert der Gasanalyse des Verbrennungsgases (siehe Trotokoll,
je eine Probe von O - 5 Min. und von 5 - 10 Min.) = 2,0 %, der
Menge der in 10 Min. geblasenen ILuft = 33,3 m°, dem Umrechnungs-—
faktor von €O, auf ¢ = 0,54 und der Anzahl der bei A 46 durchge—
fihrten Regenerierungen = 25 wie folgt:

- 33,3 .« 2,0« 0,54 « 25'= 9 0 kg Xohlenstoff

Elne andere Berechnungsmoglichkeit ergibt sich aus der Wdrmebilanz,
Im Reaktor sind 1000 kg Kontakt eingefiillt. Bei 14° Temperaturer-
hohung bei der' Regenerierung, 0,25 spez. Wirme des Kontaktes und
"960Q  WE Verbrennungswidrme pro 1 kg Koblenstoff errecnnet sich

¢,365 kg Kohlenstoff pro Regenerlerung, ‘das sind insgesamt 8,1 kg
Kohlenstcff

g

nusfﬁer mittleren Temperaturerhdhung bei der H2—Behandlung von 27,5
errechnet sich pro Reduktion eine Wirmebildung von 68850 WE. Im
~Gesamtmittel wurden_ 1,95 kg.Hy0.pro Reduktion. gemessen (vgl. Ver—-
suchsprotokoll). Da 1 kg'H20 etwa 3130 WE entsprecten; ersibt sich
hieraus eine Wirmebildung voun G100 WE.

, .
N "\ 150 47 41, . Wt Mo mdrerh EYREEEE . 111



- - 5 - 0;"."'&;-7
Ruhrchemia Aktiengeselischaft , v,
Q@WMumeMhp .

191, 200 o ag)

Nun sind saile Interlagen vorhanden, um die Gesumtbilunz aufzu-
atellen. Im fclgender Schema sind die entsprechenden Zahlen
zusammengestellt.

kg

Gas Tiefkond.| Vorkond. | Summe | 28W-% Gew.%
A, 27,3 - - 27,3 | 3,0 3,0 H,
CnBon 2,4 - - 2,4 1 0,3
CrnHopeo 10,4 .- - 10,4 1,1 1,7 Spaltgas
¢, - 2,7 - 2,7 ~, ,
Cg- - 5,6 - 5.6 | .6 > 4 C5Cg,
Cg + Benzol - 3,5 16,8 20,3 A “'7 2énzol
Cy - 34,1 477,0 151,71 | 56,0 56,0 g
Toluol, . - 19,5 45,0 | 324,5 35,0 3%,5 Toluol
‘Kohlenstof?f - - - : 9,1 e 1,0 Kohlenst.
' + | 40,1 65,4 798,8 - | 913,4 [107,¢ | tor,0 '

Der Geéamteinaatz betrug 954 kg. Ausgebracht wurden a°3 hE.
Der unausgewiesene Verlust ist 2lsc 41 kg = 4,3 %. Grund; Undich-
tigkeiten am Reaktor. i

Rechnet ‘man die Zahlen der‘obigen Tabelle auf vollkommer.e Kreisg-

laufeufarbeitung des 67 um, s0 ergibt eich: ‘

A, ' 6,8 Gew. %

Spaltgas 3,9 " :

95, Cgs Benzol 6,4 A " Kreislaufverhdltnis 1 1,79
Kohlenstoff 2,3 " ‘
Toluol 80,7 "

Das sind etwa 88 ¢ der theoretisch méglictren Toluolausbeyte.

Die Raffinations- und‘Redestillationsverluste kénnen nach fritheren
Untersuchurigen mit 7 % eingesetzt werden, socdal die Ausbeute_nn .
raffiriertem Toluol 80,7 - 93.= 75. % _betrigte S

Sty " Mo edeurk
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Herrn Dr. R o h e -

Betrifft: Kontaktlieferung flir die Magyar Olé,‘lmuvek.

Die fiir die 1. Flillung der Reaktoren der ungarischen Toluol-
Anlege bendtigte Kontektmenge betrigt 30 m3. Wir halten es
fir zweokmiifig, d=8 die Ungarn bel der Inbetriebsetzung der
Anlage d%e Reservefiillung vorritig haben. Es wiren zlso

m

ca, Aro-Kontakt an die Ungarn bis Anfang MHirg 1945
zu liefern.

Die_von den Ungaxrn gewinschte eingehende Beschrelbung {iber
die Herstellung des Aro-Xontaktes wlirde wohl zweckmiiBig von
Herrn Dipl.-Ing. Spiske gegeben werden kinnen.
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A‘.TI En Gehe.im!

Aktennotiz

iiber die Besprechungen mit den Herren Peter
wnd N eme th von der Magyar Olajmuvek Budapest
in der Zeit vom 10. - 24.5. 1944

Der Besuch der Herren P e ter und N e me t h von der Magyar
Olajmiivek, Budapest, 8ollte der Einarbeitung dieser beiden Herren
"hauptsiéchlich in laboratorischen und motorischen Priifverfahren,
soweit wie mbglich auch zur Einarbeitung fir den verfahrensmﬁﬂigen
Gang" fir die Verfahren der destillativen Fliegerbenzinherstellung
und der Toluolherstellung aus ungarischem Frd&lbenzin dienen. ts
waren ‘also im wesentlichen die folgenden vier Arbeitasgebiete zu
behandeln:

1) Besichtigung und, soweit zur Zeit moglich, Studiuﬁ des Betrie-
bes der halbtechnischen Versuchaanlagen. Be31cht1gung der im
Bau befindlichen GroBanlage.

2) Vorfiihrung .der fiir das Verfahren erforderlichen ‘Laboratoriums-
apparaturen.

3) Einarbeitung in die motorischen Prufverfahren.

4) Besichtigung unserer Aro-Kontaktfabrik.

Im,Folgenden -801len nicht in zeitlicher, sondern in sachlicher
»,Fo}ge die wichtigsten Punkte der Besichtigungen und'Besprechungen
festgehzlten werden. ;

1) Halbtechn1sche vBrsuchsanlag

Die Herstellung von 03— bezw. B4—Kraftstoff auf destillativem
.Wege aus ungariechem Erddlbenzin_wurde_in_unserer. .Versuchs._ __
anlage in einer halbtechnischen, diskontinuierlich arbeitenden
Destillationsanlage durchgefuhrt Die Destillationaeinruchtung,
die mit Kittel-Bbden: ausgeruetet ist, dient, da die obigen Ver-

suche abgesohloesen 8ind, zur Zeit anderen Aufgaben. Die Her-
'stellung*von*Fliegerbenzin wﬂrde:“aa“ﬁéi d?f“diekdﬁtinuierlichen

\
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Arbeitsweiae zunéichst auch Vorschnitte hergeatellt werden mii2ten,
eine Zeit von mehreren Wochen beanspruchen. Da auBerdem die fir
die GroBSanlage vorgesehene Destillétionseinrichtung nicht dis-
kontinuierliich, sondexrn kontinuierlich arbeitet,~verzlorteten
wir darsuf, die halbtechnische Versuchsdestillation mit ungari-
schem Erddlbenzin zu betreiben, sondern beschrinkten. uns’ darauf,’
sie anhand éinér Skizze: (Anlage 1) zu_erkléren und ihre Wirkungs-
weise bei der Destillation von Fischerbtenzinen zu studieren. Die
irbeitsweise der Kittel-Boden, die auch fiir den GroBbetrieb vor-
gesehen sind, wﬁrde an einer kleinen Modellkolonne mit Luft -
Wasser demonstriert.

In miindlicher Aussprache wurde ferner die in def dem Lizenzver-
trag beigegebenén Beschreibung dargelegte Arbveitsweise der geplan-
ten Fliegerbenzin-GrofSanlage niéher diskutiert.

Die Herstellung von Toluol erfolgt bei der ungarischen Anlage

aus der Heptan—Methylcyclohexan—?raktlon. Unsere Versuchsanlage
arbeitet mit Hepten-Fraktion. Wie aber in Laborversuchen fest-
gestellt wurde, 1#8t sich das erstere Gemisch noch etwas leichter
aromatisieren als die 07—Fraktion der Fischer-Synthese.

Der Betrieb .der Aromatisierungstersuchsanlage wurde eingehend
studiert. Bei dieser Gelegenheit wurde auch die Arbeitsweise
der kontinuierlich arbeitenden, halbtechnischen Destillations-
einrichtung, in der mit 95 %#iger Ausbeute aus: Primarbenzin der
Fischer-Synthese die c7—Fraktion von einer Reinheit von 99,5 %
hergestellt wird, erklﬁrt. :

Die eigentliche Aromatisierungsanlage war wihrend der gesamten
Zeit in Betried und die ungariachen Herren ‘hatten Ge]egenhelt,
--8ich-mit_allen_ Tinze;heiten der. Yersuchsanlaae vertraut zu machen
’ insbesondere mit den Moglichkeiten der Wbrmesteuerung des Pro- gl
zesses. In dem Temperaturdiag&amm, das den Herren mitgééeben .
wurde, sind die, widhrend dieser Zeit durchgefuhrten Versucre auf-
gezeichnet (Anlage 2). Hierzu ist zu bemerken, ‘da8 gewisse Schwan
kungen"iﬁ”dxqﬁém“Témpérdturbrld“mit”RbSiéht"herbelgefdhrt"wurdenT

|
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um die Elastizltat des Verfahrens zu zeigen. Ausgewertet wurden
die beiden Versuche A 46 und A 47. Der erzielte Toluolgehalt

"des unfallenden Fliissigproduktes lag zwischen 35 und 38 %, -er-

reicht also nicht ganZ'dle sonst ibliche HShe von 40 %. Das kommt
daher, weil die Isolierung des unteren Teilea des Reaktors zur
Zeit aus bestimmten Griinden nicht ganz die erforderlicle Stérke
besitzt, sodaB der Temperaturabfall von der unten in der Achse
des Reaktors befindlichen MeBstelle 5 zu der_unfén in.der Ndhe
der Reaktorwand angebrachten MeBstelle 6 zur Zeit etwa 50 be-’
trégt. Dadurch aber fallen gerade bei dem Versuchareaktor mit

7 m Durchmesser relativ groSe Kontaktzonen im unteren Teil der
Fiillung infolge .der zu niedrigen Temperatur in der Arbeitsweise
mehr oder weniger aus, sodaB der gesamte Aromatengehalt jetzt
trotz der verhaltnlsmaﬂlg hohen Temperatur der MeBstelle S nicht
hoher liegt. Wiirde die MeBstelle 6, wie friiher, keine wesentlich
andere Temperatur wie die MeBstelle 5 besitzen, so wiirde das

- Flussigprodukt bei sonst gleichen Versuchsbedingungen, wie das’

anhand einiger fritherer Versuchsprotokolle gezeigt wurde, einen
Aromatengehalt von ca. 45 % besitzen. Aus dem Versuchsprotokoll

" und dem Temperaturdiagramm von Versuch A 9 (Anlagé 3 und 4) ist

zu ersehen, daB bei genugender Isolierung die Temperaturen der
MeBstelle 5 und 6 sehr nahe beisammen liegen. -

Der Versuch A 46 wurde gemeinsam mit den Herren P e t e r und
N'eme t h sausgewertet. In der knappen zur Verfiigung stehenden
Zeit konnten nicht iiberall streng exakte Untersuchungen durchge-
fiihrt werden. Die Auswertung stiitzt 31ch dalher zum Teil auf im
Beisein der Herren ausgefiihrte Laboruntersuchungen, wie Feinde-

"stillation~der Fliesigprodukte und Orsatanalyse des. Endgases

(Anlage 5, 6, 7), zum Teil auf Ergebnisee frilherer exakter Ana-
lysen, wie Podbielniesk-Destillation des Endgases, Siedeanalyse
der angereicherten Leichtbenzinanteile -usw, In der Auswertung
{Anlege 8) sind diese Unterlagen sowie die Mittelwerte des Ver—

“suchsprotokolls (Anlage 9) _genau aufgefuhrt._Néhere_Einzelheiten——

sl S

8ind ‘dort zu ersehen. Das Ergebnis der Bilang ist, gerechnet auf -

vollkommene Kreislaufesufarbeitung der 07-Fraktion, durch folgende
Zahlen gegeben:
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' ' 80,7 % unraffiniertes Toluol
3,9 % Spaltgas :
6,4 ¥ Leichtbenzin
-6,8 % Wasserstoff
2,3 % Kohlenstoff. '
Das entspriéht ungefiihr 88 % der theoretisch mbglichen Ausbeute.
Setzt man Raffinations- und Destillationsverluste mit gusammen 7 %
ein, 8o ergibt sich eine Ausbeute an raffiniertem Toluol von 75 %.
Anhand der Beschreibung und des Anlagenschemas der fiir Ungarn vorge,
sehenen Anlage, wie sie in der dem Lizenzvertrag beigegebenen Be-
schreibung gegeben ist, wurden noch verschiedene Fragen der_GroB-
anlage besprochen. Durch. eine eingehende Besichtigung der bei uns
im Bau befindlichen GroBanlage wurde das Verstidndnis fir das
Toluolverfahren vertieft.
2) lLaboratoriumsapparaturen.

Fir die analytische Uberwachuﬁg der Fliegerbenzin- sowie auch der
Toluolanlagé sind eine Relhe bei uns entwickelter Laboratoriums-
apparéturen notwendig. Wichtig ist vor allem eine Laborfeindestil-
:lation. Hier wurde die 2 m-Kolonne mit ca. 45 theoretischen Bdden.
und die 1 m-Kolonne mit ca. 25 theoretischen BSden gezeigt und
verschiedene Destillationen in der 1 m-Kolonne im Beisein der.
Herren P e t er und N e me t h durchgefiihrt. In den Anlagen
10, 11 und 12 sind einige Unterlagen und Deetillationeergebuiase,
die mit diesen Kolonnen erhalten wurden, beigegeben. Einige Destil-
lationen wurden auch in einer 30 cm-Kolonne durchgefiihrt. Die
Schnittschérfe ist hier natiirlich nicht so-gut.

Zur Gasfeindestillation benutzen wir eine verinderte Podbielniak-
Apparatur, deren Wirkungsweise am Beispiel der Destillation eines
Gasolkohlenwasserstoffes gezeigt wurde. Zur weiteren Identifizie—
~rung-der einzelnen C-Prakticnen dieser Destillation dient eine
kombinierte Apparatur, in der das Gaalitergowicht. der Isogehalt
dex olefinkohlenwaaaeretotro und der Oletingehalt beatimmt werden
‘ktnnen. Auch hier hatten die Herren Gelegenheit an einem prakti-
schen Beispiel dle verschiedenen Beatimmungsmothoden kennenzuler- .
nen. In.den Anlagen 13 und 14 sind Beschreibungen der Gasfeinde-
stillation und der Isobestimmung gegeben.

5-
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Ferner wurde éineulabbrajoriumsmﬁeige, kxontinuierlliciie Cestilla~
tionskolonne gezeigt sowie eine Reihe sonst noch zur ‘‘berwachur.g
der technischen Verfrhren notwendigen gebriduchlichren Laborato-
riumsbestimmungen, wie Dichtebestimmungen, Orsatgasanalyse uhd
dergl.

VYon Herrn Dr. Rottig-wurde schlieBlich noch die Laboratoriuﬁél'
apparatur zur Durchfﬁhrung von Aromatisierungsversucrlrern
(300 ccm Kontaktfiillung) gezeigt und erléutert.

Mctoriache Prﬁfverfaﬁren

Zur Feststellung der Giite der bel der gro3technischen Feinae-
stillation von‘Erdalﬁenzin anfellenden einzelnen Fliegerbenzin-
und Autobenzinfraktionen ist es notwendig, Bestimmungen ‘der
Motoroktanzahlen bezw. der {tberladefthigkeiten durchzufiihren.

Herr Dr. S c¢ h aubd, der Leiter unseres Priifstandes, erkliirte
am Beispiel éiniger praktisch durchgefiihrter Untersuchungen sufbau
und Wirkungsweise der ﬁerschiédenén Priifmotoren (CFR-Motor,
IG-Motor, RCH-!'berladefiéhigkeitsmotor) und die Durchfiihrung

" der Priifverfahren. In den Anlagen 15 - 18 sind eirige Berech-

nungsunterlagen fiir die Bestimmung der Uberladefahigkeit und
der Motoroktangahl sowie einige Versuchsprotokolle des CFR- und
IG-Motors beigegebedc Da fir die ungarische Anlage der Original-

- EMW-t'berlademo tor vorgesehen ist, der auf der Ruhrchemie nicht

vorhanden ist, besichtigten'die Herrem P e t e.xr und N eme t i
zusammen mit Herrn Dipl.-Ing. D i e k amp (Ruhrchemie) den
Priifstand der Gewerkschaft Maghiaa,stinnee-ih Essen-~-Carnap und
wurden-dort von Hérrn wie h'm ann (Gewerxscbaft Mathias
Stinnes) -anhand einer praktisch durchgefuhrten Bestimmung der
dberladefahigkeit’mit den-Nirkungaweise des BMW-Motors vertraut

‘gemacht.» . ‘ . . [

In den letzten Tagen ihres hiesigen Aufenthaltes hatten die "Herren

"Pe ter und Neme t h“EElegenheit, sich auf unserem Prif-

stand die unter Leitung von Herrn Dr. S c h. aubv durchgefiihr ten
Analysen und motorischen Priifverfahren, insbesondere Ringstecken—
Bestimmungen, eines von dex Magyar 01ajmuvek hergestellten Schmier-

___bles snzusehen. Uber dig Ergebnisse dieaer Untersuchungen wxrd

Vi 2

Herr Dr.' Secn a.u b einen besonderen Bericht verfassen.

PN PTT AR FSY T L
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4) EKontaktherstellung.

Von Herrn Dipl.-Ing. S p i 8 k e , dem Betriebsleiter unsere:
Afo-xontaktfabrik, wurde die Herstellung des fiir die Toluol-
fabrikation benstigten Kontaktes erliutert. Bei einer Pesi h-
tigung der Kontaktfabrik konnten die Herrerr T e t e r uni
Neme th die verschiedenen Arbeitsginge der Xontakthar~. —
stellung genau studieren.

Verschiedentliche Aussprachen mit Herrn Professor D:. " = » t i
Herrn Direktor von A s both , Herrn Dr. & o ne urd
Hefrn Direktor Dr. T r a m m von der Firma Dr. 7. Otic dirnten
der -Kldrung allgemeiner Fragen, die den Bau der ungarischer Anl:-

und die Beschaffung der hierzu notwendigen- Materialieri“tet>nfcn.

18 Anlagen

[

Durchdruck an:

Prof. Dr. Martiny
Dir. Dr. Hagemann..
Dir. von Asboth
Dr. Rohe

Dr. Schaub

Dr. Koliins

Pirma Dr. C. Ctto, Bochum
z.Hd. von Herrn Dir. Dr. Tramm
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