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Beschreibung einer Anlage zur HerstellungNVOn C3~-
- begw.'B4-Kraftstoff aus ungarischem Erdblbenzin.

Nach dem von der Ruhrchemie ertwickelten, dem Iizeni&e;tragé
zugrunde liegenden’ Verfahren gelingt. es, -durch entsprechende
Feindestilletion aus ungarischen ErdSlbenzinen hochwertige
Komponenten abzutrennen, die vereinigt die Eigeﬂééhaften
eines Fliegerbenzins vom Typ der C3— bezw. By~Kraftstoffe -
geben. In der beigehefteten Abbildung 1 und 2 sind die t'ber-
ladekurven der so erhaltenen Xraftstoffe dargéstelltl Men
sieht, das der C3-Kraftstoff folgende Werte ergibt{

LuftiiberschuBzahl pme kg/cm?
0,7 16,8
0,8 . 16,5
N,9 ' 15,4
1,0 ‘ 13,6
1,1 12,1
1,2 11,4
1,3 11,6

Debei sind die scnstigen Zablen des Cy-Kraftstoffes folgende:

MOZ 77
MOZ + 1,2 Pb/1 95
TTABE ‘ ’ 0,737,
nDZO ‘ \ " 1,416
Jodzahl . 0,0
Neutralisationszahl 0,0
LAnildinpunkt 0350
‘Abblasetest der -
ungebleiten Probe- 1,3
mg/100 cecm . .
Reiddruck ) ! 0,34

A ————
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Die Siedekurve nach Engler verlduft etwa folgendermeBen:
' Siedebeginn 58°

10 % 67°
20 £ 72°
30 % 75°
© 40 % - 82°
50 % ~89°
60 % 97°
70 % 104°
80 % 115°
90 % 128°
95 % 138°

Destillationsverlust 1,5 ER

Plir den durch Feindestillation gewonnenen Kraftatoff vom
By-Typ gelten die folgenden Zahlen:

Luftiiberschugzahl pme_kg/cm
0,7 - 13,4
- 13,0
11,9
10,6
9,9
92,8
10,2

-

w N =2 0 vu D

14

Die iUbrigen Daten sind folgénde:

.3 — — ¥ (o ¥ A ..,—__._.__M»._s,9.«,_._"_1__
‘ MOZ + 1,2 Pb/1 . 88
dog , 0,728
an 1 »409
Jodzahl L0401
Neutralisationazahl 0,0
Anilinpunkt L 46°
Abblasetest der o .
ebleiten Probe 2,0 -,
mg 100 cem v S
- . Reiddruck ' 0,29

\ e )
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Die Siedekurve nach Engler verlhuft etwa folgendermagen:

Siedebeginn  58°
10 £ 70°.
20 % . 75°
30 % 79°
40 % 84°
50 % 88%
60 % 94°
70 % - 104°
80 % - 113°
90 % -~ 126°
95 % 135°

Destillationsverlust 2,0 %.

Im Falle der ﬁeretellung beider Benzine fH#1lt auBerdem noch
eine Fraktion an, die zur Herstellung von Toluol geeignet
ist. Die: Fraktion hat etwa folgende Elgenschaften: Siede-
grenze 98 - 102° s Dichte bei 20° =0, 750. Sie besteht aus
ca. 23 % n- -Heptan und 71 & Methylcyclohexan. Als Verunreini-

gung enthiilt sie weniger als 5 % i-Heptan,‘ca. 0,8 % Toluol
und ca. 0,2 % 1”—Octan. '

Wenn Fliegerbenzin vom C3~Typ hergestellt wird, fH1lt eine .
gewisse Menge Autobenzin an, dessen ?igenschaften durch

“folgeridé Zahlen gekennzeichnet sind:

MOZ ' 56
MOZ + 0,45 Pb/1 - 76
. d2o 0,726
Lo nDéa.. ,_,..N.W.,,,;._.i,,.;... e vy o .,1;408
Jodzahl ‘ 0,0
Neutralisationszahl . 0,0
Anilinpunkt 550
Abblasetest der
.ungebleiten Probe 1,5
~mg/A100—-cem- ‘
Reiddruck.. .. .. . _....0,5... =

3
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Die Siedekurve nach Engler verliuft etwa so:

Siedebeginn 50°
S % 68°
10 % 75°
20 % 82°
30 % 85°
40 £ 88°
50 % 94°
60 % 100° _
70 % 112°
80 % 128°
90 % 144°
95 % " 158°

Desfillationsverlust = 2,5 %

Bei der Herstellung von Fliegerbenzin wom By—-Typ wird ein
leichtes: Dieselol gewonnen, das fclgende Eigenschaft hat:

Cetanzahl 40
d2g . O\,766
DDoo .. 1,428
Jodzahl ) O O
Neutralisationszahl o, 0'
Anilinpunkt 53
Stockpunkt ' <=70°
Flammpunkt nach °
Abel-Pensky . ] +18
TN T 1,004°E
Die Siedekurve nach Engler verféuft etwa so:
Siedebeginn 133°
45 % _sieden bis.140°..
707% . w 150°
95 % " " om oa7s°

Al1Se. 2000 5.43.
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Alle;genannten Zahlen sind charakteristische Richtzahlen der
gewonnenen Produkte. Die Mengenverhiiltnisse, in denen die
Produkte in unserer halbtechnischen Versuchsanlage gewonnen

wufden,waren folgende: '

x

Fliegerbenzin
Autobengin
Dieseldl’

C7-Fraktion zur
Toluolherstellung

Trennung unter
Heratellung von

Trennung unter
Herstellung von

C3-Kraftatoff Bg-Kraftstoff
46,1 Vol.% 81,3 Vol.%
42,4 " -

- 5.5 n
11,5 " -11,5 "

Nach unseren Untersuchungen sind die wesentlichsten Kompo-
nenten des ungarischen Benzins die folgenden:

-

Nr. Bezeichnung Mol.% Siedepunkt MO02 d20.
1 n-Butan 2,2 ~0,5° 92 0,582 -
2 i-Pentan 4,7 28° 88 0,621
3  n-Pentan 6,6 . 36° 60 0,626
4 1" -Hexan 1,0 50 - 58° 95 0,655
5 1' -Hexan 7,2 60 - 63° 75 0,658
6 n -Hexan 9,4 69° 25 0,659
7 . “Cyclopentan \ 0,6 50° 83 0,746
8 Methylcyclopentan 8,0 72° 82 0,50
e 9.___Benzol __ __.__. 543 80° 108..0,880_ . __}
10 Cyclohexan 4,0 81° 77 0,779 '
11 1"-Heptan B 04 ~83° ~B8.-~0,684
12 '1'-Heptan 5,6 90 - 92° ° 45 ~0,684
13 n -Heptan 3,7 98° - o 0,684
e 4T T MeERY ey e Lo HeRaH T 12507 T T 1010 T 0, 769
15  Toluol 5,8 111° 110 0,867
16 1"-0ctan 0,4. - ~110° ~80 ~0,703
17, 1 -—octen | 4,4 ~118° 35 ~0,703
’ TB- Dimethyleyclohexan - 2,5 ~1229 . r975i~6;775:
oy . ‘ .

AifSe. 2000 5.4B.
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Er. Bezeichnung Mol. # Siedepunkt MOZ 420
19  n-Octan 2,4 125° -16 0,703
20 Xylol 4,2 ~137° ~110 ~0,865
21 1%_.Nonan 1,2 ~135° ~ 75 ~0,718
22 i’ _Fonan ) 2,0 '~43° ~15~0,718
23 n -Nonem ~  151° ~<-30 0,718
24 - HBhersiedende Koh- 3.4 - . - -

lenwasserstoffe

Der Aufbau der Feindeatillationsanlage sel anhand des beige-
hefteten Schemas (Abb 3) ndher erliutert. Bei einem Jahres-
einsatz von 50.000 t werden bei 300 Arbeitstagen stindlich .
75.750 Mol Benzin in die Anlage eingespeist, aus denen

1.675 Mol bei gewdhnlichem Druck und gewShnlicher Tempereatur
gasfrmige Kohlenwasserstoffe, wie Propan und Butan, in einer
ersten Stabilisierkolonne abgetrennt werden. Das Sumpfpro-
dukt der Stabilisation (74.075 Mol) geht, in ‘die Vordestilla-
tion A und wird hier in 28.365 Mol Kopfprodukt und 45.710
Mol Sumpfprodukt zerlegt. Das Kopfprodukt der Kolonne A
gelang% zur Feindestillation in die Kolonne II, in der iUbver
Kopf 12.600 Mol Fliegerbenzinfraktion anfallen, wihrend
15.765 Mol Sumpfprodukt in die ‘Kolonne I1II weitergehen, in
der 10.945 Mol Autobenzinfraktion als Kopfprodukt abgetrennt
werden, wiéhrend 4.820 Mol Suﬁpfprodukt, das dem Fliegerbenzin
beigemischt wird, anfallen. Das Sumpfprodukt aus der Vor-

“zweite Vordestillation B und wird in 26 720 Mol Kopfprodukt

--aus-det-Kolonne-III-zu-12:065 Mol -einer Fliegerbenzinfraktion
_ vereinigt wird, und in 19.475 Mol Sumpfprodukt, das zur

und 18.990 Mol Sumpfprodukt zerlegt Das Xopfprodukt aus
Koclonne B wird in der Kolonne-IV-weiter aufgeteilt in
T.245 Mol Kopfprodukt das mit den 4.820 Mpl Sumpfprodukt

Kolonne V geleitet wird. Hier werden 8.355 Mol Kopfprodukt
Iﬁr.Autobenzin abge?rennt die~11 120 Mol Sumpfprodukt gehen
in Kolonne VI. Uber Kopf der Kolonne VI werden 8.335 Mol

\

Einsatzprodukt fiir die 'Arog_a_t_iﬂ_inms_nbgenommen“.naa,.Sumpt-«m

B S 0 O S0 ORI SO S SO PSSO SO SV

Al73e. FO00 5.43. . . -
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produkt aus Vordestillation B in einer Menge von 18.990 Mol
geht in- eine dritte Feindestillationsgruppe. Hier werden in
der Kolonne VII 5.255 Mol iiber Kopf abgenommen, die mit den
2.785 Mol Sumpfprodukt asus der Kolonne VI zu einer Flieger-
benzinfraktion von 8.040 Mol vereinigt werden. Das Sumpfpro-
dukt der Kolonne VII in einer Menge von 13.735 Mol geht in
die Kolonne VIII, in der 5.595 Mol Autobenzin’ als Kopfprodukt
und 8.140 Mol Sumpfprodukt,.das zur Kolonne IX geleitet wird,
abgenommen werden. In der Kolonne IX werden als Kopfprodukt
4.915 Mol Fliegerbenzinfraktion und als Sumpfprodukt
3 225 Mol Autobenzinfraktion gewonnen.

" Damit ergibt sich eine'Geaamtmenge an Fliegerbenzin von

ungarischen Benzins oben eufgefiihrt ist,

~wobel die Bezeichnung so gewkhlt ist,

37.620 Mol, an Autobengin von 29.795 Mol und an Einsatzpro-
dukt fir die Aromatisierung von 8.335 Mol. In der belgehef—
teten Tabelle (Abb. 4) ist die ungeféhre Zusammensetzung der
Einsatz-, XKopf- und Sumpfprodukte aller Kolonnen angegeben,

, daB die fortleuferden -
Zahlen 1 - 24 die Produkte bezelchnen in der gleichen Reihen-
folge, wie sie in der Tebelle iiber die Zusammensetzung des
wihrend die Buch-
staben E = Einsatzprodukt, K = Kopfprodukt und S = Sumpf-
produkt und die als Indices beigegebenen Nummern bvezw. Buch-—
staben, wie i, II, A usw., die Nummern der betreffenden ’
Kolonnen bedeuten. - -

w®10~verwendeten*Kolonneﬂ'Wéfﬂéﬁ“f&lééﬁaermqﬁen éusgelegj:’

Xolonne'® Anzahl der Kittelbﬁden' Ricklaufverhiiltnis
I ; 7 ‘ 1 : 50 .
A . 126 1: 10 -
— - R B Yo R S e b y o e o e -.,A.i’/-«’_
) .+ 224 o 1 :
96 . S
3 . 85 L1 2
v . 102 1 12

TT4l13¢.7 7000 8.43
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Kolonne Anzahl der Kittelbdden Ricklaufverhdiltnis
vi ~ 120 15 14
VII- . 140 - 1 21
VIII 140 1315
X - 140 120

Die Regelung der Kolonne erfolgt automatisch. Bel den Kittel-
Bsden ist ein “1rkungsgrad von 0,35 theoretischen B&den pro

Boden angenommen, wie er auch in der Versuchsanlage in Holten
festgestellt wurde.

' So0ll in der'Deatiilationsanlage statt C3-Kraftstoff ein

By-Kraftstoff gewonnen werden, so vereinfgcht sich des Her-
stellungsverfahren, wie such aus der beigehefteten Abb. 5

zu erkennen ist, in der folgenden Weise. Das Kopfprodukt

der Kolotine A, die mit einem gedrosselten Rilcklaufverhiéltnis
von etwa 1 : 5 gefahren werden kann, wird gleich als Flieger-
benzinfraktion abgenommen. Die Kolonnen II und III bleiben
auler Betrieb. Kolonne B und Kolonne IV k¥nnen ebenfells mit
einem schwicheren Rilcklaufverhiéiltnis gefahren werden, wihrend
die Kolonnen V und VI mit einem Rilcklaufverhdltnis von 1 : 12
bezw. 1 : 14 wie beli der Herstellung von b3—Kraftstof£ ar-
beiten miissen. Das Riicklaufverhdltnis der Kolonnen VII und

VIII kann wiederum bis auf etwa T : 5 verringert werden,

Kolonne IX dagegen muB mit dem vollen Riicklaufverhiéiltnis von
1 : 20 betrieben werden. In das Fliegerbenzin gehen die
Kopfprodukte der Kolonnen A, IV, v, ‘VII, VIII und IX, zur
“Herstellung von Toluol eignet sich das Kopfprodukt der
Kolonne VI und als Dieseldl f#llt des Sumpfprodukt'dér
Kolonne IX an. | - : '

"

———————————
Al13e. 7000 5.43.
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Beschreibung einer Anlage zur Herstellung von Toluol

Fir die Herstellung von Reintoluol aus ungarischen Erd8l-
benzinen kommen nackh unseren Untersuchungen bei ?insatz 7
eines Benzins glelcher Qualitét, wie es in Holten vorhanden
gewesen ist, 11,5 Vol % zum Einsatz. Diese Fraktion siedet
zwischen 98 und 102°. Sie besteht aus weniger als 5 % ein-
. fach verzweigtem Heptan, 23 % n-Heptan, 71 % Methylcyclo-
hexan, 0,8 % Toluol und 0,2 % doppelt verzwelgtem Cg. Bei
den Verguchen in unserem Laboratorium mit dieser Fraktion
wurden bei 460° mittlerer Kpntakttemperatur und 13 Vol. %
Kontaktbelastung, d.h. 130 ccm Tinsatz pro 1 1 Kontakt und
pro Stunde reiner Reaktionszeit, im Mittel etwa folgende
VTerte erhalten{

92,0 Gew. % Fllissigeusbeute mit 43 Vol. %
S Toluol im Flﬁgsigprodukt ’

3;0 " Crackgas
3’5 "_ H2 i ot . )
1,6 " Kohlenstoff am Kontakt.

In der Fliissigausbeute sind neben unumgeeetztermc7—F§éktion
in kleineren Mengen auch Cg- und Cg-Kohlenwasserstoffe ent- '
halten. Durch Destillation kann das nicht umgesetzte Einsatz-
produkt von dem gebildeten Toluol abgetrennt werden. Dieses ’
abdestilliefte_Einsa%zprodukt*gélangt wieder zum tinsatz.'
Rechnet man’ d1e husbeuten auf vollsténdige Umsetzung aus, so
‘wurden 1n unseren Verswuchen erhalten:

80,0 Gew. % unraffiniertes Toluol .

'5 1 ' CsCg - ! .
5,5 WO TspaItgas LT
6,4 ” Ho

* 3,0 » Kohlenstoff

] Kreislauf%erhﬁltnis-= 1,82.
: ‘ N .
Dag Kreislaufverhiiltnis von 1,82 bedeutet, dag das 1 , 82— fache

des Frischeinsatzes ale wirklicher Finsatz durch die Anlage

- - N R SN,

——————————
Ar13e. 2000 5.43. .
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durchgesetzt werden mu8. Beli der Raffination des Toluols
mit Schwefelplure~unid nachfolgender Destillaetion traten
etwa 7 % Verluste auf, sodaB aus 80 % Rohtoluol 74 % Rein-
toluol erhalten wurden. Um hinsichtlich der Ausbeute voll-
komﬁen sicher zu gehen, schlagen wir eber vor, mit einem
Toluolwert von 63 % des Einéatzes zu rechnen. Demnach wiirden
‘bei einem Einsatz von 5.750 jato Aromatisierungsfraktion

in der Anlage ca. 3.650.t Reintolucl erzeugt werden kdnnen.
Das gewonnene Tolucl hat im allgemeinen'folgende Daten:

korrigierter Siedepunkf 110,80. N
90 % gehen ilber nach Krémer-Spilker innerhalb von 0,20
. g5 % " " L] " . " - " 0'30
' SHuretest praktisch =0
Jodzahl =.0
dzo = 0,8664

Die Anlage sei an Hand des beigehefteten schemés (Abb. 6)
nkher erlﬁutert. Der Frischeingatz wird sus dem Tinsstztank 1
mit der Pumpe 2 in’'einen R8hrenofen 3 gedrlickt und hier suf

. 450‘— 500° erwirmt. Von dem Rthrenofen gelangt das Tinsatz-
produkt abwechselnd iiber automatisch gesteuerte Schaltventile,
die doppelt gesichert sind, in den Reaktor 4a bezw. in den
Reaktor 4b. Aus den Reaktoren geht das Produkt weiter in die
mit den Reaktoren verbundenen Abhitzekessel 5a bezw. 5b und
nach diesen in die Reaktionsgemischkilhlung 6. Die in der

Kiihlung aﬁééﬁéhiedenen Kondensate sammeln sich in dem Sammel-
‘tank 7. Das Gas geht weiter durch den Wérmeaustauscher 9,

den Solekiihler 10, den Ammoniakkiihler 11 und den Druckkilte-
wascher 12, nachdem es vorher in dem Kompressor 8 auf etwa

e w10 At kOmprimiert..worden .ist...In.den Kiihlern.scheiden.sich...§.

Flﬁséigkondeneate ab, die alle in dem Samméltank 7 gésammelt

werden. Die Gase, die dm Druckwascher 12 zum SchluB mit ge-
kﬁhltem Toluol zwecks Absorption der in ihnen. enthaltenen /
Cs— und CS Kohlenwasserstoffe gewaachen worden sind gehen .

.,4- o .

‘Al1Sa. 2000 543



s

[
.y
=

«.3

(i)

Lo

Ruhrchemie . ' Seite 10
Aktiengesellschaft . HL Kg/se.
Oberhausen-Holten . " J.-Nr. 44/2/2

im Wirmeaustausch aus'der Anlage heraus und sammeln sich in
dem Wasserstoffdruckspeicher 13. Die Flilssigprodukte gelangen
‘sus dem Sammeltank 7 iiber einen Vorwidrmer in die Kolonne 14
und werden hier von dem gebildeten C5Cg befreit. Das Boden-—
produkt sus 14 geht in die Kolonne 15. Hier werden Heptan’
und Methylcyclohexan vom gebildeten Toluol durch Feindestil—
lation abgetrennt Heptan und Methylcyclohexan samméln aich
in dem Zwischenbehdlter 16 und werden von dort mit der

Pumpe 17 'ih den Einsatztenk 1 zuriickgedrilickt, wéhrend das
Toluol esus der Vorlage 18 mit der Pumpe 19 liber MeBbebélter
21 und Pﬁmpe 22 in die Raffination 23 gedriickt wird. In.den
fyuhlern 20 wird dms Produkt ruf die gewiinschte Raffinastions-
temperatur heruntergekilhlt. In dem Agitator 23, der-séurefest
ausgekleidet ist, wird das Toluol mit Schwefelsédure, Wasser
und hatronlauge behandelt und sodann im Zwischenbehélter 24
gestapelt. von diesem Zwischenbehdlter ge;ﬂngt es lber die
Pumpe 25, durch die Toluoldesulfurierung 26, iber den WiTrme—
austauscher 27 -in die Toluolredestillation 28. Nach der Re-
destillation wird das Produkt in dem. 7w1schenbeht1ter 29
gestapelt und mit der Pumpe 30 -zur VGrladung gebracht.

o ——

Die in den Reaktoren 4a und 4b verlzufende Umwandlung von _
Hepten und Methylcyclohexan in Toluol ist eine stark wirme-
verbrauchende Reaktion. So werden fir 1 kg Einsatz bei der

ca. 260 Kalorien bendtigt. Die Reektoren sind mit je etwa
15 m3 = ca. 10 - 12 @/gggfakt, der suf einem gekiihlten Sieb
1agert, gefullt Der Kontakt enthslt gewichtsmiiBRig etwa 18 %
‘chromoxyd, 80,5 % Aluminiumoxyd und 1,5 % Alkali. Die Tempe-
_raxﬁiwim;Reaktor<betragtuwahrendwdernneaktionNimNMixxelmWMM;MM,
etwa 4760. Die Temperstur in den oberen Schichten des Reak-
tors ist um etwa 50 - 60° tiefer als in den unteren Sclichten.
Im Laufe der!Reaktion, die etwp eine helbe Stunde daueft,
fE11t' die mittlere Temperatur in rllen: Schichten um etwa 60°
‘Das Bild .der Reaktion sieht slso so aus,

da zu Beglinn der

Reaktion oben eine Temperatur von etwa 470°, unten eine

\ . Lo

AlfSe. 2000 5.43.
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Temperatur von etwa 530 herrscht. Am ¥Ende der Reaktion ist
die Temperatur ‘oben auf etwa 410° und unten auf etwa 470°
abgefallen. S -

!

Nach beerdigter Reaktion wird der Reaktor mit Wasserstcff
ausgespﬁlt. Zu dieaem Zweck wird aus dem Bg—Druckapeioker 13
“eine ‘éntsprechende Menge Waqurstoff (ca. 2.000 m /h) ent-
spanrnt ‘Und Uber den Rekuperator 31 und doppelt gesicherte,
sutomatisch gesteuerte Schaltventile in"den Reaktor 4a bezw.
4b eingeleitét. Das Splilgas nimmt dann denselben Weg wie die
Reaktionsprodukte; :

3
AnschlieBend wird der Reaktor mit Rauchgas durchblasen. Das
Rauchgas, das in der Rauchgaserzeugung 32 erzeugt wordép ist,
pkpmmt'aus'dem‘Gaaometer.BB und wird mit dem Gebldése 34 nach
Aufheizung im Rekuperator 31 zu den Reaktoren gedriickt. Es
verdridngt dort den Wasserstoff und verldéBt nach Durchgang
-durch die Abhitzekessel 5a bezw. 5b durch die Schornsteine
'353 bezw. 35b die Anlage. B
Nachdem der Reaktor mit Rauchgass gespiilt worden ist, wird das
Pauchgasansaugventil vor dem Geblése 34 geschlossen und durch
bffnen eines anderen automatisch gesteuerten Ventiles ILuft
:fiﬁ einer Menge von ca. 2. OOO - /h mit dem Geblése 34 iiber
--den Rekuparator -31--zu- “dem- Reaktor 4a~bezw. ‘4b--geblaseny ——-—
Hierbei verbrennt der suf dem hontskt ebgeschiedene Kohlen-
Bstoff. Es lagern sich etwa 0,9 g Kohlenstoff wihrend der
Resktionsperiode pro kg Kontrkt ab. Turch die Verbrennung

des Fohlenstoffs ergibt sich eine nrwbrmung des Kontektes
'”um ca. 30 et e b e

b

[
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'10 Min. Damit ergibt sich ein Verhdltnis von Reaktions- zu
‘Regenerierzeit von 1 : 1. vor |

Nach vollatandigér Verbrennung des Kohlenstoffs wird der
Reaktor wiederum kurz mit Rauchgas (ca. 2.000 m3/h) ausge-
blasen. Bei der Verbrennung hat sich der Kontakt etwas oxy-
diert und zwar nimmt er pro kg etwa 2,2 g Sauerstéff auf,

Vor Beginn der neuen Reaktionsperiode mufl der Kontakt mit
wasserstoff reduziert werden. Daher wird aus dem Hp-Druck-
speicher 13 eine entsprechende Menge Wasserstoff mit einer
Strmungsgeschwindigkeit von ca. 2.000 m3/h iber den Rekupe—
rator 31 zu dem Reaktor 4a bezw. 4b geleitet. Ngch Durch-~ .
tritt durch den Abhitzekessel 5a bezw., 5b wird der Reduk-
tionswasserstoff in dem Kithler 35, der neben dem Kihler 6
liegt, gekiihlt und steht fiir weitere 2wecke zur Verwendung.
8 wérden etwa 10 % des gebildeten Wasserstoffs zur Wasser-
bildung bezw. Reduktion verbraucht. Durch die Reduktion tritt
eine weitere Temperaturerhthung des Kontaktes um etwa 30°

ein.
Daﬁit hat der Kontakt, der eine spezifische Wérme von 0,25

hat, pro kg etwa 15 Kalorien gespeichert, die ausreichen,

um etwa 0,06 kg Einsatzprodukt in der erwiinschten Weise umzu-

setzen. Da die Beaufschlagung des Kontaktes mit Einsatzprodukti

ca. 13 % betrégt, ergibt sich bei einem Schﬁttgewiéht des
Kontaktes von etwa 0,7, d4afl die Reaktionszei% etwa eine
halbe Stunde betréagt. Die Regenerierzeit teilt sich etwa
folgendermaBen auf: Wasserstoffspiilung 5 MMixn.,

2 Min., Luﬁtblagung 10 Min., Reuchgasblasung 2 Min., Reduktion

Das. bedeutet, "qul immer 1 Reaktor
auf Reaktion, der andere Reaktor auf Regenerierung steht.
} . - -
Die Temperaturelnsteuerung‘aes Reaktors erfolgt einmal durch
‘die Einstellung der ILuft-, ‘Wasserstoff- und Benzinvorwirmung
endererselts durch die. Hohe der Beaufschlagung des Kon-
taktes mit Benzin wahrend der Reaktionsperiode.

dy 4{ W/fmw

und

Rauchgasblasung

6 Aniegen

Alfla F000 5.43.
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