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_ Der Gewinnarteil an Spaltben7:n Uber c betragt,nach
der Auftellung IT ca. 67 Gew, %. Um mit Si?herheit dauernd
eine Schmieroelansbeute von 40 % zu erhalten, empfiehlt
51ch, gegebenenfalls zu- mindest einen Teil der Cs-Kohlen—
wasserstoffe mit zur Polymerisatlon 2zl geben, Nach Ansicht
von Herrn Dr. Tramm wird auch mit dem Anteil der C -Kohlen—'
'wasserstoffe der Viskositdtsindex von 115 wahrschelnllch '
“beibehalten. Zur .endgliltigen Festlegung veranlasst Herr
Dr. Tremm die entsprechenden Versuche mlt hochsiedendem
Spaltbenzin bis 3g90° C, das dem Hauptlebor bei dexr nachsten
Spaltung mit Produkt eus Tank S 4 zur Verfugung ges+ellt .
wird., -

: Znsammenfassung- :
Als Ausgangspwodukt flr di-e Herstellung des Schmleroel II
w1rd die’ Primérfraktion ab 330°% verwandt. In der Druck-—
>dest111at10n.werden die CS—Kohlenwasserstoffe in einer Sei-
.tenkolonne abgetrieben. Zur Sicherung der Oelausbeute wird
freigestellt, gegebenenfalls auch Anteile der CS-Kohlen—
wagserstoffe mit zur Polymerisatlon zu geben.
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Botriffs,  SolmierSlherstellung fur Japan. _
Es wird kurs dargelegt, da8 in dér ersten Fassung

des Vertrages mit ntni Bussan 2 Oltypon festgelegt waren fol-

gonder Qualitiit: . .
1.) Antouhn:lorbl: E ¢ -
Polhdhe 1,8 - 2, 8 - 15, rlanmpnnkt ‘220, Ausbeute 50 %'

bezogen anf Ematisrodukto .

- 2.) Ylugmotoren-Sckmiersl: | o
" Viskosit&t 20°, ViskositiitspolhShe 1,8 - '
240 -~ 2BO, Ausbeute 35 £ + 15 & nom.luehin.nul nit Vie-
kositit ca.4, die im Vertrage nicht gensnnt ist. .

Es war ferner festgelegt, das She-Dhe et Lolgenien Ausbsuten
sus gewinucn Fraktionen der riuhor-Prinlrprodnkte hergestellt
werden knnen. Es. beltﬂnﬁiorbei Dadonk.n wegen der verhilt-
nisaligig h‘hm Ausbeute. Spliterhin wurden die Bodinmgon so
abgelindert, das ein Ul. 1 und ein Ul 2 hergestellt werden sollen,
das U1 1 mit einer Ausbeute von 42 %, das U1 2 nmit eimer Aus-
beute von 40 £ gleiohfalls besogen auf geeignete Primiirprodukte
lll Ausgangsmaterial. Das U1 1 sollte dabei einen Viskositits-
index swischen 105 umd 110 haben, das 51 2 einen Viskositiits-
Andex ven 115 — 125. Dieser Indem von 125 wurde auf Grusd des
‘Sohreibens von Tragm vom 12.11. an Martin-in .115 - 120 gelndert,)

o -2 -
, B
AB/D MM X 35 C. 15239



Nm._Au-‘but\o.—btlom-tnf “d1ie eingosetzten Primlirprodukte, sollte.
bel 01 1 42 %, wei 01 2 40 % betragen, aie Viskositliten bei 01 1
sxlschen 6 und 15, bei U1 2 swischen 8 und 22%g liegen. Es wurde '
die Prage dilkntiort, ob‘u_nd in welchem Unra.nge die Horﬁtollﬁng

Zur Herstellunz des Jls 1 ist es zweoks Erreichung
einer maximalen Jlmengs, besogen auf die gessmte Primlirerseugung
wishtig, eine niglichst groge Menge der Prindrprodukte fir die
Erzeugung des O1s 1 einsusstzen. Die grUBfmthliohate NMenge wira
erhalten, wenn man die Produktie itber etwa 180°. siedend bis zunm

' Siedeende alas Ausgangsprodukte Lir aie Séhmieralaynthe-o nimmt.
Un aber die Gurantie wirklich erreichen Zu ktnuen ist es not-

- Wendig, dieses Produkt so gn unterteilen, da8 die bis 300°
8ledenden Primiirprodukte fir sich und getrennt von den fiber -
300° siedenden Primfirprodukten gespal ten werden. zuschcn'180°
und Siedeende sieden 60 % der Mittoldmekmthaéeprodnkfe, '
von 180 - 300° sieden 30 %. Bel der Spaltung von 180 - 300°
in dem Dubbasofen warden bei uns, ohne Ktihlbensin gerechnet,

65 # Benzinsusbheute erhalten. Es wira besprochen, da8 die Spalt-
anlage suf jeden Pell mit einer Stabilisaticrsanlage ‘versehen

. Wix&. Die Ausbeute an stabilen, Cq~freiem Benzin iet dann,
Soweit die vorlj.egen;_ion Unterlagen srkenuen lessen, genau so
hooh cder vielleficht noon etwes hiher alm aie jetaige Nenge
einanchlieslich Kthlbenein, 80 488 65 % Ausbeute hier sehr vor-
siohtig gerechnet imt, weil wir praktisch des ganse Klhlbensin
ale Reserve oingcreoh;et habden. Diese Benzine kitnnen mit 58 %€
Ausbeute in (1 uméowé.ndolt werden; das ergibt suf den Einsats -
garechnet 37,7 % An-bcnzo.w(!!qg_or' E:l-nroo}mmg dodsrmibonsin.v

heit des Kithlbenzine mis 60 5% Olausbeute asus dem Spaltbensin,
d.h., mit 42 % .ocmtsu'ﬂnntq reclnen kdmnen: Diese Ule ent-
hproma praktisch don Olem, die in unserer Jlinlage siis
_Dieseldl erhalten werden, Vorsiehtig gerechnet 1st die Polhishe
) Iu.-:{.g Oe 1,9. L '
" Alac. 30%. 4. 40, Ka. 868 — Glryes -3 -
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~ Die tber 300° siedenden Produkte geben getrennt in
die Bpaita.nlago eingesetst eine Spéltbenzinau-bouto von 75'5
1_omohliollinh_.lﬂhlbomino -oder-such- -tnbi1*!-1‘ort'“gé"i-i§£ife"f._
Auch dieses Zahl ist vorsichtig gerechnet, da betrieblich bis
78 % schon erhalten worden sind. Die Spaltbensine dieser hthe-
Ten Praktion konnen mit 65 £ in 51 umgewandelt werden. Damit
wird die Ulausbeute 48,7 %. Um die im Vertrage garantierten 42 3
su erreichen, e#ind aber nur 46,3 % Olausbeute in dieser Fraktior
sum Ausgleich’ der ca. 38 ¥ Ausbeute der niedrigen Pra.ktiouﬁatig,
d.h., man kenn auf etwa 4 — 5 % der Spaltbensine verzichten, -
mit anderen Worten, man kann bei Stebilisation nooh eine- ge—

! wisse Menge c5 mit heraustreiben. ﬁnter'dieser Annahme bann

mit der Erreichung einer PolhBhe von ca. 1,6 gerechnet werden.
Die Mischung der Ule aus Praktion 180 - 300° und 300° - Ende
ergidt eine PolhShe von 1,73 entsprechend einem Index von 107. |
Gefordert ist ein Index von 105 .- 110 bel einer Ausbeute wvon
42 %, d.h., die erste Porderung wird erreicht. Sollten sich hiexr|
irgendwelche Schwierigkeiten nooh ergeben, s0 kann man natiiriich
den sigdeantangnpant der ersten Hilfte der Bensine, beispiels-
weise von 180 auf 200° heraufsetsen. = - ' : )

_ ™ Zur H-erstellung von U1 2 ist su.ssgen, daB es sus
den iiber 300° siedenden Produkter der PrimArsynthese hergestellt
werden kann. Wie oben musgefiihrt betriigt hier die iusbeute an
stabilisiertem Crackbenzin ca.75 %. Trennt man die niederen  Koh
,1enwauaerat91’fe etw:"qs und cs“ a‘b,%lo vermindert sich die Menge
der Bensine um ca. 12 - 15 % auf 67 %. Man erhilt Bensine, die
tiber 90° sieden. Diese Benzine geben mit_einer Ausbeute von 61%
d.h., bezogen =muf den Spalteinsats mit einer ‘Ausbeute von 40 %,
Ule mit einer Viskosititspolhthe von 1,55 entsprechend einem
Index vo 117, . _

. Bel dieser Arbeitsweise tiwrde dann der Dieseldl-

‘einsatsstock von 180 - 300° fir sich Polymerisiert werden
kSnnen und mit ca. 38 % Ausbeute ein U1 mit PolhShe von 1,9

. ¢

geben, d.h., ein gutes Autobl. : . -
: ' Zusamnenfassend ist also su sagen, dag man empfehlen
wiirde, den Crackstook von 180 - 300° und von 300° bis Siedeénde

.

- 4 -

.

A.Bc L000 1% 40 G2 RE0PS



~i-Blatt

-~ zur Aktennotiz vom - A

nen stabilen Crackbensine gemeinsam zu po’lyliérinioron, bei der
Herstellung dee Cls 2 diese ohtwgdgr getreunt gu polyn.riqici‘qn
oder aber.suf die Polymerisation. bzw. Spaltung des niedrig sie-
dendex. ‘Crackstcoks ‘su versiohten. Da noch gewisse Unsicher- -

getremnt su spalten, bei der Fabrikation des Uls 1 die erhalte-

‘helten hinsichtlioh der iusbeute ax’ stabilen EBensinen bestehes,
.wird Tramm gebeten, die Untersuchungen aus dem April 1940 '

hinsiochtlioh Menge und Zusazmensetzung Jes Gases, Kiihl- unad
Speltbensins der Dubbsaulage fir normslen Einsats sowohl als
auch fir Einsats fir ¥sltpreSsle su wiederholen.

’
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Schmieroelanlage Goe/Mat.,

I. XKwrzes Arbeitsschema zur Herstellune von Schmieroel Ie

S

Zur Erzeugung des synthetischen Schmleroeles T w1rd als
Ausgangsprodukt die Fraktion oberhalbd 280 C der Primérpro-
dukte der Fischer—Ruhrchemie-Synthese verwandt. In einer
thermischen Spaltanlage werden die Paraffin-xbhlenwasser-
stoffe unter besonderen Bedingungen zu Olefinen aufgespal—
ten, die endstandig sein m@sﬁén. _ :

Das dabei erhaltene Spaltbenzin wird in der Siedelage
von den 04— bis einschliesslich 015— bezw, 16_ Kohlenwasser—
stoffen nach sorgfaltiger Trocknung dexr Polymerisation zu-—
gefiihrt,, Dieser Prozess findet in Riihrkesseln widhrend einex’
Dauer von ca. 12 Stunden statt. Als Polymerlsationskontakt
"dient die sich bildende Doppelverbindung von AlCl3 nit

"Olefin-Kbhlenwasserstoffen des eingesetzﬂen Spaltbenzing.

4

_Diese 8lige Elussigkeit, die mit dem Ausdruck "Kontaktoel"
bezeichnet ist, wird mit dem zu polymerisierenden Spaltbenzin
unter bestimmten Temperatprbedingungen iiber 12" Stunden ge-

»ruhrt. Nach dem Prozess setzt sioch das schwerere Kontakt-

oel am Boden des Riihrkessels ab und wird nach Entfernung des
polymerisierten Reaktionsproduktes mit frischem Spaltbenzin
in den weitéren PQlymerisationschargen verwendet. Zuf Er-
-haltung der Aktivitat des Kbntaktoeles, wit dem an sich un—
_begrenzt die Polymerisationer im Synthesekessel durchgefﬂhrt
werden konnen, sind dem Reaktionsgemisch vor Beginn einexr
Jjeden Charge ca.'j_zz‘technisch wasserfreies AlCl3 hinzu zu
;eben.’Das Reaktionsprodukt besteht nach der Polymerisation
aus cae.. 60 % Schmieroel, 25° ﬁ ‘Dieseloel und 15 %. Benzin,
daa mit. Ausnahme eines geringen Rest—Olefin—Gehaltes réinen‘
Paraffinpxbhlenwasserstoffalzuﬁammen geaetzt ista - :

Vor der Dastillatlon muss dieses ReaktionagemiachAerst
von Kbntaktodlresten befreit, entséinert und entchlort werden,
Zur- Entfernung dex Chlorkohlenwasserstoffe, die sich in .

.All 10000 9 40 O. 21232 Q0782 o ~Bla.tt 2-
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geringer Menge bei der Polymerisation gebildet haben,<
'wird Zlnkoxyd verwendet., Das Polymerisationsgemlsch‘wird
~in einem besonderen Prozess in Gegenwart von cae 1 %
aktlvierter Bleicherde and ‘1 % 21nkoxyd entsauert und ent-
ochlorte. . . ' -

Nach Filtration dieser Stoffe gelangt das Reaktions-
gemisch in die Atmospharendruckdestillation. Sie hat die
Aufgabe,. die  Bnzin- und Dieseloelanteile bis  zu einer 2
Siedegrenze von ca. 300°%C heraus zu destillieren. Die
Yber 3oo°c siedenden Bestahdteile, als- Rohoel (Polymerisat)*
bezeichnet, gelangen zur weiteren A.ufarbeltung in eine
besondere Hoch—ﬁvakuum-Destlllatlon. In dieser werden je
nach Wunsch aus dem Rohoel (Polymerisat) Motorenoele bis
zyu den h#chsten Brlght-Stock—Oelen in einer iiberaus scho-
nenden ‘Weise destllliert. Das- niedrlgste Destiliat bei
der Motorenocel-Destillation von Rohoel ist der "Schmier-
oelvorlauf", ‘der von ca. 260°C an bis oca. 410°C siedet.

Z Er enthalt in einer Menge von ca. 50 % ein Schmieroel von
. | dex Viskositat von 2 E/Eo C, das sich ZeBe als ein Isolier—
| oder Schalteroe} besonders bewidhrt hat.

Nach der Destillation konnen die an sich hellen Oele
.noch einer besonderen Reffination mit geringer Bleich—
erdemenge zu einer weiterén Axfhellung unterworfen werden.
Es genugt aber durchweg auch eine Blankfiltration der.

Oelee D ie Filtration des Ben21n—Oel-Gemisches nach der

;JAEntchlorung und die FPiltration nach dexr Oelbleichung

werden kontinuierlich in besonderen Filtern ausgefuhrt.

Der dabei anfallende Dickschlamm der Feststoffe wird in
geeignetén Kammerfilterpressen mit Benzin extrahiert,
damit dér Kohlenwasserstoffanteil aus dex- Bleicherde und -
‘aus dem verbrauchten Zinkoxyd wieder gewonnen werden kann,
Das Benzin wird aus den Festastoffen nach der Extraktion
mit Schutzgas entfernt und.wiedergewonnen,

A4 100009 & O rigse QNiER
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Schmieroelanlage Goe/Mat.

N / . . -
II. Beschreib ' einer gesamten age zur Herste.ll‘
von—\12.ooo Jahrestonnen Schmieroel I.

1.) Spaltanla ev

Zur Herstellung von 12.000 Jahrestonnen Schmieroel I
sind ca. 28,500 t Primérprodukt mit einer Siedela._ge_tlbe_r
280°%¢c 2u spaltene, Dafiir ist eine Spaltanlage.mit einez‘n

,ozaal.aaiﬁx. Leistung von 100 Tagestonnen zu errichten, die in der
" Lage ist, an Olefinen mindestens 56 % des Einsatzmaterials
z o Un fiir die Schmieroels;mthe_se die geeigneten
Olefine zu erhalten, sind zwei Merkmale dabei ‘wesentlichs

a) die Einhaltung von einem verhiltnismtgig nie'drligen
) Spaltdruck und ) T
b) die Gegenwart von Uberhitzten Wassei‘dampf. ,
c) el gpmning 1;..1.‘.4:“7 aban me%\
Der Druck in den Heiz~ ung Spaltrohren im Ofen ist durch
besondere S'éhaltung bel m+Eintritt nicht hdher als 12 bis
15 atd, beim Austritt caw 5 ati. Die Anschiliisse fur
den Dampfzusatz bestehen anm Eintritt de"r"Hei"zzone und
der Spaltzone., Der Zuzusehzende _:Wasserd&unpf muss heben :
der ausreichenden Uberhitzung einen Vordruck von mindesten.
15 atii aufweisen, o e :

’

Die Anlage besteht im wesentlichen' aus:

a) ‘einem Spaltofen, Die Helzfliéche des Ofens muss
"~ cae 520 m 'betrag‘eh.,w‘—in—do@_ge;_um

i'}m Die (GEH%mWQlZung geschight_mittels

\Dampf, 1 > ueetmengg
vVorzusehen, : e

-Blaft 2=
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b) einer Flashkammer, mit—sinen—@ von ac+—2—n
und einex Hohe .
c) einer Fraktionierkolonne, mit einem @ wons'2-m
. .

i) einer Eenzin;Kondensatioﬁs—.A age; mit zwel

. Kondensatoren z&—ae—iao_m._xﬁh%%&aohe und zwel
"‘Ben21nkuh1ern mé*—ge—&e—m——ﬁﬂh&é&aohe

e) zwei Benzin—Aufnahmebehélter.mi#—%—m~§ehe—and
eimm.ﬁ-ve-rr—‘l-—-b’,&s—‘iTS—m
£) Kﬁhlkasten fur Umlaufoel aus der Frakt1onier—
kolonne m&%—eav—eée—ah—%hhifhche und fir den
zu einer Vorlage gehenden Riickstand m&%JEG—n?
Giklfldeher -
g) Pumpen:
2 HeiBoelumlauf—Pumpen zum Ofen fiir eine
Leistung von 3o m3/h und mit einem Forder-
druck von 3o atil..
Weiterhin 2 Frischoel-Pumpen fir eine Leistung
von 8 m3/he Diese—Pus&pen—s'tnd"aZI'—Dmmn
'1Duplaxpnmpan_nopausehen.
Fiir Umlzufoel aus der Fraktionierkolonne, das
nach Durchlaufen eines Kilhlkastens sowohl in
der Fraktioniefkolonne als auch in der Flash-
kammer zur Dephlegmierung verwendet wird, s1nd
2 Kreiselpumpen mit einer Leistung von 3om /h
und einem max. Betriebsdruck von 12 atii not-
wendige Daxon_m;zd_die_ai?s—mit—e&ner—ﬁampf;:
ﬁgggggg+_iia_an4ere—etaktrtgﬁn‘§ﬁ§€fT1§B§h. -
Fiir den Benzin- Riokfluss zuf Fraktionierkolonne-
sind 2 Kreiselpumpen mit dér:gleichen Bauart
und Leistung wie fur Kithloel erforderlich. -

-Bia§é£3-
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Das auquspaltende Rohprodukt wird durch einé Frisch-
dSelpumpe aus dem Vorratstank entnommen und in die Druck-
leitung der HeiBoelpumpe gebracht. Dieser Pumpe liuft
von dem.Zwischenboden der Fraktionierkolonne der Rilck-
stand von der Benzindestillation alsgnoch zZu spalténdea
U@laufpiodukt zue Das Gemisch-der'beiden P?odukté wird
‘durch aie einzelren Ofenzonen mit einem- Wrdruck von

. cae 1o‘atﬁ hindurdhgedriickt.s Mach Verlassen der Spalt-
zone geléhgt'dgs Spaltgemisch in die Flashkammer, in
der eine Tfennﬁng dexr adfsteigenden IEmpfe von dem hdher
siedendeniflussigen Spaltriickstand stattfindet, In den
Kopf und an der Eintrittsstelle der Flashkammer wird
das am Boden der Fraktionierkolonne;abgézogene'und kon-
éensierte Produkt als Kihloel zugesetzt, um die Tempera;‘
tur der Flashkammer zu beeinflussen, Die aus der Flash--
kammer abziehendqn Démpfe wérden in das. Unterteil der
Fraktionierkolofine geleitet, das mit einigen Fiihrungs-—
und Glpckenbdden ausgelegt ist, Das bereits epwéhnté,
vom Boden der Kolonne abgezogene Zirkulationsprodukt
Wird vor Eintritt in der Pumpe in dem grossen Kihlkasten
gekiihlt, Ein Teilstrom des gekiihlten Unlaufmaterials wird -’
zur Dephmlegmijerung und Steuerung der Temperatur am Boden
der Kolonne unterhalb des Zwischenbodens eingefiihrt, von
dem aus der Destillationsriickstand der Fraktionier- :
kolonne, wie bereits e:wéhﬁt,;in die HeiBoelpumpe gelangt,
Das aus derxr Fratt;onierkolonne abzieheqde dappfformige
Spaltbenzin geht éusémmen mit demgSpalfgas'durch eine
Kondensations— und Kihlanlage zu éﬂﬁﬁfiﬁ&ﬁﬁﬁ&%&?%ﬁﬂ?alter
dem das Spaltgas, das kondensierte Benzin und das Wasser '
vom Dempfzusatz getrennt und abgefiihrt werden. Als Riick-
fluss rur.die‘Fraktidnierko%g?ne wi;d das kondensierte

B nz2inabscheidebe . N
Benzin aus deavieoeiven- entnommen und am Kopf der Xolonne

zur Einsteuerung der Temperatur eingefiihrt, -

Zur Lagerung des Spalteinsatzés ist ein heizbarer

Tank von 10600 m31nha1t aufzusfellen. Weiterhin sing

2_Tanke fiir je 1oo m3 Inhalt als MeBeinsatztanke ndtige
- =Blatt 4- -
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Fir das anfallende Spaltbenhin werdeﬁ_é VorIagén Zu je'3o‘m3
Inhalt gebraucht. Zuxr Lagerung des Spaltbenzins sind

2 Tanke zu je So0 m3 Inhalt vorzusehene Der Spaltriickstand
aus der Flashkammer gelangt in 2 heigzbare "kchselvorlageh
von je 30 m3 Inhalt. Zum Entleeren der Anlage gehort ein
Abscheidebeeken in einer Grosse von mindestens. 5 x 8 m und
einer Tiefe ‘von: 3 m mit einer Dampfbrause. Ansserdem ist
Pir die Aufnahme des Produktes ein heizbarer Tank mit einemlﬂ
Inhalt von 50 bis 1oo m3 notwendig, in.-dem das Material

vor dem Wiedereinsetzen in die Spaltanlage entwgssert\
werden karine » S :

Die aus den. Benzin—Aufnahmebehaltern noch entweichen—
den Benzindampfe werden mit dem Spaltgas zZusammen einer
Stab11181ergggsan§g iiber einen Gasometer mit einem Fessunge-

2 yermsgen von’ 1foo P zugefiihrt. Zu dieser Anlage gehdréen ’
im wesentlichens i . -
a) eine Stabilisierungskolonne mit 30 Bsden und
einem @ von 500 bis 600 mm, Dazu sind erfor-
: ‘derlich die notwendigen Vorwdrmer, jfdederauf-
kocher und Kondensationselinrichtungens

b) 2 _EKompressoren mit einem QXneaugvermagen von
15 i@oo m3/h. Ein Kompressor steht dauvernd wvoll
in Reserve. : :

c) 6 Vorlagen mit je 30 m3 Inhalt fir Benzin und
Gasol,’ darunter 2 Druckvorlagen fir elnen maXe
Betriebadruck von 25 atil.

<

Die Stabiliaarungsanlage soll fur einen max. Betriebsdruck
vonJﬁS atii gebaut sein.

o~

2; Benzintrockn P
Vor ‘Eintritt’'in die'Synthesqﬂ'mggs das SPaltbenz;n
vbllkommen getrocknet sein. Zwei mit wasserfreiem Chlor-

calcium gefiillte, aenkrecht aufgestellte Behalter mit
Al4 100009 0 O. 21232 O/082 ) ~Blatt 5=
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“einem Faiéungsvermaggi von cae 30.m3.sindfdafur auf-
zustellens Es empfiehlt sich,ﬁafﬁr DruckgeféBe mit
einem max.'Betriebsdruok von~ca. 3 atii zu verwenden,
Das Benzin tritt seitlich von unten in den Beh&dlter,
ilurchfliesst das ‘Chlorcalcium+<und tritt oben wieder
wsé Von Zeit zu Zeit muss die sich unten absetzende
visserige Sole am Bodenventil abgelassen werdene

- Das zu trooknende Spaltben21n wird mit einer Kreisel-
pbumpe, die eine Leistung von 3o m /h und einen Forder-
druck bis zu 6 atii aufweist, aus dem §2altbenzintak
durch_den ‘Irockenturm in eine Vorlage mit einem Fassangs-
raum von 30 m3 gedriickt. Zur Fillung der Synthesen
dienen 2_ Kreiselpumpen mit einer Lelstung von So m /h -
‘bei einer Forderhshe von 50 m Wassersaule Eine von den -
beiden. Pumpen 1st standlg in Reserve. -

;.2 Sgnthesetanlgge.

Die Syn?hesenanlage besteht aus 5 Rithrkessel mit
einem max, Befriebédruck-ﬁon 8:bis 10 atiie Die Ge-
:fQSSe haben einen Inhélt von cae 32 m3 und einen nutz._
baren ‘Raum von 25 m3;’In=den”Synthesekesseld'sind am
Tage 75 t Spaltbenzin in 6 Syntheseohargen umzusetzén,
Die TagesprOuuktlon an Schmieroel betragt in diesem .
Falle mindestens 42 t. In 300 Arbeitstagen lassen sich
demnach 12,600 t Schmierocel produ21eren. Die Rithrkessel
sind mit einem Heizmantel versehen, der es gestatteth
den Inhalt des Behdlters auf eine Temperatur von 100°C
zu bringene. Im. Innern des Gefisses ist zur Abreaglerung
auftretender Reaktionswarme eine gyglschlggg mit cae
35 m2 Kihlflédche einzubauen, die von aussen und innen
mit einem eingebrannten Kunstharziiberzug versehen ist,.
Nach der Polymerisation einer Synthesencharge'wird das
schmieroelenthaltende Reaktionsprodukt durch Uberdruok
mit Schutzgas duroh einen Xithlerxr mit ca. 8o m2 Kihl-
fléche gegeben, aus dem es in einen der Absetztﬁrm
fliesst. o o

A4 100009 ¢ O. 21233 amu-
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) Zur- Aufnahme der G'Syhthesenchargen am’Tage sind min-’
destens 3 Absetzturme ‘mit einem Inhalt von je. 30 m3
notwendig. Nach einer Absetzdauer von ca. 1o bis-12 Stunden
wird das am Boden der Absetzkeéssel befindllche Kontaktoel
in eine Vorlage mit 3o m3 Fassungsvermogen gegeben. Die
'Vbrlage ist als Druckvorlage fiir einen Betriebsdruck bis =
zu 10 ati mit einer Aussenheizung gebaut, die es gestattet
den Ihhalt bis max. 50°C zZu erwidrmen., - Ein Teil des iiber-
schilssigen Kontaktoeles wird in die Synthesen beim: An-
fahren einer Charge wiederwzuruckgegeben. Das von.Kbntékt-'
oel durch Absetzen befreite‘Reaktionspfodukt wird aus den
Tiirmen in eine Vorlage abgelassen. Aus; dieser wird das -
Produkt idber einen Bieicherdefilter—Tu;m mit einem Betriebs-
druck von max. 10 atii gepumpt, aus der es in éine Vorlage
von 3o m3 Nutzreum fliesste Zum Bereitstellen von Produkt
Fir die Flillung der Entchlorer. ist die Aufstellung‘noch
einer gleich grossen Wechselvorlage notwendige

Umn die Absetzdauer des Reaktionsproduktes abzukurzen,
kann man geeignete Separatoren aufstellen, die in den~Veg
gwischen Absetzburm und Vorlage vor der Bleioherdefiltration
einzusohalten sinde

4¢) Entohlofgggsaﬁlage,' .
Um die Tagesmenge des Polymerisationsproduktes zu ent-
sduern und zu entchloren, sind Druckkessel mit 32 m
-Inhalt (Bauart dexr Druokaynthesekessel) mit Rithrwerk fir
einen max. Betriebasdruck von cas. 12 atil aufzustellen. Diese’
Behélter haben eine Innen- bezwe Aussenheizung, die imstande
‘ist, den Inhalt in ca. 1 Stunde auf die notwendige Reaktions—.
“temperatur'von 180°¢C aufzuheiZen. Ausserdem enthalten die
Behéilter eine Kiihlschlange. Das vorgeklihlte Reaktionsprodukt..
~'g:elanfgt {ilber Kreiselpumpen in einen Riihrwerksbehilter mit’
caes 30 m3 Inhalt, der fir einen max, Betriebsdruck von 3 ati
gebaut'lst. Dieser Behiélter enthidlt é‘Kﬁhlsohléggen mit einer
Kihlfléche von 60 m2. Von hier wird das Reaktionsprodukt
=Blatt T=
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zusammen mit ‘dem Entchlorungsschlamm in die Filterstation
gegeben. Y
' Zur Fillung der Entchlorerkessel sind 2 Xreiselpumpen
mit einer Lelstung von 50- m /h vorzusehen, von denen wiederum
‘eine in Reserve bleibt. Unter jedenm Ehtchlorerkessel und -
unterdem Kihlbeh#lter ist je eine Krerselpumpe, die’ sich“ -
zur Fﬂrderung von Schlamm eignet, mit einer Leistung von
50 m /h bel einem Betriebsdruck von max. 5 ati aufzustellan.

.5). Filtratioﬁ des Reakti&nsproduktes.

Zur Filtration des benzinhaltigen Polymerisatlonspro—
duktes dienen 2 Phonix-Kesselfilter (fiach Art der Kelly-—-
Ei}ter) mit 15_;12 Pilterfldache., Damit die Fi;tratiop kon-
tinuierlich verlaufen kann, wird der sich‘én den Filter-
tiichern ansetzende Kuchen von Zeit zu Zeit entfernt. Dabel
lédsst man 500 Liter vom béreifs filtrierten Reaktionspro-
dukt nach einer gewissen Filtratiohsdaugr aus 6 bis 8 m
hohén, iiber. den Késéelfiltérn angeﬁrachten 80g. Rlickspiil-
behdltem zurlickfliessen. Daduarch werden die {iber die Rahmen
im Kessel gespannten Filtertiicher anfgebldht und der widhrend
der Flltrationsdauer gebildete Kuchen abgeworfen. Am Eoden
der'“ilterkammer gelangt der Kuchen durch ein Rilirwerk in
den darunterA5ef1nd11chen Dickschlammbehiélter, aus dem der
angesammel?e Filterschlamm iiber eine Eaaﬁhkolbenpumpe von
Zeif:zu Zeft in bereitgestellte Extraktionsfilterpressen
gedriickt wird (siehe Extraktion). Aus dem Kesselfilter ge-
langt das entchlore Reaktionsprodukt ih_eiﬂé 30 m3fassende
Vorlage (Vorlage 9), aus der es zur weiteren Lagerung in
einen 1000 m3 Tank gegeben wird (Tank S 2).

6;) Atmosghﬁrendruck-Destillation.

< In 300, Arbeitstagen muss die Atmospharendruck-nestillation
cae. 28,000 t benzinhaltiges Polymerisationsprodukt einschliegs-
lich wieder zu destillierendes Extraktionsbenzin verarbei-
ten, Die otundenleistung soll mex. 4,0 t Ausgangsprodukt

betragen. Beil Vollbelastung der Anlage 1ist der Verbrauch
A /4 100009 6 O.21232 Q0188 _Blatt S
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an Heizgas fir den RShrenofen mit ca. 1.500.00¢Kcal/h
einzusetzen, Als Heizfléche sind ca. 75 m2 notwendig.
' " Aus einer Einéatzvorlage'(VOrlave 8) mit einem Nutz~
raum von 30 m3 fliesst das Benzin-Oel-Gemisch einer .
8 stufigen Kreiselpumpe mit einer Leistung von 2o m /h
Zue. Als Reservepumpe dient eine Duplex-Dumpfpumpe mit
einer gleichen Leistung. Das Oel—Benzingemisch wird
durch 2 Vorwidrmer im Warmeaustausch und in den Heilz-
schlangen des- RShrenofens erhitzt. Das Gemisch gelangt
danach in die Hauptkolonne mit 22 Bdden und einem & von -
a. 1200 mme Ein Teil der iiber den Kopf der Kolonne destil-
lierten Leichtbenzins wird nach der Kondensation in
2 Rohrenkiihlern von zusammen 80 m2 Kithlflsiche als Riick-
fluss wiedexr oben in die Kolonne zur Dephlegmierung ein-
gedrﬁckt. Das bisy150°c siedende TLeichtbenzin I fliesst
nach'Verlaséen eines Abscheiders 'in eine 3o g3 fassende
Vorlagee. Als Pumpen dienen eine elektrisch angétriebene
Kreiselpumpe von 1o m3 Lelstung und zur Reserve eine
Dampf-Duplex~Pumpe gleicher Leistung. Seltlich der Kolonne
werden 2 Produkte, das Schmerbenzin I und das Leichtbenzin II,
in. zwei getrennten Seitenkolonnen mit je 8 ﬁbden abgezogen.
Das Bodenprodukt jeder Kolonne wird iiber einen Endkiihler
mit einer XKiihlflidche wvon 30 mz‘kondensiert und in je .
eine Vorlage von 30 m3-Ehssungsverm6gen geleitets Der
Rﬁckstahd der Hauptkolonne wird einer Seitenkolonne mit
18 Hiden zugefiihrt, in der durch Dampfzusatz noch_leiqht-
siedende Bestandteile aus dem. Polymerisat ausgeblasen
werdene Die entweichenden Dimpfe konnen in einem Kilhler
mit ca. 30 m2 Kihlfldéche kondensiert und gekﬁhlt'werden.'
Nach Absoheidung des Wassers in einem 4 m hohen und 1 m
breitén Behélter fliesst das Schwerbenzin II in eine
30 m3 fassende Voflage. Der Rickstand der Kolonne’ IT ge-"
langt iiber einen Warmeaustauscher und einen Kiihler eben-—
"falls in eine .30 m Vorlage. Da das Material in der Hoch-
Vakuum—Anlage weiter verarbeltet wird “ist eine weitere
Vorlage als Wechselvorléage notwendig. Zur Beheizung der
Kolonne II und zum Ausblasen des Rohoeles (Polymerisates)
wird in einem besonderen Heizsystem innerhalb deé;ﬁbhren—n

Al4 looooo,w-o.z'lma/o‘.u . . ~Blatt O
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ofens Sattdempf von ca.2 atii auf 300°C iberhitzt,

"'Zur Lagerung des Rohoeles (Polymerisates) sind
2 heizbare Tanke von Je 5o0, m3 Inhalt aufzustellen,

‘Zuxr Fdrderung des Rohoeles (Polymerisates) von
und zu den ILagertanken; ebenfalls'des Reaktionspro-
duktes nach der Entchlorung von der Atmosphérendruck-—
'destillatlon, dienen 2 Dampf-Duplexpumpen mit einer
Leistung von 1o m3/h.

17) Vakuum-Destillationsanlage.

o

Vird der Vakuum-Destlllationsanlage, die in einem-
gesonderten-Gebdude - unterzubringen.ist, die Aufgabe
zuteil, das Rohoel (Polymerisat) kontinuierlich in
Motorenoel von 8 bis 10°E/50°C und den Schmiercelvor—
lauf in ein Leichtoel von ca. 2°E/50°C zu destillieren,
'S0 muss die Anlage mindestens 3 t/h Rohoel durchsetzen
ktnnen. In etwa 300 Tagen hat die Vakuum-Destillation
12,000 t Notorenoel und 1.200 t Leichtoel zu destil—

lieren. Hir_disse—dufpebemussdteve ANInZe—torwesemrt —
lichen aua 2 HooheVelkuwmwBiesen—und—1-Vor<Vakuam-Blase
bestehen, Dag Hoch-Vakuum wird durch ”hintereinander-
gescheltete Dampfstrahlapparate unter einem Mindestdruck
von 13 atii erzeugt. Das Einsatzmaterial durchléduft die
,3'h1n:sroénan&e——gescnzltaten Destillierblasen, wobei
Jede Blase mit einer anderen Temperatur betrieben wird
bund somit entsprechend der Siedetemperaturen 3 Frak-
tionen erhalten werden konneq, Das zu verarbeitende
Oel wird in die Blase I eingesaugt, die ilber eine ein- -
gebaute Heizschlange durch Sattdempf von 18/atﬁ ged-”
heizt wirde. In dieser vorgewarmten B}ase werden Feuch—
tigkeit und leichtsiedende Benzinanteile verdampfi,
Von hier aus dapchfliesst das Oel nackieinander die
Hcoh-Vakuum—Blaaen II und III, die duroh gesonderte
Druckwasaer-Heizsysteme beheizt werden. Von der Blase IIT
mit der hdchsten Dastillationstemperatpr gelangt das
=Blatt 10- .
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fdestillie?fe Schmieroel als_Blasenrﬁckstand in eine
gesonderte Vorlage, die ebenfalls unter Hooch-~Vakuum
steht. Die Destillate aus Blase 'II und III fliessen
gesondert nech der Kondemsation in drei m3 fassende
Yakuum—Vorlagens In jeder Blase ist 2ur Oeiumwalzung
eine Dampfbrause eingebaut;  damit kann das Oel durch
Einspritzen von. Wasserdampf neben einer weiteren Partial-
dnnckerniederung)zu einer grossen Oberfliiche verspriiht
werden. Der Treibdampf der Strahlapparéte wird ilber eine
ﬁbscheidevorlage in einen Oberfliichenkondensator von
1loo.m™ Kiihlflédche zur Niederschmégung des Brildendampfes
geleitef. Die zur Erzeugung de; Vorvakuuwns vorgeschal-
teten 2 Strahlapparate sind mit einem besonders kon-
struierten Xinspritzkondensator vorgesehén. .

Der Ofen fiir das gesonderte Druckwasser-Helzsysten
der Blasen II und III hat einen Verbrauch von'Heizgas
in HShe von 800,000 Keal/h. Zur Blase II ist der max.
Betriebsdruck deé,Drdckwasserrohres flir cae. 120 atﬁ{

" gur Blase IIX flir ca. 200 atbii vorzusehen.

Bei: der Moﬁbrenoel—Destillation fallen if den Blasen I
bis III Destillate an, die nach ihrer}}bndensatuon ge-
meinsam als ochmieroelvorlauf in eipén 500 m3 Tank ge-
langen.—Die Vakuum—Destillatlon bat zwel Ausganospro— 4
dukte zu verarbelten. P

’1) aus’® Rohoel (Po erisat) f#llt als Riick-
/// "étand das MQ}é%:ioel an, als Destillat

der Schmi 'éelVorlauf.

8 von 260 bis 350 C siedet. .

Fur das Motorenoel ist ein heizbarer 500 m Tank zu ers
richten, fir das Leichtoel ( 2°5/50°C), das Riickstands- -
oel bei der Destillation von Schmieroelvorlauf bendtigt
man ebenfalls einen 500 m Tank, Das Destillet des
Schmieroelvorlaufes wird mit in die Vorlagen fiir Schwer-
benzin I geleitet, da es trotz seiner hohen Siedelage
als Dieseloel ilberaus geeignet ist.

Al4 100009 &0 0. 21832 Qs ‘ =Hlatt 11"
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Dem Rohoel als Ausgangsprodukt der Motdrenoel—Des%iliation
stehen 2 Tanke zur Verfiigung, die unter 6) bereits be-
xéhriebén.sip@.-Zur Herstellung von Sonderoelen sind
sesondere Liagertanke notWendig, gie in gerniigender Anzahl
vorzuéehen sinde

8.) Oelbleichung,

Will man das deétillierte Schmieroel, das an sich eine
sehe helle PFarbe hat, npch'weiterhin aufhellen, oder will
man ZeBe dieuNeutralisat;dnszahl verbessern, so kann man

. das Oel mit Bieichéide behandeln.'Fur>dieée Anfgabe sind
2 Riihrwerkskessel mit je 15 m3 Inhalt'éufzuatellen,'die
mit Heizschlangen.-zur Heizung des Bleicherde-Oel—Geﬁisches
bis zu 100°C versehen sind: Nach Abstellen des Rithrwerkes
wird das Bleicherde-~Oel—Gemisch bei der Bleichtemperatur
unter gleichzeitiger Umwédlzung mit einer besonderen Kreisel—

umpe, die eine Leistung von ca. 5o m /h aufweist, der

Filterstation zugefiithrte Als Filter dienen 2 kontinuierlich .
arbeitende Phonix-Kessel.%lgeﬁe 15 m Filterfliche, die als
Qelfilter ¢ine Aussenbeheizung haben, Flir die Filtrate
sind 3 Vorlagen zu je 30 m3 Inhalt aufzustellen.

2;2 Extraktione.

_Der Digkschlamm zus den 4 Phénix-Kesselfiltern, der

sowohl bei der PFiltration des Reaktionsproduktes nach der .

_ Entchlorung als auch bei der Filtration der Schmieroele
nach der Oelbleichung -anfbllt, wird in .6 runden Extraktions—
filterpressen zZu je 35 m2 Filterflaohe mit einem. Nutzraum

- fur Filterkucnen ‘yon.cae. 600 Liter ge geben, Als Pumpen
dienen 3 Duplex- ggggggggagnpumpen mit einem Max. Betrieba-
druck von 15 atii. Fir das frische Extraktionsbenzin und fiir
das Oel-Benzin-Gemisch nach der Extraktion sind je- eine
Vorlage von 30 m3 .Inhalt aufzustellen, Das Extréktionsbehzin
wird von einer Dxtraktionsgumge mit einem max. Betriebs-u'
druck von 15 atii durch die- zu extrahierende Filterpresse |

o0 : ~Blatt 12- - ’ T
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gedruckt.lDie Pumpe fdrdert das Benzin—Oel-Gemiscn min-
destens finf bls sechs mel im Kreislauf durch die filter-
presses.~inschliessend wird nochmals solange mit. frischem
Benzin extrehiert, bis das abfliessende Benzin die Dichte
des Prischen Extraktionsbenzins erreicht hat. Von den-

2 Exktraktionspumpen ist die eine eine 4 stufige Kreisel-
pumpe mit elektrischem Antrieb, die andere eine entsprechende
Pumpe . gleicher Leistung mit Dampfantrieb. Zuir Austreibung..
der restlichen Extraktionsbenzinﬂéngen aus der Bleicherde
wird ein Schutzgas,'atwederiKbhlenséufe'oder Stdckstoff,
“das auf 6o bis 80°¢ vorgeheizt ist, mit .einem Vordruck

von 5 atil durch eine Extraktionstlterpresse gegebene Das’
im Gas befindlicge Benzin muss durch einen Kﬁhler»von
mindestens 100 m Kiihlfliche abgeschieden werden. -Das
dabei anfaXlende Benzin gelangt durch eine Pumpe in den
Extraktionsbenzinkreislauf wieder zuriicke Das Gas wird

4in eiriem Gasometer von ca. 100 m3 Inhalt aufgefanven und
mit einem Kompressor von einem Ansaugvermogen von 500 m3/n
unter einem mex. Betriebsdruck von 5 atii ‘dn eine 3o n@ -
fassende Druckvorlage gestapelt; Von der Vorlage aus kann
das Schutzgas entweder in eine Extraktionsfilterpresse
naéh-der erwidhnten Vorwdrmung gegeben oder zum Enﬁleeréﬁ
der Synthesen nach der Reakt16n durch Uberdruck verwendet
werden, PFiir den Schutzgas_Kompressor ist noch ein Aggfegat
als Reserve aufzustellen. )

Bei einer Schmieroelproduktion von monatlich 1ceo t
sind allein zur Filtration des Polymerisationsproduktes
nach der Entchlorung aus den Kesselfiltern tdglich ca.-
4000 Liter Dickschlamm zu extrahieren. Fir die_Extraktion'
ind Mocknung sowie fiir die Entfg;nung der extrahierten
Ble;oherde aus der Filterpresse sind pro Charge cae. 5 Stunden
notwendigs - )

Das mit Oel -angereicherte Extraktionsbenzin gelangt
mittels einer besonderen Pumpe in, dieselbe Vorlage, in
der das entchlorte und. filtrierte Polymerisationsprodukt
' -Blatt 13-
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fliesst (Vorlage 9).Von hier aus wird des gemeinsame
Produkt auf dem Wege. zum Legertank (S 2) iber eine.
Filterpresse von mlndestens 25 m2 zur Blankfiltration
gegeben, damit geringe Anteille restlicher Bleicherde,
die aus der Extraktion oder aus der Kesselfilter-
station mitgeschleppt werden, VOr Eintritt in die Destll-
lation entfernt werden. A
. r
Das in den Vorlagen 1 bdis 3 lagefnde "Fertigoel” wird
gleichfalls nochmals einer Blankfiltration. unterworfen,
-ehe es.dem Verladéebetrieb zugefithrt wird. Zur Erreichung
..einer einwandfreien Blankfiltration werden die Filter-

rahmen mit 3 bis 4 dbereinander gelegtenFilterﬁapiéren
#berzogen. :

10;) Adsdption salzsaurer Démpfe.

Dié aué‘den einzelnen Station austreienden-leichtsie—
denden Kohlenwasserstoffe werden in einer gesammelten
Leitung dem Gasometer zugefilhrt. Die Atmungsgase aus
den Synthesekesseln, Absetztirmen und den- dazu gehbren-
den Vorlagen enthalten trockene Salzsdureddmpfes Zur -
Entfernung werden die aus den angefilhrten Behdltern ent—-
‘weichenden Ddmpfe durch einen m1t Natronkalk gefiilllten
‘Turm hindurchgeleﬂet, der ein Fassungsvermogen von cae
5 m 3 hate.-Ein weiterer Turm der gleichen Grdsse dient
als Reserve. Die Beh#lter sind mit einer: Aussenbeheizung
auszurichten, damit der natronkalk auf 8o bis 100°¢C
aufgeheizt werden kanne

A;" 10000 © 40 O. 21232 0[‘0‘1"
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ek, : Oberh.—Holten, den 24. Febr.1941

Schmieroelanlage ®Ge/Mat.

> -

TIX. Arbeitsvorschriften zur Herstellung von Schmieroel I,

.1.) Spaltanlage. -

In einer Menge von ce. 5 t/h wird dés Frischoel in
die Spaltanlage eingesetzt. Das Verhéltnis der HeiBoel-"
umlaufmenge zum Frischoel-Einsatz ist ungeféhr auf 1.: 3
einzusteuern. Beim Austritt aus der Spaltzone betrigt:
‘der Druck fir dieses Spaltmaterial oca. 5 atil. Die Tem-—
peratur der Spaltzone liegt im Gebiet von 550 Ce Bei,
5t Frischoel-Einsatz wird in der Stunde 1 + Dampf von
mindestens 15 atii hinzu gegeben. Der Dampf muss vor
Eintritt in die Spaltzone mindestens auf 520 C Uberhitzt
sein, "Die Temperatur am Boden der Flashkammexy wird un-—
gefahr um 60 bis T0°C niedriger gehalten ‘als am ‘Austritt
aus der Spaltzone. Die Temperatur am Kopf der Flashkam-
mer liegt im Gebiet von 420 C, widhrend die Temperatur
am Boden der Fraktionierkolonne auf 380 - -400°¢C einge-~ --
ateuert wird. Dar Kopf der Fraktionierkolonne wird durch
_Dephlegmierung mit. gekilhltem Spaltbenzin ungefihr auf )
eine Temperatur gedbracht, die dem Siedebeginn des Spalt-
einsatzmateriales entsprichts Paraffinische, nicht ge-
spaltende primhre Anteile: diirfen nicht mit in das Spalt—‘
_benzin gelangen, da aie bei der: PolJmerlsatlon die- Ak—
tivitit des XKontaktoeles herabsetzen und durch dhre hohe
Siedelage ins Schmieroel gelangen ktnnen, Die Temperatur
im Benzin—Aufnahmebehalter bei der Trennung von Gas und-
Benzin wird auf cae. 7o°0 eingehalteh, entsprechend einem
“Reiddampfdriack um 0,7. Die. in der Stabilisierungsanlage
zuridk gewcnnenen Benzinanteile werden von den 04—Kbh-,‘
lenwasgerstoffen an nach - ihrer Procknung mit der Hupt- —
menge des Spaltbenzins in die Synthesen' eingesetzt. Die
Menge des Benzins aus der Stabilisierungsanilage hetrégt

_'cau 10 % von dem gesamten Spaltbenzin. Die Stabllisierung
wird. je nach ﬂaiterverwendung der Cz—Kbhlenwaaserstoffe
und der Treibgasanteile vom’ 03- und 04-Siedqbereioh
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2.) Polymerisation.'

Bei sq;gfﬁltiger Entwiisserung der anfallenden Spalt-
benzine 1st_eine PFilllung eines Trockenturmes fiir den
Betrieb eines Jahres ausrechende. Damit das Kontaktoel
seine -Aktivitéat.nicht verliert, darf der Feuchtigdkeits—
gehalt des Spaltbenzins .nicht hSher als 0,01 % betra_
gene Das zu trqcknénde Spaltbenzin soll in einerFMenge _
von nicht mehr als 5 m3 in der Stundé durch. den Trocken-—
turm fliessen. Fir die. Viskositat des Schmieéroeles sind
vornehmlich zwel Faktoren massgebend- einmal die Tempe-—
ratur, zum anderen die Menge der AlCl3—Zugabe. Die
hbchste Poymerisatlonstemperatur betrigt 100°C, Bei
{Uberschreiten dieser Temperatur wird die Aktivitdt des
Kontaktoeles durch starke Verharzungserscheinungen und
Asphaltierungen geschédigt. Ausserdem tritt- neben der
Polymerisierung des-Kentektes eine Spaltung der gris-—

. sten Moleklile ein, sodass die llenge an Schmieroel zu
Gunsten des Dieseloeles verringert wird. Bei der Poly-
merisation bis zu 100°C entstehen{Motorenschmieioele
mit einer Viskositét von 6,5 bis 8,5°B/50°C, wenn die
AlClB—Menge 1,5 <% nicht ﬁberstgigt. Bei tieferer Poly-
merisationstemperatur konnen z.Bs im Temperaturgebiet
von 50°C bei einer Ilenge um 2 % AlCl, Oele mit einer’
Viskositdt von ca. 15°E750°C erhalten werdens. Um die
Aktivitdit des Kontaktoeles zu erhalten und zu erneuern,
.1st bei Beginn der Polymerisatlon die Temperatur eine
bestimmte Zeit auf 30 bis 50 C zu halten. Erst mit fort-
schreitender Polymerisationsdauer kann die Temperatur
bis- -za 110020 gestalgert werden. Mit Beendigung der Poly-
‘merisatién wird. das Rilhrwerk abgestellt, das Reaktions~
produkt vorgekiihlt, nach cae ¥2 ‘Stunde- unter dem Vordrack
des- Schutzgaaes Hber den nuchgeschalteten Kiihler in einen
der Absetztiirme zur weiteren Trennung des Xontaktoeles
gegeben. Das Reaktionsprodukt, das entweder nach einer’
Absetzdauer von 10 Stunden oder durch Separation mit
einer Zentrifuge Yom Kontaktoel befrei% .ist, wird zur
Entfernung feinverteilten Kontaktoeles ilber ein Bleich-
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}.Z'Entchlorggg und Filtratione -

Das derqrtig vorgereinigte Produkt wird mit 1. 4 wasser—
freiem Zinkoxyd und 1 % Bleichton (aktivierte deutsche
Bleicherde) in einem Entchlorerkessel mindestens 3 Stunden
auf 180°C durch starkes Rithren in Reaktion gebracht. Ias
im Reaktionskessel danach vorgekiihlte Produkt wird in denm
soge Entchlorerschlammbehélter weiterhin abgekiihlt und von
hier der konfinuierlichen Filtration im Pthix—ﬂilter Z Q-
gefiihrt, die bei. elner Temperatur von cae. 50 C vorgenommen
wird. Die Leistung dexr FPiltration muss mindestens pro m2
Filterflidche 300 Liter Benzin—Oel—Gemisoh 1nnerhalb einer
Stunde betragen. Dabei ist z2u empﬂehlen, naeéh 15 bis 20
Minuten zuriickzuspiilen. ’

4.)- Atmosphiéirendruck-Destillations

Das Ben21n-0el-Gemisoh wird in 2 Vorwdrmern im Virme-
austausch auf 150°¢ vorgewdrmt und in den Heizrohren dég
Ofens auf etwa 260°¢C erhitzt, wobei eine teilweise Ver-
dampfung eintritt. Das Leichtbenzin I siedet bis 150°C.

Die Kopftemperatur dér Kolomne wird auf etwa 120°C durch
Dephlegmierung gingesteueit. Das von den Bdden 12, 13

und 14 der Hauptkolonne abgezogene Leichtbenzin II hat eine
Siedelage von 100 - 200°C;'es wird als Extraktionsbenzin -
verwendet., Das mit Schwerbenzin I bezeichnete Produkt
findet bei der Siedelage von 180 - 3oo C als verkaufs-—
fertiges Qﬁeseloel seine Verwendung. BEs wird von den B&-
den 8, 9 und 1o der Hauptkolonne der Seitenkolonne II zu-
geflihrt. Das aus dem Boden der Seitenkolonne I abfliessen—
de Rohoel ( Polymerisat’ ) hat einen Siedelginn von 260°C
und so0ll einen Plammpunkt von mindesteéns 120 bis 150°¢C
"aufweisen. Die Leichtbenzine und die Schwerbenzine werden
‘zur ﬂeiterverarbeitung’in die Benzin- und Dieseloeldestil—
lation des Treibstoffweries zurickgegeben und- entsprechend
den Verkaufserfordernissen varwendet,
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5.) Vakuum—Destillation.

Die synthetischen Schmierocele Bollen Husserst schonend
destilliert.werden. Die Viskositédts-Depression .darf dabed
hachstens~5—%—betragen. Diese Fo;derung wird erreicht
bei einem geniligend hohen Vakuum und bei ausreichenden
Wasserdampfzusatz. Die Blase I afbeitet'unter einem Vor-
vekuum von ca. 30 bis 40 mm Quecksilber, wihren die Hoch-
vakuumblasen ein Vakuum von durchschriittlidh 2 - '5 fm
Quecksilber aufweisen sollen. Die Temperatur der Elasen
richtet sich nach den zu destillierenden Oelen.. Die Menge
an Zusatzdampf betridgt fir Jjede Blase durchschnittlich
150 bis 200 kg/h.r

6.) Oelbleichung,

Bei der Rleichung des Oeles brauchen durchschnittlich
nicht mehr als 1 bis h&chstens 2 ¢ Bleioherde zugesetzt
werden. Die Bleichdauer’ betrigt bei 80°%¢ 20 Minuten,
Wihrend dieser Zeit ist das Oel-Hleicherde-Gemisch-  stark
‘durchzuriihren., Dexr Bleicheffekt verringert sich bei
léngerer Rithrung,. ) ] 3

Unm die thwirkung von Sauerstoff der Luft auszuschal-
ten,fist zu empfehlen, Stickstoff als Sbhufzgas iiber das -’
Oel zu geben. Vegen der hohen Loslichkeit der Kohlensau—
re im S¢chmieroel und der damit verbundenen ErhShung der
Neutrslisationszahl kann Kohlensaure nicht verwendet wer-
den. Zur Ehtfernung eines’ geringen Feuchtigkeitsgehaltes
kann man das Oel mit trockner Luft durchblasen, die Tem-
"peratur darf aber. 50 (o] nicht ubersteigen, da ,sonst Oxy-
datlonen mit dem Oel stattfinden,
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