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Gegen die Entgegenhaltnng der . Patentschrift 2 206 055
ist folgendes auazufuhren:. :

_ Wie auf Seite 1, Zeile 15 ff. ausgofﬂhrtwird bezieht
sich das Patent auf einen sogenannten "Gas reversion process®.
Die jedem Crgck-Fachmann geliiufige Bereichnung "gaé reversion
process"™ wird in dem Patent ausgezeichnet definiert. Es handelt

-sich beim “gas reversion Process" darum, wihrend der Crackung

eines Gastls oder eines Egﬁifigen Craokatoffes hauptsichlich C
aber such C,-Gase mit in die. Spaltzono einzuzﬁhren unter solohen
Bedingungen, daB eineraeita Polymerisationareaktionon verlaufin
and andererseits die Gase oder Spaltstiicke der Gase mit den .
Spaltstiicken der Kohlenwaaserstoffe unter Bildung von Benzinen
reagieren. Diese Aufgabe des "gas reversion process™ ist in den
genannten zgilen ausgezelchnet wiedergegeben. Damit steht aber
das Pptent in einem klaren Gegenaatze zu unserer Anmeldung, denn
die 3—01efine (Rohlenwamsserstoffgase relch an Rohlenwasseratoffen
mit. 3 Kohlenatoffatomen werden ﬂblicherweiso gebraucht), die fir
die "gas reversion™ eine groBe Bolle apielen, sind fir den von
uns vorgeschlagenen ProzeB villig unbrauchbar, da es gar keine

uﬁglicﬁkeit gibt, 03—01911ne zu isomerisieren. Im iibrigen sind in

dem entgegengehaltenen Am.Pat. praktisch alle Redingurigen genannt,
bei denen ea ilberhaupt einen Sinn hat, einen Kbhlenwaaserstoff'

—thermisch- zu—behanddln._nhmlich Drucke._zwischen Normaldruck. undﬂ__

mehreren 100 atm., Temperaturen zwischen 420 und 600° und Aufeﬁt-
haltazeiten zwiauhen 5 sec. und 900 sec., d.h. alle Fraktionon
sind etwa im Verhulxnia 1:200- variierﬁar, denn bei der Tempera-
tur muf man uberlegen, dag eine*Erhbhung der Resktionsgeschwin-

digkeit zwischen 420 und 600 “etwa das 29—fache E‘ca. 500£ache\'
betrigt. Derartige Vorachritten sind natiirlich keinorlei Lehre

der Technik, weil man beim Durcheatz ein und deaaelben Spalt-
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etocks unter diesen Bedingungen alles erreichen kann, was zwi-
schen dem praktisch v8lligen Nichtangriff ‘eauf den Spaltstock
und der restlosen Verwandlung in Koks beil Gaa, ‘d.h, mit anderen
Vorten. ‘man kenn sus diesen weitgefeBten Vorschriften nur dann
.etwas herauslesen, wenn man den Sinn der ganzen Anmeldung za-
grunde 1egt und dieser Sinn der gangen Anmeldung besteht oben
in einer solchen Kombination der Spaltbedingungen, dad man *

. immer wieder auf einen "gaa reversion process" kommt, d.h. auf .
eine Aﬁlagdruhg der Gazse an die Bengine und weitgehende lnlar— }
beitung bauptsﬁchlich der ungeeittigten Bestandtelle dieser Gase.
Das ergibt sich auch sus dem Beispiel, bei dem bei 35 atm. und’
$00° bei 30 sec. Aufenthalisdmuer gearbeitet wird. Das sind Be-
dingungen, die typisch sind fir Gaspolymerisationen. Das charak—
teristikum unserer Anmeldung besteht derin, daB ‘erstens keine
C3—Kohlenwasserstotfe aus den oben angefilhrten Griinden, wohl
aber c4 ’ 05— und CG—Kohlepwasserﬂtoffe in den Spultprodnssen
eingebracht werden. Ee ist susdriicklich ausgefiihrt, dat diese
Kohlenwasscrstoffe nur eine sahr geringe Aufspaltung erleiden,
dagegen in zusgezeiclneter Veise isomerisiert werden.-Wie aus
dem folgenden zéhlenbeispiel,hervofgeht; werden beispielswelse
beli Zugabe von CB-Kohlenwasserstoffen diese cs-Kohlenwasaer—
'stoffe praktisch in gensu derselben Menge wiedergefunden, in
der sie auch eingesetzt worden sind, nur mit dem Unterschiede,
daB sie isomerisiert wurdan._Bei CGfKohlenwasserstoffen xann
man eine etwas stirkere Aufspeltung beobachten, bel C,-Kohlen-
wasserstoffen dagegen ist das Verfahren nicht mehr durchfithrbar,
de es sick bier =zls unm3glich herausgestellt hat) ein 07 prak—f
tisch unverindert gu hulten, wihyend man andere Fohlenwasser-—
stoffe zusspaltet. Die Spaltfiihigkeit des c7'-Mclems)11egt zu
nahe an der Speltfthigkeit der hther liegenden Kohlenwasser-
stoffe. Besondera'gﬁnstig ist unser Verfahren suf ale C,-Frak-—"
tion anwendbar. wirde, wie im "gas reversion process" das 04
fur die Benzinbildung werbraucht werden, so wire das’ auBeror-
dentlich ungﬁnatig, denn elle so erzeugten Benzino sind keinos—

gestellt werden genﬁgen, es iat vielmehr durch&us Potwendig,
daf das'c4 an aich unveréndert ala 04—Kohlenwaude:sboffe die
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Apparatur wieder veld#ft. Nur 1st eB wilnschenswert, daB eino
Isomerisierung eintritt und wund gerade diemer Tffekt wird mit
unserem Verfahren erreicht. Gleichzeitig wird aber noch ein
zwelter Effekt erzielt. Um hohe Ausbeuten an ungestittigten ) Xoh—~
Jenwesserstoffen zu erhalten, 18t es notwendig, bel niederen
partialdrucken. su arbeiton., Diese niederen Partialdrucke werden
bel unserem Verfahren erzielt durch Zugabve von Wasserdecmpf. Es
ist nun durchsus iberraschend, dall man einen Teil dieses YWasser-
dumoufas durch die niedrig siedenden Kohlenwasserstoffe ersetzen
xann, denn dadurch gelingt es, praktisch ohne’ Aufwand an beson-—
deren Ainlagekapitalien oder sonstigen Mitteln die wertvollen

: Iaomerisierungsprczesse durchzufiihren.

Um noch einmal klar gegen die Entgegenhaltung abzu— 3
grengen, 80 wlra an gich zu erwarten gawesan, da8 unter allen
Bedingungen, die in der Entgegenhaltung angegeben sind, immer
wieder ein "gus reversion process” varliuft, d.h, einoc Auf-
zehrung Jder niedrig: siedenden gasfirmigen Kohlenwssserstoffe
eintrittz Im @egensatze zu dlnsem wffekt, dor einzig nach der
anmerik. Anmeldung 2zu erwarten gewesen wHre, "wurde uborraschcnder
weise gefuandaen, daB es ge1ingt, die leicht rsagicrenden 04 c5
und u6—Koh1en\asae*stoffe in Gegenwart von sich spaltenden Pro-
dukten zu isomerisieren, ohne dal Reaktionen der in deor amerik.

ntgugeuhaltung beschriebenen Art in irgendwelcher nennenswertex
Menge” eintreten.
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Durch ein Reaktionsgefﬁa vonl m & und 2 m H&ho,»daa
mit 1200 1 Spaktkatalyaator ‘gefiillt 1ist, werden in der Reak-
tionsperiods 22 kg einer zwischen 160 und 400° siedenden Prak-
tion der Fiachersyntkese, 51 kg ~paltrdcklauf, 95°kg. Waeserdampf
und- 10 kg CS—!raktion mit einem Olefingehalt von ca. 90% und
einem Isogehalt von ca. 8%, auf Reaktionatcmparatur vorgewidrmt,
durchgeleitet. Die 2 Mitteltemperatur der Katalxsatorfdllung be~:
trigt 450°. Die Reaktibnsperiode dauert 40 Min. Nach dieser Zelt
wird 1 ¥in. leng mit Tampf msgeblasen -und Pnschlieﬁénd i5 Min.
‘zur Ausbrennung des abgeﬁchiedenen Kohlnnstoffs mit Luft behan-~
delt ‘dle mit einer utrﬁnungsgescqwindigkeit von 2900 m3/h enge-;
wendet wird. Nach wiederum erfolgter kurszer Dampfausblﬂsung
folgt ¢ie nédchste Reaktionsperiode. Die- Rea?tionsprodukte zerle—
gen sich- in #xSexx#x 16 Gew.? Benzin-K7., 38 Gew.% C;-KW.,

,.21 Gew.% C,~EV., 16 GeW.% C3-EW., 4 Gew.5 c;- ua-zw. u. My und
S Gew.% hohlenstoffv Nach Abzug der insgesant singesetzten c5-'
Menge von der Menge der erhaltenen Spaltyrodukte erhdlt man
folgende Aufteilung. '

22 Cew.% Benzin- ~K%i.

18. " 05—KW.
27 " C4-KW.'
21 Cy-KW.
5 " Cy-Co-ki. + Ha-
T " Kohlenstoff,

die sich praktiech nlcht von . der Aufteilung der Spaltprodukte
_bei eirem unter gleichen Bedingungen ‘aber ohne Aueatz von 05
Fraktion durchgefihrten Versuch unterscheidet:
24 Gew.9 Benzin—/\.
17 _Cg=K¥.

25 *  C,-KW.

22 * °3’KW~4

5 *  Cq4-Cy-KW. + Hy

7 ¥ . Kohlenstoff. -
"Damit“xﬁ derwBeweis erbracht;~ dag—die eingesetzten Os—xohlen-
_wasgerstoffe pr4ktxsch in derselben Menge wieder erhalten werden
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wobeil allerdings der Isogehelt der auageﬁraohten cs-xw. Jetzt
ca. 60 % betrigt. i h

Beispiel 2: .
Durch ein Reai.tionsgefiB von ' m © und 2 m Hthe, das

mit 120C 1 Spaltkatal;aator gefillt ist, v.erden in der Reaktions-
periode 22. kg einer gwischen 160 und 400 siedenden Praktion der
Fischersynthese, 51 kg 5 Spzltricklauf, 95 kg Wesserdampf und 5 kg
c4iFruktiBn mi§ einen Olefingehalt von ca. 90 % und einem Iso-
gehalt von ca. 8 7, suf Reaktionstemperatur vorgewtirmt, durchge-
leitet., Die Mitteltemperatur der Katalyaatori‘ﬂllung betridgt 4900.
Die Reaitionsperiode dauert 40 Min. ' Nach dieser Zeit wird 1 Min.
lang mit DampfAusgeblasen und anscklicBend 15 Min. zur Ausbrennung
des augeechledcnen Rohlengtoffs mit Lut belhandelt, die mit einer
Stxuuunbsgescnwxndlgkeit von 200 m /h angevwendet vird. Nach wieder
um erfoigter hurzer Damf ausblasung folgt die ndch ste Reaktions-
pexzone rie Reaktionsprodukte zerlegen slich in

20 Gew.% Benzin-Kv.'

15 " 05—KT.

35 : ." 04"}{1’\? .
a'ﬁ " " 3“m0
. 4 " 01—02-1{7.. hos 2
! o 6 " Kohlenstoff. ¢

) Nach Ao*ug der lnsgesamt eingeasetzten c4~”engo von der Menge der
erhaltenen opaltprodukte érhilt man Tolgende hAuftcilung:
24 Cew.%Benuin-x~.

16' \ 1" . cs_h e | ) '
26 " '04 =KW, -
_"-QJ__,"_’,L —— 03—1\"\_'___ ’_.__ —
. 6 " Oy 0N + By
’ 7 "  Kohlenstoff, - - '

die slch praxtisch nioht fon: der Aufteilung der Snaltprodu e bei
einem unter gleichen Bedingungen aber ohne Zusatz von 04—!raktion
durchgefﬁhrten Vorauch'unteracheidct'--r~¥~-~w~*~ - Loy o
24 Gew. % Bonzin-KW. '
17 » S—KW.
. 25 " C,_ KW, . -6 -
b L ' Durchschrift

A/S L0000 8 41 24079 G/O762

! ]




Ruhrchemie Aktiengesellschaft
Oberhausen-Holten ’ -6 =

22 Gew.% OS-EV:.
5 " 01—02-—1\!._ +.H,
v 7 " Kohlenstoff _
Damit ist dex Bowg‘is erbracht, daB die singesetzten C,-KW.
praktiach in derselben kenge wieder erhalten werdan, wobei

alierdings der lisogehalt der ausgebrachten 04-—K‘-'-'._ Jetzt ca.40 %
‘betrigt.
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