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Herrn Direktor Al ber te. TR

Betr.: Dnbb--Anigﬁ

Nachdem nunmehr klare Ergebnisse in der Dubbs-Anlag.

vorliegon, erscheint es mir an der Zeit, einen Vergleich
gu giehen swischen den bel den Versuchsliiufen im Sthembor
1937 in Riverside gefundenen Resultaten und den in der
Spaltanlago wirklich erreichten. Die in Riverside gefundenen
Besultate sind von mir in einem Bericht vom 18.11,1937 ein-
gehend behandelt. Den Riverside-Versuchen’ lagen von der Ruhr-
VYengzin Ubersandte Proben zugrunde. Das Heuptprodukt, das zur
Untersuchung kam% war das Bs0g. Gesamtkondensat von 150 = ﬂ90
aiedend. gis 200° enthielt das Produkt oca. 20 % Destillat.
Dre. Egloff liess dieses Produkt in Riverside bel 550

und ca.- 5 Atm spalten. Diese Spaltbedingungen wichen sehr sta:

stark von unseren {bliclen Holtenerxr ‘Bedingungen ab. wir ar-

beited in der Versuchsanlage bei 'to - 12 Atm und ca. Soo
Ich hatte mit Dr. Egloff eine scharfe Anseinanceraetzung,
‘dde Dr. Egloff nicht begriff, dass wir in Deutachland grise—
tes Interesse an der Ausbeute haben. Bel dem teuren Finsatg-
produkt ist ein Mehrpreis fir eine uppiger auagelegte ‘Anlage -
ohne weiteres zu vertreten, wenr._eine entsprechend hbhere Auu-
beute erzielt wird. Erst nach heftigen widerstand Egloffe
wurden dann bel der UOPC auch Versuche bei 10 Atm und 5oo°
durchgefihrt. Es zeigte sich, dass die Qualitiit der Olefine
in beiden FHllen die gleiche war, die Ausbeute, gerechnet

‘—einSchlieaslich—xondenaatbonzin, botxug aber bei den UOPC—

Bedgngungon, d.h. bel 5 Atm und 550°, 71 %, bei den Holtener _
Bedingungon 81 % Spaltprodukte, bezogen auf den Spalteinsats,
d. h. die Holtener deingungen gaben die von uns gewiinsclite

Auabeute in einmaligom Durchsats d.h. 50 % Sohmierbl, bezogen
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auf 150 -~ 380 - Einsatzprodukt. : R
In meinem Bericht habe ich gelohildcrt, welche Dispm
kussionen 1ich mitrﬁqg g?%?en der TIOPC 'hatte, die mir auf mein
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Klare vAntwort 3obon lonton. ob unter den Holtener Bedingun-
gen 4daie Grossanlage ‘winen Durchsatz von 825 Brls haben
wiirde. Pir den Holtener Ofen waren 60 Spaltirohre vorgesehen.
In der Diskussion wurde mir schliesslich von dem gesamten
versammslten Ingenisurstadb der UOPC litgotoilt, dass der’ )
Ofen in der damaligen Auslegung mit 60 Rohren nicht geeignet
wiire, um bei Holtener Bedingungen 825 Brls / Tag oder os.
100 'Toninen su leisten. Dafir mtissten vielmehr die Crackrohre
um 30 - 40 % vermeshrt werden.

. Auf mein rortgo-otztol Driingen sind dann von dor Pirma
Dr. Otto entsprechende technische Priifungen durchgefihrt -
worden. Es wurden 20-.Rohre nsl.tslich eingebaut, . sodasa der
Ofen statt 60 80 dru,okrohro hatte, d.h. dexr Ofen war,

33 4 vergrissert wordon. Nach der Mitteilung der UOPC-Herxen

- hitte mit dleser v.rgrassomng der Ofen bei’ Holtener Be-

dingungen , .d.h. bei 500 und oca. 10 - 12 atii die volle
Leistung von 825 Brls = 100 Tonnen./ 'i‘ag fur 150 - 390° Pro- !
dukt beli 80 - 81 % Gesamtbenzin-Ausbeute bringen mtissene. '
Heute wird aber der Ofen bei UOPC - Bedingungen botrio-»
ben, von Holtener :Bodingu.ngon 418t keine Rede. Die Temperatur
11031: bei 550° unda dor Druck bei ca. 6 atii. Untexr diesen
Bodingungcn warde in Riverside aus 150 - 390° Produ.k_t
70 - 72 % Ausbeute ppoioht. In der Jlanlage wurden Produkte
die 20 % < 200° siedende Bestandteile enthielten ca. 69 %
Ausbsute erreioht. Bei schiirfer geschnittenen Produkten,von
200 bis 360° siedend,konnten ca. 72 % Ausbeute festgestellt
werden, wihrend bei Kaltpressil bis 78 % Ausbeute errreicht
wurden. Bei den Rivoraidc-Vorguohonauntor UOPC-Bedingungen
waren die -gwwonnenen Zahlen an #hnlichen Produkten 71 %,

76 % und 7'7 % d.h. die Riverside-Versuche lagen praktisoh
anf 5loiohor Hhe wie sie jetzt im Ulbetriebs erreicht werde
“Trotz-der- #berhthten- Spaltmmeatonperatur leistet j
sur Zeit der UOPC-Ofen nur oa. 90 - 95 % seines Solls. Von

einer Uberlaotung des Ofens kann also keine Rede sein.
Nach: meinex Auffassung sollte man, sowelt sich dae
botrioblioix sinrichten lisst, wenn z.B. sowieso vorauszuse-—
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hen ist, dass el an Crackeinsatzmaterial den Ofen zu
ﬂmgoror Stillstahdaszeit dringt, nooch einmal griindlich ver-
: . Durchsdwmﬁ : ) suchen,
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suchen, woloho Leistungen der ofon hinsichtlich Dn.rohlat:
und Ausbeute bei den Holtener-Bgdingungen wirklich hat.

Bs ist zu vermuten, dass die Polhthe der Ule bvei Holtener-
todingunecn solilechter wird und wahrscheinlich bei der @on
Bensolverband angegebenen Hihe von 1,85 - 1,95 liegen wird,
falls bei hBherem Druck gespalten wird und hanptsuohlich,
falls sweoks Erhthung des Durchsatzes bel 500° dexr Dampt—-
zusatz in die Spaltsone godrosnelt werden sollte. D agogon
_misste nach den Brfdhrungen 1in Riverside und sach mach
" den Erfahrungen, die wir fruhor in unserer eigenen Ver-—.
suchsanlage gemacht haben, ‘die Ausbeute in Spaltbenzin -
gans wesentlioch heraufgehen. Ob es- allordings mglioh sein
wird, die Ausbeute zu steigern, ohne gleichzeitig die
Durchsatglelstung betrdchtlich zu verringern, daritber.
‘kann erst eine sorgfiltige Versuchsreihe Aufschluss
‘geben. Weiterhin kinnte es sein, dass beim Fahren bei

10 - 12 atii Enddruck grundsitzlioh Bohvicr:lgkeiton in der
Dampfzugabe auftreten, well der Pruck im Dampfnetz teil-
weise s0 niedrig ist, dass es schwierig wird unter dem

h¥heren Druck noch Dampf in den Ofen einzuspeisen. :Diese

sorgfiltig durohzutﬁhrenden Versuche wiirden entscheiden,
‘ob der Ofen -von der .UOPC., trotz meiner auadruoklichen
Warnung doch in dexr Crackzone zu knapp gerechnet woxrden
ist. .

Uberblickt man zum Schluse die Situation, so wiirde

- manh meinem Berioht tiber die Riverside-Versuche ‘vom

18.11.1937 bei den jetzt auch in der Grossanlage gofa.hre-
nen UOPO-Bcdingungen bei dexr Spaltung der 150 - 390 Pro-
dukte 61 % stabilem und 71 % inetabilem n&m’?‘i?f 60 %
oihmioralmlbonto aus dem Spaltbenzin kommt man unter Zn-
grundo‘.legung von Gésamtbensin bei den UOPC-Bedingungen
fbsi 42 - 43 % und bei den Holtener-Bedingungen auf 48-49 %
Sohmiertl. Beim. Arbeiten mit stabilem Benzin erniedrigt
sioh die Ausboute jeweils um oa. 6 %. Nach den:in. River—
side besprochenen Auslegungen miisste der UOPC.-: .'Ofen,
"falls die Reohnung der UOPC. korrekt wiire, vei 500° und
210=12 atih

u.urdwsd\riﬂ' e



sRuhrchemie Aktiengesellscﬁaﬁ - 4 -
. ~ Oberhausen-Holten-

)
\
Jes
[

[0S
Y

10 - 12 atii, auch unter Zugabe von Dampf, oca. 100 Tonnen
Tagesleistung gebén,'_:_ beli wesentlioh htherer Ausbeute an

Spaltbenzin, als gle unter den jetzt angewendeten Bedingufxg.:
err-eicht werden. E . >
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Ddr. Mee
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