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Oden l4a, 2. Flllurg.

Drucklamellencofen von 4,5 n Linge.

———

Tontaktart: Fe = Fontakt
Bingefiillte Merge: . 435 kg
Sohtittgewicht: 348 g/Ltr. 1in Ofen

462 g/Ltr. im Labor
Ofenvolumen: 1250 Ltr.
Zontaktvolumen: 940 L8r. » 75 ¢ Qes Ufenvol.
Zalastung: " B

Ta das Volumen des Ofens infolge andersgesrteter sSohittt-

_gewichtaverhll tnisse_beim Lamellencfen gogeniiber einem

Rohrofen nur su rd. 75 % =it Zontekt musgefillt ist,
was die Rormalbelestung (1 Hm3 Syges/10 Ltr.Kontakt)
940 -T'm /sta. betragen.

!
|
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Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 3. 20. 942

Ofen-Nr.

Fillblatt.

gs EE E 5,““'\Betricbsshmden

P N
/

=~—Vérbraudyvon Hz#CO

Follung: -----oo--- e : : /_Gasdruck . oty
ﬂ/—Fe-lnhuh.., - V’ Temperatur atd . *C
Sy-W-Gas.......ccooeee .Nm?® Restgas Nm?*
e e . . Nm?/h
s e " Kreisloufgas - Nm*
v e Nm*/h Kreislauf
Belast .. e Nm® (kgh oo oo ... Nm3/Norm.-Vol,, b
Analysen: CO. CmHn O, co He "CH, N, c-z Ne-F | Litergewicht
Sygas.-. e ooy by Y ot A’
Restgas - .. - o} v 0 1 1 7
G t-lnerte (Idealgas) - 0% Konfrikﬁon nach MBNGE - o e e "o
H.:CO im Sygos - w N2 . e e T i
H. CO im Restgas . " . » €CO. e o

Durchschnittliche Kontraktion

joH, °CO+H:
umgesetzt - lamemenaenn - -
verfilssigt’ B R - -
Verfl-Grad A - e
- w P T
CHus + CmHa oo e COs eovvvevooerrrrrr e _bezogen auf CO -Umsotz
Produkte I Gesumtpr,odukf
Paraffingatsch TKQ e e % SB.. .. ... .oC
—=|T0OiKondénsat » 2o =007 . . %
A.-K. Benzin - L S % — 200° ee O
~ Flossige Prod. [ 100%% - 320° ... o0
Sywasser weesenrenenenene kg = Olefine Vol. %o
— 2000 ool ; 200 - 320° .
Ausbeute
Flassige Prod. e g /Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. - g/Nm? ldealgas
Gasol " ' " PRI - "
Gesamt-Produkt " e e e " v e e " o
Sywasser L " " o T, . .

Bemerkungen: -

DVA/ 3000 O. 20283 G/0T52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1. - 2. 17 1944
Ofen-Nr. /'\( L. o = Betrichsstunden Q’/ -
Fillung: . .. 2= O EN c5.¢, | Gasdruck . 16 ofi
%Fc-lnhol' . \kg ,/ Temperaiur T us (0 ats & =w ooC
Sy-W-Gas.- N Restgas - Nm'

" e e . " / Nm?/h

" L . Kreislaufgos - i Nm'*

” j":‘) 4\ ........ Nm’h Kreisiauf «} + 7>L( AAAAAA R
Belastung Nm'  kgh .. . . . Nm?* Neorm.-Vol, h
Analysen: CO., CmHn [ co CH, N C-Z | Nu-F | titorgawicht
Sygos‘... .- .z(\.i. .'l - 3 . ( l‘, ‘vl'r o) ‘*\
Restgas “'?‘ “" S :“4 ! "\*Ac' \‘-3.“_ S::—
G t-inerte (idealgo Kontraktion nach Menge - P et S
H.:CO im Sygas " . N . "o
H.CO im Restgas " » CO: - ‘o
Verbrauch von H:: CO Durchschnittliche Konirckﬁon e ®io

et %oHg %0CO+H. -
umgesetzt Sif. P - o o~ -
verflissigt . e . R
-Verfl.-Grad A - . [N,
" w P . -

CH:,'+ + CmHa : ZO',?A CO, ... /{":\§ bezogen auf CO -Umsatz
Paraffingatsch SRG e e % SB °C
Ui-Kondensat -— 160" %o
A.-K.-B - 200" .... "‘.
Flossige Prod. e 3200 i, o
Sywasser .. X fliss. Produkte Olcline Vol. %

. — 2000 e ;200 -320°.
Ausbeute ‘ ’
Fiussige Prod. BT g /Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas g/Nm? ldealgas
Gasol » " P " " ” ”
Gesamt-Produkt - ” oo " P . - t
Sywasser' . e - " " " . "
Bemerkungen: N : . N ‘

YU ’ ' ERLRN SN C Iy RN RSN \:k"\f_isfvfk_
. &94‘* (\;_,,._ji NIGCENNN ’k':}‘-". l \L(ﬁg AL ~: . e i ‘;,’.”*’ e ;“L\_
| ';','-\J: .‘;/j\\_h,_. A ~_l,~ 10 /L,-:' i:‘t"‘.r.’_(‘" ,F-\ ‘ I F_.WI\ s
T S T S T T S
i - - ’ [
DVA/ 3000 0. 20233 G/0752 Y



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1.~ 12, A2 194 4
>
I 5
Ofen-Nr. } tn Betricbsstunden M l {L'S. T -
Fillung: . * R O Ve O%J Gasdruck 2 e ot .
er lnhulf L kg 1 Tempcraiur g0 atu s );‘ *C
p e L n
Sy-W-Gas.... . L’l -3 N Restlgas AU+3 Nm?
[ N
" . e S . =~ Nmish
" s " Kreislaufgas - Nm*
4 M
R o (44 o Nm*h Kreisicuf AR .
Belastung ... ... L Nm! kgh ... T Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHa O: co H, | CH, N C-Z . | Ni-F | Utergewicnt
- LB Ghon < . ,r Py
Sygas... b 4- NG Z MvS D“ /‘;:c ~ ' \O.
. ~ ERY ~ - = -
Resfggs,. - (lc\\{ Q\“ - :'l IR G ISR é;b /“\:: 4 4= 1{\13
A fints Lo Do e Tl moe ] v g ] ok B
d —
\ ~
: ] Lo -
Gesamt-Inerie (idealgas) . 1(-5 \?z‘. o1y Kontraktion nach Menge . 13 v$ . L
- — &
H::CO im Sygas v 013 . - » N . R 2 i L
N - S —_
H,CO im Restgas /(1“’{ " . CO. . L
Verbrauch von H;ié CO "\5 Durchschnittliche Kontraktion ... ll»{ [T I
- "oHy ) %0 CO+H.
. = M A Ly -
umgesetzt - ~ 3 T SS9 —
verflissigt ‘L\i..\'k R g e -
Verfl.-Grad A’ L1 \ \i P ,:
" w P e . . . -
<
O -~ I .
CH,4 4+ CmHn ... «Hhx . CO, ... 232, bezogen auf CO -Umsatx
“Produkte - — Gesamtprodukt
Paraffingatsch S8 . °C
Ol-Kondensat — 100° L
Atk BERZIR - 2007 ... Lo
Flissige Prod. 3200 L
Sywasser. Cicline
- —- 200°
Ausbeute
. Flissige Prod. S-‘k ......... g/Nm3 Sygas . S -:..‘5 g Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol " : v " T "
Gesamt-Produkt ” " , " b .
Lo Sywgsser . " " \ v Y Y
Bemerkungen: |

DVA/T 3000 0. 20233 G/0762
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A0 - 4442 194 4
Ofen-Nr. Moy e . Betricbsstunden Ly ( -

Fillung: - - 2 C[ F 06 Gasdruck . 1o oth .

%Fc-lnholf . K_kg__l__/__/ Tempcoictur NS0 atd Ok oc

Nm'?

Resigas

Kreisleufgas -

Kreislauf

Belastung. - oo oo

Nm'®  kgh ... .Nm?* Norm.-Vol., h

Analysen:

L CO CH,

Sygas--

Restggs
IR W _?..,1‘4

c-z N:-F | Litergewicht

0.8
M A%
140,23,

3y |
20,0
Lg.cl

A (P

5

ARV

[

T

A

...... IS SEUURT

Gesamt-Inerte (ldealgas) ...
H::CO im Sygas
H: CO im Restgas

Verbrauch von Ha: CO’

o

o

umgesetzt
verflissigt
Verfl.-Grad "A
P

” ”

CHiy + CmHn - -

bezogen avf CO fUljnsowf't

Produkte

Paraffingatsch
Ol-Kondensat

A=K:=Benzin

| Gesamiproduks

eC

o

Fhias:sige Prod.
[t '

i
Sywasser

X fiiss. Produkte

il

......................................... o,ll

Cilciine 7 Vol. %

-~ 2930° oo ; 200 - 320° .

Ausbaute

i
Fiussige Prod.
Gasol

Gesamt-Produkt

Sywasser

INm’Syg‘os Lo g:Nm? Nutzgas g'Nm? ldealgas

Bemerkungen:

B
- %

DVAN 2000 0. 20233 G/0762




Druckversuchsanlage : ProdukHonsbericht vom 4 = A0.412. 194/

Ofen-Nr. /(uc;_ @_D Betricbsstunden . L\f (m\{ -
o~

FGllung: —oorrore B sl | Gosdrud - 20 . ow
: ¢ 430 5 -

P
j—Fe-lnhcltm LT kg Temperotur ati L2 "C
Restgas /‘ 3 ¢ 3 Nm?
=8
" S+ Nm’/h
Kreislaufgas . e . Nm'
PER
Kreislauf IR T RO R
Belastung - LONm? kghe e . Nm? Norm.-Vol., h R
Analysen: O, - co H, CH, N2 Cc-z Ne-F | Litergewichr -
- - oA —_
Sygo’s..“ e .“.é.&"‘ . . L . '3;4 RS 3“,‘5 4 ¢/{ o '3 [ i . 64(?0
g - ’ “ P ~ L oY -
Tegg;‘ N dw s lo sl s A st i) 85 LA AAe J.Z.,f’.O. .................
L VYIS VO 5 U 3 I B W R 9% B IR 3 AL el bl
V¢ ‘
G t-Inerte (ldealgas) - ',(’SI(Q oy Kontraktion nach Menge ..
H::CO im Sygas R A . " . N
<2 .
H.CO im Restgas ... A3 . . . . CO,
Verbrauch von Hy: CO R Dur:luséhniﬁliche Konirakiion
- - —— e -
e e e hSeHs
e - —
umgesetzt R M ‘«3," -
~ verfiissigt ER T \gn?
Verfl.-Grad A S . . V‘Z.S—
w w P LoLERE :
T - N =
CH.. 4 CoHa. L33 o, . B> bezogen auf CO - Umsatz
Produkte ki Cesamiproduict
o - .
Paraffingatsch 2aD. kg oy sB °C
Ol-Kondensat . X230 i so -- 100° o
A-K. Benzin .. =9, LQ " / oo - 200" ..... NETE
Flissige Prod. ... AN le Q. ., e . 100%0 — 320 ... . o0
A e
Sywasser AN VA Y. kg = - X fliss. Predukte Cicline Vol, %o
; — 2009 ....0..;200-320° "
Ausbeute T i
oer ' [ = j :
Flissige ‘Prod. T g/Nm? Sygas - ¢ g/Nm? Nutzgas a/Nm? Idealgas
Gasol .U .3 - " o Lo ' PR . e "
X o - KRR
Gesamt-Produkt Tt Y - " - < ~.5 R P s .
Sywasser e " " G e " X e "
Bemerkungen:
- s . \

DVA/T 3000 0, 20233 G/07b62



;.

Dru&&érsuchsanlage

Produktionsbericht vom '\p R~ .Jz 194 4.

Ofen-Nr.

‘ ,lLL (1%
L

Follung: -—oo-

Betriebsstunden 1\‘{ ‘\?Z
Gasdruck - °

Temperatur .

0

ath ™

!
ati LS "C

Jb-Fe-lnhiaih...

Restgas

Kreislaufgas .

Kreislauf

Nm?*
Nm?/h*
Nm*

Belastung..-

Nn . kg,h --

0

Analysen: (o]

Litargewicht

Sygas.--

A A Y

Rﬁstgcs
AT o £ 79
1 x

I

LN

Hz:CO im Sygas
H:CO im Restgas

Verbrauch von H.: co

Kontraktion nach Mér{ge.,.
N.

co.

"
”

”

Durchschniftliche Koniraktion

umgesetzt
verflissigt
Verfl.-Grad A .
P

3 ”

%0H,
Lk
it

°yCO+H,
.0
[

4T A4

CH,+ -+ CrnHn

bezogen auf CO-Umsatz

Produkte

Paroffinéofsch
Ul-Kondensat

SB .
— 100"

Gesamiproduks
hochadidnlLLLY ol b il

A.-K. Benzin

Flossige Prod.

Sywasser
A

- X fldss. Produkte

-~ 200"

- 320° .. ...

Oizline

-— 200"

Vol. %/
;200-320° .

Ausbeute

Flissige Prod. e e g/Nm?Sygas .

Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

N

g/Nm? Nutzgas

9/Nm? idealgas

Bemerkungen:

DVA/ 3000 0, 20233 G758



DVA 5000 0. 20293 G752

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ho-d 43 yead
Ay - . I,
Ofen-Nr..,,...f.«..\.‘“.t.,,..... Betriebsstunden . 1 ¢
Follung: -Q" Gasdruck - ~
%-Fc-!nhult--- Temperatur e
AR .
_.Sy-W-Gas.... [ CNm? Restgas /1 .
” Kreistaufgas -
o Kreislauf
Belastung R Y N e N Rt . ... Nm®*'Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn O, cOo Ha CH, N. c-Z N.-F Litergewicht
St L T - Z —_—
Sygas.- i - (O BTN s )T e
' .o . C / R
Restgas - C o ! - a Y= EREES LRI IR
I .;~< - ~ 72 : W3 l;_ X }-‘?{:
"'""')"/“'"""f",'l:"’" U IRRUR DRI 0 IO, ~K 0 ta T, AT e o e
A}
e g .
Gesomt-Inerte {idealgas). * Sl o Kontraktion nach Menge . R
"Hg: CO im Sygos AT " . N "o
- .M e
H,CO im Restgas Axg . L €O e s -
T = { 2y - ’A \—
Verbravchvon HatCO i Durchschnistiche-Kontraktior SLEE %o
%% CO °A0Hf -2CO+H. -
umgesetzt Cedilo S . Tl -
verfibssigt 4N RS _ 1“\: -
Verfl.-Grad A . U Y 2 et ,.I\ ~os
” w P e
CH,y + CmHn T COx bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ¢ Gesamiprodukt
& .
Paraffingotsch () e %% SB °C
) at3. ie !
Ul-Kondensat FSN N ot 100 oo,
e R
A.-K. Benzin tho, 53 o -- 200° ... otn '
; )] i
Fiossige Prod. . AQ g AL 100%e 3200

.Sywasse‘r" ) _!. g kg = Lo - 1. Olefine. . ... Yol. %

— 200° . ;200 -320°.
Ausbeute
Flssige Prod. = oo g/Nm? Sygos L g/Nm? Nutzgas .g/Nm? ldealgas
Gasol " . o o - "

- Gesamt-Produkt ” ” ) . T "
Sywasser o e V. " " " | . .
Bemerkungen:

NUSRN i A



el

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ©. = %, 1T, 1944
\'3 TN & pa
Ofen-Nr. A . “‘ Cosl ’;'6_9_,) Betriebsstunden . 9 / e
Fallung: ~- ) Gasdruck - ot
. - —_ T - - M50 P RS
-Fe-Inhalt .. [s] Temperatur 1 ath v C
Sy-W-Gas.... ?\7,42 0 -Nm? Restgas - / Nm*
. b e " v e i / Nm?/h

“ Kreislaufgas . - .- Nm?

. Kreislauf oo, AR . i
Belastung . - oooeoeeen Nm? ikgh ... .. e . R Nm2/Norm.-Vol,, h
Analysen: cO He. CH, N. Cc-Z N.-F I Litorgewicht

- TS 2 . a2
Restgas . .. 2-1, ! 3}; 3. AL /Mkr !.‘..?.* l“‘i'o,. "‘....&..\..‘ru',). .
et S VR TS BV N N 3 LRI B e
i PO
G t-1 Kontraktion nach Menge . e L
. 2 .
H.:CO im Sygas - . N \’ 3,6 . e °q
H:CO im Restgas .- o . €CO: - o R ‘.o
Verbrauch von He: CO - ooovomenicirnnanicee Durchschnittliche Kontraktion ... el e o
2/ CO QioHg 220 CO+He
umgesétzt rgreem - - .
verflissigt = = e R N
- Verfl-Grad-A -~ - e
e e P e
CH.s + CmHn . —COY T bezogen avf CO-Umsatz T
Produkte Gesamiprodukt
Paraffingatsch ... R kg - SB ... .°C
is b
Ol-Kondensat AT EN " — 100°. oo
A--K-<B e L‘Q ‘:‘ _. 200° ...... oy
. Flissige Prod. . . /I‘Zﬁ:? ¢ ER / —— 320° i T
Sywasser ARY rO‘) kg=.. ..~ .Xfliss. Produkte '"Oleline Vol. %o N
— Z200° i ; 200 - 320° .
.- Ausbeute o
7 Flossige Prod. . e g/Nm?® Sygas - g/Nm?* Nutzgas. @/Nm? Idealgas
. Gasol " " I w oo v "
Gesamt-Produkt e " - e, . , ,
Sywasser . s . " " V. e W
Bemerkungen: .. ., ¢ . N A P
9 M2 IR RN L‘l‘.:.xiM S BEREE S S P“’*'\z-a. e \QB«QQ.“
\ A Lo I8 - : oot ({-{ .
C{ [ .-ut I b»&‘ JXUILER S RO ‘.:,,"4:’-‘- NS i":’.w.‘wi el ) )’kkru-‘-
H
\

. : = r -
i3 whie ma )‘ L j} 7 aehe g

{

DVA/T 3000 0. 20233 G/0T62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom S - C.42. 194 4
D80/ N : ” Loy >
Ofen-Nr.. }\* @ C_____,.‘{/ Betriebsstunden . 20 / + 1< -
Fullung: .- z« M Gasdruck . o “atd /
~ A - A e rs e ©
ije-lnholf... ..... kg Temperatyr +513 RO g Y e LU
L4
Sy-W-Gas....... ....... . Nm? Restgas Nm*
v
w - " " - Nm?/h
/
p e e " Kreislaufgos . Nm*
B !
v ‘,‘)0 ................ Nm?'h Kreislauf R
Belastung .......coocvvemes oo Nm3 kg TR U .. Nm?3 'Norm.-Vol,, h
Anclysen: CO. CmHn O. co H. CH, C-Z | Nu-F | titergewicht
Sygas... S IO . e . T ¢ fln s i e
: ERN NS 4_»“4%{, - )‘
Restgas LT R I - B T T O T
1
Gesamt-Inerte (ldealgas) ol Kontraktion nach Menge ........ooimeinone e 0
H.: CO im Sygas " W Noo J T
H.CO im Restgos . " . CO. - “o
Verbrauch von H.: CO — Durdhschnittliche Kontraktion ... 90
% CO__ DioHs %/0CO+H.
umgesetzt - . —
verﬂﬁssigi e - -
Verfl.-Grad A U
" w P
CH. 4 + CmHa'%. bezogen auf CO-Umsatz
. Produkte Gesamiprodukt
Paraffingatsch - - kg R // % SB . °C
|
Ol-Kondensat " . o/ — 100" . /o
A.-K. Benzin . gy e °fo -- 200" ....... 0
Figssige Prod. - ,,/ OO 160" ) — 320°......... . ®n
Sywasser =X ﬂi;vss. Produkte Olciine Vol. o *
| —200° e ;200-320° .
Ausbeute ' ‘
Flissige Prod. . ... g /Nm? Sygas ! g/Nm? Nutzgas. g/Nm? ldealgas
Gasol - " " v e S "
Gesamt-Produkt - ™ " . PR "
. Sywasser ” v eeereeeeeeieenea " s e e - "
Bemerkungen: v R R ‘ .
e i~ Nam L e o 47 ISP SO IV GEPAG
AR . : +
e - (a ) \ 9
Q/‘—';A i \,As.\-& S R\ Ve l > \\,— ’j\ [C RN AJ(’)\ Ml i s A
H - ; P s}
) h‘i - L\y RNy ’(-\ g )i_\w\ Lx‘\ J._)TJ— L“:O ~ o
P . \\
y J\A»J \ML\A) l\ l\.\./ ;.‘J:.)‘K\:-c-“*.ﬂ.\}k* W LU r.i -

DVA/ 5000 0, 20283 G/oT62
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Druckversuchsanlage

Geo b3

MV.. -

Follung: -

Ofen-Nr.

Produktionsbericht vom 4~ 3 .42, 194 1
Betriebsstunden ZZ&( )L‘.’ 3 ¢
Gosd.ruck,- 20 ati

Al Ag 1?0 (20
1..) ,(3‘40 'LD“;
1)y - oW

-Fe-Inhalt..... .~ . kg Temperatur Al IO aty ’LSJ}' *C
L4
- —
Sy-W-Gas 114 ~ Nm’? Restgas MRS Nm?* -
” . " . A . Nm?*/h
" TR - Kreistavfgas T Nm*
A 7
e A 0”3 ............. Nm*'h Kreislauf /. *—\'( ...................
BelGStUNG - -orooveecanne i Nm? . kgh ... L . . ... Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CnHn O- co H: | CH, N. c-z Na-F | titergawicht
- s 4 < _ L
Sygas..  ceeeeeem S AL 19,01 93 | = Al Tl lel
- a9 ¢ 2 o 2 I X
Restgas- - 40, 6 \( .."'i;" ~*.2 5‘3 \x‘* . ‘u}k PP A
1 - ~— -
LN ERR O S TS WS AT ACSNOUN BN 7t SRR
A .
€ wvoE Al
G t-Inerte (idealgas) ;‘ { \1 5 L Kontraktion nach Menge .. uﬂ\ 1 ..................... L
H.: CO im Sygas .-“..\ [ " . N N o,
1 -
H: CO im Restgas ‘{.. v - ., TCO., . T T e L
Ll - - 8 4 .
. Verbrauch von H.: CQO . VS Durchschnittliche Kontraktion .......... [T SO %/
°/CO %0CO-+H,
umgesetzt }'\"15 ....... R R -
!
_ verfiussigt SR 34, b
Verfl.-Grad A ‘5143) N
w . P = . -~
A A ‘
CH.4 + CmHn . 7= CO. .. ~T" bezogen cuf CO -Umsatz
|
Produkte 4 Gesoamtprodukt —
- - (LI R e
Parqfﬁrrgufsdr"“:..._....‘.’.:Z..‘...:..?.... kgle e J" o sSB . . °C
Ol-Kondensat P50 oo — 100° n
ey .
A~K. ‘Benzin o0 B o ~200° on
Riossige Prod. A6 L D " 100°% — 320° s o
Sywa?ser - 3. \-:)kg =" . X fiGss. Produkte Oleline Vol. %6
" o : —200° .. ..;200-32000 "
Ausbeute —-
Fidssige Prod. T g /Nm3 Sygas g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas’ }
Gasol " ’ i " _— "
Gesamt-Produkt - " " . " s . }
Sywasser B e e " ,, R " o "
Bemerkungen: u./ i ‘ s s . e
< O Hsat,  jasdise “’UXM V’“""MAM 200 5P M- .

DV.A/ 3000 0. 20283 G/0T52 k)



4 - -
Druckversuchsanlage Produktionsh. _richt vom .- . 4L, 194 A
— "N, ? S

Ofen-Nr. ... . }“ Ca. é 3 / Betricbsstunden b / o -
Follung: ..............I: ............. D D D D - Gasdruck - e atd

— "~ e u../ P ) J)
¢-Fe-lnhalt--- .. kg Temperatur 43, ati (3 T eC
Sy-W-Gas . ’l\* 10 o Nm? Restgas

o e e . Kreislaufgas - -

v eeeenens! '\‘, ................. Nm*'h Kreislauf ,
BelaStUNG . . -ooeceereereserecorcenis s N kg e o e e . Nm3 ' Norm.-Vol., h )
Anclysen:” CO. CmHn O cO Hs CH;, N Cc-Z N.-F l Litorgewicht

) = — e LN -,
Sygas.. . A.“.\E . . LI . ‘;.0 H}‘.( . e.‘: :‘
~ A P X
ostgas .- 4 A LT . ‘):’l'. i(‘~ 30,0} 5.
R L S K RN IS DI FRAIOEIN BT S I S

Ha: CQ_im Sygas
H:CO im Restgas

Gesamt-Inerte (Idealgas) !

” ” N‘.‘
" w €O

Durchschnittliche Kontraktion ¥

vy y

Verbravchvon He:CO . . A =~..... | Durchschnittliche Kontraktion ... N L /o
°/oH g SCO+H,
umgesetzt oo E@ Lo S ‘:\
verfiussig? .o 3‘\“‘% A __3;’\\«(_ -
.V(;rﬂ.-érad A R ‘tiO . b i'b
. P " R e
CH. 4 + CrHn -. O co...3L% ‘bezogen auf CO-Umsatz )
Produkte B - Gesamtprodukt ;
Paraffingotsch ) S8 . °C
Ul-Kondensat — 100° .1 ... o .
A.-K. Benzin =2007 G -
Fiissige Prod. o — 320° e O'n
Sywasser ../1 L kg = /Lm .- X fiigss. Produkte Oleline Vol. °/
i ' —200°% ... 7200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. 33-5'(‘; . g/Nm? Nutzgas. ;j/Nm’ Idealgas
Gasol - N s ” " N ”
Gesamt-Produkt A 9 0; B ” " e (1 , " " .
Sywasser “‘11\'{ " " " . " "
Bemerkungen:

T
DWVA/ 3000 O, 20283 G758



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom .- 1. A1 . 1944
Ofen-Nr.. /u X 9" .’ Betricbsstunden LL{ / RS -
Follung: ‘7" Gasdruck . to oth
o K
%-Fe-lnhulf-v. kg Temporatur 40 ot 2577 °C
Sy-W-Gas........ a0y .Nm* Restgas AT Nm?*
” " ” S‘I_! Nm?/h
Kreislaufgas . . Nm
\ —
Kreislauvf :,-‘l‘ R Y e )
... Nm? / kg,h Nm3/Norm.-Vol., h
0. co H: | CH, N c-z Ny-F | trergewicht
oA Lrad Ao | Au ) = IR
- - Ao Lt~ e
AT A A0S e L | AL [ A4 k0
od | il askl v A fas e
. o0y Kontraktion nach Menga . ... ., 2. ... .
~ e,
"H2:CO im Sygas ———- Jl\(.'{ . ” w N \‘,\‘ 0y
H:CO im Restgas : - " . CO. T
~—Verbrauch von Hi: CO: - I{CO_Q. T ——Dirdischnittliche Kontraktion 5
®ioHg, %% CO-+H.
L3 Doy
umgeseizt ISR 75 S SN s -
.verflissigt 3z.% - 3 6:';- -
s . —f L
Verfi.-Grad A ) y R 9.8 .
v P L S s
CHy + CmHn ... /15«1' . CO, -‘-’k L Sezogen ouf CO-Umsatz
Produkte . . } Gesamsiprodukt
LL .
_Paraffingatsch I S o ceerererer K e oo SB oo, .°C:
—Ol-Konderisat :f.‘ - s — KO —T00°", o
. P 8§35 90 e B
A.-K. Benzin v v . o -- 200" ... %0
3 - -
Flussige Prod. A4 R / .............. 100°%0 -~ 3200 ... o
(\.... e (RS >
-Sywasser PRI SN kg =T X fliss. Produkta - Olefine Vol. %/ .
: — 200° .............; 200 - 320° .
Ausbeute
i' PR . .
i W
Flissige Prod. AT g/Nm? Sygas A g/Nm? Nutzg\as g/Nm? Idealgas
Gasol 13 nQ . " o} il “ " - "
. 2 ~
Gesam?-Produkt - -~ 3} 4 . ” ye A A . v ”
N \
Sywasser A . " " e v v Y
Bemerkungen: g .

DVA/ 3000 0, 20233 G/0762



DWVA/ 3000 0. 20233 G/0T62

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vem {+- « 42, 194
. =y U
Ofen-Nr. A4 % Betricbsstunden ot l b9 -
Follung: - L Gasdruck - 20 ot
— - A
%—Fe-lnhah . Tempecratur - \(ﬁ aiv 8] ec
Sy-W.Gas....... Q4089 .Nm' Restgas Nm?*
W e . . - Nm?/h
” " Kreislavfgas - - Nm'
) . AXR
o Nm*'h Kreistauf
Belastung ... ..oeooooe- e Nm? i kg,b ... L Nm?* Narm.-Vol, h ;
Analysen: CO. CmHa O, co H, CH, N, C-Z | Nu-F | titergowicht
' L - . PN Croa ~ = Lo - ‘
Sygas i B ERCCI IS <z ST B R IR [R—
Restgas, - UE “2 PSS REE T A (VI e\ T —I;\Lr/‘ _(\"...‘) 148 (Nwep
et frvafan | basolioa ] wd | Aue | A
SR
- '~ =
Gesamt-Inerte {Idealgas) . /=. © LN Kontraktion nach Menge .. el oy
3 8
H::CO im Sygas e " . N NI "o
H,CO im Restgas o . €CO. - “a
...Verbrauch.von H=: CO . _ Durchschnittliche, Kontraktion ...=8, & o %
i . “oHg ' “/«:/EO+H._-
L " :
umgesetzt G'T_r\_. / "'J. o
]
ygrﬁﬁssigt S - -
Verfl.-Grad A ~At
W o P IBA L
Iy & 1 ‘2 i i
CH.t+ = CmHn ... L CQO. N bezogen auf CO -Umsatz -
Produkte . Gesamtproduk?
Paraffingatsch kg .- e o SB ¢ °C
Ol-Kond 1e3 SERTSTSUITC U, SIS A ) 0y _. 100" [
A.-K. Benzin ... .. . =L WY " fo = 2007 e s Yiv
Flossige Prod. N pp et 1009 . 320™.. ... L
Nyl . '
_Sywasser “u~ . % fliss. Produkte Qiziine, Vol. %o
‘ — 200 .. ;2C0-320° .
Ausbeute
5. : Q9 .
Flissige Prod. . Yl“\' ... g/Nm? Sygos . < "'.\.O g/Nm? Nutzgas g/Nm? idealgas
Gasol e " " A B . " " "
Gesamt-Produkt 33 ) b ” l J N -.\"*' i , .- ’
Sywasser )((7 S " v ” ” " "
Bemerkungen:



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 30. M.~ 1. 40,194 4
& s -
G ced é -
Ofen-Nr. ( A < - Betricbsstunden . Z\'/ 6 3% -
(% ¥ 1
Follung: oo M Gasdrudk . D ati
- L
ﬁf-’e-lnholtu R RN kg Temperaiur . £5,0 Lath ¢ T oeC
Sy-W-Gas... 900 . Nm* Restgas ,»// Nm*
——
. . P / Nm?/h
" Ve Kreislaufgas . . - P Nm*
" Nm®h Kreislauf ... P
Belastung ......cooooee M N RGN e Nm?/Norm.-Vol,, h
Analysen: CO: | CmHn O: Co | Hs CH, N. C-Z | Nu-F | tirorgewich
Sygas... e - 5,2 T >t . \“ ..1' . “\“’7\‘
/£ 4 - 7
Restgos - W 0.1 9.4 120t \?,‘{
2A9. 10T | 04 LSy ke
G t-lnerte (Ideal Kontraktion nach Menge .. e _ ...... I “o .
H::CO im Sygas " » N2 T LI
H:CO im Restgas . €CO. . i, "
. Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion ....... \':1"“ ........................ °fo
%oHy *eCO+H
umgesetzt 9)‘*_‘_‘{ = A _
- a8
verfigssigt .ol L 3l S .
Verfi.-Grad A ERTE “YR
s P e 2.8
CH, 4 + CmHn ... li.s CO. ... i bezogen auf CO-Umsatz . . -
Produkte ) . Gesamsprodukt
Paraffingotsch k‘..\'..jo T 2 WP AL LIN SB.. . . °C
Ol-Kondensat ... .. E‘EY(‘—D e el ) - 100° .. e Olo
AK. Benzin oo I S B " [ % m 200" e e Yy
Flissige Prod. ... ’(g .31 GO TIPSR N 100°% —— 320°............ o
_ Sywasser, T2 kg =..°..’:‘--\.. - Xfloss. Predukte . Olefine ] Vol. o
200 e ;200 - 3200 .
LY
Ausbeute
.. ,L;;‘ o N YA - aNm? ,
FlGssige Prod. - ARG e g/NmB3 Sygas - QT g/Nm? Nutzgas @/Nm? Idealgas
Gasol Y oo e P S :‘,..,
Gesamt-Produkt ——— e e -, [T R . h
Sywasser 64 " po e, v - i
Bemerkungen:

1
DVA/! 3000 0. 20283 G/0762



DVA/ 3000 0. 20283 G/0762

- X T oa o
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom (1 [ 22> 194
30 O ‘.
‘Ofen-Nr. )\{ r"‘ . ’ﬁ%"\ Betriebsstunden .- ...l LN 040 -
Fillung: ..__,7_ w{’z/ Gasdrudk . 2.0 ati . .
%—Fe-lnhol'm g - Temperatur G ."’) otd Ts rec
AN LA
Sy-W-Gos... .- (e1o Nm? Rezigas AR Nm*
.- . . =3 Nm'/h
-
" Kreistaufgos - - Nm'
- Kreislauf Lot RUTTT
Belastung. -.--...o-oo . . . Nm*  kg,b ... . . iiin.. Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa [o cO H: CH, N Cc-z Ng-F | Litorgewicht
! - - . 7 - L -
Sygas. oo e e U BETIC BV s “.L'"..
S5 PR BRITEE SCRTCN AT B
RO UCN DT TN BRI BRAS . S
G t-lnerte (Idealg Mo s Kontraktion nach Menge - S M "o
. i b
H.:CO im Sygas 4 ' " . N W k) [
HzCO im Resigas - AN " . CO. . - e *o
4= i is - hd - -
Verbrauch von\?,rlb_»:CO 0 S .Durchschnittliche Koniraktion ... . ‘\%G ........................ YN
o
°CO %oHg °0CO+H.
L AL N
umgesetzt skt 5 }:: - Y, ~
. r At ke - 2 - -
verflissigt NLLe (S SR N N -
M~ ~ i\ - -
Verfi.-Grad A- SN BT TR —— . 39,3
. P T S SR SN 49, ¢
ot o
CHu,s + CmHn ... . AL ... CO: LR bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ) Gesamtprodulk?
Paraffingatsch by G corv e e 20 T OSBL °oC
Ol-Kondensat Rt \M\ 2 - . g % — 100" olo
-, .
A.-K. Benzin >+ 30 - o s % —- 200" ....e. %fa
A ] -
) Elﬁgsige P:od. . LD l’-— e / ................... 100°%0 e 3207 0y
Sywasser --./.lf‘)o-v(\i 9. kg =- 092 ' fiiss. Produkte . Otlcline Vol. ®lo
' — 200%....ccccn ... 200-320°.
Ausbeute )
. cr S0 . 4~ '\.‘_
Flossige Prod. XN g/Nm3Sygas - S g/Nm? Nutzgas @/Nm?* Idealgas
Gasol - " " " “ e "
Gesamt-Produlkt e C e R S " . "
Sywasser B f{(‘-,‘;' " " " " " "
Bemerkungen: ' . ! |
k2
|




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ~ ¢ 7 <~ A4 o4 d
Ofen-Nr. '\?'~-‘L Betricbsstunden AL / nro .
- 1 ) 40 -
Gllung T - OO0 ” Gazsdruck : Sy c._ A
%Fc-lnhulfm - k "] Temperatur . 2 ati~w  °C
Sy-W-Gas Lavs Nm:* Restgas ) Nm*
s , . e Nm'/h
" Kreislavfgas - . Nm'*
. Kristauf  .ooooveeeeoniait el U S 4
Belastung. .. .- Nm® kgh.... - . ..Nm? Norm.-Vol.,. h
Analysen: Os cO H: CH, N. Cc-Z N.-F Litergewicht
- [
Sygas UUISUURRP JS - D ,l iz N i' 0L "'.t': =0 "'.‘k" ..
RN FPIT IR IRSEE B IR e IR
o4 | a6 bavel 3.8 08

Gesamt-Inerte (idealgas) .. 431~
H.:CO im Sygas } AR

I"H3;CO im Restgas = S S

o0 Kontraktion nach Menge ...
" w N:
w_ CO:

Verbrauch von H.: CO Durchschnitiliche Kontraktion
%0H,
e . L
umgesetzt L3620 TR
‘verflissigt . e 1 N -
: - &
Verfl.-Grad A \:3r.'Y'., -
" w P -
CH(+ +~ CmHn ... A .S CO. bezogen ouf €O - Umsatz T -
- Produkte Gesamtprodukt
Pcroﬁngatsch LY SB. _°C__ N
Ot-Kondensat fo — 100° %o
A.-K. Benzin o - 200" ... oo
Flgssige Prod.’ .. 100% -- 320° oo
Sywasser - Oleline Vol. %
— 200° oo ;200 -320° .
Ausbeute
Flﬁssi_gg Prod. . .- TR g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. g/'Nm? Idealgas
Gasol " . . " "
Gesamt-Produkt % " ” . . . .
Sywasser T " ” " Y " "
Bemerkungen: .
,“‘)Lc P A ,4l: , L ' et 7’{\.\,.. Ay e
7 ' i »
VR I Y e e U A
v, z
\ \

DWVA/ 3000, 0. 20233 G/0762



Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom “ boo- i 194t
Ofen-Nr. AN /GW_\ Betriebsstunden . ~" S =y -
Fillung: ------- L -------- . {(:‘ —:f\ ~ 6 (‘/\ Gasdruck . atd
%—Fe-lnhah... &\k'g “lk('i '/’ Temperatur RS ati 14 -)\'7 °C
j:"‘ :
Sy-W-Gas....... L3 s -Nm" Restgas Al ‘.:" Nm?*
“ - " ” ;5 . Nm?*/h
- v Kreislaufgas . 7 ..... Nm*
P Kreislauf ‘
Belastung. .- Nm® /kg,h ... ST . . ... Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: O, coO Hs CH, N, Cc-z N.-F Litergewicht
Sygos..- I - > -~ S A T mssi ]
Restgas . i{ .: 1.7 i 2 e h L A NN i A TR S
b e AR AL A e QLA R KT
G t-Inerte (Idealgas) - Td Olo Kontraktion nach Menge -
. H3:CO im Sygas - ' _Z " o N2
H; CO im Restgas " " CO.
Durd"ns&miﬂlidre Kontraktion .

Verbrauch von Hy: CO

K

Fliissige Prod.

Gasol

Gesamt-Produkt

Sywasser

8
A g/Nm?* Nutzgas

“loH,
umgese_tzt . .
verfiussigt R -
Verfl.-Grad A R
e w P e LA
CHuy + CoHo .. AT 2 CO: s bezogen auf CO - Umsatz
Produkte ’ Gesamtprodukt
Paraffingotsch A A S8 . °C
Ul-Kondensat %o ~ — 100° . °lo
A.-K, Benzin °f -- 200° ... %o
Flossige Prod. 100° — 320°....... %n
Sywasser - P3 Olefine Vol. % '

) — 200°. .:200 - 320° . i
Ausbeute

g/Nm?® ideaigas

Bemerkungen:

DVAJ1 3000 O, 20233 G/0T68



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom *.: - % ' 194 |
C — ~
Ofen-Nr. .. . (/ tcc h? C, ¥ Betriebsstunden . ~.lif . RO I
—_ 1 - ~ . /l
%-Fe-lnholt... o S Temperatur . R ati - —*'C
Sy-W-Gas #3220 Nm? Restgas LA - Nm?
“ - " " SR Nm?>/h
” Kreislavfgas - — Nm*
” Kreislauf
Belastung . -..ooroooooorooorovveercoreerrrierns o NI TRGR coreoor e L. Nm?/Nerm.-Vol., h -
Analysen: CO. CmHn Oy coO H. CH, Ny c-z N.-F Litargewicht
Sygas.-.. T 5. A BEEUNN ERC § LI - TRATY R
Restgas . - Jede | i LN B Aw oz A6 ¢ LTS
BURRISIETH SR R W U DT S AR VS NOTIR O ITE
G t-Inerte (Idealgas} - Kontraktion nach” Menge ... . -
H::CO im Sygas AN " W Nald ’
[Ty !
H; CO im Restgas ... ..o« " » CO.

Flissige Prod.

Verbraudch von He: CO . A A Durchschnittliche Kontraktion
*eCO %oH,

umgesefzt l’“ - s
verflissigt
Verl-Grad A .o Sl T

w w P B -
CHey + CanHe - A A e (e N e bezogen auf CO-Umsatz

" Produkte Gesamtprodukt
Paroinyotsch i K e e, T % SB.. o e
Qi Lauensat ’ L% — iOO" S .. %
AK “aocin . 0 — 200° e e %%
Flossige Prod. ... 2.5 o . 100°%0 — 3200....... os
SWasser Jz:.\)kg =035 --Xﬂﬁss.vPlod‘ukie o . O‘lefin; ' Vol. %
' o —200°. .o ;200-320°. ..

Ausbeute ’

g/Nryn8 Idecligas

Gasol " PR - ”
Gesamt-Produkt v i e " .
Sywasser ” e " "
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20283 G/0782



2

/0
Druckvorsqdlsanlueo Produktionsbericht vom “* ,/-1~5 7 v9ad

' . A
Ofen-Nr.. /g/a’ . s n gg l g Betriebsstunden '(Zé/ - 7

Follung: om0 v N - Gasdrudk - / at
Cf“rfs7l‘ i .9
“Fe-Inhalt .. . ... kg » Temperatur - at - °C

s
v
/S(w-Ggs,...,..-C.'...:. A5 Nm® Restgas

Kreislaufgas -

Kreislavf

T Nm*/Norm.-Vol., h
CH, N c-z N;-F Uitorgewicht

Belastung . .....cocooevenen JRP

Analysen: CO: . | CmHn
= —

Syg@as.....  eseemn

" Restgas

H3: CO im Sygas
Hg CO im Restgas

Verbrauch von H,: CO

umgesetzt
verflissigt
Verf-Grad A
w P .. e
— £ 4 -
CH.y + CmHan /U( COs ... /‘—/“f ') . bezogén ouf CO-UTnsotz
Produkte ’ ) : , Gesamtprodukt
Paraffingatsch A < S|SB °C
Ul-Kondensat ) L% | —100° %o
A.-K. Benzin 2 =
Flgssige Prod. _.cooe o o — 320°
Sywasser | Vel “ia
e — 2000 ;200-320%............
Ausbeute / .
et iy
Flissige Prod. . g/Nm?® ldealgas
Gasol ) - . e e, " :
Gesamt-Produkt — . R ey v e e e .
Sywasser e e g T e e gy e e "
Bemerkungen: ‘

DVA/ 3000 0, 20283 G/0T63



Druckversuchsanlage g Produktionsbericht vom * 7 " 194 {
Ofen-N b & Betriebsstunde ot -

en-iNf. e e . riebsstun N -

/ o6t
FOIuNG: —ovveeeesfmeme e Fe - '\/ 3 ‘Gasdruck . atd
v B . Lo

Co-Fe-Inhalt .. ~_ - kg =~ Temperatur T atirr. . 0C
Sy-W-Gas ... ot ' ~Nnt? Restgas e Nm?*

” - " ” ! Nm?/h

” Kreislaufgas - - Nm*

i

o Kreislauf .. .ot R .
BelasfungA . s s Nm? Jkgh ccooooe e e Nm?*/ Norm.-Vol., h
Analysen: CO- CmHn O, CcO Ha CH, Nja Cc-Z N.-F Litergewicht

R - D - ' . Lora
‘ Sygas... TR RN S - ADFRUR
i - - [

Restgas. - : -~ - - -
v . I ~ ¢ . d - - 1 -
BTN A VR PR R . ana ) L~ et

$-1

G

rte (Ideal

H;:CO im Sygas I
H: CO im Restgas

Konlrakﬁon nach Menge -
" W N
" w CO:

Verbrauchvon Hg:CO ooooooiieitenenr e Durchschnittliche Kontraktion
N %oHy
uvmgesetzt : -
verfiussigt LAY - - .
'Veré.-Gmd A S "‘ i
S A
< ! —
CHas + Combin e CO, ... .
Produkte ! ’ Gesamtprodukt
Paraffingatsch ) SB .. .. .oC
Ul-Kondensat - 100° .. oo
A=KrBenzi - 200" ...~ %%
Flussige Prod. ——— 320° ............ o/
Sywasser Olefine: Vol. %
. L — 2000 ...ceeennn ;200 - 320° .
[ Ausbeute ) " o

Flissige Prod.

g/Nm?® Nutzgas ] . g/Nm? ldealgas

Gasol " " - . "
Gesamt-Produkt — “'\ ” P » " " v
\
S
Sywasser AR TR o o ” PRIt o o
Bemerkungen:

DVA/ 3000 O, 20233 G/0T52




Drudkversuchsaniage Produktionsbericht vom 194
(AN e i . T
Ofen-Nr. K Betriebsstunden  ~ | A -
Fallung: oo Lo - o A '\; f ,_/3 | Gosdruck s o
Co-Fe-inhalt... S—okg /| Temperatur N ati - °C
Sy-W-Gos o -Nm?® Restgas i Nm?®
" - i ” " o Nm?/h
" Kreislaufgas - - Nm'*
e Kreislauf L B RPN
Belastung . ...ooocooooooon Nm? 'kgh oo " . ......Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N, Cc-Z N;-F Litergewicht
.o _ 1 , _, Lo
Sygas.. - eeeemfoe 2T NN . o .
d Tl A ) -
Restgas - R N
: 3 e - S R AR B

Flossige Prod.

g/Nm?* ldealgas

Gasol " . ’” v - - M
Gesamt-Produkt - ” ” " " v "
Sywasser I.KFA M " 5 o " o
Bemerkungen:

G t-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge -
H,:CO im Sygas — « N
H:CO im Restgas " ~ CO:
-|=~Verbraudh-von Hs: CO— A AA _._Durchschnittliche Kontrakti -
SioHg
uvmgesetzt ,
—verflissigt - e -
Verfl.-Grad A . {‘\’LX ..... . \‘( /
P . .
CH.+ + CmHn l D . CO_.l;'.,l\ ....... bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch KQ woooe s e s %/ SB . °C
Ol-Kond . ! % — 100° e i O
A.-K. Benzin M °fo — 200" ... o
Flussige Prod. 100 %0 — 320°........... /4
.Sywasser Olefine Vol. %o
2000 oo 200~ 320° .
Ausbeute .

DV A/ 3000 O. 20288 G/0T52



r ]

22/ ”
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ~ 7 * I 194 7
. L o DL /
Ofen-Nr.. / T ,@W Betriebsstunden  ~ Mo
9 ~ f'A.’- P~ 2
Fillung: ~oooooooeen o /1IN Gasdruck . : oth
. - 1774 v 7
-Fe-Inhalt .. kg.e . - | Temperatur . T ati °C
—
G - N
S T 0 - VA
ﬁ{W-Gnsm Y 7 Nmt s Restgas - Nm*
—
.- ” - < Nm?/h
—
" Kreislovfgas - P Nm*
— 7
" Kreislauf ,
Belastung - ---- L Nm?ikgh o
Angalysen: O, CcO Ha
o s AR DS
Sygos--- RUUUTIR DY v i S o -
co=teo s Vo) 7
Restgas MO L ¢
G t-Inerte (Id Kontraktion nach Menge .. - W e e e LN

H;:CO im Sygas " © . N:

H:CO im Restgas " . CO: - - SRR

Verbrauch von Hz: CO - Durchschnittliche Kontral Z e o
e oloHy %6CO+H:

. »

umgesetzt & B . 3‘ S

verflissigt - TNy

Verfl.-Grad A . o

" e
' . RS H Y E - . .

CHet + ConHn o N S CO. oo ’L“rb ........ bezogen auf CO=Umsatz

Produkte Gesamtprodukt

Paraffingotsch  -oooecmeeeetremucnss oo K e e % SB . coC

Ul-Kondensat . %% - 100° . %o

A-K. Benzin 2 /. 222000 oo %o

flossige Prod.r . 100°/0 — 320° .cceeeeaens e O

Sywasser TS T T Olefine Vol. °lo

A —200° e ;200 - 320° .
Ausbeute . — ’ ‘
A b o ’ -

Flossige Prod. Tl g /Nm?® Sygas g/Nm* Nutzgas. ~

Gasol " " v - - .

Gesamt-Produkt - " " " P

p] /i
Sywasser St ” ” " v
Bemerkungen:
\

DVA/1 3000 0. 20283 G/0762




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom - ' = ‘"7 194
Ofen-Nr. A >ba Betricbsstunden . ! [ ! " -
Follungs ceceeemcmmmennnnimenninnnans . '/«.\ AR poney Gasdruck .. " ati ‘
Co-Fe-Inhalt ... - \\\v kg / Temperatur - atd -7 eC
Sy-W-Gas........omee B ~Nm* Resigas N Nm*
S . . ’ Nm?/h
v e e e " Kreistaufgas . ) Nm?
v e Nm*h Kreislauf IR e
Belastung . ... . = Nm® kg ... e .Nm* 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHa Os co Hy CH, N2 C-Z | Nz-F | titorgewicht
Sygas.. o> L IR et - Tl
Restgas - . ¢ ! T - T \' -
- . . SR EDU Y T .
Gesamt-Inerte (Idealgas) AT e Kontraktion nach Menge .. e, 2
Hy:CO im Sygas . 4.0 . . Ns - S
H.CO im Restgas ... - .:.. . . CO. LT "o
Verbraudh von Hs: CO Fo Durchschnittliche Kontraktion ;
°CO ioHs i
umgesetzt C . ‘E . — T —
verflissigt : B e - A -
Verf.-Grad A B —./
w w P BT L TS
.CH.+ + CmHn ... T . COa . ' bézogen auf 'CO-‘L.lmsoiz
Produkte F e Gesamtprodukt I
'Paraffingotsch SB .. .°C
. Ol-Kondensat — 100° . %o
A.-K. Benzin °fo — 200° . %o
_Flﬂssige Prod. 100°/0 — 320° .. 0
Sywasser Olefine Vol. %o
i ) —200°.......... ;200-320° .
Ausbeute’

x Fidssige Prod. ) g/Nm? Nutzgas. p g/Nm’ Ideolgos‘A
Gasol o . - = " )
Gesamt-Produkt - e " ” i , . " .
Sywasser e e, " " " e " "
Bemerkungen: M

A 3

DVA/T 3000 O. 20283 G/0762




CHus + CrHn ceee..

bezogen auf CO -Umsatz_

Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom -0 .- . .4, 1944
Ofen-Nr.. . b Betricbsstunden . < * [ 2% .
Fullung: "’ Gasdruck . 2o .ath
Co-Fe-Inhait... - Temperatur . - Tuu atd ‘ﬂ:l}.' *C
Sy-W-Gas 27¢ -Nm? Restgas . e Nm?

" - ST 4 Ve e Nm?/h

" - Kreislaufgas - .. - Nm*

vo | eeeena A, Nm3/ Kreislauf
Belastung . .....c-oee oo i e Nm® / kg,h ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, co Hs CH, Nz c-2 N.-F Litergewicht | -
Sygas.. o . S DU B VL
Restgas A ."‘ T A i S - NI 2]
G t-inerte (Ideolgas) - AB.Z et Kontraktion nach Menge ... ot %
He:CO im Sygas . . ALk . L ONe e e S
H,CO im Restgas Al . . CO. - e e 0
Verbrauch von Hs: CO AJA, ‘Durchschnitiliche Kontrakti Li.8 o

°/oHy %0 CO+H3
umgesetzt - 2 3 —
verflissigt YR -
“Verfl-Grad A AN
" o P

Produkte i, Gesamtprodukt

A5t
Paraffingatsch Lrdn 7 J /,/ ....... LN SB .ot s °C
Ul-Kondensat ‘xuz-.f;)- Ol ceveeee gy “ %% — 100°,.. ... e %o

Ly
AK Benzin * ‘“ 9 T —— fo «==200°2- D,

G g o e
Flossige Prod. ......- RVCHY S S [ 1000 — 320°............ . O
At
Sywasser D "'(‘) kg = X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
—200°-imrresne3 200 -320° .

Ausbeute .
Flssige ?rod. T M g/Nm? Sygas - - g/Nm? Nutzgas. - -y @/Nm? Idealgas
Gasol - " ’” ” 0 e - w . on
Gesamt-Produkt - - - " v o e e " .
Sywasser . " " v " " "
Bemerkungen: “ L .

6&; “n PR IERN m:;\L ' ’\ b L / v A ' R _,'Ih’\}.i,x.

DWVA/T 3000 O, 20283 G/0T53



Hg: CO im Sygoas = - ., . :
H; CO im Restgas

Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom A3.- +¢. A1.194.4
! ooon
Ofen-Nr. PREARAS o Betricbsstunden . ¥ P ‘?—\ -
{m —
- ’ - . -
Fallung: .- T onon 7 7| Gasdruck
Co-Fe-Inhalt ... : .. kg Temperatur *C
[T

Sy-W-Gas........ 4.5 e .Nm’ Restgas Nm*

TP PSPPI - - Nm?i/h

e e " Kreislavfgas - Nm*

ve e e T Nm*h Kreislauf
Belastung e S Nm? g creeiocneeee o L . Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: . CO, CmHn O, [o(o] H, CH, N - C-Z No-F Litergewicht

r - [
Sygos--- T LI BRI PIT T .
- N 5 o T PN N L4 .

Restgos RO RS B -t Pe A
Gesamt-inerte (Idealgas) R S L

Verbraudch von Hz: CO
umgesetzt
verflussigt —, - -
" Verfi.-Grad A i u - RO .
v w P ..? S - e
CHos + CrHo o = . COp s et bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch oo B 7 F T TCIOTI A SB ... .oC
OI-Kondensat .. .. oo e e, o s et e s o0 — 100° .. o
A.-K. Benzin P T e /o 200 0/
Flsssige Prod. . PR 100°/0 — 320°........ o0
Sywasser - kg = weereeee X flidss. Produkte Olefine " Vol. %
) R — 200°.ceeeie g 200 - 3200 .
Ausbeute
Flissige Prod. e e g /Nm? Sygas D g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasol " . " v - - » "
Gesamt-Produkt - . . ) " v e e " "
Sywasser s " v e e " " - " "
Bemerkungen: -
Do el B A ISR it e
v ‘ y T ‘, h
W 5 §a0 o b AR {r \n.,'i ) \
4 \

DWVA/ 3000 O. 20283 G/0T62



Dm*vgmd‘llﬂnlm P

a6 A

o007y

Ofen-Nr,....... .. 58
Fillung: - l
Co-Fe-lnhalt......... T

Betriebsstunden .
Gasdrudk ...

Temperatur ...

" Kreislauf

Restgas

Kreislaufgas

A2.33

Ral g- Nm?®/Norm.-Vol., h
- Analysen: c-Z Ng-F Litergewicht
Sygas.... JUUPUURI Q):SG PR

Gesamt-Inerte (Idealgas) .+ 1 &

DVA/1 3000 0. 20283 G/OT5R

v i)
Hz:CO im Sygas AR . » N o o0
H3; CO im Restgas " . CO4 —",o
Ve.rbrauch v;:n H,:CO.A Durchschnitiliche Kontrakti L‘i\ ‘(\- Slo

°/oHy °eCO+H:
umgesetzt K SN 3 "’Y, 3
verflossigt
Verfl.-Grad A
e P
CH.3 + CmHn
Produkte
Paraffingatsch ™ 72 02 K@ e e % SB o s °C
UOl-Kondensat ... % o

- A-K.. B ... % %o
Flossige Prod. 100°%/ /o
Sywasser X flgss. Produkte Olefine ~ Vol. %6

LLoywasser .. N TR I 300.3200 T
Ausbeute ’

Flissige Prod. - g/Nm?® Nutzgas....c. oo -@/Nm? Idealgas
Gasol " w - ) ”
Gesamt-Produkt " . " "
Sywasser ” o " s
Bomerkungen:

L.




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom. A% - 18+ M. j94.L

Ofen-Nr.......'..3..‘.*.,5&....,;...
2

Follungs -eeemsceeefomenennnaes
Lo N T 1A

Betriebsstunden - ..'LHI, IS0 L.
Gasdrudk ... 20 . .ath
Temperatur .. .Hub 0 atd 1:?/;"'(:

A+2.0

..... Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: COq CaHn

N c-Z N;-F Litergewlcht

Sy@as..- - - wreememmemmfee RN T

- Trstg%s

h!

A_."}_-(.A - "1‘04

s .
J0.%

.

H;:CO im Sygas Ax}"
H;CO im Restgas ...

Gesamt-Inerte (Idealgas) ----- A& o,

Durchschnittiiche-Kor

I Varbrauch von Ha: CO AT o
%/oH, *eCO+Hs
umgesetzt SO - W S o REDL
" verfiussigt R Y0 I
Verf.-Grad A S S0 S
Cw m P i
CHy4 + CmHn ... }0,? ---------- . bezoéen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB..oonene .oC
Ol-Kondensat - =100 20
A.-K. Benzin -~ 200° ... o
Flussige Prod. .. — 320° ...ceeene. .. O
"1 Sywasser ™ | --Olefine...... . .. .....Nol. % S
[ 1o LO— ;200-320°.... ...

Ausbeute

" Gasol : oMo L
Gesamt-Produkt SARIN e
Sywasser (95\0

Flassige Prod. S a/Nmsyges - -

...g/Nm?® ldedlgas

Bemerkungen:

i N
i

. I - ”
. " -
.......................... o M
\
[EES——

DVA/T 3000 0, 20283 G/0758




FOllung: —eeeereenerree s

Lecrer

" Co-Fe-lnhalt....... e kg

) Gasdruck -

20
4SS0 -

aty

Temperatur .

atd (S/;' .*C

. Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom A¢. = A% U194 4"
('l -
Ofen-Nr...... }\*\-h ....... Betriebsstunden . LY( —SZL’ -

14 6o

Restgas ... 2.=2=$0 L Nm?*
" Nm/h
Kreisloufgas T Nm?
Kreislauf ..... ..
Belastung ... - Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: C-Z N;-F Utorgewidht

G t-lr ;ge (Idealgas).... ) X BN Kontraktion nach Menge.w--...uﬁ.;.ap
Hy:CO im Sygas j‘l‘l\s " o Ns -
"Hy CO im Restgas AZT L . . Tcos - :
Verbrauch von Hg: CO .......... 403 . Durchschnitiliche Kontraktion N335 o
i : ' %pHy 9/sCO+He
umgesetzt - GQL’J_ - G@KFLT
verﬂl’i:;iqt 3“)2._ G H, -
Verfl-Grad A ... ... ... .\(ik( ..... - e ‘33+0 ..... o

w e P L2 I =1 /;'

N
CHut + ConHo oo AL co; .. A2 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch SB . ..°C
Ol-Kondensat — 100° o
A.-K..B . -~ 200° ®fo
Figssige Prod. — 320° /o
Sywasser Olefine Vol. %
) — 200°......co.cc. ;200-320°.. ...
Ausbeute : o
Ly =~ R .
Flassige Prod. ~"'2\5 ------- g/Nm® Sygas - 2‘-1-|~}-‘Y'-4-.»-4-.g/Nm’ NUtZgas. oo 9/Nm® ldealgas
Gasol s L )L{ Y " " A9, "( " " " ”
TR [T F -

Gesamt-Produkt - - IS S A L , ” "
Sywasser " g eeeeeeeieeieseeeeien " pp | reeeeseseiereiiieieeis " -
Bemerkungen:

DVAS 3000 0. 20233 G/0T53

B




Drdd:vorshdisdnlado

Produktionsbericht vom AS .~ AL, A4, 194 4

Ausbeute - :
Fissige Prod. e ’ ........... g/Nm® Sygas g/Nrn' ldeulgas
Gasol oy " P " v - v -
- Gesamt-Produk? - ” "oo- . P ” "
~_Sywasser 49 eeneiean s - b e ,, "
Bemerkungem

DVA/ 3000 0. 20233 G/O752

Ofen-Nr ......................... O o O ?/'q\ . Betriebsstunden /(/(/ ....... ’go 1" Ciieem
FOltungs "weeneeeeec Ll : Gasdruck .. . § '
Co-Fe-inhalt........ ... .. ..., * Temperatur.... . 7. .2
Sy-W-GasLQh .. Nm? ReStgAS - oooniei e .
,: - Kreislaufgas
o Kreislauf
Bel ] i temsnrennnavineniornoenners N TR mmeeee e e Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, CcO ,Hs CH, Ny C-Z Ng-F Litergewicht
3
s . W lem o f Aol el o 1A = H A
Restgas .........] 16,51 05 [ o4 [ 3el a0l 44 JALR ) 443 [ A4 65
'L,M@g_ogu, {2 BRCIN I % N0t IS N T DAY
Gesam};lmrte (idealgas) ... 4L L ... o e or0
H3:CO im Sygas ... A A4 . s o0
cho im Restgu;’ . (‘,3;. e - 9
Verbrauch von Hy: CO ... A 08 . 91, 0 e
% CO %CO+Hy
umgesetzt R /';.%_‘0 . ,/.Lt'.Q..},....._
e Pl T ] B - B
CHys + CmHn ... ?'40 ............... CO; ... 1_’1.& bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ... .g).}.lso ....... kg .. RALA SB..oiii °C
) dl;Kondensaf ............ (;Q* S . o 1002, o
AK B 24‘.0_0 . ./// ... %0 — 200° - - %%
FlGssige Prod, ... Afo o ... // ............................. 100/ — 320° o/
Sywasser .04 kg == N TS I
5200-320°.. ..




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom A4 - A5 J4.1944.

o At on . OS] semiobsstunden . e/, 28 .
L T S— I @2’@> Gasdruck
Co-Fe-Inhait......... RO . Temperatur ... ... ¥2 1

[LTY17 17 SRR A

....... IN® JR@UR cooeensmesnensisnmann e Nm?/Norm.-Vol., h
Oy ~CO H; CH, Nz . Cc-z Nz-F | Litergewicht

Sygos

! Rasfga
R

G t-Inerte (Id

Hz:CO im Sygas ) .

H;CO im Restgas ........... /\3‘0 ........ ” . €O - e rar g LTS
._Verbraudh von Hg: €O -.cooo..... ALY Durchschnittliche Kontrokti K0 o6

e %oHg ' ’ %% CO+H;

umgesetzt  eeeeeld S Peeo e :3 5—;’( ....... - — Gﬁ*\o
verflissigt____ ... . ) - 'L?,_S - CASWL L
Verf.-Grad A I Y S2e. T

L 1t .
CH, 4 + CmHn —oovoo Y ST SR CO. ?“ELB bezogen auf CO-Umsﬁfz
Produkte - ‘ Gesamiproduk?
__Pal_'afﬁngo!sd\ .
Ol-Kond N
A-K. B =
i’li'pssige Prod. k [ A 100°%0

. Sywasser_ /\ “ {Q -kg =- QA QT xﬁﬁss Produkfe Olefine Vol. %o
200°.......00000 ;20023200 L !

Ausbeute
fa——— . \
Flassige Prod. ~h'3‘h— ------ @ /Nm? Sygas - FAQ .g/Nm® Nutzgos. ... g/Nm® ldealgas
Gasol : Mo, . AT S- e Y - L
Ge;omt-;rodukt _30‘/} e " 02’ ..o, [T N "
Sywasser ) v " " ” v "
Bemerkungen:

DVA/ 8000 O, 20283 G/0T68



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A3.- /‘“,.4‘-.‘.19'4.4.

Ofen—Nr.xA\‘*- . . fetriebsstunden ’L\’t( l:.': eraene
Follung: --------- 3 ? O [eXoX o) g/ > Gqsdrud(... 10 e ﬁﬁi

Co-Fe-lnhalt.......c......occoo e W Temperatur - - \s 0 . atd ’LS“;"C

SO .
Sy-w-Gcs........<,,.’7..5"..m.....,.., .. Nm? Restgas..... - . JI’L 91 ........................ Nm?
" - " SN - Nm?/h
Belastung ..-.-- Nm® /kg,h ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Oy co Ha CH, Ng C-Z N;-F Urergewicht

Sy@as, - o rrearenenems

R\,l.:'—?cﬁnl\w =S
. R

Gesamt-Inerte (Id

Hs:CO im Sygas

Hs CO im Restgas’

“Veibrauch von Ha:CO ArAd—es | Durchschnittliche-Kontrakti 4.0 oo
— % CO ‘ I .
umgesetzt aerem - ¢ S"L"" —
“v'erlﬁiissi‘g—'m. et 4 \‘l,b“ eereem
Verfi.-Grad A T e S SAA
S SV .
CHy ¢ ¥ CaHa o oo 2% 3 - - ~bezogen-auf-CO-Umsatz . ,
Produkte B ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch -] R S °C
Ul-Kondensat =1002 Slo.
A.-K. Benzin . — 200° e %o
Flgssige Prod. ... e [ 100°% o 320° oo Ol
U Sywasser - A58-80: 1 = 08z Aass. Produkte - - - |- - Olefine . . Nol.%. .
. 2000 ;200-320°. ... ..
Ausbeute
Figssige Prod. ' Q\‘B ........ g/Nm3® Nutzgas...\.. .o g/Nm?® Idealgas
Gasol AR > - PR S " ”
Gesamt-Produkt 40 6‘(} ) e " "
Sywasser | AHAASL o . e e e R . Y
Bemerkungen: )

DVA/ 3000 O. 20283 G/0TE3



Pruckversuchsanlage

Produktionsbericht vom A P VIS

L1944,

Ofen-Nr.... Betriebsstunden .
Fb"“"w e " Gasdruck - 20 . ots "
) Temperatur . LQS.' 0 ats 1. ¥ ¢

4 s

Kreislauf

Sygos.-... . enrnne

Restgas 4 R AR 7% I

Belastung......coveemcerereermraniaiaineeeecieaaenenecee. N3 kg b oooo . Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, coO C-Z N.-F Litorgewicht
£ 0y — a4 {323

N &%K% 28,4338, AT
G t-Inerte (ideal Kontraktion nc;dl Menge. ..o ST S0
Hy:CO im Sygas " w N2 T . 0. ST %/
HeCO im Restgas " w COs et enean o
Verbrauch von Hg: CO -......... rAADo Durchschnittliche K kti \’(L% 2/
% CO i’l»l-l. °IoCQ_+_H. .
umgesetzt ('5.}:*;}._- B CI0 0 S
verflissigt q'_‘g 4. -
~.Verfl-Grad A .. = ..., ... -
o w P
CHas b ConHo oo A . CO; ... 2/ 5. bazogen avf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch e et aenaeny P A LIN SB oo oC
_1 OkKondensat ... N2l T, e / ............. % oo
\A ': BONZIN s rmessoccscessomiss Sonsnsasss canscssssseim ppaesssnssselionssns ciaeatisnsins et o/, S L
Flissige Prod. " 100°%0 %o
Sywasser . kg =-0.-§---Q’----X,ﬁﬁss. Produkte Vol. % ~
— 200°...cccoueen ;200-320°...........
Ausbeute 47 . ¢
Flissige Prod. ... IL}»Q‘\{ --------- g/Nm?® Sygas - . N~.¥:-------9/Nm’ Nutzgas. ... - @/Nm? Idealgas
Gasol AR o - A3.0, P » "
Gesamt-Produkt s & }}16 ..... -, /(0 A .lﬁ. " i e " "
Sywasser /‘*‘3&) o g sweeeereeseslocereitieiiie ” PRI TTITPTeyvTeer e " "
——Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20283 G/OT3 -



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom Al .- Al -4 . 194 .4
Ofen-Nr......... "‘h ....... ( Coo O b Betriebsstunden . ’L\( LAAA
FOllungs -cocoeeereeememennecnn: Gasdruck -. 2.9 otii
Co-Fe-Inhait... - Temperatur - “5‘ O ato 15:“ *C
Sy-W-Gas... o 80 Nm? Restgas.. - A3 3 Nm?
“ "
PR "
" jQZNm‘/b
Belastung ... .o-uooeroveniica e coore. N 1 k@B ... Nm?®/Norm.-Vol., h
Anaclysen: CO;,- CmHn Oy coO Ng-F | Utergewicht
Syous... BN XX LRI I |
Restga . 0.4 iz’tQ A0,
. &h» I S AQMO.
G t-lnerte {tdeal /(3‘-‘\' ........ °fo K ktion nach Meng
H.xCO—}m Sygas ) 1 - w N
HaCO im Restgus e ANS " w COa
Verbraudh von Hg: Cb .......... ./(’(/l ......... Durchschnittliche Kontrakti it lS %o
TEeCO TTeHG °/0CO+H;
| umgesetzt LSS . 62,9
verflissigt ' 3""2.' 33,0 _
(7 Verf-Grod A” T e Mk e e 533
. . . ED2 neeatt Yo
|- N
‘> a:+ + CmHa -eeoo- -t‘-{:-Q -------------------- bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingat SB eieeeeiiene e i oC
Ol-Kondensat — 100° °fo
A-K. Benzin  .............. 200 o
Flﬁssige’ Prod. ........i.bX 0 — 3200 .l L%
Sywasser i Olefine Vol. %l
— 200°.ceuecceecns 3200-320° .o
Ausbeute e
Flissige Prod. g/Nm? Nutzgas........ ..o @9/Nm® Idealgas
Gasol w - - "
Gesamt-Produkt v e " "
Sywasser . .. .. o e s " "
Bemerkungen:
= o

DVA/1 3000 O, m G/0T58




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom.. A0. -~ A1 441944,

W pre

Betriebsstunden . ..
Gasdrudk ...

Temperatur ...

Bel g Nm?/Norm.-Vol., h
Andlysen: CH, Ng - C-2 Ng-F Litergewicht
-— £y =
Sygas.... 9.3 ] )\'-,'( .............. BN =Y
v,m AT AL / A0, ,‘L.’!."K\. ....................
11 N nal e g L ads
) v
G t-inerte (Id noch M o S-\,\’l %o
. .
H;:CO im Sygas o Ng &*2‘1 ................. e %0
H; CO im Restgas “ . CO. e %%
Verbraudh von Ha: CO -...m s Durchschnittliche Kontrak L o
-%/0CO %oHy °0CO+H;
umgesetzt 0 LBl e 52’«. 0. - .( f(A_ 3
ror v AL IR X -
Verh-Grad A LoNse . S3 3
o e P e s e .

CH.,4 + CinHn
Produkte

) Pahﬁngub&
Ol-Kondehnsat ]
A.-K. Benzin !
Flassige Prod. ‘

“Sywasser

. 200° ... $200-320° ...
Ausbeute : . B
' NLT ‘ oA - '

FiGssige Prod. A YT g/Nm®Sygas - . L3, g/Nm? Nutzgas........ ... .. @/Nm?® ldealgas
Gasol ' — - " - P o "
Gesamt-Produkt [T ” . . 1 emreeeee e s " "
Sywasser | }fstk\ " s e ” do e e " ”
Bemerkungen: !

DVA/N 3000 0. 20283 G/0763



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom * - " /1 1941
Ofen-Nr. .. ... 7% 0 W Betriebsstunden . A -
Fillung: » /"0 C ~ O 8\/7\) Gasdruck .- o . ) uﬁi. .
Co-Fe-inhalt... Ng, - oo kg ——_— ’ Temperatur AR ati LT *°C
- o l i
Sy-W-Gas ... cel Nm?* Restgas - o /\ Nm?*
oo
. ” PR - Nm*/h
" P Kreislaufgas . - Nm?*
: N
. Kreislauf . oot s T
BOlaSPUNG . - ooocromaeiee et e CNm?® kg L Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, cO Ha CH, . Ng C-Z } N:-F Uitargewicht
: _ - 3 D N e PR T S N
Sygas.. . erereeafe i v 4 |28 23 >~ L B .
. . A ! .- .~ ; .
Restgas. . Az P B 1 ] N <. g A _A_O» “..-cv-{_
ey tAR O e s | 4 L ke s | DA T P
: N
Lon : -
Gesamt-Inerte {Idealgas) /-' N Kontraktion nach Menge .-
H;:CO im Sygas " w N2
H: CO im Restgas ”» . €O
{1
Verbrauch von Hy: CO E Durchschnittliche Kontraktion
%oHyg
umgesetzt s :72_3 .....
__verfiissigt RC-S
a2 -
Verfl.-Grad A et
w o P e e
o, T
CH,4 + CmHn ... “‘1 . CO; . B X <\ e bezogen auf CO -Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch ......:“..\ % S8 .. . o °oC .
[RPR : e
Ol-Kondensat . A9 L2 — 100° .. % -
AK. Benzin 240 e 2000
Flgssige Prod. -...° PRI 100°/0 — 3200 o
. \
Sywasser Lot kg = Olefine Vol. %
- —200°..........0...; 200 - 320° :
Ausbeute !

Flossige Prod. . . ... g/Nm? ldealgas

Gasol -
. . —
Gesamt-Produkt — Y. .
)
Sywasser  ° e - s e e e e e w "
Bemerkungen: )
: : L L SO R . ‘ Awig
’ '
{ . ! . | )
- [ P

DVA/ 3000 0. 20283 G/0T52



: S
Produktionsbericht vom 07 7+ 77,

Druckversuchsanlage 19447
g
cCco
Ofen-Nr. . AN g‘ Q\ C‘Lc g Betriebsstunden . ;/%/ A3
Follung:s weveveeoeee ™. Gasdruck . 2 o atG
-Fe-inhalt ... - - kg Temperatur. . 4’-\ ati ?‘ ? .°C
NL &/ , ?
Z% L 9 ~Nm* Restgas . ‘,r’é ,2" Nm?3
R . . Nm?/h
" Kreislaufgos . - g Nm*
e
. Kreislauf / + 2 i
Belastung . Nm? ikgh -enon Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co c-z N;g-F Litergewicht
) _ 1o o e L {2¢
Sygas. e ;I/J/ ST 12.7 .; 4 by ' . . /*'/ .
P , ~ | o
Restgas .. Z}L g - 0 FARE ¢ A / LY
L= 5
G t-Inerte (Id Kontraktion nach Menge.--. ... ... ""‘;— ........................ "o
& K
H::CO im Sygas " w N2 e T S %0
H, CO im Restgas " » CO. U_‘.T .................... LW
Verbrauch von H;: CO ! Durchschnittliche Kontraktion ....v.is.. . %/
°%pHy *o +H, —
573 P
umgesetzt L > Y -
el
verflissigt © AT S
Verfi.-Grad A v O
o P e
CHip 4+ CoHn ..l 20 . bezogen auf CO -Umsatz .
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch oo pmecreececeeiict i K e e e % SB.... ... .oC
ok - o
Ul-Kondensat ... .Y.» / .. % — 100° )
A-K. Benzin i % — 200° L%
Flussige Prod, IO . " 100% — 3200 ... oa
Sywasser,”/ f"f\l ....... Kg=..rm . X fidss. Produkte Olafine Vol. % \
o o ) — 2000 ... 7200-320°.. . .
Ausbeute
—_— ;
Flissige Prod. TSR /Nm? Sygas - oo g/Nm3 Nutzgas. ...
Gasol . ﬂ/ ot it a —_.
’ e i -
Gesamt-Produkt e " /},Vé”/ / re Y 42.«1,.1/ AR
Sywasser [—’_" b e " " " "
Bemerkungen: ‘ '
4
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Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 4~ - ¢ 11 j944
¢ — -~y ! - «
Ofen-Nr........ }(.‘ ............ % ?ﬁ . Betricbsstunden (] ( AAS -
(A * QT} 1
Follung:s ceoeevevn e ( ! J Gasdruck . [§s] ot
N— . _ oy - - Ry
Co-Fe-Inhalt ... e kg Temperatur - Ll 0-4%.0 ats 0= T [
i
" = 3 e [
Sy-W-Gas..... Z 7. ...Nm?® Restgos ML O‘ Nm?
oA
" - " ” - Y Nm?/h
v e e e e - Kreislaufgas - - Nm*
e e e Nm*h Kreislauf Ad LS
Belastung . . ..ccorv.-.. i Nm?® 7kgh coveeecciocens e Nm?/Norm_-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, cO Ha CH, N, Cc-Z N:-F Utergewicht
. ~ ~ B, -7 L. _ ¢
Sygas... s — . ~ 4 - L= ‘?O
R B L oo ) IR T
Restgas - I I At o R 4 T LU { IRV ael PPN
...................... . R e
o WL
[ ‘ - =
G t-Inerte (Idealgas) A L Kontraktion nach Menge . NYS LI
H;:CO im Sygas AN " o Nz ;'-5,: . P
. AN . -
H:CO im Restgas LA . " . CO. LIS
Verbrauch von Hg: CO Al Durchschnittiiche Kontraktion
3 % CO+H.
umgesetzt - - L3 -
verflossigt -~ B S
Verfi-Grad A .. AL
P e o e e
Q 5 et )- b
CH 4 + CHn -~ CO. PRI bezogen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
o e
Paraffingatsch . S . kg - N S8 . .oC
Ol-Kondensat Xt Y oL, oo —00° T
. N -
A.-K. Benzin R S ' -~ °fo -- 200° /o
£ \
Flgssige Prod. . . ......! T v e 100°s — 320°... ... ®la
- e daaey Ny
Sywasser IR kg = ’»‘x-ﬂﬁss. Produkte Olefine " Vol
. — 200° . ;200-320° .
Ausbeute o
Flissige Prod. . o g/Nm? Sygas .g/Nm? Nutzgas g/Nm? |dealgas
Gasol - w v SRR Mo e i "
Gesamt-Produkt - ” " o, w - \ ’
{ , " P
Sywasser . s - v o " . "
Bemerkungen:
/1 i Y AR \' vt ‘: PO 9
STV < A [P ! X ' k
! 5 . ¥ I sl ALY .-..l"
\\ Br
St
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Druckversuchsanlage .

1
Ofen-Nr.. . ~ ..
Follung: «oooeone e .
Co-Fe-Inhalt ...

Produktionsbericht vom ¥ -/ 1941
. Y

Betriebsstunden .o -

Gasdrudk . * 9 ots

Temperatur »3%,0 - “110 atg 1} T 25\5 ¢

Sy-W-Gas...... > © % Nm? Restgas - Nm?
” - " v Nm'/h
pu . Kreislaufgas . .- Nm*
. M
v e R Nmh Kreislauf B (.\.
Belastong . .--.oocoooiii Nm? /kgh........ ... L . .Nm?/Norm.-Vol., h
Anglysen: CO. CmHn O, (ofe] Hg CH, N3 Cc-z Ny <F Utergewicht
- - R - L —
Sygos... R - - ‘ .| L = R T el e,
. - " . .
Restgas an : g e R ! R IEESE R
...................... L N ISR EETPR
: 7 -
Gesamt-Inerte (ldealgas) " olo Kontraktion nach Menge.. . ... ... o
H;:CO im Sygas s " o Na . L R LI
i) N —
H: CO im Restgas {x 4 " . CO. . R Y

Verbrauch von H;: CO A “ ............ Durchschnittliche Kontraktion -----‘7...i.,./.(..........................°/n_ R
®oHy °0CO+H,
umgesetzt ) . - S o N ) -
verflissigt L E - R -
Verf.-Grad A Moebo J
" w P OO UTOO

CH, +‘+ CmHn ... H -f- . CO,; ... 3 bezogen auf CO -Umsatz
Produykte . Gesamtprodukt T
Paraffingatsch o BT %l SB °C
Ul-Kondensat O —.100° ... i 0o
AK. Benzir; - q ) %0 + == 200" .ceco. s e %0
Figssige Prod. he 100%0 — 320° ... °fa
Sywasser Ll kg=. Olefine Vol. °o

- ’ ' 2000 ... 5200 - 320° .
Ausbeute
Flossige Prod. P g /Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol ” v " PR S ”
Gesamt-Produkt - " " , o " "
Sywasser ...l " v B " " . i
Bemerkungen:

BRI
I
]
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Flussige Prod.
Gasol

g/Nm? Nutzgas.

I N NS

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom C194.0
L
Ofen-Nr. * . N Betriebsstunden . [
FUllung: oo e hﬁﬂﬁ Gasdruck - - oth
— OO S ) A g B
Co-Fe-Inhatt ... \_»: kg"_w Temperatur -2 T ato .6 »g 2"
~ n
Sy-W-Gas....... S Nm* Restgas . Y Nm?*
" - " " . Nm?*/h
” " Kreisloufgas - Nm?
t t
e Vi Nm3h Kreislouf . oo e i e
Belastung ......ocooeoieeooicnen e Nm3 kg ey e .Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, cO H; CH, Ny Cc-z Ng-F Litorgewicht
. -~ n - . K —
Sygas... I BRI T A RN R A RO
Restgas . - (AR L ;C{\ (Al BETNG A4 A0
L HAVAN I ~ Bl BEVEEN o P .
A
G t-inerte {Idealgas) ... ’“;" .......... %/ Kontroktion nach Menge....... e v 0
Hs:CO im Sygas - ... e . W N o e T N
H; CO im Restgas - w COs - e %0
Verbrauch von Hs: CO T BV Durchschnittliche Kontraktion ...... %o
‘ *l6Hy 01 CO fH g mmmnmimens |
5 .
umgesetzt AN . N
verflissigt A S, A -
“Verfl-Grad A =2l Tloe Y
T
CH.+ + CmHn ... 17 CO; .. 3 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
\ .
Paraffingotsch ...’ A NP SRQ e e LI SB . .oC
Ul-Kondensat . ~.; .,.'\3 ......... PO %o — 100° . o
[~~~ A=KBenzin —ed R To /g G0 [0 LI Y
Flissige Pro&.‘ . \\l. 17 P O 100 % — 320°............ 9
th &y yan
Sywasser - A Vokg=...0.. .. XfAbss. Pradukte Olefine Vol. %
I — 200°...............; 200 - 320° .
Ausbeute T

g/Nm?® Idealgas

’ " n\ ‘i\ l i : :\ TN S - . "
Gesamt-Produkt - .y PRl ( RO " - W "
\
Sywasser . e v " . e " . .
Bemerkungon:\\\ .
™\ )i&\__& do airal J- t ,‘»<\:\¢~31;\ S u - {.\ e Tao
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom S f 194 4.
Ofen-Nr. .J\. . L O Betriebsstunden R ( L .-
Follung: —-rrorr A O Gasdrudk - B
AV AY W I ) 2
Co-Fe-Inhalt ... \ ~ . 'kg / S Temperatur . 7
AR}
Sy-W-Gas.... oL -Nm? Restgas - Nm?
W e e . o - Nm*/h
" . e o Kreislaufgas - Nm?
o ] P NmSih Kreislauf .o U S
Belastung LT N2 R weeeiieeinevinis e e .Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn (o co Ha N: c-z Ng-F | Litergewichr_
Sygas... =2 - 5. SRIE BRSSST = S 2
Restgas - A S N I B s <z A
G -4 te (Id 'u ) %o Kontraktion nadch Menge ... - . o ®a .
H;3:CO im Sygas o . N SO %0
« H:CO im Restgas " . €CO. "o
~ Verbrauch von H;: CO A Durchschnittliche Kontrukﬁon' ........................................ %o
‘ %% CO %oH, °0CO+H,
vmgesetzt e - - - : —_
verflissigt e - . L
Verfl.-Grad A -
" w P . PN T R
CH. 4 + CmHn . CO. bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch Kg - e s % SB . LoC
Ul-Kondensat = / %o - 100° . oo
A.-K. Benzin v iyl L7 -- 200° ... o0
Flussige Prod. B " 100°/0 — 320°........... LI
Sywasser - ‘ ¢ kg = X fibss. Produkte Olefine Vol. %o
L ' 2608 L ©.;200-320°
Ausbeute
Flossige Prod. PP g/Nm'_‘S’yg‘us' e g/Nm? Nutzgas. @/Nm? ldealgas
Gasol " ey ’ PR - "
Gesamt-Produkt - . ” .- " " " "
Sywasser . ieieie " PRt " T v "
Bemerkungen: N A R . ! -
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DPruckversuchsanlage Produktionsbericht vom - .~ . {194 ¢
O?Pn-Nr.- -/H kS Betriebsstunden_ 43 . -
Fﬁilung: ORI SRSUI Gasdrudk - L0 ' at
Co-Fe-inhalt......... . Temperotur . 10 atg LeToc
sy.w.Ga,.....u,.z..f..{(‘f.‘),.. et Nm? Restgas
" - “ v
" - v Kreislaufgas .
v e AAS Nm3/h Kreislauf
Belastung ..o NS S RGB -oeevienio i .Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CcO, CmHn ‘Oa co He CH, c-2 N;-F Litergewicht
Sygas.. o N N RPN NSO MR RN T I b e
Restgas vtk FUN RDRRI N SUVIOU CORUENRUOUPRS SERDUSPRITOY PRTUUSTOURRRTOY
/
G t-Inerte (Idealgas) ... - o ... o Kontraktion nAch MENGE -« - - .orimimi seeermeinmneearrree. oo
H;:CO im Sygas R " w N2 e e e e e o
Hz CO im Restgas - " . COs . e LI
Verbrauchvon H :CO ...l SO Durd\s&niﬂlidle Kontraktion g 9o
°IoC° 3 ®oHg ” °/CO+H,
umgesetzt . - - _ -
verflissigt - - -
Verfl.-Grad A
w w P ! e e .
CH¢4 + CmHn ... COs oo bezogen ouf CO -Umsatz
Produkte “"}‘_\ — Gesamtprodukt
Paraffingotsch kg -- e % SB . .oC
CI-Kondenscnl R e ‘ . %% — 100° . %o
AcK, BONZin  eooooooeo i s B o — 200 ... oy
Flissige Prod. ... .. ... v 100°%0 — 320°............ LI
Sywasser - kg=. ... .. X filiss. Produkte Olefine Vol. %
o ' ) — 2009 oo ;200-320° .
Ausbeute
Flissige Prod. e g/Nm®Sygas - ... g/Nm? Nutzgas. . @/Nm?® ldealgas
Gasol - - " " PR - "
Gesamt-Produkt ———— - = P S " . W
Sywasser - s e ” " " "
Bemerkungen: .. . it I
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