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I Jxammb
~ Bayfirma:
geliefert:
Baaéemn(fra_ym

cfi.avaJklf

Werkstatt Ruhrbenzin,

006182

aus HD - Flasche Teerverwertung - Meideri¢1

- IE
| Eesamz‘ahmbmesser |
(. Tanen . .

-  Mantelstarke:
Y Wasserinkalt:

gug: 4 518 mm
418 .mm

50 mm

295 Liter

Lo }la.rzm Orvck

_wassérseitr 3
_9asse: {:_9

100-atit
273000

Pril it

(‘erkstatt) E

180-atit ——
180 attc -

- Zapl atr eom-'

Darcbéyggg{r{[a ’ke ’
mnen

~ - —~aussén:
Ahhirﬂ%uwmm@nﬂmnsaéﬂr
aSHzr " w “;
Querschnitt cmi
Rohrinhalt cm >,

Aiinge v |

267

14 mm
© 20 mm

keine.

PN

1,54
475

Kokt /lache mz/.(/o../wf d'"'i{ ¢ tomen 5 "L, 2

3080 i~

A

‘.an‘zz &

127 Liter.

w
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Druduiorﬂlchsonlago ’ Produktionsbericht vom A4S ﬂﬁ . 194 4.
0 MR 1 8 &?riebsstunden . é ' "Iff Lb 8
Gasdrudk - - - . oty
----- kg Temperatur . ati ... .°C
Sy-W-Gas ~.-Nm? Restgas Nm?
P “ o e Nm3/h
" Kreisloufgas - - Nm?
. Kreisiauf
Belastung---- Nm? /kg,h Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oy Cco He Cc-Z N;z-F Litorgewicht
OO OO s N O Nt AR SRR S .
Restgas - L | PO R O e RTINS CRIEEERINTES SEPTPRITTR
Gesamt-lnerte (ldealgas) ... .o o Kontraktion nach Menge ... .. . oo o ’r
He:CO im Sygas  woons . e No o L
HsCO im Restgas  -oooooooovricrreiivines " , €O . e e %0
Verbrauchvon Hg:CO ..o Durchschnittliche Kontrakti %0
%/oHy ' °/0CO+H;
umgesetzt - . . - - . R
_ verhssigt e -
Verfl.-Grad A . e
" W P e s i
CHup + CmHin oo CO. . oo, bozogen avf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffing % SB oo °C
Ol-Kondensat oo — 100° ......... %fa ‘
CAK BENZIN o e i g e e 9o — 200° ...... o %% ‘\
Flissige Prod. 100°/ — 320° e e o
Sywasser [OOSR, Vol. %
o T 10§ 2003200 S
Ausbeute
Flissige Prod. et g/Nm?Sygas - e g/Nm? Nutzgas........ . .o 9/Nm?® Idealgas
Gaso! e " " v - e "
Gesamt-Produkt e " " s . .
Sywasser ecvtereneenentenneee gy fp | eavanemcameanesssesssises " r s v ”
Bemerkungen:
e

DVA/T 3000 O: 20283 G062



Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom (4. % 4 194~
YAN 4] s . . .
Ofen-Nr.. J“r. “j (¥ (} 1 8 5 Betriebsstunden . & J Uos2
Py
Follung: ----- l Gasdruck . ‘el ot
' 12 ks , et ?
Co-Fe-inhalt .. . . kg Temperatur ato ~* o
Sy-W-Gas Nm’ Restgas Nm*
s e “ " Nm'/h
e e " Kreislaufgas . Nm'*
. Kreislouf T ORTUPOR P
Belost Nm?® /kgh ... 40 . .....Nm*Norm.-Vol,h
Analysen: CO. CmHn O, cO H. CH, N c-Z N,-F Litergewicht
Sygas. I N I DRCEE BEETRN B o e .9 - '5
Restgas 246 noA N A Ll S 1 Aoy
Gesamt-Inerte (idealgas) oy Kontraktion nach Menge . T "o
H::CO im Sygas " w N N oy
‘HeCO im Restgas o . coooeeinieaen - » CO. T oo
“1~Verbravch'von Ha: COmrrmmmmmrmmmney Durchschnittliche-Konfraktion__. - 9o
°CO %foHy % CO+H. -
<. ~ AL Lo~ N
umgesetzt ISP S - T T . Red -
verfiissigt - - -
Verfl.-Grad A
" . P T
CH,4 + CmHn - €O e e bezogen auvf.CO -Umsatz .
Produkte . Gesamitprodukt
Paraffingatsch O 5 [SIROTEN "7 JRU U io SB . .°C
——~OI:Kerdensat . \L“ ~ o 1008 o
A.-K. Benzin 6 .6‘ i " . o0 — 200° ....... oo
Flassige Prod. . = ¥ 1y e 100%0 - 320° . 00
“Sywasser—— = '>.(‘.0: kg =- «.eore X flUss. -Produkte . Olefine
— 200°...
- Ausbeute -
Flissige Prod. cieiinen - 8/Nm3 Sygos - _ g/Nm?® Nuizgas. g/Nm? |dealgas
Gasol ——— . M , . PR - . "
Gesamt-Produkt " . . . . .
'
Sywasser . s " " " - " "
Bemerkungen: .
' SUUN SN E G T T A N '
\,"\\, < X AJJEN 3 R _.,}.3\,5.,\\_‘#_
- 8
v ' . . . \ . o
ey Pl e L o e o ~ T nalnbons {k
1 14 . ' '
\' )

DVA/1 3000 O, 20233 G/0762




Druckversuchsanlage Produktionsberichy vom ‘> . —AN. . 1944
- M R RS , RN AR er T
Ofen-Nr. Q 'ui SJ' H 1 LJ) ﬁ Betricbsstunden ( - ,
Follung: oo s Gasdrudk ... ;0 . ati
Co-Fe-Inhalt .. 1”‘ L kg Temperatur -~ o atd Tt~ 0 ¢
ol A
Sy-W-Gas ~oN -Nm* Restgas e Nm*
LA
" - " v AW Nm?*/h
- Lo . Kreislaufgas Ny - Nm*
/‘5 t\ . ) /
P I8 Nm*'h Kreislauf . e T
BelastUng . oocoeveeimice oo o Nm® kgh ... A0 - MO .. . Nm?'Norm.-Vol., h
Abnalysen: CO: | CmHn O. co H. CH, N C-Z | Ng-F | titorgewiant
’ - . . e — ey
Sygas.. IDARE B G s B alon | e G
- . , . S ; q
Restgas CS I W TR 9.4 AW <0 a2 N
L . { /IC{ Ry .
Gesamt-inerte (ldealgas) ... %o Kontraktion nach Menge .- Al LR
' 278 4
Hz:CO im Sygos .20 " w N IR s Mo
H:CO im Restgas - e " . CO. T L
. N
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche Kontraktion ... . [N %o
%oH, 90CO+H:
. L
umgesetzt 1e.T. L,
_ _verflissigt 2.4 - A .
LRI : 2 :
Verfl.-Grad A ity NN
o 2% T
CH.+ + CmHn ..~ " CO, ... nml bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch BIA SB .°C
Ol-Kondensat %% - 100° %o
A.-K. Benzin %o -- 200" Ofn
Flissige Prod. 1000 — 3207 .. o ,
.. Sywasser Olcfine Vol. e e
§ —~200° .7....01...; 200 320° . .
Ausbeute -
Flissige Prod. |« e g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasoi - - " . - " i e "
Gesamt-Produkt e " " " . - o .
Sywasser . e " ,, ” " " "
Bemerkungen:
3,
S g = g
VA e e h,-[,/p (:Ei{-{,‘{/ o /‘/."’.’c{ I ;',
v

DVA/N 3000 O, 20283 G/0762




Drudtvorsud'lsanlage Produktionsbericht vom ' ’ o et
1 DN .
Ofen-Nr. . A «: ’d iy 7] 1 8 7 Betricbvsstunden . N f K{O}_‘{ -
Follung: oo oo Gasdrudk - 0 otd
. i, ' o
Co-Fe-inhalt .. Y 1 kg Temperatur T aty - 887 ec
Sy-W-Gas bt Nm* Restgas L Nm?
s b
. " N . Nrm’*/h
- . . Kreislaufgas - / Nm®
o ,1:‘ - 3 Nm?'h Kreislauf . LA e
Belastung. ................ L Nm? i kg,h .... T ... ..Nm?*.Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O» - co Ha CH, Ng Cc-Z N.-F Litergewicht
Sygas.. I T B IECURTN SNSRI -EUCT R KON N 3
Restgas . ! ) 4 oA e T 7. ‘,.1 tet (‘_'l .............
Ak ;
G t-Inerte (Idealgas) ... > 1. T7 ... % Kontraktion nach Menge ...~
H:CO im Sygas 2 " . N . BTN oy
H.CO im Restgas S, " . CO. R o
1)~
Verbrauch von H,: CO .. .. Durchschnittliche Kontraktion Ll %0
%oH, %/0CO+H:
. L AN
umgesetzt - A e N -
verflissigt 0000000 e - .
Verfl.-Grad A~ ciiceeieeioe - . - -
" e P -
Y - -
CHiy + CmHn ... . S & Ql' CO. . LT bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamspredukt
Paraffingatsch B SB . °C
Ol-Kondensat %o — 100° . %o
A=K=-Benzi Ly 2002 Sy
Flussige Prod. 100°/0 — 320°. ......... /o
Sywasser Olefine Vol. %/
e e _ — 200° .. ;200 -320° .
Ausbeute
Flissige Prod. < g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas.
Gasol " ” .- " ,,
Gesamt-Produkt " ’ , . W
Sywasser [P TOTON " " " . " W
Bemerkungen: | ¢
- I Y {'\ 4 IR Y o a L o) Vol
oy \ ‘ (
P N

DVA/ 5000 0. 20233 G752




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom A1

(>en-Nr.

Fillung: -.-.
Co-Fe-Inhait..

[

(o)

kg

NN

Betriebsstunden
Gasdruck -

GC

ath

Temperatur

Restgas

Kreistaufgos -

Kreislcuf

Nm*
Nm?/h
Nm*

Belastung

Nm?  kg,h .... LRoav

Nm?’Norm.-Vol., h

Analysen:

O, co CH, Ny Cc-Z

N.-F l Litergewicht

Sygos ...

Restgas

e

R
I Y

Gesamt-Inerte (Idealgas) ¢ (b ...

H2:CO im Sygas
H2CO im Restgas

Verbrauch von H.: CO

o0 Kontraktion nach Menge

N.

CO.

” "

”

Durchschnittliche Kontraktion

%oHj

%0CO+H,

umgesetzt
verflissigt
Verfl.-Grad A
P

" "

gy /\

B
S

RN

-~ CH.+.+ CmHn

Produkte

Paraffingatsch

OI-Kondensuf.
A.-K. Benzin

° SB .
— 100° .

— 200°

o
o -

%0

Gesamiprodulkt

°C
Ofe

O/

Flissige Prod.

Sywasser

100 %0 — 320" ...

o

Olefine
— 200°

Vol. %
200 -320° .

Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol

" Gesamt-Produkt

Sywasser

g/Nm? Nutzgas

" .

g/Nm? ldealgas

Bemerkungen:

DVA/T 3900 0. 20283 G/07562




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom fo. - M fo9a A
IR E Ny A
U Y ()x 1 8 9 Betricbsstunden - 7 v 3 c( LGN
Gasdruck - 10 atld
1 - A
{ kg Temporatur AR ats AN~ *C
- A7
. Nm Restgas = ® L Nm?
g} 3 g
" v Oy Nm'/h
o Kreislaufgas Nm'#
IR S e Nm*h Kreislouf o e
Belastung . - . Nm® kgh - . L;‘.L kS Nm?: Norm.-Vol.,h
Analysen: CO. | CmHn O co H. | CH. Ny c-z Ne-F | ltergewidht
-
3 5 — { s Ay X
Sygas. - ../r‘,’*‘ oA ’\':‘,9 _5".}" "3;\". /::1'{.. -
770N ( ™ (] b -~ )
Restgas LN Y. J.'I : <‘>-.\ h.A‘E‘ ~ OO AR B IRCPEEE S
R . [N )
Gesamt-Inerte (ldealgas) - et E oo Kontraktion nach Menge - LS
. ) N
H::CO im Sygas A . . . N ~ -
H.CO im Restgos R " . CO: \1 . "o
. N P A
VerbrauchvonH2:CO %0 T Durchschnittliche Kontraktion R T %
%oHy 2, CO+H.:
7 Q0 3 . &,
umgesetzt - L6 Sl =
verflussigt - .
. Verﬂ.-Grad. A o e -
" w, P
.\\‘L .
CHi4 + CmHn - = X l\ bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamiprodulkt
Paraffingatsch kg - % SB . °oC
Ul-Kondensat 1 ” %o -- 100" . oo
. !
A=K-Benzin ‘: — v 0 — 200° e - L
Flussige Prod. oo Y AR USRS 100°0 —geT s,
. N
Sywasser & kg = . filiss. Produkte Olefine Vol. /b
s 2000 o3 260-320°
Ausbeute
Fibssige Prod. . g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgos: g/Nm? idealgas
Gasol M - " " - . "
Gesamt-Produkt - R V. Y " . .
Sywasser " ” o " " -
Bemerkungen: - - ) VoL ]
g : ) fy SLoND A AN }q IE i
RN R - & S LN Qe e LEobeaaad N

DVA/ 3000 0. 20233 G/0T62




Flossige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

o

Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom ~ = ' ¢ 194
OfennNr.. M Guu195 Betricbsstunden EEN IS VT
Follung: —rroooor £ Gasdrudk - 20 ot
Co-Fe-Inhatlt... '1'. ‘1' o~ kg Temperatur - A até “i0ec
Sy-W-Gas .- ilq" “Nm? Restgos h’ c-‘lh Nm*
W e . . L0 Nm*/h
v JRSPUTR. . Kreislaufgas Nm
! 23 . Nmh Kreislauf R
Belastung Nm?> . kg, - R .Nm?*® Norm.-Vol., h
Analysen: CcO:; CmHn O co H. CH, N. c-z N:-F l Litergewicht
U VU B ESRLEN DAL RS BB Rl < I I
Rastgas - RO BRI IR I E AN Ot S RS
G t-Inerte {Idealgas) - 14Lu\\ O Kontraktion nach Menge - -‘i -l . "o
Hg:Cé im Sygas 0 : " » N ! ":’ K "y
H:CO im Restgas - Tt . . CO. -
Verbrauch von Hy: CO /( s\x " Durchschnittliche Koniraktion
*CO o %/0Hs
umgesetzt . :\“_Yi - oo .
verflissigt 341 5 A L
Verfl.-Grad A 1«3. s" AP < SR
P T . WAL
“CH.+ + CnHa - 1; { 6 .. CO, \*1\.‘3. . bezogen auf CO-Umsalz
Produkte ) Gesamsprodukt
Paraffingatsch % S8 °C
Ol-Kondensat %o — 100° o
A.-K. Benzin /o -~ 2007 ...... Ofa
FlUssige Prod. 100°%.0 —- 320° o'y
Sywasser Olefine Vol. %o
— 200° ...t ;200-320°.
Ausbeute -

g/Nm? ldealgas

Bemerkungen:

DVA/1 3000 0. 20233 G/0752



LS .

5 0
-9
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ¢~ Y. 1. 1944
Ofen-Nr. R Betriebsstunden - A { 3):1 15
o
Follung: i' S Gasdruck . 9\,b ot
Co-Fe-inhalt .. A L kg Temperatur /\: < ati -0 ¢
Q D = KN
Sy-W-Gas . 41 2 ~Nm? Restgas <3 Nm*
-~ 0
P — . " TR Nm?/h
” oy " Kreislaufgas . / . Nm*
T T Nm*h Kreislauf R
Belastung . ......c........ . . . Nm® ikgh ... LLALON ..Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CcO. CmHn 0. co H. CH, c-z N.-F | Litorgewicht
ty - 4 o b R ; -— e
Sygas... i A _l( 3.4 -~ T - 1 3 Q ;‘i . (‘ & E‘ ..............
— — - - i 2N ~ T =
Restgas IR B 24 BRI k‘»‘.’\'l 5- L A KT e N
G t-1 te (idealgas) 1"{\’}2 ...... oy Kontraktion nach Menge .- - ooomecneeen ¥ LIVS
- I
H.:CO im Sygas /“Agg’ v . N N X \O ............ Ca
H,CO im Restgas .1;5’ o = » CO. . *.0
Verbrauch von H.: CO /(.‘ .\‘ ‘L Durchschnittiiche Kontraktion “ ‘\\.' 9
°jsCO *loHy °/iCO=+FH;

WS

umgesetzt .

verflissigt BT (‘1.1 5\_ S‘t -

VerflzGrad A - L.l 34 ke
. P S A A

\'CH,+ + CaHe ... UCQ _’) CO.u ........ \:ll\{ . bezogen auf CO-Umsatz '

Produkte Gesamtprodukt

Paraffingatsch 3.10 kg °ly SB. .°C

OlKondensat ...o...... &0 L s e e s o — 100° o0

ALK Beénzin o %i‘\ - 1o =00 P Oy

Flissige Prod. /lO o eeeenmeeeereene e 100°%0 L. 320° ... LI

Sywasser K -84 064 kg = - X fiss. Produkte Olefine Vol. %

—=.200% eeieeeuenn ;200-320°....ccccc

Ausbeute

Flossige Prod. B ITIS RIS g/Nm? Sygas . g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas

Gasol " . “ v o= ve "

Gesamt-Produkt o ” " o " "

Syv‘m:sser ” ” o o ,‘. ”

Bemerkungen: .

DVAN 3000 0, 20233 G/0762



. Sywasser

! ro
Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom .- . <  194-1
PN 73
¢ ép s < SN
Ofen-Nr. M {; 6 1 9 ~ Betricbsstunden [ / SN ( -
Is .
Follung: ... i'k Gasdruck . -0 ot
Co-Fe-Inhalt . /l tL kg Tempcraiur 4": atg 717 *C
. r) . - ’l
Sy-W-Gas... . > - ™ N ¢ Restgas o Nm*
o . . 0T Nm3/h
” " Kreislaufgas . Nm'
oy . /
v TS Nm*h Kreistauf . ... - e L
Belastung Nm® ‘kg,h .... At Nm?* Norm.-Vol., h |
Analysen: CO: | CmHa 0. co H, | cCH; N2 Cc-z No-F | Gtorgewichr
~ L~ - . .
Sygas.. e .J\‘,. 4 - 2.4 L ,I(— SN 0 Lo . J }'—. .....
., - . 0o , P Lo
Restgas O D Y . : (‘ lf)nG N S| o M
Gesomt-[ne_r"e (Idealgas) 1A ' Kontraktion nach Menge R
PR
Hz:CO im Sygas Lo " w N “o
H:CO im Restgas 40 ” » CO. - e vy
“e ’e, -
Verbrauch von H,: CO / o Durchschnittlidie Kontraktion  ....c..%.Z.....c..... %
®oH4 %0 CO+Hy
-~ L = .
umgesetzt P - ~AE R -Qi, a -
/L ‘ Ao~
verflissigt LT e TS -
Verfl.-Grad A B R S, AR S -
v w P 24
CHi4+ + CmHn ... ,Blts— o bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Cesamiprodukt
—_— -y
Paraffingatsch kg .. /o SB . °C
Ol-Kondensat " %/ - 100" . %o
A.-K. Benzin %0, 2002 —y
Fiissige Prod. 2 emreeememmenmmmnaenaaeeana 100°/0 — 320° .. ... LI
Sywasser - X fiiss. Produkte Oleline Vol. %
-~ 200" ..., :200-320°.............
"Ausbeute
Flﬁssige Prod. - g/Nm?Sygas . . g/Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol ” . . " - . ”
Gesamt-Produkt , W

Bemerkungen:

DVA/T 3000 0. 20233 G/0762



) - - (. e 1{
Drucdkversuchsanlage Produktionsbericht vom - Yo 194"
11 YRV
Ofen-Nr. A i IR} I Betricbsstunden ¢ /
3 1 byuidd o i
Follung: ..........N.. . Gesdruck - - . ot
' L /‘\.‘ - PR )
Co-Fe-inhalt-... .l : kg Temperatur - ati teoeC
R L /J—t‘
Sy-W-Gas....... s, \{ Nm!' Restgas 0 Nm?
- fnlits
o e " " A Nm*/h
p e e e, Kreislaufgas . / Nm*
e IS S Nm“h Kreislauf . TR
Belastung . Nm®  kg,h ... Q,E 0. ... . Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, co H. CH, Ny c-z N.-F I Litorgewicht
1 - e ] o2 X -
Sygas... - ../.‘q.\‘ 0.4 B L“w& n‘\ { v,.(” .
- B g & A vy "
Restgas a2t 1k < AT F L nsa T };5-( .
Gesamt-inerte (Idealgos) - 24,0 . % Kontraktion nach Menge ... ..
H::CO im Sygas 2,08 . w N2
B —
H:CO im Restgas ... ’lx\x/ " . €O, L .0
Verbrauch von Hg: CO L0300 Durchschnittliche Kontraktion .05 ... .../ Jo
%0H, 210 CO+H:
PR -t
umgesetzt A
¢
verflissigt ] & -
Verﬁ.ﬁGrcd A "-\"U(‘f
" w P
CH.+ + CmHn
‘Produkte ; Gesamtprodukt
: e
Paraffingatsch ... . MLIX0 kg . /,( . %y SB .uC
Ol-Kondensat RURESY " P I — j00" o/
A.-K. Benzin R £ ‘\‘\‘ o e /o -- 200" /o
Flussige Prod. . /({‘3'(_ g et 100°0 — 320° e LS
Sywasser - .30.4.& I‘\'..kg = 7. X fiigss. Produkte - Oleline Vol. °
— 200 ... ; 200-320° .
Ausbeute . e T T o
Flissige Prod. e g/Nm? Sygas . g/Nm* Nutzgas. o/Nm?® Idealgas
Gasol - " T , S "

. Gesamt-Produkt - ” .- Y " "
Sywasser " pr e ,, ” " "
Bemerkungen: “ 8 "

Gollec, { e wr g, NS T Lm0
emator S bl e ok
! P A A N AN ’,‘.-'. ey \’ Rt A\.; - UD I ’5,( Ce 2 S
q SIS &

DVA/1 2000 O, 20233 G/0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vem =. ¢ T 194
Ofen-Nr. .I( L: U v 1 9 4 Betriebssmndc; ;'”( / ]f:/7 - .
Follung: - - 2 . Gasdrock . ] oth
Co-Fe-Inhalt . A% . kg Temperator OV T 3 arg 7557 e 7 Eh
Sy-W-Gas o k— ‘( Nm? Resigas Sf Yo Nm?

y e . . 17,5 Nm*/h

” - s ” Kreisloufgas - A % '( - Nm

e . Q‘i ..... Nm'h Kreislcuf . ’( b 1.0 ...............
Belastung - Nm® ikgh.... 2, LA ... Nm?* Norm.-Vol., h
Anolysen: CO. CmHn O, co | H. | cH, N, Cc-z Ny-F | Litergewicht
Sygas.- - A AT I IR = S VTN E
Restgas - B PERIT B > te RN I < A (‘ L I
Gesamt-Inerte {Idealgas) . 1 S. . o0 Kontraktion nach Menge
H,:CO im Sygas AR . W Ne o o TR “
H:CO im Restgas .. ( ‘.74.’('. " ., €CO. . _’ VR Y
Verbrauch von Ha: CO 1.8t Durchschnitiliche Kontraktion SR o6

T S5CO¥H;
umgesetzt RS , 30,5
verflissigt - -
Verfi.-Grad A
. ‘w P v rneeeas eetrrereeee e

CHy s + CaHo . Co; .. bezogen ouf CO-Umsatz B
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch kg - e o % S8 °C
Ui-Kondensat - . / %o — 100* %
A.)-K B.enz'in o g s =200 ——ofr
Fidssige Prod. 100°%e — 320° ... N
Sywasser Olefine Vol. e
. S — 200 ccvierirean- ;200-320° «.............
Ausbeute
Flissige Prod. - l... g/Nm3 Sygas ',:;,'Nm—3 Nutzgaos @/Nm? ldealgas
Gasol ” " - w " " "
Gesami-Produkt ” . . . v " .
Sywasser e " " " ” " W
Bemerkungen:

DVA/ 3000 O, 20233 G/0762




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom . - - & 1940
TR .,
Ofen-Nr.. . /(i . {'6 !JU 1 ’9 ; Betricbsstunden oy /j/" 7 -
Fillung: ... Gasdruck . 0. ... o
Co-Fe-tnhalt.. 4.2 kg Temperatur <O - 0 e el —ec adT
Sy-W-Gus.‘,.......Q,..,3 S- .Nm* Restgas IR i Nm*
P . . EX3N I Nm/h
e e " Kreislaufgas AL e Nm*®
v e 75~0 ........ Nm''h Kreislauf ’./{ ~.
Belastung  ............. L o Nm® . kgh-. ... L Nm?’Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O co Ha N Cc-Z Ng-F | Llitergewicht
A VR N Y R IR IR N R I
Restgas - 2yl o 9.4 AT ws] g 443 e a¥e®
G t:Inerte (Idealgas) .- ?“A‘S ------ o Kontraktion nach Menge .
He:CO im Sygas w201 . » N A R
H:CO im Restgas 133 . . CO. R -
Verbrauch von He: CO '..(.. Lr( ....... Durchschnittliche Kontraktion ... — ............................. %o
' *%CO joHy %% CO+H, ’
umgesetzt Qi“{ SN . 407
verflissigt 11_\‘\ . ?:l R /!1.1 . }
Verfi-Grad A SUv 13,50 ESie
M W P LD '
CHit + CoHo .. '€ €0: ... 43. %5 . bezogen auf CO-Umsatz |
Produkte [ V Gesamtprodukt !
Paraffingatsch W K oo e e % SB .. °C
Ol-Kondensat BRI ™ %o — 100° . %o
A-K. Benzin VAN " o6 -~ 200" ... o
Flossige Prod. (S e J S 100°/ — 320°........ Ofn
Sywasser \ ,\ kg=............. . X fliss. Produkte v Olefine Vol. %o "
— 200° ...l ;200-320° .
Ausbeute
Flissige Prod. ... g /Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. 9/Nm? Idealgas
Gasol " T " " S "
Gesamt-Produkt - - " - " o e e " .
Sywasser v PR " " - "
Bemerkungen: .
| /1(: - e 1:::, 5 Ree T \“ l‘—— 0 UL\AZ r A Ee U;\E ‘: ) +
1

DVA/1 2000 0. 20283 G/0762



|

Druckversuchsanlage Produktlonsbericht vom = - 't £. 1944
11 . g . .. -
Ofen-Nr. . &4 OOJ_ :‘_‘; é Betriebsstunden ! /jfﬂ[
Fillung: - .ot '.. - Gasdruck . - ¢~ ath .
L e S S
Co-Fe-Inhalt... .« Y- kg Temperatur ~ < ot 1~ fC (&R
SN e RS
Sy-W-Gas... . _Nm* Rezigas — Nm?
" " “ < 3 ; Nm?i/h
" T Kreislavfgas - . . Nm*
4
S /0 % . Nmm Kreislauf A
Belastung. ... ... o . Nm? kb oo AdEQo ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CmHa O- co H, | CH, Ny c-z Na-F | Utorgewicht
Sygos.. Ayl - o4 | re] sk oty e i S
~ 3G A AN 1 4 i
Restgas : A.J Al 0.0 /lu;" 4 =1 S.J Ate \J..}.‘J. .............
13,7 ‘ ;
Gesamt-Ilnerte (ldealgas) - v ol .. Kontraktion nach Menge .- RO Yo
IR “u -
He: CO im Sygas g " . N %3,0 -
H2CO im Restgas 4 \ [N " . CO. - "o
Verbrauchvon H,:CO . .. . ‘\- ....... Durchschnittliche Kontraktion ‘“ R %/
. % CO %oHy °0CO+Hy
umgesetzt .. '_’*‘i [ S‘ Ll ':\\{ ,F" _
. [N JAVL oz
___verflissigt At\? N . ’ld B
L A5
Verfl.-Grad A . L% {0 el ~ - :z
" w P e e e
13 1 :
CHyt + CmHn ... =~ bezogen auf CO-Umsatz
Produkte j Gesamtprodukt
Paraffingatsch - KG e e ol sB c
& . .
Ol-Kondensat 3% . oo — 100° °lo
A.-K. Benzin - . 3,;: ................ " . 2000 ...... Lo
Figssige Prod. . ... "L!i S / . 100% —320°.. ... o/,
S*wasser - 20 [N kg=.. .. .XAfliss. Produkte lefine N Vol. %
= 2000t ;200-320°.
Ausbeute
Flissige Prod. T g/Nm? Sygas - g/Nm? Nutzgas. a/Nm?® ldealgas
Gasol " . o " . "
Gesamt-Produkt - ” ” - o " “
Sywasser e o " " . ’ o
Bemerkungen:

DVA/T 3000 O, 20283 G/0T62



Druckversuchsanlage Produktlonsbericht vom 2~ ™~ ¢ 194 1
SRy p7 - 7
Ofen-Nr.. - '14 e b ’J G 1 9 § Betrichsstunden T4 / i/ 47 .
Follung: - - \! . Gasdruck ge ot
Co-Fe-nhalt ..} 1 l kg Temperatur L W U7 g Y meg?ud - N
Ta N e
Sy-W-Gas...- NV -Nm? Restgas (! Nm?
[a =
 memeeeeeeeeees . . " ARES Nm?/h
- Kreislaufgas N Nm#
A a
i R Kreislauf IR L
Belastung s ) Nm? /kg,h - . A0V ........Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHa O, co H: | CH, N, c-z Ne-F | titergewicn
A —_ 26515 : r —_
Sygas... R /‘M\,v O.4 L("l-} ‘)1.6 orq U;L{ 5;3"?
Restgas 20,5 0. 3,4 T <1l o {7." R "..“’. e
23 2] s
A B N . . B P
G t-Inerte (idealgas) ° 3 oy Kontraktion nach Menge s ‘.r ...... v "o
S S <
Hs:CO im Sygas l':.. & . " o N - /{-"‘.5 Lt
- L
H.CO im Restgas (SRR R . . CO. L e
Verbrauch von Hy: CO 4 ‘,Q_—}, . Durchschnittiiche Kontraktion
°/6CO %oHg %CO+H.
. -~ L 4 PA va s
umgesetzt 7 T T T L ‘% A _ . -
verflissigt ) U L I . ' R
" Verfl.-Grad A . . . . - e
w u P e e . R e e
CH,; + CmHn . L. COs . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
Parcffingatsch °ly SB . °C
Ul-Kondensat /o -— 100° %fa
A.-K. Benzin %o .- 200" ...... LN
Flussige Prod. 100°%/0 -~ 320° ®lo
‘Sywasser Oleiine " Vel %
— 200" .............; 200 - 320° .
Ausbeute ‘
Flissige Prod. . oo g/Nm* Sygas - g/Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol e .- o
Gesamt-Produkt e - PR ., R " "
Sywasser e " . " " o "
Bemerkungen:
A .{ T -/
IMA { R N (f'l.’d o - ( v
y ( A
¢
, ("\-L\__ o\h ,/(/Q_ Q’( /ﬁ —
~
N\ ‘

} DVA/ 5000 0, 20243 G/OTB2




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom { . 1. 194 4
"\ N ) ) A -
Ofen-Nr. /1 ¢ U b j. 9 8 Betricbsstunden o J /' 2 -
Follung: ... .5 ' Gosdruck 9 ot
) o = W e e T Wt
Co-Fe-inhalt .. srt kg Temperatur - L« ati i <
Sy-W-Gas..... ..~ Nm® Restgas Nm?
v e " " Nm?*/h
. - . Kreislaufgas - Nm*
N & s i ’
v PPN ..Nm*h Kreislauf T
Belastung. . ........... A N3 fkg,h ... UTRTRL ST . Nm?* 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO: CmHa O. co H. CH, N3 c-z N.-F | Litergewicht
‘e { e —n N
Sygas.- N IR ! 3T 0 A S
PR B 1 ! R
Restgas ALY : - .- !
3 S B BV} 0 3
vl ’ N 49t WA
G t-Inerte (Idealgas) /‘{’ \1 ot Kontraktion nach Menge ..
H::CO im Sygas JUUTRTNEA " » N
H:CO im Restgas ... AL " » €CO.
__Verbrauchvon.Hg: CO dog Durdischnitiliche_Kontraktion - o
%% Hg °0CO+H,
fqn AN
umgesetzt . .?.\.';‘,‘. eam PR _
- verflissigt -
Verfl.-Grad A R
- w P - .
CH.+ -+ CmHn ... A CO. R bezogen auf CO -Umsatz i
Produkte Gesamiprodukt
Paraffingatsch kg e /.r ®l S8 . .°C
Ol-Kond 1 - 9 —. 1002 00
A.-K. Benzin LnY v / ! o/ — 200" ..... . %/
it e .
Fiassige Prod. l.u’.f."." [ 100°% — 3200 .. 0
. Sywasser__ - = .. X fliss. Produkie Olaiine Yol. %
—200°....... ;200 - 320° .
Ausbeute
Flossige Prod. ... g/Nm? Sygos. g/Nm? Nutzgqs‘ g/Nm? Idealgas
Gasol ” " ” “ " "
Gesamt-Produkt .- ” . . . "
Sywasser e " " . - " "
Bomerkungen: T\ S {iLniaa 0 ool S A& 30 an L
o i . . s A
J SN SRR ~ R T S P N
) . N . \ N
o R ,'k\»)\q . S S U = S S
' s ! ST | -
R PUPIR SN SRR S sidy e AR L dah e b=
\ i N L LA .
1 S WP - N M 7
A oo X

DVA/T 3000 0. 20233 G/0T52







Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

$

14 $

.- ¢

194 1

11
Follung: ... .. 2

Ofen-Nr.

L

Co-Fe-inhalt ...

J

Betricbsstunden

N
Gasdruck ’

oy L A
Temperatur  ° J 0

-

7

3
at
s

A

0@ &

aty

Restgas
Kreislavfgas -

Kreislouf

Nm?
Nmi/h
Nm'*®

Belastung

Nm? ' kg,h -..

Nm? Norm.-Vol., h

Analysen: co

c-z N.-F | Litorgawicht

Sygas.

Restgas

Gesamt-Inerte (Idealgas) N

H2:CO im Sygas
H: CO im Restgas

__Verbrauchvon H::CO . ........

Kontraktion nach Menge -
N.
CO.

” ”

"

.

Durchschnittlicne Kontraktion

umgesetzt
verflUssigt
Verfl.-Grad A
P

- ”

%oHy
N A

A0

°eCO+H,
L4

-

CHi4 + CmHn ..

bezogen ouf CO-Umsalz

Produkte

Paraffingatsch

Uj-Kond } FRSNTOTO TS T AP T s

Gesamsproduk?t

A.-K. Benzin = .. gt

Flussige Prod. . ...
“0.

. Sywasser

Vol. °fe
;200-320° .

Ausbeute
FiGssige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

g/Nm?® Idealgas

Bemerkungen:

DVA/1 3000 0. 20233 G/0T82




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7 4. i 194 !
Ofen-Nr. A'-A—---— 0 0 0 2 0 1 Betriebsstunden ‘”’}}47 --
FOHUNGt commmrmmmeneerememmeecens - Gasdrudk ween. coooons! LT otd
Co-Fe-lnholt----»--.l b kg Temperatur BERAY ati 2‘0 *C
. Ly
Sy-W-Gas.... ...zt .:Nm?* Restgas el Nm?
- e aseeeean - - - Nm'®/h
- FO Kreislavfgas - Nm*
et G N Nm®/h KOGISIQUE  ovvvoveveermreorsen roeoeeeeesseeesensesseensses
Belastung.... ...cccoee..- e evene e e Nm® (kgh oooeconenoes 2., e Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: CO; CmHa O, co H; N2 C-Z Litergewicht
Sygas oeeeeeeeenen |- I ?‘3 ............ I P ;
Restgas ... e :'.....L. NI AT SA2 )
Gesamt-Inerte (Idealgas) -lim b O Kontraktion nach Menge
Hz:CO im Sygas - ~ N
H.CO im Restgas w . CO. :
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion .. -l./ .. no
*oHy ¢ioCO+H,
umgesetzt _ S I A T
. verflGssigt PSSR . - e e -
Verfl.-Grad A - [ - . - - )
T . ! . - .
CHua 4+ Cobln e 7 . co... 7% 7  berogen auf CO-Umsatz
Paraffingatsch KG oreomes oenes e o T S 7 o
Ol-Kondensat ___._......... "o —100° .. ®fo
A.-K. Benzin ."’/In - 2(50_‘7 - e
Flissige Prod. 100 %% — 320°.......... /o
_Sywasser ORI Olefine Vol. %
- 2008 .:200-320° el
Ausbeute
Flassige Prod. N cee . g 'Nm* Sygas g Nm® Nutzgas ..oocoocommnnees g/Nm? ldealgas
Gasol — — . o - - S — —_— ”
Gesamt-Produkt — — . yo | meeeesssmesmemesasee - O — - w
Sywasser v " ” o o "
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20233 G,0782




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 23 .- L7 %..194.(. )

Ofen-Nr. ... /l 4

066202

............... Betriebsstunden ....:..' .1 L0
Follung: S Gasdrudk ... . TO. ..atd
Co-Fe-Inhalt.... IR kg Temperatur 7.0 - "% ati 22~ 22‘5‘{
| Sy-W-Gas.. xd.a -Nm* Restgas-. . . Nm*
- - emenmenenan - o Nm'/h
- - Kreislaufgas Nm*
. Kreislauf . R
Belastung. ..« cooooeceece e T e I . Nm* ‘Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, coO Hg CH, Ng Cc-z N.-F Litergewicht
Sygos o] A2 A3 LTSI (S U IO P R
Rostgas «eorreecc).. M IRTAS ISR HE LA IS B
TR (R R
G t-inerte (Idealgas) - % Kontraktion nach Menge -0
Hg:CO\kim Sygas ” . N LIS
H.CO im Restgas - - v €O e Y0
Verbrauch von Ha: CO Durchschnittliche Kontraktion “lo
*eCO */iHy 1eCO¥Hy
umgesetz?t . P — - - —
verflissig? J— - “?l . . - ——
“ VerA-Grad A i Al - i
w . P . e _\' e e e
CH, 4+ +CmHa e CO. ... B bezogen auf CO; Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch -] S, oC
Ol-Kondensat -ieee.e . — 100° ..coeam TS
VT —— = QP —ye
Flassige Prod. 3 — 320° oy
Sywasser _A/‘?“\iokg = T... . X fiiss. Produkte Olefine Vol. e
O : . Mo 2009 e 200 -320°ccueennn
| Auibeite
_Elﬁssig-e 'P_r_bd.. g Nm®Sygas . .g Nm?* Nutzgos
Gasol - ve e e e . - . "
Gesamt-Produk? - so | meneeas SV - eeeeresesereearsenees . -
Sywasser M . 5 o e W "
Bemerkungens 4, .. v g cveee 2340 S 1o aad e
i
whdes WD s llons A0 To 40 B el 09
Use o ce s vcnorndie ol iin

DVA/ 3000 0. 2028) G,0i62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 28 ~ “4. % 1941
Ofon-Nr. ... fleiemnnennneim 0 0 0 2 ﬂ 3 Betriebsstunden A\L/jl/ ;. / .....
Follung: - ! Gasdruck .. . 20 . ot
Co-Fe-lnhal?.--;..J};v.‘L - kg Temperatur L I A TP *C
Sy-W-Gas.. " L‘{(a- -Nm* ROSIGAS -+ voreveneararssrrnessininnees 7{.7 .............. Nm*
- —eeennn - - // Nm'/h
- - B e T Krei;luufgc;s e /// Nm*
. SN0 Nmh R T S R
Belastung. .. oo cneme . o Nm kg CAA L .Nm?/'Norm.-Vol.,h
Analysen: CO. [ CnmHn O, co H; CH, N c-Z Na-F Litergewicht
Sygos o |t T T R TR PR EE RS P
Restgas 2 ’. < 5 o} ‘{'\
G nt-inerte (ideclgas) --- e I "Konlf’akﬁun nach Menge LT O
H,:CO im Sygas ‘ . . TN e e a0
H.CO im Restgas - = W COL L
Verbrauch von Ha: CO Durchschnittliche Kentraktion ... ... ... "o
= *iCO soHz (e CO+Hy
umgesetz? - ————————— - - - — -
verflissigt p— — - mmeeraaenrnnesnnnan —_ . 1 | mereeessssnsensasi s om
Verfi.-Grad A~ Lonni - = - g -
o _. o
CHop A+ ComHn oo co. . berogen avf CO-Umsdtz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB e ennenenens 0C
Ul-Kondensat — 100" ..o °fe
A.-K. Benzin 200 e 4
Flissige Prod. — 320" . ol oo
Sywasser Olefine Vol. %o T
. s o= 2000 ererneee ;200-320° ....... S
Ausbeute
Flussige Prod. g Nm?Sygas
Gasol - - . vo e e
Gesomt-Produk? — — . po | mmeeseereseesissieseenan - - - - " .
SWcsser . [ Teer e " Ve " " - V. W
Bemerkungen: . | U B . . o " e L .
- ! » i oo o s . [RTEFY (N ' {
. . . : 0 5 i
N RN - N a4 R Y
widd el Gew Lides Qe w0 LT e
Lmkiuu\. ,,\. S B

DVA/ 3000 0. 20233 G,0i62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2 %.~ (.. 194 A

an-Nr. ../l..’.( ....... — atrie ss' nden /“‘/‘ l j//') 7 ——
Ofen-Nr. 2 090204 Betriebsstunden ... / e

Fillungs ... SSUUUTUE S, Gasdrudk -... . (€9} atd

41‘
Co-Fe-Inhoh......A}.x:l., e kg Temperatur ... .C

Y
Sy-W-Gaseoooe ™Y Nm?® Restg . : .Nm?*
Nm’/h

Krelsloufgas - ... . 0. . . Nm?®

- ereeeniteinann e arcesnesetries gy

..’:r)%x;..... Nm?3h Kreislauf .......... ... el eeereeeeenren s
' T Q
B [ISTTrTes [N T~ N R AL»‘L* Nm?/Norm.-Vol.,h .

CmHn Oy co

Analysen: CH, N, Cc-z Nq-F Litergewicht
— N
Sygas oo an b T LD s s ) ey T R
[ P g o
L - [P

Restgas

G -1 te (Idealgas) - e % Kontraktion nach Menge . o oo °

%o

N,
CO. —

H;:CO im Sygas
H,CO im Restgas

- -

.. %0

~~Verbravch von Ha: CO—rmromr = ~Durchschnittlicha~Kantraktion— " /5 -
s *CO SoH, °0CO +H,
umgesetzt St eveent e i —_ —
: verflissigt = : TN ) . . S ‘ - . _
Verfl-Grad A S - S
..k e -
CHyg 4+ CmHn oo, COs.... . ... bezogen auf CO -Umsotz
‘ Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch .0 £ S °C
~—O-Kendensat T =3 (o]0 L aumevemmarrren) 1
A.-K. Benzin % — 200° ..cciieiiees %0
Flissige Prod. 100°%% ~ 320° . . oo
~Sywasser ‘Olefine =~ "~ Vol ®%™ " .
. —200°.......... ; 200 - 320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. ... ...l 9 Nm*Sygas - .-cccoeceeeeee...g Nm® Nutzgas - - g/Nm? ldealg
Gasol et e v e e [ —_ . "
Gesamt-Produk? sy »” .....' .................. - - U . .
Sywasser ” e " " " ,
Bemerkungen: - . o . ' ce " BT A
o e ke ey o e v b
1 \
M O w Uaday S ey LN [,

DVAIl‘ 3000 O. 20233 G,0;52



A
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom (6. 1% 't 1944
: B
Ofen-Nr...... ...A'{.L_.»......... 0 ‘{} 0 2 éj 5 Betriebsstunden ’2 ....... /‘2%/5‘
Follungs ---..-.---:‘".\. emerannane ccsdmdc —— -(O .atd
. .- {
Co-Fe-Inhalt..... J‘@\’l .kg Temperatur )}9 reeee . Q1D /(‘0 °C
o
SY-W-Gqs.........T..l et ...Nm?* Restg - Nm*
- - e » Nm'/h
- Kreislavfgas Nm*
" Kreislauf i
Belostung ... woceecmeccerens iacan woeeneee... NM® T kg b - eaeereeen .. Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: co H, C-Z | No-F | titergewicnt
2 B \ -
Sygos..--. . “’13 . \480 s PN
Restgas . Uli . n«'.“‘ "..').'{C
G t-inerte {Ideclgas) .- 13,0 %o Kontraktion nach Menge .%o
- FRR
H.:CO im Sygas O ST S5, N S " . Ny 0
H: CO im Restgas  ........ /{‘Sl._ - ~ €O e es e %o
- Moo
- Verbraudh von Hy: €O~ s | - Durchschnitliche- Kontrakti h
%0 CO
-, 9
umgesetz? ——e TRy — —
verflGssig? A e -
Yerf).-Grad A —— LE..‘.(].— e .
- ~ P - - - - -
) 1,90 [SEER -
CHi4 + CmHp oo 8 7 COy.od sy = .. bezogen auf CO-Umsotz
Produkte ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch. £<1: JUUIUORIIL ] of
Ol-Kondensaf 100% 1
A-K B — 200° ... %0
Flgssige Prod. e — 320°. . e %%
-~ ‘Sywasser = “4.'-.".‘.94-kg= i X flss. Produkte- Olefine - -Vol, % .. -
— 200°.......coueenn ;200-320° ..............
Ausbeute
. el PR S .
Flissige Prod. LR g Nm?Sygas g Nm® Nutzgos oon.. g/Nm? Idealg:
Gasol — - . " oo - - W e — .
Gesamt-Produkt — — - g meesssessmasissnoseeeen - p emrieessisssssessssen - - e
Sywasser . ” " " o eemeieeiieiieineiein \ "
Bemerkungen:
R et , . “J :
1 R ii\ L,\, LOE \;\ AERCE N SN ot
. ‘\ )
/

DVAN 5000 0. 20283 G062




Druckversuchsanlage

. 0,
‘Produkﬂonsberlcht vom 43 .- k. ¥.194A

Fillung:
Co-Fe-Inhalt..... ~

Ofen-Nr...... /f’(_.__ 0 0

Betriebsstunden ... 24/ ")’- 7/ ......
Gasdruck -.... - (‘0 Rt 1 ]
Temperutur.....{e.Q - AT ..ot .80 .

- )

JUu—— T 1

Restgas

R T o Nm*/h
- e eemnneea e 1 Kreislaufgas - - Nm*
v .....f,{\.i‘..;g...‘...__....Nm’lh Kreislauf ... oo

Belastung ... .ccosceessevssr s ioorens

TN kgt 8l

Analysen: | co- CmHn

c-z Ngs=F | Litergewicht

Sygas oo ocomeeemseenees Lot

Restgas -.ooocoommeien RTINSO A

LS B NI I O
ERVET BN Azl L

G t-Inerte {ldealgas) -

H,:CO im Sygas ORI JFH ¥
H,CO im Restgas™ - T

Kontraktion nach Menge /<Ck e 0

" W Na o e OIS 0

" [ <o YRR

e Varbrauiven Hys CO e

Durchschnittliche_Kontraktion ... ° ° :Z .. vg

) umgesetz?
" verfibssigt
Verfl.-Grad- A
- . P

°leCO+Hy

s LS

- —
CHypt CoHo oonn S0 8

. ... bezogen auf CO -Umsotz

Produkte

“Paraffingatsch A.1S

O!-Kondensat A

A.-K. Benzin [N /,‘.4.{.

Flgssige Prod. l.;(
 Sywasser = 3

Gesamtprodukt

%% — 200° .t ccenneeneem Y0
100°/ — 320" . e 00

Olefine . Vol °%e
— 200°...ccc... 5 200-320° .oooeneen

Ausbeute

Flossige Prod. ‘

Gasol [ — . .

Gesamt-Produkt [P e v eemeiemessemesceresseeeen - w
¢

Sywasser ” ” ” ”

Bemerkungen:

DVA/I 3000 O, 20283 G,0:62



Dfuckversuchsanlcgé

AN

_ 086207

Ofen-Nr. ......... 'Il.__. ......
FGllung:
Co-Fe-Inhalt......

o

-kg

Betriebsstunden ... .l
Gasdrudk ...... ..

Temperatur ... 3.2 Tt 2o

Restgas

SY-W-Gas.-. ..o Restgas-- e - . Nm?

PR " e e v/.,/‘ﬁ ...... Nm*/h

L Kreislaufgas /// . Nm*

” Kreislauf e
Belastung - e NS TRGR oneegoenimeneas APPSO Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, ‘co H, " | CH, [ c-z N:-F | Utergewich
Sygas .- \l /“"F\‘. NS LYOYT J-\L

LA Ly SN B O o

G v

1e (Idealgas) ....ccoieeet
H.:CO im Sygas
HoCO im Restgas  .ccveoen cooemennancan
~—Verbrauch.von H.:CO_.

Kontraktion nach Menge
N
CcO. -

” -

” "

Durchschnittliche Kontraktion

%eHg

*0CO +Hy

umgesetz? - - e -
--verflussigt ;\. ,',‘ s »"-.jmy{;'
Verfl.-Grad A - — .
- o P ey » ;-m--\{»b( s R :,'-v"'.“"‘.{: :‘: " ¥ o —_
. o8 o
CHia+ CnHaveeeeeincviieee. €O o . bezogen auf CO -Umsotz
Produkte w e | Gesamtprodukt
“ligraffin'gul';&l S NN kg "y L SBLieeniienneeens 0C
—01-Kond g ") oo —100° oo O
A-K. Benzin f L0 %% — 2000 oo %0
Flissige Prod. AR 100°%/ — 320°. o0
. Sywasser... Olefine Vol % =
— 200°.... ....; 200 - 320°.

Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol

- e L3 o b - ” -
Gesamt-Produkt — — . PR — -
Sywasser v v " V.

...9.Nm® Nutzgas

Bemerkungen:

DVA/ 5000 0. 20383 G,0:52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom “ % CA 194

T AN

A e L
Ofen-Nr. ..... .”!.._..... 9 b 0 2 " 8 Betr

Fallungs --eeooeenmes Fuenesemnansen - Gasdruck ...

Co-Fednhalt..... - .5

'\‘- [N ’ ~2

Sy-W-Gas... oo eectiecinnensos .- N Restg [0 T Nm®
e et o e Yo Nm?/h
- mereree ceecossssimemetevenomsnims gy ‘ Kreislaufgas - - / JRRUORSURRRRRIRRRRRRS . [, T4
W ’5’34. ............. Nm*h Kreislavf - . )

Belastung.... .ooocoeemees e e e . Nm® kg, - . ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO» CmHn Oy co H; CH, N c-Z N.-F Litargewicht

= — oy — r _ .
Sygas .oeenememaeenn :'.g g - O..'( - ...ﬁ.\i....‘.- . ...}:..{..Q ...... e e ]
Rostgas - o | sa el nk] s
‘[ o
G t-inerte (Idealgas) -- Kontraktion nach Menge AR (1%
2
H,:CO im Sygas B w Ng o e AT A %0
H:CO im Restgas ... "r-5~ w W €O e Ol
e’ﬁ g -1 .
Verbraychvon Hq: CO ... . D XY | Durchschnittliche Kontraktion . "> . "o

%6 CO *joH, °CO+Hg
2 ,lt‘-.o-:: L

..umgesetz?.. . . [T Jh.3

verfliissigt _./é G - - }Nfr._q_'; _
Verfl-Grad A A 54 o
‘ i JEV B

- . P et e

MY \0 . bezogen auf CO -Umsotz

CHus + CoH oo L8

Produkte ' ‘Gesamtprodukt

SB ....onn .°C

P. --ﬁiUA_L

— 100°
— 200°
— 320°. ... .cccceeeee. Oho

c' {’¢ ol 'Y
A.-K. Bénzin

..Flussige. Prod.

Olefine Vol %t

Sywasser e

Ausbeute

Figssige Prod. g Nm? Nutzgas oooemmens g/Nm’ ldealgas
Gaosol _ - . - emmmmevensesesanees — -

) Gesom!-Produkt e S T PO — - .
Sywasser [ ” e " .

Bemerkungens:

DVA/ 5000 0. 20283 G,0:d2



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 2! -

23 .5 194

Ofen-Nr. ..... A
Fillung: ... o
Co-Fe-Inhalt..... ../',

060209

Betriebsstunden ...

2y ] asaa

Gasdrudk -... . .. . ZO ..atd

JA .
= . ath IM‘I“O'C

Temperoru((é,g..,.', R S

N

By

{

Sy-W-Gas...........000 seeee o NM®

- Seesents eseemiimenlieiaes

- e seremme e ———

v e 2D NmY

Restgas

" T

Kreislaufgas .. //

Kreistauf  .oooooeeei e e

-« Nm?

Nm'/h
Nm*

Belastung..... ................ -

i NS TG e

e 5 T ivveenrn.. Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: I CO.

CmHan

H, -} CH, N, C-Z | Nz-F | Litergewicht

ML

Sygos ...oeeiceeeee | r\lxl IO SO e . béf{ ) 3 N EE N A

-0 Il.

SIEXVIVE &

H::CO im Sygas
"H:CO im Restgas

G -inerte {Idealgas) \lx

Kontraktion nach Menge -

- . N J T S Lo, . %

. S < o Y

o o e — . Q.n
| Verbraudh von H.: CO .. ... TN Durchschnittliche Kontraktion

umgesetz? _.....;}.\.;.i.. .

Cverflgssigr T AL
Verfl.-Grad A e

%oH, 0 CO +H,
LRI S

A

VN a2

CH.s 4+ CmHn e S 0 SO

Produkte

Paraffingatsch A3

Gesarﬁfprodukt

°C

O!-Kond ASLED

Flossige Prod. ..-......... il‘b S

AK Benzin o ABIO

sywasser L3S 0L kg =AAD

A — 100° s oo
veeeeee . %0 — 200° ..ot

e
.’.

/o

100 %0 — 320" . ... el

fidss. Produkte . al'e.fiﬁ'e

“Vol. %%

Ausbeute
36,4

Gosol

Gesamt-Produkt

Flgssige Prod. s AL

Sywasser

. k{’(‘.gg'erl Nut'zgas ...................

Bemerkungen:

DVA/1 3000 O. 20233 G,0;52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

24 -

Ofen-Nr.....

FGllung: ——reerereen

006210

Betriebsstunden 23/5“(13'
Gasdrudk ............

Al

..otd

Co-Fe-inhalt...... kg Temperatur 75> 2% . aw. 7280 e
Sy-W-Gas.... Q(“ .-Nm? Restg > - Nm?
- et et - Nm*/h
- - Kreislaufgas P .. Nm®*
" e Kreislauf ...
Belastung.... .............. e e e NP T legLh v B D ... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, coO H, CH, N c-z No-F Litergewicht
$y805 o 2% | ] T B IR T T o e
Restg IR LA Lo {283 ]38 8 3.8

‘

Gesamt-inerte (ldealgas) ’l;. % Kontraktion nach Menge .. - oo ) Ola
H3:CO imSygos  porma Bl . o Ni o e ®2.0 o
H:CO im Restgas  ......... /'~k{3-_. . w COu e e %
Verbrauchvon H.:CO ... A2 Durchschnittliche Kontraktion ... ..., 9 Do, N
) *ioH, %0CO-+Hy
umgesetzt - - S LS - f
verflissig? . - e 4 “‘(’ .
 Verfl.Grad A i . RE -

. . P R . . " i - .
CH 4 + CmHn n“ kKO e €Ol 3y ,\'( bezogen ‘auf CO - Umsatz
Produkte : Gesamtprodukt
Paraffingatsch oy L1 RSO T o
Ol-Kondensat oo | — 100¢ %
AK. Benzin % — 200° o %0
Flassige Prod. 100°% — 320° %o
Sywasser - T _Olefine Vol. %
o ) . 200 5200-320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. g Nm® Nutzgas oo, g/Nm’ Idealgas
Gasol e e e " w mmemeeeetenneen —_— . .
Gesamt-Produkt U . . . .
Sywasser . . v .
Bemerkungen: ) } )

B R T ST S U I VI

- & - R RIS
N

DVA/ 5000 0. 20283 G062



” 1
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ‘%~ ' 3. 1944
Ofen-Nr. ....... —(A ........... 0 ﬁ 0 2 1 1 Betriebsstunden
Fillung: -----......9_ ............. - Gasdruck -... .
Co-Fe-Inhalt..... ‘l.J.A,,/.AL kg Temperatur ........
B g . Nm?
- Nm?*/h
Kreislaufgas Nm*
- Kreislauf
Belastung.... e e Nm? (g h el Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn O, CO N C-z N.-F Litergewicht
' - PR [ —
Sygos -ceeveerineene bl (”) e ’{ ""éh‘fx . . \‘-? .
Rest LR OISR B % AL is LAE
G t-inerte (Idealgas) LY Kontraktion nach Menge. ..ot veninii e LI
H2:CO im Sygas . - . w Nz [
-—H3 CO-im-Restg oo “ e CO o -
Verbrauch von Ha: CO Durchschnitiliche Kentraktion "o ’
*jeH, % CO+H,
umgesetzt’ - . = - ~ -
verflissig? (O J —_
- AR N e e
- Verfl-Grad A . I .
’ /
. . P U
CHi4 + CmHnceeeeoooo e €O, bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
- Paraffingafsch ‘Téﬂ\ Kg T L G BT T  ( -
!-Kondensat ...‘.(:....k{.’) SIS, . e — 100° i S0
AK. Benzin o AD LD, % — 200° coi e Y
Flissige” Prod. }?‘Lb " 100°%% - — 320° ..o %
Sywasser —‘k‘dxzokg = ieeaeeennnno. X flUss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°......cn..... ;200 - 320° .............
Ausbeute -
Flissige Prod. g Nm?Sygas .. .g/Nm® Idealgas
Gosol — - e - . . - .
Gesamt-Produkt — - . PO — . po reeremesememesneena — -
Sywasser e o " . " py | eemreerieneeiaeennes " .
Bemerkungens | A 2 y : N
Ly / 4\)“\& R L SARRY ,'4- 2 | GRSV AU i (R o |
oo Nt :
N gk l\{ T Y \f('\ RN 7L o
‘ I3 AR . ‘\ . ' . G, -
\?7»\ v}\.\; 3 -_,‘J:&\)\ o h e ,l,j_;JS'\ [ \-,,,__.r_ S o] ‘
Sl V\Q\ g; L/L \ b .

DVA/T 5000 0. 20233 G,0:82



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /{5 ¥ 194l
L
Ofen-Nr........... 0 @ i} 2 1 2 Betriebsstunden ...
Follungs -.... ) Gasdrudk .- - - Q
{ -
Co-Fe-Inhalt..... . "...0 -kg Temperatur ... Do e C
Restgas
T Nm?/h
Kreistoufgas - .- . Nm*
Kreislau  ooooerooecoeerssis e e
Belastung L e L e e Nm?® /kg,b [T - T ..Nm3/Norm.-Vol., h.
Analysen: CO. CmHn O .CO Hs CH, C-Z N.-F Litergowicht
: ¢ -—
Sygas -oemeeeemeeomnei 1 \." RUTOT
Restgas .../"IU \,J..D ...............
G t-Inerte (1dealgas) SN e Kontraktion nach Menge.-. -..--- %%
H,: CO im Sygas - ,, W Ny e e %0
H.CO im Restgas — - . CO. .. %
Verbrauchvon Hy: CO ... . .. Durchschnittliche Kontraktion ... %0
*%CO “oHy SFCOFH; e
umgesetzt PRURRY - -
_verflissig! B [V PSSO —
Verfl.-Grad A et imemnnane ¢ [T =
- - P - - S .
CH, 4 + CmHn oo s CO. .. . bezogen avf CO -Umsotz
G .
Produkte Gesamtproduk?t
Paraffingatsch cKG eeeeer e (Y- JPUUUTUORRIEN | o
Ul-Kondensat " - R T's o LI | ]
A.-K. Benzin " . .5% — 200° —a
Flissige ‘Prod. . 100% | — 320°. .. o oo
__S_yyvasser reeememneeeo- X flOss. Produkte Olefine Vol. °/o
o [ 1o)s LO— ;200 --320° reveecrrnae
Ausbeute
Flossige Prod. . g Nm?Sygas - e Nm® Nutzgas -
Gasol ' — —_ - - S, .
Gesamt-Produkt j—-— — . o memeereinereneasenenes - - -
Sywasser oo " - " v
Bemerkungen: : : ;
8 Sty [ ()q n,--_‘J, RS \I- e
. R A
RN }A‘\‘_# I"i 98 S O ).,Le
M VR {x N
. K h [,
e - . L N
DVAA 3000 0. 20383 G;0:62 .y L }“\NJ\ L)\ ar 4 s

N sqo.wo;;i;i



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A (‘V/ 79 2 194 7
Ofen-Nr...... ./.__{ . 0 G U 2 1 3 Betriebsstunden ’? /7L / R
[ 271117, 7 Fp———— N Gasdrude ... . T e atd
;(Fe-lnhult /1} & -kg Temperatur ... . ath . *C
/W-Gcs /@’W ROSIGES -+ errvvvsserrss roomsevsseerseeessseeees eserereccs e Nm*®
e eeev—nas - " Sunso RN Nm'/h
. - Kreislaufgas . ...~ Nm?*
o Kreislauf
Belastung . Nm3 Tkgh e 3 . Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: I CO. CmHn O, coO c-Z N.-F I Litergewicht
Sygos e 208 /7.2 N .
Restgas /)1 . }é J J/‘*
G t-Inerte (Idealgas) - %e Kontraktion nach Menge. . oo %
- Hz:CO im Sygas eeenen ettt msanen ” . Nga %a
H2CO im Restgas . oo, - . v . CO. o
~Verbrauchvon.H.:CO Durchschnittliche-K~ntraktic i 20
°CO *loH, | eCO+H,
umgesetz?
= verﬂl?ssig'
Verfl.-Grad A
- = P
CHey + CmHn e CO. . .. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte \B Gesamtprodukt
Paraffingatsch KQ cveeeee e i LI ] - TN oC
B -Kondensapmrmmmmrmsmmmr——— - » 100
A.-K Benzin P %% — 200° %
‘Flissige Prod. " 100°% — 320° 0
-.Sywasser--... - X fiss. Produkte Olefine. - .—- - Vol.-%
— 200°............... ;200-320° ..............
Ausbeute
Flﬁssige Prt_:d. ae e e g Nm’ Sygas
Gasol _ — . w - - - ~ -
Gesamt-Produkt PR, ” PR ——— . yo eeesesseemsccseeseeeann: . .
Syv;;s_ser ) » ” - n__x ‘ " ”
Bemerkungen:

PVA/ 3000 0. 20233 G;0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom / 77' /4 (4 )2 .

1947

gl

24/ 3Uo0

Ofen-Nr...... U v U 2 1 4 Betriebsstunden ...

Follungs - .,_? ‘ Gasdruck ...+ P D
/c(pe.lnhgu....// IZL kg Temperatur ... g ‘f’ omafow
;{w.cgs'.. 9//0 ...Nm* Res'gu;................é,....é.?f ............................... Nm*

- e —— — - - é . 6 .. Nm?*/'h
e Krelslaufgas ... o e o e - Nm®
- Kreislouf

Belastung-... . ...

e . Nm? thg,b

H.:CO im Sygas
H,CO im Restgas
Verbrauch von H.: CO

Analysen: O: |.. €O

2 )
Sygos -ooeeemrreeeneeae | . O/ - ‘/q"
Restgas 4._0 £ % 7
G t-Inerie (Ideal

Fliissige Prod.

°/oCQ+H,
umgesetzt </Q 6 —
verflissigt -
~ Verfl.-Grad A - -

. . P
CH. 4 + CmHn:’i‘/’ ; N, P bezogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch /'/’L kg -1 SO ot
O!-Kondensat 4. Z/‘:_ ........ .  100° e e M8
Ak Benzin——rrie i — 200° *e
Flissige Prod. J t’p/?Z . g - 100 % — 320° . .. e ©lo
Sywasser ¥ B “ kg=/0_) . X fliss. Produkte Olefine Vol. %
Ausbeute

DVAN 3000 0, 20883 G/0:b2

Gasol
Gesamt-Produkt
Sywasser " o o " u o
Bemerkungen: : ,
,@\,.—‘ oltes Seleritd
¥ )
v




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4 é/ 7. ; ;\ RI7¥ 4
0y62 %
Ofen-Nr...... ...‘%,m. 2 1 5 Betriebsstunden .57/, K?‘ .......
Fillung: -........._..-.--.--Z— Gasdruck - .atd
/Fe Inhalt... 4}2 o -kg Temperatur ... 6 \/-’ . ath Z'PO-C
)/ ‘W-Gas.-.. Restgas - .. Nm?
- - v e e e Nm?/h
- e enanem -?~-—--—- " Kreislaufgas T e Nm*
" \] A 3 Nm?h Kreislavf ... S rer RO
Belastung.- ... T LNmE kg ,é‘ ... Nm3/Norm.-Vol., h
Anolysen: 90;- CmHn Oa co Hs c-Z Na.-F Litergewicht
Sygas -cooeencnnns é/ N e 0 / Uojf . #23 ................ . gzj
- ; 1 7 2
Restgas K . /Lf//’ "/\1' .

G t-1

Kontraktion nach Menge

te (Id
H.:CO im Sygas
H.CO im Restgas

N,
CO.  coereeicrrvcerenes

” -

Flassige Prod.

Verbrauch von Ha: CO Durchschnitiliche K»ntraktion o
%6 CO+Hy
umgesetz? R [
verflGssig? - ——
Verfl.-Grad A
- ~ P
CHi4 + CmHnten o e L .. bezogen auf CO -Umsctz
Produkte Gesamtprodukt
quaffingclsch .}0/ O . TP PP % SB ... ... vC
Ol-Kondensat A . e — 100° ..... S
A-K Benzin .. /(’57 sy e e e e N —200° e %o
Foofomepmis ‘
Flissige Prod. e RITTR S . 100°%e — 320°. ... e /o
e w 5 - ) <o - *
Sywasser e e e kg = 0L X Alss. Produkte Olefine Vol. %
— 2000 ;200-320°..............
"Auvsbeute

Gasol ‘ —

Gesamt-Produkt -

Sywasser . ” o o . ”
Bemerkungen:

DVA/I 1000 0. 20383 G,0:82




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom A J_/ 76 . 2. 194.1

a9

Ofen-Nr..... .. . 7%

7.

060216

2 %/.e.’.z’.é?

Betriebsstunden ...~

Fillung: Gasdruck .. . . LT o'g
. —
;<(Fa-lnhclf /)2 L kg Temperatur ..o . 2% ath 'PO C
4
/W-Gos .O.é) ......... Nm? Restgas........cceo 5 2;.. .. Nm?
" :?/”é Nm'/h
- - Kreislaufgas - .- / f 2/0 Nm?
. Kreislauf A7 1.9
Belastung - - Nm? kg 2/ & ... Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: O, N, Cc-z N,-F Litergewicht
/ 7
Restgos ... ?/ . /? g 5"
D2 : . Ly 7
Gesamt-lnerte {ldealgas) /"" % Kontraktion nach Menge AR AT T o
7/ /
H,:CO im Sygas AQ/V. ” W Np o 4// .. oto
. A & 3 -
H.CO im Restgas T M . - CO. e e s Org
A 1L : . ! “p 2
Verbrauch von H.: CO C Durchschnittliche Kontraktion %o
2 CO ¢ %foHy v1oCO+ My
vmgesetzt - éﬁ.: - .- 3(/._ — e A(g O#f —
verflissigt — *’.“.4’ - - 22‘6._ - 2 H’L L e
(29, 2 g
Yorfl.-Grad A - .C/_ -t 3 90_ o 39 7
- . P . TIOR3
e , ?
CH,+ 4 CmHa ’M'/ CO....... /‘TL 20 bezogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
LParaffingotsch oo ST i R % SB e vC
Ol-Kondensat ®o0 — 100° - - *h
A BORZIN it gopmiis e Ve i gy i i i “fo — 200° ~- %
Flussige Prod. 100°% — 320" %6
Sywasser Olefine Vol. % .
— 200°.......c.....; 200 - 320° ..
Ausbeute 67 o
Flossige Prod. W L g Nm?Sygas . oo ( . g Nm?® Nutzgas >l ﬂ«/gle‘ Idealgas
Gasol . - - " - - O — . -
Gesomt-Produkt e e e - . I e m T e et " Y
Sywasser o o e " " " v e s v "
Bemerkungen:
}

DVA/ 8000 O, 20283 G/0702




L

Druckversuchsanlage

S~
Produktionsbericht vom A ¢ ot !7' 194 77

oton..... A1 066217

Betriebsstunden .

Follung: ..o lio v Gasdrudk . otd
ﬂ(Fa-lnhohm // % 2— kg Temperatur ath . é/’O °C
—

/wa-Gas.A. QO; -Nm? Restgas -. 5“)“‘ ............... .. Nm?

- TN .....3...7,....._....__ . Kreislavfgas ... /’ .'—‘U ................ m?

w 6’:{) ...... Nm3/h Kreislauf . / + . "7- %
éelasmng . e e NI IRG  eeee b! O/ X ...... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: Hy éH. N2 c-Z N.-F Litergewicht
7Nz ooles |~ Tdsr

- " . 7 L
Restgas ........ ¢ g?./i 2 S &AL /2 ) N
........ 6 | <o
L

Gesamt-inerte (Idealgas) /
H.: CO im Sygas /7 Rid

Kontraktion nach Menge -l

Verbrauch von Ha: CO

- ” . N “ie
HgCO im Restgas - /L‘ - " . €CO. e e
A “00 ,

Durchschnittliche Kontraktion

%aH, 0 CO 4 Hy

umgasetzt - Jﬂ P [RSNIAN. I —
verflissig? — ','2/ —_ - LT r c_
. =32 w7

‘Verﬂ.-Grud A - — . ‘~
P . - v
CH.4 + CmHp ... bezogen auf CO -Umsotz

Produkte i Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB, pC,

. Ol-Kond
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

— 100" ... ... e O
— 200° e

— 320° . e Mo

Sywosser .7 Clefine_ Vol.

- T ~200°.......0.0...; 200 - 320 -............
Ausbeute . "

iy P, q( Co+A
Flissige Prod. ~.... g Nm?* Nutzg . —ee Dl g/Nm? idealgas
Gasol L e - e e w o "
Gesamt-Produkt ., yo e - . - - - "
Sywosser .. . ... v " " " " "
Bemerkungen: '
A

DV.A/ 8000 0. 20283 G;0782



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

/3/"" 7. 1947

Ofen-Nr.........:
Follung: -eocememumnreenlinton

066218

kg

Betriebsstunden ...
Gasdruck -

Temperatur ..~

24 /236 4
20 .

30T s 2T e 2 '

@6 Fe-inhalt ..

RESIQAS . oooenrerrioneanenene viveeinenenne - N?
. [P, / ? . Nm'/h
e
Kreislaufgas - - /l L\) Nm*
Kreislauf A . A.L¢.
Belastung. ... e e N2 Tkg e ,é,.\’ 6 ........ Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: O, coO H; CH, N. c-Z N,-F Litergewicht
Svgos - - [0/ Jezg|®alos | 2e| = |222] o
' L] 352 ¢ 2 1/
Rostgas Y R B R A XA RO EA e e
........................... 262228
G t-inerte (Idealgas) /P'/ Y0 Kontraktion nach Menge . Q‘?,. Yie
L/ V4
H,:CO im Sygas / . le . " . N IO . J °ro
H,CO im Restgas /{46’/‘..__ o . €CO. et s LIS
| Varbraudivon HyICO //—9 : Durchschnittliche.Kontraktion ... "o

0 CO °loHy %CZ;-_H,

umgesetzt | - 6'+N/-— _Sqé: it 27'"_
‘ ve;ﬂ‘ﬁs§igf N —- - e PP —

Verfi.-Grad A S— - -

- . P . . N
. P e

CH;+ 4+ CmHn .. .. L }Z @ CO. . ‘5 2/ ) . bezogen auf CO -Umsatz

Produkte / / Gesamtproduk?t

Paraffingatsch  ....cceeooe 0 yt/ ............ kg -- °y SB .. Y o

Ul-Kond t ... /A’l\’—‘ ‘é l" .......... T e, 100 e

A.-K. Benzin RS I — 200° i e M0

Flassige Prod. 100¢ —320°. . e S
"'Sywasser . Ofefine . .. Vol. °h

— 200° ... ; 200 - 320°

_Ausbeute -

Flgssige Prod. R o Nm?Sygas

Gasol - - " v oo-

Gesomt-Produkt — — » PR —— e - LT . .

Sywasser " ... e " " . " " ” l

Bemerkungen: i

1

DVA/ 8000 0. 20383 G/oidE



Produktionsbericht vom / Z/ /8

Druckversuchsanlage 194
Ofon-Nr,..v.v....f./.{....mm._ 0 9 0 2 1 9 Bemeb_,;mndgn . /‘/-/ 3 < fﬂ/.
FGllung: --v..,....v...QJ .......... - Gasdrudk ... Z 0 otd
‘FO{Fe-lnholv.w / } L -l.‘g Temperatur . .. ato ... °C
4 N

-W-Gas.. .Nm* Restgas. ... ... LT .. Nm?*

- - — - ” Bt Nm*/h

v g Kreislaufgas . .= e Nm*

sr e eeeesieens % ............ Nmsh Kreislavf -»‘L 2'
Belastung . . . ... Nm? /kg,h . ... Nm?: Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oy cO c-z N.-F Litargewicht
— A N P e - | €&
Restgas ....o.o..d i e e e
Gesamt-Inerte {Idealgas) /3? . Yo Kontraktion nach’ Menge g
H.:CO im Sygas / 2 ?’ " . N. %
H.CO im Restgas - - . €CO. U
Verbrouch von H.: CO Durchschnittliche Kontraktion "o

: “laHs *CO +H,

vmgesetzt
verflissigt

" Verfl-Grad A’
- . P

PIZGER & T fet

bezogen auf CO -Umsatz

H.-

CHit + CmHa .. .. co.

Produkte . Gesamtprodukt
A 727 I
Paraffingatsch e KRG e LI SB SR o
Ol-Kond é.4 . < 100° e Ol
A.-K. Benzin ‘sT "— 200° ..eceeee o
FlGssige Prod. — 320°. 7.7 %e
Sywasser Olefine Vol. %/
R - 20000000000 72007 3200
Ausbeute

Flissige Prod. I

Gasol } - -

Gesamt-Produkt _ —

Sywasser e eviaeea v - " yy cemeeeeenen B "
Bemerkungen: i

AJT 3000 O. 20283 G/0id2



‘ Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom “ ”/ 2. }2 194 .1
!
A
Ofen-Nrr. ... AZ~ 0 22 0 Betriebsstunden .. -ZZ/ \32 &é
‘ Follung: 9 ........... - Gasdrudk ... o T e atd
%Fe—lnhclf.u ! /+ L kg Temperatur — s ath ZUO °C
>

i

Sy-W-Gas- Restgas ...«
- Kreislaufgas -
I Kreislauf L

Belastung . . ... . Nm?® /kg;hv - e e .Nm3 /Norm.-Vol., h
Analysen: CO: CmHn O, [ele] Hg CH, N2 c-z N,-F | Litorgewicht
Syges Pl - |olsna|sms]es| | -]
Restgos o] || |2
Gesamt-inerte {Idealgas) //§I . %o Kontroktion nach Menge - oo - e O
Hp:CO im Sygas oo ‘/‘*”O . +) . . N, . ' o
HoCO im RESIGES  wworeer - oromrrioerriis . €O e Y0

-Verbrauch von-H.: CO e _ Durchschnittliche Komrckﬁon — "io

. *0CO o CO+ Hy
umgasetzt 6//1"‘* "‘“‘“"'(/‘- /"’“‘-"' M Vé{‘-‘: . é"’"
verfiiissigt - - e A._/.MW M‘- Addan. /0 “ V"AA:!/‘—« -
Verfl-Grad A - W./L,\M .. L
- . P . o . o

CHe4 + CmHn oo o €Oy bezogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Pgraffingutsd\ ............. 02/6’ ........... kg - % S8 ... “C

ok S A ew | = 100" o
AK. Benzin o Doty " " — 200° A
FlGssige Prod. .......- ;7 .(O ..... s d/ v 100°: — 320°. . - %0

- Sy 210 m kg = .--- S X filiss. Produkte Olefine Vol. */e

Z'200% i 5560 - 3200 .10
Ausbeute
—_—

Fldssige Prod. C e e Iga
Gasol PR - "
Gesamt-Produkt [P, s - ” v - " . .
Sywasser e oo e " v " " " "
Bemerkungen: id { Tl L RP- Bl

OVA/ 2000 O, 20283 G/0IBX



Druckversuchsanlage

e

Produkﬂonsbeﬂchf vom/ﬂ/// } 194Z

N
Ofen-Nr. ... . 0 U 0 2 2 1 Betriebsstunden ............ /... % T
Fillung: - oo foen : Gasdruck ...
ﬁéFe-lnholt. . /}1 ‘& - kg Temperatur ... .. ...~
Sy-WaGas.... oo ... Nm? Restgas .. - -
" ” Kreislaufgos
................................ Nm?h Kreislauf
NM? KRG conomoemiimrmmanns s
CO. CmHn . O co Ha CH, N, c-z N.-F Litergewicht

Hg:CO im Sygas
H:CO im Restgas

" w Ng
" w CO:

— Durdischnintlidie Kantiaktion

Verbrauch von H._-.: CcO

umgesetzt

verflissigt
-Verfl.-Grad A
e e P

“ojoHs %/sCO+Hg

o

CHaig 4 CmHn cooooreoeiceeeriveecns

.. bezogen auf CO -Umsatz

Produkte

Gesamtprodukt

Ul-Kondensat

-l T — 100° i °fo

Flussige ‘Prod.
‘Gasol

A.-K. Benzin e ... %o — 200° %0
_ Flissige Prod.” .......0. /%t R ILISII eI 100°/e — 320° ... °/o
Sywasser /frj """ X floss. Produkte Olefine. Vol. %
= 2000 ... 5200-320° ..............
Ausbeute .

g/Nm? Idealgas ‘

DVA/ 50000, 20283 6/0i52

"
| Gesamt-Produkt r "
Sywasser | "
Bemerkungen:
- et |
i
‘ 1



pruckversuchsanlage Produktionsbericht vom (77’/ 4 ?.. 194 7
Ofen-Nr..... .4 0 ﬁ U 2 2 2 Betriebsstunden 2(/‘3 /’9 Z “ 7‘
Fillyng: - Gasdrudk - "OE) atd
ﬂZFe-Inholt-.. kg Temperatur é/" ati !}U *C
/s/w.ea,.v X\S—D ..... _.Nm*® ROSIGAS -+ e reree CL[Z'Z Nm*
. e eaas - " /Q ? Nm'/h
e reemeyeesseesems - Kkreislaufgas /f LV Nm*
" }/\r Hg Kreislauf / # 4‘ ?}2
Belastung - — N kb e Y. NmPNorm-Vol.h
Anclysen: CO: | CmHn O, ~Cco Ha CH, N, c-z No-F | titergewicht
Sygas - 0/ 177 4. (.’—26 0"' é'll B 6’0
Restgas [22’; é Ve /‘Z g '/ ‘7‘7 //
o7

Filssige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasseﬁ

G t-inerte (ldealgas) //3/)/ L% Kontraktion nach Menge .o
“H,:CO im Sygas A /a . . N .
H.CO im Restgas / Gb..... . IR <o T—— "' o6
) / d - . i aé \"
Verbrauch von H,: CO ~ Durchschnittliche Kontraktion LN m
*0CO | —ojsHy
umgesetzt - ?3;/ - e é‘;‘b 7. -
_ verflissigt — }'\LJ - — /‘;2_
Verfl.-Grad A o o :_lo - - % \:,A’_._
o) ! . 2 ' T ]
CHus + CmHn ZZ co. 27 O berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch  woooeeee g ioger oo cmnensess K@ e e L3N SB oo caeeeeeamnemneenees oC
Ul-Kondensat . - e — 100* - °le
AK. Benzin oy Dot g wors 200" ot
Flissige Prod. . 100°% — 320° Oto !
Sywasser . % fiiss. Produkte Olefine Vol. %o
- - ) — 200° wspir; 2002 320° i
Ausbeute

Bemerkungen: !

DVA/ 8000 0. 20283 G/0ib¥




-
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom f/q - 194 7
o,
Ofen-Nr... .. . /;/ - 0 G 0 2 2 3 Betriebsstunden ... '/j'z 77
Fillungt ..................... Gasdruck - .
/g-Fa-lnholl.... // /;'/ Z kg Temperatur
o
/s{.w.c;a, A N Restgos..... ...
" R R % - Kreislaufgas -
e EN G Nm?/h Kreislauf // N
Belastung. .. ... —... o NI T RG Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CaHa [o co c-Z Nq-F Litorgewicht
v o s P
Sygos ey P o //;\ >
o . Va A5 p s AN
Restgos 94 T 0 ............ T 7 - |7 - H
T
G t-Inerte (1d Kontraktion nach Menge Lf‘,fu 8 K2
s
H.:CO im Sygas " . N 7 Yo
H.CO im Restgas " W COL R oo
PEN S
Verbrouch von He.: Durchschnittliche Kontraktion v~ "o
°loHy wCO+H,
umgesetzt - . ( L
2 - .
¢ > ’
_ verflhssigt e /_ - n /p_
s . L. -
Verfl.-Grad A - - -7 5- T - ..
- . P . N
CH,y + CmHn . . =l bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB e .
Ol-Kondensat — 100° °fe
A.-K. Benzin — 200° - %
\Flﬁssige Prod. — 320" e
Sywasser Otlefine ) Vol. °0
— 200°.............. ;200 -320° ..............
Ausbeute _ o )
é Oz ¥ N /(7/" N /
Flissige Prod. - . d. g Nm®Sygas e a Nm* Nutzgas . g/Nm? {dealgas
Gasol — e " s . " -

. " -‘"}“
Gesamt-Produkt - - - - - .- " "
Sywasser - . " n e " M
Bemerkungen:

DPVA/T 3000 O, 20283 G062




s 3]-Kond t

- = - >
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /A 1947
Ofen-Nr. ... /.//— 0 @ 0 2 2 4 Betriebsstunden
FOllung: —ooeeseemes oo Gasdrudk -

hl bl
;A:e-lnhch» / c kg Temperatur
—
2 1
g (2]
/5¢W-Gas., ..... J/ ......... .Nm? Restgas -
w R Kreislavfgas
£
PR (:4...4:7..4Nm’lh Kreislauf N
Belastung . e s Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn c-Z N.-F Litargewicht
¢ - I
Sygas PR . . PE
. / o
Restgas .. ..o g . /6 /’v" . - <1
y &7 Lo 7
Gesamt-Inerte {ldealgas) /‘/’ﬁj . % Kontraktion nach Menge . ‘—..'.A.. c %
5 - “wz 7
H.:CO im Sygas / < - . ” . N R LT
/ e
H;CO im Restgos, TS L " . CO; B o
. & 4
~—Verbrauch.von.He:COcoons s SR Durchschnittliche Kontraktion - "o
°foHy ©CO+H,
= -
umgesetzt - - - cr
- verflussigt - - SO e - -
Yerfl.-Grad A - ~
P ' A
g ( 22 -
CHe4 + CmHn ... 7 . - CO: TN bezogen ouf CO-Umsctz
Produkte Gesamtprodukt
- —_—_—
Paraffingatsch SB v Q.

A.-K. Benzin

Flissige Prod.

— 100° .. ... ... O
— 200V i eiriiieeieeeee Tle

Sywasser |

— 320° R o)

Sywasser Olelfine . ~ Vol. °fe
— 200° ..o ;200-320° ...

Ausbeute
— -
Flissige Prod. =~
Gaosol : P -
Gesamt-Produkt e -

Bemerkungen:

DVA/ 8000 0. 20383 G,0ib2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom é/} ' ; .. 194 7

fen-Nr...... ..Z... 4 ........ - HH Betriebsstunden - /:L'L /... /‘D“‘)’.
Otene. /_9 056225 74 /7

Follung: - Gasdruck -

}ée-lnhah;m') ?‘ Z— kg Temperatur é "— ) .dh_l 3/)0 *C

£ -
Sy-WoGas. TSP N .Nm? Restgas.. ... . Nm*
- . e et e e v : Nm’/h
- [ SO, Kreislaufgas Nm*
" L. é“ ..... Nm3h Kreislauf ~ RS S
Belastung e e Nm®  kgh o « k4 O . Nm?3 ' Norm.-Vol., h
Anclysen: CO. CmHn O c-z N.-F I Lite-gewicht
~
Syaos G0~ |o/ - |76z
Restgas - ..ot . M ? / 2 A /.," b /.”’" e’
4 [ 24 4
Gesamt-Inerte (1dealgas) (2% o / o
9 —
H,:CO im Sygos 4 RN . . P . "o
A ¢ F
H.CO im Restgas  ../00L " .0 .y " . CO. . .. v
, c .
Vérbrauch von H,: CO / L - Durchschnittliche Kontraktion ’ “e
- Zsco ProHs—.
umgesetzt —_ ro - (a’- - AL
- 7 = ~ bR
verflissig? — }/?7_0 - - RIVIN ~ R o LT \/’-? -
- “ I3 "’\
Verfi.-Grad A . }\LC - - R - N el
7? . A —
- . P e e ok- 4 .
CH,+ + CmHa . ow 0 . CO. .. ‘3 3 "L bezogenwcuf CO - Umsotz
Produkte ) Gesamtprodukt
Paraffingotsch ..l @S KRG e e v %o SB . e “C
Ol-Kond PO S AT cout N O P P *a -— 100" /e
A.-K Benzin el e e . /. — 200¢ ... "io
Flissige Prod. . .= ? ?' ~—/ .o . 100°% 320", oo %0
' 2.3 . .
Sywasser _g’ 0 kg =/".545 xfAiss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°...ceeen ;200-320° .oennnnn

Ausbeute

Flissige Prod.

Gasol o

Gesamt-Produkt e e [P - . . "
Sywasser P . " " e R T <,
Bemerkungen: :

—
DVA/ 8000 0. 20383 G/0id¥ )



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 5/16 ZA 194”7
Ofen-Nr. ﬁ 9 G 2 2 6 j/z /0,

2

Betriebsstunden 2/Z/(f/

Follung: --- Y SO Gasdruck . . .. . ath
-Fe-Inhalt .. 45’2\ Z kg Temperatur é “r . atd _2?0 *C i h
)9/-W-G05~- . y% ..... .Nm?* Restgas. .- - - éziz J ceveee - Nm?®
o s . " - Nm ' /h
- ~ }Z LL - Kreislaufgas j i?/ Nm?
" LY . Nm3th Kreislovf = st
Belastung - - Nm? i kg,h - - PR JJL Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: COs CmHa (e co Hz CH, N- Cc-Z N.-F Litorgewicht
Sygas é / - | - 5 it
Restgas . 212‘0 4 { -t . /?-/’ AL E
.
H.:CO im Sygas . / i ' . ,ON. - vy
H,CO im Restgas oo AT . . CO. o
Verbrauch von Hy: CO A1¢ Duréhschnittliche Kontraktion Fok “n
?H, 1nCO¥H3
umgesetzt ——— & 3 - -j.._ - U C’ L.
Cverflissigt . = o= T ':.\.6, - 2 "" <
' Verfl,-Grad AV “o EA :—” 9
w u P - . e
CH,+ + CmHn bezogen auf CO -Umsotz .
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch o Dol e K@ e e [ : ST *C
Ul-Kondensat ~— 100" - °e
A.-K. Benzin =200 o - 7
Flissige Prod. - 320" - e
Sywasser Olefine Vol. %o
- ! YT —— ;200 - 320° v
Ausbeute
— b2 ¢ ~ TG Seoed,
Fibssige Prod. Ut g Nm®Sygas - o <. g Nm® Nutzgas = / giNm? Idealgas
+ Gasol PR . " ' — v . "
Gesamt-Produkt - - " JR— = . - " .
Sywasser e e " " P o 3 ”
Bemerkungen:

DWVA/I 8000 0, 20283 G/0ib2




i I3
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom - 194 °
) i} 1SS 7K
Ofon-Nr... .. ... - BHUR2T | serrebssruna | J105 .
FOllung: - ooooenieivnenenminenneians Gasdrudk - atd
. { 1 N 1
C4-Fe-Inhalt... Lot kg Temperatur ... - ath .. Lo SC
Sy-W-Gas- e -Nm?* Restgas Nm*
- - - " Nm'’h
- Kreislaufgas G 6 e Nm*
” Kreislauf . i Ceeeis
Belostung . Nm® / kg,b - e A Nm?*/Norm.-Vol., b
Analysen: CO, CmHo O, co’ H, CH, N2 Cc-z Ne-F | Litergewicht
ot , - .
Sygos ~ 0 - St S fa RUVIOTE
. | R ; e
p;t/gcs e vx, .. ;\ 1 \ T (\ .
Gesamt-tnerte (Idealgas) - Yi0 Konqaktion nach Menge L
Ha.:CO im Sygas o " . N o v
—_H.CO_im_Restgas___ ... L - ” CO. o7 L
. > +
Verbrauch von H.: CO St Durchschnittliche Kontraktion "y
' SroH, 9 CO+ Hy
- umgesetzt : - - "‘ —
. - o
verflissigt . - e -
Verfl.-Grad A - I ~
- . P [ -
!
CH+ + CmHa - O ! CO. .. . bezogen auvf CO -Umsatz
Produkte | Gesamtprodukt
- e
jParaffingatsch : kg o o SB
Ul-Kondensat " Ly — 100" e oty
A-K. Benzin .. o e T e " ®r0 - 200" ~ %
Fj Prod. 100°¢« — 320° %0
I} - g T =
Sywasser - A Olefine Vol. %o
— 200°..oenens ;200-320° ...t
T i
Ausbeute 7 I
Figssige Prod. MR g Nm’ Nutzgas g/Nm? ldecigas
Gasol ' e - " . - S, " " "
Gesaomt-Produkt - . - = e - - o " "
Sywasser . N " " o ” " "
Bemerkungen: .

DWV.A/I 8000 O. 30283 G/ObE




.3 - o
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom -~ " 't 194
358/
Ofon-N. 050228 | somebssunen . LI ...
Sr
Fillungs - Gasdrudk .- A0 LR
U ICI N RCRP 59
Co-Fe-Inhalt.... kg Temperatur .7 - WY ath ALY o PO
Sy-W-Gas-- = . .Nm? Restgas
w N SN . - . ‘”. - \l
- - Kreislaufgas -
I
P Kreislauf
Belastung ... oooocevenes v Nm3 kg Ll ~ . .Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hs | CH, N c-Z N.-F l Litorgewicht
Sygas -ceoeeeee U VTR IO
i FR ,
P R T .
: o O S
" Gesamt-inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge R ..%%
H,:CO im Sygas , . N; - %
H,CO im Restgas  ....... .- " Y ol o JRRNURRORTIVRI NP [
Verbrauch von H.: CO AL Durchschnittliche K~ntraktion ...... = *o
- o, —
AR
umgesetz? RO 30 e HOOY -
verfliissigt ) _
" Verfl.-Grad A
- - P [
A5 s !
CH,4 + CmHa - e b €Oy g . berogen auf CO-Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch kg e LI SB e ceeeneeeeimeine oC
U!-Kondensat R " ...._.../{ ........... oy — 100* *fs
AR Benzin o Ao — / 0y 2002 o
#Iﬂssige Prod. ---eee : iL:-\‘: . L 100 %% — 320° o0
Sywasser Sl kg = )1)\ X fioss. Produkte Olefine Vol. °/e
Co - — 200Y .. ;200-320° ...eenenn
~.Ausbeute
rH N
Flossige Prod. - T S g NmISygas o g Nm® Nufzgas . g/Nm® ldealgas
Gasol e e - ,, vo e e - w v "
Gescmf—Produk' O - w — . . .
kXl ’
Sywasser | i o P o ” " "
Bemerkungen: ‘
| |
i

DVA/ 2000 O. 20233 G,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom - . T 1944
YiXs s
Ofen-Nr. ... .. ”.._. 0 8 {j é 2 9 Betriebsstunden .1/‘3‘/(/ Il'/-
Follung: - Gasdruck -.. . atD
L [ L 20 - i
Co-Fe-Inhalt.... T, . kg Temperatur ... . RSN 1s SISV { on
S
Sy-W-Gas RS .Nm? Restgas

- Kreislaufgas - .- Nm**

” Kr@islQUF  oovocrers commers el e
Belastung ... ovocooecnee s e o oo oo N TR@ e D Nm?/Norm.-Vol., h )
Anglysen: | co. N, | C-2 No-F | Utorgewicnt

 5YQOS e e DUIRR. o N

Restgas .uooeoeeeeeee

umgesetzt -
verflissig? _
Verﬁ;-Grad ‘A -

- - P -

Gesamt-Inerte {Idealgas) %0

He: CO im Sygas . . DN e T . v

H.CO im Restgas R A . [T <l Y e er e KR

Verbrauch von Ha: CO ! ((L Durchschnittliche K~ntraktion ’ e e
*/sHy

CH.s + CmHa ...t .€o,.. <'.3

Produkte

Paraffingatsch

Ul-Kondensat

A-K Be}:;in 7o ===200 o Ie

FlGssige Prod. " 100¢e — 320° R

Sywasser \.- Olefine Vol. %o
o 1 7o Lo L— ;200-.320° i

Ausbeute

Flissige Prod. r“ ;j g Nm? Sygas

Gaosol ) er eemees e - -

Gesamt-Produkt _ — ” J—

Sywasser " v " o e " v

Bemerkungen:

PVA/ 5000 0. 20233 G062




- - —
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom S~ 194l
/ : .

Ofen-Nr...... T S - 0 G G 2 3 0 Setricbsstunden .. .- /‘Qﬂ 3\? -
Follung: .----..---—-\‘-.‘--....-..._ Gasdrudk - atd
©6-Fe-inhalt ... S Z kg Temperatur ... .| .=« ath L keC
Sy-W-Gas- . Restgas I een -Nm?*

- - - e AT e Nm'/h

- - Kreisiaufgas - - - - - Nm*

Lounnd

gy seesmesssses Kreislauf i
Belastung . .....Nm? /kg,h e S Nm3/Norm.-Vol, h
Analysen: Oq co . Hs c-Z N.-F i Litergewicht

T

S‘ygog JUDUITRIRRPN B

Restgas | -oooermmeeend

~ A1z

1

PTEN v { N A
Gesamt-Inerte (Idealgas) - Kontraktion nach Menge d f?. %0
H.:CO im Sygas . Ny e el e

_|._H:CO im Restgas . W CO. e e oo
Verbrauch \;on H.:CO Durchschnitiliche K~ntraktion BTy ' -
*loHy %% CO+Hs
_umgesetzt .. _ SN SYoL o
 verflissigt - QT, — -
Verfl-Grad A o el -
S - “--

CHop + Coba ool Tt co,.. 1L berogen avf CO-Umsotz

Produkte Gesamtprodukt

| Kg oo " SB. vC

O!-Kondensat . s "o 00 T

A-K. Benzin " s %% —200° o %0

... Flissige Prod. e - 7 1000 — 320° .. - 0rg
Sywasser IR LT .xﬁ.ﬁs;. Produkte " Olefine T Vel %l
— 200°..ceiueennaee ;200-320° .ccoconiennnn

Ausbeute

Flissige Prod. R

Gasol eee eennens everee

Gesamt-Produkt — e e——

Sﬂosser ....... ¥l \\‘\ ........

Bemerkungen:

OVA/ 3000 O, 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 30, oo

194 .0

. 086231

Ofen-Nr. ...

Betriebsstunden ... )

289 ..

;200-320° ..o

“Ausbeute’

Fldssige Prod. - - T @ NmYSygas o o g NmE NUEGES g/Nm?® |dealgas
Gasol ” vy e e -, [ —— — . .
Gesamt-Produkt ” v SR o meeeiieeeessnneesneieas . .
Sywasser ” o o o " »
Bemerkungen: - X

e . ' “ . ’r\-l\‘n‘\\ SN iy ¥ Haye

. A
N S S L . < T ’
—_— o . "

NSRRI S . s

A = . B R

: ‘ . oy ;

[y AN ! L ! L AN h

DVA/1 1000 0. 20283 G,0:62

Follungs -------—----1-[ eeenem Gasdrudk ... - .ot .
,Qo{Fe-Inholv...» /[‘.?:.- . kg Temperatur Ll atd 1L Goee N
" Sy-W-Gas... .. Nmt Res:gas‘ .. Nm*
- cveonne - o eeeeeieseans s e Nm®’h
- Kreislaufgas .. - - S e Nm®
v Kreislauf A
BelOStUng - or cooeoveirinss i s e s Nm3 fkgh oo ol s Nm?*Norm.-Vol., h
Anclysen: | cO- CmHn [N co H, CH, N Cc-z No-F | Litorgewichr
o JEES AN
- P
Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge T o
H.:CO im Sygas RO . . N2 R . ®q
H,CO im Restgas . . [ = T %
Verbrauch von H.: CO '...\'.’{\... Durchschnittliche K~ntroktion ... ... ny
) %joH *oCO+ Hg
© umgesetz? PR - ; R o
verflissigt — - — - —
Verfl.-Grad A P -
ST S SAS ; . . T
CH.4 4+ CmHn “ e €O s .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtproduk?t
Paraffingatsch . kg LI .eC
U!-Kondensat " Lt L
A.-K. Benzin Cee - %% %%
FlUssige Prod. 1004 %4
Sywasser Vol. %e

Y



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom - .

1940

.

FOIUNG: -oeemcoementoennnanieniomn

Ofen-Nr. .....

buywld?2

Betricbsstunden ...
Gasdrudk ...

'v%ngi“

V7. 1- LIS

Restgas .eooeeeened e

Co-Fe-Inhalt.... . “‘ L -kg Temperatur ... ... ath e h'C
- .Nm? Restgas.--.-ooovmeeeeivoney .. Nm*

" E - - - v e e e Nm?/h

- - S Kreisiaufgas Nm*

. b oo Nm3h Kreislauf N ‘
Belastung ... rocooeonees T Nm? /kg,h ".... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, co H: c-z Na.-F I Litergewidht

L -

Flissige Prod.

S G
Gesamt-Inerte {Idealgas) L e e Kontraktion nach Menge
Hqa: CO im Sygas s A7 w W Na o
H.CO im Restgas { "t e . . CO.
Verbrauch von HaiCO oo 117 Durchschnittliche K=ntraktion
*foHy
_ umgesetzt — PN T -
verflissigt
Verfl.-Grad A
o - P .. -
CH.s + CmHa = . berogen auf CO-Umsatz
-Produkte Gesamtproduk?
|__Paraffingatsch ... e kg e %y SB . *C
T-KONAENSA  —ceereradoreimbataionibnaecn s gy eens seneaneann e e e oy — 100" . el Ve
A.-K. Benzin - Yfo — 200% e %0
_Flgssige Prod. 100°0 —320° e
Sywasser Olefine " Vol. %
— 200°%.ccienens ;200 - 320°
Ausbeute !

ldealgas

Gaosol — .
Gesamt-Produkt —_ o o - P SUPUUR o meemeressssesessecersedic: - w
Sywasser - o L " - " "
Bemerkungen:

PVA/ 3000 0. 20283 G052




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 7? ST

Y4 194

066233

Ofen-Nr...... ..

Follung: .-

,Co-/Fe-lnholr.... A

.kg

Betriebsstunden
Gasdrudk . .

Temperatur

- 1
Sygas ecoevieneeenn | PSRRI P \.

Restgas

Sy-W-Gas... l‘"l( ...Nm?* Restgas - Nm?*

- . - - . . N Nm*/h

- Kreislaufgas ... - it - Nm*

- Kreislouf
Belastung ... ccoooeers o . e N TR eeeieeeccedt S Nm 3 /Norm.-Vol., h
Analysen: | CO. I CmHn O, " CO H. CH, N C-Z N.-F | Litergewicht

. o
Gesamt-lnerte (ldealgas) O Kontraktion nach Menge AT e
H,:CO im Sygas S N S n . N ' %ig
H.CO im Restgas UL o ” W CO. i o/g

.
! o
. Verbrauchvon Ho:CO...oovoecnnneie Durchschnittliche K~ntraktion ~ LS noy
SioH,y
Pl
umgesetz? — A - - —
verflissigt — - —_
Vqrﬂ.-Grqd A -
i L ©
- L P T e e Ll
. i *
CHis 4+ CmHn oo - CO. M .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ..ol T kg o LN SB R Y o
U.-Kond 3. . ) — 100° . ... MO
A.-K. Benzin i - 9% — 200Y . eeeeeee %te
Flissige Prod. " 100 % — 320° 01
-
Sywasser ,I-.f—-' X fliss. Produkte Olefine ~ Vol. %%
— 200°... ..;200-320° ..............
Ausbeute
X< .
Flissige Prod. Lo g Nm?Sygas 9 Nm? Nutzgas .o g/Nm?® idealgas
Gaso! - — . e - . PR —— "
Gesamt-Produkt — RO, w py | mmmeremerreee e seesea . - . >
Ap
Sywasser DLW\, . " \ Y N
‘Bemerkungen: : -
¥

DVAJ 5000 0. 20283 G,0:52




i
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom N & STV
o
¥ > 1) U
Ofen-Nr..... ......'..(..._.. eovnem 0 &j 0 2 3 4 Betriebsstunden ¢ l‘zij; -
(1L ITE, - PO S - Gasdrude ... ...t 1 1 SO ats
| . =
C6-Fe-Inhalt..... A B kg Temperatur ........ e ot . V1. e C
Sy-W-Gas.-.. it ... N Restg S ~Nm?
- - e eerenmerence ‘ Nm'/h
- - Nm*

BOlOSIUNG - ev..veveerrrereennnbrermsesererccnsnceniesses NS TR wornerierinens s T Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn O. coO Hs CH, N Cc-Z N.-F Litergewicht
Sygas cceceeemeneemecn b : { 2.
Restgas; CURIICTIE RSN RSV svotll (VAR PR SOURA- SO ULV o FEPIPURIRUORPIN
Gesamt-inerte (ldealgas) U
H;:CO im Sygas . w Npo RS SO g
H.CO im Restgas - - COL e e °fe

. ; ol

Durchschnittliche K~ntraktion . wL b )

Verbrauch von H.: CO

Flissige Prod.

*oHg % CO+H;
.o z\ SN .
umgesetz? U S SO DR e
S o
_. verflissigt - - 7 e -
Verfl.-Grad A - - <,
. . P A [
s D6
CH. 4 + CmHa ... N A e CO. .. rte berogen auf CO-Umsotz
Produkte \ Gesamtprodukt
‘ T, e - —
Paraffingatsch A (-1 PR vC
_D!:Kondensat O ~— 100° ... o
A.-K. Benzin = — 200° .. iiiieeee s
&
Flissige Prod. AL — 320° . ... %
Sywasser Olefine Vol. %l
. ...; 200 - 320° .
Ausbeute .

Gaosol —
Gesomt-Produkt -
Sywasser
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 202383 G/0:62




Druckversuchsanlage

Ofen-Nr. ...
FOIUNGSE eremeeeesiomeneecmsscsseres

Co-Fe-Inhalt.....

LR

Yo 050232

.kg

Betriebsstunden RIS A A
Gasdruck

Temperatur......... .

Sy-W-Gas..... - Nm?
- = Nm'/h
- - - Nm*
Belastung - ATTICTIvoveee: Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: N, | ¢€-z No-F | Utergewicht
[V =T JA—— KT TR NSO N NS ORI I scumiuc oo DSSRANCRTY RSPORIPN RPN [T LI SRR
Restgas .. [URURAUE U0 WUUSUUUL VU SU.-RAPOS AU SOUUE--T #T0% OO AU DOt APTRN PPRPRSSEIDY FRRCTRIEIRY IFECTRRTIMT SRTEEEIS
R ISV DI D0 DRI N R ULACT I
Gesamt-Inerte (Idealgas) - Kontraktion nach Menge LS o e
H,:CO im Sygas [N PSS _ W Ny RO %0
H,CO im Restgas . €O %%
Verbrauch von Ha: CO .20 505 Durchschnittliche K~ntraktion s
*/oHg
umgesetzt - - ‘3 L_ -
verflissig? - S U R -
Verfl.-Grad A - - .: —
w a P o . . - 5
CH.4 4+ CmHn ... ¢ 9- .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch % L] RS ] o
'U!-K AEMSAY  covvernrreresienaiinsieic wvii gy enees mermmeesl i %l — 100° ..coeeeen. B
A-K B % - 200° . .iieee Os
Figssige Prod. 100°%is = 320°. . %
Sywasser Olefine Vol. %
S 2009 20023200 ..
Ausbeute v
Flissige Prod. s g Nm’Sygas g Nm? Nutzgas oo g/Nm? Idealgas
Gasol : " v - O —_— . "
Gesamt-Produkt - ',, PRIUPPRPRS - - o eesceeiseemaeemasesssens ” "
— Sywasser . " L ” oo - ” 5
Bemerkungen: e
| ‘ .
| N
| |

DVAJT 8000 O. 20283 G,0:52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom “° 7 - "194.!
| 0 i
Ofen-Nr. ... ...4,'( - 0 b 0 2 3 G Betriebsstunden -....- i ‘Zf/?
Follung: Gasdrudk - A atd
. T , 3 .
Co-Fe-Inhalt..... - kg Temperatur ...~ T oth 1M 0C
Sy-W-Gas.. ..o’ Restgas - Nm?
- »” Nm?/’h
- E Kreislaufgas Nm*
o Kreislauf O
Belastung ... o Nm? lkgh o P Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, Cc-Z N.-F Lito-gewicht
R . g ‘
[ LT Rr——_ Tiee e
P oA
Restgas . PR AR N
e /l <y -
N
Gesamt-Inerte (Ideolg“o's) SRS 90
o — oo
H,:CO im Sygas RO, . - . LT o0
H. CO im, Restgas A " . CO. - %%
PN .
Verbrauch von H.: CO ALY Durchschnittliche Kontraktion -l "o
-2foHy
umgesetzt - - - ‘1 o - - -
verflissigt —_ G - - — - —_
. - . i
Verfl.-Grad A~ ~ RO L\“lz - - —
P f ~ Y
RN A.} - Joon : )
CHi 4+ CmHn .. ¥ D CO,y ... == bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtproduk?t
Paraffingatsch KG ooeee e LN SB .C
Ul-Kondensat " o LIS — 100" . e LI
A.-K. Benzin e o asmsiores S0, e 2008 i o
Flossige Prod. . 100°% — 320° . oo
Sywasser . . X fliss. Produkte Olefine Vol. %/
o . — 2000 ;200-320° ...ooconee
Ausbeute
- T S o
FiGssige Prod. S g Nm? Sygas S oo @ Nm® Nutzgas
Gasol e - P N - - " "
Gesomt-Produkt - U T - " "
Sywasser . " o . " "
Bemerkungen:
. - .
i

DWVA/I 8000 0. 2023 G/0i62




pruckversuchsanlage Produktionsbericht vom 9 -7 194!
W@ fen-Nr.... .1l 0 G 0 2 3 7 . Bemebutunden - 2 I[r—
F?mj,)\., o .,é Gasdruck - atd
RO Lo
;o’Fe-lnholt S g o n,,'fe.lhperou& ate Likix ec
Q o {

Sy-W-Gas.A M e Nm® ~ Restgas -----

- e reesaeeeemem o gy Krelslaufgas P - Nm*

e ....".‘.(..‘..\..*.............Nm'lh Kreislavf st
Belastung.... -ecoccecenee e e Nm® T kg Nm3:Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHa O, CcOo c-Z N.-F Litorgewicht
Restgas: AT

o o 1
el ....‘.,.\.,.'(

G t-inerte {Idealgas) 8L Sie Kontraktion nadh Mengz. -
H,:CO im Sygas . . N -
Hg"CO im Restgas - W €O s

Verbrauch von H-: CO

Durchschnittliche K~ntraktion

vmgesetz?

verflissig?
" Verfi.-Grad A
- . P

CH,4+ 4+ CmHA CO. . /'L-Lf|o . berogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamiprodukt
Paraffingatsch SB e e s C
O!-Kondensat — 100° ... o
A.-K. Benzin - =.2002 .. %
Flassige Prod. — B20° ieeeiaeneraeene %0
Sywasser - Olefine Vol. °h
RSN 1o o LI ;200-320° oo,
Ausbeute
Flissige Prod. igas
Gasol — .

P Gesamt-Produkt e e .
Sywasser W

Bemerkungen:

BVA/ 2000 0. 20233 G/0:62
]
P o ony o

b4

W




Druckversuchsanlage - - < | Produktionsbericht vom * 3.~ 7 t. 194
crontter e OGB238 | soricrmmnaen L1/ ZELHT
Follung: - Gasdrudk —... - e

;&Fe-lnhclr---. R kg Temperatur 7 IR AL .

Sy-W:Gas.. (l“‘ .Nm?* Restg s e Nm*

. - S— . - - Nm*/h

- Kreislaufgas A . Nm*

. Kreislauf e
Belastung..... --ccoooeneces oo . e NI RGN e e Y s Nm3/Norm.-Vol., h
Analysens CO. CmHn Qs CcO Hs N Cc-z Ng-F Litergewicht

At -
G t-Inerte (Idealgas) -Oe Kontraktion nach Mengz ettt e e dee 00
H.:CO im Sygas - - - . N3 %
HoCO im Restgas  cocoensovvemamerarecnas, - " . €O. - ....%
Verb‘rouch von Ha: €O eeeecceeiceacaans e Durchschnittliche K~ntraktion /o
%ioHg %6 CO+Hg
umgesetz? e ree e vnn e - — —
verfiGssigt Loy o g — .. - e
Verfl.-Grad-A [, — ‘ e
w . P . e m -

CH.; + CmHa .. X ... bezogen auf CO -Umsotz .

- Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch L ; R - I e L io [ - J °C
Oi-Kondensat - . D T — 100° e e
A=K~Benzin o /0. =.200° )

Flissige Prod. -.oooonltiZep Tt e 1009 — 320°% ..o D00
Sywasser - 'Z-/ﬂ waileen. - X fliss. Produkte Olefine Vol. %
s ) — 200°...c..cee..; 200- 320° .ooinnnes
Ausbeute
Flossige Prod. g Nm? Nutzgas - g/Nm?® Ideal
Gasol - v - - O —— —_— . .
Gesamt-Produkt - o m ) o ereeeseeesemeeesns i “ .
Sywasser P ” o - “
Bemerkungen: ) ) o
\ '1_} . \ Lo L es .)\ s s PR AR . e
4 N [
VO PR SN YRR | TR :
j ‘*«'\\!.,( [T N ~ \ - \
il

DVA/I 5000 O. 20283 G;0762




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 21. - 43 «. 194 {:
Ofen-Nr...... . AL 0 &; 0 2 3 9 Betriebsstunden ’(qulf/} -
Fillung: -- Gosdruck ... 00 .. oD
Co-Fe-Inhalt.... ./ J.5.. . ... kg —1{_ Temperatur 2 s atp AR e
'Sy-W-Gas ......... '.‘..k .............. .Nm?* Restgas.......- . ...“. - .. Nm?*
- e v T Nm'/h
- T Kr'eIsluufgns e ! . . Nm*
v WAL &Nm’lh Kreislauf e s e e T
Belastung. .. oo T e NP KGR e B3 ovzee . Nm?/ Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHan O, co H; CH, N2 c-Z Na.-F Litergewicht
Restgos A Ala A U
G t-Inerte (ldealgas) ...l G % Kontraktion nach Menge N
He:CO im Sygas T . . N oo
H.CO im Restgas - " ~ €CO. - ..%
Verbrauch von H»: CO ... ...... Durchschnittliche Kontraktion ] "o
% CO. /oty °6CO+H,
umgesetzt A o— - - - - e —
verflissigt — e = A \ . [P —
_Vorfl,-Grad A [ .7.' - i e - »fl__ ) )
R 1 - . "
CH.+"+ CmHn ... CO: - ... bezogen auf CO-Umsatz '
Produkte R ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch % SB .ieiieaeee e *C
Ui-Kondensat - — 100" ...t . %l
Aoz Bepzin. L) — _200° — °Is
Flgssige Prod. 100°0 — 320" 5
Sywasser Olefine
' — 200°...
Avsbeute ' T
Flissige Prod. g Nm?Sygas . oo g Nm?® Nutzgas
Gasol - — . v - - -
Gesamt-Produke e —_ - R SR - - . .
Sywasser e o " " " "
‘Bemerkungen: - - - ;
. : \ - I S L R A
, S (PR ,C S . e ezl
W ok ' ‘

DVA/ 3000 0. 20283 G/0762




Kreisloufgas ... "% -

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 241.7 17 4. 1944
Ofe'n-Nr......'.(A......_.. S 0 9 G 2 4 G Betriebsstunden ...... Z%/'Z;/‘/

Fallungs ---reeme %— ............. - Gasdrudk .o. - oo e

G&'Fe-Inhalt.... AL kg Temperatur o

Sy-W-Gas. eeeee e N® Restgas-.

Belastung ...

o Nm? /kgh il

- -
Kreislouf
o r .
¥
:.7.’..\..1,

Analysen:

Oy -

co

C-Z | N:-F

Litergewicht

Sygas .-...-

Restgas. -

A0

S

te (Idealgas)

H::CO im Sygas

ST U & WO

Kontraktion nach Menge

- . N

H,CO im Restgas v e QO %
Verbrauch von Ha: €O ... btk Durchschnittliche K~ntraktion e
¢ CO S/eHgq

umgesetz? _._!\T.L&«_ e .”%?‘.A ......

verfliissigt — ‘_I.._g.. - ’3“.‘5 .

Verfl.-Grad A T S ‘ ""‘_‘{'J_.

R L e e, -

CH,+ + Cmﬁn Cl<(° .. COs e ?4‘_Q. berogen ouf CO-Umsotz -

Produkte Gesamtprodukt

Paraffingatsch % L] - J R, vC

O'-Kondensat o — 100° ... e
Az K—Benzi 2 2002 Ss,

Flissige Prod. 100 % — 320%. ... .cecoiiee. %0

Sywasser Olefine Vol. %/

. . T LO— ;200 -320° ...

Ausbeute

-_— et

Fldssige Prod. ST g Nmesygas 4240 g Nm® Nutzgas g/Nm? 1deal

Gasol - - . s e o eemeeeneneeenenn — .

Gesamt-Produk? e — . SO — - - - "

Sywasser ,J(.‘ 13,9 " . v o et " "

Bemerkungen:

1

‘DVA/I 5000 0, 20233 G/0ib2




Sygas.--c--oee

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7 7! . 1944
o 066 25/ P4
Ofen-Nr...-......Jl;.‘ essansasaromm 2 4 1 Betriebsstunden .=t L e .
.Fﬁllunm ....._....i ............ - ’ Gasdruck ... 4’3‘ ------------------------ atd —
,Co/-Eg-lnhul\‘---w.\r}"sl.. ..... -kg Temperatur ... 5.0 ath ...
PR
Sy-W-Gas.....coosSeecmcmscnesanensiinne Nm?® LT F T it Nm*
- R - - . Nm*/h
- . Krelslavfgas - - - FANN iecieen Nm*
Kreisiauf ," + 0
L R Nm?/Norm.-Vol., h
Anglysen: N c-Z No-F | Urergewicht

Restgas

e

1
Gesomt-Inerte (Idealgas) 4-?&"’ %%

Kontraktion nach Menge

H;:CO im‘ Sygas ...........“.{.\..L.(l......,.. w . N -
H.CO im Rest . . CO. - o
Verbrauchvon Ha:CO ... L0570 . Durchschnittliche K~antraktion ..o
PIRTI

umgesetzt _/lfjaz_ -
verflissig? -_’i ,“{_

~ Verfi-Grad A~ I )

w: o P e e e
. ’

CH oy 4+ CoHa oo S e €O e b0y L .. berogen auf CO -Umsotz
Produkte - ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch [ : JURUNURRRI ] o4
U:-Kond t — 100° .oimmnnns e
A-K Benzin - ~—.2002 %
Flissige Prod. — 320°...cccicecaeeeee. Vo
Sywasser Olefine Vol. %6

R, — 200°....ceeenenee ;200 - 320° ..
Ausbeute
Flassige Prod. : Nutzgas -coooeemnneneannes g/Nm? Idectgas
Gasol —_ — - v ~ O — — . "
Gesamt-Produkt e reeeecenen - . [ — - [O . ’ .
Sywasser (“.‘\;& e " " o i " "
Bemerkungen:

OVA/I 3000 0. 20233 G/0:52 -




Druckversuchsanlage

Ofen-Nr. . . (’& 0{}(}242
_Follungs - -, i ........... .
. Géfednhalt.  AA L. .. kg

Belastung ... oovorormoins s e Nm® /%gh
Analysen: CO. CmHn O,

Cc-zZ N.-F Litergewicht |

Sygas - -
Restgo

Gesamt-Inerte {Idealg WIS %lo Kon'rokhon nach Menge...“. .....
H.:CO im Sygas .- RS e Np N T T
H:CO im Restgas oo A X2 ! . W €O e T
V;rbraud’u von H.: CO . (,’25 e " Durchschnitiliche Kontraktion
umgesetzt
verflissigt
' _\;erﬁ.-Gr_cd" A X
w w P '
.. bezogen auvf CO -Umsotz
Produkte ' o ) . Gesamtprodukt
Poroffingo{sdl lo
Ol-Kondensat . %o,
AK.B ki , s o
_Figssige Prod. ... 7~‘£ vaeeeee yp eerereeeseneesaneenenaacan 4.100,°)n .
Sywasser 3‘1 Q’O., ! kg = ,Irl 2.-. . X fliss. Produkte Olefine Vol %

: . — 200°....... 200 320" .............
Auvsbeute " g S P —
Flissige Prod. Q\\ z_ .'g Nm? Nufzg‘ﬁs.-: ..................... g/Nm? Idealgas
Gasol " s e " "
Gesamt-Produkt " gy e " d e " -
Sywasser O LI L s V" v el " S
Bemerkungen: B

il
!

DVAN 3000 0. 20233 G/0I62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12 .- '%. % 1944
2y v
Ofen-Nr, ..... ... s -(——'L-- ------- - 0 G (j 2 4 3 Betriebsstunden /Z‘{(?“— ?/( P
Fillung: T Gasdruck D atd i
Co-Fe-Inhalt....... A '*TrL ...... kg Temperatur ......... :)}*ld ot L\‘".\.\« oC
Sy-W-Gas 32 2 ---Nm* Restg - Nm*
- - - w - Nm”/h
- ~ e, Kreislaufgas - Nm*
- -.-- Nm /b Kreislauf .. .
Belastung. .. ..o e o NmB kg Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O; cO Hs . C-Z Na-F Litergewicht

Sygoas ...

l{yies’ga's?t‘\ - N L Y N
oo : e
G t-inerte {Idealgas) ALY % Kontraktion nach Menge I
H.:CO im Sygas et 3 . . N o0
H.CO im Restgas ((t- — - . €CO. e °fe
v 2l : e A
Verbrauch von Ha: CO O Durchschnittliche Kantraktion ~al S O
- %%oH, ' % CO+Hg

umgesetzt - — /"-zr,__ - N S-S
verflissigt - _._-S;\* ..... —_ -““‘LT_
Verfi.-Grad A - - - .

- . P - . R
CHiy + CmHn oeece... \.‘i CO, . 16,0 . berogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch W [ OO o
O.-Kondensat ... ®lo — 100°® .ieeeieeeece. On
A.-K. Benzin -%% em 2000 e %%
Flgssige Prod. 1009/ —320° ... o
Sywasser Olefine Vol. %

v - — 200°....0n e ;200-320° ...

Ausbeute
Flussige Prod. {?-‘ ...--.... gNm? Sygas “)6—-) -g. Nm? Nutzgas .. . g/Nm? ideal
Gasol J— - - “w - - o meeeememmeneme — . .
Gesam?t-Produkt e e, — - po | mmmeeemeescesieeeeaen — . o essereeseaemmmmensenanne. " ”
Sywasser v v " o rmmeeeeeeeeeriaaasi s . W
Bemerkungen:

QVA/1 3000 O. 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage

/(_L*’ Nm?/h

Ofen-Nr...... J;..‘.l._...............- G T 2 4 4 Betriebsstunden ... L. 5.
Fillung: ;.....l .......... - Gasdruck
Cé-Fe-Inhalt....... «’.f.‘f‘,. ¢ kg Temperatur ..... ..
Y
Sy-W-Gas.. ... ... ..Nm®* Restg
- - Kreislaufgas -

Kreistauf  .oooeeveee AT

Belastung ... coooooooceees s G N TG e80T Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: N C-Z | Nq-F Litorgewicht
Sygas ... ;
IR Seasy TSy
1 (L - ’
G t-Inerte {Idealgas) BN .. %% Kontraktion nach Menge
H::CO im Sygas - - Ny
H:CO im Restgas . W €Oy e %
" Verbrauch von Ha: CO .......... '25 ..... Durchschnittliche K~ntraktion 55/‘;— .......... .o
i °CO ;/eH,
umgesetzt — 42:...5 -~ ._.""(6 ...... - —
verfliissigy — .tf..g‘.;.‘; . A e T -
VetiGrad AT LSS I
I C 6“*\ . A
CH,4 + CmHA ﬂfr CO...... ™ ‘(" . berogen auf CO-Umsotz
‘Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch  ..cocoeav.... SR ] iy SB -
U!-Kondensat .. %o — 100° e . L O
A.-K. Benzin %% —200° s %
Flissige ‘Proc-l. 100% ~f — 320°...... ... %0
Sywaosser
Ausbeute
Flissige Prod. .. 0o
Gasol
Gesamt-Produke e e
Sywu;ser ./l}“{", b v " ” " " "
Bemerkungen:
L

DWV.A/ 0000 0. 20883 G/0;8%




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom .'* 194.4.

A

060245

Restgas
"\iﬁ S

Ofen-Nr. ..... R Betriebsstunden .
Follungs ------ -.-.3- - Gasdrudk ...
[y " —
,Q(-.Fe-lnhch.....“. .kg Temperqmr,.....m_&"’LQ..,. ato (&% oC
22 4%

Sy-W-Gas.... . cecveelimmecrmnannne s Nm?* Restg . . Nm?*

- - S SO o e AN Nm‘/h

- - e o=,y - Kreislaufgas - .. e Nm*

P l (‘3 ............ Nm?/h Kreislauf ....... ..
Belastung.... ..ccoceeeees LTI e Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: CmHn C-Z--|--N-F titergewicht
F:177-1- T I ol -

210

Gesamt-Inerte (ldealgas) -.-
H.:CO im Sygas ISR S BT
H.CO im Restgas’ ... fh L=
Verbrauchvon H~:CO ... 00

Durchschnittliche Kantraktion

e

umgesetz?
verflissigt
“"Verfl.-Grad ‘A - -
- w P

o,
forly

CH .4 + CmHn EL CO; ... -.'LG \v\T‘ .. berogen auf CO-Umsatz

Produkte | Gesamtprodukt

Paraffingatsch ; e 17 R TPV 7 -] TR oC

Ol-Kondensat - A S e e 8 — 100° oo e Ve

A=K BENZIA s 0 g 2002 - ]

Flissige Prod. 100°%% — 320° Olo

Sywasser Olefine Vol. %o
S — 200°.cseeeeeene ;200 -320° ..............

Ausbeute

Flissige Prod. 1

Gasol "

Gesamt-Produkt — m - S " .

Sywasser s i - " .

Bemerkungen: 5 0 i N T I L

PVA/N 3000 0. 20233 G062



umgesetzt
_verfssigr

Verh,-Grnd VA
P

, Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ' " 194,
1 TR VAN o
Ofen-Nr.......cimeeeeccveem Betriebsstunden ....... /‘. O A
! Fol . Bib246 Gasdruck ‘ 0
Ullungs oo, emrrasrnaermerrennsine asdru afl . o o
, Loy ' ) - 5 7“"-"“
Co-Fe-lnhatt........0.0...%. .. ... kg Temperatur ... - Teeericieenecs Q0 i, € T
~ i
Sy-W-Gas-...cccceaamaeenaannee ...Nm* Restg
- i res ntnes e cnnases w eeeemeemensennene EON
- O Kreislaufgas .. .. ... g -
” Kreislauf ...
Belastung oo, oceeeececenr e et s e N TRy e (o000 I Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: - CO. CmHn % Og cO Hs CHq N2 Cc-2 No-F Litergewicht -
Sygos eermcennnn ]l JUS IURUUOURRRRRI o “.’ ....... . N v OO
o ¥ A l‘ . '
Restgas. . Tk Ao b . - UUUUUOURIUN ROIURTOI .
bl A SRS I Lo e
Kontraktion nach Menge ... %l
H;:CO im Sygas - . N3 - %o
H. CO im Restgas " v €O e e %%
Vetrbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion o0

d

O-Ke sat

- - - e
1y As
CH.y + CmHa om0 CO.. R .. berogen auf CO'-Umsotz
Produkte Gesamtprcdul:t
Paraffingatsch SB . °C

A.-K. Benzin
Figssige Prod.
Sywasser

— 100° _—
— 200° ... -
— 320° oo
Olefine Vol. %

" _'2000.0.............; 200 - 320°

Ausbeute )
Gy

Flissige Prod. Lo g Nm? Sygas Nutzgos - 9/Nm* tdeal
Gasol o — " " o emmeemesmeeeeeee _ . .

Gesamt-Produk? P —_ . o mememremeeneee S - .

Sywasser LARLS " W b A WY w

Bemerkungen: - '

| B

DVAJE 5000 0. 20233 G/0:53



Druckversuchsanlage Produktionsberlcht vom 7. ‘Il .194:l
itog € ~
i s .

Ofen-Nr. ..... ........l__.,..... 0 U ‘J 24 L Betriebsstunden . ? { / '.2/2 /.
[ZrIHTT, 1. PRp—— Gasdruek —.... ... 5.
/Co'-Fa-lnhah....v..A..A.... kg Temperamr.......,.:..“
Sy-W-Gas... ... Restg $otee - Nm?

- - [OOSR ¢ Nm’/h

- LT Kreislaufgus‘ RO S T

o Kreislouf .. I :
Belastung.-... .- Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: c-Z N.-F Litergewicht
Sygas.ceceemeeneee . ' ............

o ) ,
Restgas . IV TN UUUTURour FUNURUNUUOOTY UVOR 0 STPNRVICIN SPPVSPIIN (RITLIIEIEIES SR RSUUSURRION FRTOP
...... I SETRIN NN o AL s R
ry A

G t-lnerte {Ideclgas) ... e e Kontraktion nach Menge LY
H,:CO im Sygas - . N3 e e e e ol
H,CO im Restgas " . CO. SO SOV OTPTORRRONL
Verbrauch von Ha: CO Durchschnittliche Kn~ntraktion .- B %%

*/oH,y
umgesetz? ————t "' L \-_
.. verfiGssigt
Verfl-Grad A
- . P - —

CH.4 + CmHA . ... berogen auf CO-Umsotz

Produkte Gesamtprcdukt
Paraffingatsch SB e ["C !
U.-Kondensat —.100° ... e '
A-K. B — 200° ERSETT
Flassige Prod. e 320° iiiieeineee %0

.. Sywasser Olefine Vol. %l

— 200°.... 73200-320° .l
Ausbheute
Flissige Prod. Nutzgas o/Nm?® idealg
Gasol - OSSO — — . w
Gesamt-Produkt - T - p eeeetresssessssmenessen " w
Sywasser ” “ o P ” o
Bemerkungen: “ .
;

DVAJI 3000 0. 20233 G,0:02




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ':-° (- 194/
Ofen-Nr...... ./H___._ 0 G G 2 4 8 Betriebsstunden ... 'Z ;”/Z
P W _ " Gasdruck ... atd x
_L6-Fe-Inhalt.... '(f"“.z‘ - -kg Temperatur ......... : atd "‘"‘\J °C
Sy-W-Gas-. A Nme Restgas

- e raes ety " Nm*/h

- - oty Kreislaufgas - - - Nm*

py | cereeseevenee LR — Nm'h Kreislouf -
BelaStUNG - ec--cceverencsomiesistssmamsransssinariasessarasen Nm?® /kg,h Al Nm3/Norm.-Vol.,, h

coO H, CH, N, c-z N.-F Litergewicht

9

¢

i?.

‘&

G t-Inerte (Idealgas) %
Hg:CO im Sygas  coooen i A .

A .

H.CO im Restgas ...

““Verbrauch von Ha:CO ™I

Durchschnittliche: Knntral

w N

.......... %o
- ‘CO. N -0
tion T %o

(

DVA/1 3000 0. 20233 G,0:83

- *loHg °1CO+Hg

umgesetzt —_— - - o
verflissigt Lo = L Ll
Verfl.-Grad A - [ - - - o— .

- . P [, . -

CHi4 + CmHa e CO; ... . berogen auf CO-Umsotz

Produkte . Gesamtprcdul:t
Paraffingaitsch ““ “ kg LT £:7: SR, vC
Ul-Kondensat . [P OT Uy AP g =100 e 1o

A-K. Benzin - % — 200° it Of0

Fldssige Prod. ..o Bon ¥ L L e . 100% —'320° . oot e Vo
~Sywasser 31\%kg=/‘{2"\\x fiss. Produkte ~ Olefine = == Vol e =

— 200°........cneee. 200 - 320°

Ausbeute

Flissige Prod. ﬂlﬁ o . @ Nm?Sygas - c&,%.\ﬂ g Nm¥ Nutzgas o, g/Nm? l\dealgas
Gasql — n - - o U —— —_— . -
Gesamt-Produkt - e— PR — - S, "
Sywasser ,.!\}'—\‘5/ v | . " " " "
Bemerkungens

h ol }l‘—‘\—'v, e LI (:(,\\ o \"v__(\‘_;_ [ PN SRy £
Sot Sl e Q ” t 1).A~sv; ,rms-\,«L RR i ng..; .



Sygas.......

Restgas . .---
nes 9’ N

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom {7 /<. (. 194l
' TR
Ofen-Nr. ... ,..’,;T._...........- U U b & 4 9 Betriebsstunden 23/ ‘Zf/;f _____
Fillung: --..... .__:..l............_ ' Gasdrudk ...... ...atd
_Co'-Fe-lnhal?....._.’ /".'.L AAAAA kg Temperatur ... . ati /" C
‘ fu
Sy-W-Gas.. Restg = .. Nm*
- - Kreislaufgas ... ... -
~ Kreislauf
Belostung Nm® Jkgh oo hal LD
Analysen: co c-z N.-F Litergewicht
EIAIR)

Gesamt-Inerte (idealgas)

Kontraktion nach Menge

H,:CO im Sygas - . N, SR
H2.CO im Restgas oo R - . €O. s ersessrinae ! *le
—~Verbrauch von'H.: CO’(.I‘\ ~—Durchschnittliche -Kantrakti = Lft < %o,
*oHs
umgesetzt —
“verflissigt —
__. Yarfl-Grad A
R . - S
CH, 4+ + CmHa J/“-‘ 4 ... CO;y... [ L ,{\ .. bezogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtpredylit
Paraffingatsch [ IR
[~ OKondensar >~100* ]
A-K Benzin — 200° e O
Flissige Prod. D R A 100°%/0 — 320 .. oo ®l0
~Sywasser kg =.u€-,-.?&.—.’i.:..xﬂﬁss. Produkte- -Olefine . -~ — --Vol..%
— 200°.cciiecneeen ;200-320° ..............
Ausheute
Flissige Prod. g/Nm? |deal
Gasol * PR —— — . "
Gesamt-Produkt ~ "
Sywasser .o M, e e e v "
Bemerkungen:
£

DPVA/ 3000 0. 20233 G,0:63

|




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 7 .

J

Ofen-Nr..... ..
Fillung: et reeremme st -

to5
7

!
CoFednhalto. . 20 Xg

e Bu0Zs | somesssnungen .20t L LT

Gasdruck -

Temperatur -....... ST i @t et C

Sy-W-Gos.. . ..

Nm?/h

v /\¢/ Nm®h \l

Belastung ... .ccueeennoe...

Nm*/Norm.-Vol., h

N, C-Z | N:-F

Litargawicht

Analysen: CO.
s
177 1 T JP—— R
Ract
L, .

Gesamt-Inerte (Idealgas)

H,:CO im Sygas SR
H.CO im Restgas [RUUUSRRES FE 5. NV

Kontraktion nach Menge
- w Ny
- w CO. el

Verbrauchvon Ho: CO .. ......00..4

Durchschnittliche K~ntraktion’

umgesetz?
;;rﬁﬁ'ssi'gb N
Verfl-Grad A
P

1 T
CHy g+ CoaHn ool 20 CO,........

! —dl 7z

Produkte

Paraffingatsch

Gesamtprodukt

...................... o %y f 8B i 0C

o:-K s Y
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

ey

" Sywasser

) Of e
st X fiss.

e ®lo ~ 100° cormmm e O
% C e 200° e %0
— 320° .. . %

é}odui{te ‘ Olefine Vol. %

1T L~ ;200 - 320° ...

Ausbeute

Flissige Prod. e \4_, I ! - "
Gasol — -
Gesamt-Produks [ — _— . Cp meemessseesecsies — . W reeeesesseeseeeeens - .
Sywasser lﬂ‘ O v v " yy | cemreeerieneeenieneeanas v v

Bemerkungen:

DVA/ 5000 0. 20833 G/0:52 ‘ !



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom {0. ~ - 194/

Ofen-Nr...... .41_1{._..____
= I
R

C6-Fe-Inhalt......./

656251

kg

Féllungs -----

Betriebsstunden ..{. Y. [
Gasdruck ... ;

Temperatur

Sy-W-Gas.......

Restgas-

"

Kreislaufgas . - Ao

Kreislaut

Belastung ...

Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen:

C-Z N:-F Litergewicht

IR

Gesomt-Inerte (Idealgas) ...~

Hg:CO im Sygas oo
H.CO im Restgas oo Lo Sonminns

Verbraweh von Ho: CO ...~

Kontraktion nach Menge

" o NG el %%
v e €O e S0
Pl

Durchschnittliche Kantraktion’

umgesetzt
verflissigt
Verfl-Grad A
- . P

%oy
L ]
_Y‘l KR

“CHug + CoHm oo N

Produkte

Paraffingatsch
‘O.-Kond 1)

Gesamtprodukt -

SAURRRRN ] o4

JUUTUPR )

LY ST
— 100° ...

A.-K. Benzin
Flassige Prod.

Sywasser

— 200V ... O
— 320°........ coeveeeeee. o

Olefine Vol. %/

Ausl;eute

Fidssige Prod.

Q\L’.’L. @ /Nm? Sygas ...‘.J.‘.Q..":’..‘..’k.._,.gvNm‘ Nutzgas -

Gasol - e e PP [ESTPTPR " mmmmemevesssecieniee — "
Gesamt-Produkt earterraaneses s samam - po | mmremeeenniee—m o memeeeessieemsmeeeeesinan - -
. = “@

Sywasser . .../{04(& ,, " ,, v rerceciieeeeinianes "

Bemerkungen

PVA/ 8000 O. 20333 G,0:5%




1 Druckversuchsanlage . Produktionsbericht vom @~ Ao u. 19ad

Ofen-Nr. ... "'/""“:(—"—"“""" ’ 0 i.; 0 2 5 2 ’ Befriebss?un-der_l e ‘

FONUNG: -ceoeommmaToeameecnacne o

) K V-
.eéFe-lnhull......,.’( ‘,Z [P (] Temperqfur........\..,r it LA

.. Kreistavfgas - -

” [P et Nm?h Kreislauf .......... .

Belastung - - v NP kg oo ot cievie . Nm3 'Norm.-Vol., h

Analysen: CmHn O, c-Z Nz-F Litergewicht

MR WER IS iz 2

Sygas ...ooen-

Restgo:
e o

G t-Inerte (Ideal

H.:CO im Sygas o
H.CO im Restgas

%o

. [ = o TSRS

wVNerbrauchvon Ha:CO....ooovenees

Durchschnittliche Knntroktion

®leHy

_ AR

umgesetzy

. Ty
---verflissigt - - — \J‘_.")
GRS
Verfl.-Grad A ~ - -
- w P N - - =
. e ] s

CH.y 4+ CmHA J(Z»L CO;..... . <A‘.\.L .. berogen auf CO -Umsatz I

. Produkte Gesamtprodukt

Paraffingatsch

}mst32-Kond: — 100° ... ols
A-K Benzin e leia St — 200° o

JONS S
Flissige Prod. Z~BID< — 320°. 00

. T
- Sywasser.... .%ﬁ\ﬂ-.:)...kg = L3 xAuss, Produkte Olefine Vol. o

2000 e ;200-320° ...

Ausbeute . ~

Flissige Prod. T3
Gasol .
Gesami-Produkt .
Sywasser .

Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20293 Q0,62



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

3

194,

Ofen-Nr.......... !

Fﬁlh}ngx
Ay

Co-Fe-Inhalt...... " ..o

Betriebsstunden ..

.
~

Temperatur ... ")

) 2L .

Gasdrudk ... e eerce s

ReSIGAS - ervnennenensnenas

- - o
- - Kreislaufgas ...
o s Kreislauf cooooievennndinenatee
Belastung.--- . Nm3 Jkgh coooomeaen e AL . Nm3/Norm.-Vol., b
Analysen: CO.; CmHn O; coO Hs C-Z N.-F | Litargewicht

[SIV77T: ISR

=

1/" i
L e
e

?,,J;p

H,:CO im Sygas

Gesamt-Inerte {Idealgas) ’

L.

. S Kontraktion nach Menge

N,

HaCO im Restgas  «--oeoe: (L;\..g.... " R o © TR
- ———v-Verbruuch»vonAHq:;CO“_.......:.(..(.A.'.'L,,..A.; - Durchschnittliche K~ntraktion

umgesetz?

-verflossigt - -
Verfl.-Grad A
P -

*CO+Hq
R
- i

CH 4+ CmHa ...

.. berogen auf CO-Umsotz

“‘Produkte

Paraflingatsch

=~T1:Kond

— 100° e

Gesamtprodukt

e ¥C

A.-K. Benzin

Flissige Prod.

- 200°
— 320°.

Sywasser

Olefine

Vol. %
; 200 - 320°

Ausbeute

Flissige Prod. ST ] Ig
Gasol — . — .
Gesamt-Produkt [P .
Sywasser 11(9‘3) .
Bemerkungen: * ., ]

* S e RN 4 .

/ . (‘ .
ENEE IR & L '

PVAII 8000 O. 20283 G,0:b2




<
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. A-% o aeadt
. RN Yng ’
Ofen-Nr.........../.5.'.(__... - 0 b(} 2 b 4 Betriebsstunden ...~
T R S Gasdrodk e .
i
C6-Fe-Inhalt........ 2.0 kg Temperatur ...
AT :

Sy-W-Gas..... .. 2l ecenennnn o N® [T r-1- 7 PR S R Nm

o eeeeeesiessemesssssssescessans - o e Nm*/h

. - o= o Kreislaufgas .- Nm®

A
vo | eereessommeces 5_7 ............. Nm?*h Kreislauf

Belastung ... .. coeevmeencaces cinmna s e

e NM? IRgh oo

Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen:

c-Z Ne-F | Litergewient

Sygos.-...

Restgas i

\

,

t-1

G

te (Idealg

Kontraktion nach Menge. .-

H.:CO im Sygas - W Ne e
H, CO im Restgas . . CO. T eereeeeteemreaa s 0
Verbrauch von Ha: CO e B Durchschnittliche K~ntraktion -.......x P W SO %jo
oCO-+Hsg
umgesetzs - — ——
verflissigt - - —
Voifi.Grad A™~ . . -
R - .

A4 T A fae ; R g
CH 4+ CmHn il 2 T s €Ot ™ . berogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB iieeiemeenieneaeeenannens €
O!-Kond 3 — 100° e e Y
A.-K. Benzin 200¢ Sis.
Fliissige Prod. " 320° . e %0
Sywosser - Olefine Vol. %

e e e e - - — 200° .ueeeianraeee ;200-320° ..oooeeenenne

Ausbeute
Flssige Prod.
Gaosol
Gesamt-Produkt

Sywasser

Bemerkungen:

DVAT 5000 O. 20283 G,0:52




Drudcversuchsanlage

Produktionsbericht vom ¢ @

Co-Fe-Inhalt....... e

Betriebsstunden

Gasdrudk -...

) 2H IS

by
Temperatur ....... 2. Ea.0

.J";‘}
N

umgesetzt

"~ verflissigt
Verfl.-Grad A
- - P

L .
NS

Sy-W-Gas-. -nmrieme S Nm® Restg - Nm?
- - eerememceocssmmmnreaenes o mememeneeseneees Nm*/h
- eeirrias nemmssesssemmmmnrenes s 44 Kreislaufgas .. .- ermnearaneeeens.. NTD®
Vb b NmER Kreislauf
Belostung . Nm3 Ikg,h’("/’ ................ Nm?3/Norm.-Vol., h
Angalysen: CO. CH, N, c-z N.-F [ Litorgewicht
i -
Sygas -eeceemmemmnmenan PR .....'.).'. . B .(/s.
2 24~
Restgas ] .".%..L'. . ..{ . ,J;.{,.\4.
S PR T 1 S o S IR Yt
[
Gesamt-Inerie (ldealgas) Kontraktion nach Menge ®10
H.:CO im Sygas - w Ngp e o
H. CO im Restgas - W COu e %0
~“Vgibraudh von H:1 CO Durchschnittliche:Kzantraktion........ Plo
*foHy °CO+Hg
Lo,

CH.+ + CmHA ..

s berogen auf CO-Umsatz

— 200°...............; 200 - 320°

Produkte Gesaﬁ“produkf
Paraffingatsch [ SRR L of
Ui-Kondensal - ~.-1005. . o
A-K Benzin . — 200° — %
Flissige Prod. .......:=iBgl. 7. , — 320° 0

-~ sywasser 0> 00 kg = AN, Olefine Vol. %

Ausbeuteo
Flgssige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

g/Nm? Nutzgas oo
" - -

Bemerkungen:

DVAJT 3000 0. 20233 G,0:62




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 5.~ ¢ G . 1944

L §60256

A0 Jesc

O&en-Nr.....u.. Betriebsstunden .

' N
Fillung: ------—.—'—'..(__-‘......... Gasdrudk ... oo
Co-Fe-Inhalt ... A .8 kg Temperatur ... 26 Mo

Sy-W-Gas........- Restg !
o eeeeesineanns v e
- Kreisloufgas - - .-
e Kreislauf
Belastung . ..Nm3/Norm.-Vol., h
Anaiysen: Cc-z N:-F | Litorgewicnt

Ko
Gesamt-Inerte {Ideclgas) h

H.CO im Restgas  .........

H.:CO im Sygas e e

Al

Verbrauch von Ha: CO I..)L

Kontraktion nach Menge o ™
: . T

" W Np o e 2Tl o

. o €O e e O

Durchschnittliche K~ntraktion .0

umgesetzt

verflissigt

- - X N

Verfl.-Grad A -~ - _......LG.SQ;‘..,“.
P [ LI S

CH, 4 4+ CmHn .

Produkte

Paraffingatsch

U'-Kondensat

/’ ' Gesamtprodukt

/ ........... % OB eeeiverceeemeereeeneenn YO

% — 100° e e O

o 2002 %/s,

s A K==Benzi
Flassige Prod.

A

Sywasser

37 X filss. Produkte

100° -— 320° .. .. ... %o

Olefine Vol. %%

Ausbeute
FlUssige Prod.
Gasol
Gesomt-Produk?

|- - Sywasser

Bemerkungen:

DVA/1 3000 O. 20233 G,0:52




Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom %> T4 19ad

0 G U 2 b 7 Betriebsstunden /ZK(I/‘Z';?//
L O

Ofen-Nr., ,.( ,'..._. ........ -
Fillungs .- .__—S .............. - Gasdrudk ..o - -

;o{Fe-lnhuh.---.»/.ék-Zm vvvvvv kg Temperatur ...~ :

Sy-W-Gase.... Zet - Bteererrrrs. .. NP Restg Ao . Nm?*
J Kreislaufgas ... RO Nm®
" A NmYh Kreislauf (.d.>

Belastung..-.. --ecoceeennen h;i TP .t..A':NmB Thgh oeenieeieeinnenns OLB-L .............. PR Nm?3/Norm.-Vol.,, h
CO. | CmHa | ©Os Cco | H. | cH, N C-Z | Nu-F | tirorgewicnt
Ty

B \ .

Analysen:

Sygas ...

Restgas
b

G t-Inerte (id Kontraktion nach Menge /s
H::CO im Sygas K ” w N . o
H.CO im Restgas - - €Oy —e . .o
Verbrauch von Hs: CO /1{ - . Durchschnittliche K~ntraktion .%o

/e CO *loHy %0CO 4 Hgr—momae
i Lo : -

umgesetz? TS

verflissigt
--Verfl.-Grad A -
- - P

oL

A eartr

o T4 Conblm i 2 o,
Produkte Gesamtprodukt

Paraffingatsch e g 3 S

Ul-Kond t *h
A-~-K~Benzi '™
Flissige Prod. -...o>.t.booo ;o RO <. 100° - [T T /o

.
Sywasser NI % - Vol. %o

Ausbeute

R . . {\ A i
. JeoRlgssige Prod.’. 7T DL TN e g AT g Nm? Nutzgas 9/Nm?® idealgas

Gasol e e - A TT P e R S — . -
Gesamt-Produkt — - P o P ELLTTITTISTVRIV SRR - -
Sywasser ” " o o " "

Bemerkungen:

DVA/ 5000 0. 20283 G;0:52




" Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 3. Vb 194l

Betriebsstunden -

Fillung: -.....__.._.’..L. ......... - Gasdrudk ...
/Cs-Fe-lnhaI!..... v '\.l e kg Temperatur .....

Restgas { \JL «... Nm?®

J O Kreislaufgas -.....cc...oo rrnnmmmerenevennee s NI

./‘Q‘:Kq Nm*/h KrelslQuf  oooveveeeirinieneirsiecstasasdan it

BeloStURG - - veoenrrmremeeneciocmeeeensnricnnnecseeee NI TR oo Al . Nm?3/Norm.-Vol., h
CmHn O, (o{e] H, N Cc-zZ No-F Litargewicht

» o emeeeseeserreoineanns

Analysen:

Rest Ao lond oA
(J{- D i) /'; 2 A 40 NU!
" NLAN PR AS N LSl
G t-Inerte (I1dealg Kontraktion nach Menge .0
H.:CO im Sygas - - N %%

H.CO im Restgas CO. ‘_-"Io_

» -~

-|-~Verbrauch-von-H.:CO Durchschnittliche K~ntraktion . ... 7.0 ... .. e

°/0CO+Hg

£t

umgesetzt . PR 9 S )
verflissigt - B S S e
Verfi-Grad A UL U S LT

- »

CH.+-l; CmHa 2 ... ... berogen auf CO-Umsotz

Produkte ' Gesamtprodukt

S KQ rooeeenvrerien o Lo LY S ] o
| 5Kond A &y . Coee o — 3000 e Mo

. Lo .

AK. BOnzin  moon e P IR / %0 — 200° ..o iereeearee Oln
" Z /L "u e . .

Lkt 3 T e 100% — 320°. .. e O

Flissige Prod.

. Sywasser_ - __L,E;‘_'(Q lég’:../.{..Z.K....xﬂﬁss. Produkte- L . . Olefine . Nol. % .
— 200°...cieneen. ;200-320° ..............

Ausbeute’

Flossige Prod. éﬁ:‘nl . g Nm?Sygas le,,og Nm* Nutzgas ... ... g/Nm? Idealgas

Gasol e e - . " - " - "

Gesamt-Produkt PIITTPPIIR — ” - ” o emessssssemsssassesssssens - w
AN A

Sywasser /‘ T ” M " o eeessvesiesserserareeions " e

Bemerkungen:

OVAJ/ 3000 O. 2023} G/0:58



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

AT

1944,

(3757

Ofen-Nr.......!.‘.fS..,,_.. ....... — U U U 2 5 9 Betriebsstunden

FONuUNGs -eemmmmmmmmeemovasznenee - Gasdrudk .. ..atd _
Co/-Fe-lnholv....m ‘l"sl ...... .kg' T atur ) L ate \‘fé*ﬁ o
Sy-W-Gas..... - :-«- . ...Nm? Restgas A JUUTURRIY || T4

L e esenmaamenereees . " ’" _Nm'/h

- - eevereme o oy Kreisioufgas ... f-" E'Q_‘ . Nm*

[ pr— e T, Nm?h Kreislavf .- A T DRSO
Belastung ... oocoeusnnese oeead i NmB kgD e BRSNS ieeere.. N3 /Norm.-Vol. h
Analysen: CmHn O, [le) Hy | c-z No-F | Urorgewict
PSP (0 AT W Mte S (R 0 hrveri i RV RO B
Restgas wcmmereennd Sediienn Lo {3._6 ..........

Gesamt-Inerie (Idecigas) -....,L?....\L... %% Kontraktion nach Menge %0
H,:CO im Sygas . . N3 o0
H.CO im Restgas . . CO. o/
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion =T .%o
L %1eCO+Hsy
umgesetzt - AR —_ [ S
verflissigt - - SO
- Verfl-Grad A - - 55.3 .
I CowTd

A4
CH.4 + CmHn i / I‘U_A ......... €O A i, A berogen ‘auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch L] J vC
U!l-Kondensat - — 100° ..omen —
‘As-K=~Benzi — 200° _—

Flissige Prod. — 320° . %0
Sywasser Olefine Vol. %

- . Lo — 200°.......ccee...; 200 - 320° e ens
Ausbeute ' R v
Figssige Prod. 1
Gasol -
Gesamt-Produkt »
Sywasser "
Bemerkungen:

DVA/ 5000 0. 20283 G;0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /. - 7. 6.  .194.1.
A
Ofen-Nr. ... ,/Ii 9 9 U 2 b‘ 0 Betrieb a 2‘1 / & f /f
G A ) ~
Fillungs .--- »-—:'I- Gasdrudk At atd
v .
C6-Fe-Inhalt.... kg Temperofur»-.....A.,\...rz..o.... a2l eC
- W A
Sy-W-Gase o ZroeeCorerrrrro N Restg L New?
“.‘] q
. - et ISR LI SN Nm'/h
- - Kreislaufgas - o 3 A0 Nm*
” Kreislauf
Belaastung ... coocecernaceeemmeae e Nm? [ kgh oocooeneens Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hy | CH;, c-z Nz-F | Utergewicnt
[I77-1- LRSI S I.A | ) Jo T
a4 B “‘ PN (L
Restgas Lt L L RSN

Gesamt-Inerie (Ideclgas) - ! ‘ fie Kontraktion nach Menge N
H.:CO im Sygas e Hereeen - w Nz - o LS
H:CO im Restgas SV . . CO. i %
P P -
_..Verbrauch von Ha: CO IIA,SS ........... niat \ %o
%eCO-+Hg
€= .
umgesetzt PRIV SRV TR A
P Py
...verflussigt - DAL -
Ty
Verfl.-Grad A = O ..
'
I - . REON
CH,4+ + CmHn T i . '.... bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paroffingatsch AL kg - £ YOO, " C
B -Kondensa Ny Lo oo s — 100° .eoenne L%
BT
A.-K. Benzin Aleelodesntes J— — 200° _—
Flissige Prod. \116 1009 — 320° o0
_Sywasser. -e-f35 ‘30 kg = Olefine Vol. %
- — 200°...coceecee ;200-320° ...ooonveanis
Ausbeute

Flissige Prod.

Gasol
- Gesamt-Produkt et PRI — y emereeesssmmesereesasens . ”
Sywasser .1{'{\)1'4— e v " v eeeeeeeeriesnee e " W
Bemerkungen:
-

DVA/I 3000 0. 20233 G,0:52




}s
lCé—Fe-lnhalf........,:'....Y.T:l. RSO 7.1

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom i+ * (51944
; arpgoe 2

Ofen-Nr..........."..1(7__..,......... 0 U 0 2 b 1 Betriebsstunden ... L/"/Z? 5_

FOIUNG: <reerrmceeme A _ : Gasdrudc v 0. oD

N —
Temperutur.........}\..h..(f“...,.“... ats LAL3 eC

Sy-W-Gas. Restg [t TS Nm?
- s - - ; - Nm*/h
.- Krelslaufgas oo .- 62 R Nm*
” Krelslauf PATRCI
Belastung 2 Nm3:Norm.-Vol., h '
Analysen: CH, N, c-z Nz-F | Lirergewicht
Sygas eemesemmeende
Restgos
PNy
s
N

Gesamt-Inerte {Idealgas) Kontraktion nach Menge L -
. 14
H,:CO im Sygas . DNy e R e
H.CO im Restgas - . CO. ...%%
B B A o
Verbrauch von H.: CO ™~ 7.7 00 Durdhschnittliche” K~ntra} =yl L %0~ -}
‘!oH, °%CO+Hy
. - i R
umgesetz? P T - IO
AN P .
verflissigt e N b . S IUAVR S
RS -
Verfl.-Grad A - . . .
. . P S i = }
‘CH.4+ + CmHA ,‘)\\ vive €O ™ ( E‘ .. bezogen aquf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch A A= kg -eeen . %y [ - TN vC
U!-Kondensat = Y ~ T =100 = ——oy
A-K. Benzin - N ey § e — 200° o
Flissige Prod. . . P 100% — 320° e °/o
" Sywasser | - kg = AL Avss Produkte T T Olefine~ " ~ Vol: %0
— 200°.......ce..r. ; 200 - 320° ...l
-Ausbeute
L1 )
Flissige Prod. AL g Nm? Nutzgas i, a/Nm? Ideolgas
Gasol - - . | meessmseemseerenn —_— . . ’
Gesamt-Produkt — — . o | eeeeeermeeemeeeseeen " .
Sywasser " ey " "
Bemerkungen:

DVAT 3000 0. 20233 G,0:62



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 20, - i1 5194 4

Ofen-Nr.ooo e

soevsaen VA28

Fillungs --oeremm- Gasdruck )

Qﬁ-Fe-lnhalt..........(..... kg Temperatur A T S

Sy W-Gas ot Nm? Restg (24 e - Nm?
o et - - i‘.’l{.f. Nm?*/h
- me—— Kreislaufgas .. - /7_4—» .. Nm*
o eeenemeeane /4Z\< ....... Kreislavf

Belastung ... . ccooseremsmaacss i nmen s

... Nm®/Norm.-Vol., h

Analysen:

c-z Ng-F | Utergewicht

Gesamt-Inerte (id Kontraktion nach Menge
H;:CO im Sygas - » N3
H.CO im Restgas ‘ . P < JA .
) Verbrauch von H=: CO . /('3 L Durchschnittliche K~ntraktion ) Lti" 4\..0" U %0
o
umgesetzt - e erm
-.verfllssigt . . - -
Verfl.-Grad A
I
CHi4 + CmHn oo . berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch °h SB e .°C
Oi-Kondensat o — 100° ... - Ol
- A-K. Benzin IS T — 200° e %
Flassige Prod. Joooe | T — 3200, s o
.. .Sywasser Olefine Vol. %/
=T 200° .. 200-320° s
Ausbeute

Fliissige Prod.

Gasol .
Gesom.?-Produkt .
Sywasser "
Bemerkungens: .

DVA/ 3000 0. 20233 G082




Druckversuchsanlage

- -
a2

Produktionsbericht vom. 5. 2.5 .194.4

Ofen-Nr........f.‘.’.“..._........_..
P -

L4
Co-Fe-Inhalt....... B SR S kg

Betriebsstunden ........ .
/l
:\' '.L.A.Q......,... Q

Gasdrudk weo...ores

Temperatur ........

Ty

/22 Va4

-]

R AL

i .. Nm?
}Lt Nm?'/h
T SRR X1\ L

Kreislaufgas ... . T

Kreistauf

H,.CO im Restgas  —emoeodless
Verbrauchvon Ha:CO ......... /{11 tl

- "

CO.

Belastung.- Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: C-Z N.-F I Litorgewicht
Sygas -eeemmmmmeon | o o e ebee
s SIS
Restgas_ oo Ax..?._'_'." B AN
’i{i“\i = s Y AR WS TUAY IRES XA LAY oo Ao
f -
*
. I Sy A
-G t-Inerte (Idealgas). AR Ste Kontraktion nach Meng \t > /o
2 B
H,: CO im Sygas JEUTSS SO S . . N3 - TR e %0

%%

Durchschnittliche K~ntraktion ... .Toc.ilior . 00

umgesetzt
verflissigt

" Verfl.-Grad A"~
- = P

toH

1eCO+Hy

s

"CHup + CoH oo ML €O, ... "

. berogen auf CO -Umsotz

‘Produkte

Paraffingatsch
O!-Kond .

—t

Gesamtprodukt

A.-K. Benzin

Bemerkungen:

flissige Prod. . — 320°.%... .t °fo
Sywasser LALLY % fisss. Produkte Olefine Vol. °/o
e e . = 2000 ceiiiane ;200 320° ..
Ausbeute

G a9 {o¢ 0 :
FlUssige Prod. s YAz g Nm?®Sygas - st g, Nm? Nutzgas -...coooemninianens g/Nm? Idealgas
Gasol . PO - - - - . o mmememesesaeece—e ”
G t-Produkt R, - e o eeeereemeceoeneannesne . "
Sywasser U wvl . v .. " "

DVA/I 3000 0. 20233 0,’0\:5!




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ¢ ¢ =1 § 1944

Ofen-Nr........... 0 0 0 2 6 4 Betriebsstunden . :

Fillung: JRSDTTURS. SR - Gosdruck ...

; 1% sN - :
Co-Fe-lnhulr..... RN § .. kg Temperatur ... =Y, "o o ..atd....t
. L
P I N
Sy-W-Gas-- - e o NS Restgas--.-- LT T SO Nm®
- - - - ST Nm*/h
- - v (v.; ,6 .................. Nm?
g
Belastung..--. - -coomcieenns veeme e e Nm? ikgh oo Yo S . Nm2/Norm.-Vol., h
Analysén’: CO. CmHn O, co N2 c-Z N.-F Litorgewicht

Sygoas

Restgas

]

G t-tnerte (Idealgas) - Kontraktion nach Mcnge o ‘ N———
Ha:CO im Sygas ” . N LI
HoCO im Restgas  -oeen wtooindefee o . CO. e
Verbrauch von Ha: CO . '( S -:‘ LT' . Durchschnittliche Kontraktion .. -~ . ’ LI
210 CO - He
umgesetzt — \‘:J e
verflissigt 4z ,é—' -
" Vorf Grad A . 363 L,
. . P TS S I L t
I -
CH.+ + CmHni ........ Q};‘ v €O o &“ i . .. bezogen auf CO-Umscﬂi
Produkte " " Gesamtprodukt

Paraffingatsch
Ol-Kond t

= AK T Benz e

e
Flossige Prod. i L . 100% — 320° . e

Sywasser L@ LML kg = A Olefine Vol. %o

Ausbeute

Fiissige Prod.

Gasol . J—

Gesamt-Produkt et e - e v e eevesmeseeeennss gy ”
Sywasser ,‘1 “ ;f " " . o e e e W
Bemerkungen:

DVA/ 3000 0. 20283 G/07b2



Druckversuchsanlage

A )
Produktionsbericht vom 1. ?

1944

Ofen-Nr......A.....{..L.. .......... -
Fillung: -----

{
sofFe-lnhclt.... .

.kg

060265

Betriebsstunden ...
Gasdrudk ...

Temperatur ... .. R

Sy-W-Gas.. )

Kreislavfgas

Kreistauf

Belastung -

e Nm? Tkg,h

Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: O,

co

C-Z | N:-F

Litergewicht

SYGAS evvrivemrminenns oo e el

Restgas

Gesamt-Inerie (Ideclgas)
H.:CO im Sygos
H,CO im Restgas ... oo

Verbrauch von H,: CO

Durchschnittliche Kentraktion

.0t
"o
%o

"to

umgesetzt
verfiissigt
" Veorfl.-Grad A
- . P

*6Hy

CHy s + CoHiooveerii o, S

Produkte

Paraffingatsch
Ol-Kond t

A.-K. Benzin
Flussige Prod.
* Sywasser

Vol, %

Ausbeute
Flissige Prod. N
Gasol

Gesamt-Produkt

Sywasser

Bemerkungen:

DVAJI 5000 0. 20933 G;0;82




- LTS
Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 20 et 194 1
ﬁ ;"’ ’ M “," el
YUYU LY . '
Ofen-Nr. /l'l Betriebsstunden ™~ \f/ 2 /} r
Fillung:: - Gasdruck 72 ot
e —_
gp'-Fa-lnhcllt /l 1 .’+ kg Temperatur ~/v0 ati “Ne S °C
Sy-W-Gas s4 ,5 Nm?* Restgas / N Nm?*
" " AR hL Nm*/h
” " Kreislaufgas }1"5 A Nm*
" ARLD Nm?h Kreislauf A+ LN
Belastung Nms/kg Co, h A.0¢ Nm?Norm.-Vol., h
Angalysen: CO, CmHn O, (elo] H, CH, N, c-z N,-F Litergowicht
Syges )‘i’x:‘: - ..rbtl(.’i‘g:}%‘..k*g;t. O: “.'c - :’5
e, ER AT BECFU T T PR IRSURCH - T R VLR R
AR W I SR NIV HCL KO S Pl B O PR R PR
G t-Inerte (Idealgas). /‘.\1.,5' %0 Kontraktion nach Menge 32% %,
H,: CO im Sygas AR " v N, £ 3 LT
H,: CO imRestgas AN ‘x\ " " co, - . e
Verbrauch von H,: CO A2 X Durchschnittliche Kontraktion 5"\) o %l
. o
‘ _ %CO L %, CO-+H,
umgesetzt +3,9 YR /\12' 4
verfidssigt i ] e 4o A
Verfi.-Grad A 52,3 SER £1.3
v w P b E.,T’ L:‘A‘r :
CH, + +Cm Hn.. 42,0 co,. %%%  bezogen auf CO-Umsat
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch = j,ﬂ kg - %, SB.. °C ‘
Ol-Kondensat 12 12 2 " / oo — 100" "/'.n
A.-K. Ben;in .. ’.‘. ‘@ . " - e ™o — 200°.. . o
Fldssige Prod. 4 .64 " 100 7, — 3200 ,
Sywasser l\\ A“:‘—‘) kg = A 30 X flUss. Produkte Olefine Vol."/,
- . LTSS, FrOquK] - fine _ Vol.%,
— 200°............ ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. ‘L‘; .A\ g/Nm? Sygas 3 3« R s g/Nm? Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol w o on v PR
_Qesom'-ProdURQ " ” " ” " "
i Sywasser A Ao |4 ” ol ” " " ”
Bemerkungen:

DVA! 3000 O 20283/0802



Dfud(v.rsuchgan“;gg Produktionsbericht vom < XZ¢. . 194 /
) PO P Iy \
Ofen-Nr. /4/ {' YUAU ! Betriebsstunden R N 'Z /5—‘7‘
Follung: B . Gasdrudk [ . atd
Co-Fe-Inhalt Fe kg Temperatur R ot T 7 °C
2 4 -
Sy-W-Gas OS] Nm?* Restgos G Nm*
. . . €0 Nm*/h
ko2
" " . Kreislovfgas o Nm*
" e Nm*h Kreisiauf RNt
Belastung Nm3kg Co, h /(‘0 2 Nm®*/Norm.-Vol., h
Analysen: coO, CmHa (o co H, CH, N, Cc-Z N,-F Lirtergewicht
g - v g . . - P ~ , -
Sygas LY < Lo [ o -
Restgas s - 3 RS -, R R AT
I le 2 VRPN I S N T R Y ) BN A
G t-lnerte (Idealgas) A o Kontraktion nach Menge NI 2 o,
H,: CO im Sygas A, 34 “ v N, Co e %o
H,: CO im Restgas . ) 2. ” ” CO... . *fo
Verbrauch von H,: CO . fak . Durchsdhnittliche Kontrakti o= %%
%l CO %ia Hy
umgesetzt LD ki
verflissigt " '?,/ RN
1
Verfl.-Grad A R 115' N
2N
” ~ P \{ 'n\{:', S —
CH, + +Cm Ha. ... /l ‘), ) . COy. (AT S bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 5 \2_‘5 kg /' A SB. °C
JmDl-Kondensat, /{’L .(P. ......... i ., — Y} _— 100 Y
LY
A.K. Benzin 5, o4 " % — 200° N
Flassige Prod. L6 \gﬂ " 100 °, — 320°. o,
. Sywasser . ’):JS\’IO kg::,/( [:‘.-—L. > fliass. Produkte . Olefine Vol.%,
: — 200", ; 200-320°
Ausbeute W e oo '
Flissige Prod. ?5 ‘A{' g/Nm? Sygas /V\"‘); 4 g/Nm? Nutzgas @/Nm" Idealgos
Gasol " " ” ” ” "
Gesamt-Produkt . m " ” ” " "
Sywasser ./{X‘Z.‘¢(3 o oo \ " et " "
Bemerkungen:
. \
pv ‘
N\
I S SR o st N -
e _

DVA/! 3000 O 202830802




2k

Flissige Prod. WX
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

g/Nm® Sygas

/( U\; 11 g/Nm? Nufzgcs

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2%. - T Y. 1944
Lo i 6y 1v £y
: (AT
Ofen-Nr. A4 Betriebsstunden / ‘Z/ja
Follung: % : Gasdruck 70 atd o -
C6-Fe-Inhalt /l'¢ L kg Temperatur \})"ﬂ O ati ER V> C
Ry
Sy-W-Gas SRR Nm?* Restgas /\{ ) Nm*
" Y 60 Nm*/h
Loy -
" Kreislaufgas SEMTS Nm?
" A2 t/';_ Nm?h Kreislauf /‘ + ( H
8elastung .Nm?kg Co, h / ) o0 .Nm?/Norm.-Vol., h
Angclysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
Sygas Q\A P . Q\’( . EGZ ‘1%‘,{ PIS 6 ¢ - :"z‘)l
fpee AN Ve o FA3 228 A 5 A3,0 | A M [ 42,82
M‘K\w Salde [ o4 a3 | 5o |0k 0] ass
Gesom;-lnerfe (idealgas). /' \i ‘l" Yla Kontraktion nach Menge 5 ?, 6 f,
H,: CO im Sygas . A6 " " N, S3 '4 N
Hg: CO im Restgas A4 " " CcO, - o
Verbrauch von H,: CO A 130 Durchschnittliche Kontraktion S Z: 1‘ Yy
°yCO TR, ' %, CO+H,
umgesetzt ’ll{‘\i,—b A‘.z AUST
verflissigt LL)’ ) 33,0 ’5'-'1' (8
--Verfl-Grad A - - -G‘S,S 453 TTTUTTTSYD
.o P sad. 4,0
"CH, 4 +4Cm Hn._ .. /“\7\ ..... CC,. v. ’L\{ \.3 ....bezogen auf CO-Umsatz
Produkte p—. Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. . ('). L kg % |SB. e e Lo "
Ol-Kondensot A ‘% }€“ .............. w . o, — 100°, o,
. f( <
2 A oK -B g e / R — 200° °fo
Flissige Prod. . Q’ Uy 100 v, — 3200 o
Sywasser ’Sb '50 kg— /{ & j Xfluss. Produkte Olefine Vol.9/,
- . =200 ; 200-320°
Ausbeute

g/Nm" Idealgas
” "
" "

" "

Bemerkungen:

DVA/t 3000 O 20283/0802




=

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25" 1.3, 1944
Touke o
Ofen-Nr. )A Betriebsstunden ’/l_ 1 / &/ 4 /
Follung: - Gasdrudk... .. ... ... }.7 .‘5 . ...at0
@6-Fe-Inhalt })x ,,L kg Temperatur Ve ati NG , > °C
Sy-W-Gas 300 Nm? Restgas /'l\’( h Nm*
" o " 6\ o Nm?*h
" " Kreisloufgoas "T’gv i Nm?
.
" '(.ml Nm*/h Kreislauf A+ N
Belastung ...Nm?kg Co, h A LOHL .. ....Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litargewicht
Sygas PO R TN RN Whlo | A - ¢20]
Ri.stgo:,. 30, b (3; 6] 0.A /(‘U;‘e ZZ' N '.\{ .'1“4,'{ /‘,&“ /’5,3’}'
Lﬁm 224008 [a ] et fanR ) n R | e ] A0 | 1sSD
Gesamt-Inerte (Idealgas). /(% \fs s Kontraktion nach Menge S 3‘| 5 A/
H,: CO im Sygos ! L " v N, N ‘9 %
H,: CO im Restgas A2 )‘L' ” " co, = °fo
=—Verbrauch-von-H,:-CO Durchschnittliche Kontrakti 2 ‘f —L L7
%, H %, C H.
LA h € ?_'l: :
umgesetzt A F) ST
verfllssigt ™~ - 3, ‘l%(?t
Verfl-Grad A w5, Shd -
v w P 4,5
CH, 4+ 4Cm Hn./‘(*,ko e QO /l 3, ...bezogen auf CO-Umsa"z
Produkte Gesamtprodukt
S04
Paraffingatsch ........ .4,..‘2..\.‘..... USRI - RS ' %o SB... .. . of
-
= Ol:Kordénsar— et = s 100°: s
A.-K. Benzin . };, 45 ' °lo — 200° o )
S| '
Flissige Prod. ... s ,‘\7 L w L 100 ¢/, — 320°.. A
Sywasser™ ° 3\'\30 kg= /( ,Sk‘l - flgss. ‘Produkte Olefine- - - -Vol.%, - .-
— 200°. ....; 200-320°
Ausbeute ! ‘
" YNNG
Flossige Prod. Q ? ' . g/Nm? Sygas <0 g/Nm® Nutzgos g/Nm" Idealgas
Gasol " P RPN " " " "
Gesomt-Produkt \ ” " " " " "
Sywasser ,/ .}(3.,'\" . " . " o . “
Ben{erkungon :

DVA/1 3008 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom <1 - 7™ 3 194 4
PPN Ry N 1 :
Ofen-Nr. },_/( Yovu s q" Betriebsstunden RN ‘2//&
Fillung: ... 3 e Gasdrudk ’2 g ati
L , ) a4, . AT o
Co-Fe-Inhalt / A kg Temperatur > atd S~ C
Sy-W-Gas . /13 5 Nm* Restgas p 56 Nm®
. . . ) Nrm/h
" ;R " Kreislcufgu's $ e Nm*
" e Nm*h Kreislauf Amoes
Belastung. . Nm®/kg Co, h - " Nm*/Norm.-Vol., b
Analysen: Cco, CmHn O, co H, CH, N, C-Z N,-F Urergewidit
oy b I . - [
Sygoas /;14 - A |- ALY 5.( N .
Restgas, P I TA N3, AT Ay b A Iy 17
¥ . ,‘L‘{\ | e _/l‘r ( Ny 1‘).’{ ) ;0:)-\- QI,‘? l; :,.'J,\' JI"){) ,(\'_JC'
X
Gesamt-Inerte (Ideaigas) /{—’3 xb Cy Kontroktion nach Menge —‘\ fa
H,: CO im Sygas A M “ N, sx A *ho
H,: CO im Restgas AL li' .. " Co, ‘lo
——Verbrauch-von_H,: -CO. Lz Durchschnittliche Kontraktion —_ o
e :/o co o Hy °/e CO+H, 5
umgesetzt . ,/i?fl.z }}2 \“” /L?S"(
oy@PTSSIGE vt v s e
‘_, Verfl.-Grad A
P R
‘ CH,++CmHa..... ... CO,. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch & .;4\\4 kg s SB. oC
Ol:Kondansat 423 33 o — 100" __ o B
bA0o
A.-K. Benzin KRN v Y — 200° o
Flgssige Prod. 13 57 " 100 7, — 3200, ’,
" .
I Sywasser 20,0 kg=...... ... XFflss.. Produkte _Olefine . Vel%,
— 200" ... ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm?® Sygas g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " ” ” "
Gesamt-Produkt ™ ” " v " "
Sywasser o " " " " " "
RN V- 7 N LR
Bemerkungen: \J\“-~ T4 tiol e QSJ\ EoN \fu( U TR T \j,{,‘ ALt [,(. 4-“‘1-;\
- - RN : ( ’ }
| - : : . : oy : -
S '\)bo a L 4 oo (\;»1 L5 A lgrea Ars—. /I d R ;\‘,_M;z
- ~Ne o S a : ‘
Slu, e WRe e lQ Jaes vl dacean e 0T e nba i3
— \ i
(1_/!) ool DY VY ﬁ\sgﬁ\,{ .

DVA/1 3000 O 20283/0802
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Druckvgrsudjsgnlugg Produktionsbericht vom ! Y 194 A
sac L Ew Je o
Ofen-Nr. rx IXTRY ? }_ Betriebsstunden L v 2 ﬂ 5 /
Fillung : ¥ Goasdruck ,'CO ati )
Cé-Fo-tnhalt. . v, & kg Temperatur i,0 atd i g °C
Sy -W-Gas O Nm?® Restgas /n\ e Nm?
- A
" “ " SFA Nm®/h
" " Kreistoufgas /}\:' a Nm*®
v ‘I\'( w\: Nm?*/h_ Kreislauf el ot
Belastung Nm?/kg Co, h 9.3 1 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
: top A oo - - LY
Sygas 61{) - ,)J‘ (;4-};;:’1‘ ‘*Fl" e 2D PR
Rts'gusf \‘2\,{ Du 9|/{ i‘/(; :’_‘;4?- l\.;.o .1\‘.1 A I‘C\'“ [\4, /{
-\.k.;xir‘gg._ No o6 | o] as Rzl 26 | A 1| selew
Gesamt-Inerte (Idecalgas) /l?l.z v o Kontraktion nach Menge = i,,") /.,
H,: CO im Syges /(.\ l{ " . N, >3 Z /A
H,: CO im Restgas I3 " P CO, - ‘i
Verbrauch von H,: CO "(' 1% Durchschnittliche Kontraktion = !‘,'('T- R
- o C‘EO 0 Hy *l, CO+H,
umgesetzt 7 , (i" (A .Q ~hS
verflissigt =0 26 NE wr
“Verfl-Grad A LR w9y YD
v W P 1.1 535
N 2 X - S \
CH, 4+ ~4Cm Han.. AY CO, =h bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
T |
Paraffingatsch Nt '( kg s SB °C
Ol-Kondensat . 43 {0 v o — 100° %
A=K Benzin ‘, = v . %7 T — 200° °f
. 5003 i Ve
Flissige Prod. (% v 100 9, — 320°. .. o,
1y,
Sywasser g 3, L0 kg = /‘\ T « fliss. Produkte Olefine Vol.%,
- ! = 200° .0 .3 200-3200
Ausbeute
.Flossige Prod. % S \5 g/Nm? Sygas A 0,0 g/Nm? Nutzgas a/Nm* Idealgas
Gasol " " " ” ” "
Gesomt-Produkt . " " " " " "
— *
Sywasser . JM“ V2 " " " " " "
T
Bemerkungen:

DVA/ 3000 O 20283,0802,




Druckverguch’unlqgg Produktionsbericht vom 0.~ ¢/ .5 1944
[T X - B/é
Ofen-Nr. M l-; U 9 2 7 2 Betriebsstunden ka ‘ ’?’ g
Follung: Gasdruck 10 ati
96-Fe-lnhal'.,. - /'\}'} .—.L. . kg Temperatur . A~1,2 - '\"_"‘; 0  ats 2435 - N (’- > °C
n
Sy-W-Gas Ag 3 Nm* Restgas /l (4 Nm?®
" " " - Nm*h -
" _ - Kreislaufgas /\: 10 Nm*
M /11 ) Nm*/h Kreislauf A+ 2 M
Belastung Nm?kg Co, h Ora ? Nm?*Norm.-Vol., h
Anclysen: Cco, CmHn o, co H, CH, N, c-z N,-F litergowicht
Sygas ey | - 04 R X9z | 55 = | Sy
Restgas A (75‘59 0. Aaq li}"" 5.4 lz4 st A
(.;_\»,.‘{ghﬁ oq'/;' a8 e o 36 ] 2T |04 A6V A0, 00
N
G t-Inerte (Idealgas) 4 3'0 u, Kontroktion nach Menge - f
H;: CO im Sygas /(n L f " " N, b A‘- 2 Y
H,: CO im Restgas AL Uy " " CO, T °lo
Verbrauch von H,: CO AN - Durchschnittliche Kontraktion >y, 2 e
v Co i, Hy T, COT R,
I ,
umgesetzt }}/;Y’ ,'f. . /;"L(“\} f
verflissigt 510 3 1\ U4 ‘/\
~~Verfl.-Grad A" é’/;'\'o" T ’ '4('5“"5- Eh! . 1
e e PO e,
CH,‘+ ~+Cm H;|. 3 .t CO,. ‘ 2.’5\1 ...bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte /7 . Gesamtprodukt
Paraffingatsch . ¥ rc 2 kg °, SB oC
Ul-Kondensot .. J‘}E‘Qb . " 9 — 100" Y
A=K '-?n M e T 200¢ WA
Fiissige Prod. . (A |°O " 100 o, — 320°... 9%, .
Sywaosser N ‘Q'O kg = ‘X flass. Produkte Olefine Vol.%/,
= o ) =200 200-320°
Ausbeute B
Flissige Prod. g/Nm? Sygas g/Nm? Pluczgas g/Nm* |dealgas
Gasol ” ‘ " ” ” ” "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser T " . " " w o
! e R R v
Bemerkungen: 3./ v Y PNV T N e 70 PASPERN

ij_ é— /l\*\(?lbp,l 'QOK..L\{\MGQ\J'u

DVA/1 3000 O 20283/0803



Druckversuchsanlage

0.

»

A3 -

Produktionsbericht vom

556273

11/2072
9

f“‘g )L:GL/_\ v ;;«"4‘\,-

y - N r .
T uo~X oot ts %\1 e LAt e
. .
\

Ofen-Nr. } A Betriebsstunden
Fillung: 3 Gasdruck ati
4
9‘-Fe-lnhal'. /ML;’L kg Temperatur Q, a8 - 2“‘0 ati /(4 9 -3 °C
Sy-W-Gos /‘( \\/,5 Nm* Restgos A0 Nm?*
o ,, w N " Nm*/h
" " Kreislaufgas Y2 Nm?®
v Nm*/h Kreislauf Aad e ]
Belastung .Nm3kg Co, h Nm?Norm.-Vol.,h
“Analysen: CcO, CmHn o, co H, CH, N, Cc-z N,-F Lirergowicht
Sygos . (:‘ | = |oA ;g’{c e 07sE] s - s
Restgas PZRCE ISR IC TR R IRV IR A EER S B R
Gesamt-inerte {ldealgas) e Kontraktion nach Menge o
H,: CO im Sygas v o N, *la
H,: CO im Restgas ” “ Cco. o
““Verbraudi von H;: CO Durchschnittliche Kontroktion: N
- °l CO %5 Hy /o CO+H,
umgesetzt .
" verfiGssigt o i i
[ . S [
Verfl.-Grad A . TR M i f ,
v P ‘ B T
CH, + 4+Cm Hn... CO,. .bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte ‘Gesamtprodukt’
Paraffingatsch . } rS kg P ' % SB. °C
D=t -
Ul-Kondensot AR o T —~100 1o
" A.-K. Benzin 6 ‘gr‘ " A My -~ 200° L '
214
Flossige Prod. . 1 < A ~ 1007, — 320°. %
B VR gl
Sywasser g S kg = / ‘~'fliiss. Produkte e Olefine Vol
— 200%.. . ; 200-320"
Ausbeute
Flossige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm* Nutzgos a/Nm* Idealgas
Gasol v on " " v
Gesamt-Produkt " " ' " ” " ”
Sywasser e v “ . _
Bemerkungen: r)i , J G. . s . ' n

‘J
[ 2
LN Cn kLA

Q Ti\// T

nVA/1 3000 O 202830802 |



Drud(versughggnlqge Produktionsbericht vom ./¢ .- .23 1. 194/
- Q0 ey R
Ofen-Nr. . (f l) vy 2 7 4 Betriebsstunden < 7/ Z W
- Follung: =, Gasdruck “ ‘0 ot
Cé-Fe-Inhalt _4‘1 ISR kg ‘Temperatur ~r.7 . atd - °C
Ak . A e
Sy-W-Gas (R Nm* Restgos M Nm?
p N " b Nm?/h
" ” Kreistavfgos M - o Nm*
e M 4 Nm?/h Kreislauf e
Belastung - Nm?/kg Co, h 0.7k Nm®*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa o, co H, CH, NN, C-Z N,-F Litergewichs
Sygos ©6 - R o < - .
~Restgas . S 3.5 soA AT Aac | v 2,0 f v
R A 25,7 5.5 D4 AU LR ey B A
1
1374 ; £ 5
Gesamt-Inerte (tdealgas) ALd o Kontraktion nach Menge g , fon
H,: CO im Sygas 12 . Y N, s ) o’
H,: CO im Restgas ARg " " Cco, - o
Verbrauch von H,: CO . /(L:- 6 Durchschnittliche Kontraktion 54,4 %o
P °ls CO % H; ), COFH,
umgesetzt {Lﬁ z ,l; 3.0 La S
g - , L —
verflissigt SR Y 2 E . 48,5
Verfl.-Grad - A "("zxg' H3|>{,’5 5, S -
RS -
o » P L{g“ e ’.«.L. . N
CH, + 4+CmH,. . . £,3 co, <o & . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
A
Paraffingatsch \“ “l - kg P %, SB °C
[ - e
Ol-Kondensat Ad . L v P %o — 100" fa
v, e
As-K=B i - - e —=—200" I
2 Ay -
Flissige Prod. n ¥ v 100 , — 320°. %
Sywasser \1.‘ AR 30 kg = j‘ AST ~ §10ss. Produkte Olefine Vol.%/,
- — 200°......... ;200-320"
Ausbeute
. ‘ 93
Flissige Prod. . Cl' f v.l 9/Nm® Sygas ,‘( ] L~ g/Nm?® Nutzgas g/Nm" Idealgas
Gasol " ” o " v "
Gesam?-Produkt " " " ” ” "
Sywasser /ﬂ'\/{\ 0 " V " " " "
Bemerkungen:
!

DVA/1 3000 O 20283/0802




1 -
Druckversuchsantage Produktionsbericht vom A~ - ¢ < 1944
. - p)
Ofen-Nr. /l’( 8 U U 2 ? :] Betriebsstunden ’Z-(\ / ,‘ 3 i ~
.
Fgllung: < . Gasdruck... 20 atv
Go-Fe-inhalt ,rl/".l kg Temperatur "\)7 o at LA °C
Sy-W-Gaos g %\\ Nm* Restgas /’l S Nm*
" - " N Nmé/h
" " Kreisloufgos A Nm?
" A1 ,—5 Nm*/h Kreistauf AT
Belastung ... Nm3fkg Co, h . ) :csf = Nm?¥Norm.-Vol., h
Analysen: co,’ CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygas < |- o4 3‘2}{ \‘iﬁ’ 8% . '{ - Sﬁg
Restgas | whkloslonlaraleee| wh iz | 402|450
by, [23S | 009 | o4 | A6 3] 336 | 34 |23 Ao AL M
VN
G t-inerte (Idealgas) ./‘_~l3‘D e Kontraktion nach Menge 0,1 o,
H,: CO im Sygos A % " o N, LA o
H,: CO im Restgas ,/( 3y " " COy...... N %fo
~—Verbraudh-von-H,:-CO—- A LS DurchschnittlicheKonteaktion. . 84,4 ‘o
°le CO °ly H, s CO+H,
umgesetzt 0 fr\"é +2 S
verfilssigt 5 ‘1 . ’5’3,; PRSI
L P —
. Verfl.-Grad A v 0 AN T 0
w oo P \J‘)\P|L _ 4:'\‘_)
CH,+4Cm Hn........ 6,& .. CO,.. O\OFL’L bezogen avf CO-Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
Ao
Paraffingatsch ... .. e (.\( kg 5 S8 °oC
N .
|~ OKondensat - Abs o ) 100. o
A-K. Benzin ’&t 10, u ", — 200° %
U Sk
Fiissige Prod. LT Re " . 100 /, — 320°. %
Sywasser B \‘ko kg = /(: 1{ - <#l0ss.-Produkte . ... Olefine Vol.%,
— 200"......... ; 200-320°
Ausbeute
4 L
Flissige Prod. 1 :‘4 " g/Nm* Sygas }O’Eﬁ/?‘ g/Nm® Nutzgos g/Nm" Idealgas
Gasol PR " " v ow
| Gesamt-Produkt . - " " " " "
Sywasser /u 3‘ 1 " " ” " ” "
—
Bemerkungen:
\

DVAIt 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /I"= - A 1944
T rs - 7‘5’3
Ofen-Nr. MM LAY b Z Betriebsstunden - / /
Follung: “ Gasdruck ' 0/' ath B ,
Co-Fe-Inhalt //" . 1 kg Temperatur - 57 ats  — <t °C
Sy-W-G 1R N Rest N
y-W-Gas m* estgos m®
” “ " / Nm?/h
" " Kreisloufgas 6y Nm?*
" .-l ! r Nm*h Kreislauf /‘I‘ [
Belastun‘g Nm?*kg Co, h 0, ] 3 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CcO, CwHn (o [«0) H, CH, N, c.z N,-F Lirergewldht
) _ - L LYo 8 — Vg
Sygoas SR . )"( . *&-/( \.‘f 0 - *\2 !
Restgas~ , ;(:« 9.5 A'):'l‘ SR . ‘.,‘. L(,:'-‘ /‘13 /l'c’,l_ .(if*‘y“
'{u(ua 2| ss | e | s Rus] 2| 420 ) A0 A0
Gesamt-Inerte (Idealgas) /‘/5- \& o, Kontraktion nach Menge — o
H,: CO im Sygas j‘?_}r " " N, 60,5 o
H,: CO im Restgas . ,l . " " CO, / °lo
_|_Verbravch von H,: €O A 4 s Durchschnittliche Kontraktion o,
%, CO 10 Hy % CO-+H,
530 Lk - oL
umgesetzt AW SeRAL VeI
_.verflissigt..
Verfl.-Grad A e
v w P i
CH, 4 +Cm Hn. . co, " bezogen auf CO-Umsatz
Produkte l Gesamtprodukt
L
Paraffingotsch [N 4 kg %o SB. °C
Ol-Kondensof LA 6s . i % — 100" %
A.-K. Benzin . }%\TI - /’/ e Z 200° o
Fiassige Prod. 15 40 A 100 °, — 320° o,
.Sywasser . .“7‘3\“) kg= 7 < fliss. Produkte Olefine Vol.*/,
' — 200°........ ; 200-320°
Ausbheute
Flissige Prod. g/Nm?® Sygas g/Nm? Nutzgas g/Nm” Idealgas
Gosol " " v " "
Gesamt-Produkt /" " " " r " "
Sywasser . / _ " " ” ” B " ”
Bemerkungen: r\.-‘ Y }(Lv_ \’ R LA Tl s ; (- PR O ..u— o n.L‘E_ j.i-',,ﬁ N
- X i \\ . )
/ c ' 7. L 2 s L 4 I p\t-hb@' QTP IR AT /u_,}.’g\q}i,\_w .
’ i ¢
¥

DVA' 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A Se- AL -8, 1944
oo™ g
K G277
Ofen-Nr. . /l'( ‘Betriebsstunden 2'\{( / yj
Follong: .. 3 . . Gosdruck . . 20 ... et _
(}J-Fe-lnholf /“; ,1- kg Temperatur 34 0 atd ANG L= °C
Sy-W-Gas 205 ‘Nm? Restgas A Nm*
. ,. o Nm?/h
" 1 " Kreistoufgas /65 Nm®
" } 4,3 Nm?/h Kreisiauf Ar 1S
Belastung ] Nm’kg Co, b .. . .A.00 . _Nm*/Nerm.-Vol., h
Analysen: co, CmHa o, " Cco H, CH,” N, c-z N,-F Lirergowicht
R 63 | — |04 302 ES = | ede
Sygos ' A <19 ¢ ,1 0, 6> .

w‘z.f:, UM 0S| 60 [ 240 AWML Yy | AGS | A0S | A5,3
.V*‘,L(w 2ss [ o6 L oo g |2l 2 [an [ 400 [ 134
_Gesamf-lnerte (Idealgas) /(3.:,0 L Kontraktion nach Menge gé\'? “fa
H,: CO im Sygas Aty " " N, - °lo
H,: CO im Restgos A6 " " CO, - °lo
Verbrauch-von-H,:-CO A Durchschnittliche Kontrakti 5“*\} 9

%/, CO 9 H,. /o CO+H,

s ‘ 5 k5
umgesetzt o, wd L Vi =T
verflissigt- - S z‘lo 3)6-‘\\ \43'3
Verfl.-Grad A [62‘0 98‘3 ;'&r‘g

.o \q,4 43 9
CH, 4+ 4+Cm Ha....... ./ﬁ’.\.\i. CO,.. /‘L\{\(!., . ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte L, Gesamtprodukt
Paraffingatsch ..~ }1.’1 Q“ kg %, SB.. °C
—Ot:Kond '13(@? = 7 o5 100
A.-K. Benzin &110 ” "o " — 200° o
Flussige Prod. L Ao " 100 v, 3200, o
-~ Sywasser 35\%@\’» kg = Ay L0 ~ fliss. Produkte Olefine- - - Vol.Y/,
— 200"........ ; 200-320°
Ausbeute
‘Flossige Prod. . g 7\ 4 g/Nm® Sygas /( %,0 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Ideclgas
Gasol oo - " " o ..
LS B
Gesamt-Produkt : o " " \ - ” " "
Sywasser /l 40 ,5 . - " " ' V "
Bemerkungen: |
t
}

DVAI1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

194

(!

Ofen-Nr.......... [SRR———— -

[ROSPUS SRR

Fillung:
C6-Fe-Inhalt... T

kg

060278

Gasdruck -

Temperatur

Betriebsstunden .-
v

e

Sy-W-Gas......ceene

”

Kreisloufgas -

Kreislauf

ReSIGAS - v rocvoeneeenens

.. Nm?*
Nm'/h

Belastung. ..

-Nm? /kg,h

T3 g

......... Nm?’Norm.-Vol., h

Analysen:

Oy

co

c-z

N.-F

Litergewicht

Sygos -i-eeiemerann e} Lk
Restgas

R

v

ttdeal 3

G t-lnerte

H;:CO im Sygas

H.CO im Restgas

” -

” -

CO.

Durchschnittliche

Kontraktion

Verbrauch von Ha: CO

_umgesetzt
verfliissigt
Verfl.-Grad A

! - . P

%oH,

i

~2

CHi4 + CHn o3 o

.~ .. berogen auf CO-Umsatz

Produkte

Paraffingatsch

SB

Gesamtproduk?

vC

Ol-Kond
A.-K. Benzin

1sat

Flussige Prod. ...

Sywasser

— 109 . ...
- 200*
— 320°

°lo
%e

01y

‘Olefine

Vol. %e

Ausbeute
Flissige Prod.
“Gasol -
Gesomt-Produkt

Sywasser

— 200°....c.ceenee ;200-320° ..............

Bemerkungen:

DWVA/I 3000 0. 2028 G/0ibe



1 ! ~
Drud(yersughsanlqge Produktionsbericht vom ': - - . 194//
v 6
By :
Ofen-Nr. /“ * Z 7 9 Betricbsstunden ¢ O / AV
Fillung: 2 Gasdruck ) atii
. . )
Go-Fe-Inhalt r% ! kg Temperatur <N atd R °C
Sy-W-Gas SN Nm* Restgas ! , Nm* ~ -
. " " <5 Nm#h
" " Kreislaufgas - : Nm* f
v ALy Nm¥h Kreistauf ST ’
Belastung Nm?/kg Co, h Al Nm?Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa o, co H, CH, N, (%3 N,-F | Litergewicht
Sygas ng |l ad 3/;’,3 . \‘)"’1('7 R ’}*;3 - ""1/}"'
Restgas 1A RS o4 L \:,EJ 4o /'l"‘,_‘v' hou /'lr','"
L _V,ZJ?_,.TA.\_, 123+ 4.2 0 B B BV Pl I A AS Y {42 | 4372
R
{v, "’ }
Gesamt-lnerte (idealgas) o~ o, Kontraktion nach Menge RN e
H.: CO im Sygas A L1 " " N, Ry . ¥ %o

~ 7 —

H,: CO im Restgas A AR ” ” CO, %l
T
Verbrauch von H,: CO 4,08 Durchschnittliche Kontraktion .54 A4.- “fs

. CO 25 Hy °lo CO+4-H,

% 0 % .
umgesetzt AN v, FTe
verflissigt _S 5%, ’ 30,1 - ’L”;:‘( )

b - o R
Verfi.-Grad A F40 R aad

v u P - - T
CH, + 4+CmHn . .y . - CO, A 2 ‘T‘ .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte’ Gesamtprodukt
_TTRe TP OdukY
S e
Paraffingatsch S kg ™ s SB. °C
Ao ol
Ol-Kondensat N 2/ 100 i
A.-K. Benzin cooEl " —'200° o !
Flossige Prod. €392 .o 100 7, — 3200, ’,
5 .
Sywasser L0110 kg = /l‘1 ~ ., Afloss. Produkte Olefine- “Volof, -
— 200".......;200-320"

Ausheute
Flissige Prod. g/Nm" Sygas g/Nm? Nutzgas g/Nm* idealgas
Gasol " " " ” " o
Gesamt-Produkt ” ” o " ’u ”
Sywasser " ' " " " "
Bemerkungen: ) ,

. L L PNt N - ;i’u al g 1,2,_"!.«\" ~f){
[N} SV R B Y. i < e TR shen [
; A \ N

DVA 3000 O 20283/0803



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom (2.~ A% . s 194 A4
G0 .//,,L
N 3 0 . . s
Ofen-Nr. '{4 VUULS C Betriebsstunden X ! ‘/ &8
Follung: l, \ Gasdruck ) otd
Gb-Fe-lnhalt A L kg Temperatur Ao ati o °C
Yt
Sy-W-Gas 240 Nm?* Restgas = <4 R Nm?*
p ” " 2 Nm?/h
” " Kreislaufgas ) _ Nm*
" A7 g Nm?h Kreisiauf AL >
Belastung Nm'kg Co, h ,l‘ I Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa o, coO H, CH, N, c-z N,;-F Litorgawicht
C- — N R - ig - s
Sygos . y A s ¢ W \‘}%,l: LR ‘«( NP
Resoas SRS R N B VAN NS RN DL RV RO
Hu\c,nw_ SR I I DO LA | I | R LAY | e | a0
JRPN : SN g
Gesamt-Inerte (Idealgos) £ ! R Kontroktion nach Menge ~ X, o
H,: CO im Sygaos AlS . . N, 110 o,
Hy: CO im Restgas A LA v o w Cco, o °lo
_| .. Verbrauch .von_H,: CO. Alb Durchschnittliche Kontraktion. =44 o
°/ CO ‘E,‘ H, R C‘O-{—H,
umgesetzt s L AR LT
- .verflissigt --- 5-5, 3 R ~ 1‘3
Verfl-Grad A AR MA B
v . P 501 ' SNy
. T
CH, + +CmHa %, L co, 0L bezogéh auf CO-Umsatz
Produkte ' Gesamtprodukt
Lo ’ ;
Paraffingatsch A 10 kg A SB °C
Ol-Kond A\: ) » e 100 e ..',.n -
A.K. Benzin NS " / - 200° .
N
Flissige Prod. whoD " L 100 <, — 320°, %
Seor - P
| sywesser DL kg= /{. 4. xfliss. Produkte Olefine- - Vol.%,
— 200".. ....;200-320"
Ausbeute ‘ .
a~ E
Flossige Prod. b, 2 g/Nm? Sygas /( )\(.\( g/Nm?* Nutzgas g/Nm* ldealgas
Gasol " " " " o "
-
Gesamt-Produkt . ” “ " " ” ”
‘ Sywasser ,"\ A 8 ,I) " " o ” . "
Bemerku’ngen H ’

DVA/N 3000 O 20283:0802
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Drud(versuchsqnlqge Produktionsbericht vom /A - AT 194 4
Y A é
. N A /
Ofen-Nr. /’( VAT 1 Betriebsstunden < ~ [ / J/j
Follung: 2 Gasdrudk A 2 até
Co-Fe-Inhalt /' K 1 kg Temperatur \"'4\0 ati NG s "C
Sy-W-Gas L0 Nm* Restgas A 'U( Nm?
. " v BX Nm?/h
" " Kreislaufgas VR A Nm®
" A0 Nm*/h Kreislauf Ar 4
Belastung Nmkg Co, h’ A0 Nm?/Norm.-Vol., h
Anolysen: cO, CmHn O, co H, CH, N, [et¥4 N,-F Litergewicht
Sygas' - CA | = o s WA 2R A - Ay
Restgas 1, B B Tl BB I N0 4 N IAVRCHN D E 3V B I s O DI
Foovopes o8 Lok [o g A il 2] ne | o025t
G t-Inerte (Ideal ) 3 , b .. Kontraoktion nach Menge S-g ,I:' f
H,: CO im Sygas Ay . B N, 3 o,
——H,:.CO.im-Restg AL, " e CO, o Yy
Verbravch von H,: CO /, TN Durchschnittliche Kontraktion 5* D N
/o CO %0 Hy 4y CO+-H,
umgesetzt - M.S . VSR r/li’/w/b -
verflissigt SLS ‘};' 37 ,rk{ 47 ) )'\"
Verf.-Grad A LY - M 33,
v w P
CH, + +Cm Hy. h..A CO, 0 M bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatscho 0.2 s e
Ol-Kondensat f( [4 ‘S % — 100" oy
1
A.-K. Benzin 6 i‘)‘é -~ 200" o,
...Fliissige Prod. ZB(L{};‘ ~ 320°. LA -
24 60
Sywasser NEN kg = <“fliss. Produkie Olefine Vol./,
) — 200" . .._;200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm? Nutzgas ~ g/Nm" Idealgos
Gasol o v " o - ”
Gesamt-Produkt " e " " " "
Sywasser " v " " ” "
Bemerkungen:
1
boon /’J L, o rl‘: o (’-iﬂ N i,,)..«, . :,/L B IPTRANN {'i'VvM"
-~ ¢ [ ' , B
e/, 'J'J‘cvfg [N , b_‘)i. S S S T 2L 4 t \
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom I/ .- A4 5. 1944
Ko, 056y o / / j
Ofen-Nr. A t‘ v b & d ? Betriebsstunden A\f/ /
Follung : 3 Gasdrudck 73 atd
—- —_ .
G6-Fe-Inhalt /}{ RN kg Temperatur X 0 ot PNG T °C
Sy-W-Gas Lo Nm?* Restgos ATS Nm?*
” . ve DA Nm®*h
lige
" - " Kreisioufgas / Nm*
" /l7 e Nm*h Kreislauf 7/1 + 7 ( 8
Belastung Nm?/kg Co, h A2 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHan O, co H. CH, N, - C-Z N,-F Lirergewidht
A o oL
SYGGS 6,'{ - ”')( Z‘foi q"’l( O 3 -L‘J - ‘\-".TZ,
stgos | AN 0.5 [[o 4 | R0 8 [ AS 2] qS [ ST A 00 [A0EL
Tﬁ‘q L5 | oS 0,4 S AL 34| 36 | A40 ) A0 | A0
Gesamt-Inerte (Idealgas) /\-5 RE) Y Kontraktion nach Menge :"8, L'_ fa
H,: CO im Sygas A3 " " N, 84, 2 %o
H,: CO im Restgas paA .. Co.... . - Y
Verbrauch von H,: CO /[)7\2)_— ko Durchschnittliche Kontrakti 3 Q,H. Yo,
%}, CO % He s CO+H,
umgesetzt /Lﬂl.g / T3 ,Q "‘A\(
verfiissigt ‘_)_[ﬂ,;,, 245 -
Verfi.-Grad A A4 u
. .P “
CH, .+ +Cm Ha .. (’.3 CO, 42 bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
1. —
Paraffingatsch anss kg s SB °C
Ol-Kondensot 12 A5 . = 100: o,
N =k
lA.-l(. Benzin ‘< ‘5 X - o, — 200° -y
Flossige Prod. A -? ,G %3 " 100 9, . 320° o
3560 A A 6
Sywasser, A kg= /- k‘l < Flss. Produkte _ _ Olefine Vol.% .
i — 200° .. .. ..;200-320°
Ausbeute
P
Flissige Prod. QL‘ (a g/Nm*® Sygas /( N Ib giNm* Nutzgas g/Nm" idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt ” " ” " ” ”
Q
Sywasser A 0\ \O - " i " " ” "
Bemerkung9n H

DVA 3000 O 2028310807




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom - A0S0 1944
TR ST )
i R x
Ofen-Nr. H - L vl S Betriebsstunden 7~Q-/ /”1"’ 4\‘3
- -~
Fillung: Gasdruck ) -0 atd
ﬁo-Fe—lnhoh U‘ 4 kg Temperatur ©% S - :-'Ji,o ato WM - MEE €
r"‘
Sy-W-Gos iR Y\ Nm* Restgas A4S Nm*
” " N Nm?/h
v " Kreisloufgas (] l" Nm*
. Nm*h Kreislauf ATy
Belastung Nm?kg Co, h Nm?/Norm.-Vol., h.
Angalysen: co, CnHa O, co H, CH, N, Cc.z N,-F Litorgowidit
Sygas 29 —L G I R I IS A 0 - ° e
Restgas el RIS s 4 LZ.O 1L 6 U’«‘! /l(,‘? /’,(.“j /lﬁ“{'\)
Gesamt-Inerte (Idealgos) /(_5\\ " Kontraktion nach Menge “fa
H,: CO im Sygas /(‘_Ll " - N, io
H,: CO im Restgas AL { " " CO, “lo
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion o1,
/o CO v He *, CO-4-H,
umgesetzt ‘ .
verfliissigt & r 4 .
. . Ko, . 2 K-
Verfl.-Grad A J Sk K = A N
N 1
ERE 4 C
CH, + +Cm Ha CO, bezogen ouf CO-Umsatz
Produkte _ Gesamtprodukt
Paroffingatsch 6 i i kg P o, SB oC
Ul-Kendensat } ? \53 // o — 100v <,
o ” o o
A.-K. Benzin 5,00 " T ~— 200° -
’ . .
Flissige Prod. zg :L 2 " 100 /, — 320°. %/,
Sywasser EO NS kg= ~ £10ss. Produkte Olefine Vol.%,
T B ) — 200" .3 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm*® Sygas g/Nm® Nutzgcs g/Nm* Idealgas
Gasol “ " " " " "
Gesamt-Produkt " " h " " " ”
Sywasser T " " ” .
Bemerkungen: e~ . N R /
9 RS {4 ~\‘_, -Z LN { L g Poota R NI SR ¢ ? .)Q-\}"\
- PN . 3 - ) " . .
L siae, W X} ~ i LR C [N S Oy GO S VY G
g ‘ ‘ 1
%\Ll\lk FL\‘“)\_\VA_\-K-_""—-' vw_\u,,}.b) .

3or
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k53 -
Drud(versuchsanlqge Produktionsbhericht vom £ . 2. ., 1947
[TERS 4
N .; LN G : i -1
Ofen-Nr. 9 Betriebsstunden ‘ "/ 145 ¢ s
Fillung: -, Gasdrudk /‘; v ot
;. — =
/(Zé:-Fe-lnhalf oo kg Temperatur “ 9 ati I 'C
T R
Sy-W-Gos < <\ Nm*® Restgas AR Nm®
v " " — Nm?/h
" " Kreislaufgas deto Nm®
i - (A B Nm*h Kreislauf 2
Belastung Nm?*/kg Co, h ) _v;’.';l‘ Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn . O, co H, CH, N, (o4 N,-F Litorgewicht
Sygas ;T - " A ' 0.z 3 - S
- N N . L : \. '
Restgas , "\"4 . ~ L P 20 e 7
r{ Y F EIPRC B v Y [ ISR IV SN -
i . . . .
Gesamt-Inerte (ldealgas) ,(_‘) & " Kontraktion nach Menge - N "t
H;: CO im Sygas An " " N, U o
H,: CO im Restgos tor . . co. / s
Verbrauch von H,: CO - DurchschnittlicheKontraktion -~
= °l, CO "y H, %, CO+H
umgesetzt ;
' ?
verflissigt L : Aot N oy e
“Veif-Grad A Q
o w P )
CH, 4+ 4+Cm Hn. CoO, bezogen auf CO-Umsatz
Produkte L Gesamtprodukt
Paraffingatsch AR kg - o |se "C
AT o
Ol-Kondensat /I\“.v =2 " 7 °f, — 100" 2
e,
A.-K. Benzin R ‘;D ’ " = Yo — 200° ),
L' i
Flassige Prod. L/.T .’/' b " 100 *, — 320v o,
Sywasser ’S Z ,%O kg ~— (flﬁss.‘ Produkte Olefine Vol.%,
' — 200"... ... ;200-320" -
Ausbeute
Flussige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " W ” "
Gesamt-Produkt " " " ” " ”
Sywasser " 0 o " o ”
j !
Bemerkungen: |. | . [ o ‘ . o
9 ,\—“{.@E 210 SNy (Vo \W(‘ e A,\g /L\\« Lonaig (f,b .
. - SR S o\ , : PN Y N N
(SRR & rLL.'z v { t--iJ - /I.'.LL“) AN ? KRN SR '~J. R
| -
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T S
Druckversuchsanluge Produktionsbericht vom + ¢ 9. 194 A
» H €% o Il bt
: Yobkos
Ofen-Nr. A4 Botriebsstunden (Y / Aq"fkf
Fillung: A Goasdruck QDL ati
7 ) -
/Cé-Fe-Inhoh = 1 kg Temperatur Y ati Shol °C
Sy-W-Gaos 34 }Y" Nm?# Restgas Are Nm?*
" " " =L Nm?®/h
- " Kreisloufgos /; 4 Nm*
" AL Nm>/h Kreislauf (o2
Belostung e Nmkg Co, h At Nm*Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H, CH, l N, I C.-z N,-F Litergawicht
i 4 . _ :
0 N E R EVAPY I 653
- o~ - L ~
Res'chJ DK » 3] oA SRS N4 Ae L | A M 05
T \L((w- | 13 LN RS N P SRS N A A0 AR AR
Gesamt-Inerte (Idealgas) A 3, 4 Y Kontraktion nach Menge (’Ov ¢ ..
H,: CO im Sygas AT . . N, 64,6 o,
H.: CO im Restgas A.24 PR — o o N p— = “lo
|- Verbrauch~von"H;7 CO j.'(i ~ Durchschnittliche Kontraktion “t 4 Y
' % CO >, H, “la CO+H,
~ g A 2
umgesetzt vée A . e e e AL
| verfgssigt T 33 1
Verfl-Grad A AL s 540 - Sh4
v o w P w2 o . N4
CH, + +Cm H, S5, u co, ) A2 f 3 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Toaukte ZEegproguxt
Purofﬂ(ugccsw 8 \ A l} kg . o, SB. et °C
Ul-Kondensat A v [Oaa=t e ' / . — 100° “fy
A.K. Benzin &005 " sl = 2000 ”
Fidssige Prod. 0 T & . 100 v, — 3200 ..o,
‘Sywasser S 40 o g A “liss. Prodikte . Olefine > Vol
— 200°. ... ; 200-320*
Ausbeute
Flissige Prod. QS V2 g/Nm* Sygas /“ O‘ 0 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt ! " " " " " "
Sywasser /I 4 2 ,3. " " " " ] " "
Bemerkungen: '
|
. i
1
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/.
Drud(versuchsarﬂage Produktionsbericht vom 2 - . 5 194 A4
PR A ) >
Ofen-Nr. /M By VLO i{'j Betriebsstunden L/ // 24
Fiollung: \‘ Gasdruck 20 ah‘}1
L " 4 - >
;6-Fe-lnhol' ,I ARYS kg Temperatur G- R ati  ~- 6"'3,'( 16 S °C
iy » A s
Sy-W-Gas -0 Nm Restgos { Nm
" . " Lb'l Nm?/h
" " Kreisloufgas "“{p ’L\'- Nm*
B A ,'I:- Nm*h Kreislauf ./l + 2 \ s
Belastung Nmd/kg Co,h ’ ‘ 0 ’3 1 © Nm*Norm.-Vol., h
Anclysen: Co, CmHa O, co H, CH, N, C-Z N,-F Lirorgewidht
Sygas 5.0 - REEAN R PN VP S o ~ T - ¢ Yo
R T | C [ RS s | o e E
/o P\,Xw 122,01 25 [ o | WA N4 24 [ 4,5 400 [z v0
Gesamt-Inerte (Idealgas) X .3 v, Kontraktion nach Menge S‘é ’_,L‘_ %
H;: CO im Sygas /( 1o - - " N, S\j 13 %fy
~—.H,:.CO.im_Restgas.. A . , co. - o
Verbrauch von H,: CO A‘l,} Durchschnittliche Kontraktion kS ‘\ .5 “lo
' 2 CO oo He N jo +H,
.umgesetzt B S 2= ,‘f I, D
verflissigt 53,6 —SS|3 <3, &
i . 6‘ A A
Verfl.-Grad A ’rg‘, =0 e
” w P ! - —
CH, + 4+Cm Hn. /; \ 'L CO, 1% N 7\« bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Il . :
Paraffingatsch ko \\!' bt kg. . of SB o
Ul-Kondensat A \', ) [ - . o, —- 100" o,
A.-K. Benzin 6, \ “}J " yd ~ 200° L
. Flssige Prod. ... L AL / e 400 %, . —.3200. K
Sywasser E\S \ o8 kg — A LS “loss. Produkte Olefine Vol.%/,
— 200"..........; 200-320"
Ausbeute
[k ) - '
Flissige Prod. = g/Nm? Sygas ‘ g/Nm?* - Nutzgas g/Nm* |deaigas
Gasol w o n " " ” “
Gesamt-Produkt " " " ” i " v
\ .
Sywasser . /4 AY i }L " " " " , "
Bemerkungen: S g O e e i';_ Joragd | R SR S SR FAu :[L,;‘. {.
N ! R Coa . .- .
@,@ Farit o, R ST TR Cr‘ DR Y _(, Maeea 07 (PN

S ay et : An
Foe Wb . .QCl-'u PR Sinl ,,,(“iee_'lg 54 AT Y ?
! Ly { )

DVA/ 5000 O 20283:0802



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom -0 - 1944
Ofen-Nr. ’l(“ N ' Betriebsstunden o -7
Fillung: —'/, Gasdrudk £0 atd
Co-Fe-Inhalt . * ~ kg Temperatur - ath °C
Sy-W-Gas - Nm* Restgas L Nm?

0 " - RN Nm?/h

" v Kreisloufgos e Nm*

. S Nm*/h Kreislouf .
Belastung Nm?/kg Co, h RN Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H. CH, N, C-z N,-F Lirergewicht
Sygos \ "I - S ', — }‘;' A\ ’ - . ,‘ ,1
Restgas RN N T L ' e

oy S bR A A A ] A

A
Gesamt-lnerte (Ideolgovs) I . ) L Kontraktion nach Menge - < - o,
H,: CO im Sygas J N " " N, o e
~=H;:CO-im-Restgos— =l & " . co. e *la

Verbrauch von H,: CO /.17 DurchschnittlicheKontraktion - © "o

o Hy
umgesetzt - ' '1%3.
_verflissigt LA “
) -t M N
Verfl.-Grad A “e D -t
v W P YA A
CH,+ +CmHs . 5S4 co, i A bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
LV . N . —
[~=Paraffingatsch (7,, ‘.O i 9, SB. o,
Ul-Kondensat . N , 3‘ S - " // of, — 100* %
. 5 ~
A.-K. Benzin );\SO " o gy — 200° °tu
2
- Flassige Prod. ,‘)/(_ \") 9 v 100 2, —.320% e N
Sywasser S \—5'\) kg — A AN <fliss. Produkte Olefine Vol.%/,
— 200°. .....; 200-320"
Ausbeute
~ -
Flissige Prod. . ,} U :’( g/Nri® Sygos '“ “‘ e g/Nm?® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
RS s
Sywasser PRI " 4 " v n . o

Bemerkungen:

|
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Druckversuchsunloge Produktionsbericht vom 1 ~ "= -J . 1941
TS 3
Ofen-Nr. /‘ 4 Cue B Betriebsstunden /l(f { (e ¢ 2
Fallung: 4 Gasdrudk T :) ots
A S
96-Fe-lnhal! A }i l’( kg Temperatur ~v 0 ati e C
N -
Sy -W-Gas 20 ‘ Nm® Restgas Ao Nm?
. . . oY Nme/h
" . “ Kreisloufgas /5 - < Nm*
| 5 —_—
” /" I . s Nm*h ° Kreistauf A+ e )
Belastung Nm*kg Co, h N , 0 Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
‘© Sygas [.’J‘O | j./! ;r\d./l t(‘(}{ RS ’i\: - ) A;i
T,,,ga?\l A Ao e RE s e i | A A5
3 PR, AP
e {‘@6 G0 d oA 2e A AL R A0 | A, 0] 03
Gesamt-lnerte (Idealgas) /( 4\d Y Kontraktion nach Ménge _/f,'C} y to
k3
H,: CO im Sygas Al w " N, tro %,
H,: CO im Restgos '(\ 3 ” " co, Co— o,
-
-~~Vetbrauch-von-H;r-CO A4 -~ Dyrehschnitlicie Kontraktion—5 43~ 0y
" %fe CO, >0 Hy °lo CO+H,
umgesetzt O,b’ };3’ 3 /ey
verflissigt” o 59 S T 33,4 T R
4 o1,
Verfl.-Grad A 'S',o s WA, - B SN
B sk e
CH, + 4Cm Ha . \a\k\ CO, 20 N Q bezogen auf CO-Umsatz -
Produkte ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch . < 1 ¢ kg . 9, [sB oc
I} e _ -
~|"TOrKéndensor AR S ” N 100" %,
A.-K. Benzin (7 (3 S " . %, — 200" o
Flissige Prod. 3 5% " . 100 7/, — 320° e,
Sywasser*  US 20 kg = AMY fldss. Produkte " {7 Olefine Vol.t, .
: — 200v.........;200-320*
Ausbeute
Flissige Prod. /((50‘ (e g/Nm® Sygas /u v \/L g/Nm? Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol PR v W T P
Gesamt-Produkt " " " " To " o
Sywasser A ¢ & " M " v ” ”
Bemerkungen: T

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckversﬁchsqnlage Produktionshericht vom < - 4 < 1944
3".‘1'_4~(~-', . ’ . o
Ofen-Nr. A ATATI ] 9 Betriebsstunden f' {/ ,‘/& ~
Fillung: Y Gasdruck b atd
ﬂé-Fo—lnhult //& \’L kg Temperatur 3”( , 0 atd 24 G, % °C
N b
Sy-W-Gas LRV Nm* Restgas Ay Nm?* ;
” M " 5 7\, Nm*/h '
. " Kreislaufgas /AT'\b(‘ Nm? L
" /‘ /l\ri Nm?/h Kreislauf At ERY
Belastung : Nm?kg Co; h /((0 ra Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHn o, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
Sygas t&n - S04 RN [ w40 0 % - €6y
estggs /:_'J( \‘; S| 0 ’{ ) 1 b Z 5(1‘ L’} L /UL,\I ../. 03 /(";, Y/L
t).u(l{iua 9\2\6 SN[ a4 fed |33 j,ﬁ Ay S Aes] Nl
{2 .
Gesamt-Inerte (Idealgas) VAR x’( . Kontraktion nach Menge 20,0 %
H,: COim Sygusw = A 15 o N, vd & o,
H,: CO im Restgas 1.5 . ., CO.. - o
Verbrauch von H,: CO /‘( ’Lt - Durchschnittliche Kontraktion a3 {c - Ve
% €O oy H,
umgesetzt ) i ] %3,"{ o o . ) ); 4.9
verflissigt 5&',( 35, 5
. s (3]
Verf.-Grad A Ao R
PR s1E '
CH, + +Cm Hy. ‘?‘. 2 CO, Z 0, Y. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ° ' Gesamtprodukt
—_— L =y
Paraffingatsch 3 | "T kg . Yo | 5B °C. .
Ul-Kondensat ,(q, (:I ‘3- . . . o, — 100" 9y
A.-K. Benzin 6 N ) " . o - 200° o,
o 348
Flissige Prod. LIRS 1 7 o 100 °f, —.320% . ... %
Sywasser ’\{U‘ ‘(O( kg — / Ea < fliss. Produkte Olefine Vol.%,
- 200"...... .;200-320"
Ausbeute
Flissige Prod. /0() ;g g/Nm” Sygas /‘ 43 \3 g/Nm® Nutzgas g/Nm* |dealgas
Gasol . T " " " ) P
Gesamt-Produkt . " " " ” " "
Sywasser 1284 " v b v Ve " .,
Bemerkungen:
|
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4 . =™ S 194 4
YN .
Ofen-Nr. M VUl 9 6" Betriebsstunden - / A6 -
Follung: ! ] X Gasdruck atié
Lo-Fe-Inhalt / w1 kg Temperatur 24 0 atl NS °C
Sy -W-Gas 9\3“ Nm* Restgas AD 1: Nm?
" — " " A Nm?/h
" " Kreisloufgas I+ VT Nm?®
" /l ‘24 <~ Nm?*h Kreislauf A= x"r’
Belastung Nm3/kg Co, h U ,Q - Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa o, co H, CH, N, C-Z N,-F Litergewicht
Sygas 20 - LIE I R<SCRO N I B SRS - |
l‘?sigc% e D 3.4 A28 0 Hfi. J?,h As J{'ﬁz
g “'(‘Z‘C‘(M Ao o [rs ] Mo AT A AN
G t-Inerte {1dealgas) /‘/‘:3 0 o Kontraktion nach Menge 4 E . - “fo
H,: CO im Sygos ALY " " N, € L‘l b o,
H,: CO im Restgas A, 4 p o co, - *lo
Verbrauch von H,: CO /( 13 Durchschnittliche Kontraktion % G { o
4, CO "y Hy % CO+H,
-umgesetzt N 73 X Z‘O &4
s L i~
verflissigt ”'\; o 2 ) /T" S N
. Lo - ) - .
Verf.-Grad A T Gt Sh0
P o R
CH, + 4+Cm Hn“ . 3—.4—\3 cO, /< \? "L . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ] Gesamtprodukt
I
* Poraffingatsch . QS kg o, |sB oC
Ol-Kondensot A '?’3 LY " / o, — 100° oy,
A.-K. Benzin /3 ' Y " L — 200° o,
]S _,( 0 <
Flossige Prod. N " . 100 9, — 320° o,
' 23 2 A
Sywasser 5 ) <0 kg = /(. % “flass. Produkte Olefine Vol.%,
] o - - — 200°.........;200-320" -
Ausbeute .
2 Q
Flissige Prod. ~N, N g/Nm*® Sygas /{4 3] 3 g/Nm*® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " "
Sywasser MY v w w n ) v
Bemerkungen:

DVA/1 3000 O 20283/0802




" Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom / IS 194 A
GEi9q : 7
Ofen-Nr. A4 \j v z 9 j‘ Betriebsstunden [ / /f/
N A !
Fillung : b y Gasdruck ,/':) ati
5}6-Fe-lnhulr /( ._. l kg Temperatur NN atid ANS . «C
o
Sy-W-Gas 2 ~ \; Nm? Restgas A4 r: Nm®
M ,, " = Nm®/h
- " Kreisloufgas "( ~ Nm?
" L Nm?*h Kreisiauf T
Belastung .....Nm3kg Co,h. s e .......Nm®/Norm.-Yol., h
Analysen: co, CemHa O, co H, CH, N, c-z N;-F | Lirergewicht
: - g= 1) . e
Sygas 4 . Q," g -4, LAY L~ ) / R
Restgas NS PR 5t il s ) -‘-"\'x LR [ P
(RIS P TN TR MR B R R (N O R AR PN
G
ey LR Y
G t-inerte (ideaigas) . -, "~ oy Kontraktion nach Menge NS *fa
H,: CO im Sygas A '*.‘ " " N, i o
~H,: CO im Restgos 4. e w o e Cco, > “fo
Verbrauch von H,: CO AT Durchschnittliche Kontraktion T Yiu
o, 0;" H L o
fo C? ot / ‘C? +ry
umgesetzt vt = SRR G
verflissigt [: N -2 YIV\
Verfl.-Grad A v R R
” w P - - _
CH, + 4+Cm Hn ¢, T Cco, de bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
yl' .- .
Paraffingatsch /‘L 35 kg %o SB °C
g %
Ul-Kondensot ,{ { . t5 R — 100 %o
A.-K. Benzin b &= o, ~ 200° Ll
: N
Flassige Prod. /% M 100 7, — 320° %,
Sywasser RS . 00 kg == ¥ f10ss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200"..... ..; 200-320°
Ausbeute 1
Flissige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm?* Nutzgos g/Nm" Idealgas
Gasol " " v " " "
Gesamt-Produkt " " ” ” " "
Sywasser v " " p ” "
B rkungen: ) .- - ’ ) B i
OMOrKUNGON: . 1S, 1 Wa TEl el PR TR
1

DVA/t 3000 O 2028310602



Drud(versuchsan“,ge Produktionsbericht vom <”. % - 4.3 194 A
Ky i) 6= «o
Yo j -
Ofen-Nr. /(‘4 Betriebsstunden 2 J /" I }J/Qh
Fillung: i . Gasdruck 20 .atd )
. 1, - [
Lo-Fe-Inhalt IS kg Temperatur Q"w' 9 atg e °C
-~ ., {2 A
Sy-W-Gas TN Nm* Restgas SLD Nm*
" " " Nm?/h
" " Kreisloufgas 2. Nm®
" Nm?h Kreistauf
Belastung Nm?kg Co, h Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: cO, CmHa (o co H. CH, N, c-z N,-F Lirergowicht
Sygas 2 4 - ). / NI ) R LS Y
Restgas, ., zi’, 7 ] ,_Q 34 “‘»’M{) 4 1 .,x”', g
Caale AN TS 0 ] R IR
3 + T . t
~
A i ,
Gesamt-Inerte (Idealgas) N~y s Y Kontraktion nach Menge “fu
H,: CO im Sygas A s " " N, °ly
H,: CO im Restgas FOR " " CcO., o
Verbrauch von H,: CO___....... _Durchschnittliche Kontraktion 2fy
°/, CO %o H, °la CO-+H,
umgesetzt .
- - /',
verflissigt . - VR TR T ’{ :
Verfl.-Grad A ! (/
s w P
CH, + +Cm H, . CO, .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
- Uonn - -
Paraffingatsch N . - kg / % SB. °C
Ol-Kondenset—l 2 <0 — 100¢- fr
A,-K. Benzin LA — 200° oo,
Flissige Prod. 100 °, — 320°. %
S‘y.wosser . .. Xf1lUss.. Produkte v - Olefine - Vol.9, - -
1
— 200"... .. .. ; 200-320"
Ausbeute
Flassige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm?* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " ” " " " ”
Gesamt-Produkt “ " " ” " "
Sywasser " " " " ” "
Bemerkungen: . ) -, " i’
('}'% [ ’7LLv C el wa - ' YRS - LR LN Y
,Q(Q/*s Leox 2 Do o , {).' s ) N i \/ N e /\ LI f
: o \ l ‘
B LI S
.

DVA/1 3000 O 20283/0802



Druckversu‘hsanlgge Produktionsbericht vom 29 .~ 3o. 4. 1944
. by g .
. ' o et i
‘Ofen-Nr. /'1 0 ATy 3 3 Betriebsstunden 13 / ol
Fillung: q Gasdruck ) 20 atd
Go-Fe-Inhalt /(/4 N kS kg Temperatur 5"‘ .0 ati Y [P °C
Sy-W-Gas 3N Nm* Restgas 3 Nm*
o ” " Nm®/h
" ” Kreislaufgas Nm*
i /(3"( Nm?*h Kreislauf /( + 7‘,6‘ ( A+ 0.5 )
Belastung o . _Nm?*kg Co,h.. .. .. .A0J .Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: Cco, CmHn o, co H, CH, N, c-z N,-F | Litergewicht
Sygas IR | IS YP B IR B ST O e R I T
Resigos . ’ 2‘2A>- .7.".‘.{ .’J," ﬁ‘»«,l‘i’ ,:;’/" b A ,/Q‘ -l /‘C’L . v/(';’./\\"
Ve td x(;u; 264 Lo LA 2s Tz A A P A (423
A g i
G t-Inerte {idealgas) \{ " Kontraktion nach Menge . fu
H,: CO im Sygoas LT . . N, 53 o
H,: CO im Restgas (, At ” " CcoO, “lo
Verbrouch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion %
%l CO W %, CO+H,
vmgesetzt
R g. b T o N T [ i :—.—\; N
verfiissigt / S s Lo » BT A
Verfl.-Grad A (
oW P
CH‘/+ —+Cm Han. . cO, bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Geéamtprodukt
Paraffingatsch ’f ‘7 O kg 9, .|SB. C
Ul-Kondensat /( [CN V\‘a o/, — 100" o,
A.-K. Benzin \\)‘\Q o, — 200° o,
Flissige Prod. z 3 2 b 100 9, — 320°. %,
Sywusser —SS\\{ 0 kg—_ T 7 ,‘/_flﬁss. Pr’o‘c’!uvlde v blefine vél,"/u‘ o T )
— 200".. .; 200-320°
Ausbeute '
Flissige Prod. g/Nm?® Sygas g/Nm? N;nzgos g/Nm* Idealgas
Gasol T " " " " " "
Gesamt-Produkt " o ' " " " o
Sywasser i " ) n‘ " ” o
Bemerkungen: ;. .. ){r PR SO {’A\, Crmene 20N G . Qx@ W8 s
J}})l|\\r‘1/72&4—:e‘>\~a fl,kM LV 5 WP V_AL)__LU“ ': Q }:&Mk%‘
AN RO PV ,Q/\L;x NUOY CU RN u\ ot ¥
Cx\“\{aax\f-«iﬂs—\»m{ SR B SV JuJ\ Ld"n»wk

DVAN 3000 O 20283/0802
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Druckversuchsantage Produktionsbericht vom ! € -9 R 194 4
\ l\ %3 {
N { (S N
Ofen-Nr. /lé i ') 4 Betriebsstunden K { / ALl
Follung: Gasdruck A0 atd
C6-Fe-Inhalt /U‘ S kg Temperatur - 7 ‘; ,0 atd 246 < °C
-
Sy-W-Gas OD 50 Nm?* Restgas /{ ¢ ? Nm*
" w " . 5.3 Nm?®/h
Hha T
" " Kreislaufgas 4 3 Nm?
» ALS Nm*/h Kreislauf A4 ' ¢
Belastung Nmt/kg Co, h 0 L 3¢ Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O, co H., CH, N, Cc-z N,-F Litergewlcht
Sygas G‘L{ ) 0\4 . :.Q H\\- \{Q,Q 2.3 &,3 - 61}\‘1'
tps'gosh-, ’S’;‘a‘o L\{ ) D‘l :L’f\@ Q\é“;“ Lt‘Z juz Ji,\Q ,N""%
—a»i corse ) o ] s e ARl 34 | AR R0 ST 0
= Ao
G t-Inerte (Idealgas) j%,/\}‘ ., Kontraktion nach Menge STy, 2 “fa
~ ),
H,: CO im Sygas A 1% " " N, 26, Y o,
H,: CO im Restgas AL ) " " co, - OR
__Verbrauch von H,: CO /l \ ’L{t Durchschnittliche Kontraktion Zh, % o
%, C o He ’ T b EO+H,
umgesetzt VAN ,,é NS "”f(', A
verfilissigt . \{'riﬁ. Yi b W§ ’5
Verfl-Grad A 652 43 e
- RSV b‘iﬁ.
CH, 4+ +Cm Hn _}1‘1 co,  LeA bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
PR
Paraffingatsch T kg - s SB °C
Ol-Kondensot A6 1T Y e o 100 o
+A.-K. Benzin G.,, 5 0 —— e / Y — 206" o
Flussige Prod. 3«4 A% . . 100 o, — 320° o,
....Sywosser ’53 W kg'——-/ 05 +fliss. Produkte Olefine Vol.%,
- — 200°. . ; 200-320°
Ausbeute
Fliossige Prod. /‘ 0 ’;‘ \ 4 g/Nm? Sygas /‘ 23 t \{ @/Nm® Nutzgas g/Nm? idealgas
Gasol " " - " " o "
Gesamt-Produkt 3 . " " " " _ " "
Sywasser 1' { 'y ,‘\Z.— ” " " " ” "
Bemerkungen H
|

DVA/t 3000 O 202830802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom <% - £ 194 /4
Dianege ) -
Ofen-Nr. A vyu 9 d . Betrisbsstunden A //‘5 7S
Follung: o Gasdrudk 4 ati
Go-Fe-Inhalt I kg Temperatur AL ati Syl °C
B .
Sy-W-Gas - Nm" Restgas R Nm*
" " " 7 Ny Nm®/h
L
" ” Kreisloufgas (40 Nm*
' ,I - < Nm*h Kreislauf /‘ 1
Belastung .Nm3kg Co, h 3.4 }f* Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co H, CH, N, c.z N,-F Litergewichs
.o B . y - - , - e
Sygas ~ | ).J. \3" - - -~
T = s -4 7 [ wos S 42 [V
Restgas, . L0 Y > A R LR RN S | A Ay
: “v<-«/) SN BN NI R R BN PP BRI
" R [ L -
Gesamt-Inerte (idealgas) /“‘\ -~ Y Kontraktion nach Menge =Te "
H;: CO im Sygas A U " " N, 56 S 7o,
H,: CO im Restgas A, 1’,( " " co. 7 o,
| Verbraudh_von_H,: CO ALk Durchschnittliche Kontraktion - 50— “fa
Pla CO >0 Hy °le CO-+H,
L : Ao~
umgesetzt R RS /‘/; ) s T
- pr oA
. verfiissigt MR N L‘\‘,i .
Verfl.-Grad A 2 C ,3 33,5_ ) :;/j’/:;-
. .e . 1%
L P‘ v AL A '
CH, + 4+Cm Ha. TN coO, o ! ( bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch 2, ‘: ! kg . lo SB.. . .°C
Ui-Kond ['.1'\“ 0 // fa ==100 T
A.-K. Benzin 8,5 " 4 . — 200 o,
R T 7
Flissige Prod. (ORI S " - 100 °/, — 320°. i
i ~ [aeS
. Sywasser. .. - 14}1 79 kg= ., .2 Xflijss. Produkte-- Olefine " Vol.%;
— 200"..... ... ; 200-320"
Ausbeute :
- JIe . ",;‘).\{ i
Flissige Prod. o g/Nm® Sygas PREn g/Nm® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " ” ” "
Gesamt-Produkt : " " " " ” "
Sywasser /"1 S ‘g " " " " - "
Bemerkungen:
~

DVA/1 3000 O 20283/0802



. 9/
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 16 Ve o194 4
(L 10 sy 6y ( ‘e
, B : .
Ofen-Nr. //: J v Betribsstunden ¢ x/ / ’ f
Fitlung: ~ Gasdruck ‘ ; a6 _
Co-Fe-inhalt ] ':: 7 kg Temperatur A ,O ath o *C
2390 -
Sy-W-Gaos ~ Nm?® Restgas 4’ ?__ Nm*
. - . = Nm?/h
" " Kreislaufgas * :\)\: s Nm*
e /‘ L Nm?*/h Kreislauf / + 4 b
Belastung Nm¥kg Co, h 0 .2 C Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, [ale] H, CH, N, _C-Z N,-F Litergewicht
= N B L — . A
Sygas > | — 5,4 22 Sy 0.3 ¥ /l:r"-\*i
Restgas, EXOUT N CT ISl RS IS O Iy I i
R el e EL R PR ISEI N IR R R
e _
G t-Inerte (Idealgoas) /43 ,}L i Kontraktion nach Menge 360 L
H,: CO im Sygoas AD " " N, S 5(4 o,
H,: CO im Restgas A . ! 2 " " CO. - L3 %
Verbrauch von H,: CO (‘ 1% Durchschnittliche Kontraktion 55,:; ‘t Yo
e €O Co b U fO+H,
umgesetzt MO SRS Ao A
Gk o i '
verfiissigt B _,r' G, Wyl /
R S - R A R
Verfi.-Grad A AN <L Sl '
, P R SNy wi
» ” ) T I’P
L ~ . a .."“/
CH, + 4Cm Hn .. XL WL CcO, ST . bezogen auvf CO-Umsatz /
Produkte Gesamtprodukt
v -
Paraffingatsch ofy SB oC _v};}
e Ol-Kondensat s — 100" "[,,cb
A.-K. Benzin "o . — .200“ ':‘f;\%?’.'l’ﬁv iV
- ' i WWMMV
Flossige Prod. 100 °/, — 320°. °la,
_ Sywasser Olefine Vol.%,
— 200°. . ; 200-320°
Ausbeute
a I
Flissige Prod. ,’ vl D g/Nm® Sygas : [ f'3 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” " " " "
Sywasser A e v w v v
Bemerkungen:

DVA/1 3000 O 20263/0802



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom =5 -~ 16. M, 194 4
[T ¥
646297 ) 24/ VAN
Ofen-Nr. /‘CA ’ Betriebsstunden o R
Follung: e Gasdruck ° ati .
/C&Fo-lnholt / % |,-L kg Temperatur IZ)Y'l() ati INC s °C
o7 F—
Sy-W-Ges < Nm® Restgos Az Nm®
" o " 5,6 Nm®/h
~1 B
" " Kreisloufgas N~ Nm?®
" R Nm*/h Kreislauvf ,I“: S
Belastung Nm®/kg Co, h ARG Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa o, co H, CH, N, Cc.z N,-F Litergewlcht
Sygas €S - | A ,t : “)-’,\* LIS }1,'5 - }\:(9
Resigas, ¢ I& b ‘S & ,’l N T : Lf ’( ,’(’.'J /; &4 A7 7 C
rJ-;_\»L.{‘.A ST B ST I B AV R IS P don |y U
Gesomt-Inerte {Ideclgos) ,l"* . ’l %y Kontraktion nach Menge 55 13 .
H,: CO im Sygos ALS . . N, T A o,
H,: CO im Restgos 4.0 " " Cco, - N
Verbraveh ven F,r co AT Durchschnittliche Kontraktion s6., 0 o)
2l CO 1‘".. H,
- AS
umgesetzt /‘%bl 3 ith <
vérﬂﬁssigt D0 Lo ST
Verfl-Grad A 63,5 ST %
.. P s
}x . ok
CH, -+ +Cm Hn. palres] .CO, (N 9 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paroffingatsch ‘i\ S kg o SB. °C
I )
Ol-Kondensat N “’\ ~02 " s ——1007 n
A.-K. Benzin 6 N (L’h " / LN —- 200° o,
Fiossige Prod. . a9 ., : 100 v, — 320°. o,
Sywasser g X lhru kg = }-,'”" v fluss. Produkte Olefine "Vol."
— 200°......cccoonns ; 200-320¢
Ausbeute
g b P - —
Flissige Prod. s A T g/Nm? Sygas ARAS L2 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol W o o . ”
Gesamt-Produkt " " o " ” i
Sywasser A3, " .
Bemerkungen: =

DVA/t 3000 O 20283/0802




Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 24, - S, Y94 A
£ 60y
Ofen-Nr. AA ﬁ 8 U4 9 8 .. Betriebsstunden Z(.{ / /((l Y
Follung: Gasdrudk <0 ati -
G6-Fe-inhalt. /l h‘ ,’l kg Temperatur Qh,o atd 2 \{ b i °C
}(-W- Gas 0 =Y Nm* Restgas 2 H Nm?
" " " /L‘S\ & Nm?/h
" N " Kreislaufgas r—{.}l() . Nm*
" /l’(| -~ Nm?/h Kreislauf ’,( + ,10
Belastung. . .Nm?*kg Co, h . A.00 Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: cO, CmHn O, cO H. CH, N, Cc-z N,-F Litergowicht
> o = - A
Sygas (L;O ) R .()‘/{ . %§&‘ . Et}"““u "\)\> ); > - H.ZO
Restoet, Mold3s i 13“ RO IS AL Bl DUy
oo s 23 8| 0,6 | 0,0 RN 0L X VAR I NS PR
8
G t-Inerte {ideal ) Al,j a Kontraktion nach Menge’ b-G : A4 %
H,: CO im Syges AL S ELY s
_—H,: CO_im Restgos A4 " " co. - o,
Verbrauch von H,: CO l..r.’l. 4' Durchschnittliche Kontraktion S A Y
°l, CO °q Hy %/ CO+-H,
__.umgesetzt /S'L‘ L /‘%"J. (» )'1-51 ]
verfiissigt SO , A i '}:’ - Gy f/b
Verfl.-Grad A 6};15 31 4 /:5“ SQ{‘ ‘:" .
.o 04 .53k
/.‘-' 0 IR~
CH,+ +Cm Hn.... " ¥, CcO, TN bezogen auvf CO-Umsatz -
Produkte Gesamtprodukt
—Raraffingatsch . /[ 0.7 }:' kg SB. °C
Ul-Kondensat /(C £ (,:; - —100° - T
A-K. Benzin 6. )L'i " — 200° o
Flissige Prod. . & - " — 320°. o,
Sywasser O"S kg = A O’L‘?’ . f1Gss. Produkte "Olefine volo,
— 200".......... ; 200-320°
Ausbeute ’
Flissige Prod. )A 0 "2) g/Nm?® Sygas A 1& ‘} g/Nm?* Nulzgus g/Nm* Idealgas
Gasol ” " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
~ Sywasser }A b |O " " " “ ” "
Bemerkungen: '

. DVA/ 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 73 ~ G N 194 A
ving oGl
{ A (/' v {’ f’- 9 u' (S u yi T
Ofen-Nr. A Betriebsstunden A .
Fllung: Gasdruck 70 ot
/(}v i} ’J‘l; [y - 7 Yo g—
pé-Fe-lnhuIt EARE N kg Temperatur SR até ¢ > °C
0 )
Sy-W-Gas G Nm* Restgas A (’7 Nm?*
” " " < Y Nm?/h
RIS
" " Kreislaovfgas e Nm*
{2 /5 . NAP R4
" Al Y Nm*®/h Kreislauf - ¢, e
Belastung Nm?/kg Co, h A 00 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, | CmHa | O co H, | CH, N, CZ | WNoF | Worgewiont
z D4 s n — Lo
Sygas =~ - L 7 . Aal : ~ T(-a
Restgos , 48 105 | oA SRR el REes
»fc---i«(t(a.«/.\ FAegheol IR RS NS IE A A3 5L A0 12,3
.. \deal ol ; .
G rte ( gas) S = i Kontraktion nach Menge fu
H,: CO im Sygas A, 'M o " " N, 9o
H,: CO im Restgas AA? ) " " co, *fa
_1__Verbrauch von H,: CO / 'U; Durchschnittliche Kontraktion o
%, CO oo Hy
umgesetzt 5.3 /‘}};‘ -
verflissigt :31\: o XN 4
Verfl.-Grad ‘A G~ i/t L1
’ AL
" P ~ T
. " )
CH, +4Cm Hn.. 5 l— co,. PR ‘ bezogen auf CO-Umsaiz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ,/ 0 3\ kg ,// °fo SB °C
Ol-Kondensot /( L ‘c‘\ . ?/-‘ — 100" o/,
2 § e
A-K. Benzin 26,30 - / — 2000 “,
Flssige Prod. . ’5 L 2, M 100 °, — 320° %,
ey A
Sywasser. K "‘\)\.) kg= . '\4 P Kfloss. Prqduk'e Olefine Vol.%,
— 200 .....; 200-320°
Ausbeute
i 0y
Flissige Prod. /‘ g '—i 3 g/Nm? Sygas /, 13 f & g/Nm*® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol ” " " " " "
Gesamt-Produkt — ” ” " " " ”
Sywasser ,l I .(“). " " 0 " " "
Bemerkungen: !

DVA/1 3000 O 20283/0802 '



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 77 513N 194 A
but3de g g
Ofen-Nr. A * v Betriebsstunden - (/ A3 /l. )
o 2 ) -
Fillung: ... A Gasdruck ¢ ati
C6-Fe-Inhalt /‘ L kg Temperatur 3"1-1 [ atd (A s °C
20T I
Sy-W-Gas ~Y = Nm? Restgas R Nm*
”" - " (S é_‘b Nm?/h
" N " Kreislaufgas Py Nm?
" /l"L VY Nm®*h Kreislauf A4 2, A
Belastung Nm?/kg Co, h /ls ) Nm"/Norm.-VoI.,Ah
Analysen: CO, CaHn o, co H, CH, N, Cc-z Ny-F | tirergawien
e — — [ - Yals -
Sygas €9 i . O\} . w30 “'}v‘r 3.0 ‘3.\}‘ G\tbh
Rr,.gq,. 296 | 0N Lo A W EN ] 16 | 4SS [A00 453
Fadboes S0 Y04 (S BTN IS 8 I (R O PRER0) N 2%
v Y . .
G t-Inerte (Idealgas) ,45, o ., Kontraktion nach Menge =] 5 .}‘ o
H,: CO im Sygas ,(.\'L’L " » N, <5 5 %
H,: CO im Restgas AR ”» " Cco, - °fo
_Verbrauch von H,: CO ... A, 'L..)}" e e Durchschnittliche Kontraktion RSO ‘p\:z "o
fle CO o : o Hy o
umgesetzt ] Y 1\3 /“rS‘S"
- verflissigt .. . \{S,S. . 33. o w
AY —
Verfl.-Grad A 6% \\( > \S
v . P 58,0
CH, + +Cm'Hp .. {’Au . .CO,. | LT bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
. -
Paraffingatsch ARG kg " w, |se .o
| _Ol-Kondensot. Ay &S s / o — 100" A
A.-K. Benzin C’ 2.&' ” . %o — 200°. . L/
Flissige Prod. 3ot ,. - 100 , — 320° 9,
- Sywasser ... 1h*‘10 kg = ..,‘4.\( A5 . xfliss. Produkte . Olefine Vol.%,
— 200 ; 200-320¢
Ausbeute
Flissige Prod. . /l OS,D . g/Nm® Sygas al' N /(:, g/Nm*_Nutzgas g/Nm" Ildealgas
Gasol K ” "w v " ” . " o
Gesamt-Produkt . " " " o - "
Sywasser . /l 1T ‘O " r v " ” "
Bemerkungen: . )

DVA/1 3000 O 20283/0802



- - -
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom </ {2 194 A
, 686301 e
Ofen-Nr. /’ Betriebsstunden e v e
Fillung: i L Gasdrudk ?‘/O atd
a4, e —
;c';—Fe-lnhuh }’* . g kg Temperatur =, 0 ath r °C
. 1o
Sy-W-Gas Lo Nm*® Restgas el Nm®
,, " " S Nm?/h
1. —~
" . " Kreisloufgas B Nm*
" "J ¢ s S Nm*h Kreisiouf e , >
Belastung Nm“/kg Co, h B \' : Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CcO, CmHn o, - cOo H, CH, N, C-Z N,-F Litorgowicht
R re - Lo
Sygos (°z e N ‘)“‘.l \“""\ L ARRS -
R‘qstgas SN 2% oA ~If' Z5,0 3,& A, o ‘l/
‘*‘“x“""-;{“'”o z\{\g O,“ o x’( .T“,_'.r" L':‘ Y - /!’3 Al .4
Y .
12 A . ,
G t-Inerte (Idealgas) ARSI SN Kontraktion nach Menge “ln
-
H,: CO im Sygas A AN w e N, %o
_H,: CO im Restgas / i.‘ e " v CO, . “lo
Verbrauch von H,: CO /.Y Durchschnittliche Kontraktion - ~; :') %
3 ﬂ,n H
50 e
umgesetzt fen 3 TS
verflissigt . . ) \7—5 R ,‘L"j‘/\
i,
Verfi.-Grad A 6~ ‘i:f S3 |’{
v . P 56.2
T =5
CH, + 4Cm Hj. 6, Rt CO, S .bezogen ouf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch A7 NS d kg e °/y SB °C
LN 4 )
Ol-Kondensat JN0% . - % — 100"
. RN -
A.-K. Benzin DA " A Lo — 200° i LR }
- 3701 ’
Flissige Prod. s w 100 °, — 320° %
Csywasser 3640 kg AL ch1ns. produkre _ Olefine Yol
— 200".......;200-320""
Ausbeute
Flossige Prod. | A0G A l.g/Nm*® Sygas /‘2'—1‘ ] 1 g/Nm* Nutzgas g/Nm* ldealgas
Gasol ) " " ” " " "
Gesamt-Produkt " oo ” ” " "
{
Sywasser . x' 4 g \\-‘{ " ' L " - ”
Bemerkungen :

DVA/l 3000 O 20283/0802



PVA/1 3000 O 202830802

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom -9 -7+ Y. 194 4
f‘ ey ¥ .'5 () ” -
Ofen-Nr. //4 “9 vy 3 V4 Betriebsstunden 2 k( {. (3 v 3
Fillung : ‘1 Gasdrudk 26 ati
A N —_
%Fe-lnholf /( v, S kg Temperatur ’:);\0 ati TG s °C
Sy -W-Gas LA Nm* Restgas /( "o Nm?*
- . . 5S¢ Nm?/h
” . " Kreisloufgas feh Nm?®
" 413, (8 Nm*h Kreislauf AN
Belastung.........cocooieeieiies e, e Nm®kg Co, h............... ALY ...Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O, co H. CH, N, Cc-z N,-F Litorgewicht
Sygen S| o= | eafuel s oz Al - [A4S
Restgas we fos oA | s eral 2T |60 s /s,;);
(TS Eel IR ROEH RS RS EN I FER N BECE RINS
{1 & TG
G t-Inerte (Idealgas) A e Kontraktion nach Menge ~ "r ™ R
H,: CO im Sygas AR w v N, 5350 %
H.: CO im Restgas /“ { &— . ” CO, - *lo
Verbrauch von H,: CO /(( (851 Durchschnittliche Kontraktion 5_37% o,
°/n CO "‘[‘ H, /o CO+H,
umgesetzt }:"5, 3 #50 - "3‘; T,
verfiissigt RS 1R A \‘3‘?~ o
b & sa SE
Verfl.-Grad A : 1,4 — S
” w P 60:1, [ OPRN 53;6
CH, + +Cm Hn.. ’& ,O CO, 9"("1 Z bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt.
Paraffingatsch “7‘ ) é) %L kg L A S8 °C
Ol-Kondensat /L(( 38 " — o, — 100° o
A.-K. Benzin AoS " %, — 200 o,
20 7 9
Flassige’ Prod. s A " - 100 °/, — 320°. /s
Sywasser ?) 6,&) kg= A, 06 xfflﬁss.. Produkte Olefine _Voi.‘;/; .
— 200°.....c ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. A0 Q? t‘{ g/Nm?® Sygas } b ,O g/Nm* Nutzgas ! . g/Nm* ldealgas
Gasol’ : " " ” " o "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser ALS \.Q v e, v v o
Bemerkungen: ——




v Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A1 . 705, 1 194 {
A 1 .
Ofen-Nr. ’l 4 @ U 3 1’ 3 Betriebsstunden 20 / AL /{l.f!
Fillung : Q Gasdruck. j ,0 atd
%Fe-lnhull RN kg Temperatur i atd e °C
I 1S
Sy-W-Gas bt 4 ,l Nm?* Restgas Nm*
’ " " - - Nm?/h
" " Kreislaufgas ,'/ Nm®
e Nm?h Kreisfauf
Belastung Nm?kg Co, h. Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: Co, CenHn o, co 'H, CH, N, C.z N,-F Litergewicht
-0 i o . o A -
Sygas . b,r - 3.'{ ] 13.\{ . sl M - 4 i
Restgas RTIE S VRN a A | 45 B LS BTN RV Ry
G Inerte (Idealgas) /l—f),‘{ o Kontraktion nach Menge o
H;: CO im Sygas A1 " " N, ER %
H;: CO im Restgas " " Co, °lo
Verbrauch von H:CO .. ... "‘urchschnmlid\eKon!rckﬁon s
°le CO %0 Hy °lo CO+H,
umgesetzt R
/
verfssigt - ;o
Verfl.-Grad A VR - N A i
[
]
v P ) . v
CH, - +Cm Ha. . CO,. ..bezogen auf CO-Umsaiz
Produkte Gesamtprodukt
Y
Paraffingatsch /U R kg °fo SB... .°C
Ul-Kondensot /I(O . O —. /e —100 KA
A.-K. Benzin RIS 4 " . o, - 200° o (
. Lo e -
Flissige Prod. A, w 100 ¢, — 320°. %
~ oy, ’ . .
_Sywasser 3’.,3‘”{' kg =, Xflisss.- Produkte “Olefine " Vol.%j,
— 200°......... ; 200-320¢
—
- Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm?® Nutzgos g/Nm* Idealgas
Gasol " ” . " " ” "
Gesamt-Produkt o " " “ "
Sywasser . " ” " " ”
Bemerkungen: ~ - :
% » gyt D Ta ~ !
A% R VB R oA =l R i L OV j
i { {

DVA/ 3000 O 20263/0802



DVA/1 3000 O 202830802

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /( § -3, 4. 194 A
D H o C
Ofen-Nr. /H d v 9 < J 4 Betriebsstunden x| / AL :‘. ﬂ
Follung: a Gasdruck... ... A0 . ott _
“Fe-lnholt /l A . T kg Temperatur 3 4 0 atd A TA S °C
Sy-W-Gos =43 Nm?* Restgas /{3—5 Nm?*
" .. " " . Nm?*/h
" . - e Kreisloufgas AFO/\" Nm?
,, )?). Q Nm?*h Kreisiauf A" 2 ' >
Belastung - v...Nm3kg Co, h AN Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CeHa o, co H, CH, | N, [ N,-F | Litergewicht
Sygas 5'(6 - . O)\‘( ’s’i,(" . '\L‘ei\{ LIRS -.0 | - 5,33
Restgas 2|25 | O4 23S ] e8] RS PR S R A4 %y
3 I . - - o - - P
I i - 97_\14_ e |aojadafazalre | 25 | VA2 4269
4 .
G t-Inerte (Idealgas) /?- f (‘) o Kontraktion nach Menge NS ‘ﬁ .: N
H,: CO im Sygas w N, 746 %
H,: CO im Restgas o " CO, - - %o
B Verbrauch-von-H,:-CO ~rmrmedist u" - Durchschnittiche Kontrakti _mié!.b fo B
"0,,1 H, "o CO+H,
umgesetzt ‘L{,,*\\ k . S
~ verfigssigt $72.0- N RN L
Verfl.-Grad A £S 4 53|3 TN
iow P Ste IT2,0
T =
CH, 4 4+Cm H oot 570 €O, 2 Q.. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
{ -
Paraffingotsch ... /‘ ’2‘(‘\{ .. . kg . %o SB °C
| OrKsndensat J‘\b!l(\ - mEme 9 = 100 )
A.-K. Benzin (: : k> ) " / o — 200° o
Figssige Prod. 3y 61 w 100 ¢, — 320°, o
.. . \:L{}‘ /{Qa - .
Sywasser Do kg = § X iss.- Produkte - -~ Olefine Vollo o
— 200°........... ; 200-320°
Ausbeute a
T AD : Pyw 7 '
Flissige Prod. . } LA g/Nm? Sygas S LT &« g/Nm® Nutzgas g/Nm*" ldealgas
Gasol " " " ” E ”
Gesamt-Produkt . ” " - " " "
Sywasser . A 19,0 ” " " " . "
Bemerkungen: ‘



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /% — /I“‘.;’ MLo194 A
.z, 6y s ™
Vovovs : o
Ofen-Nr. ,l’( Betriebsstunden /{) / L.
Follung: 3 Gasdruck 20 atd
96-Fe-lnhalt /I){’ kg Temperatur 20 - 7 /#‘ atg 244 — W6 S e
~ AL _\f_.’s1
Sy-W-Gas e’ h Nm? Restgas AN Nm?
" " " - Nm?/h
" ” Kreisloufgas S L3 Nm?®
" . Nm*/h X Kreislauf A= 0T
Belastung e e Nm3kg Co, h..........oceeeee. T e e Nm?*/Norm.-Yol., h
Analysen: CcoO, CmHn O, coO H, CH, N, (¥4 N,-F Litargewicht
e - A el RS - . L
Sygas C/- ) 9;, 1z24 ) 4 }) 90,7C é‘/l ] G it
» - . TG o -~ 8 oo - -
Restgas 3%, At oA R4 263 4 2.4 AL At ) Y
S~ . t~—y? 9
Gesamt-lnerte (Idealgas) A Z. ) N Kontraktion nach Menge SR : 4 4
H,: CO im Sygas AL " ” N, A %
H,: CO im Restgas A iA' { Y " co, — o,
Verbrauch von H,: CO /Ix e Durchschnittliche Kontraktion 2 }‘.1,4‘ %
°f, CO %y H, lo (iO +H,
N — ~
_ umgesetzt AR S 45,
verflissigt
Verfl.-Grad A . !
Lo R
CH, + +Cm Hn. .. €O, bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
- Paraffingatsch ercg kg o |sB. °C
Oi-Kondensat '2‘,( 1{ ” A — 100" o
A.-K. Benzin s ‘3; ” o, — 200° fn
 Flassige Prod. . 4 7\.(‘ A " 100 o, — 3200 Y,
Sywasser £ ) kg = . <fliss. Produkte Olefine Vol.Y/, ¢
— 200", ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm?* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " ” ” ” ” "
Gesamt-Produkt ” ” " " "
Sywasser et " ” " " " "
Bemerkungen: .. 4 4 ... @ AS™ TLLioe o ceies Guoo
' e Henis L.,,/‘,. it ( {

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom Ao ~ A N 1944
Ofen-Nr., A 1 -B ¥ {;' 3 @ (’0' Betriebsstunden i /)it
Fillung: 3 Gasdruck [g¢ ath -
-Fe-Inhalt /);“ S kg Temperatur 1/? f o atd M °C
Sy-W-Gas 300 Nm* Restgoas /‘l (-] Nm*
- e " SIS Nm?*/h
A
" . " Kreistaufgas ¢3S0 _ Nm?*
" /( R Nm?/h Kreislauf AL
Belastung . Nmtkg Co, h 0 y(i e Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygos A N { { EXAN BETOA T IR O =
-~ ) - -~ -~ - e P
Restgas | 4.2 85 1.0 KIS RS BRI ISR B
handSeen | 235 | o [0 RES AR, L ABT Y A
'
Gesamt-Inerte (idealgas) Ag ,O o Kontraktion nach Menge 5& ,—5 f.
H,: CO im Sygas : ,(7 g " “ N, 56,1 Ty
——"H;7CO im Restgas A .A:1~0 - m " CO; T Y
" Verbrauch von H,: CO . 4( \’)" Durchschnittiiche Kontraktion ) /its Yo
Z/n co S H,y o FO-!—HE
© umgesetzt - -, b AN RIS
) Y N
verflissigt . 5'(\9 e Egl S_ k‘nv_“k ' L e
Verfl.-Grad A 63 "‘\ 51‘0 89 ‘S‘ R ARETNIN
v ow P - -
CH, + +Cm Hn.... Q”xr\« co,. 1™ /i."v ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte - . . Gesamtprodukt
a - . —_
=t ErEHRRGEISH Lo kg P Aot
Ol-Kondensot As 1o e % — 100° A
A.K. Benzin 6,55 " / " — 200° ,
& /l 5] 1’ .
"~ Flissige Prod. i S adins ; 0 S 0100 0, - —=-320°. O
N =4
Sywasser L= ‘.)T’O kg = .-(-3 v X fliss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200".............; 200-320°
Ausbeute -

- Flissige Prod. Nutzgas.. .gINm“ idealgas
Gasol " " ”
Gesgimt-Produkt " " "
Sywasser M " "
Bemerkungen:

DVA[1 3000 O 20283/0802




Fliissige Prod.

Gasol . "

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom i Y 194
i BTy
ITETR N
Ofen-Nr. ,1 14 Betriabsstunden /(4-
. -
Fillung: .. \ll . Gasdruck . ati et
IV AR : e . sy .
Co-Fe-Inhait AR kg Temperatur Lo ati R C
Sy-W-Gas 2 30 Nm? Restgas / Nm?
" " " . Nm®/h
P " Kreisloufgas S e Nm*
. Nm?*h Kreislauf
Belastung .. Nm?kg Co, h Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H, CH, N, C-z N,-F Litergewicht
- R e s . —~ )
Sygas (,‘; | 8 A "'!x" A O'/\ o~ i "‘\ )
Restgas, 103 0N O\’I e 13 :\C:? 5 ,(h#; ,(,‘-:“'J ,/-».‘l/i
esdens Jav o | s o4 [ s we [ Axd | e [0y03
1< ' ;
G t-Inerte {Idealgas) ! " —&\ Y Kontroktion nach Menge —" ) LR
H,: CO im Sygas A e v " N, UYL o
) ! i
H,: CO im Restgos *'I_J( A ” ‘" CO... . . : . o
o [
... Yerbrauch von_H,: CO ..., A!.L..., D Durchschnittliche Kontraktion, e o
: o H,
o Li -
umgesetzt i y e o
‘ [ L
verflissigt - . . $ S, - LW .
; [ oo
Verfl.-Grad A \_i s r 2L
” ” _P_ /"!
PLANN -
CH, + +CmHa. .. ¢ 5,2 CcoO,. N .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte i ’ Gesamtprodukt ’
Paru—iﬂngmsch e // @,' o9 kg o SB. °C
Ol-Kond B o 100v. o ‘
2 u} 0 |
A BnziE o . il " ", — 200° o,
Flissige Prod. 100 °/, — 320°. Ol
Sywasser - Olefine. ... ..Vol% ...
— 200"........ ; 200-320°
Ausbeute

g/Nm* Idealgas

" ” r” ” ”
Gesamt-Produkt " " - " ” "
Sywasser T " " " " " "
Bemerkungen: , = ;i .. sov N T
-- Y (
. TR . S
~ < Chy o {*;—"'"-h TN J
| .
! [ l : N
A o N B \_"1 R AT

DVA!1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsantage ‘Produktionsbericht vom A% - <.t 194 4
NI
4 i
Ofen-Nr. /l/1 ‘ U SAR AV Betriebsstunden <M { Ll
3 ' -
Fillung: 1 y Gasdruck ~0 .atii
Lo-Fe-Inhalt / “ 1 kg Temperatur 3);‘ 0 ath (A °C
~ 2
Sy-W-Gas A 2 Nm? Restgas / T Nm*
. " . 573 Nme/h
" . " Kreisloufgas 4 2 Nm?
- /I 2' i) Nm*h Kreislauf A4 Ty
Belastung . . Nm?kg Co, h B ‘: + Nm?*Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, - H, CH, N, Cc-z N,-F | Lirergewicht
Sygas OO B 1A RY | “4o o /’;‘0 | = G 7\\
Restgas 2\5:5 doos q, A 0,1 9\‘5,1 4,0 /(‘:"l-.'- A /(Q s
Cordspa 2o o [0 [ | aeg ) as [ A4Sy | 4sv | U0
& -
lo . S’L /‘
Gesamt-inerte (Idealgas) FARN [ LN Kontraktion nach Menge A a
H;: CO im Sygos A 1’_“; : " " N, 5& \“3 o
H.: CO im Restgas 1. e . w . €O, ... - oy
Verbrauch von H,: CO .. ,’..\.'i .. ......... Durchsdhnittliche Kontraktion g’(rlc’ )
°/6,CO %q He s CO+H,
Lhe - L7, Lo
umgesetzt S AT ANRS
....verflijssigt 51,/( . YO LIS -
’ - - — -y —
Verfl-Grad A (5.5 S .3
— N
v ow P be.a S5
CH, 4 +CmHa . % =) co, Z0 .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch /{2‘1 (’ 6 kg % (‘ fy SB oC
Ol:Kond 1 A4 35 WP 2 m 100 0
A.-K. Benzin 6(3 Y ' M//ll o ~ 2000 - o,
- 14 56 7
Fliissige Prod. < " Ve 100 ¢/, — 320°. . fu
o !
..Sywasser .. 3:5,:'Okg=}0“{ K flass. Produl - Olefine - Vol.%, -
— 200".......... ; 200-320°
Ausbheute i
‘h Flissige Prod.. / '“Q" g g/Nm?® Sygas /l 36 .\{ g/Nm® Nutzgas g/Nm" Idealgas
Gasol " " ” " " ”
Gesamt-Produkt . " - ” ,.l " o
Sywasser /{7\’(,3: v " " ”" P ”
Bemerkungen: 1 ; A ! ; N

1

_}..‘-\ R/",D\\J'\ o fr'

. o
OSSR ooa o

DVA!1 3000 O 20283:0812




Drudkversuchsanlage Produktionshericht vom A3~ /{L“’ a4 4
L LT ¥
A Vabvoed 3 N / .
Ofen-Nr. A Betriebsstunden rot ]
Fillung: 'l 1 Gasdruck Zn _ atd _‘
C6-Fe-Inhalt A kg Temperatur 2R g T - TS °C
:\f\ o Iy S
Sy-W-Gas =7 Nm?® Restgas - Nm?*
v " " Nm®/h
” . " Kreisloufgas /} Mg Nm?*
. " A Y Nm3h Kreislauf A1
Belastung . Nm3/kg Co, h 0 1(: t Nm3/Norm.-Vol., h
Anclysen: " Co, CuwHa o, co H. CH, N, c-z Ny-F | Litergewich
— ahog L. - . -
Sygas )% o oA < l\}, {‘ IS ) /;‘ al(’ A
fes'ggs\ ML RIRE N4 /l":} 2 ) A e A% 2 J\“’; 1
RS LT R B N e Bt B I IV R R 3
. 1\
Ny
Gesamt-lnerte (Idealgas) AN ¥ LIN Kontraktion nach Menge %
H,: CO im Sygas A < " " Ny .. o Yo
20
~—H,+CO-im-Restg AdK L " . co.. o
Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche Kontroktion Yo
9o CO 0 Hy 1, CO+H,
- umgesetzt - -
verflissigt (.-i ey e R T T :w;_ .
Verfi.-Grad A ; : /
,oaP [
CH, + 4+Cm Han .. CO,. .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte L Gesamtprodukt
—Paraffingatsch L > kg o |SB. oC
Ul-Kondensat J4 . B (.& " IR — 100" Yo
Y
A-K. Benzin - e " %o _— 200° °fu
[ .
- Fliossige Prod. .o S T2 D 100 °j, — 3200 of,
Sywasser 2O g <$1Gss. Produkte Olefine Vol.l,
— 200 ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm*® Sygas g/Nm* Nutzgas g/Nm" ldealgas
Gasol " " " " ” "
Gesamt-Produkt " " ” " ” "
Sywasser , - " " ” " ” ”
Bemerkungen: . ! T ‘ T .
9 } T T 1\\)\\ ,u\ BRI Y LR R AR Vs
\ i T J .
\\\. L '\11{,\,\‘4‘4 PN PRESEIN C)& (IR SRS W
i v o(en 1
%'L,_,).\\,x -.A.)\,l PEIEEN \,,nyk\ .

DVA 3000 O 20283:0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom L A0 4 y94
Y o
Ofen-Nr. /,“ ﬁ $. 8 X Betriabsstunden T [ EE
Y]
Fillung: £ . ¥b31 ¢ Gasdruck 0 ati -
}ovFe-Inhal' . ,1‘"‘ ,7 kg Temperotur g (0 atd z\‘\(b > C
"y
Sy -W-Gas = Nm?* Restgas AT Nm?*
" v » =\ A Nms/h
v " Kreisloufgas /"“\: Nm?
" A Wy Nm*h Kreistauf A0S
Belastung Nm?/kg Co, h n ,1 ):\ . Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
=) L BN —_— s
Sygas 5—& - ‘O,‘A N, L‘){\t‘” N7y r:(l C‘}é."
Restggs WA | 05 | o4 isA| e [Aed | A0 Ai A4
oiliis  |25,00 00| S A TR B VRN BICTN iR
K B
Gesamt-Inerte (Idealgas) 2 ._‘( i Kontraktion nach Menge ;a "2 Y,
H,: CO im Sygos AT " " N, <2 RS} o
H,: CO im Restgas ER A0 . . co. - "
_|_Verbrauch von H,: CO /1.\'13\ Durchschnittliche Kontraktion oy N R
’1,CO o, H, 21, CO+H,
AN Ly /~ .
umgesetzt AV DA TE KN -
verflssigt \( Y BRI 8T
Verfl.-Grad A (" 4 h s T“"k [
v P T ' gsl
CH, + +Cm Hn. e co,. A\ ‘S' bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtiprodukt
Paraffingatsch /7.'! 7 kg s SB °C
. Ul-Kondensat ,’{tx k‘I_LJ " o, _ 100° o
A.-K. Benzin . }“?‘1 = " . oy — 200" o,
Flassige Prod. 3% .‘k 5 " y 100 9, _ 3200 o,
. Sywasser ) 'QQ \U.\) kg = 1\}\ Z ,"?”Gfi Produkte O|ef}ne Vol.*/y
— 200%.......;200-320°
Ausbeute
Flgssige Prod. M ‘-):-] b g/Nm?® Sygas /(3 0 .(1 @g/Nm?* Nutzgas @/Nm’* Idealgas
Gasol " " ” " - "
Gesamt-Produkt . " " " " " "
Sywasser Jusa v . v ..
Bemerkungen:' '

DVA/1 3000 O 20283/0802




[ / S
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom / A< s o4 A
0nip L :
Ofen-Nr. A4 ‘-B ] (’ 3 1 1 Betriobsstunden R S L”{
Follung: 9 e Gasdruck y ) atd
Qg-Fe-h\hult RN 1 kg - Temperatur A ,0 atd AT °C
. !
Sy-W-Gas A Nm? Restgas r Nm*
" " o , i"( Nm?/h
v " Kreisloufgas AR _ Nm”
. R Nm/h Kreislauf -
Belastung . Nm?/kg Co, h { o Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn - Oy co H, CH, N, c.z N,-F Litergewicht
. _ o e - Lo Lo
Sygas "»‘1' ‘C‘ { SOV IR B . L] - AT o
Restgas LS 0.2 0.0 |17 Al S oot s [3d
' SR BRSO BTV RSSER TS BOW IS BN
\ .
G t-Inerte (Ideol Kontraktion nach Menge SL‘ i °f,,
H,: CO im Sygas . PR I
H,: CO im Restgas T, " co, - _ %
| ~~Verbrauch.von.H,: CO. Durduc_:hniﬂlid\el(omruktion L;—'L‘ > %0
/ o H 9, CO+H,
rH n COH.
umgesetzt 7+ & ’l’f e, {
-| - - verflissigt ‘_‘ / l?’: L 1‘\‘ RS
Verfl.-Grad A ;"4 3 v ) 6
v . P S35 ™
CH, + +Cm Hn. .. REC A bezogen ouf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Purafﬂngo.isch . /A‘ S kg e o SB. °C
==Kond AN 20 ] / /., — 100" o
A.-K. Benzin o, ) " / o —-2002 fa
~ -
Flssige Prod. . << .0 > . 100 9, — 3200 o,
Sywasser R \ ‘O . R "\.f.i.'—.,..,(f luss. Produkte _Olefine Vol.%,
— 200" ; 200-320°
Ausbeute
- EI .
Flissige Prod. A M .L\ g/Nm? Sygoas /\,2 L g/Nm* Nutzgas @/Nm* idealgas
Gasol, v om e w v e
Gesamt-Produkt . A " " " " " ”
Sywasser A "< s " " v ” " P
Bemerkungen: \)x) - [T SIAIN I = R S 1’{
tos r a . - . .
Pt '\D“,}*w oo TN e \\‘ [T SRR G N,
'
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /0~ 4/ ‘. 1944
YL ] 1y
Ofen-Nr. M U TATIN 1 2 Betriebsstunden < / ‘
Fillung: .. (3. L Gasdruck : 0 ati -
gg-Fe-lnhult //L‘ L kg Temperatur T atd AT °C
2 2
Sy -W-Glos 40 © Nm? Restgos ,'/ RN Nm*
w . " " S}i% Nm?/h
" : " Kreisloufgos a6 Nm*
" A \,“ Nm?h Kreislauf A3 S
Belasn‘mg Nm*kg Co, h A 00 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: Cco, CeHn O, co H, CH, N, C-z N,-F Litergewicht
-~ B I - M~
Sygos élD . 0.4 "’}‘.’0 N};"lcj LIV RO L Gr“’ )
Rﬁsfgas . ":.{.é 2.6 I)“( ZZ,—L ﬂ‘\.o S jbl’f A o, /QZ\J
Voaordrie TSN 00y PAL L, A0 2.2 | NS IR A3V
T
Ges.amf-lner'e(ldeolgos) }-i',"‘i o, Kontraktion nach Menge = ('n 6 o
H,: CO im Sygas A L\’ " . N, .90 A
H,: CO im Restgas o ./l(.’( A v " COp. ... ... ',L e Y
Verbrouch_von_H.: CO_ . LA DurchschnittlicheKontraktion Sy = 9, |
°/o CO “a Hy “la E°+H-_-
umgesetzt . ’Lv S ‘(1 . Il_ /¥, g
verflissigt ... ... ... 54"5 e 2 ’,( S “f;(i
Verf.-Grad A LS 16 QA
voow P 63, = NS
CH, + 4+Cm Ha. . h {A CO,. (A -‘—:' .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte “Gesamtprodukt ..
Paraffingotsch kg ) / o SB. oC
Ol-Kond ) =300 o
A.-K. Benzin " o - 200° fa
Flissige Prod. ,; \IOO %0 — 320°. %
.Sywasser . 3 l G L. . < fluss. Produkte . L .. Olefine ... Vol.%,.
— 200°"............... ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. /u g\h' g/Nm? Sygas /36,& g/Nm?. Nutzgas g/Nm* idealgas
Gasol " ” ” o " "
Gesamt-Produkt - " ” " " " " o
Sywasser A 1‘ D ” " . R " " " ”
Bemerkungen: Ml__«—— — .',{ 5“ P A A N -
4 . v
L.(Q{Ax ;,‘V,\Q,‘A W \;_, R S T (o L{ Y Yy /f‘j 3'0
{ /? + 7 i ‘{_} LA~ H’ QAILQs.“; \_‘4 R )
\
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Drud(versuchsanlqge Produktionsbericht vom < - 0. 4. 194 A
Y Y
Ofen-Nr. /‘( ‘j L4 L < i 3 Betriebsstunden AZ Y / A
Fillung: 1 . Gasdruck <o atd :
SO{FQ-InhaIt //?" ks kg Temperatur ’Vl‘O ath 14 O °C
Sy -W-Gas %O’(p Nm? Restgas _//1 0 Nm®
" ,, ,, 54 Nm?/h
" g - Kreislaufgas 3 3 Nm*
" AL Nmw Kreislou A+32 4
Belastung . Nm3kg Co, h AB0 Nm?/Norm.-Vol., b
Analysen: CO, CmHn O, cO N CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygas J‘ 1 - DAl Liof b L N 5 A1~ A 06
Tesfgos ) 32‘3 2.5 ™A ‘71]_ 2 l?axt 2, 4,1&'(( /(.’»‘-.dq ,():,21
o ,,Kt.ﬂu../; O B BTN BESRY EEIEE 35S A I RN RN
v
Gesamt-Inerte (Idealgas) A% ' b O Kontraktion noch Menge \:}‘; ' Sy f
H,: CO im Syéos J.tz " " N, Tf.g l/{ %o
H.: CO im Restgas J.of . . co, — o
~|-—Verbrauch-von-H;:-CO Al Durchidinittliche Kortraktion S o4
:L. Cq Z‘n 'H, . “fa CQ; +‘r*n
umgesetzt ""('.‘ < P ,’,g‘L b} R
“verfissigt SRS wy o - - o &
Verfl.-Grad A & ."‘,—5 . =\ ‘S ary
v o P RN SN
CH, 4+ 4+Cm Hq ... (9;% . CO,. AR .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch - . Jr..zx 03 . kg ‘ / f S8. °C
=|—orksrasnsst ey - T =100 n
A.-K. Benzin LT Lo " "o — 200° fa
Flissige Prod. X,S ,‘?E w4 100 °/, — 320°. Lo
“Sywassei Db SO trg= AN eFiiss Produkte ‘ Olefine Volt,
" — 200"............... ; 200-320°
Ausbeute ‘
Flissige Prod. /\ i q g/Nm® Sygas AL @/Nm?® Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol Lo o " " " o
Gesamt-Produkt ’ " " " " e "
Sywasser /“ &l " v " " " "
Bemerkungen: }! N 3 T e R |
R SR S ool ;
\
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ¢ ~ < 194
S fp €y 4 &
. fybsid ‘
Ofen-Nr. , 14 Betriebsstunden <Y {
Follung: S Gasdruck 20 atih
Cd-Fe-Inhalt A% \1 kg Temperatur S../;', [ ot PO °C
Sy-W-Gas B A L{’ Nm* Restgas /l 4s Nm?*
" " ” “. Nm?h
“ ” Kreislaufgas RIS Nm*®
" f:u A Nm¥h Kreislauf Al . 1
Belastung , .. Nm¥kg Co, b . A0 . Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: coO, Cumtn O; cO H. CH, N, c-z N,-F Litergewicht
N . . - — 1. don~
Sygos S.a - .,);/(. -:‘{ \{}’*.L LIS ".‘ 1l .o~
Restgas SO RN BE T N B R R O I XS AR B N
v«»ﬂ&ﬁ;«a W06 oA | aao] a2 2 a4 ) Ao g %)
s A
Gesamt-inerte (Idealgas) ;(31 3 Pla Kontraktion nach Menge B c’. — fa
H,: CO im Sygas A ,’LD ” " N, 27, { %y
H.: CO_im Restgas A " " CO, - *lo
Verbrauch von H.: CO /‘ |1(’ Durchschnittliche Kontraktion LEY Y
*f CO "l‘... H, °l, CO+H,
.umgesetzt A Y .~Q / 'g,t % '-5',
verflissigt S3 A AR (
Verfl.-Grad A k4 1 . L 3\0 ,3 ~ 5 i! g
v w P 544 54,9
CH, + 4+Cm Ha.. SN .CO.. 13. Y4 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
. Y
Paraffingatsch Al A+ kg °% |SB °C
Ol-Kondensat LAV RO " o — 100" o
A.-K. Benzin . 20 - o, _ 200"~ o,
L
_Fibssige Prod. oS " 100 °, — 320° %,
Sywasser ’hh '(1’./0 kg= /‘ fh < #liss. Produkte ‘Olefine Vol."/, —
- — 200"........... ; 200-320°
Ausbheute
Flissige Prod. 3 \ Y g/Nm?® Sygt;s . U \'( g/Nm?® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " o v ” "
Gesamt-Produkt " " " pr——— " T
Sywasser A0 x’() . " " " " ” "
; - ., ' ¢ . §
Bomorkungen: . . {en W ©. Yaoloid ool o &

DVA/ 3000 O 20283/0802




Drud(vorsud)sanluge Produktionsbericht vom h -3, 194 A
1) N4
Ofen-Nr. A4 ﬁ 0 J J- 5 Betriebsstunden 5 ( ./I N(
Fillung: 1 Gosdruck 5 atd
Co-Fe-inhalt / }}'\ T kg Temperatur 1’1 0 atd N (4. < °oC
Sy-W-Gas 10 Nm® Restgas /l‘ i3 Nm®
o " ” .SJG Nm®/bh
" " Kreisloufgas b 20 Nm*®
" AT & Nm*/h Kreislauf A+
Belostung Nm?/kg Co, h A0 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, | CrmHn o, co | H CH, N, cz N,-F | Litargowicht
~ I IR A D . A e
Sygas . .C‘..’.{ B MR £ 7 ..‘4 S k( L*I;(\‘. 9% LA 17 Y—:‘
Restgas . ... e 0SS LY.t 12 Y 1‘{'\§ ,';é,'(o //O,L:’ /‘,O% A6 ,Q(
A ”“““C"’ 76,0 | 04| 0,24 15 8| oz A L L0 | Ay A%

Gesamt-inerte (Idealgas) ,l 3 ‘3
3
9

H,: CO im Sygas AL _ " " N,
H,: CO im Restgas /{\—0‘ r " CO.
Verbrauch von H,: CO ./l"LX Durchschnittliche Kontraktion
o %4 €O et
vmgesetzt S A \5 [4 39 : S
verfiissigt S (,S wy it
Verf.-Grad A (. 11
PR & 64.0
[y 2 8 :
CH,+ +CmHn.... ... l<\ CO,. "LTL . ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
— o f Jy Yooy SO}
Paraffingatsch AL aA (T e S P 3. oC
. Ol-Kondensat . . - .(E\'&b oo o — 100 A
A.K. Benzin 15 w7 %% — 200 *fo
Figssige Prod. PN : e 100 9 | — 3200 i o %
Sywasser N SU Lg—- i c. X flss. Produkte Olefine Vol."/,
— 200¢...........; 200-320°
Ausbeute -
Flissige Prod. /( A L‘ );' /Nm? Sygas ... /( 391 Y g/Nm?® Nutzgas g/Nm® Idealgas
Gosoj ” ” " " w "
Gesamt-Produkt " ”" " " " "
Sywasser /’..U 9 " " " ” ” "
1

Bemerkungen: e

DVA/i 3000 O 20283/0602
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom © -~ 7 G194
Ofen-Nr. M ARy l v Betriebsstunden (& //‘U Y
Follung: % Gasdruk - .U ath
}Zé-Fe-Inhalr //&\ gt kg Temperatur L/'II v at L% ST °C
Sy-W-Gas - e Nm* Restgas /(?‘ 6 Nm*

" M “ =N Nm?/h
" . " Kreislauvfgas A Nm*
" A2, 5 Nm?h Kreislauf A0
Belastung Nm?/kg Co, h A Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CeHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygas » "/"‘ 4] '/) | oA e b‘}i.?
Restgos , ... . RN R IR NPT ii,"’ VAR
Caednen | 254 206 food ) 285|205
¢ A t 1
- — L
Gesamt-Inerte (Idealgas). /{ 3.0 ., Kontrak nach Meng 2 /‘L\‘i fy
H,: CO im Sygas ./(‘ 1T o " N, = é = %o
” H,: CO im Restgas B et " " CO, - %o
T
. Verbrauch von H.: co A ,‘Z Y Durchschnittliche Kontroktion 5} Q : z PR
°/ CO 1o Hy e CO~+H,
umgesetzt V\*.(;‘ }\‘g, { f"’o,#‘ .
. verfilssigt. Zh 0 125 b e
Verfl.-Grad A 5L 50,5 ETAINY
. P 662 : 52,1
CH, + +Cm Hn. ... /LY ) CO, PANCE .bezogen auf CO-Umsot.z
Produkte Gesamtprodukt
.
Paraffingatsch A kg o |se. . o
| . Ol-Kondensat, j B, 13 v o, — 100° %,
A~K. Benzin . f’”\LO - %, — 200° e
Rigssige Prod. .~ . D'+ v L - 100 9, — 3200, o,
_ .Sywasser Ly <V kg = LIS }(flﬁss{.»Produkte Olefine Vol.%,
: — 200°...............; 200-320°
Ausbeute
Fliissige Prod. . /( 1 1, T g/Nm* Sygas Ay, b g/Nm® Nutzgas g/Nm?® ldealgas
R .
Gasol . v o " W v w
Gesamt-Produkt B " " " " " ”
Sywasser L Alse w oon w " "
Bemerkungen: e

DVA/t 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom - ~ Lo M 194 /4
£y 0 3 -
Ofen-Nr. : Betriebsstunden o
Fillung: } . Gaoasdrudc [8Y ati
CJ-Fe-Inhalt .I’f, L kg Temperatur . o ot k“f N °C
Sy-W-Gaos LT Nm* Restgas Y Nm®
. " " S Nm*h
I ’
o - " Kreisloufgas ~D 5 Nm*
" A < ‘( Nm*h Kreislavf A+7000
Belastung Nm¥kg Co, h 4.1 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H. CH, N, Cc-z N,-F Litorgewicht
- e L .
Sygoas C’.l | Dx‘( 2ln k'\",t 2L ({,‘7 . - L, 31
Restgas EZ’{.?- 3.3 Ol,( Z‘S‘.S— 1\1‘5‘ ";‘9 ’(S-}"" /l-}T /lSa (:1
fidies |2l o o4 ]ty ] vyo 2,6 | AT e | A v a5y
— \!
G t-Inerte (Idealgas) Fr U e, Kontraktion nach Menge -:‘(_ M f.,
H,: CO im Syges AL " " N, TN o
H,: CO im Restgos AN " P Co, - °lo
o
Verbrouch von H,: CO R 2 Durchschnittliche Kontraktion . SN %l
*, CO o Hy /5 CO +H;
umgesetzt P S A /(irlo N
verfiissigt =9, - -\ ,'r" SR
Verfi.-Grad A R N = G
. P 2.3 4y
CH‘ + +Cm Ha.. &, . CO,. 1 \:3 . .bezogen ‘auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch /(/l) S kg o SB. °oC
Ul-Kondensat™. EER " P % — 100°, o
A A.-K. Benzin S ) - 1 200 o
' o [
Fiossige Prod.. . 2.4 1 . 100 °, — 320°.. .. o,
. Sywasser 70 kg= /), AN fliss. Produkte Olefiﬁ; " Vol.%,
o ' —.200% ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. /(AS\ 9 g/Nm* Sygas 13 &. S g/Nm® Nutzgas g/Nm* Ideaigos
Gasol " " o " " "
Gesamt-Produkt " o " " " "
Sywasser - /’5{..0 " ” " ” " o
Bemerkungen:
{
1

DVAN 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom -9y 194
{ Gubsis
Ofen-Nr. / 4 @1 Botriebsstunden (A / 3/}"6
FDl}ung [ 2 . Gasdruck 2/ ati
/Q6~Fa-lnhott ,I <+ L kg Temperatur 11'» 0 atg WM6S °C
2
Sy-W-Gas 20 . . Nm* Restgas e Nm?
- " " 51 Nm#/h
. “o¥

" L " Kreisloufgas AR Nm?

" ) % Nm'h Kreislauf A=+ 10 .
Belastung Nm¥kg Cbo, h A0 ‘Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHn | O, cO H. CH, N, c-z N,-F Litergewicht

ot - z sy ’ . I ‘,‘xl
Sygas Ho3 | . )\" :g‘\\ k'/‘;;('J_ 2,51 6 9 2 \‘(-)

Emg Sl os L ea [ty rd | A | a0 | e
S Ao TR I TR R B R | e Ak
Gesamt-Inerte (1dealgas) v/(\‘( !O M Kontraktion nach Menge 3 . ‘ fa
H,: CO im Sygas AN " " N, 53! T *la
~—H;:-CO-im-Restg { le\'{w " - CO, - %4

Verbrauch von H,: CO A .20 Durchschnittliche Kontraktion > \{3 %
k€O 3 % Hy *l CO+H,
umgesetzt - —- iR - - s T Y“~ 0.
verflissigt gl\(" 1&‘.‘ S *%5
Verfi-Grad A RIS 43, b 534
=, . ® 6 13 SN x,(';
CH, + +Cm Hn... /; s S CO, Ty, > .bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
= Paraffingatsche—s—— ALK memrmmerrnkig - Of g} SB. °C.
Ol-Kondensot Mo O ; o, ~ 100°, o
-
A.-K. Benzin (’ s " . ‘io - 200° fo
('- P
Flossige Prod. - 3 . e it e e 100 9y, — 320% e O
Sywasser 5\¥ 3 O kg = A O—‘l X fliss. Produkte Olefine Vol.%), '
) — 200“.............; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. LM N (Z' g/Nm' Sygas )3 \‘“ 9 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " v - » -
Gesamt-Produkt " " " " " "
\ Sywasser \‘ / .1.&'.,0 ” v ” ‘,, ” "
- ’ -~ Al »
Bemerkungen: wodo b o A oo o e
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Produktionsbericht vom 3/ “ =

Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

-
////? v 9/Nm® Sygas /32. Z— g/Nm? Nutzgas /co"L”AL‘)g/Nm" Idealgas

Druckversuchsanlage 194 7
Jg T hoc o
[EaV] {y YR .
Ofen-Nr. // N Betriebsstunden ZL/_/ 7‘5"3
Follung: 9 . Gasdrudk 2 o ath sg ~
%Fe—lnhulf /!Z A kg Temperatur - ath l v °C
}KW-GQ: 3/0—) Nm* Restgas / Z é‘? Nm®
” ” " "r'_ 3 Nm?/h
" i ‘__ " Kreisloufgas . f iP Z Nm*
v //Z J Nm?¥h Kreislauf /’ - & . 7
Belastung el Nm?/kg Co, h <, ? ? Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H. CH, N. c-z N,-F Lirargewicht
62 |- os |37/ |eazlos [ |- 6o
Restgas 33 o 0 ¢ .27 22 “ 4 'e 37 /“-'ﬁz_vr,/d-" /{-,",
P oo |27 |30c|30 |72.9] 40|72 2
—
G t-Inerte (Idealg / i Kontraktion nach Menge 5 ; o~ Y
H,: CO im Sygos / 2 7‘ v " N, 5.3 %
A
H;7 CO im Réstgas / 14 " " CoO, %
Verbrauch von H,: CO / Sz Durchschnittliche Kontraktion 5?' ? %
' CO %0 Hy °lo CO--H,
“Omgesetzt - ’ L - ; F ’J: ' ' 2,2: o
> I -
verfliissigt J‘? 0] 4/, A G+
Verfl.-Grad ‘A 7Z" 52 J7 \5-? 7.
e 6 507 56 ¢
CH, + 4+CmHn.. .. . ?. 5' .CO, . '2 o é ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . ' Gesamtprodukt
oy, .
"™ paraffingatsch 7 [ kg EA SB " eC
Ul-Kondensot _ %- o3 " fa — 100°. o .
A.-K. Benzin J‘é ’ /Z " o -~ 200° s,
“Fliisiige Prod.” 02 100 o, | 3200 %L
Sywasser j q ¢ 2 kg = / '{o X fliss.. Produkte Olefine Vol.%/,
- — 200".........; 200-320°
Ausbeute

Bemerkungen:

DVA!1 3000 O 20283/0602



Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom Z.- " % 1944
ViGN
Ofen-Nr. /l“ {9 3‘7 U 2 2 G Betriebsstunden N / 7'3 !
Fillung: 3 Gasdrudk ath
Co-Fo-inhalt - /Ul“, RS kg Temperatur 3%, ati ML °C
\§
Sy-W-Gas < 0‘2 Nm? Restgas A3 ‘-’ Nm*
" " ,, 5.6 Nm?/h
" " Kreisloufgos 3 1o - Nm?®
" A .K Nm®h Kreislavf A+ 2 ' 0 L
Belastung Nm?/kg Co, h /‘ Rl Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: cO, CmHn O, co H. CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygas 66| — | oulara| weqfozrjed | - v
Rgstgos,ﬂ 37~_,’l{— O,S 0|4 12 S 15‘2 3,6 /(S‘W 10 ’,li'"h'{v
Eylt "CL... SSA - 1’% R0 | 2, % [ A3.0 [ A0 A0
Gesamt-inerte (Idealgas) ’\3 2 Y Kontraktion nach Menge St ' N %
H,: CO im Sygas £ "’ " " N, £t.? °lo
H,: CO im Restgas / L " ” co, - °l
Verbrauch von H,: CO 4 -;-"\ Durchschnittliche Kontraktion Sn‘ \\ %
)(‘ co vt A COTH,
umgesetzt NS /-‘r"§ l‘\ ~ /5, ¢
verflissigt LAy Ny, 0 Ltsy/l;,
ER A R -~ > —
Verfi.-Grad A R sS4 CERES
” L P s
A 4 ) .
CH, + 4CmHqa. .. ‘YT, COy 1% =~ .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte » Gesamtprodukt
Paraffingatsch ,( ! 5 1 kg % SB °C
Ul-Kondensat A »\«-l‘ - " / LN — 100* Yo
A.-K. Benzin ¥ fa » ) o —"200° i
Flassige Prod. 33,44 . 100 9, — 3200, o,
Sywasser 31 \ 10 kg = /‘><fliiss. Produkie Olefine Vol.%/,
T - : = 200°:: 200-320° -
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nn';‘l Sygas g/Nm® Nutzgas g/Nm" ldealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt - " " " "' " "
Sywasser 4 " " " " " "
Bemerkungen: .\4\_,_”\_ e AV A T L A LA aed e
! | \h \CM Aaaa ’\_{ o L,,’ - :_;‘ v _s‘;_ A '4 k2 \\\_x».\ o L 'L e I:‘ v lbL
\ . . . \ L
;Lr Y \,{_\/\\ N ..:Lx~ /LJJ&/"J . :"x‘ . JFRRRS e PR Ll 4
P ,L,'L Mot
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Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom YO N P
s o en 6y €)
Ofen-Nr. /r/ ] U vbo Z 1 Betrisbsstunden —U( / ? /4
Follung: M . : Gasdruck (.0 .ath .
C&-Fe-Inhalt ,,"‘ L kg Temperatur 35,0 atd NG o~ °C
20 L (A0
Sy-W-Gas ~- Nm? Restgas L , ‘nNm’
.“ ” " ' Nm?*/h
" ,, Kreislaufgas J k{o Nm*
v /( 1 ¢ b Nm*h Kreislauf / g 1 I"
Belastung Nm®/kg Co, h 0, 3 1 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CcoO, CmHn O, CcO H, CH, N, c-z N,-F Lirorgewicht
~ ~ 2 g — NS
Sygas /“>~B .7 0‘4 é.llo ‘ﬂ)‘lf 0.3 b\l L‘,'/‘
Restgay , Sl oL v L As WA s A4 faz | 40 | d700
\r_g,.a»&,;ybm Qo o4 [ AL W) w2 | 0| aed | 020
N
/1# . —_
Gesamt-Inerte (Idealgas) T a LI Kontraktion nach Menge N
H;: CO im Sygas A9 " " N, 6.3 o,
H,: CO im Restgas o ANo L . co, ‘“ %
Verbrauch von H,: CO . A .50 . Durchschnittliche Kontrakti 5L eyt —
IZ"RC.O To Hy “la EO-H'L
umgesetzt Y ) N A /v6.3
__verflissigt . 511gL . - . 3 5 ' " - N
L \ SO
Verfl.-Grad A LRSS \/#' “-’Lv.\ 53 >
o w P ~ -
CH, + 4+Cm Hy . .. /{ Z.2 CO, 1.4 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
Paraffingatsch < 'C 3 kg % SB °C
Ol-Kondensat _I.S}. rh ) 1 00 e o
A.-K. Benzin /.{ v :-(‘ » . L o, — 200° o,
. Vs -
Flissige Prod. wd N4 w - 100 <, — 320, 9%,
Sywasser 4 Z‘ 0 kg= .. <fliss. Produkte . _ -} - Olefine- - Vol.?/,
' — 200".......... ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. T @/Nm® Sygas - g/Nm* Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol " " " " . ” '
Gesamt-Produkt " " N " " " ”
Sywasser e M " . " oo s ”
Bemerkungen: (,. . A3 WL T .o 4l L J0 04
BN o, ‘:‘3 .- /L ".\'»{ r#'\‘}—L"“ . .
\ b [ -
};.A«Q,n,ﬂc\_\ )J_,, 16 ‘LJ,,A e }A,LLAN M, do ,f,_l_a .
! | S NG\ Py S S VST /-A~smg.. |3 S SR
IN N -
DVA/1 3000 O 20283/0802 N N e = /Uu{&; ety Mté: P -({, N
\ )



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom +/ © -~ 1 194 1
A Y NS
(L ETRY) 4 .
Ofen-Nr. “ ] 3Z & Betriebsstunden Aé / /fﬂ
Fillung: ! ' Gasdruck.. . . ... .ot R
Co-Fe-inhalt /l >, 1 kg Temperatur o3 y atii SRR °C
10
Sy-W-Gas At Nm* Restgas coed ] Nm?
” " " Nm?/h
" " Kreisloufgas 6lo Nm*®
' Nmh Kreisiauf
Belastung .Nm3kg Co, h . ...Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CenHn [ coO H, CH, N, c-z N,-F Litergewichs__
Sygos ¥ i - b FSEN ~‘}vl‘L 9 2 - 7 il
Restgas T IR "*I Y 250 s ¢ Aid toY 1676
G t-Inerte (Idealgas) RS Kontroktion nach Menge A
H,: CO im Sygos v " N, *lo
H,: CO im Restgas " " co, A
Verbrauch von H,: CO ... Durchschnittliche Kontrakti %o
/e CO ° Hy /o CO+H,
umgesetzt '
I
coverflissigt S - . -
Verﬂl?Grud A )
” ” P
CH, + 4+Cm Hyp. ... CoO, ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
4/
Paraffingotsch : - Y kg K °fs SB. .°C
R ’
. Di-Kondensat, o s 1004 o
R e
A.-K. Benzin N pu Pe A — 200° A
Flissige Prod. ... L% 5" v 100 <, — 3200 o
A opo
Sy oM KO, Xfliss.. Produkte. - -Olefine Vol.%,
— 200".......... ; 200-320°
_Ausbeute
Fliissige Prod. g/Nm® Sygas g/Nm® Nutzgas g/Nm?® Idealgas
Gasol " " " " ” "
Gesamt-Produkt s R " [P " " ” "
Sywasser et ” ” " ” ” ”
Bemerkungen: "\ ., . _  aoeebe ool U ol GG dr Wi el
- r g : L
EYE 2 F RN fa»r Qo tmads S e N B e s
. 1 . i ; o .
T SV o o, Pla . sr 2aeon S %Y FURSUSIE 5 VIR NS CUUN Ty NP
,*.’.LL, ‘:AA\ :)«) ¥, r“\ - ‘z/\,,v‘b\ } 5‘Lnu('“ \_ [N N (J\._ - /L}:.,»AL,. ‘o /uq U ,J~ "”'(-"\Q_
Y. Nk i

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 20 -34. 3. 1944
Ofen-Nr. /{" iy U 3 2 3 Betrisbsstunden ZL{ / // 4/ .
by 0 g
Fillung: % Gasdrudk atd
96’-Fe-lnhu|t A Il R T kg Temperatur 5& 0 atd A . S °C
Sy-W-Gas x4 '\3 Nm* Restgas ( 3‘:{ I Nm*
” " " . Nm?/h
” " Kreisloufgas g Yo Nm*
» j‘:: N 1 Nm?/h \ Kreislauf A+ ' 0
Belastung . '.. Nm’kg Co, h A ¢ Nm?*/Norm.-Vol., h
Anglysen: co, CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litorgewicht
- _— 1% 5, -
Sygas SN o4 |3 \Uf_ RSN I e N B Qlkﬂ\
Resfgt L ?'—L.‘(‘ S} . 0\'( ﬂ‘lx" -L\\,':J Q-,Q /‘-’4’,? /.03 /(CIUX
Vs P{*{* Claet Lo Laa]ase] 2] B e L aon [ 4230
Gesamt-inerte (idealgas) /(g 'h’ P Kontraktion nach Menge . = %
H,: CO im Sygos A4S ' " v N, ST °lo
— KT CO- i Restgas A S co, = %
Verbrauch von H,: CO A . 1\0 Durchschnittliche Kontraktion 2 £ .g N
°/, CO Z',. HI. *fe CO+H,
*umgasetzt AR Sy LA S0 YO
verflissigt .C-'.Za.'.’( A4 A S\
Verfl.-Grad . A }}0, L Sz‘ C Go, 0
T . . P - -
CH,+ +CmHn...... ) .\.t . CO,. (S .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
' y .
~| T Parafingatsdy .1 : 5’.( A e - 2] o -5 B, °C.
" Ol-Kondensat lz-“‘i " °lo —100°. °fa
A.-K. Benzin Fa ,ii e e — 2000 o,
- Flgssige Prod.” l_s;l'vi iy e 100.9, 71— .
Ay ¢
Sywasser . 2 2 0 ke= /{ ‘ /(«/'(\ X lGss. Produkte Olefine Vol./,
) — 200......... ; 200-320°
Ausbeute . o
Fliissige Prod. /\A 2. r‘b .. g@/Nm?® Sygas /( 10 ‘\\ g@/Nm*® Nutzgas g/Nm? Ideaclgas
Gasol ) o ” " e ” ” " "
Gesamt-Produkt " " " " ! ” ”
l
Sywasser A Lk‘!( iy " " " " ) ” "
Bemerkungen: . , 9«\_/1)\ L e, |
N Y A l| . o (\\ N "%
N A s N Aa N NP —
o Ys. S

DVA/1 3000 O 20283/0802




- Drud(vorsuchsunlqge Produktionsbericht vom 13.- :v. L. 104
. 3
Ofen-Nr. ; H ﬁ éj @ 3 z 4 Betriebsstunden . Y / /l/f
Fillung: 1 R Gasdruck | ¢ 9 ati
’ 96—Fe-lnhal' 1,I' A kg Temperatur 174 o otd ik °C
Sy-W-Gas < 27 " Nm? Restgas — Nm?
” " . Nm®/h
[
" " Kreisloufgas N e Nm*
. 2.k Nm*h Kreislauf 700t
Belastung Nm3/kg Co, h Q . \' 4 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: - CO, CmHn o, co H, CH, N, (o4 N,-F Litorgowicht
Ao % - Lo o - - - R
Sygas R - ’)J SRR “»4"( 1S b . - AR
Restgas 1:‘,,{ Q.S 3"‘ 'L"\t 'L\i‘b E,J‘r' Ay 4 g ,ju' ML
derdanee RSB 0o | oo A fue b s ] e | AR S| A4S [ Ny
G t-Inerte {Idealgas) Kontraktion nach Menge - Y
H,: CO im Sygas " ” N, -:: N %y
H,: CO im Restgas by ' " CO, e : °lo
Verbrauch von H,: CO .. Durchschnittliche Kontraktion L Y
%0 H, s CO+H,
My on o
umgesetzt NS P
N 8
verflissigt . 4 “0
Verfl.-Grad A ! 1 . T Fgr 3
, P - ) h -
i
CH 4 4CmH, 1t * o, 3.5 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte v Gesamtprodukt
. I Paaatit
Paraffingatsch - 2"\ 5 kg B : °/, 1SB °C '
L .
Ol-Kondensat A ’ " 2] e 100 s s
_A-K. Benzin - . 3 M S o — 200" fa e d
Flissige Prod. SR 2 : . 100 ¢, — 320° % 4T
. Sywasser. B 1\’_5"--’ kg= A <Floss. Produkte . .. . _ Olefine Vol
— 200%........ ; 200-320°
Ausbeute
i o — .
Flissige Prod. Ao ,k{. g/Nm® Sygas '( E :. . = @/Nm* Nutzgas a/Nm* idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt ” " " ” : ” "
Sywasser ,.'I 1 v A " " - " " ”
Bemerkungen: r LY,U\ e ‘
b
RS 1
RS TN § G S G T SR b \
Q
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Druckversuchsanlage -| Produktionsbericht vom <Z¥. % L 1944
24
Ofen-Nr. ,H ﬂ f: : < 2 5 Botriebsstunden 'h / / {
r Y LY Y
Fillung s 3 L Gasdrudk ) ati
-t -
Qo-Fe-Inhalt ."' v, R kg Temperotur Ly, 0 atd N ) C
Sy-W-Gas /!g Mo Nm? Restgas /‘;6 Nm?
o ” " Nm?®/h
" " Kreislaufgas 20 Nm*
- v /!/)l ) Nm*h Kreislauf <30
Belastung Nm®/kg Co, h 4] ! []’ Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CoO, CmHn O, co H, CH, N, - Cc-z N,-F Litargewicht
Sygas G\G - . 31/{ (&'3|‘ N{/{ "»—"-—i.- “‘,(\ X - - N
j estgas N IER e SPRNE P e 2.3.{{— 3.5 A Aoy | YL
wa.‘» Sytm e d by | D 4285 Ay 62w /(\*I/'q, A00 | Ay 0
(2 @ . = .
Gesamt-Inerte (Idealgas) = LN Kontraktion nach Menge ~ - "t
H,: CO im Sygas " “ N, SR °l
H,: CO im Restgas " " CO. - %l
i Verbrauch von H,: CO . Durchschnittliche Kontraktion ol 2 A7)
o1, Hy s CO-4-H,
umgesetzt &S /}il S
) O Loa
_verflissigt k*')'.q. IS )
Verfl.-Grad A S el = \, 3
o uw P - -
CH, + 4+Cm Hq.. b R CO,. [ f T .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. /(4 ' 21 kg 4 A SB °C
] Ol-Kondensot A8 50 7} 100 T
‘ A.-K. Benzin 2, }Vz ' ”" . / °f, — 200° .
Flassige Prod. Lt 0% . 7 oo, — 320°. %
Sywasser 7\Q. 4] Lkg= . . ... Xfliss. Produkte T Olefine - Vol.%,
. — 200°........... ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. ‘ ' g/Nm?® Sygas g/Nm® Nutzgas g/Nm* ideaigas
Gasol A &.,ii,& ;’)A) o }Q&M&l ()\'1—:1 "‘/\_;,;Li gj - (. Caa 42)—«'3 "
Gesamt-Produkt - o - " " - " "
) | \MJ-—»Q}% Fvn g 3pA s
Sywasser TS " ow - Q " " . ” ”
Bemerk s ¥ U oL 5.0 & (o oAt N
merkungen:, A e g B T e fa . Y s
s M(\\:,._,z_u‘\!_ ,‘f‘nir:i""»»< ) !
’ 6 W 23,0y, 0% )L'«u,l— y,’,\,\ (;V“ A <.\;;1-~">,"- ¢ \/ e .. of [
' s N - - + . . ! !
FAr VRS 2 & U VUV Jem o fn. £ FYTUNES, SR g L) 7‘.4/»
DVA1 30000 22630808 ) 2 -l )A;\,‘f),,\,v&] ;«\».1;' FENR R A PR NI

<



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 't ¢ 194 A
7‘15{
Ofen-Nr. A4 3 2 0y ~ Betriebsstunden 7 \{/J/
M I .
Follung: 3 GL62326 Gasdruck ‘0 otd _
C&Fo-Inhalt /I"i .2 kg Temperatur 4 0 ats A4G 5 oC
Sy-W-Gas 286 Nm* Restgas A4 Nm?
" M M 4.4 Nm*/h
“ " Kreisloufgas 823 Nm*
" AR Nm’/h Kreislauf At3,0
Belastung ..Nm?kg Co, h 0 (g"‘f‘ Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, | CmHa o, co H, CH, N, cz MNoF | Wergewicn
. .
Sygas (& | — | 24 2E ] Wo ] 0 R sl
bl - - -~ ! ’ i !
P\esﬁgorsi i las | 0,0 AN ESAVE I Al ,.'2 -/'A“‘-<J
IS IRV (LT LT S W B BP0 BRCE NC) HECOI S IR - IR U
G t-Inerte (Idealgas) PR “a Kontraktion nach Menge -4 N
H,: CO im Sygas RAES " " N, -~ 7 o,
H;: CO im Restgas A TE o " Cco, - °lo
Verbrauch von H,: CO /{ 3 ( Durchschnittliche Kontraktion g :, ‘ %,
°/, CO Y, He °/y CO+H,
umgesetzt /‘J,\’l Y {‘ l,'f ’ XL\)\
verflissigt 39 . 0 \4.&_ L{/l;‘z
Verfl.-Grad A ”;- :/1- LH' 0 ﬂr‘ S
v w P 69, 85,6
CH, + +Cm Ha..... (:, 0 .CO, /(2 :5 . .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch A 3 15 > kg - /s SB. °C
Ol-Kondensat sl . % |- —100° %
“A-K. Benzin RS . / % | — 2000 %
Flossige Prod. NS l/{ 3 . 1009, | — 3200 o,
+h ey — . ;
Sywasser ;;T\‘ SV kg= A TS xfliss. Produkte: S Olefine Vol.%,
e ' ‘ v Z 200k s 200-3200
Ausbeute
Flissige Prod. /‘ 12 ‘ 0 g/Nm® Sygas / q/( \3 . g/N_m’l Nutzgas g/Nm*® Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser A 1};‘t w o o» " " " "
Bemerkungen: \
Ay |
W

DVA1 3000 O 20283/0802




DVA/1 3000 O 20283/0802

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 26.~ 1%, 4 194 4
Ofen-Nr. A - Betriebsstunden Y / 7 %
3 56327 70 5
Fillung: ; A ETA LN ] Gasdruck } até _
géfe-lnhalt VA kg Temperatur A até LUtk s °C
- O s
Sy-W-Gas A 3 49 Nm? Restgas /',‘( ‘; Nm®
. " " M Nm?®/h
" _ " Kreisloufgas A9 Nm*
" /(1 2 Nm*/h Kreislauf A 3,’{
Belastung Nm?/kg Co, h 0 v ! XL Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co N CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
2Dy ; - L e
Sygas G(Z R e A \3012 L&\\’Lé- (JIQ\. G‘(j r:’
Restgas SRR EECHA-S MR B S B BN e S B (ALY Jw.i{
f_l,n,kfu,.u WA o6 bo s WA s b vy [ a ] oo 42kl
\ . S A i)
e T
Gesamt-Inerte (Ideclgas) /3 \ S LS Kontraktion nach Menge & 21 3 o
H,;: CO im Sygas A . 13 " " N, s¥ (g ‘lo
H,: CO im Restgas /( ) &Y ” v co, - *la
' Verbrauch von H,: CO 18 Durchschnittliche Kontraktion 60"‘ %
2l CO %o Hy *la CO+-H,
umgesetzt /"(Q(ﬂ . '\}‘),5 'EV&&—
verflissigt S\\‘I}- 4 'L\I— \]&l <
Verfl.-Grad " A '/}'4"! SI‘O ) GO‘Z\,
v w P @‘i\b ENIEY
CH, + 4Cm Ha.... by\f .. Cco,... 13,5 ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch /(?3‘3 b kg % SB... °C
Ul-Kondensat R /(S.\}VS " /s — 100°. °fn
RIS -
A-K"8Enzin NI " / o — 200° fo
Flissige Prod. Mqse o S 100 7, L3200 . o,
Sywasser B’#“PU kg = 5{3‘? »Fliss. Produkte Olefine Vol./,
' R = 200°............; 200-320°
Ausbeute
¥
Flussige Prod. A ?&«3 ﬂ g/Nm® Sygas /“{( ,3 g/Nm* Nutzgas g/Nm® Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” ” " ” "
Sywasser . /‘ ,161 /.( . ” ” " ” " "
Bemerkungen: |
1
1 e
1



Druckversuchsantage Produktionsbericht vom .5 -1 & 5, 194 4
SIS s O
Ofen-Nr. A4 'J'. jvad z 8 Betriebsstunden 0 ! / 7ﬂ
Fillung: q Gasdruck 7\11 ats
_G6-Fe-inhalt /(}‘ |1 kg Temperatur N0 atd e, s °C
Sy-W-Gaos 0y Nm?® Restgas Y Nm?*
L.k
" " " “ ’\) Nm?/h
" . " Kreislaufgas KR Nm*
" /‘ z, T Nm*th Kreislauf PR
8elastung Nm®/kg Co, h A0 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litargowicht
— P ( A ;o .
Sygas (9\\ | . 9;’( . i?,\" Lf&n\{ o= ':'11— - T
iieslgas, AN A L vA KSR ,"? TN T 1.2 "'52 &
Plovdsen P s e o | a2 T i
§
Gesamt-lnerte (Idealgas) ,[ 12 Y Kontroktion nach Menge 3 ’ fn
H,: CO im Sygas Al . . N, S0 oy
H,: CO im Restgas A0S “ " co, - °lo
Verbrauch von H,: CO A3 Durchschnittliche Kontraktion 84 Y R
' ) €O o K, "l CO+H,
LA Loy -
umgesetzt S 1.0 AE
i verflissigt S%:(" L N T k‘-'(‘ Z
. . . X —— g -
“VeérR.-Grad A 12 S R
v a P 3.0 33,6
* t
CH, + 4+Cm Hq. ... . 5, ] CO,. Z,.l.,é: .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch A3 4 h kg fy SB oC
' Ol-Kondensat Ab\ (P/‘ " . / o, — l'()O0 N
Wk V) L
A.-K. Benzin "1‘ ~\ " P %o — 200° A
344y ' '
Fldssige Prod. . S0 " P 100 o/, — 320°.. o,
Sywasser L2 . i kg = NN 1 < fliss. Produkte Olefine Vol.*/,
e o —2000 ; 200-320°
Ausbeute
_— I
a 3 q
Flissige Prod. A 12 \.<\ g/Nm® Sygas A Q\j“\k g/Nm?* Nutzgas g/Nm* idealgas
Gasof . ' " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” " o " ”
Sywosser mas .. | ..
Bemerkungen:
|
|

DVA/1,3000 O 20283/0803




Pruckversuchsanlage Produktionsbericht vom =% - 22. 1 194/
Y Ae ;
oy
Ofen-Nr. "I 4 VAL o Betriebsstunden LM / 74 f
Fillung: \")' Gasdrudk Q b ath
Co-Fe-Inhalt ." + 1 kg Temperatur 14 2 ath [N °C
Sy -W-Gas O Nm* Restgas At Nm*®
. . . “. ¢ Nem?/h
v " Kreisloufgas :‘ ""0 Nm?
" LR Nm®/h Kreislavf A+ L
Belastung Nm?kg Co, h A0A Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHn O, [«0) H, CH, N, C-Z N,-F Litergowich
Sygas (1§ R A . 32\1 \'\)“\? SIS };"4 - (:Yllﬁ—
Restgos | W6 [ ON o4 [ | a3 A v [l A [ do
fonrPee [ASSL 8 L S L2k 20 Ts A LG LY
Gesamt-lnerte (Idealgas) AN LN Kontraktion nach Menge 61 . 1 fo
H,: CO im Sygas /(‘ s " " N, ERS "1 *le
H,: CO im Restgas AN . P Cco, - *la
Verbrauch von H,: CO A .'54 Durchsdhnittliche Kontraktion 6 Q.k\ o
/o CO Yia Hy e CO~+H,
umgesetzt -~ /&'&‘k‘l h,“ /H“{
vorﬂﬁssig’ 51" o ) Y ER “ /%L‘{
Verfl.-Grad A }T L, e 1| . s b 0, <
v . P el U Se %
CH, 4+ +Cm Hn .. S ,5_— CO, 3 i .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch A3 \ﬂ kg °% |SB ‘ °C
Ol-Kondensot AL 8 S " » o, — 100 o,
A-K. Benzin ~ A " / " — 200° %
Flissige Prod. 29 :-" z " ~ 100 °, — 320°. °/
Sywasser 30 L _kg = Xfliss. Produktg __Olefine ». Vol.%,
— 200°. ...; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. . /( 1 ’1 {h g/Nm® Sygas /(\\ ‘z.,_ 0 g/Nm® Nutzgas g/Nm" |ldealgas
Gasol . " " " " E ”
Gesamt-Produkt ' " " ‘ o " ”
Sywasser " " " o " "
Bemerkungen:

DVA/1 3000 O 20283/0802




PEUNEY
Druckversuchsanlage Produktionsberlcht vom X3 -~ 277 194 4
Ofen-Nr. A 4 .‘} ':; p, ‘} {} Betrisbsstunden A f 74
Fillung: N ,' . Goasdruck 0 atd
Co“Fe-inhalt M kg Temperatur i ot Ahns °C
Sy-W-Gos 5 O Nm® Restgas ,"[ 4 /v Nm®

- " “ 4.+ Nm*h

" " Kreisloufgas 1350 Nm”

" A2 2 Nm*/h [ Kreislauf AREEEIN
Belastung Nm3/kg Co, b [N (‘ Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co H, CH, N, c-z N,-F Litorgewicht

. A . ‘

Sygas t.l;'. - R 1}}‘-< \“Q‘4 03 /“0 - ) 4%
R'?s?gos. :}5(’}’ o, ° \ 4 7~7~.?- 1—}-,1 MRS ‘M'-_l S w3 ’(/L‘f"\:
e ":t:& > —L"&(Cf (.)“v .’.l. - :‘>-? '\‘{»(;-“ 1\\{ ,,l‘_,~,( 'lr‘f) ’I\:IC‘O
G t-Inerte (Idealgas) ,.’u{ "{ P Kontraktion nach Menge TN TR
H,: CO im Sygos )‘1';’— " " N, ﬁ. ~ *la
H,: CO im Restgas AN " " Co, - “la
Verbrauch von H,: CO { R Durchschnittliche Kontraktion 64,0 fn

“/‘5 CLO %5 Hy %, CO+H,
umgesetzt T "”,0 N }“5:5
verflissigt 5’% 4 k\ 1 \2. MJ ‘{'

IR . BT t
Verfl.-Grad A }'ri 3 N 1( t— { (. A
s P RS 20
CH, + 4-Cm Ha Y, r COo, 17\‘3 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
)
Paraffingatsch /“4 i 2 kg e s SB oC .
Ul-Kondensat ! L) " . — 100° %y
A.-K. Benzin SR " "o — 200° "l '
At ' .
Flissige Prod. AR S o 100 °/, — 320°. %t
Sywasser L3010 kg= I 37 xfliss. Produkte Olefine Vol.*/,
’ S ~ 200°...........; 200-320°
Ausbeute )
Flissige Prod. /l 1\1 "‘\ g/Nm?® Sygas ,(U‘ et 9 g/Nm?® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " }, " " i " "
Sywasser AZn N S " " " " " "
Bemerkungen:

DVAH 3000 O 2028310602
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22. - 23 Y 1944
Ofen-Nr. /l, 4 E} U %} 3 3 1 Be'rlebsstu;lden Z (( / /I 0
, -
Follung: - Gasdruck 20 ath
S$o-Fe-Inhalt ,l R \L kg Temperatur ,&,; Y ath [ R °C
Sy-W-Gas X 4 Nm® Restgas A0 Nm?®
" ” " L Nm®h
- " Kreisloufgas RIS Nm*®
hd
. PR N Kreislauf A+rzn A
Belostung Nm3kg Co, b A Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: coO, CmHn O, co H. CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Lo - i - Lo
Sygas (‘-g - 0.4 \”"\\ L © A R
Restgas . N I 2 TIN '« :'\‘ Ae A RS R R
N (S IS o 4 ERIH RS BRI BV IR
At
Gesamt-Inerte {Idealgas) M3 Y Kontraktion nach Menge E .JA fo
H,: CO im Sygos A b e N Eo, ¥ Yo
H,: CO im Restgas /‘vﬂ Q . " CO,. . .. /._ . Y
A ]
_l__Verbrauch von H,: CO_-.... . J A% . Durchschnittliche Kontraktion v o /o
"/z co O Hy °/o CO+H,
umgesetzt N L ISR L'{)r &
-k 9 — Lo
... verflbssigt 31‘1 e 13,5 TR G S
Verfi.-Grad A ~s, w2 A he. T
v w P - ¢ "t
.
CH, + 4Cm H,. ... S A AN CO, /( B L\} bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
= 9 -
Paraffingatsch /(5 o 0 kg s SB °C
Ol-Kondensat RS- o — 100 o
[N
A.-K. Benzin >, EY e oy — 200° o,
X ak
Flissige Prod. . lé.‘ v N 100 o, — 320°, o,
. N
. Sywasser ,..A.\:L.};_-pr....kg=,..;:{,7,;...><flﬁss. Produkte.. . Olefine Vol.%, .
— 200°......co ; 200-320°
Ausbeute ‘ :
Flussige' Prod. L3 9/Nm?® Sygas : g/Nm?® Nutzgas g/Nm* ldealgas
Gasol »” " " " ” "
Gesomt-Produkt . - " " - " "oy
Sywasser /‘ 3\4’.\2\ .. ”" " " ” "
Bemerkungen: ‘'
|

DVA/t 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4 - 12 194 A4
Ofen-Nr. /({ ,"a L s €Yy 3 2 Betriebsstunden Z('” / jz
Fillung : 3 Lo Yol Gasdrudk 0 ati .
Co-Fe-Inhalt A% . 1 " kg Temperatur 2k ‘0 ati R EF(A S °C
Sy-W-Gas Lo Nm* Restgas - Nm*
" P " Nm®/h
" N " Kreisloufgas I8¢ Nm*
" ,/&.Q. K Nm?h Kreislauf / +3 A )
Belastung Nm*/kg Co, h At Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHa O, co H. CH, 4N Cc-Z N,-F Litargewicht
P - L - — — . -
Sygas \"\0 | .3-1 . ;{A\{‘ ‘éx{ 0.3 AR ¥ '\i.y‘,ﬁ 3
Restgo{s, :1‘“ ns D\A PEPRR ¢ 11,1 3.0 ,l“‘"D‘_ A0 <
VSO PRV L NN IO NEDE T BN e S8 IS R IR
MY
G t-Inerte (Idealgas). ANS. e Kontraktion nach Menge - “fu,
P ..“H,:,Coy_imjygas ...... A ‘_’LS— " " N, 6 J, ‘\ o
H,: CO im Restgas A . " co, °fa
Verbrauch von H,: CO A, L Durchschnittliche Kontraktion 54 C— %
‘;/o‘lCQ o4 Hy. o CO+H,
umgesetzt 4 'Y Ae Ly
verfiissigt 5*‘.3 4,0 Hg,l
Verfl.-Grad A e ,0 <D ,:‘— Lo, s
: T
v o P -
CH, + +Cm Hn.... . ) "\ CO, [V . ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. ... At ’(? ke |58 T
Ol-Kondensot Al S ‘; " L o, — 100° Yo
. A:K. Benzin N f“ " - % — 200° Iy
FiUssige Prod. \f" "’0 " ’ 100 °f, — 320°. o/,
~
Sywasser 40 . M kg= T xFliss. Produkte Olefine Vol.%/,
— 200°%....cin ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. _ g/Nm? Sygas g/Nm* Nutzgas g/Nm*® ldealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” \ ” " " "
- |
Sywasser Lk “-1»3 " ” " " " "
Bemerkungen:
|

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1© ~U. %, 194 4
Ofen-Nr. /’ A o {; o r{ Betriebsstunden ‘Lk( / /y Z
& ﬂ Lt \ L3 2 0 -
Fillung: }‘_ : i Gasdruck G
Co-Fe-Inhalt / . T kg Temperatur %L'l .0 ats (& (' .b °C
Sy-W-Gas By (" Nm*® Restgas AR /1 Nm?
" " ’ > |"1— Nm?/h
" . " Kréisloufgas AGCS Nm*
" ) /(‘l_, « Nm>/h Kreislauf A+ A
Belastung Nm?jkg Co, h A .0”‘%— Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: T CO, CmHn [0 co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
Syges x| —_|oAapt&l kel be ) - fos
Restgar, .| 30,6 [ 05 oAy &y TR | 3| AVE[46,8
R 1l 226 0,5 [ 04 [ | A" | o jagn [ A3k
! il
Gesamt-Inerte {Idealgas) /‘ %,5’ LI Kontroktion nach Menge w 0 fo
H,: CO im Sygas 4.1y " " N, Sci S Oy
H,: CO im Restgos . A .\‘W R " v CO, °lo
Verbrauch von H,: CO . A ‘\~ T * Durchschnittliche Kontraktion ﬁ‘ 0 fy
% CO £'a He *la CO~+-H,
umgesetzt ’h"\ }}' M\Q TH N
verﬂussugt 5\" 0 13 ﬁf k*"‘,\
Verfi.-Grad A A R S\)\S' §0.)
w . P ‘ (s 8 ﬁ- SRS
CH o+ +CmHa ... 3,3 .. co,. UM bezogen avf CO-Umsatz
Produkte ' \ Gesamtprodukt
Paraffingatsch /(1“0_0 kg /_// % SB. °C
Ol-Kondensat AS IS . o, — 100 o
A-K. Benzin S ,, %, — 200° "
Flﬁssige‘Prod. . ZBIQ b v . A 100 ¢, — 320°..... ... . %,
Sywasser L\ 2 /((m .. Xfliss. Produkte Olefine Vol.%,
o o ' N P T 22000, L 20023200
Ausbeute
_
Flissige Prod. /( & N g/Nm® Sygas }\‘0 é g/Nm? Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gaso! w o om " " P
Gesamt-Produkt " - " " " "
Sywasser . /(1 ("\ Ao v o w " " o "
Bemerkungen:

DVA/1 3000 O 202830802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4% - 70. 3 1941
ro S
Ofen-Nr. )‘ DRCRT 3 3 4 Betriebsstunden U'f/ é ﬂj
Fillung: 3 Gasdruck 29 ati
Co-Fe-Inhalt J{'Li "l kg Temperatur W5 ath NG > °C
SN
Sy-W-Gas 22 Nm* Restgas A Nm®
o . " Nm?*/h
: iR
" " Kreislaufgos =~ Nm*
" /( 3 9 Nm?h Kreislauvf A +~ 3,2
Belastung Nm?/kg Co, h A f o6 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHan O, cO H. CH, N, c-z N,-F Lirergowicht
Sygas 6.6 = lo4 |2y uio]| 0 | - GAY
Restgas 3-".’( A B 6.4 25 4 24,6 7\,‘Q /5,@ A8 A5.%Y
Eablapms A2 05 ot | 207 | 298f A [avo | A (A2 30
¢ .
Gesum'-lnerte {Idealgas) A ’5. T 0 Kontroktion noch Menge (J < 2 Yo
H,: CO im Syges AN " " N, Lo Z o,
H,: CO im Restgas 0.3% M " CO. - o
—|——Verbrauch-von-H,:-CO-—-—~ - -—~—-~-~Durd\sd\nlﬂlid’1eKon'rckfion-*—w—é"‘-,'f—- °fs
°lo CO % He % CO+H,
umgesetzt NS XL‘J 0 ’lx—}i ,G
L, -
© verfiissigt— - 5409 W3 Gk
L, o= ioe .
Verfl-Grad A | E2 ) Yy, 2t €7
v P N K0
G
CH, + 4+CmHn...... u,g e CO /( ::0 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
-0 g W
Paraffingatsch . . Ag (f‘ kg % [ SB. °C
OSkmand IS kS
1=K Ty " o —100° T I
A.-K. Benzin ) \g\‘:) " / o — 200° o
Flissige Prod. 5 4 , 2 S " 100 °j, — 320° %,
Sywasser NMAID kg= 4,95 - floss. Produkte Olefine Vol.oy,
— 200¢......... ; 200-320"
Ausbeute
Flassige Prod. } 2/3 |3 g/Nm® Sygas /(\L ll ] g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol . " " " " " ”
Gesamt-Produkt o " " " “ "
Sywasser /( 'Lﬁ_‘ b . w e ! " " ” ”
Bemerkungen: '
, |
| . ‘

DVA/t 3000 O Eozsa;mnz




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /Q' A9 DL 94 A
Ofen-Nr. M 0 0033 5“ Betriebsstunden 2‘{/ SR
Follung: Q Gosdruck ’1() ath
%Fe—lnhalt }}; N ki kg Ter.npera'ur 6{7 0 ath 9\,(( (o N °C
~ -
Sy-W-Gas 2 '+ . Nm? Restgas /‘{5 Nm?®
. . . RIRS Nm#/h
” - Kreislaufgas Asn 0 Nm*
" / 3 i T Nm?/h Kreislauf A~ 3 f 1
Belastung Nm?kg Co, h A% Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, CO H, CH, N, C-Z N,-F Litergewicht
¥ Q , L
Sygos (‘(2 D U\/( . 3?(0 uL'fi ] 011 6.3 | - b."/;'
. . " v o R
Restgas 1\1‘( O\(z .. )"( L,)'-’( l\t\l ‘\(‘i /‘7‘!‘. LAY JASDS
Vo Mot 23,6 1 05 | o ¢ f 206} 3ee] 2,5 | 435 [ 400 | 3 y0
\
G t-1 :u'?e (Idealgas) /(‘( .'1 °. Kantraktion nach Menge ('>O‘: 4 S
H,: CO im Sygas AL " " N, “*?/“’: %o
H,: CO im Restgas 4,01 " " CO. - %l
Verbrauch von H,: CO A \\5? Durdhschnittliche Kontraktion S—(ito %
°/e CO %0 He /o CO+H,
umgesetzt /L"'\*\D hrg,‘ /L’reﬂ
_ verflissigt s l.% Ly ._3 ) l’H:‘YL
Verfl.-Grad A /'l’( g S ,_O (70 \{\
v W P e Lo ‘
CH, 4+ +Cm Han .. kg "L‘}‘ CcoO, gxs N K bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
Parofﬂﬁgo'sch /( f < AS kg /o SB. °C ‘
Ul-Kondensat ,/l ) Gy v / °/, — 100* %
— SR - T -
A.-K. Benzin >, 43 . "o Yo — 200°. ol
34 Yy L
Flissige Prod. 3.0~ " 100 */, — 320°. A
) Sy\ﬂ‘ravs‘ser ) \-\4 \3 \), k.g.7_f /l \Oa X flGss. Produkte Olefine Vol
— 200"............. ; 200-320°
Ausbeute
A ( o~
Flissige Prod. A 1% \'l\ g/Nm® Sygas AN .(1 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol - ) ‘ " " " " - o "
Gesamt-Produkt " " " " " »
Sywasser /k_’b. 7\ \Q. " " ” " ” "
Bemerkungen:

DVA/? 3000 O 20283/0802




DVA1 3000 O 20283:0802 .

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1% . - WL 194 4
h Y e e ~ -
Ofen-Nr. A4 3"‘ i f; ;': 3 5 Betriebsstunden 2t ( S éﬂ/
Fillung : 2 Gasdrudc 20 atd
- -
Co-Fe-Inhalt AR .7— kg Temperatur %17 R atb Al wg C
Sy -W-Gas E G’g Nm? Restgas M ? Nm*
" " " w, 3 Nm®h
" 7 " Kreisloufgas Ior Nm?*
. AT Nmeyb Kreislouf A+ 4
Belusflung‘ Nm?®/kg Co, h ad Nm?/Norm.-Vol., h
Anclysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
Syges ' N BUC N IS A EUOY B B NI B +43
Restgas, 34,6 | 0k 04 |A3 .&\ LS50 A 4 ’(Q-‘S- A 1‘ t
Jm)—&a‘ S k| 2.3 [P B IR IR e R HCH IRV IV ST B 45_\/%-

{ )
Gesamt-Inerte (Idealgas) /l\ 4\\{ Vi Kontroktion nach Menge B4 ,2 "
H,: CO im Sygas A " " N, TR o
H,: CO im Restgas .8 \(i i " " CO. - Y

_Verbrauch von H,: €O . AL Durchschnittliche Kontraktion Tos o
°la CO °, H, %1, CO+H,
umgesetzt A.»:‘.,Q, (‘o rd s
. S v ke (W
verflissigt S35 .l'l, . I G DR
Lo o 4
Verfl.-Grad A A2 5\‘!\ A [
T Py
v o P i IRV
CH, + +Cm Ha. (CIRe CO, D "{ bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch / ; Q} Z kg /s SB ‘ °C
//’? o~
—C-Kondensot, S N —_100" 5
A.-K. Benzin é ".' [ " Ota — 200° o
Flissige Prod. 3 o 42 " . 100 /, — 3200 9.
1 A} . . ERETEE
. Sywasser Q . 6"\) kg = “ “fliss. ‘Produkte .Olefine, . Vol.%,
‘ .
— 200"..0.. .. ; 200-320°
Ausbeute
- 1
Flissige Prod. vy g/Nm? Sygos ros g/Nm?® Nutzgas g/Nm* {deaigas
Gasol " ” o " o "
Gesamt-Produkt " " " ” " v
Sywasser Ao " " " " »” "
Bemerkungen:
—_———— r
s




Druckversuchsaniage Produktionshericht vom A¢.- % 3 1904.1
B it g e r 7\
Ofen-Nr. M VLol 3 ? Betriebsstunden Lt/ SJé
Follung: E&)’ : Gasdrudk lo ati
Co-Fo-Inhalt A o, T kg Temperatur 340 ath 2NGE O °C
N RS
Sy-W-Gas TN Nm* Restgas AL % Nm®
= A
" " o S Nm?/h
»” “ ¢ Kreisloufgas NS Nm*
" A q«‘ 2 Nm*/h Kreislauf A3
Belastung Nm?s/kg Co, h os Nm?*/Norm.-Vol., h
Anglysen: CO, CmHn o, co H, CH, N, C-z ' N,-F Litergewicht
IR - " -4 . - o
Sygas (R > A I wh e A FS N
Restgas . in 2 oL ° 4 S e T ‘J'L'.‘\« PR N .('l:‘\“
i w N, JASES (GRS o4 %~ 29 P teyom ;o P
g ST —
. == s -
' X - .
Gesamt-Inerte {idealgas) . S i Kontraktion nach Menge e s Av- fn
H,: CO im Sygas VA " " N, T& %ty
H,: CO im Restgas s (l Ny . . co, »\A o
Verbrauch von H,: CO AL Durchschnittliche Kontraktion SR o
- /> CO * H, *I; CO+H,

Lo on g2
umgesetzt AR .\“‘, LR
verfiGssigt sS4 s w8

- - a e
| VerA:Grad A - Paie O St S A
v . P e, L LE O
CH, + 4Cm Hn, . ™ ,(':' CO, IS y').l bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
T 1y N
Paraffingatsch < UL kg i °fo SB °C
Ul-Kondensot ALRS " ,// s — 100¢ o '
. 5 - -
T=TA=K " Benzin ERI v % “in — 200° fo
X ho o e .
Flissige Prod. ~T >l " e 100 ¢, — 320° N
Sywosser o2 kg= A YE Fldss. Produkte Olefine Vol.o,
o - — 200..........;200-320°
Ausbeute
N o= N -
Flossige Prod. )’{ v 3 g/Nm?® Sygas A ik‘ xi g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” " ” v "
Sywasser S Js I.JC v ow " " ” "
!
Bemerkungen: ( \ .
\

DVAN 3000 O 20283/0802



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /5 .- /¢ 7. 194 A
N -
Ofen-Nr. Ar A 8 G 3 3 8 Betriebsstunden WS 72
Fillung: ... .. Gusdrude A atd
1 NG LT
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ] Y atd e s °C
A4 5\
Sy -W-Gas it Nm* Restgas AL Nm®

" " " 553 Nm?/h

" " Kreislauvfgas LS Nm?*

B AT A Nme/h Kreislauf Ao ’
Belastung ....Nm*kg Co, h A3 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, cO H, CH, N, Cc-z N,-F Litergowicht

: - Ay = 2| - YN
Sygas 6. & O;’( —'ﬁ‘ k‘\h\b 0.5 . 'x\TE
Restgas |, AN 9T | o, W36 24 |k o] teg |y &
betres | Rea | o | s ws | W e || T ey
. (8 k- q
Gesamt-inerte (Idealgos) AN e LI Kontraktion nach Menge S 3 o
H,: CO im Sygas AL . N, ER I o,
H,: CO im Restgas A " " co, - *la
N 1 ~
—{.._ Verbrauch_von_H,:_CO. KA Durchschnittliche Kontrakti 53 o) i
°/ CO LY Hy fa (EO-}-H;.
umgesetzt BRI Pt 3L ‘r 3
_verflissigt . .. .. .. . . 8L . S L,3 ‘»l\ .
IS LA . L
Verfl.-Grad A /x\‘\b 5~'r S
’ [ T,
v w P Tl DA
i T 7 L
CH, + 4+Cm Hn SRR CO, SA LY ..bezogen auf CO-Umsatz
Produkte 1 Gesamtprodukt
) IS
Paraffingatsch /(‘\* oS kg P o SB.. °C
Ol=-Kond. .‘; - ‘(\ . - - /e — IU‘U G
¢ .
A.-K. Benzin COAY " 4 w, — 200° ol
A v
Figssige Prod. =2 v " 100 o, — 320°. %
Sywasser .. ... }\)-O k = MY x#ioss. Produkte Olefine " Vol.ofy~
— 200......... ; 200-320°
Ausbeute
. .
Flissige Prod. I ‘L @/Nm? Sygas NN g/Nm® Nutzgas g/Nm? ldealgas
Gasol " " o ” ” ”
Gesamt-Produkt . " - " " ” "
Sywdsser Axs A v _ v w
Bemerkungen:
-

DVA/1 3000 O 20263/0802




Druckversuchsantage Produktionsbericht vom R N [ 79
Ofen-Nr. A U i U X 9 Betriebsstunden N / ad !/
X A .
Follung: v Ve Gasdruck 10 ati _
Cd-Fe-Inhalt A kg Temperatur INEE I ati P N °C
Sy -W-Gas L Ay Nm® Restgos . . '2 6 Nm?
" w w SN Nm?/h
. X . - Kreisloufgas N 64 Nm*
" r A Nm*h Kreislauf R
Befastung Nm?kg Co, h DL Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: cO, CmHn O, cO H., CH, N, C-z N,-F Litergawicht
N A - $is] n P A=
Sygas (S - o \a‘\"i. ué;u MRS 'L\»‘\: - I
RTtgas,. LU PN w SIS .1 1|§ j("/( AN /’li‘N
NPT RSN BN IR BRSBTS B PR LS
v
. I3Y] s =C
G t-Inerte (Ideclgas) r v v Kontraktion nach Menge N, O
. ey =l
H,: CO im Sygas R " " N, LR ‘lo
H,: CO im Restgas 0. 1% " " CO, - fa
Verbrauch von H,: CO A ‘\‘ 9 Durchschnititiche Kontraktion "o
°/ CO ®10-Hs
ko L,
umgesetzt ~L.0 : sr
verflissigt . : \’ K G A
4—Verfl.-Grad-A . ... . 3 ,O — ) 5\\‘{ .‘9‘.
v w P R
CH, & 4Cm Hn.... 19 % . bezogen auf CO-Umsasz
Produkte Gesamtprodukt
. )
Paraffingotsch AR kg s SB oC
Ol-Kondensot AR W i o, . 100° o,
o 1T 4
A.-K~B 2 9 X o — 200° o,
EEEE .
Flossige Prod. 3 § &F e . 100 °j, — 320° ... °,
Sywasser A <D kg = /0 Jﬁ' < floss. Produkte Olefine Vol.%/,
—'200". ; 200-320"
Avusbeute
EEETINY -
Flissige Prod. e i», A g/Nm?® Sygas / . 5\ ) @iNm® Nutzgos g/Nm?* ldealgas
Gasol : " " Wl " "
Gesamt-Produkt " " o " " "
Sywasser ,l AN " " . " " ’ " "
Bemerkungen: } . i
|
| |- )

DVA 3000 O 20283/0802



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4% - .. 194 4
ol
Ofen-Nr. f’( & nag Betriebsstunden "’k{/ Q/ / 6‘
Fﬁllunéx i A vlo 4 9 Gasdruck to ati
1 7
Lo Fe-Inhalt /' ¥ 1 kg Temperatur %, ° ath i s *C
Sy -W-Gos 3 13 Nm? Restgos /—} 4 _ Nm?*
. " " -2 Nm*/h
" " Kreislaufgas 230 Nm*
” /'1-. o Nm?h Kreislauf A=30
Belastung . Nm?/kg Co, h A LR Nm?*/Norm.-Vol., h
Anaclysen: CO. CemHn O, co H, CH, N, [o¥4 N,-F | Lirergewicht
. b= _ {
Sygas e - . 7-./( . \,f\'b e 3 5.3 /;"(kf . sz'Y
Restgas XS0 R PR NI AN DA 4 IER N SRR R IR R
. .
Gesamt-inerte (Idealgas) AN ' AN RN Kontraktion nach Menge SR R 2 fn
H,: CO im Sygas ‘ AN " " N, <1, T %
H,: CO im Restgas M) ‘Cl 2 " " CO, - “lo
A oals . Y
Verbrauch von H,: CO /( A Durchsdhnittliche Kontraktion :1 ° Yo "
°/« co % Hy °ly CO-+H,
umgesetzt 40 & 1S as .
> L
verfliissigt S . Me A \("\a’\ -
_yertit AR T
-+ Verfl.-Grad A NN A 51.‘1 £ 2‘«‘(
P gy 2
CH, + +Cm Hn.... ’5 xb CO,.. MT .bezogen auvf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Parcffingatsch A 2 ‘N kg d o, SB .°C
139N
Ol-Kondensat St M °f — 100°, 2o
A.-K. Benzin .Q ” / . %o — 200° ln
Figssige Prod. 3 A3 N 100 7, — 320°.. . o/,
Sywasser N .;;—O kg= .'.10 : KflGss. Produkte _Olefine Vol.%/, ‘ N -
— 200°..............; 200-320"
Ausbeute
Flassige Prod. 2 )\V 3 g/Nm? Sygas ,“‘ Y '5 g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " v " o "
Gesamt-Produkt " " . " " "
Sywasser S 1.(.! - O " o ” " " "
Bemerkungen:
|

DVA!1 3000 O 20283/0802



- Fa -
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom AL - v 1941
N
Ofen-Nr. / 4 ﬁ 5 b 3 4 1 Betriebsstunden N
Follung: 9 = Gasdruck t ot
CdFe-Inhalt M s kg Temperatur ~A atd PR °C
Tt (‘ e
Sy-W-Gos - Nm" Restgas ’ Nm?®
o " " . Nm?/h
" " Kreislaufgos NS Nm*
" A 3) L Nm*h Kreislouf f- 0
Belastung Nm*kg Co, h /( Rl Nm?/Norm.-Vol.. h
Analysen: CO, CmHn O, CcOo H, CH, N, Cc-Z N,-F Litergewicht
- < s !
Sygos L - SRR A L?);\'(’r 0% | A - /;'Lx'(‘\'_
Restgas 286 > 7 A e % NS L AR |0 AR 4
995 \ ) . . '
T, - A= S -
ut,uf,&v, a0 2y | oA LARS A [ AE | ASN] A IS0
Gesamt-Inerte (Idealgas) AN . ( Yin Kontraktion nach Menge “fo
H,: CO im Syguos ANY " " N, ®lo
H,: CO im Restgas o “14 v co, “fo
5 Verbraudh von Ht‘ co ,‘ ,P& T Durchschnittliche Kontroktion _ GO‘Q , fo
. E/ cO I"“« 'il.’ 0/0F0+H2
umgesetzt +2.0 R St
-~ - i i ! il
verflissigt » o S Lo . e ' SLS
Verf.-Grad A AdS 41 ¥ L0
‘,, . P ) (J';':Lc- . v N »!'\\\ \l
= ' N '
CH,+4CmHn. =.% co, M T. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
—_——— - . —_—
Paraffingatsch PR kg o, |s8 oC
| _Ol:Kondensat {2 5@ . o, |- _— 100 o,
A.-K. Benzin g s ¥ " . o . Yo — 200° . “f
N 1¥ e 7
Flissige Prod. =< = " L 100 °/, — 320° 9,
2 N - :
Sywasser SLMD kg= J/" 2 < fliss., Produkte Olefine Vol.%/y
— 200".... ... ; 200-320*
Ausbeute ‘
Flussige Prod. PR g/Nm?* Sygas BRI @/Nm® Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " " ” " " "
Sywasser /\21 Lb\ " " . " " "
Bemerkungen:
|

DVA/ 3000 O 202830802



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom A4 -~ 't 944
Ofen-Nr. ,"" [‘.I, I Q 20 Betriabsstunden o / 4//{
Fillung: ] Yovead Gasdrudk :L Rl ati
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur e . ati e °C
Sy-W-Gas 3w Nm? Restgas A0 7 Nm?
o . “ 5. Nm?/h
- - Kreisloufgas AL Nm*
ta e . Aty 2 2
" B WA Nm*/h Kreislauf P A O S PN
Belastung Nm?kg Co, h /1 o Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CaHn | 2O, cO - H. CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
had - 1 —
Sygas 64 - LR e SR TN N T I - S50
Restgof e W 3] A Al ' T R /U}‘ b L 4o ,U;;o
ot R 2357 0T 04 RTap Ay 4 s ] A AT e
ALy A . - Le s
Gesamt-Inerte (Idealgas) N L Kontraktion nach Menge. . .. T %
H,: CO im Sygas NS ) - " N, 5 4..‘ L o
H,: CO im Restgas Ray v - CO, = °lo
Verbrauch von H;: CO \3/\".'. Durchschnittliche Kontraktion 52 ,O Yy
- °/s CO % H, %o CO+H
e i . - l - . '“’t{‘ ,L, 'L‘T"{'.x
umgesetzt [A Sy AR S AN
verfiissigt Sz .0 N (", b ,L';)ﬁ"‘:L
* Verfl-Grad A ANA SN 2.2
.. P N i BN
CH, 4+ 4Cm Ha.... N N CO,. 21 \ 5 ...bezogen auf CO-Umsatz
" Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 43,0 kg ofo SB. °C
Ul-Kondensot M N S " A — 100° o
A.-K. Benzin }L{ . h " %o ~— 200° fn
vFI;’issige. 7P‘l”t;d.- o 37—"; 2 " 100 ¢, — 320°.......... S
Sywasser N3 ‘33 kg = ( 3 “Xfldss. Produkte Olefine Vol.%/,
—~ — 200" ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. RN g/Nm® Sygas /“5"; ,\l g/Nm* Nutzgos g/Nm” ldealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " " \ » " ” "
Sywasser A .5.5..:3 ” o ” M ” "
Bemerkungen: .

DVA/1 3000 O 20283/0802




Gesamt-Produkt
L=

A3

Sywasser

Drdckversuchsunlage Produktionsbericht vom .4 - 194 ¢
Ofen-Nr. ,”' 3 6 3 3 Betriebsstunden f/&
Fillung : ~ vy 4 Gasdruck ato
Co-Fe-inhalt kg Temperatur ath . °C
Sy-W-Gas L Nm? Restgas e - Nm*
" “ " “‘: E Nmt/h
" " Kreistoufgas Pax e Nm*
P ’
Y PG Nm*h Kreislauf A
Belastung Nm?3/kg Co, h A B Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn (o coO H, CH, N, cz N,-F Litargowicht
g - Y oa St R 1, - L y
Sygas (’;“ A wYe AT IR Y. A
.- - . —
Restgas N BTN R PR ST IR IR B I IR
Lo -
Gesamt-Inerte (Idealgas) v(“\ ~ LN Kontraktion nach Menge B "
H,: CO im Sygas Ao " " N, SN Y%
H.: CO im Restgas 0 " " co, - o
\ = A R
Verbrauch von H,: CO AL 2 Durchschnittliche Kontraktion............ Dﬁrr,f_{..__.. R —
°[:. co %o Hy %l CO—+-H,
s A Ny b
umgesetzt s vy 3 L=
verflissigt i R \.i . 3 M 5,4
Lvernes [ o T o
Verfl.-Grad A IR Sy ¢
v . P £ 59,0,
©~ L) LS
CH, + 4+Cm H, . I CO, ¢ < .bezogen auf CO-Umsaiz
Produkte Gesamtprodukt ‘
—_ —— e
o~
Paraffingatsch Yy kg o, SB °C
Ul-Kondensat AT ny e 100 "
oA 7
AK. Benzin . ... .5 D N / ’, — 200° %
- LR e
Flissige Prod. =" - " - 100 ¢, — 320°... %l
) Sywasser j_:',.};_’kg= A ‘}:\ .Xflss. Produkte Olefine- - ~Vol.%; -
— 200.............; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. j( A . & g/Nm?* Sygas /1“« g/Nm* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol . " ” " w

Bemerkungen:

VA1 3000 O 20283,0802



. . —_ ¢ -2
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom' .~ ‘0. "2 194 A
SN Y
Ofen-Nr. /‘,}l . SJ o G} 3 4 4 . Betrigbsstunden ~ Y / Sy
Fillung: ~ Gasdruck ;l\() atd
" P -
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur AN atd ~H6 S
2 4 - -
Sy-W-Gas LA Nm?* Restgas AL Nm*
” " " Nm?*/h
,, " Kreistaufgas A Nm*
" ,l <. Nm*/h Kreislauf A0
Belastung Nm?/kg Co, h K Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CcO, CmHn [o % co H. CH, N, Cc-z N,-F Litergawicht
ro- ) Ll v FI AR L l('“
Sygas L0 : R iy L~ v~ '
T PR S B R O S SRS RN PP IV PO
L S I R DL M U PR WU 2.0 [ K| Ao |4r00
Gesamt-Inerte (Idealgas) /‘\‘:S %y Kont nach M - o
H,: CO im Sygas Ay " " N, RO A
{~—Hy:.CO.im-Rest © 23 — e CO, - o
Verbrauch von H,: CO J A.XL Durchschnittliche Kontraktion :f; 0 o
%o Hy °lo GO+H,
. L L -
umgesetzt . A evb, '9_‘_ . 5\' +3
verfiissigt N w3y 1 N4 Y
Verfl.-Grad A 1% ' R Y SIS
o P €0 Sy
.S - B
CH, + +Cm Hn._ .. %, % CO,.. L5 .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte - Gesamtprodukt
Foeo
—Paraffingatsch Aek kg, o |sB.. - C
Ol-Kondensot A4S0 " N — 100" . %
+ A.-K. Benzin > .\' %) " o — 200° fa
s 1548
Flussige Prod... ........... TN 100 °/, — 320°. o,
2,0 sy A s
Sywasser - 4V kg= L < f10ss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200"............... ; 200-320°
Ausbeute
Fliissige Prod. . /'-'4: ".‘ g/Nm" Sygas Alx’l \ 9 g/Nm* Nutzgas g/Nm* ldealgas
Gaso' [rp— ” ” ” " ” "
Gesamt-Produkt " " " ” " o
Sywasser /l 1.0 " " o " " "
Bemerkungen: Faoo AR T Caee Xand Aead
0 P ;oo
\'«Y r\il{,, [N '_‘ S 1“ R ‘t,:\ B kt.‘-/\-’—
‘ [}

DVAIL 3000 O 202830802




- Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ¥.- 3 3 194 .t
. . . . ~
Ofen-Nr. /1 f {; i G 9 4 5 Betriebsstunden :—7/ ‘-‘\& l
c yla 5
Fillung: 3 Gasdruck.. . ... 2.0 ati
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ! Y atd AL oC
Sy -W-Gas 24 b Nm? Restgas A& tm?
- " " Sk Nm*/h
’ o Kreisloufgas L ) N Nm*
" AL z Nm?/h Kreisiauf Az :,‘ 4
Belastung . .Nm?kg Co, h A4 Nm?*Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CumHn o, co H, CH, TN, [¥4 Ny-F | Lirergawicht
(s —_ o A A - .. ;b8
Sygas B | NERE %2. "(’,G (VRN I N - ‘e."’\i
Restgas ER RN BT I SR Qﬁ‘}"' 2.5 {AS 6 | 00 AS 4
T Aol mnl o | 225 28 L5 A6 A | ALS0
N ' !
JEN . - A
G t-lnerte (Idealgas) =Y %a Kontraktion nach Menge ~ T fu
H,: CO im Sygoas /, 13 o o N, 36 % *lo
H;: CO im Res\fgcs O ‘&1"‘ " " coO, = . o
-~Verbrauch-von-H;:-CO ~=: S S . Durchschnittliche Kontraktion.. ... ... .2 L4 N
°/e CO g Hy
umgesetzt 6.0 /‘YS.S’
verfiissigt 5.5 1/‘;! &
Ly oa B
Verfi.-Grad A 55T SER
" . {Hv.l b
CH, 4 +Cm Hoo 205 COY /((‘ \L. .. ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
. W0 T
Paraffingatsch ... . '\‘O LT . kg . Ve %o $B. °C
Ol-Kondensat’ J‘ & N -0 " - 4 i 100% - 7} -
A.-K. Benzin \\ Y ” » °lo — 200° *fu
1Y U 4
FlGssige Prod. ~S.rbe "o 100 °/, — 320°... %
. - A
~sywasser Y-SV kg=A-AT xFliss. Produkte Y Olefine - .. Vol .
— 200 ; 200-320"
Ausbheute
” L
Flassige Prod. ALD v g/Nm® Sygas /( 7.:3 ,% g/Nm® Nutzgas g/Nm" ldealgas
Gasol " " " ” » "
Gesamt-Produkt . " " " ” “ "
Sywasser . A N ", i 5 " " “ ” " ”
. v i o . 1 -
.. Bemerkungen: A S e e R PR
L < v
. N\ LA e
§

DVAN 3000 O 2c283/0802



Drud(versuchsqnlqge Produktionsbericht vom [ SR 7 )
: . Lo -2 0
Ofen-Nr. A Y g e n Betriebsstunden o~ 3
: 66346 .
Fillung: - Gosdruck v } ath
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ~: =Y Y g 29T - 01T e
10 -
Sy-W-Gas s Nm? Restgas Nm®
" ” " - Nm?/h
- " Kreislaufgas . Lz‘ Nm*
. A Neme/h Kreislauf !
Belastung -7 Nm®/kg Co, h J,ad Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, co H, CH, N. c-z N,-F Litergewidht
ol . - Y - 3 3
Sygas S o < g;/‘ Wyl en fo = G.}"*
Restgas SR PR RN R T B2 o BT ICER BIES/N P
1 A
Gesamt-inerte (Ideclgas) S e ey Kontraktion nach Menge - %
4 ’
H,: CO im Sygas " " N, S f
H,: CO im Restgas . Co, = 9
Verbrauch von H,: CO =4 Durchschnittliche Kontraktion N %fo
umgesetzt
verflissigt .
. . 1 . 1 Y
Verfi.-Grad A PEREE o
v w P .
CH, 4 +CmHa .. 3 4 co,. W,y bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
i
Paraffingatsch o kg 9, SB °C, .
Ol-Kondensat LI o — 100 o,
. \ .
A.-K. Benzin (RS " - % — 200° o,
I L
Fidssige Prod. e 200 % | 3200 O,
SA -
Sywasser U \(V kg = X §l0ss. Produkte .. Olefine Vol.%/,
— 200“........... ; 200-320°
Ausbeute
FlGssige Prod. g/Nm?® Sygas g/Nm?® Nutzgas R g/Nm" Idealgas
. I !
Gasol . }VJ g - ‘ I ” "
L \ Ve - R
Gesamt-Produkt T " w o ow / " o
Sywasser . . " " ” ” ” »
. (. - o
Be@erkungen. TN ;.(,_; JL o e o .
BT S T O R
. 3 L N ; . IS 1 H ‘a N
A WP NS el 1— !

DVA/1 3000 O 202830802



DVAN 3000 O 20283/0802

- I3
Druckversuchsantage Produktionsbericht vom .- . < 194
Ofen-Nr. A N Betriebsstunden ahy < ??
Fillung: o h Y 3 4 7 Gasdrudk ¢ até
Co-Fe-Inhalt = kg Temperatur o e lato ' ~NT °C
7 Y “ f 4
Sy-W-Gas - d Nm”* Restgas Nm
" " " Nm*h
" " Kreisloufgas T Nm?*
" HAud Nm*h Kreislauf -
Belastung . Nm?/kg Co, h AN ) Nm?*Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn [ co H, CH, N, C-z N,-F Litergawicht
;- . i o e L. e ¢
Sygas K S o~ ~ o '
S .t EENY ) - , .,
Restgas RS 5 A o o LS
Yonica. s AV ] oo i A ] e ] nhal R ' e
Gesamt-Inerte (Idealgas) . Ll\ ‘,{'; o Kontraktion nach Menge o .
H,: CO im Sygas AR EcS Y . N, s o,
~H;7 CO"im Restgas A - - CO; ~ i fi;
Verbrauch von H,: CO A L Durchsdittliche Kontraktion L~ e
°lo CO % CO-+H,
~ umgesetzt” bd L A - rl? 4,3
verfiissigt e, ! L
Verfl-Grad A RN el A
.. P 6¥.0 SR
CH, + +Cm Hn.. -l CO, -y & .bezogen auf CO-Umsatz .
Produkte Gesamtprodukt
S ond D
1= Paraffingatsch == kg {e—|-SB: G
Ulfkondensol A ‘5 \:_ " e °fy — 100* %
Nt
A.-K. Benzin L] " R — 200" o,
|~ Flassige Prod. £ S5 e, 100 o=~ — 320° S T
. . : e
Sywasser \l\ ’( .7‘ 0 kg == /‘.’ by < fliss. Produkte Olefine Vol.%,
-~ 200°....... ; 200-320"
Ausbeute
Flossige Prod. . M ’5 . S 9/Nm"® Sygas AUAT .g@/Nm* Nutzgas g/Nm* idealgos
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt " ” \ " " " "
Sywaosser ¢ 40 " ” " “ " "
. 3 3 [ ’
Bemerkungen: DIK R $on .. : . )
b, L \" EEEAN R
R \ Wooe T
1., .- N . - | AR (AN
N I AN
\ A '




DVA/T 3000 O 20283:0802

Druckversuch,qnloge Produktionsbericht vom . 194 !
Ofen-Nr. (, ( ) by n ey 4 8 Betriebsstunden 2575
Fiflung : . A Gasdruck ati
PO -
Co-Fe-Inhalt - kg Temperatur R ati ST °C
Sy-W-Gas 4 Nm® Restgas (L4 Nm*
- " " S Nme/h
" . " Kreislaufgas t€¢s Nm®
v ,'l Z, 5 Nm¥h Kreislouf taz ‘A
Belastung Nm%kg Co, h ,/ P Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, coO H, CH, N, C-Z N,-F titargewicht
Sygos ,U.g - R SIS '\Q,D D vt - AN
WL ol oafred ooz [2on | Aot
s e s Al ikl A ac | Aou ] o
G t-Inerte (Idealgas) ,(3 ,‘3 L% Kontraktion nach Menge < ‘ R N
H,: CO im Sygas Al ) : S N, BatEe o
3 -
H,: CO im Restgos 0.23 - . co, Iy
\J
Verbrauch von H,: CO ALY Durchschnittliche Kontraktion Yo
°ls CO %o He °lo CO~+H,
ry “o- [N,
umgesetzt G40 T FA
- o A o
verfljssigt :‘w{ " | r—— ) R
Verfl.-Grad A N 8 < R (L
. P haz e~
G 121
CH,+ 4+CmHn..... 3.7 cO, DR .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
A =
Paraffingatsch LS kg °f, SB °C
R - .
Oi-Kondensat [ . °fy — 100° o,
A.-K. Benzin - L. PR P % — 200* ol
. s
Flossige Prod. Y " 100 o, . 3200,
Sywasser S ASY kg= /.03 Xflgss. Produkte Ollefine Vol .
: — 200¢.... .; 200-320°
7
Ausbeute
Flissige Prod. /\ ?_*_1 9 g/Nm* Sygas Ao T g/Nm* Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol " " " " ” "
Gesamt-Produkt ” ” ’ ” " "
Sywasser AXE, 9, " " " " ” ”
Bemerkungen: ‘.. L L : ool
. . B § .
[ \('L Sl da s N A e C e Cateen
1‘3«:1\ .l'* -4 doah ol
\. I




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom %. - 5. ™ 1941
Ofen-Nr. Ad iyt 3 4 9 Betrigbsstunden Zkf 154
' Fitlung: Q v . Gasdrudk 10 ats
Co-Fe-Inhalt - kg Temperatur ERN \ Y atd PAE RN °C
107 179 .
Sy-W-Gas = Nm* Restgas A Nm
" " on 3 lL\' Nm?/h
” " K\‘eisloufgus /t"'u o Nm*
" AT N Kreislauf BEEN
Belastung .. .Nm?®kg Co, h .ot Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CwmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
- - R Tl BV LN -t _— L
Sygas C’;» O\A “iw’. lx'l T - MR
Restgas | e 3cIN MO RCT B BRI RS o RS0 T IVERC N VBRSO R
L e TR U RN B 20 LD A4S [ 22 0] g0 ]AETs
Gesamt-inerte (Idealgas) /(’5,\5 P Kontraktion nach Menge =24 .-‘\ %o
H.: CO im Sygas /( lg " " N, :_g V/L“ °lo
H,: CO im Restgas 0 (3\\ " o Co. - °fn
~—“Verbravdi ven H;i CO— A \”: = Durchichnittliche Kontraktion S o
/tCO %0 Hy % CO+H,
" umgesetzt an AV /L"(‘ Y /“'L‘; &
““verfissigt’ Y RS ToMEsT
A <, g
Verfi.-Grad A Y - 5,1 £,1
r btk o
» w P @ Y A -
- CHy;+4+CmHa..... k'\"\ . ...CO,. 'LD;;!. . ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
N
Paraffingatsch . 5,00 kg % SB. °C
“Oi-Kondensat . HYSY o % o — 100° ofy
A.-K. Benzin ,f‘ ‘3 S " / %o — 200° o
Flgssige Prod. = =5 15 L 100 o, 8200 o
“Sywasser EENAON kg=""1"" ‘T Iass. Produkte : "Olefine Vol.oj,
) — 200°...............; 200-320°
Ausheute
Bl /(" (: s ) 1w 72 - a
Flissige Prod. g/Nm® Sygas 7 .~ @/Nm® Nutzgas g/Nm? ldealgas
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt o " " " ” "
Sywasser / s;\t) " " " " ” "
Bemerkungen: 'i‘(,\.k TSP . B O N ST .o
: t 8 A
jesN l\'/‘,L,\_L.,] /(:\ - T + ,E‘.,: N —
P " ! ; o 7
Rs\_r (\,L\.‘_,,; o 4 PY-RUN \.“'\\LL_ Slewe W, 4p ™Y r\“-; 1Y (’ "5 T
p ot sih A o ol adh M seretiveo U e Bpn et -

DVA/ 3000 O 20283/0802
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Druckversuchsantage Produktionsbericht vam 3. - % % 194!
Ofen-Nr. /1‘ U AT 3 g G Betriebsstunden Ly M
Follung: ... < J Gasdruck 10 ot
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ne? ati IR °C
Sy-W-Gas LAA Nm? Restgas fry Nm?®
" " " R S, L . Nm*/h
" " Kreisloufgas NUES Nm*
" T2 Nm?/h Kreistauf A+3 ,’f
Belastung . Nm®/kg Co, h LR DT Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn 0, co H. CH, N, C-Z - N,-F Lirergewicht
Sygas ';'J,C' - 0./ ;‘g." \*,'i\u\ SR ,’,, - P
Restgas [N SR 3.4 “.-“?,:9 A Ry AS % Ay ,“’5,5:"
FEAE S DV IR B AN I B VRGN MU N SRRV USRI VI [P e
i B
Gesamt-inerte (ldealgas) .«’(;““ LI Kon'ro.ktion nach Menge PN ' L7
H,: CO im Sygas AT " " N, 54 o %y
H,: CO im Restgas Q (Lf . N COy. oo KA
. Verbrauch-von.H,:.CO. ’(‘k' & Durchschnittliche Kontraktion.. . . ii,ﬂ %,
°la CO % Hy %/, CO+H, .
L, . iy [i
. umgesetzt e h ‘4 +SR
verfiissigt - vS.-'-.L':" =M o I
L i ~
Verfi.-Grad A s ‘O 34 A
”» w P . A”sro . PL‘L;
CH, 4 +Cm Ha..... ot co,. A2 _bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 13 ,a 0 kg . %o SB oC
e G - KON @N SO pmenamsanmnen AN~ E— -~ g, 1002 o
A.-K. Benzin 3,5 3 " / %, — 200° o !
g
Flissige Prod. . 3% \X S o 100 °f, — 320°. %o
- Sywasser - U4 XY kg= ../“J.S\..)(flﬁss. Produkte ... Olefine Vol.%/,
— 200°...........; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. SAN R g/Nm?® Sygas J‘\N‘(c g/Nm? Nutzgas g/Nm* Idealgos
Gasol " " " " " "
Gesamt-Produkt S " " E " " " "
Sywasser M2 " ” ,, " " "
Bemerkungen: h&\ AR TL o e o0 e e e,
- ‘ Al
[P G RSan ~ R a1 - =

DVA/ 3000 O 20283/0803




Druckversuchsanlage Produktionsberichtvom 1 - *. . 194 4
ey 3
Ofen-Nr. j A ) {3 i} U 3 3 1 Betriebsstunden M /'l 0~
4
Fillung: 4 Gasdruck Lo ati
Co-Fe-Inhalt b kg Temperatur Ay ati KRR °C
Sy-W-Gas 2 Nm* Restgas A2 Nm?
o w w R Nm*/h
" . " Kreislovfgas 20 Nm?
" A AT Nm®h Kreislauf A
Belastung. . _Nm?jkg Co, h 2.3z Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CemHn (o8 co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygas o — fod g vl o6 - §.6N
Restgas S L. 0,’1 _ZC& NN 2.9 | AS.4 A% | A4S &0
ARSI '.'(waa zzo | s 0,4 WA e 42 [ ARE ) e A {38
A}
G -4 te (Idealgas) A 3 .f Mo Kontraktion nach Menge 64 ,L~ f
H,: CO im Sygas A ‘lﬁ " 0 N, s °lo
H,: CO im Restgas 8 .&4 . " * CO, - °lo
~“—Vérbraudh von H;7 CO A0 Durchschnittliche Kontrakti S o
° CO oy Hy °s CO+H,
= A AT N
umgesetzt i e T3 IS RAL
" verfigssigt 553 BN N
Verf-Grad A - -~ LR R 54,4
v P +0.5 S
ya
CH 4+ 4+Cm Ha.... 0 co,.. ..bezdgen auf CO-Umsaz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ... /(4 l{.:?‘j ) kg o LN SB.. . . i C
feded -
Ul-Kondensat P “‘. e l“ m o =] Q0 0
A-K. Benzin 3,60 " % — 200° %
2
Flassige Prod. ... .= 1 \L{ b . 100 °, 3200
| Sywasser T A0 kg AN XF1Gss. Produkte - Olefine Vol. /s
— 200°............; 200-320°
Ausbeute
Flossige Prod. A4 R @/Nm* Sygas /\k{ 4 ‘0 @/Nni® Nutzgos g/Nm? ldealgas
Gasol " " " PR " "
Gesamt-Produkt , " ” " 0 o "
Sywasser 4 \-Lq' e " " " " " "
- T
Bemerkungen: 1 . Aol .- Lode o <l
. { . . -
o Motlae b yab Al \
T .

DVA/t 3000 O 20283/0802




D"'Jd(ver;udmsan.cge Produktionsbericht vom A - 2 o194 4
Ofen-Nr. A TEH G 3 Py 2 Betriebsstunden /M/’ A/" 2
5 v - to
Fillung: ~. . Gasdruck e .ati
Co-Fe-Inhalt - kg Temperatur 15,0 ot RN °C
Sy-W-Gas Lo RS Nm* Restgas A ‘(,4 Nm?*
" " " N, 6 Nm?/h
" " Kreislaufgas o Nm*
" NS Nm*h Kreislauf A ‘C\‘,
Belastung Nm?kg Co, h v.,33 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn (o co H, CH, N, c-z N,-F Litergowicht
Sygas 62 - AR WL o 6,5 — 30
Restgas, YU s 04 22| o 2% | 46T ) A o] Al ¢
I Y Mo o] e s el v | NS AR | Ay
G t-Inerte {Idealgas) ,/‘ B\ g\ % Kontraktion nach Menge fe 3‘ 2z fa
H,: CO im Sygas AL ¢ " " N, 6T °fy
H,: CO im Restgas Ao " » CO, = *fo
~|—-Verbrauch-von.-H,:-CO Ay Durchschnittliche Kontraktion L 9
° OEO % Hy
umgesetzt AR ? {z.v
--verflissigt - 59‘, 0. - A ‘\L :
- S -
Verfl.-Grad A }‘*5 X 59 \&,‘ )
v P 6L o
CH,++CmHpn.. .. 2 A .€CO,...... 04 . . _.bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch . I8 \'{ b kg - % SB... ..°C
B1-Kond AR N e ja —=100 fa
A.-K. Benzin 4 N NS " . ) °lo — 200 VA
Fiossige Prod. LA . o 100 7, — 3200, %
|- Sywasser—-:- -~ 45 \ 30 kg= A4S - fliss. Produkte -, Olefine Vol.%/,
-—200°................ ; 200-320°
Ausbeute
iy ye T )
Flossige Prod. /‘Zk :3 a/Nm® Sygas AHI S g/Nm* Nutzgas g/Nm?® idealgas
Gasol " " " " } ” "
Gesamt-Produkt " ” " " " ”
Sywasser /’m. - 3 " ” o " ” "
4 - ;o0 . ’
Bemerkungen: 3*{ ).__/l S RIS G S A A A JE G of L
s k"’)‘zf”‘ — v\“ka -~ ;. ~ \\L "JL{ - i,(:k

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom <¢ 7. //. v, 1947
Ofen-Nr. //// £t {j G 5 3 Betriebsstunden M/AS 3
Follung: g9 CuloId Gasdruk  ~ 2O o6 9
/G(Fe-lnhalt —_— kg Temperatur . A_Z/J’ ot = 3, 2 C
;{-W-Gas ;/,1 . Nm* Restgos “ 2 é__ _ Nm?®
" . " " .28 Nm?/h
" N ” Kreistoufgas 00693 Nm?*
" /‘2" ‘?" Nm?¥h Kreislauf 7 2. 9
Belastung - . .Nm?kg Co, h 4 .00 .Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, cO H, CH, N, [e2¥ 4 N,-F Litergewicht
Sygos P = |os |323 | #olos |2z | - |=re
Restgos 2 o3 o (23025326 (/25|20 |/238
283 | o¥ | 0 2l et 2.3 /6.5 |4~ |4 0
Gesamt-inerte (Idealgas) / % ; Y Kontraktion nach Menge. 5.8 ? LN
H,: CO im Sygas /( z 9 w " N, 5? 7’ o
Hy: CO im Restgas 110 . " co, - o
Verbrauch von H,: CO / '3 J_ . Durchschnittliche Kontraktion S—? ?- %
%/, CO %o Hy °/s CO+H,
umgesetzt 7"‘/‘( é M 5‘ j/é v".—
_ verflissigt . S_élo ¥ 0 2 ) bt L
- ' -
Verfl.-Grad A %\ 2 R 3 6” ~
L . - N
CH, + 4+Cm Hn...... .0 .CO, Zf O 2 ... ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch . 2’ 0.30 kg A SB. °C k
/2.3 ¢ -
Ul-Kondensat RTTRSTN e of, — 100 /o
5.2
A.-K. Benzin J T B/ —.200°...... ......c.
Flossige Prod. . . . 3 38 Ciw 100 °/, —320° .. ... .. %,
T
Sywasser 57470 kg= A OF xtigss. Produkte _Olefine Vol
— 200°..coee. ; 200-320°
Ausbeute . .
Flissige Prod. /2 J ' 4 9/Nm® Sygas / HL;' 2_ g/Nm® Nutzgas g/Nm® ldealgas
Gasol " " " " - o
Gesamt-Produkt " ” - » " ” "
Sywasser " i R . " " ” "
Bemerkungen: R s
9 C&f. e plie e T et
/ . . S znw?
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Druckversuchsantage Produktionsbericht vom (I E S 194 A
Ofen-Nr. /( A O D@SSL‘ Betriebsstunden ZL{/ A A1
Follung: 3 Gosdrudk 10 ati
Co-Fe-Inhalt ) kg Temperatur 5,0 atd 213 °C
sy-W-Gcs ES jk{ Nm* Restgas (/’ (33 \ Nm*
" " " - Nm?/h
" " Kreisloufgas (‘5 0 Nm?*
" /31 /( < . Nm®h Kreisiauf A+ &
Belastung Nm?/kg Co, h AUy Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co H, CH, N, c-z N,-F Litergowicht
Sygas &7\4 F A ,O;’(_ 3/]*\6 L"&q 0> 6L - 6»,‘!\
stga 32l Lo ] trof 3R LA L A0 | A4S ST
‘{{\, l}o\xﬂ Q| v oo [y ] R4S 16 | AR AL A | 43,00
G t-Inerte (Idealgas) /\\\ S °fn Kontral nach M —_ 9,
—H,:-CO-im-Sygas. S ., - l% - " N, S TR o
H,: CO im Restgas e A A " " Cco, — %
Verbrauch von H,: CO - /( —Ll} Durchschnittliche Kontraktion NS %fo
L9 CO BRI | W 2o CO+-Hy o
umgesetzt /{'5‘ 0 /“t't' kS ~S,A
verﬂussngt $4 .S’ . Lo g \( S 3 4
Verfl-Grad A 6%\2. CSY N GO\";_.
.o P 2 2 584..
CH, 4+ +Cm Hn.... S \.}l’ . ..CO,.. 2 S\ S . .bezogen auf CO-Un-\scl'z -
Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. ... / /’ . 0o kg. ! % |SB .°C
Ul-Kondensat / 3 ¥ L v o — 100, o
A.-K._Benzin, .. “r 3 I i e, . ...~ 200°._ . o
- Flossige Prod. 3 6 % 0 o 100 ¢/, — 320°. i
Sywasser ey kg = / Q X fliss. Produkte _Oleﬁne, Vol.%/,
; 200-320°
Ausbeute N
R e
Flissige Prod. /I (’ O g/Nm?® Sygos /\J A \r g@/Nm® Nutzgas = g/Nm* Idealgas
Gasol ” ” " "
Gesamt-Produkt, " ” " o
Sywasser " ” ” ”
Bemerkungen:
? .{lqub ‘A)ﬂ/) )Lx\gd
4 |

DVA/1 3000 O 20283/0802




“ 2 1944

Produktlonsborlcht vom 2@

Druckversuchsanlage
Ofen-Nr. /( A 9 P G 3 I 5 Betriebsstunden { [ A 3

Follung: (l . Gasdrudk o .. ath .
Co-Fe-inhalt - kg Temperatur ?"'(" L7 3§‘ouﬁi 11"1"' ~43 ¢

Sy-W-Gas ,l% 0 Nm* Restgas i Nm®

" " Nm?/h
Kreistoufgos . M 0 Nm"
A= T

Kreislauf
Nm“&Norm.—Vol., h

\
Lhmguwid\l

! h AL
H. | ™ | ¢2 N,F

Belastung
Analysen:
Sygas . Q’\% b - 151
29 M ii\
/{

PGslgc?\ AR .12
WSS L&Mw '10,1’4"

Gesomi-lnerte (Idealgos) }'7‘ ? LI Kon"okﬁon nach Menge . .
= H,:.CO im Sygos v _’LQ- . " " N, k. Y
H,: CO im Restgas /‘ ,’l. b, - " CO;z.. e . - LN
Verbrauch von H,: CO A \ Durd\sd\niﬁhd\eKontrakhon_,’ S6, > LR
o o, CO oy Hs o1y CO-+Hy
umgesetzé . - AS )’T“kh- kb
v?rﬂﬁéﬁi'gi R 54 \(" N '5"\#' E “‘3 ?
o b 14 S 50,6 St e

“Verfi-Grad A

Produkte Gesomtprodukt
ii’clrc:(‘ﬁngcnsch o SB. °C
1000 *la
— 200° e

Ol-Kondensot

\. -K. Benzm

Flussnge Prod 9% g

Sywosser

Ausheute

Flossige Prod. ..

Gasol
Gesomi-Produkt

Sywasser
Bemerkungen H

DVAN 3000 O Q028310802
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Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 2%. - 15.1 194 4

Ofen-Nr. /( 4
.

Fillung: 4

Co-Fe-Inhait

666356

Betriebsstunden 9 / fé

Gasdrudk 9 até
Temperatur /Q'R’O» 28 % ap U4 = '(’&Qt oC

v

LNV

" L .JU'_A; ‘.‘{.
e 2,
k‘ U adhe £B o acoll )

Sy-W-Gas /{’( 5 Nm* Restgos Nm?*
" " " Nm?/h
" Y Kreislaufgas Nm*
v Nm®h Kreislauf
Belastung -Nm*kg Co, h Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CmHn O, coO H, CH, N, c-z N,-F Lirergewicht
Sygas (l\ti =~ o \/( 3‘{’3— I"’?J | i'.ﬂ;‘ {0 ? - C"J\) )
Restgas WM 0 oA L2 fagd [ 2ot [ as [ Ao s
E\rﬁ{h(bv 1.0 [ oA o4 L 2ehf 304 [ an | qus | a oo |4l 20
| .
G Inerte (ldealgas) RN Kontroktion nach Menge /N
H,: CO im Sygos " " © N, °lo
-—H,+CO-im-Restg - ,, Co, s
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion o
S %, €O o, H, “/s CO--H, )
~-umgesetzt o - T - »
verflbssigt
Verfl.-Grad A -
v u P
CH, 4+ +Cm Ha...... . CO, . .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
~Paraffingatschw—s——r kg YA SB °oC
Ul-Kondensat " °fo — 100", o
A.-K. Benzin v fo — 200° s
- Flissige Prod. .. - . 100 o, 1330 KA
Sywasser = Xfliss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200“............ ; 200-32Q°
Ausheute
Flissige Prod. . a/Nm® Sygas g/Nm?* Nutzgas g/Nm* Idealgas
Gasol " " “ w " "
Gesamt-Produ‘d ” " ” " : ” ”
‘ Sywasser v " " " ” ”
Bemerkungen: Lt A

R E LU v SN S
N v. 1)

y N .
fyet Lt alo s B
I N

;oo
e I N, ol

<

|
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 27%7 TN 1944
2 )
Ofen-Nr. /4'( s Betriebsstunden O/ / ;
Follung : 9 v ﬁ 3 5 7 Gasdruck A0 ati
Co-Fe-Inhalt - kg Temperatur 6.0-16.% ap AL T - & °C
Sy-W-Gas 24T Nm* Restgas / Nm?
o " " Nm?*/h
" . o Kreisloufgas /Q— b Nm?®
" A3A Nm#/h Kreislauf A+3,0 .
8elastung . Nm¥kg Co, h A0 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa 0, co H., CH, N, C-Z N,-F Litergewicht
Ao &
Sygas Al‘kk - . 0 \'( . 'SG\\-{ {*?,\{ 0 ‘3‘ );".\( ° A g
Restgas “...........| 258 ek | 04 ,3 I .%“‘3 1.t A0 Ao AT ,3/;—
G t-lnerte (1dealgas) o, Kontraktion nach Meng . A
~H;+CO-im~Sygas Ny oo \‘\/“7\ e
H,: CO im Restgas . " co. - %
Verbraudh von H,: CO Durchschnittiche Kontrakti Wit %o
-9, CO- Gy . " COtH )
umgesetzt 66 4 O ,’( : S :2—
verflissigt
Verfi.-Grad A
- . P e
CH, 4+ +CmHn. ... .. .CO;, ... . ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte . Gesamtprodukt
x L i -
Paraffingatsch . . 0 r’} A kg e A %o SB... .. ..0C .
B - L
Ol-Kondensat e " % — 100°. o
-AK. Benzin S A oy | —2000 %
Flussige Prod. 3‘.6 b " 100 <, — 3200 . .. . °fa
Sywusser . ("\840 kg = Uss. Produkte Olefine Vol.%/,
— 200".............o. ; 200-320°
Ausbeute -

__| _ Flissige Prod. @/Nm* Sygas g/Nm* Nutzgas g/Nm"® ldealgas
Gasol " " " " ,‘ T ‘
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser e W w v
Bemerkungen: 9 [ A N -

omorkungon: S0, o lia i T e sl L
Y9 i
{ \
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Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 47 132194 4
Ofen-Nr. /(é E}{J{; 3 5 8 Betriabsstunden /“\) / S }
Fillung: = Gasdruck ) 20 ’ atis
Co-Fe-Inhalt - . kg . Temperatur ZSIO' ?\k\, 0 ato 11‘3 -A34 °C
R A - .
Sy -W-Gas b .Nm?* Restgas / Nm*
" " " ¢ Nm?/h
" " Kreislaufgas yed Nm*
- AN Nm?h Kreislauf A=T,0
Belastung . .Nm3kg Co, h. /.YO 3 . Nm?*Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CemHn o, co H, CH, N, C-.z N,-F Litergewicht
- > “2- ‘ - S
Sygas é,LT'.. 0,4 1?.'{. \‘gﬂ 03 6% 2>
Restgas WAL oD P uAped | e L Ao | 2oy [ Ave0
. ';LM)?@.‘,\M Lo | 92 [ o ey | 260 23 Ay | A0S | A4 0
1 ' \ t
Gesamt-inerte (Idealgas) Yo Kontraktion nach Menge —'_ 7 %
H,: CO im Sygas ... " o N, NS %
H,: CO im Restgas R . CO;....c..c s %o
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion = B 8 %
kCO "": H, °le CO+H,
_umgesetzt _ RN ¥b A R »
verflissigt
Verfi.-Grad A
»” " P
CH,+ +CmHn..... ... .. ,‘..C(i),.. .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ] ... Gesamtprodukt .
- a - - .
Paraffingatsch /{ . 3 kg - %, SB °C.
Ul-Kondensot A‘lb .............. e o p /o — 100v. %’
A.-K. Benzin 3.‘5 5 " % — 200° o,
Flgssige Prod. . /(h\{ o 3 100 ¢, — 320°%. A
Sywasser "M\,yy 0 kg= Xfliss. Produkte Olefine Vol.*/,
— 200...............; 200-320°
Ausheute
Flossige Prod. g/Nm?® Sygas 9/Nm® Nutzgas gle”}ldeolgus
Gasol ” " ” " o ”
Gesamt-Produkt o " " " " " "
/ .
Sywasser . " " ~ " " " o
Bemerkungen: :'1{),.\ S U - RPN I A .

DVA/1 3000 O 20283/0802



Druckversuchsantage - Produktionsbericht vom 21.- 22.7 1944
{
Ofen-Nr. /A ﬁ i 0 o Betriebsstunden Z (/ J)/
Fillung: 8 yUo 5 9 Gasdruck 20 ati .- .
- o ¢ )DL
Co-Fe-lnhalt - kg Temperatur A .S - Lolate / 1o A o
Sy-W-Gos 2% Nm? Restgas / Nm?
s ; " Nm*/h
5 " . " Kreislaufgas X\’:J O Nm*

" .A.L‘\‘ . Nm%h Kreisiauf A Z‘a -
Belastung Nm?/kg Co, h A.0n Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, cO H, CH, N, c-z N,-F Litergowicht

Joa LR YA wal e | co | - ¢ 2
Restgas (TS ML o o A ,qﬁ\'}\l A ¥l EPLIN O N O 2 ,ﬂﬁr
P - — . G.

LIS NS 0 [ 04 LIS el W | S o 4YE
Gesamt-Inerte (Idealgas) o Kontraktion nach Menge - A
H.: CO im Sygas - ” N, N ,ﬂ\ A
H,: CO im Restgos " " CcoO, - °lo

" Verbrauch von' H,: CO /‘ NS _DurchsdmiﬁlicheKon'rakﬁon T \'2« /s
%, CO ' N . COTH,
‘'umgesetzt G/L‘L.x Gé 0 A A ,t
verfiissigt -
"'Verfl.-Grad A~ :
v o P
CH,+4+CmHa....... ... .CO; . S -. ...bezogen avf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch o 04 1} kg T fy SB oC
Ol-Kondenset . . %, " / o — 100 Yy
N
AR Benzin st ,,. T — 300" E
. < .
Flussige Prod. ... /(J( DS ,,/ 100 9, — 320°... ... .. of
A2 L _ T : i
Sywasser " kg = X fliss. Produkte Olefine Vol./,
. s e e e R = 2000 ~:200:320° " "
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm?® Sygas ///QTBImﬂ Nutzgas g/Nm* |dealgas
Gasol : " oo " " . "
Gesamt-Produkt o ” " " " "
Sywasser . . ” ” ah ” " ’ ”

Bemerkungen: %

LA /u«ex ~ LI :ﬁ’d’ /‘Lr* At L-\j:./{(i.,; a

r,,L.L: ‘{,‘—«_‘

3T 8, 0o ¢ wi\pmf(?\/ gl
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Fiossige Prod. g/Nm® Sygas

Druckversuchsantage ’ Produktonsbericht vom 7%.— 24, 7 1944
A . 57

Ofen-Nr. /((‘1 @ 003 6 o Betriebsstunden /{
Fillung : ~ Gasdrudk 20 ati A
Co-Fe-Inhalt. kg Temperatur S “ = :4\(“) atii /(6 ‘4= /I9 - °C
Sy -W-Gas A % 1 Nm3 Restgas / Nm?®

” . ” " Nm?/h

“ " Kreisioufgas SR Nm?

e /( 'l \4 Nm*h Kreislauf A+ 3. ()
Belastung Nm*kg Co, h v 96 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co H. CH,_ N, C-Z N,-F Litargowicht
Sygas ‘/"‘(f - 0.4 i‘(:“. bl‘?,‘\‘ 3 A ‘,l;‘,\) - s
Restgas 5.8 PARTA R a4 gy | Ao 4y
Gesamt-Inerte (Idealgas) 2N Kontraktion nach Menge LN
H,: CO im Sygas o " N, fa
H.: CO im Restgas ” .. Cco, “Io
Verbrauch von H,: CO 'Durchsdwniﬂlichel(omraklion Yo

T %, CO vy Hy %, CO+H,

umgesetzt
verflissigt
‘Verfl.-Grad A~ - i

4 o P

CH‘ +4+CmHa. ... .. CO;. ..Bezogen avf CO-Umsatz

Produkte Gesamtprodukt -
Paraffingatsch kg oy SB. .oC
Ol-Kondensat ... ... " o, — 100°. o,
A=KBERZiR / ; v % — 200° %
Flissige Prod. - . e 100 °, — 320°...
Sywasser kg = Xfliss. Produkte Olefine
Ausbeute

g/Nm? Nutzgas

Gasol . " " " " " "
Gesamt-Produkt " " ,, v - "
Sywasser R ” " " " ” "
. | N / 1, ! 2

Bemerkungen: | PRSNY PN X TR AL ) YT

1 y . ’ : '

il c{l‘w Voo M &, fe e Bl g ewtnte

) , ‘
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Druckversuchsantage ' Produktionsbericht vom A9, 2. 194 4.
T2 b
~ | ORNY
Ofen-Nr. /{'f 0 9 0 3 5 1 Betriebsstunden :
Fillung : 3, . Gasdrudk atl
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ati °C
Sy-W-Gas Nm?* Restgas Nm*
” ” " Nm?/h
- ” Kreislaufgas Nm?*
" Nm®/h Kreislauf
Belastung . - .Nm3kg Co, h Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H. CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht
Sygas
Restgas
G t-inerte ("-' igas) o, Kontraktion nach Menge o
H,: CO im Sygas o v N, *lo
H,: CO im Restgas . " CO, lo
- Verbraudh™ von H;:i"CO Durchschnittliche Kontraktion- Iy
° CO o He " CO+H,
umgesetzt
“verfidssigt -
Verfl.-Grad A
1 v w P
CH,++CmHn....... ... ..CO,... bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ~ Gesamtprodukt
'Paraffingatsch . KQ .o % SB... ..2C
Gi-Kondensot. ,, oz =100 fo
A.-K. Benzin " “lo — 200° o
Flissige Prod. .. . . 100 ¢/, — 320°.. o,
“Sywasser " ‘kg= 7 Xflgss! Produkte T T T T Oléfine ™~ "Vol.ofy ™ "
— 200°.....cco..... ; 200-320"
Ausbeute
Flissige Prod. - g/Nm? gyg_as ~ g/Nm* Nutzgas g/Nm? ldealgas
Gasol " " v s e ” "
Gesamt-Produkt " ” ” " " "
Sywasser ' L e " " " " ” ”
Bemerkungen:

DVA/ 3000 O 20283/0802
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom U . - 4.2 194 A
Az 30 HAL s 5 2=
Ofen-Nr. (}' UUa0 3 Betriebsstunden
Follung: * Gasdrudk atd
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur 10 atd 7“'3 S °C
Sy -W-Gas Nm? Restgas Nm?®
" " " Nm?*/h
v o Kreisloufgas Nm*
,, Nm?/h 3. Kreislauf
Belastung Nm®kg Co, h Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H. CH, N, Cc-z N,-F Liergewicht
Sygas . . o B } ] . g
Restgas LRV D P - Sl AL s
Ggsom'-lhe.ﬂe (tdealgas) % Kontraktion nach Menge *fu
H.: CO im Sygas M " N, °lo
H,:"CO im Restgas v “ co,: *fo
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontraktion. o,
°/, CO % H, "%, CO+H,
" umgesetzt o ) i S
:lerﬁiissig!
Verfl.-Grad ‘A - - B
o " P -
CH, + +Cm Ha..o..... .. .o CO,... ..bezogen avf CO-Umsatz
Produkte - Gesamtprodukt
— {1
Paraffingatsch MR kg A SB. .oC
e re
Ol-Kondensot A A3 " % —"100°. . A
AK. Benzin ALY % ~ 200° %,
~Fiswige Frod. " R 100 9, Cggger e e
Sywasser Olefine Vol.%/,
- — 200°.... ;200-320° i
Ausbeute ) e
Flissige Prod. g/Nm?* Nutzgos. g/Nm? Idealgos
Gasol " " . " "
Gesamt-Produkt " " “ "
_Sywasser ... w U e e " v . L ” "
Bemerkungen: <\ ' N - . 5 Yy :
9 B x<)’ P S U S JEAVEL S WU FE N
QL. A - ' it [
T R S S - RN
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Druckversuchsantfage Produktionsberichtvom 5 .= (. 1944
Ofen-Nr. M 0 0036 4 Betriebsstunden ‘!‘L“ b aan ‘L‘JY
Foliung: ¥ Gasdruck. - Y ¢ F—
Co-Fe-Inhalt kg Temperatur ath °C
Sy-W-Gas Nm?* Restgas Nm?*
R " " Nm?/h
" M Kreisloufgos Nm®
; Nm*/h " Kreislauf - :
Belastung. . » Nm*kg Co, h Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: cO, CmHn o, co H, CH, N, c-z N,-F | - Lirergewicht
Sygos . . .
Restgas 0,/\ - v - lé(}{— 2,0 | 6, L
Gesomt-Inerte {Idealgas) o Kontraktion nach Menge LS
H,: CO im Sygas " " N, lo
H,: CO im Restgas " - CO. o %%
" Veérbratch von H;i CO™ Durchschnittliche Kontr 1735121, WORRUUUOORUTI ROV o *fo.
°/, CO %o Hy °o CO+H.
umgesetzt
verfidssigt - - T e
Verfl.-Grad A
e P
CH 4+ +CmHn. .o e QO auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt '
Paraffingatsch ... G .13 .......... kg. .. . %% SB.. .. cC T
b
v Ul-Kondenso' 0 A e m — o +] Q0 Lot 2o
A-K. Benzin A3 ' % — 200° e
Flossige' Prod. .. ... &\0 4. 100 °, — 320° o,
sy;lcsser e = e e o+ --sefIGss. Produkte e Olefine - - VOlYg e
— 200°............; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. . ~g/Nm® Sygas g/Nm® Nutzgas g/Nm” {dealgas
Gasol . 2 s " " v "
Gesamt-Produkt " ” " » " "
Sywasser RN . " " “ ” ” o
Bemerkungen: (i, . < 1 Sy aibe e S D e Vﬁﬁ A
[V B SUN & ek 10 )A.:\ Y] L X L / ﬂ. FON r,l_é o '
&
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/

Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

-g/Nm?® Sygas

g/Nm® Nutzgas .

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4. . 2 194/
e yZ 2l 1o
Ofen-Nr.. . 0 G ﬁ RN 5 Betriabsstunden AV ud ‘Z/
£ 90D 7o i
Fillung: . Gasdruck - atd
Co}(lnholt ‘ / 0. 3. kg Temperatur A Q . ath °C
%W-Gos j ;2 Nm? Restgas 2 ¢3 Nm?
" Ce " " . Nm?/h
” ” Kreisloufgos Nm?*
" Nm?h Kreislauf
Belastung...........oooovvvvie Nm®kg Co,h.. ... . o Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn o, co H, CH, N, cz N,-F Litergewicht
Sygas. | 6e ) = |or|eoclers or| 24 - |50
Restgas N N es Jor | Hoeln | v fa g A i
Gesamt-lnerte {Idealgas)... R/ Kontrak nach Meng }/‘}6 lo
H,: CO im Sygas " " N, .. . e e, %
H;: CO im Restgas . ” ” CO, - oy
Verbrauch von H,: CO Durchschnittliche Kontrakti . JA’L G %,
- %, CO S éf % CO+H,
umgesetzt -Z/.’,-".# o ) } L LT 0
verﬁﬁssigt
*Verfl.-Grad A
v u P i i
CH 4+ 4+CmHn . CO; ... .. ....bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. kg /, SB. °C
Ol-Kondensat " °fo — 100" %o
A.-K. Benzin , ' °lo ~ 200° ., ol
- Flissige Prod. ... . '&, ‘{2 . ” S . 100 O — 320°.. .l
Sywasser kg = ... . XFflUss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200"... ; 200-320°
Ausbeute

9/Nm*" Idealgas

Bemerkungen: !

DVA/1 3000 O 20283/0802




Druckvorsuchsanlag; Produktionsbericht vom \3/ “ 7. 1944
‘ -
Ofen-Nr. /I . U i G 3 6 6 Betriebsstunden’ ///
I o Ll
Fillung: . Gasdruck ati 2 P J
Co}G(lnhal' / 0 3 kg Temperatur . atd . °C
%W- Gas ‘;; 3 Nm? Restgas /Jﬁ Nm?*
" v ?_ Nm?®/h
" . . " Kreistoufgos /0 é’\‘(_— Nm®
e /.S—\ {a Nm?*/h Kreislauf A £ 2. e
Belastung / 71 Nm?/kg Co, h A 23 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: co, CeHn 0, co H, CH, N, [¥2 N,-F | Litergewict
_ - - ,7 .
Sygas gﬁr ................. 0 . )/7 . [/;’ 05 7 - 2'&
o e L 07 o e |e25 |20 e (2o e
1730 |02 {or [932 |2AL|AC |2l |fvu (’WJ_ ....................
G t-Inerte (Idealgas) /3 é Lie Kontrak nach M ‘;S' 0 /R
H,: CO} im Sygas // 2% e N S 2’ o A
H,: CO im Restgas 6.—"‘-7' o " CcO; 5 arant & 2 ~os =
Verbrauch von H,: CO / ?LJ Durchschnittliche Kontraktion 0 °fy
%y CO % Hy °la CO-+H,
" umgesetzt &0 90 56, 2
‘ verflissigt y‘ 7‘ 3 ? L 2 4
- Verf.-Grad A 23,2 9L
” ” P M }
CH, 4+ 4+CmHa...... 3\ 7 CO,.. . 2 ? ‘.bezo.g_en auf CO-Umsatz
. Produkte Gesamtprodukt
— 4 -
Paraffingatsch . OV kg s "SB. o
Ol-Kondensot ... JT o ” %l — 100 %o
A.-K. Benzin //f v " *lo — 200° L
Fiossige Prod. Z ?2 f Y A 100 9, — 3200 7. of
Sywasser 4 9 ¥ kg =/6’~7 X fliiss. Produkte Olefine Nol."/,
— 200°...............; 200-320°
Ausbeute ' //"
Fliossige Prod. fp, 2 . gle'iéZ— ? )7 g/Nm?® Nutzgas ...g@/Nm® idealgas
Gasol "~ : ' " " : Lo
Gesamt-Produkt , ” " " . " ”
Sywasser - " . o " " " "
Bemerkungen: A ¢ V/ps P - A, e',.,..:‘f T
Z ‘ S 20 W v, /M,V&M M ool
/ ZZ it d Lo el _
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Drud(versuchschlage Produktionsbericht vom 2/3. Z‘ 1947
Ofen-Nr. // 0 G 0 3 6 7 Betriebsstunden '&j /é 5—17(
Fillung: y Gosdrudk atd
Co-}(lnhali /0J kg Temperatur /Q ati %/' « °C
-
%W-Gcs % o . Nm* Restgas 4‘5 ? Nm?
’” ” \5—‘ é’ Nm?*/h
" Kreislaufgas / 4 3’1) Nm*
' /f»éx Nm®*h Kreislauf . / + 3 /
Belastung-- - /7¢ N ...Nm?kg Co, h / - 4o Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: Cco, CmHa [ co H, CH, N, Cc-z N,-F Lirergewicht
Sygos é 2-"' ..0/ 3‘?; %;/ 02 -’3'0 - écl‘é
Restgas f6. 2 0 2] 00 | L D523 || Aoriired
' e | 03| 0 |9 24_2.3_, v & |y s /f—//
G inerte (I1d '.., ) /’j é Y Kontraktion nach Menge é" ? o
H;: CO im Sygas /'2/\3 ......... " " N, ... 6’/ é ., %o
H,: CO im Restgas 0. 'J_% » " . COpr 6.9 Y
Verbrauch von H,: CO / ?3  Durchschnittliche Kontraktion @'. } o
%, €O RGQ-+H R/
_umgesetzt ) 'f i ff 4 u&' 3.
verflissigt S8 - 3,6: O “3
Verfl.-Grad A ?3- ¥4 ‘La:u G- 3
’ ;' » " -‘P ) 5?. r
" CH,+ +CmHn ... \3.‘:’ . ..CO,. 0. 9 ... ...bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ;"0 112 kg oy, SB__ . o °C
Ul-Kondensat /60"’_— .............. " i °fo — 100°. n/‘;
A-K. Benzin 7. f“ ;, . W | - 200 W
_ Flissige Prod. . Z 9 . 100 o, —320°. . .. % -
Sywasser ‘5—3 6‘0 kg / ?D Xf lGss. Produkte Olefine Vol.%,
— 200°.............. ; 200-320°
Ausbeute .
Flissige Prod. 3‘7 ' } g/Nm?* Sygas ?L//f . g/Nm?* Nutzgas g/Nm" ldeaigas
Gasol o " o " o
Gesamt-Produkt - " ” 0 "
Sywasser s " o " " " "
Bemerkungen: t %f P /{ . T3
(4




)
Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom //2( 4. 194 7
Ofen-Nr. // RO c 3 6 8 Betriebsstunden M/ // W
Follung : ? Gﬁ Gasdruck 7 - ZO ati 2// <
Co}énhul' /0 3. kg Temperatur / ? . . atd i °C
%W-Gas ‘j)’z 2 Nm? Restgas / “ %‘ Nm?
" . " " 6 o Nm?*/h
” - - " Kreistaufgas /WO Nm?*
" . /‘c' N Nm?/h Kreisiauf / 7~ 2.2 N
Belastung" . 7 . Nmt/kg Co, h / 2 .Nm?/Norm.-Vol., h'
Analysen: coO, CmHa o, co H. CH, N, c-z N,-F Litergewicht
~
Sygas ?'0 | ,ﬂ/ j}( . 42‘7 ﬂj 7 4 - ‘%a
Restgas /?3 0’8’ 0/ V/&/ /{é '7//2 /;0 /02 /f/&
Vot AN RSN LAV R et RS PR VA B i T
Gesamt-Inerte (Idealgas) //% g o Kontraktion nach Menge 6 7. 3, R
H,: CO im Sygas A. LZ ” " N, 5_9 " o,
| H::.€0 im Restg O co 3.9 Y
N Verbrauch von H,: CO //‘ ? 3 Durchschnittliche Kontraktion 60 "L %y
v °lo CO °ly CO+H,
..umgesetzt . 55‘ ? . — 20
verflissigt
Verfl.-Grad A ?z’ 4 - s
” w P
L2 Q
CH, + 4Cm Hn\fT 7 .. .CO,. \-)\ O .bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
2 2 - *_%
|__Paratfingatsch ... £ L6 .. kg b KA A £33 oC
Ul-Kondensat ... ,/2\ 569 ” o %y - 100°, Y,
A.-K. Benzin ! é 53 " N — 200° %
__Flussige Prod. .. . Z72 2 = " . 100 v, A
Sywasser /Z . (‘7‘ kg= . . . Xfliss. Produkte Olefiné Vol.*/,
— 200"......... ; 200-320°
Ausbeute
Flossige Pro-d. - g/Nm*® Sygas @/Nm* Nutzgas - @/Nm* idealgas
Gasol " " " " ” -
Gesamt-Produkt " " " " ” "
Sywasser " " " ” £ ey
B k . ¢ """TV»J:L"-:J ",’/}
emerkungen: - /—W . /: S5
¢ ; o " / ) 7
,«:AA.- /—-A-«/{ A ¢
1
. . @ —
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' Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom oA =2, 194 7
Ofen-Nr. // {f‘;j 3 {}. 9 Betriebsstunden Z‘l.l//;ﬂé
Fillung: g ¢ Gasdrudk '; ath /
Co-E&-Inhalt //0 -3 kg Temperatur /9 ati 2 // b °C
/540/-60: 3 6 ]z Nm* Restgas 24// Nm*
” " " <? Nm?*h
" ! - " Kreisioufgas A02 o _ Nm*
" /\S—-’ J Nm3h Kreislauf / -~ 2 N U‘L
Belastung / %’9 Nm?*kg Co, h / 2 0 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Sygen o |- |or|3f2l4ve|os |4¢|= U
Restgos /5_/’ Or (07 (%o ol 20|27 | A A'q/;
0 2103 [0 |Y00|362| ¢ |70 |2 |03
/ 3 . é . al e
Gesamt-Inerte (1declgas) Y% Kontraktion nach Menge e N
H,: CO im Sygas /// 2—'6 " " N, ‘A.‘ V3 LA
| H:: €O im Restgas 8= €O, 52 & o
Verbrauch von H,: CO /2’ 07 Durchschnittliche Kontraktion Ld ? %
%, CO o Hy % CO+H,
umgesetzt L4‘03_ @ b ,l S0 :
verflissigt 2l U S0 f/’ ?
Verfi.-Grad A { 20 “2 6 V53
v . P “2.3
/ /
CH, + 4+Cm Hn.. // O f CO, [ 7 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Purnﬁrlgg!im o &7 § kg, o .SB, G
Ol-Kondensat ... .. /3'2 ] Y o, — 100" o
A.-K. Benzin ' /77 2/\ " o — 200° s
| _Flassige Prod. . ’Z‘?é g e V00 o = 3200y
Sywasser / 3, /G kg= /Sﬁ’L X fliass. Produkte Olefine Vol.%/,
— 200"............; 200-320°
Ausbeute .
y P Ie D42
Flassige Prod. g/Nm’jygﬂi:' - ' g/Nm®* Nuizgas ~— g/Nm* ldealgas
Gasol " o o " ” ”
\Gesamt-Produkt " " ! " " o "
Sywasser " ” ” ” .o "
Bemerkungen : . BN %M : /A ~ ;e . ,Z
443 A o 2, lnn ] e~ e
it gyt * W—/L_
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