3446 — 3d]5‘-0‘l — 732

. ‘ 8o
oOfen 21, 10. rillung. UGg?G

Eontakiarts Fe - Kontakt

Eingefillte Nenge: 58,1 ke

Schtittgewiont: 440 g/Ltr. in Iabor

458 g/ltyr. im Ofen
Ofexvolumen: 127 Ltx.



E Drudcversuchsanlage

Produktionsbericht vom 18. 9. 194 2

Betricbsstunden
Gasdruck .

Temperatur - ..C

Nm?
Nm?/h

Restgas.........-.

BolaStUNg - oveemremeeieneiiieenn Nm?® /kg,h

Analysen: O, co

Cc-z N;-F Litergewicht

Sygas.....reen

11%

Restgas -

Gesamt-Inerte (ldealgas)
Hy:CO im Sygas .
H: CO im Re'stgus

”

Verbrauch von Hy: CO

Durchschnitifiche Kontrakti

'9m_ge:;e?z.t . . .
verflissigt )
Verfl.-Grad A
P

” ”

%cHg

CH.4+ + CmHn

Produkte- -

+

Paraffing

..................... %

Ul-Kondensat
A.-K. Benzin
Fiassige Prod.

Sywasser

fo
ﬂ/a
100°%

— 100° ..
— 200° ...
— 320°

Olefine Vol. %

Ausbeoute
Flossige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

Bemerkungen:

DVA/1 5000 O. 20283 G/0758




066372

Entleerung (Jenusr 1942)

Der Ofen wurde aufgrund 4er bei der 9. FuUllung gemachten
guten Erfahrungen, ohne vorher hydriert odsr extrahiert
su sein, entleert. Die Entlderung war aber nur schwierig
durchsuftthren, wobei jedes einzelns Rohr durch Bohren
freigemacht werden mubte. Der Grund fur 'das feste Anhaften
xonnte nicht eimwapdfrei festgostellt werden, da diecer
einpal in der Fehrweise mit orhlhter Belastung und
gweitens in der Fehrweise mit Ismpf su sucher war.



Druckversuchsanlage

Versuchsbericht vom

194 2

Ofen-Nr.
Fﬁllung:.

%—Fe-lnhalt

n o
10.

Betriebsstunden
Gasdruck

Temperatur

$y-W-Gas

Restgas
Kreislaufgas

Kreislauf

Nm*
Nm* h
Nm?*

Belastung

Nm* / kg,h

Nm?*/Norm.-Vol., h

Analysen: CO.

co H, CH, N,

c-z N.-F titergawicht

Sygas
Restgas

-

¢ Gesami-inerte (Idealgas)
H2:CO im Sygas
=—H::CO-im-Restgas

Kontraktion nach Menge
N’
" COxz.

” i

Verbrauch von H::CO

Durchschnitfliche Kontraktion

umgesetzt
verfliissigt
Verfl.-Grad A
P

%o Ha

% CO +Ha

CHs s + Gy Ha

bezogen auf CO-Umsatz

Produkte___

. Gesamtprodukt

]

Paraftingatsch
’ Ol-Kondensat
. .A.-K. Benzin
;}Fiﬁ-ssige Prod.

Sywasser

<R
ple

i -
(b

o

70 ;

o
©

100 % | -

— 200°C
ZOQ — 320°C %
e > 320°C -

X fliss. Produkte

v Olefine
— 200"

Vol.
; 200-320"

Ausbeute

Flissige Prod. -b
Gasol

Gesamt-Produkt
! \

g/Nm?*

Sywasser

|

Sygas ~« g/Nm® Nulzgas

o
g/Nm /il gasiry, Am—r

Bemerkungen:
|

: Bitte wenden !

OVA 1 3000 12, 41 25196 G/0752



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7./8. 1. 1942
Ofen-Nr. 11 .penv A Betricbsstunden 24/1308
Follung: — ... 1Ce. Y 637 Gosdruck . 10 at
{ -Fe-Inhalt .. -~ .. kg Temperatur 230/240 21?{222 *C
Sy-W-Gas 318 . -Nm* Restgas 229 Nm?*
e " - Nm*/h
" Kreislaufgas - - . Nm*®
" Kreislavf .. ... 2.7‘01*5.0
P . ) Nme kgh. . 2eQ8. . Nm?. Norm.-Vol., h
Analysen: CO; CmHn Oy cO H, CH, N2 Cc-z N.-F Litergewidht
Zﬁiiiieg?%;ﬁ_c 5.4 — |c1 | 39,1 46,5] 0.3 | s.2| — | 2.op BEREY IE
Restgas - ~rY 23,3 C.4 C,1 | 21,2 34,C 7.8 113,2|1,030 | 23,1p 4 atd {1427
AAAAAAAAAAAAAAAA I 23,4 0,9 | 0,1 | 22,0 32,4] 8,8 |12,8[{1,1412,7p O." 1+2,7
/229 21,4 1,0 10,1 23,5 34,31 7,8111,911,11 11,72 4 " 1+5,0}
G t-Inerte {idealgas) .. - 14,4 o Kontraktion nach Menge:. . ... e )
H,:CO im Sygas T v . N - 0,
~{—H; CO-im-Restg == . CO._ -
Verbrauch von Hz: CO - Durchschnittliche Kontraktion ...l o0
% CO %ioHy 00CO+H,
umgesetzt e - = e - -
verflissigt = - o - .
Verfl.-Grad A - N
- w P
CH.+ + CmHn . COywceres i .| bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ' ' ' Gesamtprodukt
""‘P&?&fﬂﬁ'g‘bi's&-—'—‘—'i’ 83 kg~ ol 5B R °C.,
Ol-Kondensat . 1 ’77 R . .. % — 100°-. %o
A.-K. Benzin 4,68 , - %0 - 200" ... o -
- Flgssige Prod. i 268, 100% | — 320°..... ) o,
Sywasser - 831;’.»..kg = X fiss. Produkte Olefine Vol. %o
e 200° e ;200 -320° .
Ausbeute
Flossige Prod. <o g /Nm? Sygas - g/Nm?* Nutzgas . g/Nm? ldealgas
Gasol
Gesamt-Produkt
Sywasser [T " P L \ o "
Bemerkungen: gwyx#fws Der Ofen wurde am 7.1.42 mit vergsghiedenen
Dempfmergen im %asserteil betrieben. Abd 17°° betrug
der Zrcislauf 1 + 5,C.
Am 8.1.42 890 Uhr erfolgte die AuSerbetriebnshme deaJ
Ofens, da der Kompressor 5 sum Betrieb von Ofen l4a
! benbtigt wird.

" "DVA/ 3000 O. 20283 G/0768



Flossige Prod.

g/Nm? Nutzgas

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 6./7« 1o 1942
Ofen-Nr. 11 /‘s N C I Betricbsstunden 24/1284
5 30 Uob3vo 10
Follung: -...... A< e Gosdruck . o
235, unten
¢Fe-lnhalf--- - . kg Temperatur 245 oben oti *C
Sy-W-Gas 3 o6 -Nm' Reslgas 212 Nm*
[ . . e,8 Nm'*/k
" Kreislavfgas . 853 Nm’
P Kreislauf 1+ 2.8 ST
Belastung . =e. Nm? rkg,h ... ... tC‘) -Nm? ' Norm.-Vol,, h
Analysen: O, co H. CH, N, Cc-z N,-F Uitergewidht
iman e | 61 —- | o1]38,9] 46,4 03 | 7,7] | 7,5]
Restgas - 24,11 €C,9 | 0,1/ 21,6 33,4 8,1 {11,8(1,73 | 11,73
LErslfgas 120,44 | 0,8 O0g1 | 25,2| 37,3 6,7 | 9:5|1,04 | 9,49
Gesamt-Inerte (Idealgas) 14' 2 o' Kontraktion nach Menge ..
H;3:CO im Sygas . 1'21 - w N
H: CO im Restgas 1 ’55 . o . CO. - .. "o
Verbrauch von H,: CO 1100 Durchschnittliche Kontrakti 33’3 - 9o
' 0CO %joHq % CO+H,
umgesetzt . 63'0 . 52 ’ 5.. 57 ’ _ i
verflissigt 18!3 16' 2 - 17 ’A:.l .
Verfi.-Grad A 29,0 301 9 29 99
w w P . OO RUR
C,H”‘ + CmHn .. 30’2 COy .o .. 40’8 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
i 1,50
Paraffingotsch kg e % S8 . °C
Ul‘-Kondensat 1 4 3 5 .. L — 100" o %
A.-K. Benzin e e ] % — 200° %%
Flgssige Prod. 100 % — 320%............ LI
Sywasser Olefine Vol. %
— 200°......c........ 200 - 320° .
Ausbeute ‘

g/Nm® ldealgas

|

|im Ereislauf betrieben,

Gasol - ” " " " ”

Gesamt-Produkt - “ " 1 "

Sywasser . e " " " - | Y W

Be k i
MOErKUN@ont - ofen-enthilt PeEontakt und wird mit Wessergas

DVA/T 3000 0. 20233 G/0752



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 576« 1. 1942
Ofen-Nr. 11 Betricbsstunden 24/1?60
Fallung: —...... & Qe G5C376 | cesar . ic o ugl
Lobotnhatt. = 2le - Z3go,anren
o-Fe-Inhalt kg Temperatur 230 « 2 nom
Sy-W-Gas... 314 Nm ¢ Restgas 204 Nm?*
" " " 8,5 Nm?/h
. o . Kreislavfgas . 887 Nm'*
ve e 1 3’1 .......... Nm?*'h Kreislouf 1 + 218 .................
Belastung.......... o= Nm? fkgh...  2+0R . Nm*'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H CH, N c-z N.-F Utergewicht
sooserges | 6,6] -~ |o,1 | 37,9(46,5| 0,3 | 8,6] -- |e,a1|
Restgos - 9,713,001 | 20,2(32,1] 6,5 }13,9]11,23 B.3,€C
Gesamt-inerte (Idealgas) 1% s 6 ot Kontraktion nach Menge .. 35’0 ..................... v
H::CO im Sygas 1’?3 . . N 39 ? O . oy
H: CO im Restgas ... 1’59 " . CO. i gy
""Verbrauch von Hz: CO .]'."Q‘.‘?. " “Durchschnitiliche Kontraktion ... 37'0 ...................... UM
% CO %oH %0 CO+H.
umgesetzt e . . 56,% - 61 U -
" verfigssigt 2242 .. 18y5 20,1
Verfl.-Grad A . 3 .......... L 32’7 T 33 ] G
" w P
CH,4+ + CmHn - 28’6 CO_Sa’1 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamiprodukt
Paroffingotsch CKG e e LI - .°C
'Of-Kondensat bl e - %o -~ 100° . %4
A.-K. Benzin . 6!30 o e e e /o 200" %o
Flissige Prod. . 9298 100°%0 3200 ... o0
~Sywasser ..;;3?..8.‘0‘..&9 =177 X fdss. Produkte : Olefine " Vol. %
— 200° .o ;200-3200°.
Ausbeute
Fliissige Prod. PP g/Nm? Sygas - g/Nm? Nutzgas g/Nm?® ldealgas:
Gasol ” " " v P
Gesamt-Produkt - " "
Sywasser s e o . o \ o Y
Bemerkungen: Ay 6.1.42 wurde der Dampfdurchsets reduziert, scda8
dexr Vordruck vor dem Ofeneintritt von 7 auf 5 ati
guriickeging.
l

DVLQ/I 8000 0, 202393 G/0762



Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 4.7/5. 1. 194 2
OfenNr.......... Ik N Betricbsstunden 24/1236
) S AAY 20
Follung: - 10, .. [LRCAT RS RN Gasdruck . ati
210 unten ny
%-Fc-lnhol'm — kg Temperatur ?30 oben €t °C
Restgas 163 . Nm?*
" “6,8 Nm’*/h
Kreislaufgas - 1353 . Nm®
22 Kreislauf e B V-
Belastung [ . Nm? /kgh oo e “'!34 .......................... Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn O, cO H. CH, N2 C-Z N.-F Litergowicht
Sygas--- UNSURU. FORPI 6;5 -_— 0,1 . 37 ’9 . 47’4 0,3 7’8 1=
Restgos - 28'5 0,8_ . 0'1 . 1925 28’6 8'8 13,7 . 1 '15
4,2
G t-Inerte (tdealgas) 14 17. Oty Kontraktion nach Menge ... ........ :3'4 Y
H.:CO im Sygas 1 les . . . Neooo o T AR L
H,CO im Restgas 1}47 . : - . €O~ i LI
o 16 - oo 4398
Verbrauch von Hg: CO Ly Durchschnittliche Kontraktion -2l o 1o
%0 CO %oHy
‘,'",'99",’_3',,,,, 71 L 4 9 - 66' O.. |
verfidssigt - 25,7 -
Verfi.-Grad A 39,8 39,0
- W P T i
CHus + CmHn ... .. 2419 . COy e 35’3 bezogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Purc:'ffiﬁgo’sdl 2190 KQ coooe s e %l SB .. °C
Ul-Kondensat €429 - %o - 1007 ofe
1+ A.-K. Benzin 6., 29 v °/o -- 200" ........ Yo
Flusssge Prod . ll,s'l » < 100%0 — 320°............ %
Sywosser 13,00 kg=. .. .- X fiss. Produkte ) Olefine Vol. °/o
— 200° ..;200-320° .

.- Ausbeute .
Flgssige Prod. [T OPTTOPRPPP g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasol " " " O, " P
Gesamt-Produkt ” " , , ,
Sywasser C e e N " " v e "
Bemerkungen: Am 4.1.42 warde der Kreialauf eauf rd. 1 + 5 erhdht,

hierdurch einen besseren Ausgloic!: der Dampfolin -
und - Anatrittetemperam gu ersielen.

DWVA/ 3000 0, 20233 G/0T68



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 3+/4. 1¢ 1942
Ofen-Nr. 11 R 8etricbsstunden 20»/1212
Sunas .. 10s JsbadveE Gosarok . 20 ;
Fillung: ... . asdrudk - muzoooc unten
{o-Fc-lnholt . - kg Temperatur ats 235.240°C oben
J
Sy-W-Gas.... ... 274 . .Nm! Resigas - Nm?*
" : ,, PR - Nm?*/h
R " Kreislaufgas - 701 Nm*
............ 137 . Nmuh - Kreislauf o e 2,6
Belastung . ...........m==. ... ... - Nm?® 7kg,h ... 24;14 . . -Nm? 'Norm.-Vol,, h
Analysen: CO, CmHn O, coO H. CH, N c-z N.-F Litergowicht
Sygas... ) €aT] = | 0,0 38,1 [ 48,1]0,3 6,8 | - | 6,73 06° obén
Restgas - 15,8/0,3 |o,1 |29,1|40,2|3,1 [O,4 |1,00[20,33 o-,_eémi:n
32,4 13,2 0,0 114,61 24,6|13,8 L3,4 11,17 }13,4¢ .23.60__9_ n
188" unten
G t-Inerte (ldealgas) .- oo oy Kontraktion nach Menge ..o o "o
Hz: CO im Sygas e . ” w Na - . 49 '8. e %
H;CO im Restgas ... .. ... o " . CO. . e L3
Verbrauch von Hy: CO L e . Durchschnittliche Kontraktion b %
°GCO - %fsHy 810 CO - H g [ <
umgesetzt 80'8 - - 74 * 2.. . 11,2
verflissigt . JE . - L -
Verfi.-Grad A s B 37y6 o 902 - 1713
CH. s + CMHn-‘- ) 31’ 2 éO: RTINS 31' 2 . bezcgenb auf CO -Umsatz .
Produkte . N Gesamtprodukt
Paraffingatsch 5'00 e KRG e e % SB . .°C
Ol-Kondensat .. . 3!20 ........ , o . — 100" . o/
Flassige Prod. . . . ¥3e50 | i . 100% — 3200 ..., o
Sywasser 15,00 kg=. .. "X fibss. Produkte Olefine Vol. °/o
. T — L X — 200°% i ;200-320° .
Ausbeute
Flissige Prod. RIRRBETNNIE g/Nm? Sygas - . g/Nm? Nutzgas™ g/Nm® idealgas
Gasol
Gesamt-Produkt -
Sywasser e e w " o
Bemerk Ten 1Y wurde am J.1. [ )
merkungon: Dexr Ofen enthiilt kein Klihlwaeser;es wird versucht,!
duroh Einleiten vorn Nampf in den Wasserteil, die Ofentemperatur
m¥glichst gleichmiBig in dem Eereich der Reaktionstemperatur su
halten. Die sich hisrbei einstellends Umsetsung und Vergasung
wird becbachtet.

DVA/ 3000 0: 20233 G;0T62.



23,/24.12

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22323533, 5, 1
Ofen-Nr. 11 G 8 ﬂ 3 7 9 . Betricbsstunden 24/1192
Follung: - .. -1 Qs » Gasdruck 20 ot
q,oé‘e-lnhqh P kg Tempceraltur 3870 ati 248 ¢
Sy-W-Gas.........- 321 - Nm? Rcslvgos (195) Nm?
o eweesescisiess o - Nm'*/h
" o Kreislaufgas - 847 Nm®
Nm'h Kreislauf . 1+ 216 .
Belastung e . Nm?® i kg,h --. 1105 . Nm?. Norm.-Vol, h
Analysen: CO. CaHn Oy co Ha CH, N2 Cc-z N.-F Litargewicht
ggig”ﬁ‘.’,‘f... .. 650 == 0,1 38,9 47,1 0,3} 746} —- 1149
Restgos . .|.263| 143 0,1 [22,61 30,6| 5,7]13,4 1,10|13,3
....... Krslfgas | .20,7|.1,3| 0,1 | 26,9 35,2 4,6]11,2 | 1,00({11,0
Gesamt-Inerte (idealgas). 1420 oo Konteaktion nach MeGe .« «ooocoooririmiesersiemsrmrrssissssressss®
H;:CO im Sygos 1,21 . . Na
H.CO im Restgas .35 " . CO. .
Verbrauch von Hz: CO . 1 !14 Durchschnittliche Kontraktion
TCO */5H; -
umgesetzt 67'4 . 63 )7 -
verflissigt 31'1 ...... 27.4 -
Verfi-Grad A 46,2 43,0
e P s e
CH.+ 4+ CmHn ... - 20'6 ... CO. . 33'2 bezogen avf CO -Umsatz
Produkte ‘ Gesomtpfodukt
i —_—
Paraffingotsch 3'22 . (KRG e e LA SB. . °C
Ul-Kondensat ' - 8,88 T T A RSP %o --100° .. .. . %
A.-K. Benzin 3:60 " t /o 20 e o
Flassige Prod. . . X5, T0. L s 100°%0 e 3200 . ot
Sywasser 27440 kg—. =7 .xfiss. Produkte Oistine Vol. %
TR S . ‘ — 200 .co.rrens s 200 - 320° .
Ausbeute .
Flossige Prod. - ... 4 9’0 ..... g/Nm? ;;.aﬁaa 57 ! O g/Nm Ny ;utzgns. ° C‘,...Hz)gle’ Idealgas
Gasol - - w I .
Gesamt-Produkt
Sywasser . e - " e w -
Bemerkungen: 00
Ofen wurde am 24.12.41 10" Uhr abgestellt. l
Es werdan e;mo Inderungen am Wasserteil vorgenommen
|
|

DWVA/ 3000 0. 20233 G/0768

i



Druckversudhsanlage Produktionsbericht vom 22¢/23.12. 1941
Ofen-Nr. 11 e 0 0 0 3 8 0 B;:’ricbssrundeﬂ 2_4/1168
Fallung: S § 2% Gasdruck - 20 ot
(o-Fe-lnhulr,., - . kg Temperatur 38,0 o 248 ¢
Sy-W-Gas.... 310 ~Nm? Restgas 159 Nm?
" " 6’6 Nm'/h
' " Kreisloufgos . 893 Nm*
............. 12'9Nm’/h Kreislouf o N 2,.‘
Bel g TR TR Nm? i kg,h eeeeeroeee... X902 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, Cco H. CH, N, Cc-z Ne-F | Litergowidu
Fasserges | 5 q9f —— |0,1 | 39,3 47,4| 0,3| 7,0| == | 6,93}
Restgos - 27'6 114 . o’l . 21.6 29’4 5.9 1410 lllo 13!87 .........
.Kralfgas |[21,7|.1,0[ 0,1 26.41. 33,4| 5,8 11,6/1,20022,53
G t-inerte (Idealgas) .. 13,3 - Kontraktion nach Menge .. 48'7 %o
Hg:CO im Sygas 1.21 w . N - 50'0 ............... o
- H2CO im Restgas 1;36 ..... . CO. - e %
~Verbravdivor HyrCO ke ks ~~Diirchschnittliche Kontraktion === o 16
%0 CO %/oHy, "IoCO+Hé
umgesetzt 72'2 ..... 68 ’5_ 0O, o
verfiissigt 38 l7 2614 - 31'9 -
Verfl.-Grad A | .. 5395. ....... 38)4 AAAAA - 45'5 -
e P 44,6 . e e 41,6 .
CH.s + CmHn - .. 1800 COy . 28'5 . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffi 397 .. kg - % SB .o T °C
-*crma.?a————aroc’ ~ or=—{——100" s
AK. Benzm 7,01 e ) 200° ... %o
Fluss:ge Prod. 19.07 o 1002 — 3207 ..n o'y
- Sywasser ZGDOQ@ =10 X fdss. Produkte Olefine Vol. /e
—200°....; ; 200 - 320° .
Ausbeute -
FlGssige Prod. b 61'5 - g/Nm? SEeacxX 70’9 g/Nm? Nutzgas (L,O'O—Ha) Nm?* Idecalgas
Gasol 18 [ - " " 21 1 2
Gesamt-Produkt 79 .9 " 92 91 "
Sywasser T e " ” .
Bemerkungen: o
Ofen enthilt Fe-Xontakt und wird mit ¥asserges
im Kreislauf betrieben. ‘
‘ 1
1

DV A/ 3000 O, 20233 G/0T52



DWVA/1 3000 O, 20283 G/0763

Druckversuchsanlage Produktionsboricht vom 21+/22:12¢ 1941
Ofen-Nr. n . 0 0 0 3 8 1 Betriebsstunden 24/1144
Fallung: - 1Qe. Gosdruck - 20 otd
ﬂ/—Fe-lnholtm . v— - kg Temperatur 38, G atG 248 ¢
Sy-W-Gas..... ..o 312 .Nm’ Restgos 174 Nm?*
- 703 Nm'/h
b e e e . Kreislaufgas 803 ... Nm®
................... 1300 wmon Kreislovf . L+ 2,6
Bel g- Losvrn BOUNUUSUN USRS .Nm? 1 kgh - 1002 T .. ..Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO- CmHn O. co H, CH, N, Cc-Z N:-F Litergewicht
[ oesseT8m8| 5 71— [0,1 [39,0 |47,4] 0,3 ) Ty5) == | 7232
Restgas - .. | 2641|140 | Ogd 22,9 |30,7| 5,7 | 13.5|1.C0 R3,4CH .
..... Kralfges 18,8 048 0,0 (29,0 35,9 3.7 11,8]1,00 1,70 o
Gesamt-Inerte (Idealgas) - 13! 6 o' Kontraktion nach Menge ... - -..oooomeeeee 43’3 .............. %o
Hy:CO im Sygas -~ 1222, T N 45,1
H:CO im Restgas 1334 .......... . CO. . T "
- M\"/&SFEU&TJ&.‘H;{CO—:-:;:.1..5..,..,...4 Durchschnitiliche. Kontraktion 44,2 o .
°%CO oM, %/0CO+H.
umgesetzt 67'1 — 63'7_ 65’ 3
' verfissigt 32,6 3002 . L 31,3
Verfi.-Grad A 43:5 47 34 . 47-9
T T ' '
CH.y + CmHn .- 1715 e €O e 34’0 bezogen ouf CO-'Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 1,78 kg o SB . .°C .
Ol-Kondensat - 7 L3 2“ ....... - 9 1002 ofg
A.-K. Benzin 5’39 " %0 = 2000 e L
Flussige Prod. ... 14’45 .............. [ 100 %/ — 320° .ceeee b,
~ sywasser” 24930 kg=:. .. X Rss. Produkte Olefine . .. Vol %
— 200° s ; 200 -3820° ..
""Ausbeute . w
Flissige Prod. oo 46'5 gINm‘w;‘;’sa-s 53'8 g/Nm? Nutzgas. O*Hz) a/Nm? IdeaI;as
Gasol - " v -
Gesamt-Produkt - "
Sywasser . " v ., . o
Bemerkungen:
" Ofen enthiilt Fe-Eontakt und wird mit Wassergas im
Kreislauf betrieden.
| .!’W



1 Stde. Stillstand wegen Ausfall von Kompsesor 6.
Dex Ofan wurde auf Kompreesor % umgeschaltet und
erneut in Betrisd geonommen.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 20¢/21. 12,194}
Ofen-Nr.. 31 0 0 0 3 8 2 Betriebsstunden 23/1120 -
Follung: IO § s PO Gasdruck . 20 aty
FofFe-inhalt... . e kg Temperatur 38,0 ot 248 «c
Sy-W-Gas..... 242 . Nm’® Restgas 130+~ Nm?
" . " - Nm?*/h
s e s . Kreisloufgas - - Nm*
v eeeereeeeneeeeie et Nm*h Kreislauf oo L
T TS — T —— Nm?/Norm.-Vol;, h
Analysen: CO. CmHn [0 2% co H. CH, « N3 Cc-z Ng-F Litergewicht
o] 58] — |0a1 [39,1]47.8[0,3 [7,3 | — |78
rowges .| 2640| 1,5 | 0,1 |21,9 31,0[5,6 [13,9 |1,00[13,79
Gesamt-Inerte (Idealgas) 14 '5 ol Kontraktion nach Menge... .. ... 4 6'2 ............. "o
H2:CO im Sygas - » Na
H: CO im Restgas ” v CO-:
—<Verbrauch-von-Hg : CO~rmiem! 1,13 -+ Durchschnittf Kontral 47,0 LR
°6CO ofoHy % CO+H,
umgesetzt '7013 65'4 68 ’
- verflossigt ' P -
Verfi.-Grad A . .
- W P , -
CHus 4+ CmHn coooirovniiiccciccee. COs . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch 3'75 ........... KQ crmvemincmemeere s aeenens o SB ot °C
s G1-Kond: e 822 T fo =100 fo
A-K. Benzin .. 9.,89 . ., ... .. % - 200° ... o |
Figssige Prod. .. ... 1T+86... . s e 1000 — 3200 .. o
Sywasser - Olefine -Vol. %
— 200 oo ; 200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. .. ... g/Nm? Sygas g/Nm?* Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol - ” . Vs " - woot
Gesamt-Produkt - - o e . , "
Sywasser e - P . .’@ e, e " "
Bemerkungem

DVA/? 3000 0. 20233 G/0758




Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom 18:/19.12. 194 1

Ofen-Nr. 11 . 0 0 0 3 8 3 Betriebsstunden 24/1073

Fillung: 10' . Gasdrudk - 20 atih
%Fe inhalt... == - kg Temperaotur 38,0 ato 248 ¢
Sy-W-Gas... ... ... 308 -Nm?* Restgas 132 Nm*
" - - Nm?*/h
. e Kreislovfgas - 856 . . Nm
............... 12’8 Nm¥'h Kreislauf e K 2-.8
B g e T Lok Nm3/Norm.-Vol., b
Anclysen: CO. CmHn O, co H. CH, N2 c-z N;-F | Utergewicht
Wassergas
S oon 5,81 = | 0,1]39,7|47,7] 0,3 | 6,4 == | 6,3

3.
6 113,411,035 | 23,2
6

0
Restgas .. ... 29’4 018 . Ojl . 2111 28|6 6 .
0,8 5 11,811,00 (11,79

Xrslfgas |24,7.|0.,8 | 0,1 24,2{32,8

Gesomt-Inerte (idealgas). +226 o, Kontroktion nach Menge .. . oo e oo
Hs:CO im Sygas .. . .1220 . W Ny 523 o
"H,COim Restgas ... 1,36 . " . CO. [Py SRR Y
Varbraudiver Hyt CO— TRyl “DiFdisthnittlicie Kontraktion
% CO °loH, °/eCO+H,
umgesetzt £ T3 1 2 T3 T . 13,0 _

" verfiUssigt ST 43.6 ' .. 39 ’4.'..; . oL 35.8 LT
Verfl.-Grad A UL - . S e ALl 48,1
R 40,4 .. o B ) Y -2

CH 4 + CmHn ... 13’8 c... COg ... 27’7 bezogen auf CO-Umsatz

Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsdh - 2185 JO O 7 LI SB o °C
Of'Kondensar . 7+:85 P —— T e (o] Laeuery —oe
AK. Benzin .. 6,80 ., ... . e - 2000 e e %
Flassige Prod. AT B0 . 100% — 320°............ : o/
Sywt_:sser - 26 20 kg ="..."TT...."X Aiss. Produkte oo Olefine " v " Vol. %"

- — 200° v 5200 - 320°.
Ausbeute -

Vegas
Flassige Prod. - 56’8 AAAAAAA g/ Nm> XK 9_5'0 g/Nm? Nutzgas. (00"52) @/Nm? ldealgas

Gasol -y 18,7 .. . 21,4 . PR
Gesamf~Pro§ukf { 75.5 ” oo 86 04 " U
Sywasser [T v v e Vo " " s e ”
Bemerkungen: '

dfen enthilt Fe-Xontakt und wird mit Wapsergas

im Kreislauf betrieben.
|

1

DVA/ 3000 0. 20293 G/0752



Ofen enthi¥lt Fe-Fontakt
im Kreislauf betrieben.

|

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 17./18.12. j94 1
Ofennr.. 11 Betriebsstunden 24/1049
Fallung: ... 3Qe 0 ’3 0 3 8 4 Gasdruck . 20 ato
d)-FE-lnhch... - .. kg Temperatur 38,0 ot 24B °c
Sy-W-Gas........ 308 Nm* Restgas 137 Nm*
" 5.7 Nm*/h
Kreislavfgas B44 . . Nm?*
Kreistauf oA 2T
Belastung.-....... Nm? i kg,h ... 1,01 ......................... Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: O: cOo Ha CH, N2 Cc-Z Ng-F | Litergewicht
joosergas | 5,9 = | 0.1 |39.4 47.6 | 0.3 | 6.7 - | 6,62
Restacs .. . ..].28+2[0,9 1 0,1 [21,3129,5 |6, [23,9 |1.C8]13,80 .. _
_EKrolfgas |21,8/0,8 | 0,1 |26,4 35,5 |5,0 . 10,4 {1,00120,39 .
Gesamt-Inerte (Idealgas). ¥30C o Kontraktion nach Menge .-
"Hg:CO im Sygas 1,21 - - . w N
H:CO im Restgas 1,39 L Co. . -, v
Verbraudven B¢~ 1¥19 ~ Durdisdhnitlidie”Keitiaktion ~93¢8—- o
%0 CO ©loHy °/eCO+H:
u;ngeserzt 75'2 - 71'4 ,,,,,, ?3 o1
9efﬁiﬂs£ig' ,, . 46'9 . 25’ 6 . 35 ’ 3 -
Verfl.-Grad A 62!5 35:9 - 48l2 -
Y W P e e
CHi+ + CmHn ... 13 .'s . CO; ... 24’0 ..... bezogen auf CO-Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingotsch 2,67 kg .- A SB oo s °C
Lo SO~
Ol-Kondensot .. . ' ¢°7 - oo —100" of5
A-K. Benzin .. 1900 e oo — 200 ...... *%
Flissige Prod. ... A T#32 . ... ., 100°/ — 320° ... ot
Sywasser o _26'40 kg =" LT X filiss. Produkte Olefine "~ ~ Vol. °lo "
— 200° ... ; 200-320°.
Ausbeute B '
Fiissige Prod. .. g/Nm? Sygas g/Nm?* Nutzgas. - g/Nm?® Idealgas
Gasol . e w a a eee - "
desamt—Produkf { . "
Sywasser . e - " o "
Bemerkungen:

urid wird mit Waésergas

DWVA/1 3000 O, 26233 G/0752




im Xreis

lauf betrieben.

Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 16./17.12. 194 1
Ofen-Nr..M.....,;.]..- ........ . 0 {) 0 3 8 5 Betriebsstunden . . 24_/1025
Fullung: .100 Gasdrudk . 20 ot
C‘-Fc-lnhahm Luand kg Temperatur 38.0 ato 248 oc
Sy-W-Gas.... .. 307 -Nm* Restgas 152 Nm*
" 6,3 “Nm*/h
" e v Kreislaufgas - 890 Nm !
.................. 12,7  Nmvn Kreislout 14 2,9 ...
Belastung ................ == . Nm? (kgh..... . .2eQ0. . ... .Nm?®'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H. CHy 2 c-z N.-F Litergewicht
%aooorgas | 5,9 | — | 0,1 [39,2(47,6] 0,3 | 6,9] — | 6,71 ...
Restgas - .|29,4 [ 1,0 | C,1|19,6129,2] 6,2 |14,5 | X,14]24,4¢
. Kralfgas. .[24,1.1.0,9 | 0,1 | 24,1]33,6.| 5,6.[21,6] 2,00021.6Q .
G t-lnerte (Ideal ) 13 !2. 014 Kontraktion nach Menge .. 50’5 .................. A
"Hy:CO im Sygas 1,22 N: 53,0
H,CO im Restgas 1149 . €O, . - %0
Verbraudh von Hp: CO 1312 Durchschnitfliche Kentraktion ... 5138 T 7
°CO sloHg . °CO+H.;
umgesetzt 7610 . 70)3_ 72'9 -
vemﬁs;igi 43..1 ..... T RTeS 34, 6
" Verfl.-Grad A 56’7 39 !1 - 47 4
o P e
CHiy + Cobe .. 290%  co,.. 2729 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsdh oo BB kg e i %, SB ... .. oC
Ol-kohdensat T 8735 " ol ™
AK. Benzin ... 64695 W % oo
Flissige Prod. ....17,21 ... ... ., 100% | — 320% ... o0
‘Sywasser 26'30kg =77 X fiss. Produkte Olefine Vol. %o’
: - — 200°.....cueennnnn ;200-320° .
Ausbeute
Flissige Pred. .. . g/Nm? Sygas g/Nm? Nutzgas. 9/Nm? Idealgas
Gasol " N W
Gescmt—!"roduk} v e e e e e
Sywasser e " " " v "
Befnerkung‘om ‘
Ofen enthilt Fe-EKontakt und wird mit Vassergas

DVA/N 3000 O, 20233 G/0758 .




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 15+/16.12. 194 1
Ofen-Nr. . - i . Betricbsstunden 24/1001
Fillung: ... A Qe . 000386 Gasdrudk . 20 oti
d—Fe-lnhalh- - - kg Tempcratur 38.0 ot 248 c
Sy-W-Gas.... ... 3 00 Nm? Restgas 156 Nm?*
" 6.5 Nmi/h
w e e W Kreislaufgas . 873 Nm'

N X7 . Nm®h Kreislouf 1 2,9
Belastung.....c..cocvcceeeen... AR Nm? 1 kg,h oo 098 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CmHn O, co H: | CH, N, c-z No-F | Litergawicht
oy Te®® | 6,4] — | 0,1 38,4] 47,8 0,3 | 7,0] — | 6,9¢
Rostges - 25,7.0,8 | 0,1 | 22,8| 31,75,3 |13,6 1,03 |13,43

_Eralfzas ..20,1| 0,7 | 0,1 | 27,9| 36,) 3,8 (11,3 (1,00 {11,211
Gesamt-Inerte (Idealgas) - 1348 ., Kontraktion nach Menge . 48'0 ....................... L
He:CO im Sygas 1.25 w Ng 48,7
H; CO im Restgas 1;39 " . €O, - - L LY

| Verbratdi von He i CO™ 7 T8 Durchsdhnittlichée Kontrok! '“_“48'4 .......... %0

T %6 CO+H,
umgesetzt 67'3 _
‘verflissigt 33 1Y
Verfl.-Grad A 59:7 49'0 .

”» w Pt et e
CH,4 + CmHn ... .140-} ...... CO........ . 26 ’0 bezogen avf CO - Umsatz ‘
Produkte Gesamsiprodukt
Paraffingotsch 0,94 CREG e e LA §8 .. ... .°C
|—OrKondensar ",i.‘".o . Slo —j00° .. .. Sle |
A-K. Benzin N 6.35 " ‘ .. % -~ 200° ....... %
Flissige Prod. .. 14’69 st meereemeeeeaaees e 100/ — 320°............ it
Sywasser’ 223270, kg =" X fiiss. Produkte T Clefine 'Vol. %% -
‘ — 200° :200-320° ..
Ausbeute ) \ :
Flissige Prod. = . ... g/Nm? Sygas @g/Nm? Nufzgas. . 8/Nm? Idealgas
Gasol T
Gesamt-Produkt ”
Sywasser e e " V. o
Bemerkungen: .
Ofen enthillt Fe-Kontakt und wird mit Vassergas
im Kreislauf betrieben.
i

DNMA/ 3000 0. 20283 G/0762




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 14./15:12, 194
Ofen-Nr. 11 0 0 0 3 8 7 Betriebsstunden 24/977 .-
Follung: .. A0 ) Gasdruck . 20 oth
Ao-Fe-lnhclt.. — . kg Temperotur 38'0 ats =248 °c
Sy-W-Gas 296 Nm* Restgos (118) Nm?
[ .. Nm/h
Kreislaufgas - 729 e Nm®
" Kreislauf ...« - .o L 4. 25 ...
Belastung Nm? /kgh ... - Q.Q7 SO Nm?. Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, cO Ha CH, Nj c-Z N.-F Litergewicht
Sygas.-- ,m‘in.2 - 0,1 38:1 .48’7. Cs3 . 6.:..6., - 5:50 .................
Rostgas - 29,2 | 0,8 | o0,1]19,0l30,8( 7,3 |22,8/1,08 02,75
Kralfges 25,010,8 ] 0,2 22,6|33,5| 6,3 | 11,7 /1,00 1,600 ..
G t-Inerte {Idealgas) 13,2 % Kontroktion nach Menge.. . . - O e 0o
Hs:CO im Sygas - - 1,28 . . N gexfigx 49,0 .,
H,CO im Restgas 1.62 .......... " . CO. . T e
""" Verbraudyvon Hg:co'i’»’-‘»‘-'ﬁ';At‘;-é--s- evveveeoeoion| —.Durchschnittliche_Kontraktion 49...’.9..."/n
% CO %oty %0 CO+H;
umgesetzt 74 . 67'8_ 70,
verflissigt 380 32l 2_. 35'0
Verfi.-Grad A 91,8 47,6 49,5
. . P L e
CH:4 + CmHn }7’6 .......... CO. .. ;0'6 .. bezogen auf CO - Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 1!11 e kg % SB . ... .oC
—DOl=Koridens 6905, - o — 100" oo
A.-K. Benzin 7,900 ,, o0 . 200° e Ol
Flassige Prod. . ... 14 s 1 - ST — 100°0 . 320° ... o
- Sywasser - -24-|3-Q----kg=-m:'-‘-'- ...... X fliiss. Produkte . Olefine Vol. %o
—200° e, $200-320° .
Ausbeute )
Flgssige Prod. . - -— g/Nm? Sygas = . g/Nm? Nutzgas - g/Nm? Idealgas
Gasol .
Gesamt-Produk? .
Sywasser . oeeos e "
Bemerkungen:
Ofen enthilt Fe-Kontekt und wird mit Vassergas |
4m Kreislau? betrieban. :

DVA/1 5000 0, 20233 G/0762
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Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 13¢/14.12. 194 1
Ofen-Nr. u . Betricbsstunden 16/953 -
Follung: ..100 . ﬂ 0 0 3 8 8 Gasdrudk - 20 ots
Qé-Fe-Inholr... - kg Temperatur ~ *® 3690 ato =24% c
Sy-W-Gas.... .192 . Nm* Restgas - Nm*
w , Ve — Nm?*/h
" Kreislaufgos - -—r Nm?
" Kreislouf L e
Belastung - -......... Nm?®  kgh.... . ... 0,95 . .. ... Nm?*'Norm.-Vol., h
Analysen: CO- CmHn O, co H. CH, N c-z Nz-F | Litergewicht
Sygas.. oo oo e e
Restgas -
G t-inerte (ldealg: 3 JPOT O Oy Kontraktion nach Menge ... .......-- J OO 7 |
Hz:CO im Sygas ,, W No o L
H:CO im Restgas ... - ...ns " . CO. e e M0
Verbrauch von Hy: CO Durchschnittliche Kontraktion ..ooooooiieeiiiiiecereeeeenaneoa ! 0o
°iCO °/oHy °CO+Hs
umgesetzt O - -
verflGssigt - -
“'Verfl.-Grad ‘A —
" w P
CH 4+ ComHepy oo i €O e e ... bezogen auf CO-Umsatz
Produkte T Gesamtprodukt
] 0,80
Paraffingatsch S Y EE TETTRepa % SB .. .°C
Ot-Kondensat- -.... e 0'52 .......... o e e e ®fo — 100° . ®fo
A=K BEREA 3906 ofo 200~ o
Figssige Prod. 8238 10090 — 3200 ... o
Sywasser - Olefine Vol. %/
S— = e e —~ 200%..ccccceeee....; 200 - 320° .
‘Ausbeute
Flissige Prod. ST g/Nm?Sygas - ... - g/Nm?* Nutzgas g/Nm?® Idealgas
] Gasol " PR e eeen "
Gesamt-Produkt ” ” . "
Sywasser s v o e " o "
Bemerkungen: Ofen 11 wurde am 13.12.41 wieder in Be b gen -
Es soll sunlichst bei normaler Fahrweise mit ¥esserges
fostgestellt werden, inwieweldt die Fontaktaktivitiit nmoch vorhanden
ist. Hieran sollen sich dann nooh einige, fur den Fe-Kontakt be-
sondere Versuche anschlieBen.
DVA/1 3000 0. 20233 G/0762 \
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Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2¢/3¢ 1l. 194 1
Ofen-Nr. 1 Betriebsstunden 24/937
Fillung: ... 30e . 000 3 89 Gasdruck - 20 oth
CAFe-Inhcl' .o - ' kg Temperatur 70 ot 285 °C
S/W-Gasm 914 -Nm?* Restgas 617 Nm?
[ - . 2%,7 Nm?/h
e e, Kreislaufgas . 1880 Nm*
3820 Nmun Kreislauf 1+ 2,1 ..
Belastung . .. oo S NI TR v 200 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O, co Hy CH, N, c-Z Ng-F | Utorgewicht
aaone™8e8 | 34,90 — | 0,1 [25.3]52.7 | 004 | 6.6 = | 6.5
Restgas . A 27.:1 CGe9 | Q,1 [24,5!38,9 | 6,6 [12,2]1,08]22,11 ...
~Kralfzam [ .23,3(0,9 . gﬂ 18,043,331 3,9 |10,6[1,00 .1.(),5% e s
. 20
Gesamt-lnerte (Idealgas) 2270. 20 Kontraktion nach Menge .. - 33l5 R X Y
Hs:CO im Sygas 2,08 . N. - T
H CO im Restgas  ...... ... 2168 44444444 " ~ CO. - D 0ry
|—Verbraudh von-Hg: CO 1571 ........ ~—Durchschnittliche Kontraktion—"7 3322 )5
°/eCO %oHg % CO+H,
umgesetzt 6290 - — 50’9_ . 5494
- -verflissigt : 23!7 154 . 1811 -
Verfl.-Grad A 38,2 .. 30‘3 . 3.3.2 ............
" w P e e 30,2 ... .
CH. 4+ + CmHa 38u .......... CO; ... 2219 . bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 9.9¢ . [ SRR LA SB...ooien. .oC
e F]-Kondensqpe—smm——— S0l . m ofs ==100° To
A.-K. Benzin 15 lss % ~—. 200" ..... °fo
Flossige Prod. ... .. .. 22|20 e ey reseeeeeeeevee— ]O‘b"/o — 320°............ %
Sywasser - -64030 kg = 2.90 X fliss. Produkte Olefine - Vol. /6
— 200° ..., :200-320°.
Ausbeute w
Flissige Prod. - 24’3 g‘le‘;%B-‘B 3.17'2 g/Nm?* Nutzgas. . 9/Nm? idealgas
Gasol 16 ’ 2 " " 20 '8 " " "
Gesamt-Produkt ‘ols L " 52| o. .
Sywasser 704 v .
Bemerkungen:

Der Ofen wurde am 3.11., wegen Eeendigung des \
Versuches abgestellt. ‘

DV A/ 3000 O, 20283 G/0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1e/2¢ 11. 1941
Ofen-Nr.. 11 Betriebsstunden 2‘/913 -
Fillung: o XQe 000390 Gasdrudk . 20 otd
d-Fe-lnhul'.u banad oL kg Temperatur 70 ati 285 *C
Restgas . 600 Nm?
" 25 Nm?3/h
Kreislaufgos - 1920 Nm?
' Kreislavf ... 1 +* 241 ......................
Belastung . ........... =™ .. Nm3 (kg e ’OO . .. .Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, [o(e] H; CH, Ny c-Z Ns-F Litergewicht
o278 | 24,7) = | 0,1 |25,6| 52,4/ 0,4 | 6,8 [ — [ 6,70
Restgas .. |28,6| 0,8) 0,1 [13,9| 38,6/ 6,4 11,6 [1,06|11,5)
.. Kxslfges | 117221 42,5
G t-Inerte (Idealgas) ... .. 2220 oo Kontrakh nach g o nrrinns 34 ] o o0
H;3:CO im Sygas 2..' 05 - o N .. %0
H: CO im Restgas 2’78 ..... " o €Os - T e ©0
Verbrauch von He:CO ............. 1?64 ..... Durchschnittliche Kontr 34 2O %o
%16CO %oty 2/ CO+H;
umgesetzt 64'0 - 51'3 55 _’6 —
verflissigt 294 e X729 . ...20,4 -
- Verfl.-Grod A - - - 39.6 ....... 35..0 - . 3617
e P
CH.s+ + CmHa ... 35'\" ......... o o T, 25'4 ..... bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 1"5 K@ e i reeeeee i % SB ... ..o C
Ol-Kondensat .. 7'35 ,, % — 100° oo
ALK 14,35 . 2008 Y
FlGssige Prod. 23!55 R .. 100°/ — 320°........... o/
sywassor 72999 153908 i, produkte Olefine Vol. %6
— 200°....... ;200-320°. ...
- Ausbeute
= &9 N-gas 3, | -
Flissige Prod. .....0000 .. g/Nm3S¥R$X 77 4 g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasol " e e
Gesamt-Produkt w e e e .
Sywasser . 79 Ad 6 ...... v ” " "
Bemerkungen:

DVA/T 3000 O. 20233 G/0To2




2,0)

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 31¢10¢/1.13394 3
Ofen-Nr. n 0 0 0 3 9 1 Betriebsstunden . 1"/,889
Follung: S U o FUUNUSIR Gasdrudk - 20 otd
¢-Fe-|nhalt..< amen .. kg Temperatur - 56 ot 271 c
#-W-Gqs..“ ... %530 Nm'in 13 st#cﬂes'gos - Nm?*
. . e - Nm?*/h
W e . Kreistavfgas - B89 . Nm’
o eeeeeesemeeesasess 40’ ........ Nm?3/h Kreislauf .. ... 1 *.1.7 .................
8 _— i Nm® Lkgh cooooo 3,21 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHa O, o | TH: CH, N, c-Z N;-F | ttorgewicht
Yasse
Jaacerses | 15,01 — | 041 | 25,4 5346 0,3 5,6 | == | 2,50
Restgas - 22,0 0e5 C,1 19,9 47,4 1,9 | 8,2 1,10 8,20 ...
G t-Inerte (Idealgas) - - 2'11 ol Kontraktion nach Menge .. ...« - v Rx
Hg:CO im Sygas oo v " W Nae o %0
‘HsCO im Restgas  ......iwioncsieiines o w COs LI
1 Verbravdvvon Hyy COTmrimymmmmmmmm: s Durchschnittliche. Kontraktion  .........oooooeooeiriennennns %0
®loHy °/0CO+H,
umgesetzt - -
verflBssigt™ T T im0 e - . )
Verﬁ.fGrod A
" w P i e
CH.4+ + CmHan ... AR COs ceverveveneeeiaaann oo bEZOgGEN auf CO -Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
Paraffingotsch ...0.40 KQ evsoee eammmniee s ."/,, SB . °C
" Ol:Kondensat - 5'37 e 9 — 100 ... %
A.-K. Benzin ... 6'30 " | %o — 200 e 00
Flissige Prod. ... 12'47 R — 100°4 — 320° ... %0
Sywasser 2§-l3gkg = ...~ ... X fibss. Produkte . Olefine Vol. °f
—200°...cccec......; 200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod.  -..-r .. --------- g/Nm? Sygas - - é/Nm’ Nulegas - g/Nm? Idealgas
Gasol - s " )
Gesamt-Produkt . " -
| Sywasser e " e " L " .
Bemerkungen: Ofen 1l mufBte am 31.10. wegen eiper UTndiohtigkelit am
Yasserstandglas vorilbergehend auBSer Betried genommen werden.
Im Ansohlu8 hieran wurde der Ofen dann mit ND=Sygas der RB(H,: CO «
erneut angefahren. Hierdurch soll eine weitere Verschiebung ~der
Siedelage, sowie ein Anstigg der Metpanb;_]_.dm:s gur Verwendung des
Reastgases als Stadtgas erswungen nrden.\;{"
fn_l
L £

DVA/ 3000 0. 20283 G/0762
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Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 30+/31.10. 4,1
Ofen-Nr. u 0 0 0 3 9 2 Betriebsstunden 24/875
Fillung: ... 10. Gasdruck . 20 ati
f%Fe-lnhch . hand kg Temperatur 65’ 0 atd 280 *C
-Gas . ws Nm* Restgas 512 Nm?
ve e " 2114 Nm'/h
- T " Kreislaufgas 1759 Nm*
36,9 Nm>h Kreislauf 1+20 .
Belastung .............. e Nm®  kg,h ... <290 Nm*:Norm.-Vol., h-
Analysen: CO: | CaHn O | co | H, CH, N: C-Z | Ng-F | Utergewictt
Ll 6921 =~ (041 | 38,7 48,1 0,3 | 646] — | 6,50
Restgas . | 2842] 0,3 | 0,1 | 19,4 29,0(10,5 | 12,51,00 12,4p
.Xrslfeas (18,9)| 0,3 | 0,1 | 26,8 37,5 4,7 11:,7(1,00} 11,6
Gesamt-Inerte (ldealgas) 13,2 o Kontraktion nach Menge . "~ 42'17 ................. LI
H;:CO im Sygas 1'24 N. 47'5 ................. %
H: CO im Restgas 1"9 . CO. - L
Verbrauch von H,: CO 1 .15 Durchschnittliche Kontraktion ... . 44 '8 ................... %/o
‘ ) %% CO oo %o O-+H.
umgesetzt 72'3 - . 6'7 é:g.f —
verflissigt 3215 - 23 ’7 27. 6 -
" Verfl.-Grad A 45,0 . 35,5 4090
. P 36,6 34,1
CH,4 + CmHn - 21'4 CO. .. 33'6 bezogen auf tO-Umsoiz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingat 1.53 . kg - or SB oC
UOl-Kondensat - 15,73 oo — 100° %0
AR e T 20775 % — 200" ...
Flossige Prod. . ... . ... 38’03 e i .............................. 1009 — 320° ... %in
Sywasser --~-5.3'7o.-kg= 1" - X fliss. Produkte Olefine Vol. %
- : —200°...... ..;290-3200 .
Ausbeute Hegas '
— =g
Zzss:ilge Prod. ... ;;:: g/Nm’F ;z:g g/Nm? Nutzgas. g/Nm’ Idealgas
Gesamt-Produkt “’5 e 7‘:3 o w g .
Sywasser . 60' 7 . " C ' " .
Bemerkungen:
Ofen .nt'n&lt FerKontakt und wird mit %assergas im |
Kreislauf betrisben.




Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom 29./30.10. 194 1
Ofen-Nr. ‘ ” u . Betriebsstunden 24/851 .
Fillung: ... . 10' 0 0 0 3 9 3 Gasdruck 20 ot
R gFe-lnhalt . — v kg Temperatur 6% »0 ati 2EC *C
XN-GOSU- 857 -Nm?* Restgas 475 Nm?
v e, . . - 29,8 Nm’ /h
- e " Kreislaufgos . 1742 Nm*
v e 3 5P7 ........ Nm3/h . Kreislauf 3 R 2.. 0
Belastung. ... ™ N /KGh e : ?,_82 .......................... Nm*'Naorm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H; CH, N, C-Z Ng-F | Litergewicht
w
sz oo |.5.7] - |c.r | 39,3]¢8,3] 03] 6,3 - | 6,24
Restgas . 127,81 2,1 |<.2 20,4129,8 8,0 112,81 2,76 12,72
..Kralfgas 19,0]|1,C |C,1 | 27,2 37,4| 4,6 [20,7( 1,04 10,6}
Geasamt-Inerte (Idealgas) 1?0.4 o Kontraktion nach Menge .- 4“‘117 *a
H2:CO im Sygas . 2s23 " w N . - L e
H:CO im Restgas ... 1&46 ...... - . CO. . - LIS

°6CO °/oH, /0 CO+H,
umgesﬂéfzi . 71’?_ . 65.9 e .. 6892 —
- verflUssigt B 0'8 L 2617 L : X 28#‘5 o

Verfl.-Grad A . 43;? . . 40:6 oo dlf 7 .

w W P 39,3 36,8
CH.4 + CmHn - 22!1 ... COy. . 3" '7 bezogen ouf CO - Umsatz
‘Produkte ' Gesamtprodukt
_— -~ . _——
Paraffingatsch 1' 06 PSS (7= 4 ’3 ........... % S8 ... . .°C

e KON @S Qp mmrrmmmmrens A 6‘95 areae —43,5 0 == 100° O
A-K. Benzin . 80440 ... D2.2 o .- 200 ... B
Flossige Prod. 39.M e, - 100% -~ 320°. ... o/n .
Sy . 58 ,QO kg = .. 341 :X figss. Produkte -~ - Olefine = - + Vol. % :
— 200° .............. :200-320°.

Ausbeute -
N . -g88 oy
Flissige Prod. R 45'6 - g/Nm* RB& . 51, g/Nm* Nitzgas 9/Nm? Idealgas
Gasol . 23 I8 . v . 2702 . P . U "
Gesamt-Produkt - 69’4 .. " - 79’1 o . . "
Sywasser o ” " o v W
Bemerkungen:

O0fen enthilt Fe-Xontakt und wird mit "1&8801‘9’!}.8 im ’
Xreislauf betriaben.

|
DVA/1 3000 0, 20283 G/0768




¥reislanf betriedben.

Ofen enthiilt Fe-Fontalkt und wird mit Vasaerges im

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 23./23.10s 1941
Ofen-Nr. 21 Betriebsstunden 24/827
Follung: - - 3Ce 0 0 0 3 9 4 Gasdrudck - 0 oto
to-?e-lnholt P v kg Temperatur 65,0 ato @82 °C
ly-W-Gosu 855 Nm* Restgas 461 Nm?
, 13,2 Nm'/h
s Kreislavfgos - 1728 Nm!
............. 3506 .. _mmh Kreistauf X+ 250
Belastung v Nm? kg o 2,80 Nm? ' Norm.-Vol., b
Analysen: CO. CmHn O, («e] H. CH, N2 Cc-z N.-F Litergewicht
Taseergsd | o 41 - [o,1 [oo,n 4709 B3 | 6a3) = | 626
Restgas - 127,01 21,3 |C.2 (21,3 132,9 7.8 111,612,500 pA,SL
_Eralfgaa |19,0.1 X.C [Cod 127,77 1374 ] 447 10,1 11,C0. }O,QG.
G t-lnerte {Idealgas} - 1211 olo Kontraktion nach Menge .- . "*631 L. %
He:CO im Sygas 1220 " N. 45’7 L. %
{—H. CO-im-Restg I NS 3 R COo. - e
Verbrauch von Hy:CO__ 207 Durchschnittliche Kontraktion ... ... ... A5:9 0 s
°,0CO %/oHy %/0CO+H:
' umgesetzt 710? - . 65'1~ N 6800 -
verflissigt 3.2 23,4 27,9 0
Verfl.-Grad A 46;7 3549 41.9 T
w . P 36,8 e R -7 S
CH.+ + CmHn - 21 "1 . COy ... . 32'2 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ' Gesamtprodukt
~—Paraffingatsch 2-’;'1 K Qe mnama i o SB . .oC
Ot-Kondensat 18,75 oo - 100° . oo
A-K. Benzin 19,60 " o e 200° . . %
Flassige Prod. e 8CLA6 100%0 3200 .. o
Sywasser 57 ! 50 kg = b 342 . X fidss. Produkte o Ole{i};.e Vol. %
2 200° v ; 200 = 320° .
Ausbeute Vezas
Flossige Prod. - oo 47'2 . gle%- 53 ’8 g/Nm? Nutzgas a/Nm? ldealgas ’
Gasol 18, 21,5 Lo . .
Gesamt-Produkt 66’1 75 ¢3.: SN e e e " ’
Sywasser 67 ’3 " Ve i
Bemerkungen:

DVA/} 3000 O. 20283 G/0T63



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 27./28.1C. 194 1
Ofen-Nr. ;1 Betricbsstunden 24/8L3
Follung: O' Gasdruck 20¢ atd
Lreinhatt . 0 .0k9 39 > Temperatur 694 C ot €80 o
Bf-w-Gas........ e4c ‘Nm® Restgas 466 N
............... 10,4 Nm’/h
" s " Kreislaufgas - - . 1800 . Nm'
——. 35'0 .......... Nm®h Kreislauf e 2,1 . .
Belastung ... .. == B N (kgh .. 2slE Nm?® Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co Ha CH, N, c-z N:-F | Utergewichr
wessereas | o ol | o1 [40,0[47,2 [ca3 | a9 | - | 6.4
Restgas - 22,48 1,2 0,1 1 20,2129,C | Ts7 13,5 ]1,18)22,37 .. ..
_Erslfges 19,8 1,C| 0,1 |27,0(36,4 | 5,6 |10,1 | 2,38]20,0
Gesamt-Inerte (Idealgas) . 12,8 %y Kontraktion nach Menge . 44'5 e
Hs:CO im Sygas 1,18 . . N 48,8 .,
Hz CO im Restgas 1_:4—4 " . €CO. - -
Verbravchvon Hy:co 2403 . Durchschnittliche Kontraktion . ... .. 3808
. %CO %oHy %0CO+H,
umgesetzt 73’0 ..... - v 57.]_.“__ . N
verflissigt 33'0 f25 ? 0 - 28 '7
Verfl-Grad A 45,2 3 Ts2 . 41,0
[
CH.4 + ConHa . 21,6 CO. ‘,33’2 bezogen auf CO -Umsatz
‘Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 2'52 ORI T R D'U RETTVRIT 9 S8 °C
Ol-Kondensat - 21,35 0,9 %0 — 100° . LI
A.-K. Benzin 18009 43 Dl %0 -- 200" ..... %o
Flissige Prod. .. . ... .. 41,96 [T RISRPR [+ [+ L173 —320° ... o,
Sywasser —..61'60.&9 =1'47 . X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200° < ;200 - 320° .
Ausbeute Fmgeo
Flissige Prod. 49'9 gIwa . 57 '-2 g/Nm? Nutzgas. - - . ..g/Nm? |dealgas
Gasol " -
Gesamt-Produkt ’ "
Sywasser 73 * 3 ..... V. . o -
Bemerkungen:
Ofen enthHlt Fe-Xontakt und wird mit ¥assergas im
Ereislauf betriedben.

DVA/1 3000 0. 2033 G/0T52



Gfen enthiilt Ye=hontakt und
ir Yreislsuf betrisben.

'

wird mit “aasery~s

1

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 26./27.1.. 194 1
Ofen-Nr. . . p 5 S Betricbsstunden 24/773
Fillung: ... 104 0003 96 | cosdru 2; ot
CA-Fe-lnhalt.. - . kg Temperatur 65,490 ati 282 eC
S/~W-Gas..., 819 Nm' Restgas 5<3,Z< Nm*
e . . 14,2 Nm’/h
" v Kreisiaufgas 1',’45 Nm'
. 325 L Nmb Kreislauf 1+ 2,1
Belastung B Nm?® ‘kg,h-... L ..,7.3....68 ....... ... Nm?*'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N, Cc-2 N2-F Utergewicht
ST | 53] - | Go1 |33,9] 47,5 G,3| 6,3 ww | 0,79
Restgas - 27,7 1,21 C.) [ 21,3] 32,0 0,7 |33,2 ) 1puu|33,38
_Eralfgas [.20,7].1,Q] C,1 [26,3].35,3 5,1|11,5 | 1,00[22,49....
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12, 6 °'0 Kontroktion nach Menge - 46'4 “o
H;:CO im Sygos 1,19 ,, w N2 : 48’4 L
" H:CO im Restgos 1341 " . CO. . .-. L
Verbrauch von H,: CO 2ed1d Durchschnittliche Kontraktion .. 41’4 R
°eCO %oHy °CO+H.
vmgesetzt 7210 66 '7 ? _
verﬁﬁs;tgo 36‘6 28, 6,.._ 32 ? 3 -
Verfl.-Grad A 5”;9 42 29 .33 !7
W w P
CHuy + CoHa .. 1647 co. . 3204 | 0gen auf CO-Umsatz _
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 4!32 . KG - e e L3N SB . oC
Ol-Kondensat £c,205 . o — 100" . %o
A.K. Benzin 17,85 " %0 -~ 200" ... %
Figssige Prod. 44,43 o 100°:0 — 320°..... o
sywasser -9F484C Lg=. L3 3%xAbss. Produkre” Olsfine Vol. %o
— 200°...............; 200 - 320° .
Ausbeute -
Flossige Prod. . 54'4 g/Nm?® Siw’?s 62 '3 g/Nm? Nutzgas 9/Nm?® Idealgas
Gasol - re ‘ ’ ” -
Gesamt-Produkt " " , " ,
Sywasser 7? '9 ...... - e v ” " Y
Bemerkungen:

DVA/T 3000 O. 20293 G/0T62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25+/26.10« 1941
Ofen-Nr. 11 0 9 0 3 9 7 Betricbsstunden 24/755
Fillung: ... 30 Gasdrudk 20 ati
¢-Fe-lnho|f . - kg Temperatur 62, U"65g O atis a76 *C - 28000
#—W-Gas 857 Nm'* Restgas 472 Nm*
............... 19,7 Nm/h
" Kreislaufgas - 1783 Nm'
,,,,,,,,,,, 3597 civeee.NmVh Kreislquf 1+ 2'1 TP
Belastung ... o—— Nm?  kg,h ... ..2,82 Nm* 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H. CH, N c-Z N.-F Litergewicht
yassergas | 55! om | C,1 |39,8] 47,7 3| 6,60 == | 6,49
Restgas - 26,60 1,1] o, l21,91 33,1 6,53 12,7} 1,.6 12,66
_Kralfges 18,0| .0,8] ¢,1 |29,0] 36,9 4,2{ 11,Q 1,00]|1C,39
G t-lnerte (Idealgas) 12.5 oo Kontraktion nach Menge - 44’9 LIS
Hy: CO im Sygas l. 20 " w N2’ 48 ,.7 o
HgCO im Restgas 1,&2 CcO. R oy
Verbrouch von Hy: CO 1,11 . Durchschnitiliche Kontraktion 46’8%
%% CO %oHg %% CO+H.
u.mgesefzt. 06T 65,2 67,7
verflissigt 36. 2. . 25 Yy 5 30,1
Verfl-Grad A ~ Bl.2.. 35.5 44 .,5.
w . P L .
CHuy + ComHn .. 1842 Cco. . 3996 iogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paroffingatsch  .coocoiiiie 5 258 kg - e %l SB oC
Olf-Kondensat . 23 .75 " %o — 100° . /o
A.-K. Benzin 17,35 % -~ 200° ... o
"Flgssige Prod. 46,78 e 10005 — 3200 | . o
Sywasser _--.62‘-80. kg = 1.0 34 X A0ss. Produkte Olefine Val. %o
— 200° .o ;200-320° .
Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol

Gesamt-Produkt

--Sywasser

?—gas
5405 g inmesioeme T 6203 Nmt Nutzgas.

"

BN

- @/Nm? Idealgas

"

Bemerkungen:

ofen e}xthﬁlt Fe~iontakt und wird mit vassergas

i1 Kreislauf betrieben.

VAN 3000 0. 20233 G/0TB2




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 24./25.10. 1541
OfenNr. 13 000398 Betrichsstunden 24/731
Follung: - 1Ca Gasdruck 20 oti
¢ Fe-Inhalt - - kg Temperatur 53’0"62DO o!0267l5 *Cc - 276°c
AN -Gas... 780 N Restgas 407 Nm*
” 17.C Nm'/h
PR " Kreislaufgas - 1730 Nm'
.32s%  _Nm'h Kreislauf L 2,20
Belastung L — Nm® . kg,h .. 2, 56 Nm® Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co B CH, N: C-Z |—Nu.-F _] Litergewidw
gosserges | 5,01 _ 159 (40,3 |47.6] 0.3 &,7] - |s6.60
Restgas . 27,01.2,5 10, 21,9 132,9] 6,2 | 12,311,205 02,20
G t-inerte {Idealgas) 1211 %o Kontraktion nach Menge . 4718 LI
Hz:CO im Sygas 1,18 N 46,6 .
H:CO im Restgas 1,42 . CO. - oy
Verbraueh von Hz:co 1228 Durchschnittliche Kontroktion ................ 46,9 oo
°6CO o/oH % CO+H
Vuméesefzt 71’1 . 65'3 68'1 -
verflissigt 34,7. 26,5 - 30,2
‘Verfl.-Grad A 4818 . 4035... - 44'5
B
CH.y +CmHa . 288  co, . 32,4 bezogen ouf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch I Y £ 2 kg - e %l SB .°C
Ut-Kondensat . 24 l45 ,, %o -- 100° . /o
A.-K. Benzin 15,50 e 200" ... o
Flissige Prod. 47,68 100%0 . 3200 ...
Sywasser _-593-30 kg = 1. 124 X fAidss. Produkte Oletine Vol. %0
— 200° ..............; 200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. 6111 . g/Nmswasgos g/Nm? N_ufzgas g/Nm* |dealgas
Gasol - " .
Gesamt-Produkt
Sywasser 7610 ....... "
Bemerkungen: sp 24,10, 'mrdo die Belauhmg auf das rd. 3—fache den
Normallast erhtht, wobel der Kreislauf entasprechend
Leistung des Xompressors auf 1 + 2 gesenkt werden mufite., Gleichsed
wurde eine Tcmperatur auf 276 vorgenommen. ‘

DVA/1 3000 0, 20383 G/0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 23¢/24.10. 1941
Ofen-Nr. 1 0 9 0 3 9 9 Betricbsstunden 24/707
Fallung: - Q. Gasdruck - 20 ot
[o-Fc-lnhah... b - J kg Temperatur 53,0 ati 267 ,9C
{y-W-Gasm 59-2 Nm* Restgas 294 Nm*
" 12..2 Nm'/h
Kreislaufgas 1510 Nm*
Kreislauf L 4 2,8
Belastung . . oo Nm?® kg,h -... 1,95 Nm* Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co Hs CH, N2 c-z N:-F | Litergewicht
jasserses | 5,0~ |0,1 | 40,4{47.3| 03| 6,3] — |6,78
Restgas - 128,4 1.1,0 | 0,1 21,9129,5! 5,7 13,412,804 13,301 .
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12'3 o' Kontraktion nach Menge.. = - .../ 5 0'4 .......... "o
H,: CO im Sygas 1’17 - N. 4910 o
H:CO im Restgas 1.-,!.35. - . TTTTLTTCO, .- "o
Verbrauch von Hy: CO 1 Pu ....... Durchschnittliche Kontraktion ‘9’7 ............ U
%% CO o/Hy *0CO+H, )
_.umgesetzt T247 . 68.6_ 70.5 _
verflissigt 39,4 31,5 .. 35,1
Verfl.-Grad A 54’.'0 45,9 . 49,8
,,7 w P 46|a ..... Y Y- ..5
CH.y + CmHn . 1423 .co... 3T . bezogen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
o] Papaffingatsch, X 8 ’86 ........... kg, o/ - SB oC
Ol-Kondensat ... ... 83082 . R 4o — 100° .. . o
A.K. Benzin 10,190 . % .- 2000 ... o0
Flussige Prod. . A0,21 1100° — 320°. ... o
Sywasser 48190 kg = 1'21 .. X fliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200° ..o ;200-320°.
Ausbeute
Flossige Prod. 68’0 ... g/Nm K 77'5 ;,'iNm"x Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol 18 ’8 21 ’4
Gesamt-Produkt 8618 98.9
Sywasser 8Re5 ... " V" ”
Bemerkungen:

Ofen enthilt Fe-Xoatakt und wird mit ¥assergas
im Kreisleuf betrieben.

DVA/ 3000 0. 20233 G068




. Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 22+/23¢30¢ 15,1
Ofennr, 3 20040 0 Betriebsstunden . 2%//683
Follung: . 1Ca Gosdruck - 20 ot
d-Fc-Inhol' . - kg Temperatur 52 [} 0 atl 267. Bec
S/-W-Gcs -619 New * Rcsigcs- 3cz2 Nm?*
e 12,6 Nm'/h
o - . Kreislaufgas 1510 Nm!
...... 25’8N 2k Kreislauf 1+ 2,4 .
Belastung . . ... — Nm® . kgh - . 2,03 Nm* ' Norm.-Vol., h
Anclysen: CO. | CmHa 0. co H, CH, N, c-z Nz-F | tirergewicht
nessorgas | 5,3 - | 0,1 40,0| 47,4 0,3 | 7,4 | == | 7,29
Restgas - 28,0 0,7 0,1 { 22,3 29,8 5,5 |13,8{2,56|23,67 . .
. EKralfgan 25,1 0,6 Ol | 24,4 31,8 5,3 (12,7 | 2,00 12,63
G t-Inerte (Idealgas) 12’9 9o Kontraktion nach Menge .- (51 2) o
H.:CO im Sygas 1’18 " w Na 46 5 %0
H.CO im Restgas 1,33 . co. . -
Verbrauch von Ha: CO . Xa2X Durchschnittliche Kontraktion 46,5 ——
°CO °joHy % CO+H:
unigesp}z} 7012 - 66’5 68!1 -
verflissigt 35’7 35- .. 35.3
Verfi-Grad A 50,8 52,7 . 51,9
S LA4,9 . 42,3
CH.4 + CmHa ... 1319 . CO; 35'3 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Parafiingatsch ...t 922D kg i SB . eC
Ol-Kondensat - 18,75 e —om__ | — 100°. h
A.-K. Benzin 10,49 o e % = 200" e e -
Flissige Prod. . ... 39,73 . o eeeereerenenenas 100°%0 — 320° ... °fu
” Sy;v;sser ‘ k532 1Okg —. .»1».’.34x'ﬂi‘os‘s.hProdukre. ‘ Olefine Vol. %%
— 2000l ;200-320° .
. Ausbeute ¥
Flissige Prod. - 641 ..... ﬁgg/Nm! Wf?ﬂﬂ 73,6 g/Nm3 Nutzgas g/Nm? ldealgas
Gasol 15 ] " . 17,9 "
Gesamt-Produkt - 79 ,7. . 91.5 .
Sywasser . 85!9 - " "
Bemerkungen:
" 0fen enthBlt Fe~Zontokt und wird mit Wessergas
im Kreislauf betrieben.
Parsffin gelbd.

DVA/ 3000 0. 20233 G/07568



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 21e/22¢10s 1941

Ofen-Nr. 11 u 0 0 4 0 1 Betricbsstunden 24/659
Fillung: ... 10. Gasdrudk - 20 oti d
t/—Fe-lnhch,. oo kg Temperotur 5000.5300 ah‘jzssi 5C - 267'5

&fwGas.. 637 Nm * Resigas 334 " Nm®
13,9 Nm*/h

e S, Kreislaufgas - 1438 . Nm'
” .............,.‘?94!“5 ......... Nm3h. . . Kreislauf ... 1..."....2.. ....................
Belastung. ............... - Nm* kg,h -- . 2.; 09 ... .. Nm?'Norm.-Vol_, h
Analysen: CO-. CmHn O, coO H, CH, N Cc-Z N.-F Litorgewicht

Jasserges | 5,21 - | o,1480,0 |a7,4| 0,3 | 70| — | 6,89

Restgas . . 26'6 1’0 0.1 22'6 3100 5!3 13.4 1’.08 13l2' U

—-

Gesamt-Inerte (Idealgas). 228 o Kontrakfion nach Menge ... . ... 87,6 .,
H.:CO im Sygas e 5 5 I " w N . 48'0 ............ %0

—H2CO-im-R 1, 37 i » ,,~—C0; - o

Verbrauch von Hg: CO . ... Lo ... _ Durchschnitifiche Kontraktion ... 47,8 . o
e CO °loHs : °0CO+H.

- umgesetzt - e 7015_ R 65 !9.. s 6800 R
verflussigt ! . 38...3 ............... 28’7_ Lo 33Q1 -
Verfi.-Grad A 54,3 .. .. 43,6 . 48,7

o . P CAd,2 42,0
CH.p 4 CoHe .. 2409 co..... 3088 Lerogen quf CO-Umsatz
Produkte Gesamiprodukt
Paraffingomor——Ake59— 0 26,4, | o e

" OlKondensat ...23920 e 48,4 .. | _w00o. . o
A-K, Benzin .. Rhe05 o 25..12 o | - 2000 ... S

- Flgssige Prod. ... B3a0& . o 1006 3200 e e
Sywasser 5242015 — 129 Aoss. Produkte Olefine Vol. %

. — 200° .. ;200-320°.
Ausbeute

Flissige Prod. 6897 ....... . g/Nm? Sygas - 78'7 g/Nm? Nutzgas. - @/Nm? Idealgas
Gasol 17 .7 . " . 20.2 '

éesamt‘Produkr 86 '4 " P 98|9 _
Sywasser 82.0 Ve v - e . s "
Bemerkungen:

Cfen wixi enthéilt Fe-~-Kontakt und wird mit Wassergas
im Kreisleuf betrieben.
Paraffin geld,

BWVAN 3000 0, 20233 G/0T62



" Bemerkungens ' s

im Kreialauf betriebven.
Paraffin gelb.

Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 20+/21.10, 1943
Ofen-Nr. 1 9 0 0 4 0 2 Betriebsstunden 2‘/635
Follung: ... %Oe. | cesdro 20 oto
Jo-f"e-lnholf . - kg ‘ Temperatur 50' 0 ati 263.6 *C
”-W-Gas 599 Nm ! Restgas 316 Nm*

.............. 13,2 Nm’*/h

: : o Kreislaufgas 1421 . Nm'
2590 .. .Nmoh . Kreislowf ..t . Dol

Belastung . ............ - Nm® kgh ... R ... Nm?* Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHo O (ofe] H., CH, N c-z Ng-F Litergewicht

measerees | 58] — |o0,1 [39,6|47,6 0,3| 6,6 — | 6,53

Restgas - 25'9 0-8 Oll 2393 32l3 501 1205 1‘C6 12.-34! ........
...... Kxslfges 19,9 0,4 | 001 |28,5 | 3742|355 10,4]2,00 (30,27 .|
‘G t-Inerte (Idealgas) 1298... L Kontraktion nach Menge... = ... 47'2 ............... L
H,:CO im Sygas 1,20 . LN e e 47,2 .
——Ha2 CO-im-Restg 339 CO._. et 00
Verbrauch von Ha: CO 1012 Durchschnittliche Kontraktion 47’1 o
- °eCO °loHg °CO+H;

T umgesetzt 69'0 - 6400_ 66'2 o
verfiussigt 38,9 26,7 . 32,2
Verfl.-Grad A 57.2 41;6 48.6

P 48,9 46,1
CH.+ + CoHn - 13 !9 CO.s ... . 28"9 bezogen ouf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
[—=Paraffingatsdy 10'89 R 27'0 ........... o5 SB ¥e
Ol-Kondensat - 19.85 o e e 49’3 % — 100° ofa
A-K. Benzin ° - 9,55 e 23,7 ., - 200° ot

- Flgssige Prod. . QR8I e 100%0 [ 320° o

Sywasser _49 vE0 kg = 1124 X fidss. Produkte Olefine Vol. %
— 200° ...l ; 200-320°.
Ausbeute
Flissige Prod. 67'3 ...... g/Nm? Sygas 77'2 g/Nm? Nutzgas. g/Nm? ldealgas
Gasol 1¢€,8 19,3
Gesamt-Produkt 8401, . 96,5
) Sywasser 83!1 " e " "

Derxr Cten enthilt Fe-Kontakt und wird mit Vassergas

) DVA/ 3000 0. 20293 G/0752




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 19:/20.10. 194 1
Ofen-Nr. 11 Betricbsstunden ?4/611
. Follung: .. 10s. 000 403 Gasdrudk - 20 ot
h-Fe-inhalt . — kg Temperatur 5¢C,0 ats 263,6:C
‘ -W-Gas 579 Nm* Restgas 284 Nm?*
v e , 41,8 Nm?/h
. - . " Kreislaufgas : 1652 . Nm'
e 24,1 ..Nm"h Kreislauf 1+ 2,9 ...
Belastung .\ ..cococeiine i Nm?* /kgh-.... 1,90 TR Nm?>/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHan O, co H. CH, N c-2 N:-F | Litorgowicht
smex oo ]sva | — | oar|39,8]a7,7 0,3 | 6.7
Restgas -. 127,9.1.5,6 | 0,1 [.22,2131,72[.5,2 |13,
Kral\fgne 212 10,7 .. 0,1.128,7135,5.| 4;1 10,7
Gesamt-Inerte {Idealgas) 12 15 %0 Kontraktion nach Menge... - .
H::CO im Sygas 1,20 - w N2
H:CO im Restgas 1 +40 . CO.
~Varbraudh von Hy: CO 1512 Durchsahnitiliche Kontrakiion
°.CO %joHs % CO+Hs
umgesetzt . 72’1 - 67’5_ _ 69 4 5 -
" verfiussigt 4240 31,4 36,2
Verfi.-Grad A ..58,2 46,5 52,1
v w P 44,5 42,0
CH .4 -+ CmHi .. 11,8 CO,....... 30,0 bezogen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 9'74 . kg - BUA SB.. . .oC
SiRondemar 3742 - ~h R 10T Cv o
AK. Benzin 19,85 . o - 200° ... o
Flissige Prod. . 39;01 S e gy eeeeeeseeeeeeeeee e 100°/0 — 320° ... 9
“Sywasser 51 920 Tkg = 1’3]‘ X fiss. Produkte Olefine ' Vol. °f
— 200° s 200 - 320°
Ausbeute deqns
zl:z::;e Prod. - g;:4 ------- g/f;lm'w;'-» I;:i g/Nm? Nutzgas. 9/Nm? Idealgas
Gesamt-Produkt 80. 6 " 92 1] 2 "
Sywasser 88!4 - " \ W "
Bemerkungen:
Ofen wird mit doppelter Eelastvmg gofahren.
Paraffin schoutzig gelbd.

. '
DVA/ 3000 0. 20283 G/0768




Gasol
Gesomt-Produkt

Sywasser

.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 18./19.1C. ;5,1
Ofen-Nr. 11 . 0 0 0 4 0 4 Betricbsstunden 24/587
Fillung: -....... Q. Gasdrudk - 20 ot
o-Fe-tnhalt .. — kg Temperator 381C=30,0 (;5248,0.c - 263,6°¢
$4-W-Gos 515 Nm* Restgas 251 Nm*
JTR L Nm*/h
) L Kreitaufgas - 1740 . e
.................. ?}.!f.....NmJ!h NIRRT S, S -7 S _
Belastung . ..o . Nm® kgh.. +eQ. =. 240 . Nm?* 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO; CmHn Oy co H. CH, Nz c-Z N.-F Litargewicht
ey =
s et |sae] - | oar [39,7 W78 |03 |69 == | 6.7 Lo
Restgas - 26,11 0,5 0,1 |22,5131,3 |4,6 [14,9 |1,1G{14,73 bﬁi_,_aﬁl,c
‘; t-Inerte (ldealgas) 123.9. . Kontraktion nach Menge... ... W25
H::CO im Sygas 3,18 . W N
I H: CO-im Restgas L =~ SR o JUSIS——
Verbrauch von H,: CO 1113 ....... Durchschnittliche Kontraktion
°/0CO %loHy
umgesetzt 74,0 . 69' 9.-
verflissigt - -
-Verfl-Grad- A e -
. P
CHiy + CamHn oo o CO, .. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte - Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10'94 - R o e e T S8~ oC
Ol-Kondensat - 15’ 75 - %o — 100° %
AK. Benzin 7,40 % 200° ... o N
" Flossige Prod. . .07 344 097 o mmiiimoans 1009 — 3200 o0
Sywasser 45,38 kg =...m=. . xAGss. Produkte Olefine Vol. %o
) — 200" oo ;200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. ORI, 66'2 g/Nm? Sygas - g/Nm? Nutzgas. - .. g/Nm? Idealgas

Bemerkungen:

Um ein Leichtérwerden der Produkte gweoks Erh¥hung
des Yenzinenteils zsu bewlrken, wird der Ofen abdb

18.10.

13°° Uhr nit doppelter Belastung bei gleichem

CO + Hz-Umaatz wie unter normaler Belastung gefahren,

Paraffin gelb.

DVA/ 3000 0. 20233 G/0762



Flissige Prod. IR 1
Gasol
© Gesamt-Produkt

Sywasser

g/Nm?® Sygos -

” ”

g/Nm? Nutzgas

"

"

g/Nm® Idealgas

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 18./19.1C. ;5,1
Ofen-Nr. 11 A 0 0 0 4 0 5 Betricbsstunden 24/587
Fillung: - Q. Gasdruck 20 ] 4
@h-Fe-tnhalt -— ko remporator 389 C=8040 ;248,0.c = 263,6°
S‘-W-Gos;.- 515 Nm* Restgas 251 Nm*
e e = Nm’/h
. . Kreislaufgas - 1740 . Nm*
it S0 A Nm'h Kreislauf A+ 3pd
Bolastung .o . Nm? ‘kgh. heQ = 2,0 ~.....Nm*. Norm.-Val., h
Analysen: CmHn O, cO H; CH, N, Cc-Z N,-F Litergewicht
oozremEes | o ol o lo. (39,7 7.4 0.3 | 6.9 | == | 6a75) . |
Restgas - 26,1 0,5 | 0,1 |22,5 13,3 4,6 34,9 11,16{14,73[bes 26110
G t-Inerte (Idealgas) 12,9 o' Kontraktion nach Menge . (51;‘}) LI
Hs:CO imSygas - . %219 e N 54,2 o
H: CO im Restgas 1,39 .. CO. - "o
- ~:~Verbraudlrvoﬁ Ha: CO-v. 1,33 _..Durchschnittliche Kontraktion . 54'2 ...................... /o
°/eCO %oHy °%eCO+H,
umgesetzt . 74'0 69 '9...._ 71'7 _
- verfllssigt - - 0 - e e
Verfl-Grad A . ...
" w P
CH..+.+ CmHn .o COs v v bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10'94 kg - e LI S8 . °C
1K ; 15,75 o .. 100° . %0
A.-K. Benzin— ... 7.40 v . %% —— 200" ceeeieeeiee e %o
Fliossige Prod. ... .. ... 34. 09 e gy eeemeeeseesssesee e 100°/0 —. 3200 ......... . L
|- sywasser 45530 ko= .77 XAuss. Produkte Olefine Vol. °%
— 200° ..o ;200 -320° .
Ausbeute
66,2 - -

Bemerkungen:

18.10.

Um ein Leia

hterwerden der Produkt
des Benzinenteils su bewirken, wird dexr Ofen ab
13°° Uhr mit doppelter Eelastung bei gleichem
CO + Hz-msatz wie unter normsler Eelastung .gefahren

Paraffin gelb.,

e sweoks ErhShung

DVA/ 5000 O, 20233 G/0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 17./18.10. 1941
Ofen-Nr.. 11 0 0 0 4 0 6 Betriebsstunden ° 24/563
Fillung: - 10Q. Gasdruck - 20 otd
¢-Fe-lnhult... . - .. kg Temperatur . 38.0 ati 248
54 W-Gas--.-o - 301 Nm' Restgas 138 Nm?*
e , 5'8 Nm?*/h
” Ceevianeaan . Kreislaufgas . 855 C e Nm?*
e 12,6 Nm*h Kreislouf .. oo 1.+ 2,8
BelaStUNg ... oooroooers ococrreee oo o NI TR 0,99.......... Nm?/ Norm.-Vol., h
Angclysen: CO. CmHn (o N co Hs CH, N Cc-2 N.-F Litergswicht
vasgergas | gl - | 0,1 [39.4]47.7| 03] 6.7 == | 657} ...
Restgas. - 28,5| 0,4 | 0,1 21,4 30,2 4,3] 15.2{1,05|14,98 .
.Erslfgas 23,5!.0,3].0,0 | 26,0 34,2 3,2 22.80.1.00132,.80
G t-Inerte (Idealgas) 12,3 ., Kontraktion nach Menge... .- 54:10.
H.:CO im Sygas 1,21 . L Ne .56, .,
H;CO im Restgas Y > . . CO. ! e, o
. VerbrouchvonHg:CO ............. 1,14 ..... Durchschnittliche Kontraktion 55'1 ................ %
% CO joH, ' 0 CO+He
umgesetzt 15’6 - 71’5~ . 73,3
- verfiissigt 5200 30'4_ R 40'1 .
Verfi-Grad A 68,8 .. 82,5 . . 54,7
. 29,8 . . 63,9
CH ¢y 4 CmHn -.... 707 e €Oy 23!5 -bezogen avf CO -Umsatz
* Produkte Gesamiprodukt
ParQffingOtseh  —ceemmereeer b B2 o KG eeenens %, SB oo oC
{ue Ol-Kondensat n - %0 — 100° oo
A.-K. Benzin gy s s e %o - 200° e °fo
Flﬂssiée Prod. p eeeemenesmrsneneeeeee - 10090 — 320°............. %n
. Sywasser --.28-p30-.kg =1.35X figss. Produkte Olefine Vol. %o
s -~ 200°..0.....; 200-320° ..
Ausbeute -
Flassige Prod. _69’9 ........ g/Nm? “.F” 80'2 g/Nm3 Nutzgas. .@/Nm? ldealgas
Gasol " o - ' N "
Gesamt-Produkt - i w b e e g e
Sywasser " e ey " )
Bemerkungen:

Der Ofen enthilt Pe-Kontakt und wird mit Vessergas

im Kreislsuf betrieden.

Paraffin gelb.

DVA/N 3000 O, 20283 G/0T62




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 16./17,10¢ 194 1
Ofen-Nr. 11 ' Betricbsstunden 16/539
Fillung: ek Qe 0 0 0 4 0 7 Gasdrudk 20 ati
¢-Fe-lnholr.~ — - kg Tempcratur - 38,0 ato 248 °C
%W-Gos»m 133 -Nm?* m Stdn,| Resigas (61) Nm?*
" " | -— Nm*/h
...... e s " Kreislaufgas - 380 ... Nm‘/ll Stdn*
N 12,2 . Nm*h Kreislauf e 4 2B
Belastung - .ccoooooomorre - . Nm? /kgh ... 0,95 ... Nm?i Norm.-Vol., b
Analysen: CO, CmHn O. cO Ha CH, N C-Z N.-F Litergewicht
Soeserges | 6,0] =~ | 0,1 [39,0) 47,2[003 | Tod | == | To32
‘Restgas - 27,6|0,9 0,1 122,91 31,0/ 4,6 12,9 |21,17J12,TH .o
Kralfges 22,0|0,2 | 0,1 | 27,3 34,7| 3,7 |12,0.]2,00 11,87
G t-lnerte {Idealgas) 13.8 %io Kontraktion nach Menge .- JSSSUN s oons USRI L
H.:CO im Sygas hell _ . . N e o
HsCO im Restgas. ... 1’35 o . CO: - Do xJUUURUUR LI
-{—-Verbrauch-von Hz: CO o . _Durchschnittliche Kontraktion ... O e eeemereeanaen LS
% CO %ioHy %/ CO+H..
umgesetzt - - ~
- verflissigt - = - -
Verfi.-Grad A
w o P D
CHas + Conbln coooeooo e e COh oo i bezogén auf CO - Umsatz
Produkte Gesamsprodukt
Paraffingatsch 7'15 K wr e e e LA SB ... .oC
BH-K 3 '76 - °/; - 100° . /o
A.K. Benzin ‘3,00 S % 200" e 0
Fiossige Prad. ... .t 15,91 [ 100°0 320 ... o
- Syw 12’40 kg = o ”v...xﬂﬁss. Produkte ~ Olefine Vol. %o
—200° coieinn ;200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. T vt RSP g/Nm? Sygas - @/Nm? Nutzgas. = g/Nm® ldealgas
Gasol " e
Gesamt-Produkt <. e e e e
Sywasser e — . o "
Bemerkungen: . ‘
Wegen Ausfall von Kompressor Vv wurde der Ofen auf
Kompressor VI umgescheltet, wodurch ein S-astindiger
Stillstand eintrat.
Paraffin geldb -~ weisl.

DVA/ 3000 0. 20233 G/OT58



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 15./16.10, 194 1

Ofen-Nr.. 3%
Follung: I o S

Betriebsstunden . 16/523
0 0 0 4 0 8 Gasdruck - 20

ot

Restgas - B 29.2 0.9 . 0.1

.20,8129,2 | 3,9 |15,9

1,22(15,75

MFe-Inhah... - . kg Temperatur 38,0 oty 248 . °C
A{.w.oa,?.?ﬁ Nm' Restgas Nm?

P - Nm*/h

................................... . Kreislaufgas - . Nm'*

vp | weesseseeeeiennsasisioee Nm?h Kreislauf .............: rd '1?2.1 ..........
Belastung .. PR Nm? ikg,h e .Nm3'Norm.-Vol., h
Analysen: . CmHn O, co H. CH, N, c-z N.-F Uitergewicht
Wassergas
Xpme Oo2 15,7 = | 042 [39,4(47,7]0,3 | 6,8 = | 6,73 ...

Kontraktion nach Menge ...t

bei 248°C erneut in Betried genommen.

Gesamt-Inerte (Idealgas) ... S 0.2 .. Ot o
H::CO im Sygas  woocooon 1'21 ..... " w N o 57'3 ............... %0
—-H:CO-im-Restg 3.+40 €O, %
Veérbrauch von Hp: CO ... ... 1,15 . Durchschnittfiche Kontrakfion ............mccseseeeiinesd oo
°CO 9oH, % CO+H, l
‘| umgesetzt - - 7714 - ?377& 75-3 et
verflissigt - T .. — -
Verfl.-Grad A L .- . -
. w P - p—— -
CH;4+ + CmHa ... 9‘5 ......... CO. ... 22’3 . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffing G B G
Ul-Kondensat — 100° %
A.-K. Benzin - 200° fo
Flbssige Prod.- -......wou 20624 .. . . e - 100%0 — 3200 ............ O
sywasser  AB230: kg = ... T XRoss. Produkte Olefine Vol. %
— 2000t ;200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. s 9 /Nm? Sygas - ol g/Nm? Nutzgas.. .. g/Nm? Idealgas
Gasol . " . " " "
Gesamt-Produkt " v e e e "
Sywasser e v o e e s " - " "
Bemerkungen: ;
Ofen 11 wurde am 15.10. 16°° Unr, machdem die DVA
wiedér Spamrung erhielt, mit Wassergas im Kreislauf

D\’{A(I 3000 O. 20283 G/0758




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 10411.10. 194 }
‘ Ofen-Nr.. 1 . 0 0 0 4 0 9 Betricbsstunden 5/507 -
Follung: ... 29 Gasdrudk - 20 atil
Al Fosnnolt . - kg Temperatur - 38 ato 248 «c
#w-Gq,,__ 63  Nm* Restgas - Nm?*
- [ UUREPEN ORI W " hunad Nm*/h
" R " Kreislaufgas - - Nm'*
v i 1 2!7 ...... Nm3'h Kreislauf e I
Belastung  -.oo..ooooe.oe. . . Nm® ‘kgh .. . ...de0Q. o Nm? ‘Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CamHn o, co H: | CH, N, c-z No-F | Lrergewicht
Yooserges | 5.9 | — | 0,1 39,1| 46,6 0,3 | 8,0 = | 7,94
Restgas - 29.5 °.3 0.1 19.5 29' 4.5 16.3 1.15 16.11
G t-Inerte (Idealgas) . %% Kontraktion nach Menge.. . o "o
H;: CO im Sygas v w N2 Yo
H3CO im Restgas ... ... .- " . CO. flo
Verbrauch von H;: CO . Durchschnittliche Kontraktion ..........oo...oocoiiiaei ... LI
%% CO %oH, %0 CO+H»
uvmgesetzt - - ‘ —
verflissigt = 0 e - 7 _
Verfi.-Grad A R ”
w . P N e - S .
CHi+ 4+ CmHn ... COyeere i bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtpredukt
qunﬁingots; ............................... kg oo ‘o SB . .eC
Ol-Kondensat -....cccoocooovorioe i " LN - 100° . o
A-K. Benzin " e - 2000 ..... o
Flossige Prod. ... [ JR— - 100%%6 -~ 320° . ou
Sywasser e kg = ceeer. X flss. Produkte » QOlefine Vol.r°/n
: -— 200° .. ;200 -320° ..
Ausbeute
Flissige Prod. ... g /Nm?® Sygas - g/Nm? Nutzgas g/Nm® ldealgas
Gasol ” o " oo - "
Gesamt-Produkt - i - ” - " "
Sywasser . " . o " ”
Bemerkungen: ) .
Der Ofen wurde wegen Stromausfall um 13°° Uhr
aufer Betried genommen.
I

DVAJ/T 3000 0. 20233 G/0T5S




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 9¢/10. 1D+ 1941
Ofen-Nr. .. Betriebsstunden 2‘/502
Foliung: ... 10 000 410 Gosdrudk . 20 otG
%Fe-lnholt'.. Laand kg Temperatur 38.0 ott 248 ¢
#-W-Gosm---------.?94 ..... Nm*® Restgas 139 Nm?
" 5.8 Nem?/h
" - Kreisloufgas . 825 . L Nm?
o X293 Kreislouf A r 28
Belastung......... I . Nm? kg Ued7 . ... Nm*!Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHn O, co | H, CH, N, c-z Ng-F | Utergewlcht
Jasnergas | g 7] — |04 39.j 47,0| 0,3 7.5 | — | 7237
Restgas . .| 3040| 0,4 | 0,1 | 20,d 28,6 4,4 5,7 |1,09 15,50
.. Exslfges |23,0| 0,1 | 0,1 | zs..si_sz.e 4,014,3 11,00 [14,27|
G t-Inerte {Idealgas) . 13'6 . % Kontraktion nach Menge .. 52!8 RN
Hy:CO im Sygas vy 1,19 . . N
H:CO im Restgas ... 1138 ........ e » COs -
A Nerb ch von.Hg:CO... 1'13 Durchschnittiche -K:
°/CO oloHs % CO+H,
umgesetzt 7"9 - 71'0 . 72'9 e
verflissigt- «47,0 35!1_ ‘0’5 .
Verfi.-Grad A 62,7 ”39 ‘ 49,4 55,7
- W P e,
CH.4 + CmHy ... B2D €O, ... 2898 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10"3 e SR e e e o/ SB .. LoC
Ul-Kond 9.65 . Y —-100% Y
AK..Benzin - 425 e logg -~ 200° ... o
Flussige Prod. 2‘,33 C e e eemeeeseeeenaen 100 %/ — 320°............. ®/n
Sywasser _28010 kg =...J~J-;-§-><ﬂiiss. Produkte. . Olefine Vol. %o
— 200° ...cceeen ; 200 - 320° ..
Ausboute
Flissige Prod. 82,7 gle'“?;s" 95.8 g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasol ” " PR
Gesamt-Produkt .- "
Sywasser 97.5 " " . . v .
Bemerkungen: ‘
Dexr Ofen enthiilt Fe~Xontakt und wird mit Yassergas
im Kreislauf bdetrieben.

DVA/ 3000 O, 20283 G/0T58




Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 8+/9.1C. 194 1

Ofen-Nr.. 1

Betriebsstunden 24/“78

0 0 0 4 1 1 Gasdrudk - 29 ot

Fillung: '10-
%-Fe-lnhuh P — kg Temperatur 38,0 atd 248
S{W-Gas- 300 ‘Nm N Restgos 141 Nm?*
v e " 539 Nm?3/h
Kreislavfgas . . 810 ... . Nm* N
e L : Kreislauf 12,7
Belastung L Nm® /kgh oo - oo L2938 wii. ... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N Cc-z Ng-F Litergewicht
vosserae® 15,3 | — | 0.1 [39.8] a7.4] 03| 7.1 | = | €a96
Restgos - B0, 0,8 | 0,1 |21,5] 28,8| 4,614,4 |1,12]14,29
Krslfgas 23,5 |0,1 0,1 |26,8| 32,9| 4,0112,6 [1,00(12,53)
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12,8 ,, Kontraktion nach Menge ... ... 5 3’0 ................ "o
Hy:CO im Sygas ..o ’29 " w Na e e 51'3 ................. 0
HsCO im Restgas - ... 1,34 . CO. LT oo
~—Verbrauch von Hs:CO 1,14 Durchschnittliche. Kontraktion ... 52,2 P LJR |
%% CO . %oHy °CO+H,
umgesetzt . 7411. . 7(::9.. - 7?!3;,_
--verflussigt - 4..149 ....... 3639.. R 40)1- .
Verfi.-Grad A 59,3 . . 9240 . 554
PR 5323 . e ' ... 30s0
CH.4 + CmHa oo 9’8 ............ CO:; .. 3“.9 bezogen auf CO.-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10'8? KRG e e PR - SB .. .. .. . °C
Lok 10,15 ) ) 008
A-K Benzin ... . 3295 Y L o — 2000 ... . %
Flossige Prod. . . . 24292 . . 1005 — 3200 ... o/a
Sywassor . ...393900 15— 2520 a5es produkte Olefine .. Vol. %
— 200° oo ;200-320° ..
Ausbeute wegas ' A
Flissige Prod. - . - 83'0 ........ g/Nm® SHFREX 95 .’2 g/Nm3 Nutzgas. (C‘A—HZ 9/Nm® ideaigas
Gasol ” v " e ey
Gesamt-Produkt "
Sywasser . e e - e w . . "
Bemerkungen:

ver Ofen enthilt Fe-iontakt und wird mit Vassergas
im FKreislauf betrielen.

DVA/1 3000 0. 20233 G/0T62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7-/8:20. 1941
Ofen-Nr. . 11 . Betriebsstunden 24/454
Follung: - X Qa.. ... 000 412 Gasdruck - 29 oto
d-Fe-lnhult.v . e— .. kg Temperatur 38,0 ots 248 °c
Restgas 133 Nm?
2 5,: Nm?’/h
Kreislavfgas .. ... 829 e, Nm?
Kreislauf B B 2.9 ...................
R T . Nm® ikgh e . .S . . Nm* Norm-Vol,h
Analysen: CO, CmHn O, co Hy CH, |. Ng Cc-Z Ng-F Utergewicht
Jazsereas | 5 5l . 10,1 |39,8] 47.5] 238 6.8 — | c.6q
Restgas ...} 3Xa2[.. QeS| QX (22,01 28,4 4,51 24,31 2,10014,18 .
AAAAAA Exolfgas {.25.5] 0,1 [.0,1 [25,0] 33,0 4,3 12,0.1,00(33,93]. . . .
Gesamt-inerte (Idealgas) - 1207 %% Kontraktion nach Menge... ... .. 53'8 RS
Hs3: CO im Sygas 1919 .. . N e 53'0 0
H;CO im Restgas 135 ... . W COs -l e "o
Verbrauch von Hy: €O Lod4 . Durchschnittiche Kontraktion ... 2995 . 5o
. *%CO %loHy °CO+H,
umgesetzt . 75!4- - 7211_ . 73 ’6 —
verflissigt . 46l0 37.5_ B > P B
Verfi-Grad A 8140 . 51,9. 56,1
- w P 5213 - 4910 2N
CH.4 + CmHan ... 9,0 . CO; ... .30,C0 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffing 1Ol09. s o R e % SB ...l .°C
Ol-Kondensat .. 10.25 g e %/ - 100° .. ... /o
A.-K. Benzin . 395 ... " %o} — 200° ceciiiiiann %o
Flussige Prod. ... . 2‘129 ..................................... 100 %/ — 320°....cc....... O/
Sywasser J— zgi-sokg = »»J'ng~><ﬂiiss. Produkte Olefine Vol. %
— 200° .............. ;200 - 320°.
" Ausbeute
Flussige Prod. L8R3 g/Nm? S'W;Q” 96Q6 g/Nm? Nutzgas. (Cmﬂz) @/Nm? Ideaigas
Gasol " " , ey "
Gesamt-Produkt - ” e e .
Sywusselr ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - " " " W W
Bemerkungen:

Der Ofen enthiilt Fe-Fontekt und wird mit Wesserges
im Kreislauf betrieben.

DVA/I 3000 O, 20283 G/0T63




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 6/ Tel0s 1941
Ofon-Nr,.. 3% RPN Betricbsstunden 23/430
Follung: i (Y O J 8 4 1 3 Gasdruck 20 ot
%-Fe-lnholv'.v ——- kg Temperatur 33.0 aty 248 °c
“-W—Gos 306 “Nm* Restgos 141 Nm?
J— 6,1 Nm?/h
” T v Kreislovfgas - 781 Nm*
. 1353 Nemh Kreislauf 1+ 2,6 .
Belastung . «.ooooooorerrs o oo N kg oo N MDD oo NmY{Norm.Vol, h
Analysen: CO, CmHn O, cO H, CH. N, C-z Ng-F Litergawicht
VoeseTeas |56 | — | 0,1 [39,8 47,7 10,3 | 6,5 | = | €a83
Restgas - - 9-8 Q_.'S' AO 1 .?115 29'3 4,2 14,4 .lllc 14 :.25 ...........
Erelfzes R3.9.].0.1] 0.1 |26.1 33,8 | 3.9 [12s3 300 [22,00
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12,5 o Kontraktion nach Menge . - - - Bl
H::CO im Sygas - 1120 . " N.
H:CO im Restgas 1:36 ,, . €CO: -
Vorbroodh von He:CO____ Xedé —Dirctischnittliche-Kontraktion—
' *10CO ojoHy o/ CO+H
omgeseti 7543 71,9 73,5
§erﬁﬁssigo 48,8 - 33.8 . .fo..!‘&,_
Verfi:Grad A 64,7 . 46,9 55,2
o w P — -
CH4+ + CmHa 8'7 CO. jg'_s . bezogen auvf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch TKRQ e e s % SB oo °C
Ol- Kondenso’ . 16595~ ” °f5 100 Vst
Al K. Benzin 3'95 . " fo -- 200" ..... . oy
" Flossige Prod. 23,87 [ 100°/0 — 320° ... ol
Sywosso;__qze;ao kg=. o X fiuss. Produkte Olefine- . Vol. %
— 200° .oevreiiaen ;200 -320° ..
Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol v

Gesamt-Produkt

Sywasser

e g/Nm® Sygas -

@/Nm? Nutzgas @/Nm?® ldealgas

Bemerkungen: .. Gfen enthﬁlt

Pb—Kontakt und wird ot Tiaaeergas

" 4m Kreislauf betrieben. '
1 Stunde Stillstand wegen otromnofall.

. DVA/ 3000 0. 20233 G/0762




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 9¢/6+ 10. 1941
Ofen-Nr. 11 . " | Betricbsstunden  24/307
Fillung: ... Qe 000 414 Gosdruck . 20 ot
lo—Fednhall... — --kg Temperatur 38,0 atc 248 <c
ly-W-Gas.m . m Nm* Restgas 152 Nm?
" 6,3 Nm*/h
T . Kreisloufgas - 970 . . Nm+
v 13'2 ......... Nm?'h Kreislauf 1 295
Belastung . . Nm® ikgh ...... . %aO% Nm?.Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, Cco Hy CH, N, Cc-2 N;-F Litergewicht
‘é‘ﬁ;”?ﬁi_. .8eT] — | 0,139,9|47.6] 0.3 | 6.4] -~ | 6.3
Restgas . 3042 Ced | Qs1 21.7 30.0 4.3 1393 1’06 13,2 .
.............. 1£g 23,7 | 0ol | 0p1| 26,5|35,5( 3,0 {11,1 (1,00 |11,08
Gesamt-Inerte (idealgas) 12. ....... ol Kontraktion nach Menge... ... 51:.9 ................ o
Hg:CO im Sygas ... 1,10 . w Ny o 9L
H;CO im Restgas ... 1,38 1 . . €CO. . . bz e AN %0
Verbrauch v;m H;:CO .. 1'12 .......... Durchschnittliche Kontraktion... 51'9 o/,
% CO %loH, °CO+H,
umgesetzt 74 !0 . 69'7* . 71 D? -
verflissigt 45)6 ......... 35:7 - 40.‘2 e
' Verl-Grad A . 61,6 51,2 56,1
" w P 54.’2 ...................... 51:1 e
CHir +Coto . 895 . co, . 2999 . bezegen auf CO-Ummote
Paraffingatsch 22011 cevrren o R e e e, % SB .. .°C
Ul-Kondensar .. 11.!05 . ' o 1002 o/
A.K. Benzin 4,25 . % — 200° ... o0
Flassige Prod. .270‘].'. ........ 100°/0 — 320°........... %/
Sywasser - 31'00 kg = 1’13 - X fidss. Produkte . Qlefine. _ . Vol. %
— 200° ..o ;200-320° .
Ausbeute - '
Flissige Prod. ... 8 6.8 ........ g /Nm“-g?a 99' 9/Nm* Nutzgas (00052) 9/Nm? Idealgas
~Gasol ” [P " e ” "
.Gesamt-Produkt o e
Sywasser s e ” e - - "
Bemerkungen:
bDer Ofen enthiilt Fe-FKontakt und wird mit Wsesergaa
im Kreislauf betrieben.

DVA/ 3000 0. 20233 Q/0763




Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom #e/5e 10 1943}

Ofen-Nr..,.u..l. - . 0 Betricbsstunden ... .. 2‘/383 e
Fillung: ..10e... U 0 4 1 5 Gasdruck . 20 ath
Co-Fe-Inhalt... .o - kg Temperatur 38,0 otd 248 °C

%-W-Gq; .......... m . .Nm* Restgas 155 Nm?*

so meeeeeneeirees R S e - . 6;5 Nm?3/h
” " Kreistaufgas . m [T Nm'
. wee Nmh Kreislauf ..o 1’20.5. ...................
Belastung ..o o N kgh . XelB_ . .. Nm®/Norm.-Vol., h
Anolysen: CO, CmHn O, co H, CH, N, Cc-z N.-F Litorgewicht
Wassergas

Restgas - - 2916 0,5 0,1 22’0 29,4 |4.5 13.9 . 1-1613.72
Kralfess [ 22,3] 0s2 |01 |2753 | 3466(3:7 R1eB. | 1eQ0 A1eB0

Gosamt-Inerte (1deataas] » 3220 o4

Kontraktion nach Menge ... . ...~

Hy:CO im Sygas ... .2adB ., CONe . ...390eT o
HCO im Restgas ... 1.34 ' " . CO. . L %0
) Verbrauch von Hz: CO . L9 10 ....... Durchschnittiiche ;(‘A—:ntruktién_‘it:is}??. ....................... %
oHy %0 CO+Hs;
umgesetzt 69,6 2 Y
-verflissigt 3"2_ ‘ . 38'7 -
. Verfl.-Grad A e 59l7 ..... R 49'2 ...... . 5"2
. . P o SRT e ‘ L B0
CH. 4 + CmHa ... 10’0 ......... CO;s ... .. 30.3 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 12'32 [T 7 [N S % SB ..o o C
Ol-Kondensat .. 10,95 o o6 —100° .. .. %0
AK. Benzin .. 4,15 oo — 2000 ....... - %%
Flassige Prod. ... @1e&& . 100%0 — 3200..... o0
Sywassor 39020 g 2020 auis poduite T Olefine Vol %
— 200" ... ;200-320°. ...
Ausbeute  Wegas
Flissige Prod. ~85.5 --------- g /Nm* Eh& - 91’2 g/Nm? Nungos(cmaz) g/Nm? Idealgas™ 7}
Gasol e " - . o e e . "
Gesamt-Produkt — G e e e e e g
Sywasser R TTTIrIrrIrrsrvovor -,, B oy eeeerees e eeeen ebeee gy " . ,
Bemerkungen: '

Der Cfon enthiilt Fe-Kontakt und wird mit Yessergas
im Kreiaumx betrieten.

© DVA/T 3000 0. 20283 G/0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 3./4.10. 1941
Ofen-Nr. 21 Betricbsstunden . . 24/359 .
Fillung: ... 1Qa.. 0 0 0 4 1 6 Gasdruck . 20 ot
j-Fe-lnhol' . - . kg Temperatur . 38. c ats 248 °cC
#-W-Gas 319 -Nm* Restgas 151 Nm?
ve e e " " 6.3 Nm?/h
” Kreislavfgos . 825 Nm*
" Kreislauf .. ..........d *..‘.2,6 ................
Belastung. ......... Nm?® /kgh ... 1,05 - Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: O, co H, CH, N, Cc-z N;-F Litergewicht
waano0¥8%8 | 53] — | 0.1 40,1 ] 4609 03] 73] e | 702d
Restgas - -}-30,6|. 0,6 | 0,1 |21,3! 28,5| 4,5]14,4 2,24 24,33
- Erslfgas.. .].2342(.0,3.|.0,1 [2644 |.34,5] 3,3[22,2 |1,07122,¢7 . ...
Gesamt-Inerte (Ideclgas) 13.0 %' Kontraktion nach Menge ... .. ... -52.'.7 ................... ®o
H::CO im Sygas 1,17 " N.
H; CO im Restgas 1,34 .. . CO. .
Verbrauch von H;: CO Yo dd Durchschnittliche Kontraktion
°/CO %ioH,
umgesetzt - 74'3 ...... - 70’ 6~
verfiGssigt 43,1 - 36,9
Verfl.-Grad ‘A - Senc . 52!3
i w P 52,70
CHes + CmHa .. 3022 CO; ... ... 31,9 berogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 11’95 cokG e e oy SB . Y of
Ol-Kondensat .. ALlevo . %% — 100° . %
A.-K. Benzin 4.CB ey e e e — 200" ....... °lo
Flissige Prod. ......... .Zz,ﬁa ...... po eeeeresesmsseeseesionas . 100°%/0 — 320°........... LI
‘Sywasser’ 31;00 -kg =.1 14 X fléss. Produkte ‘ Olefi;\e Vol. %/
— 200° ...t ;2004 320° ..
Ausbeute : ’
Fli‘v'sigel Prod. - 8500 ........ g/Nm';fn&a:a 98’0 g/Nm? Nufzgas-(cc»ﬁa) g/Nm? Ideolgus’
Gasol . " oo W e, "
Gesamt-Produkt - " N e, e e e, "
Sywasser . .. " ” V" \ e "
Bemerkungen:
Der Ofen enthiilt Fe-Xcntakt wni wird mit Vesserges
in Xrelslsuf tetrieten.

DVA/1 3000 0. 20283 G/0T62




Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom 2¢/3.20, 194 3
Ofen-Nr. 11 0 0 0 4 1 7 Betricbsstunden 24/335
Follung: 10. ............. Gasdrude . 20 oto
96-Fe-lnho|lm — - kg Temperatur 36'0-38'0 ati 245 *c = 24800
'{y-W-Gus.... 314 ‘Nm* . Restgas 149 Nm?*
” . 6l2 Nm3/h
s e e v Kreislaufgas - a5 . Nm?
e, 1351 Nmw Kreislauf o D6
BelQSIUNG cvocvmeceeroeccerenrs fee o NI RGN oo e 1,03 . .. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, CcO H; CH, N3 Cc-Z N.-F Litergewicht
T o708 | 5.7 = |01 39,6 [47,0] 0,3 ) Tu3| = [7.20
Restgas ... ... 30.'.8 014 011 .~ 20;4 2&:7 4.2 15'4 1;._09':5:23 .................
..Erglfgas |23,6 .04 Cal 25,4 35,0 302 (22,312,155 R2,20| -

gox). 1324

G t-Inerte (Id LI Kontraktion nach Menge ..................l&. 8. . .. .. o
H,:CO im Sygas 1,19 ., N, ..92,8 "
H.CO im Restgas 1,42 Y . CO. . - oo
o g ey e i 1-«12 - - 22__ i
Verbrauch von Hy: CO b T N Durchschnitliche Kontraktion ......2<e9 oo
*CO " %%Hy *0CO+H,
umgesetzt’ o 7515. . 71!1., 73,0 -
" verflissigt R 4612 e 3614_ ..... 5.0!9 Iz
Verfi.-Grad A ...51...2.‘. - - 51;2 55:9
w a P P23 49,5
CH.y + CmHn ... “,9.10. COy .. 29'8 bezogen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 12'20 sl e e /N SB ..o .oC
Ol-Kondensat .. 20365 N ... % ~— 100° %/a
A.-K. Benzin .4 007 ey .. % — 200° - LIPS
Flossige Prod. ... 28#92 . R 100°0 — 320°..... o
" Sywasser 30,8C. kg =114 . XfGss. Produkte ) Olefine Vol. %o
— 200°.......... ; 200 - 320° ..
Ausbeute
- ¥=gan
Flossige Prod. - 85'7 g /Nm *ZppEK. 99'0 . g/Nm?* Nutzgas. (cc".'u2) - @/Nm® Idealgas
Gasol " " “ ey ‘"
Gesamt-Produkt - o e e e,
Sywasser e PR ” v " "
Bemerkungen:

Der Ofen enthiilt Fe-XKontakt und wird mit Yessergas
4 Kreislauf betrieben.

DVA/ 3000 O, 20233 G/0T62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1./2.10. 941

24/311

Ofen-Nr. 3} . 0 0 0 4 1 8 Betriebsstunden 20

Follung: 10 . Gasdruck . ots
¢-Fe-|nhuh.-v — - kg Temperatur 36.0 atc 285. *C
’ A TW-Gas..-........- 312 Nm* Restgas 153 Nm?®

w1 - 6,4 Nm*/h
" e Kreislaufgas - 835 o Nm'*
v e 13,0 . Nm3h Kreislauf .. ooooe 14+ 2.7

Belastung . «....coooooonene - Nm® /kg,h ... ... X002 . ... Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: CO, CmHn Oy cO H, CH, N, c-Z N;-F Litergewicht

Restgas - 129,31 0,4 |0,1 | 21,6/29,8] 4,0 |14,812,07 |14,58

vassergas | ¢ s] - loa |39.3]47.1 ) 003 [7ea | = | 7a39

_Erslfgss..|21,5.|.0,2 |0,1 | 26,2|35,3} 3.6 [22,313,00112,7

Gesamt-inerte (Idealgas) .. - 06 ..%% Kontraktion nach Menge ... ........ 5110 LI

Hy:CO imSygas .. X220 . . Na 49,9 . o

HeCO im Restgas ... 1e38 .. . . CO. . — o

Verbrauch von Hz: CO Led3 Durchschnittiiche Kontraktion ....... 905 T oo
°/eCO %loHy 210CO+H;

umgesetzt . - 7218- 68'6.. — . 7005

verfissigh : . 44,5 T S .. 4C,0

Verfl.-Grad A . 61.2 - . e 52;5 o . 96,7 .
w . P . 55,2 . S N > % - Bo

CH.4 + CmHa ... 8’4 e COy . 30'4 ..... bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gosamtprodukt
| Paraffingatsch 11,98 K i ceerens e O SB ... .. .. .oC

_ Ol-Kondensat ... X388 . . o0 —100° . . e o
A-K. Benzin .. 4,22 . ., .. .. L et — 200° ....... . %
Flissige Prod. . 26485 ., e 100% —320° ... oo
Sywasser .-3}&.:50 kg=.‘1.0.1.1“)(ﬂﬁss. Produkte s Olefine o Vol %%

) — 2000 ; 200 - 320° ..

Ausbeute
Flossige Prod. ... 8601 glhlm’ﬁtwgé-8 99?8 g9/Nm?* Nutzgas. (c“az) -@/Nm?® Idealgas
Gasol - . .o - v ey w
Gesamt-Produkt - e e v v e ”
Sywasser e ebeerssieeisanen »e | s eeeenie " e . et
Bemerkungen: )

Der Gfen enthilt Fe-Kontakt und wird mit Wassergas
4z Kreilslauf betriedben. T

DVA/1 3000 O. 20233 G/0762



Produktionsbericht vom 30+9¢/1.10¢ 1941

H;:CO im Sygas
H: CO im Restgas

Drudkversuchsanlage
Ofen-Nr. 31 . 0 0 0 4 1 9 Betriebsstunden 2‘/287
Follung: -20.... . Gasdruck - 20 ot
f—Fe-lnhcll - - - kg Temperatur . ™ 3600 atc =245 ¢
)’y-W-Gas ’06 -Nm? Restgas 148 Nm?
" 6.2 Nm?/h
” o Kreisloufgas - 815 . Nm*
e ...Nm%h Kreislauf 1 % 2,7
Belastung . ....ococeeeeer Nm? i kgh oo e VU Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, («le] H, CH, N, c-z N:-F Litargewicht
T3 | 6,3 — | o,1[38,5 |47,20,3 | HE| — [7.50
Restgas - 130,21 0,5 0,1 |20, | 30,214,0 | 15,0|1,20 R4,90| ...
_Xrelfgas |22,6| 0,2 | 0,1]24,4 | 35,7 (3.4 13,6(1,06 B3,47|
G t-inerte (1dealgas) . 1"3 .. .%%

-|——Verbraudh von Hy: CO
ojoHy %0CO+Hg
umgesetzt 68.‘.. - 71'0 —
- -verflUssigt - ..35!2.. 739’7-
Verfi-Grad A . 5.4 55,8
" ., P L .82,0.. S 53_7.5‘
CHiy + CmHp eeeee. 9 '1 ............ CO; 30'0 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch 12,00 . KQ eeoim oo eemceeemn e LN SB .o .°C
e {I1-Ks .10‘65 - 2/ 1002 7]
A.X. Benzin 4,15 . . % - 200° oo
Flossige Prod. 26'81 ............................................ 100 %0 — 320° o/
Sy 30,20 kg 1,13 X flgss. Produkte Olefine Vol..% .
— 200° e ;200 - 320° ..
Ausbeute W-gas
Flissige Prod. -87.7 ---------- glNh‘w 102'3 g/Nm? Nutzgas. (00082) g/Nm?® |dealgas
Gasol ” .o . e eerere—— "
Gesamt-Produkt - e e e
Sywasser .o . v " v " "
Bemerkungen:

i Wy )
Der Ofen enthilt PQ"-Kontakt und wird mit ¥aasergas
im Kreislauf betriebern.

DVA/1 3000 0. 20283 G/0T53




Drucdkversuchsanlage Produktionsbericht vom 29+/30.9. 194 1
Ofen-Nr. b8 § Betricbsstunden 2‘/263
Follung: .. 10a.. 0 00 420 Gasdruck . 20 ot5
%-Fe-lnholf... Led . kg Temperatur 3500 ot 243.’2'C
o Restgas 144 Nm?*
" 6,'0 Nm/h
Kreislaufgas . 810 S Nm?*
Kreislauf 1 2..7 ...................
Belastung . ...ivioeeeien Nm? /kgh ... . 0.95 Nm’*Norm.-‘\/ol.,h
Analysen: CO, CmHn O, co H; CH, Nj C-Z Nz-F | Ltergewicht
eeTE% | 7.4 — | 0,1 [37,3/47.9 |03 | 7.3| = | 7.37
Restgas - 30,8 Q.4 | 0o | 18,71!130,7 | 4,2 |15,1 ] 1,14]115,00
_Kralfgas .23.8( 0,2 0,1 | 23,1136,3 | 3.0 ._13.15 1,10 13131
Gesamt-lnerte {Idealgas) 1418 .0 Koﬁfrq;ktion nach Menge ... ... ... 51!7 P
H,:CO im Sygas .1.28 . . Na L .5242 oo
H;CO im Restgas 1,68 . . CO. . - g
| Verbrauch von Hg: CO 1637 .. Durchschnittliche Kontraktion ............. 5210 ............. °/o
*CO ' loH, %.CO+H,
umgesetzt - 75?9- . 69'3._ R 7202
verflissigt . ‘8l2 33!‘.. ,33!9 .
'Verfi.-Grad A 63,6 48,2 . 99:3 .
" w P .SeB... L.50,5.. .
CH,4 + CmHn ... 9'2 ............ COy e o 27'2 bezogeﬁ auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch 11.18 [ - TN % SB .. .. . °C
Ol-Kondensat ... . 9,88 R % — 100° .. .. o
&% Benn 4523 - s 7 L s
Flgssige Prod. ............: 25,29 .. y eeeemeemeneeenenn e 100°/0 — 3200 ol
Sywasser -Bltgokg =.»..1.!.2-§Xﬂiss. Produkte Olefine Vol. %
i : N oo - ) 200000 .;200-320°.. ...
Ausbeute
Flossige Prod. ... 8"6 ........ g/Nm? Fm - 99" g/Nm* Nutzgos. . ‘CO'BZ) g/Nm?® Idealgas
Gasol . .o " S e TP,
Gesamt-Produkt - ” e e e
Sywasser e, " " " R " "
Bemerkungen: :
Der Ofen enthiilt Fe-Kontakt und wird mit Vassergas
in EKreislauf betrieden. - - - :
"

DVA/1 3000 O. 20283 G/0T53




Drudkversuchsanlage - Produktionsbericht vom 28./22.9. 1941
Ofen-ltlr. Al 0 0 0 4 2 1 Betriebsstunden 24 /,39
Fillung: .30 Gasdruck - 20 ati
%Fe-lnhnlt... —— kg Temperotur 35 P 0 ot 243 p-? *C
/Sy'W-Gosw . 3:«6 Nm*' Resigas 148 Nm?
" " " "6 2 2 Nm'/h
- B e Kreislaufges - 8C% Nm*
W e 12,7 Nm?h Kreislovf L+ 2,6
Belastung ............ Nm® ‘kg.h -.... X,00 Nm* Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Oy cO H, CH, N Cc-z N.-F Litergewicht
Gsowerzad | aq] - | o2 [31.4] 48,3003 | 8.8 | ~ | €59
Restgas - ll,? .Q.‘ .l 13.3 3')58 433 14,4 1,11 1":;29‘ ...............
Erslfgas 25,:3(Ga2 Ga2 | 22,9 35,3 3.1 33,1 | 300|230
Gesamt-lnerte (Idealgas) 1;:3 ] Kontraktion nach Menge -. 5117 LI
H,:CO im Sygas L ra29 . . N. 53,5 oo
H; CO im Restgas 1,68 .. " . CO: R
Verbrauch von Hy: CO ey Durchschnittiche Kontraktion .. 2228 . | oo
*0CO oloHy %/6CO+H,
- umgesetzt 16577 5958 . 7257 -
verflissigt 43,32 L 3124 ’ ’i :\"7 -
" Verfl.-Grad A 63,7 43,3 36,73
w . P 93.2 49,0
CHus+ ConHn oo BT €O 2008 b auf CO -Umsatz
Produkte ' Gesamtprodukt
!;ér fingatsch 1c,%2 KRG e s e % SB .. oC
Ol-Kondensat 17,95 [P % — 100° .. oo
A.-K. Benzin 3.94 v e L — 200° ......... e O !
Flussige Prod. ..25,11 e gy eeseesseessessessseeseenns 100 %o — 320° ............ 78
Sywasser -/31!70kg_= 1"26)<fh‘ass Produkte Olefine Vol. %%
— 200°.....cceeenne ;200-320°. ...
‘Ausbeute - 5 - . -
Flissige Prod. 82'1 gle.'n-i?B 95’8 g/Nm? Nutzgas. (co.az) .g/Nm? Idealgas
Gasol " . B v e - “
Gesamt-Produkt - " , " -, ,
Sywasser . e e g e e s " v . "
Bemerkungen: :
Der Cfen enthilt Fe~icntakt und wird =it Feasserges
iz Freisluou? Xxsxi tetrieden.

DVA/ 3000 O, 20233 G/0768



Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 27./28.3. 194 1
Ofen-Nr.. 11 0 0 0 4 2 2 " Betricbsstunden 24/215 -
Follung: 10- Gasdrudk . 20 ot .
“vFe-lnholl-. hagad kg Temperatur 35 ati 243 .2c
4y<W~Gosm 3¢6 Nm'? Restgas 142 Nm*
" . " 642 Nm*/h
M e " Kreistaufgas 898 Nm®
I 12,7 . Nmh Kreislauf 1+ 2,3 .. ...
Belastung . ... — . " Nm® kgh.. X000 Nm* ' Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, CcO H,; CH; N, Cc-Z Ng-F Litergewicht -
sassevze | g9 — | o,1|37,7]47.9 | a3 | | == | 7,24
Restgas - 132,C | Ca3 | 0,1 128,C13%,9| 4,8 (24,2 1,10|24,13 ..
JExslfzas (2443 | Ce? | Csd | 21538, 3,3 .]22,5].1,50132,33 ...
G t-Inerte (Idealgas) 1‘ ’4 ' Kontraktion nach Menge .. 51?3 fo
He:CO im Sygas " v N 3945 °0
H, CO im Restgas 1,71 W . CO. s a
Verbrauch von H,:CFO 1 13 Durchschnitiliche Kontraktion ........... 5“ ‘9 .................. %%
°IoCO N ioHg °%CO+H,
umgesetzt 16,5 . 68,5 42,2
_verfiGssigt 4537 ..... 33,2 40. S -
Verfl.-Grad A 6044 51,3 55,6
- w P )
CH,+ + CmHa - 9!2 . CO, . 33" bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10.25 KQ were e e e o SB ... .oC
Ol-Kondensat 190,15 ,, °fo — 100° .. %l
A-K. Benzin o~ 4425 " . % -- 200" ... %o
Flossige Prod. ......2%349 . 100°%% o
Sywasser 33 .4 kg = 137 >< fidss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°............... ;200 - 320° .
Ausboeute Ofer aiittizt sich noch auf.
Flissige Prod. S g/Nm? Sygas - g/Nm? Nutzgas g/Nm? Idealgas
Gasol " ” o e . "
Gesamt-Produkt - " " " " " .
Sywasser e v o e e " P T v "
B8emerkungen:

Ier Cfen enthélt Fe-iZontaxt und wird mit Vassergas
in ¥reislauf bketriedben.

DVA/1 3000 0. 20283 G/0768




‘ Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 260/2709- 194 }

11

24/19

Ofen-Nr. Botriecbsstunden
Fallung: .. mOn. 000 423 Gasdruck - 2C oti
%—Fe-lnhcll..v.... L e kg - Temperatur 32, S=34 50 oti 233,¥%C =~ 242°c
S/W-Gas k {or4 -Nm* Restgos 152 Nm?®
i e e " 6,3 Nm?*/h
i e e " Kreislaufgas - . 792 Nm*
.............. 1246 ok Kreislauf L 22,6 .
Belastung . ..o . Nm® [kg,h ... Ugdd Nm?*'Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, Cco Hj CH, N, C-Z N,-F Litergewicht
Jessergas | 7,0{ - | 0,1(37,7|47,7|0,3 | T.2| == Teod
Restgas - {3545 Ced| ol |.18,4 32,1 | 4,5 |34,.1 1,99|14,04 ...
Erslfges 25,3 | 0.3] 0,1 | 21,5(37.3 | 3.2 (34,2 L.Cu|32a1].
G t-Inerte (idealgas) - 14’6 ....... oy Kontraktion nach Menge - 4gs? ................ L
H,:CO im Sygas 1,27 . . N . 3 1Y S
H, CO im Restgas 1,75 " . CO. - _— e 0
Verbraudh von H_,:\C(.)ﬂ ) ~ R 11 Durchschnitiliche Kontraktion ... 49:7 .................. %o
°CO %oy - °0CO+H;
umgesetzt 75”:3- 66; ....... - "'0’12
verflossigt ‘%646 3s9.. a8, 4
Verfi.-Grad A 62,0 48,1 54,7
v w P - : :
CH.4 + CmHa - Eol . COy oot 29, 02 bezogen auvf CO -Umsatz .
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 7'12 . kg %% SB ... ... oC
" Ol-Kondensat 9499 . oo — 100° . oo
A.-K. Benzin . 4,15 " % 2 200° e e e %0
Flssige Prod. . omale 1007 ) 1o L— orr
S-ywusser _28.6(.'(9 = T X ADss. l;roduk'e Olefine Vol. %/
— 2000 ..o ;200 - 320° .
" Ausbeute ‘Ofen-sdttigt esich noch eur.
Flissige Prod, <o g/Nm?Sygas - - g/Nm? Nutzgas. g/Nm?® Idealgas
Gasol l " s "
Gesamt-Produkt - o R w e B
Sywasser e v v e e e " v "
Bemerkungen:
Der Cfen enthZlt Fe-Kontakt und wird pit ¥essergas
im Xreislsuf dbetrieden.
|

DVA/ 3000 0. 50283 G/0T63
|




Drudcversuchsaniage Produktionsberidht vom 25./26.9. 1941
Ofen-Nr. 3 000424 Botricbsstunden 24/167
Follung: - o Gasdruck 20 ot
@fonhalt | o remperater 305 0m3240 o 234,6c = 238,5°¢
Sf-W-Gcs 304 Nm* Restgos 155 Nm*
o 6,5 Nm?/h
- Kreislovfgas 786 Nm*
Kreislouf l e 246 ...........
Belastung. .. .ccccoo... Nem?®  kg,h .. p P8V Nm® Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hy CH, Ny Cc-Z Ne-F Litorgewicht
Jasserges | ¢ ol - | 0,1 | 38,4 47,4 0,3| 7o - | Ta2p..
Restgas - 32,00 0,4 | TUpl 17,3 30,6] 4,81 14,4/ 1,13 14,28 .. .
...................... 26,1 C,2 | 0,1 22,9 35,2 3,2 32,€3,00 11,7k
G t-inerte (Idealgas) 14,5 e Kontraktion nach Menge .. 4971 "o
H;:CO im Sygas 1,24 . N, 39,5 ..
H: CO im Restgas . 1073 . €CO. . - %0
Verbrauch von H;: CO 1,1: Durchschnittliche Kontraktion 49?3 ......................... %o
*sCO %oH; 9 CO+Hy -
umgesetzt 76!5 - 67’4 . n !4
verflassigt 43,% . 34.8_ ..... 3818
" Verfl.-Grad A’ 57,4 81,7 ... . 54,4
" . P

CHer 4 CoHa . 2003 co.... 3283 bezogen avf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt ‘
Paraffingatsch 3'54 vk e %% SB .. .°C
OlKondensat ... 3532 _ o %% — 1000 . . o0
y we o T 4569 “ 1o Y, PO o
Flossige Prod. - . 1755, . . e 100°/ —320°..... o/
Sywasser 2T38C kg = 3596  Adss. Produkte Olefine Vol. %. N

Lo . . . . — 200° . ; 200 - 320° .. .
Ausbeute Ofen slittigt siob nococh muf,
Flissige Prod. - g/Nm?Sygas - - g/Nm?® Nutzgas. .@/Nm? Idealgas
Gasol ) " s "
Gesamt-Produkt - "
Sywasser e ” " " " o "
Bomerkungen: . Ofen enthillt Pe-Kontakt und wird mit ¥escergas

im ¥Xreislauf betrieben.

DVA/ 3000 0. 20283 G/OTE®



Drudcversuchsanlage Produktionsbericht vom 24+/2%.9. 1941
Ofen-Nr. 11 0 0 0 4 2 5 Betriebsstunden 2‘/143
Fillung: .. 10, Gasdruck . 20 oty
GhFonhalt . am kg Temperatr 234 0m30,0 otv 233 *c = 234°C
#wGas.. . 308 N Restgas 152 Nm?*
.............. . 6,3 Nm?/h
” “ Kreislaufgas 854 Nm *
. 1247 b Kreislauf 1e2,7 .
Belastung . . N, kgh oo o DT Nm?/Norm.-Vol., h
Anafysen: coO, CmHn O, co H, CH, N, c-z N, -F Litorgewicht
§g5gerees | 6,9 — Opdl | 37,7|47,7| 043 | 743 - | Te22
Restgas . . 31:8 0.5 C,1 17t6 3007 503 14..0. )--12 : 3086 ..........
..kxslfgan 2%22] €46 [ CQ1 23:C) 354C| &4,C 12,1(1,20 129 L
Gesamt-Inerte (Idealgas) 14 ls %0 Kontraktion nach Menge . SO’O ............... LI
H;:CO im Sygas 1,26 N, . 47,9
H:CO im Restgas ... .74 . - .. co, - "
|__VerbrauchvonHs:co.... Lok _ _Dirchschnitliche Konfraktion ... . ‘9"’ .................... %0
*%CO %oHy *%CO+H,
umgesetzt R 76’1 - 6771 . L4
 verfidssigt oo 8242 31,4 36,2
Verfl-Grad A 55,4 46,8 50,9~
" - P
CH.4 + CmHn . ,12!2... . CO,. .. 32.'.‘ bezogen auf CO -Umsaitz .
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 2’46 e kg %% S8 . oC -
Ol-Kond : 3536 —_— %o — 100° . -t
A-K. Benzin 4,74 . % -- 200" %
Flgssige Prod. 16;76 o et 100°% — 320°........... YN
Sywasser 283U g T noss. Produkte “ - " Olsfine Vol. %
' —200° .............. ;200 - 320° . .
. Ausbeute R
Flissige Prod. EEETERPPP - g/Nm?® Sygas .. g/Nm? Nutzgas 9/Nm? Idealgas
Gasol . P TS, "
Gesamt-Produkt - . - Ofen slittigt sioh noch auf.
Sywasser LR Trr TR e " B Y o "
Pomerkungen:  Der ofen enthiilt re-Fontart mad wird mit Wessergas

im Ercislsuf beirieden.
|

DVA/T 3000 0. 20283 G052




Bemerkunge

Dor Ofen enthélt FeeEontakt und wird

4m Kreislauf betriebden.

1

Drudkcversuchsanlage Produktionsbericht vom '23./24.9. 1943
Ofen-Nr. u 0 0 0 4 2 6 Betricbsstunden 24_/119
Follung: .. 10e Gasdruck 20 atd
PEFe-Inhalt -e kg Temperotur 27 ¢0=29,0 aiv 223 °C - 233°c
ﬁ-W-Gos 309 Nm* Restgas 154 Nm?

R 5,4 “Nm'/h

. . Kreislaufgas 197 N

" 12’9 Nm' h Kreislauf 1+ 2’6 :
Belastung . Nm® kgh .. x,02 Nm?® Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, cOo CH, N, Cc-z Ng-F | Litergewicht
Yaoserses | g.8] — | 0,1] 38,0/47,9| U3 | 8.9 == | 6.8 .
Restgas . 3209 006 001 16-8 29v9 506 14 ol l.l 13.;9.

_Krelfgas |27, | 0,5 | 0,1] 20,8(34,7| 4,3 | 12,5 2.00 32,¥
G t-Inerte (Idealgas) - 14,1 .. Kontraktion nach Menge ... ... - LY LN
H,:CO im Sygas 1,26 ; . N, 50,6 .
H¢CO im Restgas 3,78 . CO. . - e
Verbrouch von Hg: CO 1!11 Durchschnittliche Kontraktion 501,’ ..................... /o
°CO SloHy— 90 CO+Hy——em—. —
umgesetzt 78 A 1 R 69 ’ 1 . ’ -
verflossigt 42Q9 . 33 '4 37, 6 .
Verfl.-Grad A - 34,9 48,3 . 5154 L.
. P

CH.y + CeHn 13,1 co. . 3240 bozogen auf CO - Umsatz B
Produkte Gesamtprodukt
Pcr_aﬁingotsdl 2,'54 . kg - % SB °C
Ul-Kondensot . - 9 l48 - % -- 100° o
A-K™Benzin 51T e —; 2002 9
Flgssige Prod. 17,79 " 100° .. 3200 ... ol
Sywasser 28,6C kg= . XAfdss. Produkte Olefine Vol. °f

v ) —200° o ;200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. . g/Nm?* Sygas - g/Nm?* Nutzgas - a/Nm? Ideqlgqs.
Gasol .
Gesamt-Produkt ‘ ” - .
Sywasser . , . - "

n:

zir Vasserges'

DVA/T 3000 0. 20233 G/0768




Der Ofen enthilt Pe-Eontakt und wird it Yassergas
in Xreislauf betriedben.

|

Drudkversuchsanlage Produktionsbericht vom 22¢/23.9. 194 1
Ofen-Nr. 11 . Betriebsstunden 24/9,
Follung: ... AQRe ) o 8 -}2 7 Gasdruck 20 ato
%F(Mnhalr — kg Temperatur 26.0 - 27, & 227 C = 22900
fr-wGos.... ..300 o Restgas 148 Nm?
v e, . . 6,2 Nm'/h
.................. " Kreisloufgas . 831 . Nm'*
v 12,5 Ne'h Kreislouf 1+2,8 . .
Belastung  ..oooocoooooeere Nm® . kg,h ... 0,98 . Nm?* 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO, | CmHn O, CO_ | H: CH, Ny C-Z | Ng-F | Utergowidr
s | 7,51 — | 0,1 37,0 48,4 0,3 | 6.6] = | 6.51
Restgas . . 34 ’4 0,7 0’1 1403 30' 6!3 13!4 1.’24 1313}
..Krslfgas |27,9 0,6 | 0,0| 20,3| 34,9 S, [11,22,24 |211,1]
G t-lnerte 5-4' lgas) ...... 14,45 ., Kontraktion nach Menge .. - 15 Py S T
H,:CO im Sygas 1,3 . W O Ne . . Sxe2 .,
H:CO im Restgas ... 2,16 " . CO. . B
Verbrauch von Hy: CO 1,11 Durchschnittiche Kontroktion ... 9%eQ. o,
°/5CO : oty 9% CO+H;
umgesetzt mll - . 68'9_ 7411 —
verflissigt . 43.’5 . 3097_ . 36'3 -
© Verfl.-Grad A 53.7 44,6 49,0 o
e P
CH. + + CmHa ... 15.0 C()._. e 31.3 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte : ' Gesamtprodukt
vPcruﬁingo'sdl 2'53 kg -- %% SB .. °C
Ol-Kondensat .. 1.0.!0.5 e T e, % — 100° ofe
—As-Ki-Benzin——mme—s 6410 -~ o7 — 607 —
Flossige Prod. .. .. ... 18,69 . ., ... 100°/0 — 3200 ...
Sywasser 29 ’36 okg=.... . X fldss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200° ... :.;200=-320°. . |
Ausbeute : r
Flassige Prod. - .. .............. g/Nm?Sygas . ... g/Nm? Nutzgas. g/Nm? Idealgas
Gasol - " . " v e "
Gesamt-Produkt 0!0]! °§tt1§t A.eich noch ui“lf. e .
Sywasser . . ,, v " v I "
Bemerkungen:

DVA/1 3600 O. 20288 G/0T52



Ofen 11 enthilt Fe-Kontakt und wird mit

4m Kreislauf bdetrieden.

Wassergan

Drudkcversuchsanlage Produktionsbericht vom 21 o/22.9. 1942
Ofen-Nr. 11 0 0 0 4 2 8 Betriebsstunden 24/71
Follung: - 2.0a Gosdruck 20 ato °
%:—Fe-lnhol' . | add ’ kg Temperatur 24,0 -26’00'0 22) c = 277°¢C
#-W-Gos . o2 Nm® Restgas 153 Nm?*
6.‘ Nm'/h
" Kreislovfgos 790 Nm'
w 12,6 Nmin Kreislaut 1+ 2,6
Belastung .. ... - Nm? 1 k@b oo Nm?: Norm.-Vol., h
Anglysen: CO, CmHa O, co H, CH, N, Cc-Z N,-F Litorgewicht
vesserges |42 { — |0u1 [37,0]47.8]003 | Ta6 | —= | TuSH
Restgas - . .9 . 0’7 0.1 14 .6 29.7 5.9 . 1501 1.29 14 399
Frelfgas P7.4.[0,6 | 0.1 (19,91 33.7(4,7 [13,6 | 1,28 33,60
G t-Inerte (ldealgas) 15 .2 ° Kontraktion nach Menge - . 49’3 .. LI
Hj:CO im Sygas 1,29 . . N, 43,8
H,CO im Restgas 2’03 CO. - o
Verbroudh von Ha: CO LX) ~~Duchscdhnitiche-Kontraktion—==r=m 4945 ... o
°eCO %0H, °0CO+H,
umgesetzt 8010 . 68|6 - 73 '6 -
verﬂﬁ;sig‘t ‘3&5 LT 32.8 Ll . 37'5 - - = -
Verfl-Grad A 54,4 (57,4)F . 47.8.(5¢,00F 51,0 (55,7)
" f x) ohnecn‘o Qe C-H' “gerechnet.
CH.4 + CmHn 12‘1 CO: 33 '5 bezogen auvf CO -Umsatz
Produkte . - Gesamtprodukt
Paraffingatsch 2!‘3 T kg - io SB ... .. .oC
Ul-Kolndensm . 10;37 " °fo —100 for
A_-K. Benzin 5.30 " L . 200" ... LN
- Flissige Prod. 18,10 oy e e 100%f0 .. '320°.. L.
Sywasser —R5,90 kg= =~ =™ XHfss. Produkte T Olefine Vol. %
-~ 200° ... ; 200 - 320° .
Ausbeute
Flissige Prod. g/Nm® Sygas - g/Nm? Nutzgas g/Nm’* ldealgas
Gasol - " ' " w oo "
Gesamt-Produkt O:en" “tw sich BOOh ﬂu.”"o B
. Sywasser e v - V" "
Bemerkungen:

DWVA/ 3000 0. 20233 G/0763




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 20/21.9. 1943

Ofen-Nr. n Belriebsstunden 24/47 -
Fillung: .. 30a Gosdrudk . 20 G
ung 000429 asdru ) oty o
MFe-lnhol'- L and kg Temperolurlgoo - 24'Q|u 211 c- 2237¢c
#W-Gos-- 308 Nm' Restgas 166 Nm*
v 12,80 o 6,9 Nm'/h
" - . Kreislaufgas 671 Nm'
e i Nm Y h ) Kreislauf 1 e 2,2 ... .
Belastung . Nm®  kg,h ... .1. [ § Nm?® Norm.-Vol.,, h
Analysen: CO: | CmHa O, co H, CH, N, Cc-z N.-F | Ltergewict
fpggereas | 7,21 - | 0,1|37,2]|48,0| 0,3 | 7.2| - | 7.04 .
Restgas - 32.6 1‘1 C,0 1533 31.9 5’8 1303 1,34 13,1¢€
KErnlfgas 24,2 | Co7 01 | 22,4(37,0 | 4,0 |12,6 1:35 1215
Gesamt-Inerte (ldealgas) 1418 N Kontraktion nach Menge.... ... 4611 LEY
H;:CO im Sygas . 1’29 . ,, » N . 45'7 L ey
H:CO im Restgas ... 2308 e . " » CO. . i %
Verbrauch von H;: CO 1206 ....... . | Durchschnittiche Kontraktion 45]9“/0
*CO OfeHy % CO+H;
umgesetzt 77’-, . 64,.'.0..._ . -70,C
verflossigt - 4292 - REEIE e -
Verfl.-Grad A | L9443 . .
R . o .
" CH. L 9D7 . COy ... 36?0 bezogen auf CO - Umsatz
Produkte . | Gesamtprodukt
Paraffingatsch  .........._* 2 1432 kg - v Sy SB . .eC
Ul-Kondensat .. 10.73 [ e — 100 . . . O
AK. Benzin o To80 \ 2002 S,
Flissige Prod. 20’85 g e 100°/0 — 320% ... o i
Sywasser .AZ'I '20“ kg =......*™® % flgss. Produkte Olefine Vol. "_Io
— 200°............... :200-320° ....cceeen
Ausbeute
Flissige Prod. © e g/Nm® Sygos - .- 9/Nm?® Nutzgas _ g/Nm? Idecigas
Gasol

Ofen u_int'ugt”ueh noch auf. -~

Gesamt-Produkt

Sywasser C M " -, ,

’

Bomerkungen:  1,{e Temperatur wurde am 20.9. auf 223°C erhont,
wobei der CO + H,~Umsatz auf10 % anstieg.

L

DVA/ 3000 0. 20233 G/0753



Drudtvorsuduqnlcgo Produktionsbericht vom 19./20.9« 19, 1
Ofen-Nr,_ 1 0 0 0 4 3 0 Betriebsstunden 23/23
Fﬁllungf ,10& Gasdrudk - 20 ot
26-Fo-Inhals... = kg Temperatur 390 = B0t I3 = *C 211%
Ay-W-‘Gus - Nm' Restgas 201 Nm?*
Ll i g 8,7 _ Nm'/h
e e v i" Kreislaufgas . 660 Nm*
. 12'6 ....... Nm*h Kreislouf X ’2;3 .
Belastung . ... ... : N’ ikgh - ... 0,99 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H; CH, Nz c-z N.-F Litergewicht
Tggserens | 7,2 {— 0,1 |37,2(48,0| 0,3 | 7,2 | == | 7.1
Restgas . 24,3 [ 0,7 |0, | 24,1136,7 | 2,9 [13,2 3,10 |11,1( b.ﬂ.i...?]{()o
Xralfgnas 17,7.| Ce2 [0,1 | 30,1]38,61,9 |12,31,C0 |11,2¢ ... ..
G t-Inerte (Idealg 14,8 <. Kontraktion nach Menge ... . - .. 2 £30,8) .. .,
H.:CO im Sygas 129 . N. 35.9 . . ..
H:CO im Restgas 1952 - . CO. - LI
Verbrauch von H,: CO 1’13 Durchschnittliche Kontraktion  ........... 35)9 .................. %o
%0 CO %eHy %% CO+H.
umgesetzt 58!4 - 51l°_. s‘ 12 -
verflGssigt - -
" 'Verfl.-Grad A
" W P e e
CH.4 + CmHn .. i" . CO. ... W bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch 0173 _____ kg - - ‘o S8 . -°C
Ul-Kondensat - 6.15 P /o — 100° .. . o
A.-K. Benzin- banend B %o -— 200" ....... °fo
Flissige Prod. - ... .. 6’88 " 100°/ — 320°............ LI
Sywasser 20,00 kg =. ™" . Xxfliss. Produkte Olefine Vol. e
et - - — 200°........00 ; 200-320° ..
Ausbeute
“Flgssige Prod. R T g/Nm* Sygas - g/Nm? Nutzgas. g@/Nm? ldealgas
Gasol * - "
Gesamt-Produkt ”
' Sywasser ‘ T " v . T e L . ,
Bomerkungen: ,gen 11 wurde am 19.9.41 9°° Ubr bei 143% mit
Vaseorzas im Kreislenf in Fetrieb genommen. Die '
Temperatur wurde allmihlich suf 211°C gesteigert.

DVA/ 3000 0. 20293 G/0T5%






