3 46— 30/5" ol — 77

Oven 15

= g}‘ 3

060483



0O fen 15, 0'.
4,5 m - Doppelrnhrofen. '
(verkleinert auf 154 Ltr.)

(]

(Gee)
e
[&78)
Ny

3. Fillung: 20.8.42

Kontaktart: . Fe-Kontakt, Fadenkorn 2.5 mm
Kenn=Nr.: . P 1775 (v. Forsch.-Lab~r)
Schiittgewicht: 359 (0fen), 391 (Labor)
Eingefiillte Venge: 55,3 ke

Ofenvnlumens: 154 Ltr. (verkleinert)




Druckversuchsanlage

Versuchsbericht vom

20.8.

194

2

Ofen-Nr.
Fallung:

15

%-Fe-lnhall -

- 000485

kg

Befriebsstunden
Gasdruck

Temperalur

Pillung.

Sy-W-Gas

Restgas
Kreislaufgas

Kreislauf

Belastung

Nm® / kg.h

Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen:

CO.

H. CH,

C-Z N.-F

Litergewicht

Sygas

Restgas .

- Gesamt-Inerte (idealgas) --
H2:CO im Sygas
H::CO im Restgas
Verbrauch von H::CO

P
0.

Koniraktion nach Menge

" "

N’
CO:
Durchschnittliche Kontraktion

%
%
%

umgesetzt
verflassigt
I~ Verl=Grad™A

% CO

ar
7o Fiz

i

% CO+Hz

" w P

CO:2 ..

bezogen auf CO ~Umsatz

Produkte

Paraffingatsch
Ul-Kondensat
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

Sywasser

X fliiss. Produkie

%
%
100 %

SB

Gesamlproduk_f

°C

- 200 "C %
200 — 320°C %
> 320 °C . 7%

Olefine
— 200*

Vol. %
; 200-320°

Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesap\i-Produki

Sywasser

g/Nm* Sygas

g/Nm” Nutzgas

g/Nm* |dealgas

Bemerkungen:

Bitte wenden!

DVA/1 1000 12. 41 2598 G/0752




Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. . Fallung - Dat. . 7. . . Zeit Betr.Tage

. __ _Produkt A:fall Ge»:'/ichts- cm?®/ 100 g |em3/100cm?| g/100 cm?
i 4 n

A.K.-Benzin

Paraffingatsch

000 486 Kondens.-Ol — ) ——t —

" = Paraffin-
AK-Benzin | Olkond. gatsch

Vot. 9/, Vol. %/, Vol. %/, Vol. 9/, Vol. %,

1 2 ) 3 4 . 5 ) 6 7 8

Gesamt-Produkt Reaktions-
wasser

Dichte bei 20"C

Olefine (H,SO,-P, 0,) Vol.%/,

‘Jodzahl (Wijss)

N.Z. | V.Z.

Siedebeginn °C
— 40 .

60

80 . | O
100 ) ’

120
140

160 \w;

1RO
1849

200

220 -

. 240 . . . I .
260 5.' o
280 )

Sied@-AnéIyse

300 P ' .

320

340

360
Siede-Ende °C

Rﬁckstan‘d“
Verlust

Stockpunkt __°C

Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°) |
(H,SO,-P, 0,) l "o (200—320°% T

Bemerkungen: . k ' "

D.VA |22 1000 je 2 1 41 Ka 1852 - G/0746



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung

Dat.

Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produk

t

Anfall
ke

Gewichis-

°la

/100 g

cm? 100 cm®

£/100 em3

-~ 060487

A.K.-Benzin

Kondens.-Ol

Paraffingatsch

1

Olkond.
Vol. 9/, Vol. %,
2 ] s

g
AK-Benzin

Paraffin-
gatsch

o
Vol. °/,

Gesamt-

Produkt

Vol. %/,
T 6

Reaktions-
wasser

.

Dichte bei 20"C

Olefine {HySO~P, 04} Val.¥/,

-Jodzahl.— (Wijss)

N.Z. | V.Z.

Siedebeginn "C

— 40

60

80

100

120

140

160

180

200

220

240

260

Slede-AnaIyse

280

300

320

340

360

O Siede-Ende °C

Rickstand

Verlust

Slockpunl;! °c-

Olefine Vol. 9/,
(H,50,-P, 0,)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 ja 2 1 41 Ka 1852

- Glo746




Ofen Nr. .

Fiillung

Drucksynthese D.-V.-A.

Da

ool

Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ky

Gewichts-

o

cn* 100 ¢

cm® 100 cm™®

00 em?

- 000458

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol L
Paraffingatsch _

AK-Benzin| Olkond.
Vol. %, Vvol. %o

2 3

Paraffin-
gatsch

o
Vol. %,

4

Gesamt-Produkt

Vol. °/, Vol. %,
5 6

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte bei 2_0:2_ _

Olefine (HySO-P2 O5) Vol.%,

Jodzahi  (Wijss)

[N.Z. | V-Z.
Siedebeginn 'C

60

Siede-Analyse

NI USRI R

.30
Siede-Ende °C

Rickstand

Verlust,

_Stockpunkt *c

T
Olefine Vol. */,
{H, SO,-P, Oy)

Benzin (bis 200°)

] Ol (200—320°)

Bemerkungen:

I

D.VA [2 1000 jo 2 1 4) Ka 1852 . dlﬂﬂb




Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fallung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

— Produk

t

Aufall
kgr /

Gewichts-
h .

cm® 100 g
o . g

cmd 100cem?| ¢

14

100 cm?

“ 0606489

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol

Paraffingatsch

AK-Benzin

Olkond.
Vot %/, Vol. Y/,

2

Paraffin-
gatsch
Vol. ¢,

4

0

Gesamt-Produkt
Vol. %/, Vol. %,

5 6

Reaktions-
wasser

7

| Dichte bei 20"C .

Olefine (H,50,-1, 0,) Vol.2

Jodzahl _ (Wijss) |
Nz vz
Siedebeginn “C

__.*40__.AV

100

120
140
160

180 »
200

220

Siede¥AnaIysIe

350

Riickstand

Verlust

Stogkphn kt

Siede-Ende 'C__ |

Olefine Vol. ),
(H, SO,-P, Oy)

Benzin (bis 200°)

Ol . (200—320°)

Bemerkungén:

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 . G074

\



0004990

-
-




Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fallung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Pro

dukt

Anfall
ki

Gewichts-

cmt 100 o

cm? [00cem?

g/100 cm?

05649

A_K.-Benzin
Kondens.-Ol

1

Paraffingatsch

AK-Benzin

°
Voi. %/,

2

Olkond.

Vol. %,

3

Paraffin-
gatsch
Vol. ', Vol. %,

4 S

Gesamt-Produkt

Vol. %/,

Reaktions-
wasser

6 7

Dichte-bei 20"C

 Jodzahi — (Wijss)
NZ /v.z -

_Siedebeginn
— 40

60

80
100

Olefine(HySO-Py O5) Vol o~

e

120
a0

1.60.
180
200

220

Siede-Analyse

360

Riickstand

Verlust

Stockpunkt

\

Siede-Ende

C

°C

, Olefine Vol,

{H,SO,-P, 0,)

A

Benzin (bis 200°)
Ol (200—320°)

Bemerkungen:

\

JVA /21000 i 2 | 41 Ka 1852 . GjO746




060492




Nr.’

Drucksynthese D V A

Ofen Nr'f SJ(J f Fnllung Jl + [ Dat. .5./[L.44 At Zelt . Betr.Tage....... . :

: Y Anfall Gewichts- o
Produkt . cm?¥/ 10 cm®/100cm?® 100 3
- 15 e g1 | og gy | 5O TVOYE |SFLII00cm*) £/100 em?

e AKBern Jdotl 1t lool k3feol vafo ol v g | ol Ax
..0006493 . Kondens.0n RN S W LAY (WY ET IR (ENCR I LS ARV

S - oPamfingasch BSBM UG L Aol gy pae] tshaal culio o]
MR 1% £1 Lo ET [ T U R T A
| AK-Bénzin | Otkona. . | ~ParatimT ﬁo\ Gesam , v Y

1'0 3 3 T

<
O o -l
£ 1553,

0.b 8o
Jodzahl ""(Wiiss) e T
TNz )
1. _40 R et e e e L
" 60 ‘
P
100
s 1200 e . Lo ) E PTRNE - -
LU MY I N LAY U §
- I e Lb. o
180 - | ‘ W
a00 [ [ e
_mo ‘ oy
. 240 ' . g o/ |
260 : 51»_0( 1eY ,
300" T B N 54 “»l SR N R
320 bs S ‘
340 |
360 . | ) .
| Siede-Ende °C " R . i ‘ e 1
| s N VO ——

TN pr——

L <7
| )

e

o

;SIe'dr-Anajlysie‘:

Stockpunkt °C “A/L()( : 4{"0 [ &4 ‘

 Olefiic Vol, v, | _Benzin (ois 2009 A [
.(H;S0,-P,0 .ol (zoo-—szo°) SN RE RN A S

' j':'Bemggkungen:




‘Nr.

Drucksynthese D V A

Ofen Nr. 43 1'4'1 Follung 5 i— AL Dat. 400 ‘12 Zeit ; BetrTage

Produkt woeopl] ) Anfall oo Oewichts-
T B et ;
. AK-Bem 'Mng“ﬁ””z '/_;,(, 04 1%2 405‘ 14 ,u{a; IS
Kondens.OI vo ¥ 6 60 VAN C T 0y 350 23y
09“494 st O LIS 00 oy LT e [0S 7
: ~41ﬂzuduxayvni.4ﬁo 1] 06199 TGS TAN )
| AK-Benzin | - Otkond. - P;:asf?;f“ - Gesamt-Produkt | Realtions.| . [=
oo opver st | ven o | oo | vekisy | ver e | o wEsser | ,
o 1 2. 3 T4 5 | "6 7 . 8 __ |-
[Bene'veanee 75 000 [0 /] 0 g | | o ersl .
'oid;nq(n.so.p.o;jﬁ?/;" iTe s NG R A p Y9,
'Jaazam (Wus) B N S T D
T Sledcbegmn"C e 1 - 136

e | ST CRTRE Xv ) D S
L Moo /oL I
I oY | 569
3 Y 'o '
T 0 ‘
‘ §40
, 880 ,
- 4 990 [ w
SN I B (Y ‘
4' 280 " . &('0 ‘ : X 3
o320 o) e e o M0 ]

cm'/lOO g- cm'/loo,cm‘ g/loo cm' ¢

0

Slede-Analyse] -
X
(-]

360
Siede-Ende °C - . - N :
| Riostana - - ] P TR D

Vedust, ~ | - & R Al Lo o]

" 5?6&};6:.@ o]

Otene VoL, [_Bem wm2ooy -~ | (4|
i 01 (2003209 . . .o | &




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fiillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt Atz’" Gev:/ich!s- cm#/100 g [cm?160cm?| g/iG0 cm?
- A.K.-Benzin :
~000495 Kondens.-Ol N -
Paraffingatsch !
N
__ AK-Benzin| Otkond. PE;:E: i Gesamt-Produkt Re?klions—
vot. 9, Vol. %, val. o vol. %, Vol. %/, wasser
1 2 3 4 5 7 8
Dichte bei 20"C
Oleﬁne(H,Sg.‘l".O,,lllfl:‘;,; i o F—
Jodzahl ~(Wijss) T ML IR I [
N.Z. | V.Z 1 1 e
Siedebeginn "C K .
— 40" o o o I S
60 R
, 80 o 2
1 ioo ’ i
120 R :
_______ 140 _ - ‘- 2
® 160 _ A 3
—&——180 RS p—— p——— ) L
© " 200 g
IS
<< 220 .
-3 S AN R SRAb N o : \ R
o 260 I B
N " TE IN  NUREIAEY H—
300 ‘ :
320
340 T
360
B ]
Siede-Ende "C — - . 1]
Rackstand
Verlust A .
stockpunie ¢ |0 T L ioin
\ Olefine Vol. 7, Benzin (bis 200°) :
(H, SO,-P, 0,) l Ol (200—320°) R !

Bemerkungen:

. D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852

- Gjo746




Ofen Nr.

Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

L. Fillung . Dat. . .. . Zeit Betr.Tage '

Produkt Anfall Gewichts-

. cm?/ 100 g |cm?* 100em®] /100 cm?® ’
kyr /o

05049 gentem-o — U e R

'

A.K.-Benzin - el R

Paraffingatsch

P

1

AK-Benzin | Olkond. P;:‘ng:"

Vol. 9/, Vol. 9/, Vol. %/, Vol. ¢y - Vol. %,

2 3 4 5 6 7 "8

Gesamt-Produkt Reaktions-
wasser

—-]-Dichte-bej-20°C

s

Olefine (HySO,-P, 0;) Vol %,

N.Z- V.Z

Jodzahl  (Wijss) g

Siedebeginn "C . e L s

— 40

60

240

260

Siede-Analyse
N
g

280

300

320

340

360

Verlust

Siede-Ende °C o !
Riickstand '

Stockpunkt

C e | AT

Olefine Vol. %, Benzin (bis 200°) L
{H, SO,-P, !

O,)

Bemerkungen:

O (200—320°)

""OVAT2 10007 2 1 41 Ka 1852 . Glo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr../>+ 11 Follung .)_ 1 1!, Dat 31 A1 90 Zeit | Betr.Tage ...
Produkt A:f:" /?;‘:'i:mji” cm®*/100 g |em?%100cm®| g/100 cm®
A.K.-Benzin poslAvs] vy A s aa] BRI
Kondens.-Ol 1571y ! 47 ] S yvyl il yoiloo] o ’ CAd
056497  pastingasen  LC 00 [0 U 7w gl v 1 7o 708, 20
IHIRN ESEA PR & TR A Rl
AK-Benzin| Olkond. -P;;:g‘l:/ﬁ "L GesamtPlodukt | Rédiiidne. | o
VoL % | ver %, Vol %, Vol. ¢, Vol. 9, wasser ’
1 2 3 4 H 6 7 8
Dichte bei 20°C /4 | 5 (4] pMse| ca s R
Otetine (H,SO.-Pi OVl |/ L& ! ni 'NEE 1
| Joazahr ™ (Wijssy ’ e ,
N.Z. | V.Z.
Siedebeginn °C . N3
- P M it
60 YO\
100 Ay
120 L8
140 o p 82
®© - 160 B 3 (Ja, . —
gy — R \
® 1 __ 20 l{.{’;o
<. 220 AR )
2 260 (o] 940
@ | a0 NEERE /
300 v
320 s 1T
340 '
1 360
Siede-Ende °C
Rackstand | I 14
Verlust 5y
Stockpunkt *C
T ; -
Olefine Vol. ®, | Benzin (bis 200°) /4 ,
*.50-P,0) | o1 2003200 Y .
Bemerkungen: ’ .
- /
|
- |

D.VA ‘lg 1000 ja 2 1 41 Ka 1852 : Glo7as, . R : s



3

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt Ar;fall Gev:jchls- cm?/100 g |em3100em®| /100 cm?®
4 o
A_K.-Benzin
8 Kondens.-O1 —_— ) e S
0 0 0 4 9 Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vol. %y Vol. °/g Vol. % Vol. %/, vol. %/, wasser
1 2 D A 6 | 1 8
Dichte bei 20°C L .

Olefine (HySO,-P, O,) Vol.%lo

Jodzahl  (Wijss)

N.Z. | V.Z
Siedebéginn °C

— 40

60

80

100

120
.. 140

160

180

200

20—

240

260

Siede-Analyse

280
300

320.

340
360 o
Siede-Ende "C

Rﬁcksta_n_d______ .
s

Verlust

|Stockpunkt
\

°C

IBenzin (bis 200°)

Olefine Vol. ¥/,
(H, SO‘- Ps Oo)‘

Ol (200—-320°

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852

T
- Glo746




Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

S~ Fillung .

Dat. .

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall

kg

Gewichts-

o em* 100 g

cm?® 100 cm?

g/100 cm?

" 080499

A_K.-Benzin

0

Kondens.-Ol :
Paraffingatsch :

N ¢

s sy Y

1

Olkond.

Vol. ¢/, Vol. %/,
2 3

AK-Benzin

4

Paraffin-
gatsch

or
Vol. ®/y

Gesamt-Produkt

Vol. %,

5 . i

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte bei 20°C

Olefine (HySO,-P, O) Vol.!fy

Jodzahl (Wijss)

N.Z. / V.Z

Siedebeginn *C

— 40

60

80

100

120

140

__ 160

180

200

220

SIedé-Analy;

340

350

Siede-Ende °C

Rickstand __
Verlust

Stockpunkt °C )

Olefine Vol. ¢,

(H,S0,-P, 0,) [ o1

Benzin (bis 200°)

(200--3209)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852

- Glo74s



V ‘a/jﬁ/l v ] 2

066599



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /% Fllung J. Dat. AfL. 10, 1. Zeit Betr.Tage .
Produkt A':j:" Gev:/inchts- cm*/100 g |em®100cm3} g/100 cm?
A.K-B 'f‘;lh ’VJH H: / i e )
0005901 Kontenms.on [ 1Y b T Y ST j t
Paraffingatsch {[I I8 YU bkt { \ /1‘ Y \i o+
AXS My Arpg ALl g ‘i 4 4
AK-Benzin| Olkond. P;;‘:Z'l': Gesamt-Produkt Reaktions- -
- Ve o T ven o Vol % Ve g Vei oL wasser”
1 2 3 4 5 - 6 7 8
Dichté bei 20°C D 03] 5mvnl gt y 4
N Py R e R [l R EEEE s E B
Jodzahl  (Wijss) - -
Nz vz - : ¥ M
Siedebeginn °C i G
— 40 ) -
60 ' SN
80 AU
700 VARSI
. 120 gy | hey
\ 140 A
Wb 1607 - ':qo\ U PSR PRUEUUENURURRNY PSRRI P
- 180 noy
E 200 430 )
< 220 140
' _é 240 $39
2 260 R N
o T AT
300 650\
320 S
340 "
360
Siede-Ende °C . . :
Riickstand , Nl YWY E AN
Verlust ! - ¢ ‘ ! ! y
Stockpunkt c X) / X9 '
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200%) 6o b
(H,50,-P, O;) O (200—320°) vy
Bemerkungen:
Y

D.VA |2 1000 5e 2 1 41 Ka 1852 - G[0746




Nr.

Drucksynthese D.-V.-A. -

Ofen Nr..L2i !! Follung .4 ;.4\ Dat - LiLZelt Betr.Tage ... .
Produkt A':fa" Ge\::cbts- em*100 g |em?/100cm?| /100 cm®
- Z 3
A.K.-Benzin Ml LAl D R Ty
Kondens-Ot |24 | oot i~ i Joo - oo T g
o o R D ) M ~ -l .
09’651’2 Paraffingatsch  |'* .\ - - ],“!‘r{" SRS KNS I
AR MR S AT [
TE ol AL, Tl o
AK-Benzin | Olkond. P;:::W C. UGesam -P;oc{ukt /l{aelnibn; (I
Vol. 9, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 N 3 1 5 6 7 s
. . ° »-\E\.‘ s \ - — - -
Dichte bei 20°C sl b e LS s y g
-] OBl S0 PO VOI | 1t 0- G~ |y hrp o ‘ PIKEEN
Jodzahl (Wijss)
N.Z. | V.Z . . . -
- 'sied&egin"oc S — e ey RN R i e l'i\
— 40 N,
... 60 S
"80 g
100 ‘ o
120 S LS
140 , L.
o 160 tr—pemt
-4 180 : ‘ . : yoon
© 200 I
c . e B -
S T e D D— 51 -0
® e,
- 240 SRR i -
2 ~ 260 Lh e LZT,‘J
« 280 Lok
300 LYo d
320 (e
340
360
Siede-Ende °C
Rockstnd [~ [ [ [ g
_ Verlust L £
Stockpunkt - °C i
Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200°) ‘ A
#50-P0) | o1 (200—3209 . oy
Bemerkungen: 1

"D.VA |2 1000 ja 2 1 41 Ka 1852 - Gj0746




] 4
Ofen Nr. v

Fiillung

Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

gi

Dat. V! A

. Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
kg

Gewichts-

o,

cm?*/100 g

cm? 100 cm?

g/100 cm?3

“ 0005903

A.K.-Benzin

Kondens.-Ol

Paraffingatsch

Olkond.

Vol. %,

3

AK-Benzin

Vol. %,
2

4

Paraffin-
gatsch

o
Yol. %,

Gesamt-Produkt

Vol. %,

Vol. %,

5 T

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C

Olefine (HySO-Py O,) Vol.%,

|Jodzahi  (Wijss)

N.Z. | V.Z

Siedebeginn “C

— 40

- 60

80

100

120

140

160

180

200

220

240

260

Siede-Analyse

280

300

320

340

360

Siede-Ende "C

Verlust

Ruckstand

Stockpunkt

OC )

Olefine Vol. %/,
{H, SO,-P, O;)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°

Bemerkungen:

D.VA [ 1000 je 2 1 41 Ka 1852 - G/0746



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. {i.x..l]. Fllung 3.t 14 Dat. .1/1.4l

. Zeit

Betr.Tage ...

kg

/o

Produkt Antall Qewichis- | (019100 g | cm?/100em®

g/100 cm®

A.K.-Benzin AT AR FEN H)

bt
(

19

10

o,

'3

Paraffingatsch [IES1REE] BN

00050 fonaens-on |2 10112 4] 1 AT K

o

IF Y 54

1
K
)I

1Y

SUCTARICAVK! 1 s

10 A l\'\niH / JU

Lt

| AK-Benzin | Olkond. P;;‘gﬂ;%

Vot. %, Vol. %, Vol.

2 Gsa:;agrgd’ﬂ\/ N

Vol. %, Vol. %,

[ Redons.

'wasser

5 6

1 2 3 4
Dichte bei 20°C /S | § &0 1 baal v aa

s

T i
Otefine (HySOTFIOMVaLfo-|- (-4 et f—i-ly
Jodzahl  (Wijss)

N.Z. | V.Z.

e = ,Siedebeginn,. AP PSR [P I PN

— 40

60

80 -

100

120

140

160.

180

200

2200 P

240

260

Slede-?\ﬁalyse

280

300

320,

340

360

Siede-Ende °C

Riickstand
Verlust

|

il (can

Stockpunkt °C

Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200°)

%

(H, SO,-P, O) O (200—320°%

Bemerkungen:

NNy

" D.VA 121000 s 7 1 41 Ka 1852 - G[0746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
e 0N . e
Ofen Nr. ../ %+ Fallung 9.7 Ll Dat .JO[Li . 1] Zeit . .. BetrTage ... ..
Produkt /)A:f:‘",,// Oe»:/i::h(s- cm®/100 g |cm?®100cm?®| g/100 cm?®
" AJK.-Benzi Aowiiate| alu ’ 11 (X3 1 )“f] {0 (RIEEEAS
* FE -1 5% ; Y KV W (Y a0 )7
.- 000505 Kondens.-Ol RN S RIS BNES) J{, e N YN L
I <1 On P T LA IS 1y T~
Paraffingatsch |12 11311 | U7 S EAREE IR
AR A EAY SR E 2 I
N R T D iSar T e
AK-Benzin| Olkond. P;;"gg;' P GesamtFibadt | Realdions: | 415 ¢
Vol. 9, Vol. %, Vol. %, vol. %, | Vol. 9, wasser
1 ) 3 4 5 6 7 s
Dichte bei 20°C /5 | [ § (. 0o e [ Iy
Olefine (H,SO-POIVOLS) | = .01 LR S Rk
P T RS MNP I ST — 1
N.Z. [ V.Z.
Siedebeginn °C ' nL
— 40 . ' 4
60 R
T
e HO
® o |
= :
: I
<
PR D = - - - - .
o
- —
o bl
(2]
360
Siede-Ende °C
-~ L~ v, A"
Riickstand -t K EY kA 2
Verlust /“}\
Stockpunkt °C e :\ N k/
T
Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200°) 5 g
H,50,-P,0) | ¢ (200—320% S
Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 l,“' K. 1852 - G[o746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. - * . Fiillung 'L Dat ... Zeit Betr.Tage
Produkt A:iall Gev\arjchts- em®/100 g Jem3100cm?®*| g/100 cm?®
A.K.-Benzin L . 2 B L : :
000506 | Kondescor | LTl L el SN
Paraffingatsch . . - e
AcBenzin| Otkond. | P} Geamipigud | Redtons- |+
Vol. 9, vol. % Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 : 4 5 6 7 8
| Dichte bei 20°¢: 1 |1 | ;
Olefine (HySO,-P, O;) Voj.‘fJ, B
Jodzah! (Wijss)
N.Z. | V.Z R e s
Siedebeginn °C
— 40
60
80 ’
100 )
120 .
140 ] N R R
o 160
o 180 '
< 200 ;
| =4 >
< 220 .
) T i _
o 260 i
» 280 i L ‘
300 .
320 .
340
360 )
Siede-Ende "C- _
Rackstand )
Vérlus; {
|Stockpunkt  ©  °C ] i
Olefine Vol. ¥, | Benzin (bis 200°) -~
(H, SO,-P, 0,) l Ol (200—320% I
Bemerkungen:
/?

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852

- Glo746




Drucksynthese D.-V.-A.

Nr.

Ofen Nr. /5 Fallung 3. .. Dat/d[30.10 % Zeit Betr.Tage
Produkt A:f:" Ge\:jchts- cm®/100 g |em3/100cm?{ g/i00 cm?®
A.K.-Benzin 1« 14 A4 IRY lx
T0005907 wondemsor |4 E 1 4 -5 TS
Paraffingatsch Iy & 390 4Lt 31X A
" Wy | KN 01y
AK-Benzin| Olkond. P;:sfg"" Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. %, vol. %, vol. % | Vol Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C vpsae s 1l J L s Al
Olefine (Hy SO-P20;) Vol.%, ! i ’ '
Jodzahl  (Wijss)
N.Z [ V.Z
Siedebeginn °C 29
— 40
e - —
80
__. 100
120 ~ 4
140
® 160
2 180
'E 200
< 220
g 240 ,
- 0 T -
« 280
300
320
340
360
Siede-Ende °C .
Rackstand | Y [ A
Verlust K .
Stockpunkt *‘C \/Z [ Xy
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) AN
(H,S0,-P,0p) | &1 (200—320° 59 :
Bemerkungan: /

D.VA |8 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 - 'G0746




Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ‘. Flllung Dat. ;... . Zeit Betr.Tage
Produkt A:f;" Gev:yichls- cm?/100 g jcm?100 em?| g/100 cm?®
A.K-Benzin - N s T
Kondens.-Ol S BRI ! f::_ P ' l_, I
. 0 0 0 5 0 8 Paraffingatsch ‘l = ‘
Nt ST N .-
AK-Benzin | Okond. P;::fr ~Gesamt-Prdift | Réaktiors= |
Vol. %, Vol. %, Vol. % Vol. %, Vol. % wasser .
1 2 3 4 5 - 6 7 8
Dichte bei 20°C e L
owmetisocrioati | | | e |
Jodzahl—(Wijss)™ -
N.Z. | V.Z. L 1 1 ) I -
Siedebeginn "C [ I A
= A0 IR SRt A F
60 ' LY ) i
80 1
100 !
o T | — | Lk C.
IR I o 1
© 160 | I )
= 180 — L
_'r:; 200 .
<<y 20 N
_é 240 _ .
2 200 |} [ I A I B
w0 b L
300 i e
320 !
340 I R T A A e o
350 R & — S I, A
Siede-Ende °C o B o ] )
Rickstand | N P o 7 )
Verlust 1 - N - b N
sockpunkt____*c_| R R
: . : e
Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°%) \
{H,SO,-P, O,) l O (200—320°) T
Bemerkungen: :} ! .
/7

D.VA [2 1000 ja 2 1 41 Ka 1852

- Gjor46




066599




Drucksynthese D.-V.-A.

’,

Dat. 7.

Ofen Nr. / Fillung . Zeit
P

Nr.

Betr.Tage

/Produkl

Anfall Gewichts-

cm?/ 100 g
kir '..

cm3 100 cm?| /100 cm?®

A.K.-Benzin 5
Kondens.-Ol

050510

Paraffingatsch

AK-Benzin{ Olkond. Gesamt-Produkt

Vol. %,
5

Vol. %/
6

Vol. %/,
2

Vol. %,
1

Reaktions-
wasser

7

[ Diche bei 20°C

Olefine (HySO,-Py O,) Vol.%o

Jodzahl—.—. (Wijss)— .

N.Z. | V.Z.
Siedebeginn "C
c A0 e

60
80

100

120

_ M40
160 ..

180

200

220

Slede-Analyse

Siede-Ende "C

Ritckstand it SO I

Verlust 1 o

Stockpunkt L . 0 /‘

Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°)
(H,S0,-P, O,) ] Ol (200—320°)

(‘\‘

+ e

Bemerkungen: |

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - G/0746




I3

Nr.
Drucksynthese D.-V, A
Ofen Nr. /%}llung R Dat. ,3‘./1/?‘.J.I.U 1] Zeit Betr.Tage ..
%odukt Azf:" Gev:/i"chts- cm®/100 g fem? 100 cin® /100 cm?®
- A.K.-Benzin L”\. /13‘9 1‘1 ] 14 & //IX (/
0 9 0 51 1 Kondens.-O1 [t 6 ' L(O,’ a1 /7“ HZ} 30 4
Paraffingatsch // 0 Y0 Ji. L JJIJ - I’JX
ey L Lo Tawv e wey
AK-Benzin | Otkond. P;;‘;‘ng:" Gesamt-Produkt | Reaktions-
_ Vot. %, vot. 9, Vo, 9, voL. o, | ol 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C | 4 (| ¢ 139 | ¢ g |Geonaret b L
Olefine (HySO,-P, O,) Vol.%, ! ' i
Jodzahl  (Wijss)
N.Z. | V.Z. , _
Siedebeginn *C X 65\ i sl 54
— 40 ILOAY R D I R .
60 500 | i) 4 SN R
80 FURSTE TR G 1o L
o %] sy ] =1
120 f9spl i 40 ST
140 b ] MM YT
© 160 30 | yut 360
e 180 -~ elv] ! 1490
EI 200 /100 LI0A §94 0 [4kb
< 220 '1”1“) 200 st )
2 200 | &Y AN M R YT A
o %0 LAY v/ §¥ 590 Y19
2] 280 - 930 |- ..‘f’,‘)_id.’l_‘j b0h SR
- 300 487 [§0 B0 - 1L
a0 2 I T W 7 2
340 : :
360
Siede-Ende °C [ 110 2
Rackstand | LEL O 19] Ad] kg [N 17/
Verlust /’?, 04 0 /‘,({ . l
Stockpunkt ‘eC (Y(;!A’Y
Olefine Vol. 9, | Benzin (bis 2009 [ bf B
M.SO:P,0) | &1 " (200—3209 5§
Bemerkungen:
0?__ e 0/{’\/-~»\ lL~v~/{~«~ W{\JM(‘_ «c“ [
AN (9-’}" N

DVA /2 1000 jo. 2 1 41 Ka 1852 . G[o746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. .+ Fallung 3, * .J1.  pat. L6090 Zeit Betr.Tage
Produkt ‘ A:‘:" Oeu:/i“chls- em¥/i00 g [cm3/100cm?| ¢/100 cm®
A.K-Benzin 5y [ ;73 20 /759 IRTIRD, 23 Ry
Kondens.-Ol A 1461 vy YR N l NSIRNE] 1143 130
090512 Parattingatsen 14 L1100 NS TLiL 6 | 3¢9 vy [Su 5 25 G 199
W e IS LY TS0 0 T st & T IU94
. AK-Benzin | Olkond. Pg"‘a'fs{fl’l'ﬁ' r JGEsamiBidglia fBris- W
Vol. 9, Vol. 9, Vol. %/, Vol. %, Vol. %, wasser
. 2 4 5 6 7. .. 8
~| Dichte-bei~20 *c—y | YT A T v 9¢l
folfinethsoronvele | 1 (05 | ) 444 | o L N
_{Jodzahl  (Wijss) ' R
NCZ [V e e o e
Siedebeginn °C 49
. — 40 .
60 19N
80 <)
100 1§ {
120 Ly W
140 B N
. 160 140
2 180 B 33 D .
< 220 i¢ 0 \ ‘
K 240 sto f
o 260 560 15y ‘»
N 280 (;Ul() ' ‘
300 £30 '
320 )
340 ' !
360 ,
Siede-Ende °C ) )
[ Rackstand | YO [IWE W[[es
Verlust 85
Stockpunkt °C } M ,
- Olefine Vol. 7, Benzin (bis 200°) B b 2,
(H,50,-P,0,) ) "o, (200—320°) 31 .
Bemerkungen: ’ ) ‘ “”%

TOVATE 18005 2. 1 41 Ka 1852 - Glozes



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. - Fillung !.: .U Dat oo Zeit Betr.Tage
Produkt A:iall Ge"‘;icms' cm?1100 g Jem3,100cm?| /100 cm?
A.K.-Benzin ‘\‘ ,(4 . L § . . . S
.. 0 0 0 51 3 Kondens.-Ol ‘: \ :' L i NP z * - o R
Paraffingatsch i N SN ey L
P R P R B
AK-Benzin [ Olkond, | P ;::3? Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. o, Vol. ¢/, Vol. 9, Vol. 9, vol. 9, wasser
1 2 3 4 s e 7 8
— [ Dichte-bei-20 » C—1+-— |
et s ool | = ——
Jodzahl (Wijss) | T s
N.Z. ) v.Z N )
Siedebeginn "C -~ l""f — )
— 40 o R A
60 N
80 I o]
00 1
120. ey RREY
— e
ol _ 10 | I SN N DO R
2 180 ) L et
©_ 200 : bl -
o =
< 220 . RN
L T N R
o 260 ) e . L
n 280 . _ N R
300 B
320 vy
350 . | I
360 . |
Siede-Ende 'C _ o
Rickstand S i Y
Verlust B C L/ R !
Olefine Vol. ¥/, Benzin (bis 200°) ¢ !
(H;SO,-P, O,) Ot (200—3209 o :
Bemerkungen: (

™

TUDIVAT 210005 2 1 41 Ka 1852 . Glo74s



Ofen Nr. . '~

Drucksynthese D.—V.-A.

i

. Fiillung

Dat.

s

11 Zeit

Betr.Tage

Pro

dukt

Anfall
kyr

Gewichts-

N
o cm® 100 ¢

cm? 100 cm?

g/ 100 em?

060514

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol

Paraffingatsch

).1

_;L‘l_‘

H&

KR

S
L

’
{

]

F

1

Ta

;/:'» S

= ki

Yot

By

&

Han?

-

L 0!”

A ~(/y{“‘.|’/

T
[
.
’

oo
{

&

s

~ 1

Y K

AK-Benzin

Vol 9/,
2

Vol. Y/,

Olkond,

Paraffi

4

gatsch
Vol. 9,

Gesamt-Produkt

Vol. o/,
6

Vol. %,
5

Reaktions-
wasser

7

| Dichte bei 20 "C

 Olefine (H.SO‘ -P,0,) Vol[°l

| AT

A
£

b

o
<y

- fﬁl./i_h; L] -

!
N

ey

Jodzahl (Wijss)

NZ/VZ

__—40

60

Sledebegmn C

e L

Slede-AnaIyLe

340
360

Sledc-Ende “

C

Riickstand

Stockpunkt

Verlust

‘C

Olefine Vol.

(M,50,-P, 0

%, Benzin (bis 200°)

s) l Ol (2003207

‘Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 | 4) Ka 1852 -

Gl0o746




. Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. -7 Fillung 3.1 - Dat. ... . - ' Zeit Betr.Tage
Produkt A':::'" Geu:/ljchts- cem? 100 g Jem® 100cm®| ¢/100 cm? ‘
A.K.-Benzin ! e 7 X . i U3 S
05051 5xondens01 |+ e o ‘ N S U Y
Paraffingatsch N RS ENE et i R e 3
R D R B T ISE T
AK-Benzin| Olkond. P;?:ZFFL\OE&"'{- rodukt ’_IZZEI‘HI\(;N»;— I o I
Vo, %, Vol. 9/, Vol. %, Vol. 9, Vot. 9, wasser
1 2 3 Ty T s T T e T T'g
~| Dichte-bei~20 * € —fy— || i or| |y S
[ontnerusocriovaltts | ¢ s | 3115 | a, - N
Jodzahl  (Wijss)
INZf vz e 1 _ N L
Siedebeginn *C e = 5 \1/ o } o __. -
— 40 N T
60 ] vl e
S UV SN R WS N S
100 Y5
120 '
= I I TS S
2 180 B
© 200
=
< 2 |1 .
& 20 ] N
@ | 200 I
N i
300
320
ETTR R I I I
__ 380 SRR _ v I
Siede-Ende "C T I R T N
Riickstand ) . | N ’5 b 5 ;IJ/ T_T/_
Verlust - . o e {} 3 N
Stockpunkt < |1 'J_/‘f{' 24 '
Olefine Vol. ¢/, Benzin (bis 200°) i L/
H,S0-P,00 | & ‘200_3209 Y
Bemerkungen: (/’
) A




D.VA |2 1000 je 2 ¢ 41 Kn 1852 . Gj0746

Nr.
. Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. //§ 4t v Fillung 3. *+ /1. Dat J”../ {310 Y1 Zeit Betr.Tage
Produkt A:::" Ge“‘:/ichtsf cm¥/100 g {em3/100cm?| gf100 cm?
AK-Benzin | 18 | ¥¥. /0 ER{NTRYSRCTNE] ST
000516 womemon [T {1 Loy [3e0 ] mi[wal 5y W[40
Paraffingatsch {14150 ’” 1” X 35k ’3_5/ &l ?(,,‘Ji‘d' ”3" 9'21
JA | g Lty m,g IO A XA e T
AK-Benzin 6lkond. P;:sfglrmaml- roduk i R@%s{:rm?
Vol 9/, Vol. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8.
Dichte bei 20"C A5 AN IR o _JAE},_Q",{{_ e
Otefine (1,50 P00Vl | ) 48 [ ) M4 | 4 ¢35 '
Jodzahl  (Wijss) ‘ ' '
NZ /V.Z N .
Siedebeginn "C 0 Y0
— 40 AN '
- 60 - - “J ’ S i ——_
80 wk [ a1
100 S Inp]
120 Wy | T [
140 AR S R
o |60 o 150
-4 180 _ W 190
E 200 Wl A4 1o
{220 AT B EELR
o | 240 19y 3t /
) 260 51 NRIBZES
» L B ) PR o]
300 gl b
320 . A 63y
340 '
360
Siede-Ende °C
Rickstand | e A Ty, dTEE
Verlust ) : DY il '
Stockpunkt ___ *C | IREed] ‘
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200% A
H,S0-P, 00 | 61 (200—3207) 3
Bemerkungen: '




. l Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. /3 Follung . .3, Dat.{ /L 10 Y0 Zeit Betr.Tage
Produkt A,';f:" Gev:/ichts- em?¥100 g |em?100cm?| g/100 cm?®
T 080517 Ax-Bendn i
Kondens.-Ol
Paraffingatsch -
AK-Benzin | Olkond, P;;";‘S'L': Gesamt-Produkt | Reaktions-
‘ Vat. 9, Vol. %, Vol. %, Vot. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 [i] 7 8
Dichte bei 20°C ' RN R -
Otefine (H,;SO,-P; O5) Vol.%,
Jodzahl (Wij:ss)
N.Z./ V.Z.
" [siedebeginnrc | | SY 1
0 — )
o 1 P -
80 10\
100 460
120 A0
140 - FR4))
° T60 "~ - R BY0)
- 180 10
E 200 $60 Wy
g B RSE=y 66\10 S e ns—
_é 240 . 430 IR
o 260 196 1h
N 280 ¥50l oo v
300 Sub | _|raed
320 . 446 el
340 t
360
| siede.Ende°c |
| Rackstana G IR Y
Verlust D4 ”’ "
Stockpunkt °C -
Olefine Vol. */, Benzin (bis 200°) B
) (H,S0,-P,0) | 5 (2003209
Bemerkungen:
. s [

D.VA |2 1000 jo 7 1 41 Ka 1852 - G[0746



Ofen Nr. .. /.

Fiillung "

Drucksynthese D.-V.-A.

Dat.

&)

“":/”\/; /

P Zeit

Betr.Tage

Produk

t
kg

Anfall

A

Gewichts-

cm/100 g

cm?® 100 cm®

£/100 cm3

000518

A.K.-Benzin

Kondens.-O1

Paraffingatsch

AK-Benzin

Vot. %,
2 3

Paraffin-
gatsch
Yol. 9/,

Vol. %,

Gesamt-Produkt

Vol. %,

5 6

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C

:./{';

Jodzahl  (Wijss)

Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.?,

N.Z . /_Y'_Z_ —
| Siedebeginn "C

60

240

260

Siede-Analyse

280

300

320

340

30
Siede-Ende "C

Rickstand

Verlust

Stockpunkt - %C B

Olefine Vol. 9/,
(H,SO,-P, O,)

Benzin (bis 200°%)

Ol (200—3209

Bemerkungen:

D.VA /2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852

- Gle74s




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /974 Fiillung 9, i L. Dat, icfid, eI Zeit Betr.Tage .. .
Produkt A:z‘" Gev:lichts- cm®/100 g [cm? 100 cm® g/100 cm?
A.K.-Benzin ST Y R, cuf}: TN
09(}519K0,,,,e,,5 L Y iR NENEY] T ibfai5] Yoy
Paraffingatsch |2 * (e (WS v W0y iny [0y (o d [oxeT 7
' 3 ov e P 19 [T [y (26n [od o] 20
AK-Benzin | Olkond P;::é';ﬂr—i Y C Gesamt!Podu P Redtiibne- r——?\)
Vot. 9, Vol. 9, Vol. %, Vol: 9/, vol. 9, wasser :
1 2 3 4 5 6 8 R
~| Dichte. bei-202C...1-y - e i I—_})_L~_F"?(f_ ' . I1 3 {’ﬁ X v
| Otetine (1,50, P, 0 Voyst, | 3 bel 1 ryag | oy ry .//j '
Jodaahl (Wijs) | | ' 7
NZ /| Nv.Z. . . - L _ B IR o
Siedebeginn °C o o W] o4
—40 | 20\ o
60 39 T '
so_ |1 N 13 Rl
__180— e 1o /
120 L I I Lo [ hie]
| e m— - Yort L”,
o |__160 o \v%‘ wel
2 180 ~ e Jj g || . N
8| 200, R LR & M KRt I "
< 220 1 440 ¥ Y
L3 T I R E I
2 260 N ‘13 . T 205 ] B
w 280 B A IR R B 340
BT Yol [oe
320 A Léo
340 N R i 1 N
350 S ) i
Siede-Ende *C . e
Rickstand Sl & Yo 0] 1991y 47 )i ¢(})
Ve‘ﬂust - N 03 L"'_') 0
Stockpunkt ¢ N . N _l/ﬁd/j_____ _.‘
Ofefihe Vol. %, | Benzin (bis-200°) _«(_J_
(H,S0,-P, 0,) Ol (200—320° Ty
Bemerkungen: n/{/ i » D@‘&&f"“‘qjyﬂww o .
| EPER) IBA) - :
s -~ SO —— -

00 jo2-1°41' K 1852'

Glo7ae



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. ./ Follung. .. 3, Dat.9/19.40. 1] Zeit Betr.Tage
Produkt A:::" Gev:/i'chls- cm*/100 g {em? 100 cm®} ¢/100 cm?
. A.K.-Benzin
0 0 0 5 2 0 Kondens.-Ol
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. P;;f:ﬁ;' Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. 9, Vol. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C CAY L] 0¥
Olefine (Hy SO-Py O,) Vol.%, )
Jodzahl  (Wigss) _ | .
N.Z. | V.Z..
Siedebeginn °C 64 %
=
60
80 o SN
100 130 ]
120 0 |
140 wh |
o 160 ] 540 |
2 180 Loy | -
= 200 TS b
< 220 M40
o 20 L) 10
o 260 L0 10
o 280 o0 b ]
300 430 {1 '
320 8.0 1)
320 . '
360
Siede-Ende °C
Riickstand N 1
Verlust 0 3 ] {{
| Stockpunkt °C -
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200%) -
(M.S0-%,0) | o1 (200—320°)
Bemerkungen:
D.VA |2 1000 joa 2 1 41 Ka 1852 - G/074%



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Y. ©  Fiillung © +./5.  pat. L)1 Zeit Betr.Tage
Produkt VA:fall Gev:fchts- cm* 100 g [em3;100 cm? £/100 cm?
14 ‘o
\ N ! - e . ‘ !
A.K.-Benzin ,7 ) N &N IR ) I ;
. FREY : PN ERE— P
000521 Kondens.-Ol ;" f’ S RES £ 1 NEUPNDUE | Y A B
ot o V- i NN - ;
Paraffingatsch RN J\J"‘d‘r N }‘“!4\ e 1.
o s DRy RN IV IR
AK-Bcnzin‘ ' C)!kond. P;;?s‘chl;l”! faesam 1 Eézikh';ns-\ T(,’\J
Vol. 9/, Vol. 9/, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 2 7 3 T s 6 7 8
Dichte bei 20°C /. - N BN R gt [
| Qutmetsorriova i LT | 4] fal ] s
Jodzahl  (Wijss)
N.Z. /_VZ B S e B -
1+ | Siedebeginnc” [ ' i I N RN
40 _ frEN ;
60 Ly I
= T R SR —
-8 1 _ i
100 ‘ T
__120 . IRSRXEY
140 9% !
—o—[——160—— - ROEAE ]
<y 180 o Yo 0
g 200 4y .
c P
< 220 240
3 £t _
@ 240 sy /
- | — Sl ‘ 2 - R
2 260 — VNI (| B .
@ 280 - N4
300 . ]
320 L 6D [
340 e L N
360 . — b - o
Siede-Ende "C
T e — VA T '
Rickstand [ S RN BT [ W7 1
Verlust t i K f .
> R Ry '
Stockpunkt _°C B o 457 i e
Olefine Vol. 9, Benzin (bis 200°) £
(H, SO,- P, O;) Ol (200—320°) 5 1
Bemerkungen: . (’/ /
7

D.VA /2 1000 jo 2 1 4t Ka 1852 - Gjo74s



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . - Fallung 2. ¢ *. Dat "% / [l Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gev:ichls— cm?; 100 g [em® 100cm?3} /100 cm?
kg ‘o
: A.K.-Benzin 35 v 2Lk SRR B4 R
N Y B . % . r -y
090522 Kondens.-Ol i Sk RSN [ : __.,;L L _ _r
Paraffingatsch 3% N ' ol I : ! . l . 2
R B s PR T
AK-Benzin | Olkond, |’ P;::S:' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. %, Vol. %/, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
| 2 3 T ~ 5 6 7 8
Dichte bei 20°C_ | | " 74 R | £y
|ontmetmsorpronygutyy| [ LG0 1110 | v REE
“|Fodzanl T (Wijss) ‘
N.Z. | V.Z. . L Y N I
Siedebeginn "C - 3 i N
11} b S B o
60 R
80 . it
100 ] .
_120 N Al !
L I RS _
o 160 _ - 4
. -
= jR-144 ~ i Y 1
[ 200 -, _}
: o ;¢
< 220 N o i
o | 20 o o]
o 260 1 D NE -
n 280 1 i ‘
300 L \
e
340
360 e B - [ J——
Siede-Ende °C | _
"""" - 7= - RN
Rickstand [ a LT Iy ]
Verlust _ o * N
Stockpunkt _C o X N ;_:__
Olefine Vol. Y/, Benzin (bis 200°) 6 s
(H,SO,-P, O,) Ol (200—320°) \BJ
Bemerkungen: ; .
.
/
. /f 1

O.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 . G/0746




. Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ./ ~!Fallung 3. t |/ Dat ,/’7-//&'. A0 YL Zeit Betr.Tage
Produkt A:fa" chorlichts- cm*/100 g cm’,lOOcn.l" £/100 cm?
& n .
A.K.-Benzin il [' 19] v 6‘/.‘} ST N | ]
: Kondens-O1 |3 190 fi0y T U} L}__qu ] R
000523 Paraffingatsch | {3/} 149 5 i’zl(‘[i‘/{\)\ 4] [J|d/ 3”(1"76 “H’; 5'?
SR SRR B BTy Y
AK-Benzin | Olkond. P;a’fsc"',:"{ o Gesamt-M88ult | R&tticns. e
Vot. 9%, Vol. %, Vol. 9/, Vol. 9/, Vol. 9/, wass'er
T 1 -7 2 7 I R S S 6 7 | T8
Di i 20° ¢ ' crx il
Pk s o e S RO/ LT T BT
| Stefmetthybor | 0 6G0 | RV UART) 0913
Jodzahl (Wi | " | T e ' :
N.Z. / v.Z 1 A .
........ ,Siedebcginn"C‘*‘___ | ’1 ( )
— 40 . S | -
60 L ERENEN .
B N S R
100 ; - 410 |
—2 e Yy T
Lo N A 119
® 200 T
w t
> 180 — S S NN § i
E 200 3 31—6_‘ .
<.: 220 S B A 0 }
sz TN T
2 |~ a0 I . T Y Y
P s § i Rl S Y <N o
300 ] 1 | (10 ]
320 b Ay
340" S S T D
360 ] ,
Siede-Ende °C )
Rockstand | J 3y oy WYL
Verlust 1 . 5’1 i
Stockpunkt _c .&_*_1_,_‘_..__ __@[{X_”___‘__
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200 6l
(H,SO,-P,0,) | ", (200—320°) J)
Bemerkungen: e - M

D.VA /2 1000 jo 2 1 41 Ko 1852 . Gioras



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. .. - Fillung : + Dat. v/.?. . Zeit Betr.Tage
Produkt A:h“ Gev:ichts- em% 100 g fom? 100 cm? £/100 cm?
i »
n —T .
A.K.-Benzin . . S N ' I
0 9 0 5 2 4 Kondens.-O1 S ERTANE SRR SR cAoT
7 . /
Paraffingatsch . ‘ : P hd L
e ; N So / S
AK-Benzin [ Olkond. P;;’Sfc":" "¢ Gesamt-Pr8diikt R;é'kﬁbns- R
Vot 9, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
_ 1 2 | T3 g 5 6 7 8
Dichte bei 20°C Ty e { e
e S = & -
_o_h‘ A i DA L .l‘l;.L, - : . 2
Jodzahl  (Wijss) '

IN.Z._/ v.Z

Siedebeginn °C | - K
— 40
[
»
>
| ©
e’
<t
.
@
©
@
&
= 7
Siede-Ende "C | | . ) -
Rﬁckstan_d . N1 '
Velut | | e | K t [( ] B
Stockpunkt SR B s j'c | -
Olefine Vol. ¥, Benzin (bis 200°?) N h’:)
Ma50-P200 | "6 (2003209, o
Bemerkungen:
- A

D.VA /2 1000 jo 2 | 41 Ka 1

852 . G/0746




Nz vz

Drucksynthese D.-V.-A.

..

Ofen Nr. ' i Fiillung . . Dat. j ou. i Zeit Betr.Tage

Produkt ‘ Anfall Gewichts-‘

em™ 100 g [em® 100 cm?f ¢/100 cm3
kyr s % .- o .

H st 4

A.K.-Benzin ' : : . . . A .

090525 Kondens.-O1 ‘r: » \ N ‘]’ :( :-'tl Lhg Lfv

Paraffingatsch AN S !
o

N P
LA 4 " ) N Y o . [

' . ! o
i . [ " o

" ] T Ty e— S e ~—
AK-Benzin| Olkond. P;‘::i': T GesamicbrBadii™ | Risiaions- n
Vot ©/, Vol. %, Vol. %, Vol. %/, Vol. ¢/, wasser

1 2 3 4 5 6 7 8

Dichte bei 20"C o N

Otetimeditsorpyosfvortty | ~ ([ | ¢ yi- | ¢ - . B

B v 21 e

N SUPE T I

Siedebeginn "C . ‘ y .'_) .
— 40

60 ... ... . . e e 3 N

80 : i

100 Sy

120 N S 3 i

140 ) _ e

160 o

180 ,

200 i

220 1 FI }
240 _ o
260 T D TR
280 O

300

320

340

360
Siede-Ende °C _ : o
Riickstand o v . A J
Verlust o b . ’
Stockpunkt .

Siede-Analyse

Olefine Vol. ¥/, - Benzin (bis 200°) . (i!
H,SO-P,00) | ) (200—320°) N

Bemerkungen: . ) ( .

D.VA |2 1000 jo 2 | 4] Ka 1852 - G[0746



Drucksynthese D.-V.-A,

1 ol . PR .
Ofen Nr., '~ | Fillung . - .. pat i, et Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- cm* 100 g [cm? 100cm? g/100 cm?3
kgr °/, !
A.K.-Benzin L s L Lo “——"'Li
. . IR fy . B L | e L - -
000526  «ondens-on SRE/SRN NSRRI ST I A B
iy [y AN ERN L o ol
Paraffingatsch AT SRRV AP M LA ) 1 et ——
DEYAEE P L~ NIRRT R
i Fl o I N
N i Ip v oy T e T
AK-Benzin | Olkond, P;;f:g? |~ ‘Gesamt-Produkt Reaktions- ~,,¢?"
Vot. 9, vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, Wasser
—— . 2R I il ey sl S B C e
Dichte bei 20°C '
o'l'. » »

 Jodzahi (Wijss)

\NZTv.z

Siedebeginn "C
— 40
. 7’60

—_—
- 80

100 |

120

140
160

180

lyse

1
g,'
X
=
S

Slede-Ang
l
|
|
|
i

3560
Siede-Ende *C |
Riickstand

Verlust

Stockpunkt °C —"ﬁ‘_ﬁ — R R [ES—— - [

Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200%) _t ; : :
(H,S0,-P,0) | ~; (200—320°) A AR SRR

. Bemerkungen: ) . .
' Ra ho v el g ou i
Aj’& 7/, 7 %&n "o ?' 77 = o ‘ /; !

. D.VA (21000502 1 41 Ka 1852 . Glo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr.45141. Follung .3. 141 Dat. .{4.[45.(¢. 4L Zeit. _Betr.Tage ... .
Produkt s | AT | YOG [ 1o9gm) glio0 g
' A.K.-Benzin vey usfeolua] oolesleot safeolyy
T 000527  ondenson  |vtgeluislvse] eswih vl ng [l
B Paraffingatsch aseia i dui bl Gt lssy Lelumsel ol el sy
SRS LA T TR T SN R EET TR A T
AK-Benzin| Olkond. ‘P;;“tg:i,'l"“‘. GesamtiBcbale | kibuote. | 1 €. <
Vol. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vot. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
| Dichte bei 20“(:0'\-!:1\,;_ N 0. 118 ] e g0 0 %%
R 4 I T Y 040
Jodzahl  (Wijss) .
N.Z. /| V.Z. _
[ Siedebeginn 'C he 1.
— 40
60 4.8 =
80 - - - <0 o
100 A9 Q
120 16.©
140 1Lor] 1l
o 160 bLo Ol
T= 180 40
ps 200 14 ¢
= R
T )22 1.0 .
_g 240 Wy < :
2 260 he st aht
« 280 £y 0[
300 $2 -
. 320 L1 7y
340
360
Siede-Ende °C
Riickstand -
Verlust . WO &
Stockpunkt C hohp  [34] 8% IRk, E3fed 0.4 -
Olefine Vol. ¥, Benzin (bis 200°) L1
M,50,-P,09 | 61 (200—3209 <1
Bemerkungen: j‘}{

D.VA |2 10007 311 4TKE




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
. Ofen Nr. /9 5 iy Fillung 3.+ !7  pat - DY Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- em?/100 g lem® 100 cm?| g/100 em®

ke %o,

" A.K.-Benzin

" 0 0 0 5 2 8 Konﬂens.-C)l

Paraffingatsch

~ = = = Y -1 T i3~
AK-Benzin [ Olkond, | Paraffin- B o0 ReZttigne. 47

. ) gatsch
Vol. 9/, Vol. %o |--.Vol.-%g . ~~Vol.~9fg~—1{~—vo1"9/;
N U Ll
"""" i 1 I T R B e s 6 | i 8
. . ° Ay Py P FD N
chbhle bei 20°C o by MY i e e S
» 8 . . B RSN [

Rusiaiore uroisy 3 LT NEIE R S AEE | SRR SR R S

Jodzahl ( v ijss)

NZ | vz _ 1
_\\x_-*,__h‘,% e
Siedebeginn "C 19
—w Tt T

— 40

Siede-AnaIy;se

360 S 1
Siede-Ende "C | |
Rﬁckstar_lL__ e R 1Y rj “)) "fv‘/ﬁC
Verlust U ,{ ) )

]
of

_‘ N Z v. Z R 1 I
< :

Olefine Vol. *, Benzin (bis 200°) T ¥ 3 : W
HaSOcP0) | o (200 3209 5l Vel O] TR

Bemerkungen: N2 . @L« _ /z o, 5 7: " v 20
| p

I
D.VA /2 1000 je 2 1 41 Ke 1852 - Gjo7es




006529

# z\;__*,/w,MAw‘f-‘“%‘—%W&—ﬂJ



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. 45141 Follung 3.4 43, Dat. (44,4080, Zewt ... ... Betr.Tage ... . |

Produkt ] Anfall Gewichts-

*/100 3/100 cm® 100
A ke A | a5 o 44 | G/ OQF | 7100 2/100 om
vl teleoltufon Tmsl col s

{)“ A.K.'-Benzin N i : o
9::’953 0 Kondens.-O1 96 4 ann | Ak luo § 40:(. ALSE 2.5k
EOLER  Paraffingatseh + 11808 ot Lt g | o s ] o2 ESREIRA Kt

sttsheo ol #83 (M 1es s o ul asulival g

AK-Benzin | Olkond, | Para '.7H . (ﬁmmﬂ-filgdn_g - ﬁ&!ﬂioh‘s—l

) gatsch_ T ; AR
Vol. o™ |7 Vol o, Vol. %, Vol. 9/, Vol. %, wasser

- e Ry prowy oo === 3 - 5 > 5

‘| Diette bei 20°c R | ohbl ] boee D.384

Ll RN VY ATV 1036

.{Jodzahl - _. g Y DU

N.Z / v.Z

| Siedebeginnec- oo o]

T 40 .
-60 - o - - - )\5\
80 R }1 c
100 R N S W
120, .. - } - ) ~l~1e 5 :
> 120 ' e _
g- 200 ‘ 1L
T2 - ho. g

: )
240 " k5. of
260 ug ol

=]

136 S ¥

. Slede

G o

s —— o

320 ‘ . 6. 0J

340

360 -

‘Siede-Ende °C

-J-Ritckstand --- 5 R T B '-il(l
A Vetust [ T[T '

| stockpunie — oc_| 2y s
S Bhakal | 2y [log

oﬁ@}e Vol. 7 , ‘Benzin (bis 200%) (r
S0P, 00 | 61 (200—3209 Y

‘Be_merkungem — : v -




: : Nr.
‘Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ...!3., . Failung 9 Dat. /M/'/ 34010 2Zeit .. . BetrTage.. .. . |
- Produkt : A'If" : G‘“’:/‘:h's' "em¥/100 g ‘| ecm?/100cm?| g/100 cm®
. A.K.-Benzin
0@053 1 ~ Kondens.-Ol Al g 10 4 vy L 4§ () ‘3’5 3
: Paraffingatsch |._ 439 J9 3 | 644 S5 ¥
1 59¢ L v o 116D [40070 | 7
AK-Benzin | Olkond. ngg- Gesamt-Produkt Reaktions- | -
Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %/, Vol. 9/, wasser
1 2. .| 3. 4 - | - s 6 - 7 —3
| Dichte bei 20°C ' -0 @] ] -
Olefine (Hy SO,-Py 0,) Vol.%, .
Jodzahl (Wijss)
Siedebeginn °C 39 A&
S - -
60 . A0 03
_..80 BRDE L ‘l
100 AU Q) ys }
120 40 ] 4
140 a0 135
@ | 160 I A¥9 B
S 180 3y 15
B |20 URSES I UK T NG T S
< 220 1110 40N 310 ‘
2 240 N0 o [ Tv40
= 260 10 URYIE KR
e N 910 o e[
300 - i FATIR I VTN R 9
320 - 94 M0 sio
340 7 i
360 ‘
Siede-Ende °C ' ¢
Ricksiand sl ey 3% ¢ ‘
} .. Verlust o UAL 0y 0y
Stockpunkt °C i :
- !
. Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°) :
_ MSOeR00 | 7o 5003209 )
- Bemerkungen: P
|

VA 12,1000 102141 Ka.1852:

CIO746 o ‘



Ofen Nr. .-

Drucksynthese D.-V.-A.

Fullung 3.~ .'A... Dat. .l (', .. Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfalf

kz%

Gewichts-

°ln

cm?/100 g

cm®100cm®} g/100 cm®

2000532

‘_

-

2.

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol

Paraffingatsch

L

e

)i

AK-Benzin
Vol. 9,
Sy

Olkond.

Vol. %/,

“

W Gesa\m_ﬂvﬁc‘&;ﬂ'

Vol. %,

6

Y
| Rékadns- |

wasser

Pyl
Diclite bei 20°C" |
M&H.%;ié.:?s)“\’&&f/j

oy
&

Tokld ] o

{Jodzahl ___ (Wijss)

N.Z. / V.Z

Siedebeginn "C

— 40
60

80
100

¥a

120

140

160

180

200,

220

240

260

Slede-Analyse

280

300

320

340

350

Siede-Ende "C

Verlust

! Rackstand

Stockpunkt °C

Olefine Vol. %/,

(H, SO,- l“7 O,)

Benzin (bis 200°)

Ol (206—3go°)

Bemerkqngen:

D.VA [2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 - G[0746



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. A3 t44 Fallung 3. .+ /L. DatAl.J43. 40 44 Zeit ... . . Betr.Tage ... . ..
Produkt ’ A:::"ozo (}e\z;:htj; C/ISL"/lOO/Mg CT;/IO(,)J‘::ma g,/J'LOO cp? '
AK-Benzin | 49318l ool dyl oo[yd] vy o] 6938
060533 wondenscon [0y T g|olu ol vsalu €]29y1 97145y 68
Paraffingatsch N 5‘1'(5 %/‘1' /‘1'3 331 A0 3 k’zl I 37 1 *(r$
0l gl VA [Ty [ 4 ¢ ] 0d b itg
AK-Benzin| Otkond. | Parrie P T amBd g | Widons. | 457
Vol. 9, vol. 9, Vol. %, vol. 9, Vvot. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C P49 | g x¥ v 9¥¥|
Olekioa{s4:§057e6 el 078 2 ] A N i 2 : U:"‘M“'f
Jodzahl ' (Wijss) | ' ' '
N.Z | V.Z.
— 40 . . . . '
.60 . . LN
80 ' 50 ]
100 ' 1 A {
120 . ' A3 0 1Y
140 40
o 160 ' : L0
-4 180 B . Y
'_g 200 ) JECY
e o Y T (S ISR IR PRV P e M—
8| 20 A 140 /
o 260 , 510 Wy
» 280 ‘ / T
300 5946
320 ' ' 537
340
/ 360
Siede-Ende °C
1 Riickstand I ‘12 2, m\ & (j ?0
Verlust ﬂ '1 4
Stockpurkt c 1 99/ 94 - : ‘
Olefine Vol. °, Benzin (bis 200°) : . éé .
H,SO-P,0) | &1 (2003209 b YR
Bemerkungen: | l

D.VA @ 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - G0745



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. 5.+ M Fillung 3, +.40, Dat.//i./.(l L. 40 1) Zeit Betr.Tage .
Produkt A:‘:" Geu:/ichts- cm¥100 g |cm?100cm®] g/100 cm?
AK-Benzin | LG 941¢0 ? Yl s¢ /’;./l v ‘1113 Z;C AL
0 ondens-Ol b SANYTINGT T F GO0 ] 9A[84] A[14T] §3
0h053tmﬁmgm 1130050 (6 S ool AS T4y el ] i
. 19 st plyr s R4 105 J1o0 A M 1316 Tod ST
AK-Benzin| Olkond. P;:tisclll:-/ * Gesar ;-‘f?fogukt ém;: MIY
Vat. %, Vol. 9, vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 . 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C g9%4 1 0 ¥y 7 444
posetncormgiuaty 1) (0% [ g a0 paenl T e 90,
Jodzahl  (Wijss) . ' :
N.Z [ V.Z
v Siedebeginn °C ' 11 1,
— 40 B
60 - ' 50\
a0 — g0 ||
100 - Ime ] .
120 190 34
140 IR
® 160 - ‘ Iy
o 180 - ‘ 30 ]
_g . 200 : : W0 )
< 220 490 )
o 260 - §10 9K
@ 280 3.0 '
300 - 90
N (,w \
340 .
360
Siede-Ende °C B
Réckstand NI 36 Im. &9 /B0
' Verlust : Y l(p A .
Stockpunkt ¢ frm 45eC. &Ik '
Olefine Vol. 9, | Benzin (bis 200°) (pZ, L
H,S0,-P:0) | &1 (200—3209) 3y
Bemerkungen: ‘ |

\

' D.\IAlnlooéinzIJIK-IBSIZ-GIW‘O e



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr..': +.1! Filllung %+ ¢, Dat. /.1 .0 37 Zeit Betr.Tage
Produkt A'I’::’" QE‘{;C"{S,‘ cn’/100 g fcm?100em?| g/100 cm?
A.K.-Benzin Vi oY v b P ' AL, !
000535 «omdens.or [Tl D SN0
Paraffingatsch ST R TR | B R R 4N RER Y
T ATEN T TN T
AK-Benzin | Olkond. P;;‘sff,:" N GesamtPlodukt | Reaxtions. | 2L 1
Vot %, Vol. 9/, Vol, %, Vol. ¥, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C AN R poat
S G R SR R B e - =
7 v B A )‘1~ Jfbe b
Jodzahl (Wijss)
N.Z | V.Z.
) Siedebeginn "C l‘f :(
— 40
60 ' 1
80 g
100 1y,
120 ‘ KR EYE)
140 i N __“_l;'_{____
Y 160 YT
= 180 ‘ W19
E 200 Wy
g 20 R —
_g 240 T‘TYYU il
o 260 J1g bl 1
» 280 ] | gt |
300 R
320 LS
T 340 < |
360 l !
Siede-Ende °C \ i
Riickstand . N IEPRA IS
Verlust O 3
Stockpunkt  Ofon A 90 l( i
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) ] 59
{H,50,-P, O,) Ol (200—320° |1
Bemerkungen: 3 /‘,/

D.VA |2 1000 je 2 | 4) Ka 1852 ; G0746
A Suiviviett b



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. .13 Fillung ... 3. Dat .gh,/al,gz..kf..ﬂn....Y..?/Zeit . ..BetrTage ..
Produkt F - A:fall - Ge\:'/ichts- em/100°g [cm®/100 cm? 2/100 grﬁ"

am— s

A.K.-Benzin

000536 Kondens.-Ot 14 3 aAd. g YA 2 19y ISS

Pantingasen | {1 ) ] (e 0| LSS | 969

L 3o L A0 AL 3T 4wy “y -
AK-Benzin O‘lkond. P;?sfg:' i
Vol. 9/, Vol. ¢/, Vol. %, Vol. %f, Vol. ¢/,

Gesamt-Produkt Rmkﬁons—
wasser

I S E — - -
'Dichté bei 20°¢ | VA3 b
OleHiiiE (H,S0,F, O, Vor ¥, i 7 ?
Jodzahi (Wijss) | . |
NZ / V-Z__ _ i N s e e e e
s e o
-— 40
60 C e e
80
100
120
140 - |
S ——
'“\18\'0
200
220
240
260
280
300
320
... 340.. . - e
-360
Siede-Ende °C -
Rickstand | . | O R NIEAEY) ke
Vst ‘ e (G

[sotouma g [ FeTET

733

o

<
]

=

)

)
:/:Av?/\‘o&\\“ié“;
Siemien e

Sledé-AnalySe} j

BEVE S S

<5 =

[V B g g F g TRY T P

<=
S O 2 [ e | sles

&
e

Otefine Vol. ¥, | Benzin bis 2009 YD
H,S0.-P,0,) | "y (2003200 : Ry

Bemerkungen: _ . : /

[D.VA, 12 1000 jo:2 1 41, Ka 1857 - Glozas - S - e -



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /). Fillung ... N Dat. &JQIUWZelt e . BetrTage ... |
_ Produkt. . . V.A::'" Oe‘:'/"fh's' em?/100° g |cin?/100cm®| g/100 cm?
e | S T3 T AT ST T
en i
060537 ,,":;f,,,,;fc,, YA T N X A T
B I o L 2 R T
AK-Benzin [ Olkond. P;;’::?:' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. 9, Vol. °/, vol. %, Vol %, | volv9, [ Wasser :
1 2 3 4 . 5 -6 - - T - - 8
_ | Dichte bei 20°C 0335 0. X4 R e
Olefine (HySO.-P, O;) Vol.*, !
Jodzahl  (Wijss) .
Nz [ vz I AT XY I D B SV R
Sledebegmn "C 51[. 7 (43 1.
e 4
SR (NN R DT 0.1\
2 o] PR PR
100 s wsl 190 ]
120 13.0 23] M/
140 1.0] 1.3 Lol
"o 160 kg0 g€ s | J10b
ES 180 .0l |44 VR FEN
o200 11,0 5.0 114z 13004 -
""" Ty 220 0.5 1.0 10 190)
S| __20 4.0 sofiselw [ oo/ T
o _ 260 440 gof ity 45043
@ 280 8.0/ 4ol Jug 90 0
300 - R UK by | “F95¢0
- 320 o) IS0/ [(00 l
| pom
360 ‘ . ‘
Siede-Ende °C ' VIS .
Riickstand 34 15,9 sl i /090
Verlust _ M o] - -p Al 0 /
| Stockpunkt ’c . 2(‘1'/?]0 \ ] _
- | .
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 2009 by Nz, VoZ ] ik
{H, SO,-P, Oa)‘ ' b] (200_32PD) 6\5_ 0]114 [/ (5023 0 HJ: 0.
Bemerkungen: 2"( ﬁ

. IDVA |2 1000 je 2.1.41 Ka 1852 OO e



Ofen Nr, /). _ Failung . 4.

Drucksynthese D.-V.-A.

Dat LY. AL 4% Zett .

Nr.

.. Betr.Tage ... »

Anfalt

Gewichts-

Produkt e o cm?/100 g lcm?¥100cm*®| g/100 cm®
SoesALK-Benzin /’TA . m .. J()/] “37‘ 5 : 2.3 g“
Kondens.-Ol 4 ] .
090538 Paraffmgalsch ‘HI_’) /YOAL" X‘Sli (rA[ 5 {)\f’rrb
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N.Z | V.Z. ‘ ~ . 1
Siedebeginn-°C rr~ Lo~ 1o
— 40 .
60 L L 5 6 - -
SRR SIS S B 14!
100 e ‘o y
120 ) 1 L
140 CSRPICE U PN DR ¢ O A
e e 4= it '
= 180 4y o U ¥ | B U
[ s ] 200 TR I e _
<. L TR0 4 7] o vt sy vl
. ol IS
_g 240 _:\“ “ ,3\1; 5“"“,
d 260 L1 11,5 he 'y B
® 280 PR (TN SO P
I 2 il
300 O AR
320 Loy eyt
340 ‘ -
360 R B
Siede-Ende *C YLk Ey
Rackstand 4 Gl Yy s
Verlust Y L [t
|Stockpunkt _c o o
Olcfine Vol. %/, | Benzin (bis 200°)
(M,50-P,0) | ¢ (200—3209)
Bemerkungen:
)
|
i

D.VA [ 1000 jo 2 1 41 Ke 1852 - G[0746




Nr.

Drucksynthese 'D.-V.-A.

Ofen Nr. Fallung .. ... ... Dat . .

Betr.Tage .

Produkt Ar:(fall Gev:/ichls- cm?/ 100 g {cm? 100 cm®| g/100 cm?
4 »

A.K.-Benzin -
Kondens.-Ol - . o~}

000553 Paraffingatsch I L — - ,:?

AK-Benzin| Olkong, | Paraffin- Gesamt-Produkt | Reaktions-

A gatsch
Vot. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, wasser

| —— ] — T 4 5 —6 7 8

! i il -

Dichte bei 20°C RS N
Olefine (HgSO,-P; O,) Vol.%,
Jodzahl - - (Wij—ss)
N.Z | V.Z. , L SN B Y
Siedebeginn "C . : LT
_—40 } -
60 Y
80 ; ;
100 '
120 - "

140 . — oo

160 e

180 . N P o

200 ‘

220

240 1

260 e

280 S

300

320

340
360 1
Siede-Ende "C
Rackstand .| . -—.. - NI S
Valust ' ’

Stockpunkt °C -

SIede-Analyse

Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) ) I
(H,50,-P, 0y) O (200—3209)

Bemérkls\tlyen: - ! } k/

D.VA |2 10007e 2 1 41 Ka 1952 - G/0746




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. .. {J. . Ftllung .3 Dat. {1/{4. 0. 9% zeit .. BetrTage .
Produkt Ar;fall Ge“:/ichls- cm?/100 g cm?*/100cm®| g/100 cm?®
z o

4 ' A.K-Benzi 11 ¢4 1 3 | A1 /14
060554 e [ 13 7470 YN N R
T Paratfingasen |60 (43 ] q¥a T 41y A

G 2 Y I W L A O R

AK-Benzin | Olkond. P;;atsfg? - Gesamt-P‘todukt Reaktions-

‘ Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, wasser

) 1 ) 2 . 3 . 4 5 6 . 7

Dichte bei 20°C [ k6] | 0435 | F x6 ' r Y3

Olefine (HySO,-P,O;)Vol.%, | '

.1Jodzahl (Wijss) .
N.Z | V.Z. 00y | Aq0f .| .

" { Sicdebeginn °c |

— 40
60
80
lsoo“ EARP I

1200
140
160

180
200

(LD
ed

~ |/

S ES
Ju_vr_OCJ’\

S

173

~lo o R ]= e

i’jwo;k

. 220
240
260
300
320
340

... 360 .
Siede-Ende °C

Raickstand o y
Verlust

Stockpunkt _°C X"/ ”

]/

Slede-Apalyse
L Oy 1> L
S ==

1.¢

i

oyt o [S LD
o ¥

By, 8546
¢

J==le<
?bﬁ

ik h
Olefirie Vol. %, | Benzin (bis 200°) 6S 3 04073
H,S0-%0) | & (200—3209 31 § 10Anl

| Bemsrkungen: : . ‘ ‘

. DVA I2 1000 ja 2 | 4} Ka 1852 - GIOT6. .. .

<|x [




| Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. .I3 Fallung 3, Datlb 1. 4. Y] zZeit Betr.Tage

Produkt A'::‘" Ge\:/ichts- cm?/100 g [cm?100cm?®| g/100 cm®
Rl RAl T 77
249 DI AT
A7 TN A N S
DR Y AN N 7

D
: Paraffin-
AK-Benzin | Olkond. gatsch

vot. 9, Vol. 9, vol. o, Vol 9, vol. 9,
1 2 3 4 5 6 7 8

Dichte bei 20°C 0 636) 4] 5 &Y A

Oléfiiie (H; S0Py oL Ver o), |~ ; ;

Jodzahl  (Wijss)

N.Z. | V.2 (019 ALl ] ' ’ |

| 'siedebeginic | | T T

_— 40 '
- 60
80
100
120
140
100
180
200.

220 -
240
260
280
300
320
340 ' Y
360

Siede-Ende °C .

Riickstand e ¥y fea. &51EG

Verlust ' {j ¢ ’

Stockpunkt - °C . 2('7/ a,(

A.K.-Benzin

’ 0 0 0 55 5 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

) B

Sl ()
¢ ole~

~

Gesamt-Produkt Reaktions-
wasser

Siede-Analysel

Talh

*

‘ Z
Olefine Vol. 9/, { Benzin (bis 200°) o 6‘ ﬂ' y 9 0 Me
6 g

4
H,S0:P,00) | &1 (200—320) 9 (U 0 Myl

Bemerkungen:

A\ &

D.VA |2 1000 je 2 | 4 Ka 1852 - G/0746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. ...A35.... Fullung .... :‘IL .................. Dat. .A..LS...'/...’.LMLZeIt i Betr.Tage ... .. ..
Produkt A':::" Gev:/ichts— cm?/100 g |cm?100cm?| g/100 cm®
A.K.-Benzin e 104 45¢ /[\.L{» gxl{
" 0005506 ondens-on ree | M8 14.4 ie 4%
" Paraffingatsch | L4.1 LYy 58 ¢ b33 54,1
16 U] Av0. U Ak A0, Lol
- AK-Benzin| -Olkond. | 'Pgt:cﬁl?- - Giesamt-Produkt Reaktions- ' 1
Vol %, | Vol %, Vol. % Vol. %, Vol o, | wasser
1 2 3 4 5 . 6 7 8
-| Dichte bei 20 °C. - ~lovredaath b - -
- -Oleﬂne(H.SO‘-P,OJVOL’,’, :
Jodzahl (Wijss)
N.Z. | V.Z.
~[-Siedebeginn 2C - | —- 3 - oo oo [ A b G e e bt
— 40 s 14
60 ol Juo) 11
8o |Jsol J4g 1A
100 Iyofnilen iy
120 28,0 W30 8.3
N 140 0.0 0.9 1.0\ M3t
. 160, -~ i (L) 3.0 ) b S
S| 180 Jewo Mool - haabea
© 200 . 3.0 | 6.0 wy/
-2 ST I T W S e
3 240 €Y.0 1. 0 191
2 260 0.0 4, O Ay __
@ 280 t1.0 /) po.o i
" 300 31,0 ) 0. §
320 : 1.3
340
360 ,
Siede-Ende °C 144 R
Rickstand | LY I W19 U S WY
Verlust bl 08 oM 1.3
Stockpunkt °C - -
Olefine Vol. 9, Benzin (bis 200°)
(H,S0,-P,0) | &1 (200320
Bemerkunﬁem '

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - Glo746. ' -




. D.V\A 12 5000 jo 2 1 41 Ke 1852 - G[0746
et R A T Sttt b

Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /13 Follung ... oS Dat. Zy/ﬁ%”leit .. Betr.Tage ... ..
Produkt A:?" Ge\n:;fhts- cm?/100 g |cm?*100cm?®| g/100 cm® |
' A.K.-Benzin 3 X ‘ 10' ,7' : /’S X //z- 1’ X Lf
080557 Kondens.On AL 4903 £33 LS LN
- Paraffingatsch 1(’ 4 b 4)‘ ALY 633 3 Y
: ' S IRV E TN NI Wy
N AK-Benzin | - Olkond. P;::g: - G&ami-Pr(;dukt | Reaktions- o
Vol. %, Vol. %, Vol.% | wvoL %, | vor ¢, wasser
i 1 2 3 4 5 6 7 8
[Dichte bei 20y 60 | o] 0 & 6990
Otefine (HySO,-P; s} Vol. % T T . e o
jodzaht . (Wijss)
NZ | V.Z :
17 siedebeginn ¢ | } KR4
T a0 o
80 10 )
100 A30 ]
1120 _ M) s
140 - > N :
Py 160 {3 (
o T SEH
= 200 31D
,,< «,«.,‘«220,...\».“.,”., po s J— .ﬂ’.»(;-.lov.. \ [EESTTR NI P
2| 20 100/ "
2 260 440 Y
an 280 140
300 d.ste Lol
320 550 1 1
340 -
360 v
Siedé-Ende °C- o ‘% _
Riickstand . JU \ . (
Verlust VA v )
|stockpunie e Y& L
Olefine Vol. °/, "] Benzin (bis 200°) 63 .
H,S0-P,0) | &1 (2003209 5N
‘Bemerkungen: .’ o
L — g’
\ [ 1




Drucksynthese D.-V.-A. | 7 r
fﬂen Nr. /[5 Fillung .. 3. Dat./(g/ag”/ Zelt:‘...‘,.,. ‘vBetrg(Tage . 4

- , A —
. Produkt Anfall I Qewichts- I-cm"/lOOg ’ém"/100cm=

100 cme |
. o, £/100 cm

h . - enzin » ) . 3 /'/1 L/
T000558 e _TL_ W A T4 \LLAZS\T 7
o 36 ] 44 L34 1757y

[N

Paraffin . /Y 0 .
S v EE ) 57 17500 TA73—
AK-Benzin | Gikond, | P ;:i‘sff; Gesamt-Produkt IRmkﬁons. ‘
| ver o, Vol % | vo o, Vol. 9, Vol o]  Wasser
N R e 2 3 . A e N
.| Dichte bei 200 . 0664 | gy 05 | '- —

SN

705

T B e e

. - (1% lélf\\
- {0 :
IR

Q!g_lln;(H.SO¢-P!0.)Vol.'l. 8
Jodzaht © (Wij;s) :
ANz vz T
‘,,._,v-,.[.,Siedebeginn""C"’ E

—40

f————

120 S
— 0
140 :
- . _————
o (1.1 J— :
- 180 - - I : _
= S
LX) 3
(]
-
2 | $0) )
(%)
1001
4.0
>4

. 360 ’

SiedeEnde°C_| 41, & °p 19 o ‘

Rackstand W T | 319 5 /
R e LJ__l Y —i b—SI',Lm

. "“'"S'\OC;L&__‘ N W T L/ SN S |
tockpunkt . .. “.

Otefine Vol %, | Benzin (bis 200%) 63 ] 4954 [ 1403
(H,SO,-P, 0,) Ol (200—320¢) e Iy e , NMLEIE “
 Bemerkungan: | | \)ﬂ A

VA 12 1000 5o 2. 1 4 Ks 1852 . Gloras



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ../5, Fallung . 3. _Datd3/41. 9. 4L Zeit Betr.Tage
; Predukt U e :ulA:f:‘ll"' * de”rlicms" cm?/100 g |cm?/100cm®] g/100 cm®
A.K.-Benzin /{ '] 0((7 ? '/}’} J (J (5 \’Il'}
090559K0ndens -0 ’1;3 /?i’ ‘}7/’ ‘\)j'é; 41 /¥
Paraffingatsch - IW& kS ;{1 ’1‘7“‘ 1 6 é g /I
L ek [ Ait oy L € v
AK-Benzin | Otkona. | Eamiin- * Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C P ot ] el Jamud [ 54
_|.Olefine (Hy SO,-Ps O,) Vol.%/s '
Jodzahl (Wi;ss)
N.Z. | V.Z. o 1AL
.|-Siedebeginn °C.. .| . }%. »\L o AL {4 10 _ -,
— 40 I LI
60 W ERETN s\ 30N
. 80 ok vy 13 L .
100 it s an fray § 30
120 KB \8 .5 R IH Bbl
140 S o [ S “Mﬁ .
_o 160 M T ST e 1L
_2. 180 R 10 Y
© 200 T L Lot 199
.8 N
< 220 N P SAA I K
5 240 1ol hapge il il
@ [, 200 ol oot ol Tils
23 BEPY 3¢ o | L wssl S
300 v | 1 ol
320 wol svos) [590]
340 J -
360
Siede-Ende °C {1 g ]
Ricsand | )}« vl wd_ |G, Ve TC
Verlust N Ay U+ 13 J [}
Stockpunkt °c ) - b 3 . - .
, Nz | ‘hth
Oteine Vo, ¥, | _Benzin (bis 200" 0T A% [ ]
(H,50,-P, O,) Ol (200—3207) ﬁ‘t PO 0 v :
Bemgtkungen: 1/
_ *(gf‘___?‘ Mo H%&WNMMH zﬁﬁf

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka

1852 - Glo746 WMQW MI—W‘, ]




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /v Follung . L pat! .4’7/.( LAY L Zeit Betr.Tage
Produkt A:::" Geu;/ichls— em®/100 g |cm3;100 cm?® ;/IOO c;’
A.K.-Benzin | X‘ A i ]": ; [
0 O 0,5{; _ Kondens.-O1 . ‘Y 4 L 3( {Lf ( . //j g : : 7\1
) ) ﬂ Paraffingatsch < J 6 é(f, 1 1 é { 4 A' , ¢4
sy 9l e e | oAy [e xie
AK-Benzin| Olkond. P;;‘sff;' Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. 9, Vol. °/, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 s
Dichte bei 20°C L6340 Y99 & &Y Bidious C, 147
_| Otetine (HasO-Py O vare, | '
Jodzahi (Wij.ss)
N.Z | V.Z D19 125
| siedebeginnc | ' ¢ o v R e
— 40 k=™ 4
60 o ] e K 20N
80 e /o o ' B it ]
100y poulse T el
120 19 0 i 1. o LAy
140 i 1 o T
| o 160 T A D Y A4
T= 180 syl Ty AL
© 200 g 1e Lt 5&“31;’3
< 20 IR b,» Nl B V) .
8 240 s 5 s S
o 260 e A or IR YT
n 280 b d L‘_{____“. Lo gl
300 cixd b Ly ] AL
320 ~ hew @ RRRA
340 ’
360
Siede-Ende "C_ | 4y : AN
Riickstand 1% R U TR 51 %y- g‘?u&
Verlust Lz A 70 44 A4 '
.Stockpunkt - °C ' ﬂ% P } B . '
' Nz Vit h
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200%) ES Loy tgoe i
(H,SO-P,0) | 1 (200—320% 5C N IRETE
Bemerkungen:
K

"D.VA [R 1000 je 2 | 41 Ka 1852 - G[0746



) Drucksynthese D.-V.-A,

Ofen Nr. 5. Fallung 7. . Dat ///{1. 9.1 Zeit Betr.Tage ...
Produkt AT:" Ciev:/i:hts- cm®/100 g |cm?100cm?| g/100 cm?
"A.K-Benzin J 14 14§ PR by
) 0 00 5 6 1 Kondens.-Ol ( ‘f X 'ZZ 2J Y ikf I ’H/ 5
A Paraffingatsch It 160 1S (‘3\’ b VLS
ST Lev e T e Tlee — 1 X33
AK-Benzin | Olkond. | Pofii” | Gesamt-Produkt | Reaktions- - — - —}
Vot. 9, Vol 9, Vol. %, Vol. s Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C 0Ll b Ay RS £330 -
Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%/, : ' ' Y '
" |Jodzahl (Wijss)
N.Z. [ V.Z o N I
Siedebeginn "C 3 U :3 /] (0 L0 LIS
1 0 Yy 1 AN
- 60 A ETR |1 )
80 BU% KER ye | [0 ]
100 yvin [ Lo 117 {35
120 B 15 RE % LISy
140 9L A0 SO IR X 1 IO L U O N
® 160 RUIE 14 4 50
S —180— el s /N N E A
E 200 vt ety | MG e
< 220 . Yit wo [ ) [me)
-8 20 | A i ] Tec
e 260 $40 R e Y rdLs
n 280 I IR TR Ye0]
300 I 0 4.1 N
320 () c s
340 i
360
Siede-Ende °C | ¢ © { e
Rickstand | 14 ] I L V) BN P | MR
Verlust | y /;(‘ f,j ) [ § rs I:,f‘( 7
Stockpunkt °C |
Olefine Vol. 9, | Benzin (bis 200% 4N
H.50-P,0) | &1 (200—3209) 15
Bemerkungen: : ﬁ

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852 - G/0746



Druckschese D. V A

Ofen Nr. . AS... Follung- 1l <. Daat, 6, “fﬂ L) Zeit .. Betr.TaQe'...‘.A.,....'....‘

Produkt - - R A:fall OE\:I/IChfS- cm?/100 g cm? {00 cm? g/100 cm?
& . o
- AK-Benzin. 343 i LS AL g AR

0() Kondens-O1 | 40,13 e | o Lyes g
0562 Paraffingatsch 1h.5 A AN 10 U0
- s (oo |tk Jde00 | e1¢

Al-Benzin | “Olcond. 'P;;‘s‘f;"_ | Gesamt-Produkt | Reaktions-
L .‘ r.Ai';)l'.;,’/.' Ve vox. 0/, :yol. LT vc.v,»,,.‘ * 1 vl %' ’ wasser..”
! ' 2 3 [N 5 6 7 s
|Richte bei 20°C ) g2 o byt | oo bwetied ] o |poges
Ofefine (H,SO,-P, O, Vol.%, v UV DR DR B
| Jodzahl! (less)
Nz vz o
Sledebegmn °Cc 79 oY o4 ]
— 40 s &'Ej\. ceome moman s repen | it et 0_.&1!\,_,,.' SOl RNV R ._.,.,.'N T ¥
60 heci fs N | gl 1.
[ S AU NN N R PYY I A
RN I ]o‘o* [ %“! Iq{ ' /‘Q(\ f ‘ e ” Jf-.? B >
20 fecl N R T
- 140 o & E Wy / %) 1\!{)
o | féo Y b < ]
) R _leislena] L k]
) 200 T T TR
< 20 st hol Juag
2 . 260 5 o Lot regiigtd .
@ 280 30, 0ol .04
300 o) heol  |is
.30 — o] e
e80T
360 . - |- i
Siede-Ende °C | fu1 19,
Rackstand L.g 54 eul s
, Vedust | - 4.5 . 4 443 19
Stockpunkt . sC N o
. Olefine Vol. %, | - Benzin-(vis 200%
H,S0-P,0) | "5 (2003209 . . o ’
’ 'Bemerkungen:' ) ) A :

. DVA [2 1000 jo'2 .1 41 Ka 1852 «'Gl0746.
W T e g e T L I DS e o



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /5. Fallung . - : Dat.% /,; 1. Zeit Betr.Tage
Produkt A':f:’" Geu:/ichts- cm?/100 g [em3100cm®| g/100 cm?®
- A.K.-Benzin 2291 3¢ | 40 4.s ¢
- 0 0 0 5 6 3Kondens.-01 10,673 7—_51&— ._LGL_ML 27, 0]
Paraffingatsch 27 S0 GO 3 +s5¥ 6p b ‘-{r A
49,28 12000 229 Jwyo | 214
AK-Benzin| Olkond. PZ::S;' Gesamt-Progdukt Reaktions-
Vol. %/, Vol. %/, Vol. %/, Vol. °/, Vol. 9/, wasser
1 2 T R 7 8.
Dichte bei 20°C 0, Lh3 ‘0;_};53; 0.£8.80 -|— 07% 4
Olefine (HySO,-Py Oy) Vol.¥/, ) .
Jodzahl (W_ij.ss) B
Nz |y~ 002l A | | B D .
' Siedebeginn °C by |
— 40 -1
60 - 2.0\
80 » 0|
100 0.0 | '
120 15,0 \ LS 2] ). =Jo.Pv¥
140 ] S [P - o
'y 160 YAY Lo
j<§ 180 ' » bI4)
) - T
™ 220 g ‘Lﬂ
_é 240 g 5[ . B
- 22
280 e T — U W N X
300 ' 0 < l
320 SYsg
- 340
360
Siede-Ende °C
Rickstand | N 53
Verlust . 0,5
Stockpunkt '9 o N l
| ‘ N E
Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200°) 65 277,
, (H,S0,-P,0)) ) ", (2003209 : Y& 0632

Bemerkungen: R
S %

MVA 21000 je 3 ) 41 Ko 1852.. Gl#746 . . ... ...




Drucksynthese D.-V.-A,

3.

Nr.

" Bemerkungen: .

Ofen Nr. [V Fiillung Dat. /1. . 1. Zeit Betr.Tage- -
l
Produkt A:ia" Ge\n:/ichts- cm?®/100 g fem® 100 cm®| /100 cm® ’
A.K.-Benzin b 1 j 'l)u /’]}‘ ki /;/’ 6 /7 /lf
0 8 0 5 6 4 - Kondens.-Ol '( /1 L’ 2’ 8 Qj \‘;‘ 2 Lf‘d, /M( 2/
Paraffingatsch AN “ (03 . 0 b’ "‘1 (3 (‘ A"'/I' J
1Y L b Ty T s
| AK-Benzin| Olkond, Pg‘*:s'f,:“ Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C Peealoyns ] 09c |, P39
Olefine (H,SO,-Py O} Vor.%, | * .
Jodzahl  (Wijss) R
Nz vez——— Oy Ay ‘ -
[ Siedebeginn °C 14 o RIS 14 4y
— 40 1St RE
60 e N\ [N
80 ledtiiges sl N R
100 30 i o sl 190 o F
o120 k- - oy 1 YT Y3 WAk
140 e A e W74
o 160 be ¢ o LddTe \"/3
_2, 180 SRPRACE L by
. 200 e X IS A I
< 220 B v | e 13300
_g'; 240 RS o / s iy ( /
-y 260 R s R R €1
n 280 bt ks e g g ot
300 I b |
320 N soeg i
340 -
360
vSiede-Ende K¢ 1y~ Y
Rackstand L b (AR IR I o
Verlust I 1y 12T /] C
Stockpunkt | L ‘ 0_ ]
L él '/"'i'f’ )
Olefine Vol. 9, Benzin (bis 200°) [} AN RLY:
(H,50,-P,0,) Ol (200—320°) 50 030} YN0 O

D.VA /21900 jo 2 ) 41 Ka 1852 -

Gjo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
_ o
Ofen Nr, . > Fillung .. 2. Dat. y it of 7 Zeit Betr.Tage
Produkt A'l'::" Ge\:'/ichls- cm’/100 g |em?/100cm?| g/100 cm?
A.K.-Benzin 2L = £ /’4 - =7
‘Kondens.-Ol- ”47( 7’(‘ é K a3 =2 o:/ )
0 a 056 5 Paraffingatsch > O b z * L g a1 5A“,
ST 12172 Y e
AK-Benzin | Otkond. P;;i‘sfgf Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vot. 9, Vol. 9, Vol. 9, Vol. 9/, Vol. o, wasser
1 2 3 4 5 6 7
| Dichte bei 20°C Y, 650|030 e
] Olefine (Hg SOy O} Vol1.%, -
Jodzahi (Wijss) )
N.Z | V.Z R N |
- -Siedebeginn *C .. - EX s 1
— 40 J _—} R
60 - T 0
80 N IR E
100 - o L 23
120 137 ] '
140 N Y B - N
) 160 s ISR R I
- 180 o )
E 200 ' 3 9
< 220 : - 3¢5
2 240 ] ]
o © 260 a o\ aey
n 280 | |1 a4 ’
300 50
320 s )
340
360 1
Siede-Ende °C
Rickstand | R S )
Verlust . v
Stockpunkt- < | ' 77/ S '
Olefine Vol. */, Benzin (bis 200°) 52
H,S0-P00 | & (200—3209 7 ,
Bemerkungen:
D.VA |2 1000 je 2 1 4) Ka ll‘il - Glo746



' - Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. {5  Fillung 'L Dat. 4. {0 1.5) Zeit Betr.Tage
Produkt A';fa" ch:ichts— cn® 100 g [em3; 100em®) ¢/100 cm?®
i i .
. T . |
A.K.-Benzin 4 A L < )
. 0 G 0 5 6 6 Kondens.-Ol __L_J'_S.___in_?__ ,._fi’._'.._.._ ; ':._i -,4_____.1;__
Paraffingatsch D) ny ! : M 2o b
i CC [ . ) t a’ [EE N Y]
AK-Benzin | Okond, | Paraffin- Gesamt-Produkt | Reaktions-
gatsch
Vot. %, Vol. ©/, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 |7 s T s 6 7 8
Dichte bei 20"C roF s~ oo L e s R
e . i mE— e e e ——— = = PUR SV WD SR . -
~{ Olefine (Hy SO;-P; O,) Vol . ~ .
Jodzahl  (Wijss) '
N.Z. | V.Z. | T A DRI P m o
""" -}-Siedebeginn-"C- - | - e RS e .,"'} O
— 40 o
60 3 \
R T R o
100 45 i
o e 458
140 e __.:'...- Lo
o~|[—160—— | — e ‘ . . _
">’,- __ 180 i IR SR B G U g !
© 200 NP
h.: « . v//
g 220 ..o I 5.5
o 240 ek
s | -2 e e S
o 260 R I N
T - 4
@ _._?80 - RS - - .z ol
300 4 | -
- nintd S ) N
320 vy :
340 e e e = F— pu— ! —
LA N IR A, -
Siede-Ende "C .
Ritckstand | ] KeiEs
Verlust . _ A4
Stockpunkt °c T A /L‘ R0 I W
Olefine Vol. "}, Benzin (bis 200°) AT
(H,SO-P,0) | e 10001000
LR i [ Ol (200—320°) 51
Bemerkungen:

D.VA /2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 . G[0748



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /5 Fillung ! Dat. /f /{14  Zeit Betr.Tage
Produkt A":Z’" Gev:;chts- cm"/IlOU g {em3 t00em?| ¢/100 em?
A.K.-Benzin 1 A iy LN A
0 ‘3 G 5 {; 7 Kondens.-Ol £ S itz L A2 i
Paraffingatsch ke LY L4y L d 1
34 Aco & 1id
AK-Benzin| Olkond. Pga;:«txsfii:- Gesamt-Produkt Reaktions-
vo. %y | ok Vol. %, vol. % | wvor o, wasser
1 2 3 4 5 6 7 s
Dichte bei 20°C (beh N C du £y
Olefine (Hy SO -P3 O;) Vol.%/,
_|Jodzah! (;X/ij‘ss)
N.Z. | V.Z. o I S
Siedebeginn "C LA A e oo [ 4
B — 40 LC ’ ! ! ‘li\m "
60 oo, .
80 RS TR o
100 . ”gg( Y Pl lx
_ 120 NS K Lo ) . :
140 T IRt 2 [ 2
® 160 - ALl Y
A mSIY RS
© 200 e e 7
< 220 . to ! 1= B
o 260 25 U LI ;
P20 TR RS
300 ] av e -
[ 320 oo /
340 -
' 360
Siede-Ende "C ‘
Rackstand | i ., . TR §% ¢ b
Verlust ] N 'y v
Stockpunkt ~ °C ~ S o
Olefine Vol. %, Benzin (bis 200°)
(H,50,-P; O;) Ol (2003209 o
" Bemerkungen:’ \

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1832

- Glo746




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofep Nr. - Fiillung Dat. © - L Zeit Betr.Tage
e .o
ﬁ'; . H
l:-".“-&“”‘ v ‘!’ rod l:}t A:?" GC\\‘:I:.‘hlS- cn?/ 100 g |em® 100 cm?| ¢/100 cm?
T - 7 T, =
4 J’.'»'" Y “A.K.-Benzih® * ooy -
0 O 0 56 8 Kondens.-Ot ./T‘T L AR - R
Paraffingatsch y
AK-Benzin | Oikond. P;:lelsf:‘:ll?- Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. 9, Vol. ¢/, Vol. %, Vol. %, Vol. o/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C__ . :
Olefine (HySO,-Py O,) Vol.%/,
Jodzahl (Wijss)
NZ[VZ - il B
Siedebeginn “C -
— 40 s ] - .
" 60 ) o :
_o.80 I SO SR
; - o B S B
e Y
J

Siéde-Analyse

Siede-Ende "C )
; - - c - I T
Riickstand i oL . SE .
Verlust__ i [ o o o v oo b —
Stockpunkt ~c D S A _ - ) .
Olefine Vol. */, _"_B_er.lz‘ﬂllis ?00.? *
H,S0-P,00) | 61 (200—3209)
Bemerkungen: |

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 - G/0746




Drucksynthese D.-V.-A.,

Ofen Nr. Fiillung Dat. - o Zeit Betr.Tage

- - Anfall Gewichts-
ky i

Produkt e 100 ¢ fem® 100 em?| ¢, 100 cm?®

A.K.-Benzin ; .
0 305(}@ Kondens.-Ot BT L . e

Paraffingaisch

. N Paraffin-
AK-Benzin | Olkond. gatsch

Vol. %/, Vol. Y/, Vol. %/, Vol. 9, Vol. 9%,
1 2 . 3 4 5 6 7 R

Dichte bei 20°C o _ . } :

Gesamt-Produkt Reaktions-
wasser

Olefine (HgSO,-Ps O,) Vol.%/,

Jodzahl| (Wijss) - — e
Nz vz ] ) -
Siedebeginn "C | N R T ) ~ e
oo | ) )
IR N
100
120 ! SR DR U SN
_ 140 U
160 S NN I S

Siede-Analyse
N
&

B __300_ i . R ~ L e
‘*_;};_____ I
3%  _ -~ “ R B
S—iedc-Ean ‘c | N B e
| Rackstana” U I
Verlust I N U T . L e

Stockpunkt_ °C e

Olefine Vol. “/, Benzin (bis 200°) | _ ' |

S0P 00 | o (200—3200

Bemerkungen: |

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 . G/0746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fall

ung S

Dat. '

.. Zeit

Betr.Tage

Produkt

ki

Anfall

Gewich

ts- cm?/ 100 g

cm? 100 ¢cm?®

g/100 ¢m?®

06657

Paraffingatsch

.-Benzin
dens.-Ol

1

AK-‘Benziu

Olkond.

Vol. %/,
~ 3

Vol. %,
-2

Paraffin-
gatsch
Vol. %,

4

Vol. °/g

Gesamt-Produkt
Vol. %/

5 6

Reaktions-
wasser

7

 Dichte bei 20°C

’| iefine (1, 506,-P, 0,) Vo1.9],
Jodzahl (Wijss)

[N-Z./ vz
- | Siedebeginn 'C
= 40—_

60

Siede-Analyse

Siede-Ende 'C

Rickstand

Verlust - |

Stockpunkt °C

it

Olefine Vol, ¢/,
(H,SO,-P,

o,)_l'

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°%)

Bemerkungen:

Ka 1852 .

D.VA |2 1000 je 2 | 41
'

Glo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fullung Dat. " _ . Zeit Betr.Tage
Produkt ' A:fa“ Gev\:fchls- em 100 g lem3100cm®| ¢/100 cm3
i3 1
A.K.-Benzin - . —
0 8 0 5 ? 1 Kondens.-Ol I R, I - .
Paraffingatsch
AK-Benzin { Olkond Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
. gatsch
Vol 9/, Vol. 9/, Vol. %, Vol. 9, Vol. °J, wasser
1 2 3 N 5 6 7 8
7Dicf_1te>b_ei 20 "(;7\ o ) ;
| Olefine (H;SO=P; 0;) Valo/;
Jodzahli (Wijss) N
Siedebeginn "C 1 B L o
— 40 . -_ N R A |
60 - ——— QNSNS S e —— - —
80 . B . |
=Q . . - Y S
»n
> — ——
©
c J..
<t
Y _
@
=} - - ———— ——— —_—
® i
b i | - — e S
o380 I
Siede-Ende "C _ o - — i
Riickstand .
V_erl_ust L ) o 3 N
Stockpunkt < [ _ ’ R
Olefine Vol. ", Benzin (bis 200°)
(H,50,-P, O,) Ol (200—3209
Bemerkungen:
O.VA /2 Joo0 je2 1 41 Ka 1852 - Gjo746



Qfen Nr.

Fiillung

Drucksynthese D.-V.-A,

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ks

Gewichts-

cm* 100 o

cm?® 100 ecm?

g/100 em*®

0 6 0 5 x:; 2 A.K.-Benzin

i

Kondens.-Ol

Paraffingatsch Y

bt

Paraffin-
gatsch

o/
Vol. %,

Olkond.

Vol. %,
3

AK-Benzin

Vot. %,
2

Gesamt-Produkt

Vol. °f, Vol. “/,

5 6

Reaktions-
wasser

Dichte bei 20"C

Otefine (H,SO,-Py O,) Vol.%,

Jodzahl (W

Siedebeginn "C

40
60

80
100

o~

120
140
160

180

200

Siede-Analyse

350

Siede-Ende "C

Riickstand

Verlust

Olefine Vol. ¢/,
(H, SO,-P, O,)

Benzin (bis 200°)

) E)I - (;0 —3209

Bemerkungen:

D.VA j2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 .

Glo746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fillung -~ Dat. . Zeit Betr.Tage
Produkt A':f“” Gewichts i 100 ¢ [ems 100 em?| ¢ 100 cm?
1M o
00 057 3A.K.-Benzi.|‘| IUETNR SR SRR SN B DU
Kondens.-Ol . - -
Paraffingatsch :
AK-Benzin | Olkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vol. o, Vol. /g Vol. %, vol. %, Vol. ¢/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20"C N N B
[Otetine (Hy 50,2, 00 VL%, | -
Jodzahl - (Wijss) ] - o .
[N-Z. fv.2.
' Siedebeginn *C__ - B
—a0 - e
R S - _ . : .
80 _— - R _L_ b
100 )
120 o —
140 o
160 . ‘

S R N

—‘G 200 N .

c

< 220 L i R e i _

S a0 | | i

2 260 )

@ a0 . _
300 | o . S e
320

) 340 R
o380 N S
Siede-Ende "C - N ) } N o
Rﬁci(staml i R o
Verlust L .. S L I

Stockpunkt ____ "C SR - -
* Olefine Vol. v, | ~Benzin (bis 200°) ,
(H,SO-P,0) | "5 (5003200 o
Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ke 1852 .

Glo746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
/( - 17 4[[{ ST b .
Ofen Nr. /2 Fillung . ., Dat. 17, >.1 2} Zeit Betr.Tage
Produkt A:h“ GcV:ich(s- cm® 100 g bem? 100em?] «/100 cm?
1Y oy
' A.K.-Benzin 2 £ i ! S .Y -
n . T > = . 2, b "
OU 0 5 7 4 Kondens.-Ol SR R D ol 1l
Paraffingatsch - PV D i 23S
e ing o ez n e Ly
AK-Benzin| Olkond.” P;;?S‘?:' Cle.s:m}l-Px odukt Reaktions-
Vot 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 77 Ty [ 5 R 8
T Dichte beim 20" C T [ T T T e R
Olefine (Hy SO,-P3 O,) Vol.%, '
| Jodzaht (Wijss) i '
IN.Z [ V.IZo T A SR S L e
Siedebeginn "C - o<
— — 40
60 : (o]
.80 e CRV
100 o
S - N e 4G |
L R I - R e N
& N ) . g
- 180 N S
~m-) o 200 1
< —d
< 220 N
L] T—— bt T
5 240 ‘ W
o 260 SN RO
@ 280 UUUNIUN B I 3K,
300 A5
320 Lp S
340 R
350 '
Siede-Ende °C
Rﬁckstand I ’ . $L
Verlust . B 0 1
Stockpunkt e
Olefine Vol. %, |. Be"ﬂ (‘?i_s_‘z(_)ov ] (1
{H,SO,-P, O,) [ Ol (200—3209 %]
Bemerkungen: ) r
Vi

" D.VA 12 1000 jo 2 | 41 Ke 1812 . Glo746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. ' Fiillung

ey

Dat. - -

o A7 Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
kyr \

Gewichts-

la

cm¥i00 g

cm3 100 cm?

2/ 00 cm?

‘ 0 ﬂ 0 5 7 5A.K.-Benzgl

Kondens.-

Paraffingatsch

v s R

Vol. 9/,
2

AK-Benzin| Olkond.

Vol. °/,
3

Paraffin-
gatsch

or
Vol. %,

4

Vol. °f,
s

Gesamt-Produkt

Vol. °/,
"6

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C

"1 Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%,

Jodzahl ~ (Wijss)

NZ | V.Z

Siedebeginn "C
—~ 40

60

80

100

120

‘140

160

180

200

220

240

260

280

' Siede-Analyse

300

320

340

360

Siede-Ende °C

Rickstand

Verlust

Stockpunkt 'C,_ -

Olefine Vol. °,
(H, SO,-P, O;)

Benzin (bis 2009

el

(200—320°)

Bemerkungen:

D.VA {2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - Gi0746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. /5 Fillung 1t . Dat. 1} '/“‘A 24k Zeit Betr.Tage
Produkt A';E'" Oc\a{:fchts- cn® 100 g |em® 100 cm?*| /.00 ¢m?®
. A.K.-Benzin K| 14 1L SRR o
0 G 0 5 7 ﬁ Kondens.-Ol R 00 SO R & IR 4 A4k S N I A
Paraffingatsch phop LAY RN cS i A
LI Lf f1: 0 fs {03
AK-Benzin [ Olkond. p;;’sfg']" Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol 9, Vol %, Vol. %, Vol. 9, Vol. v, wasser
1 2 | ‘3 S "6 7 8
Dichte bei 20°C | ( L4 | £ Tu¢ | O 4T G aod
Otefine (H,SO-PyO)VoLYy |
;dzahl (Wijss)
N.Z | V.Z. w T
Siedebeginn 'C o
— 40 —
__60 150
80 B ‘ o
100 13 ¢
120 i o
40 ] - 4707 [EI
© ) 169__‘ o . i
21 180 ) L e o
“"g 200 S
<9y __2 . i oy
ol 20 | o
@ | a0 wo | 1ls _
» 280 | L _ LS
300 by g
320 “ )
340
360 _
Siede-Ende "C
Rickstand N _ .
Verlust e
Stockpunkt *C I
Olefine Vol. */, ___l?e'_‘li" (bis 200:)___ ) i 64 Y,
H,S0,P,00 | 61 (200—3209) 1 Nz

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 j0 2 1 41 Ka 1852 - G/0746



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fiillung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall

kg n

Gewichts-

cm® 100 o

em?® 100 cm?

2100 cm?®

A.K.-Benzin

0 0 0 5 7 7K0ndens.-C)l ‘

Paraffingatsch

AK-Benzin

Vot %, Vol. %,

2 3

Olkond.

Paraffin-
gatsch

o
Vol. %y

Vol. %,

Gesamt-Produkt

Vol. “/y
5 . 6

Reaktions-
wasser

Dichte bei 20°C
fowrieisozr; 0 Vare;
Jodzahl _ (Wijss)
N. Z /] V.Z. i

'Sicdghéginn °C
— 40
60 L

80
100

120
140

.Siede-AnéIyse

160

180

200

S 220
’ 240
260
»280
300
’;’.’() )

vt

g

340

360

Siedt-End_e_"_g_w -

Rickstand

Stockpunkt__

Verlust
e

Olefine Vol. °/,
(H,SO,-P, O,)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°)

Bemerkungeﬁ:ﬁ

D.VA [2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 . G/0746



Drucksynthese D.-V.-A.

0605

7 8 Kondens.-Of

Ofen Nr. Fillung Dat. ~ . _ Zeit Betr.Tage
Produkt Aufall Gewichts- e 100 g Jem® 00 em?| g 00 em?
K “a
A.K.-Benzin - _

Paraffingatsch

AK-Benzin| Olkond,

Vot 7, Val. *
o2 3

Parafiin-
gatsch
Vol, ',

4

Gesamt-Produkt

v
Vol. Yy

5

Vol %,
L]

Reaktions-
wasscer

7

Dichte bei 20°C

»Jodz:_\hi (Wijs_s)
N.Z. / V.Z.
Siedebeginn
- 40
60
80
100

Otefine (114S0,-P4 O,) Vol:%,

o

120

<

140 N

L60—
180
200

220
240
260
280
300
320

Siede-AnaIyse V

340
- 360
Siede-Ende
Riickstand
Verlust
Stockpunkt

e

"(:I

{H, SO,-P,

Olefine Vol.

Benzin (bis 200°)

O,) Ol (2003207

Bemerkungen:

\

D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746




Ofen Nr. Fii

Drucksynthese D.-V.-A.

llung Dat.

. Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ky

Gewichts-

cm* 100 ¢

cm? 100 cm?®

100 em?

A.K.-Benzin
0 9 0 5 7 9 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

AK-Benzin | Olkond.

Vot. %,

2 3

Vol. %/,

Paraffin-
gatsch
Vol. *,

Gesamt-Produkt

o

6

Vol. Y/,

Reaktions-
wasser

7 -

Dichte bei 20"C

| Otetine (11,50,-P,0,) vor,
[ Jodzahi (Wijss)
N.Z | Vv.Z

»Sicdgiaeginn 'C
40

Siede‘-A‘naIyse

Siede-Ende "C

Riickstand

Verlust

Stockpunkt ) °C

Olefine Vol. ",
(H,SO-P, O,)

Benzin (bis 200°)

(200—320°)

(o]

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 .

Giozss




O.VA 12100002 | 41 Ka 1832 . Glo746

Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
- z . -
Ofen Nr. > Fallung  ° Dat. i Zeit Betr.Tage
Produkt A';f"‘“ Ge\,:ichts- cm® 100 g fem3 100 em?®| ¢ 00 em®
4 ‘o
A K.-Benzin 34l Lo s B Tz
0 a 0 5 8!@"‘161’15:01 . ._Lr_k R R S IR NS R
Paraffingatsch L ) ', < cc 8 <
D UH N L -
, AK-Benzin | Olkond. .P;:::{'i*? : Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot 9, Vol. 9/, Vol. 9, Vol. °f, Vol. 9/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C {6 ¢ 7 | 53 24) O psy ! -
| Otetine (H450,-P1 Oy Vol.% | ] ——
Jodzahl (Wijss) N .
N.Z. / V.Z o R
‘ Siedebeginn °C o e {5,_ - . - S
LA ]
60 <
8o . I )
w0 | ‘% g
g2 Lo e . B SPAN N
wo o f S ) |
© 160 oo
i 180 ‘ I P
© 200 N ) B ("
c P
< 220 =75
LN T R R _
o 260 N i B I
n 2 [ )
w0 T -
320
340 - . ) __
360
Siede-Ende °C '
Rﬁckstz;.n.ct. &0
Verlust N 5 0
Stockpunkt c U IR T R
Olefine Vol %, | Benzin (bis 200°) Se
(M.S0,-P,0,) | ol (200—3209 42
Bemerkungen: "
>



Ofen Nr.

| Drucksynthese D.-V.-A;

N Fillung

3.

Dat. j./"’-; . /Y Zeit

Betr.Tage

Produkt

At

ki

Gewichts-

o
o

fall

cnt 100 ¢

cm?® 100 em?

/100 cm?

068581

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol -
Paraffingatsch

v
’ /

J

v

o~ -
i
~A

/ol

v

o

O
[V i

A

; 1ot

e %Y
.
'

y

3

~
W
3

~4-53

OB}
Y

L
~

L,

i

e

(vane (EIRE
~ 3

SN AN e

AK-Ben

Vol. 9/

zin

[

Vol.

Olkond.

9 )

Paraffin-
gatsch
Vol. %,

4

Vol. %y |
5

Gesamt-Produkt

Vol. “fy

Reaktions-
wasser

6

Dichte bei 20°C
Orctne (500 L0 VoL
vz vz

1 2
'

[V-Z.
Siedebeginn "C

LXxG

_ T 40

60

80
100

120

Slede-Analyse

Stockpunkt

140

160
180

200

220.

—

.20
260

P

360

Siede-Ende "C

Riickstand
Verlust

C

1 |-
S

~.

Olefine Vol. "],

H,50,%,0) | T,

Benzin (bis 200°)
(200 —320°)

Wy
ol

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 1 4] Ka 1832 - G/0746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /7 Fillung  J. Dat. /3. 142 zeit Betr.Tage
Produkt A':j“ Ge\,:ichls- cm® 100 g fem® 100 em™] ¢ 00 cm?®
A.K.-Benzin 1 L ‘Mﬁ E‘_A_ "! Y k i J
. 0 & 0 5 8 2 Kondens.-Ol ,},.{lﬁ% - _;_li ,_{5_ 3 j ;_ I 'ti;j‘__
Paraffingatsch AR & i 1 Y ail) 204 A
36 ey -T2 S
AK-Benzin [ Olkond. P;::Sfii;' Gesamt-Produkt - Reaklion‘s—
Vol 9, vol. °/, Vol. o, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 I L 3 4 5 6 e s
Diehte bei 20 |0 b3 | ¢ 44L] 5 XY __ § 1€
Olefine (HySO,-P3 0,) Vol.*/, ‘ L L
Jodzahi- -~ (Wijss) = ; . — -
N.Z. /| V.Z. - r % ¥ . o
Siedebeginn “C “’ 'jv e _ o
— 40 | o . I
60 ]
S8 L] v
100 N
120 it i |
140 ) ._QL-,‘, |
o te0 4} A
- T I Y U
E 200 56 | }
< 220 B . Ho
ef 20 [ T EL% .
o 260 See oo
o D N TR IS SR . AR | B
300 -~ Y8
320 N
340 I U R D
360
Siede-Ende "C
Riickstand ) th (}
Verlust (’:’ Lf
|Stockpunkt  °C . ___._#,._,____ﬁ HKSI 9.91 e
! Olefine .Vol. "y Benzin (bis 200°) o 61\‘]’
{H,SO,-P, O,) l Ol (200—320°) 4y
Bemerkungen: — l(///
, A

D.VA |2 1000 jo 2 1.4} Ka 1852

- Gio746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
.. R N a .
Ofen Nr. /) Fiillung J. Dat. 7-/ YL Zeit Betr.Tage
Produkt A'l:h" Ge\.\:ichls- can™ 100 g femd 100 em? /000 cm?
i o
7 S FDA v
A.K.-Benzin R "( N //A_ﬁ',’ L L
< v Y Y A
Kondens.-Ot - v'_!%’_ Y (L.}__ ,.Lv_,i ,,,,, LT R I
0 58 3 Paraffingatsch 2 \'/ Y : 4 /; M Lo T LA
Il Prgde ! ! Lol p
96 T [l B T
AK-Benzin | Olkond. P;;TSTI:" Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, Vol. ¥, wasser
1 .2 3 4 . 5 "6 7 8
| Dichte bei 20°C__ 14 bk | 6135yt AN .
Ole!inc(ljl,SO‘-l:’,O,)Vol.“/nm ! ) - + -
Jodzahi (Wijss) 1 . .
Siedebeginn * L - 50 -
- e - EES-RENS SR S I SR . .
T 40 —_—
60 VAN —
80 b
PO . i e Y
100 A ]
o iq
120 VOV SR IR AT ! ‘/~’ -/7
140 il
T R o b LJ -
o 160 e o e ST W,
> L dAX e
© 200 300
< =
<« 220 Al
.- T - H .
@ 240 U
o PP 7 T “lj-u' n B
2 260 _ SV 4 BV, Wit
e 20 | R auii
300 o 10
320 : NTR
L . - R - e
360 i
Siede-Ende *C
Riickstand JU 6
Verlust o h :)d s
Stockpunkt SN LIl
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) JY
{H,S0,-¥, 0y Ol (200—3209) Y2
Bemerkungen:

O.VA (2 1000 je 2 | 4

Ks 182 . Glo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . /Y  Folling 3. Dat. £./1..3.4.]. Zeit Betr.Tage ..
Produkt . A';if" Gev:j”chts- cm?/100 g |cm?100cm?®| g/100 cm?®
A.K.-Benzin N j /I(/ ;: /(/ 0 lx EJ (Y 5
060584K0ndens.{)l 5’3 Z(,‘,t k2 499 ;4 b
: Paraffingatsch 23 3 1z 1Y Nl 8\ \\:(/'3 -
< afy [ qevol s8¢ |40V 01 X1 0
’ AK-Benzin Olkond. P;;‘:g: " Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 1 5 6 7 3
[Pewesszore [t isL [ LI £22 Iy
Olefine (Hy SO¢-Py O5) Vol.%y ! ’ '
Jodzahi  (Wijss)
Nz vz |
Siedebeginn "C i L -
— 40
60 YO
80 &L )
100 [/
120 il U Ad 9
140 . AU
o 160 W
2 180 E
< 220 3300
2 240 500 /
o 260 450 19
D] 280 1910
300 5950
320 3]
340
360
Siede-Ende °C
Riickstand o LM/S
Verlust ' v (1
ockpun °C -
Stockpunkt - ((,NS . o
Olefine Vol. %, ' , Benzin (bis 200°) 5/‘1» ‘41/1 8 byoy
(H,SO-P,0) | o (200—3209) Y4, 0 Y ER
Bemerkungen: ’ ([

D.VA |2 1000 ja 2 1 41 Ka 852 - Gj0746




‘Drucksynthese D.-V.-A."

_ Ofeh Nr. ... ¥ /5 Fﬂllu}ig" | A bat. “’\-/6' T3, Zeit o Betr.Tage __

. Produkt o' .| Adll | Gewichis | onnjion g |mt/ig0om?| g/100 emt |
‘ /v A.K.-Benzin” ~ 33 9 /,‘ A4 q~ 1/1 'l A X .
: - Kondens- &1 | /1 0.'1 1 4 /t : ‘IU‘I - (\5M i
060585  rpaattingusen | 145 | 807 | 4€F ] 574
L | 990 1AGVQ0 1 A2y 0] Jv g 7

| | AKBeizin| - Okioiia.” | Parafin- |- Gesamiprodukt Ratons. Sl

SR
gl |

] Vot.. %, vol. %, | wvol ¢, vol. % | vol 9,
A 1 T 2 3 i 1 5 6 7 8
* | Dichte bei 205C D (1(90 } DH3 & - O XX I N I N :
=} Ol (HiSOSP; O Vet sy - Trisimain |ttt B i T :
“1jodzahl * (Wijss)”
ANZ vz~ o] s ‘ v
X PO [ SiEdeBEéiﬁﬁ'"C”” it <1 e g1 ﬂ. U PR .l”) [N DU PR PP
om0 e e e b
A s0 1 w

00 - R R VN P

120 : 410 2\% é\

140 | e N EUIS I

Sy

oh

= I8
[ped ] :
Gh
<P

abt

160

160+ pamsidesethed and =1 ey

gy e e e e 1(340 y
200 ‘ 4 190 § .
220 . B Ot (' Uq" [EEUURUIUINN FUNUNUN W—— ~

. 240 1 L T 1Ml e
260 - |. - ' \ A3 4
280 '
300 , .

S e BEssacy i i
340
360
.. | Siede-Ende °C
| Roekstand . ] S B X T I “J

|- Otetine vot, 9/, Bensin vié 2009 ' .
oo HWSOLPO). | o @ob3209 - | 4S |

1 Bemerkunge'n -

Slede-Analyse

|5
=

| stockiinit”




A-aboid




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. .. //u Fiillung 5 . Dat, ."-/‘(:i,‘if.,..,.‘l,.l.ﬂ Zeit Betr.Tage .. ..
Produkt A:f:" Gev:;::hts- cm?/100 g [cm?®100cm?®| g/100 cm?®
290587 Mmook T bt L B L
! 8 7 Kondens.-Ol j | J 4 6{‘! 59 4 4y Ai} Y
Paraffingatsch &}11 [ : b: 1 L \/‘Y 9 vl 3
D Y A Y R IR N
AK-Benzin | Olkond. P;;‘:f:' Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vot. ¥, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C ross L g X R
Olefine (HySO,-Py O5) Vol.%, ! ' v
Jodzahl  (Wijss)
N.Z. | V.Z. R
Siedebeginn °C } N —g :
| =40 e
60 0
80 '
100 130 g
120 A V] 6§ 4 1
140 N .
° 160 166
< 180 Pt
® 200 - R
< 220 360 T
‘® 240 140 ) v g o
° 260 vo v a gl
”n 280 s '
300 40
320 NI
340
360
Siede-Ende °C
Rickstand | _ ] N
Verlust ( EF
Stockpunkt °C j \!(j/l o '
Olefine Vol. °j, | Benzin (bis 200°) gy
H,SO,-P, 00 | &1 (200—320% v ;o
Bemerkungen: , / /
% / :
N
D.VA {2 1000 je 2 1 4t Ka 1852 - G/0746




. . A e . Nr. -
Drucksynthese D.-V.-A.
-Ofen Nr, . A3 Fallung 3. Dat. 3-/ 7, 9.5 Zeit B Betr.Tagé ...................
Produkt ‘A:':“ Gev:/ichls- cn?/100 g [ecm3/100cm?®| g/100 cm?
. (A.K.-Benzin Ig (V/:I }g g /3’2\4 /lé ;‘31. \21&"01/ .
Kondens.-O1 b - i ! | .
T8 9 A0 0 [TIL5 [T 0 | ¥i¥
AK-Benzin | Olkond. P;;"“:i'}'l‘ Gesamt-Produkt | Reaktions-
‘ voL % | vol.% | Vol % v % | Vol 9% wasser -1
Dichte bei 20°C 0L6q | enyel o & et RN
Olefine (HySO-P, O5) Vol.Y/, ’ : '
Njodzant (Wijss)
N.Z. ] V.Z. o , T
Siedebeginn °C | 3/’ N A0 A 0
— 40 130 a Al '
S . [TT I —3 T ‘io\ 4
so OO [ fyo-) Ik SR
120 190 10 A1y H’G
. 140 930 R4 My oo by
® 160 98.0 460 A I O
Sf__wo 0 b |30
& 200 —RCOCITYATS ok g [0V ]
S T [0 L 1364 T900)
2 240 X0 0 195 i/
v,\.--.214v .,.‘,,._—.,,,2.66».--...-..“‘ teerm it e emiran e i e b Q—Z<U_v Jop—— H.G.O.M }4&# ,,,,,, ‘1 2:,b~.,..‘. ‘li b 0 ZU§ PRI (PSR f—
@ 280 R I TS 45y ool
300 90\ /b YT [530
320 dei) Mol 1996 196
340 1. . .
. .360 ‘
Siede-Ende °C | 4600
Ricstand | J6 1) ¥4 913 133
Verlust ' AS OA 0 1, ) 0 1
Stockpunkt °C L &3 /8 0 ' .
" . Olefine Vol. o, | Bemzin (vis 200%) : 5§
(1,S0,-P, O,) [ O (200—320% 93
Bemerkungen: . )

D.VIA |2 1900 jo 2} 41 Ka 1852 - G/0746 .



D.VA /2 1800 ja 2 1 41 Ke 1852

Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. ..[/5, Fillung .. 3. Dat. 2'/3‘ .42 Zeit . Betr.Tage .
Produkt A:f:" Ge\://i:hts- cm?/100 g [ecm?100cm3] g/100 cm?
A.K.-Benzin Lj}/; 7 ’I\S, /A {1{7 IC i iL 7 i/
Kondens.-Ql p g :7 ﬁ; b} : i 4 v \(JT
0 0 0 5 8 9Paraffingatsch 13) 2/ 6 3 é 1 ,/ \5{ é’ t‘-/} é
S sil Jor o 1 A5t [ fer =] 477
AK-Benzin| Olkond. Pg:s‘i': " Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vot. %, Vol. %, Yol. %, vol. °f, Vol. 9/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20 °C 0660 | £Avi | ¢ &d |Bro|ond [ 143
Olefine (HySO-Py O5) Vol.% | . 1. :
Jodzahl  (Wrijss) )
N.Z. | V.Z. o -
Siedebeginn "C 27 ; I)l A0 a9 N0
—a0_ [N T
60 ;) v b 50N
80 SN RN Yo [ei]
100 My T INDRE
120 il sl TR TYE
: 140 ol Lo AN
® 160 SR, AN Y
4 180 - W] 199 J3e
o 200 AOWME TN Ty e
< 220 ° B GIRY O T I KRS 1
& | 20 Mol [w ] v [1]
o 260 4k Joo el STy T Vi
«» 280_ g e o Leyd e e
300 S0 I e I Y
320 "1 N
340
360 ,
Siede-Ende °C 1 A
Riickstand Y 17/ I 91 4
Verlust 14 G0 ] b \ 0 i
Stockpunkt °C ‘ d'&/ H ' ‘
’ ‘LTL (a . : "‘2 }\
Olefine Vol. °, | Benzin (bis 200°) 6 | 109 | chaey
(H,50,-P, O,) Ol (200—320° 71 U399 0 49
- Bemerkungen: | I'
- Glo746




| Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. /0. Fallung . 9. ... Dat [f.'1 15 _ Zeit Betr.Tage

Produkt Anfall Gewichts- | oy 3100 g {cm?®100cm?®

g/100 cm?®

kg ofy
t
A.K.-Benzin g L} A

Tl EE ,
. 53\[ /fd/\)\
Sl Y

0 0 0 5 9 q:ondens.-C)l

araffingatsch '(
)

Co <
N I )

Ll BN

A

AK-Benzin| Olkond. | Faraffin- Gesamt-Produkt | Reaktions-

Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser

5 6

e |n
w
<2
cola
o
~2

1 4
__| Dichte bei 20°C R LYl (¥

Olefine (HySO-P, O3} Vol.%/,

Jodzahl (Wijss) N —
N.Z. | V.Z. ' :

x-
K

Siedebeginn "C

— 40

60

[

80

wl D
<
——

100

120

J<lacfck

140

160

B

1

180

S ]

200

ool e

220

= e

240

0

260

Slede-Ahalyse

280 s 1

T

300 -

conler b |=Ela |
< [ O -~
4t
o SN
<3
o~

320°

340

360

Siede-Ende °C

Rackstand _ 1,

Verlust ) | '(M’l WS ‘

s, e O
L e

Stockpunkt °C %U, kL L]C f”

Olefine Vol. ¢, | Benzin (bis 200°) NN
{H, SO,-P, O;) Ol (200—320° ‘ Vg

Bemerkungen:

N Y
eI

e DVAJR.1900.50.2..1 40, Ka 1852 . GIO746 ... .




Ofen Nr. /“)‘ Fallung -._3:

Drucksmthese D.-V.-A.

 Dat. M 1.3 4% Zeit

] Nr. o

)

. Betr.Taée ’

Produkt

Anfgll

Gewichts-

0/0

cm?®/100 g

cm?/100 cm? g/100 cm®

A.K.-Benzin
Kond

m

AL

154 99

BURE

At
o

BEY I APV

Paraffingatsch

WS

GO

614 G

59y 4 g

3441

AV, 0

413y

JoUD

.000591

AK-Benzin

.. Vet %,

-- Olkond.
- Vol 9, -

Paraffin-

gatsch

Vol. %,

, Gesamt-Produkt .
Vol %

Vol.- %,

X0 ]
Reaktions- .

1

3

4. 5.

6

.| Dictite bei 20°C ..

T

0141

VR«

bIcy

| otetine 1,507, 0 voLY,

| P S G S I S —

ANz vz e

Siedebéginn "C

£ o I
—

e

S 100 o .,‘"..".,:. s o B e L U

120

ksl |©(<=

. 3 N
ZEID)

140

160

180

POk

<

300

\

- 240

960"

Siede-Andlyse

280

2k c._zJ

—hr

'300. .

o M ¥
ks |—E| <R

T
-

Ll o ke
Cnico | = -

- 320

oy
<

340

..360,

Siede-Ende °C

Riickstand
A verdust !

< O

. B -
| Stockpunkt *C

Il

71}

@

0

. .-.QQN

T otdtne Vol %

. Benzin (bis 2009 "~ "

(HySO,-P, O;)

Or (2003209

Hy

Berharkunﬁen:

o

-
(X%




Drucksynthese D.-V.-A. -
Ofen Nr. .. F(lllung =y Dat. 37,/4-‘/'"'/’11? YlZelt . Betr.Tage ............ }
Produkt A?::‘L_, 0‘“:/‘:‘“5' em®/100 g |cm¥/100cm?| g/100 cm®
A.K.-Benzin “‘l,r(l AQ‘:3 'E‘.?' 1S, 2 ”1,4
060592 KondensoOn . | 4,4 1235 Loz 1707 11993
Praffmgalsch 20 s 60, L (15,() S, & R
24 |Av0,0 293, A0 &4, 4
T |AKBenzin| Otkond. | Pami | Gesamt-Produkt | Reaktions.
VoL % | veL% |-voo | vel. o | Vol 9% wass" o 1
i — CR T 3 - 7y 3 6. -« T ~..8... 1
Dichte bei 20°C 06521034y ¢ ¢9 | bvfhn
Olefine (HySO P OVoLY | — ] ~ - ¢ _ 7 T .
Jodzhl  (Wijss) -~ | - RIS IR DR e
NZSV:Zs  — -~ I :
* [ Siedebeginn "C' | 17 sq . ALy .
—40 - - ha0y e o 1.8
e G 2o ] ,_,‘Zo}": o /](O\\, P e - -
e bool Jeol | las
00 |¢9. o&%z gol f= -~ J<
120 o] paol %4
o Pool o] ol 19wy
o 160 4vgl  Juto 64
-4 180 BN IYATEY: EYAW BT
e 200 ammsmmmst | i b4, i a'u,, ' 2 e fo
e —paol lan] [=xs
o 240 . o 5,0 ( B H 0,6 ' i
o ® | 260 | AR 5D AN NTE S I A I i
@ 280 3.0 20| 43S
300 5 0 11,0 | $0.4
320 ‘ hing) o) 531
340
360 :
siedeEnde®C | 135S | 3 |3
| Rackstand 4,2 | 2.4 L6 |4
Verlust 25 10421 04 |00
Stockpunkt - °C ) S ' -
. Oléﬁhe'm - ‘Benzin' (bis 200.)\. . U S ‘ P . . \ .
(H,SO,P,0) | &1 (200—320% .. _ 1 B
'Bemerkungen:- L ) : ‘ . : o
| . . ¥

D.VA (21000 ja 2.1 41 Ko 1852 - GIOT46 - R



Ofen Nr. N

Drucksynthese D.-V.-A.

Nr. .

- Fullung Dat. 20/ 1 .. % Zeit Betr.Tage
Produkt A'::f" Ge“;:ChtS' cm?/100 g Jcm?100 cm*| g/100 cm?
A.K.-Benzin N L‘[‘ - {: ‘; { /)J/, ‘ ""T C‘ r\‘»/ ’:V
' 000593 Kondens.-Ol ' (Y‘ Yo _ﬂ__iﬁL 2 ‘:\ - 4 2
Paraffingatsch S oS % JI’ : N L] ’Y N
SU A e i e Yl
AK-Benzin | Olkond. ' P;;:Zi:' Gesamt-Produkt Reaktions- :
Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, wasser
R R 3 4 5 6 N 8
Dichte bei 20°C MO Cs8 | raya] ¢ 0% - LU
Olefine (HySO,-Pi0) VoL, |
Jodzahl (Wijss) N
N.Z. | V.Z
Siedebeginn "C ‘1 (ﬂ
— 40
. 60 MEVERY
' s Y0
100 130 f
120 R T
140 } §_L F o
ol w0 | T
2 180 o 3t
< 200 AN
<C 220 | 2200
® 240 B up ]
© e e —
o 260 ve oyl 14
@) a0 . _ ____‘,A_?_\ ,,,,, )
300 L \' ?’
320 !
340
360 -
Siede-Ende *C ~ e
Rﬁg:l’(sta_nmd___w' o \‘i J L
Verlust . . ’ /]
Stockpunkt °C B -
Olefine Vol. ", | Benzin (bis 200 5
(H,S0-P,0) | ' 5 (200—320°) yM ~
Bemerkungen: \

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 -, G/0746



Ofen Nr. .43

Fiillung .

Drucksynthese D.-V.-A.

3.

Dat, Z9/30 10 Zeit -

Betr.Tage .

Produ

kt

Gewichts-

cn®/100 g

cm?/ 100 cm?

g/100 cm?

: 0 0 0 5 9 4 Kondens.-Ol

A.K.-Benzin

%
403

575

415

3 1

34.9

Y¢3

314,

174

Paraffingatsch

3§ 1,

&

A

g0 3

(RN

10 44

AW

419 Y

A6UC

MR

Olkond.

- Vol. %,

AK-Benzin

Vol. %,

T

Paraffin-
. gatsch

Vol. %, Vol. 9/,

Gesamt-Produkt

Vol. 9,

Reaktions-
wasser

1

3

4 5

6

Dichte bei 20°C

DG

T

U e

Olefine (H,S0,-P; O,) Vol.%,

1 AN

Jodzahi  _ (Wijss) .

N.Z | V.Z.

Siedebeginn °C

S
Kr>

— 40

60

wf

80

<=
S

o0

Ny :
EXS N e

)

120

.

04

140

160

180

> < P

200

220

240

i

" 260

I

SIeHe-Ana yse

280

o) e] <

300

320

| = e o s £ D [

s
f Ole~

340

360

Siede-Ende °C

Riclstand

Verlust

I e~

Stockpunkt °Cc

Otlefine Vol. °/,
(H,SO,-P, O,)

Benzin (bis 2009)

Ol (200—320°)

- <
c:co

Bemerkungen:

D.VA /2 100040 2 1 41 Ka 1852

- Glo746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. ../13,  Fllung 3 Dat. '((/(C/ $.492.. Zelt . - BetrTage ... ..
M ,
 Produkt A';f:" Gev:/ichts- cm”/ld%g cm?/100cm?| ¢/100 cm?
A.K.-Benzin 3 [0 . M. X ,[ﬁ q /l'f, / ﬂ Lf
060595 komewor L0L | 8% L uys L 0% 1740
Paraffingatsch 1 b RN 6 1 | 13 /}
1oy, ot t e Ly | 739
AK-Benzin | Olkond. P;:::E:' G&amt-Pm'dukt Reaktions-
" Vot. %, Vol. %, Vol. %, Vot %, vol. 9, wasser
1 2 3 1 5 3 7 )
Dichte bei 20°C Fepd L oMy |0 el [y
Olefine (HySO4-P2 O5) Vol %y | ' T ' '
Jodzahl (Wijss)
N.Z. / V.Z. - . ?7 ‘
Siedebeginn 'C iy
- — 40 kS
o0 )
120 AL Y] S04
i 140 199 | 3
mI 160 {UI 0 l
21 180 _ AR
o - T
< 220 2K DN
_g 240 117 )
Bl T T S P o
w0 280 ! 10 ‘ ‘
ST
320 N
340 B '
- 360
g Siede-Ende °C N
Riickstand I R I LH L
Verlust 0 @
Stockpunkt °C '
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) 484
(H,SO-P,0:) | & (200—320" a9
Bemerkungen: ’ - f

D.VA |2 1000 ja 2. 1 41 Ka 1852 - GloJ4&



) Nr.
Drucksynthese.D.-V.-A.,
Ofen Nr. [ Fallung .3, Dat. J7/24.¥, 41 zeit Betr.Tage .
Produkt A:f:" Gev:/i:hts- em?/ 100 g {em® 100cm?®] g/100 cm?
A.K.-Benzin : R /]L{ . /M\’ . H \) ’t-'\[ AU
060596 xomewor (AL T s [ s
. . raffingat {/ N ) RN J
Paraffingatsch 7y 1y ’{M T {2/\4'\47_ /fug I Y 7
AK-Benzin| Olkond. P;:sff:': g G&amt-Prddpkt Reaktions- ]
. Vol. 9, Vol. %/, Vol. %, Vol: 9, Vol ofy | Wasser
1 2 3 4 5 - 6 ! 7 8
Dichte bei 20°C b6 onfal b xS RS
Oletine (Hy SO,-P3s Oy) Vol.%, ! L o P 7O
Jodzahl __ (Wijss) L I P
N.Z. | V.Z. ' i N
Siedebeginn °C v T
— 40
" 60
=0 EYR "
“ 100 N0 ]
120 TNEAR
140 A 7 19 1
® 160 Aty ]
@ 180 |
© 200 2300
= ]
< 220 A
2| 20 210/
B ) T
@ | oo T
. 300 vy
320 . (40}
340 A
360 )
Siede-Ende °C
Ricstand | [ [ L0
Verlust ] D 5 :
Stockpunkt °C -
Olefine Vol.!%, | Benzin (bis 200°) 1Ly |
, HLSO-R0) 1 5 (2003209 B '
Bemerkungen: . ’ %

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - G[0746



Nr,
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /) Fallung ... 3, Dat *75/(/ 14, Zeit Betr.Tage ...
Produkt A:::" v Oev:/ich!s: _em¥100 g |em? 100 cm? g/100 cm® |
) A.K.-Benzin ’( /'} ‘C n'i ! : . "';i C /Y L
0 @ 0 5 9 7 Kondens.-Ol //1 J ) 3\, § /’3 ’,,i ) L’ 7 l“ d
o Paraffingatsch AL SR Ty ) AR
N T I R
AK-Benzin'| Olkond. P;::g?' _G&samt-Proldul& Reaktions- l
Vot. 9, Vol. 9, Vol, 9, Vol. %, Vol. 9, wasser
- 1 3 4 5 6 7
Dichte bei 20°C b LG | oast] oy Erorgml Lond
~|Otefine (H,50,-P,0,) Va1, %, |- — e
Jodzahi (Wi;ss)
N.Z | v.zZ
Siedebeginn °C - f3(0 . &0 //79 3 (, e sz,
— 40 LoN 1% .
60 g ) - I TR -
80 oo [ e A IR
100 170796 s ] A I
120 1 N 'SR AN ITE
140 190 e | ReI KR
]l o 160 bl 44| Y
2 180 ' se0 ) ER S
E " 200 6T 2y DN i
L Y220 [ il gy - IR NS N
3| 20 Abl ey TSR [yrg]
o 260 IR ARSI IV RIS
0 280 Y L - TIEY g ol
300 I A GEU
320 Pyoi g AT e
340 C \
360 ,
Siede-Ende °C [ 4(72]
Rodstaind |00 W I 11
Verlust 40 01 AR Jf i
Stockpunkl‘ _c 1 ' . I
Il
Olefine Vol. 7/, Benzin (bis 200') ﬁ‘(o-
. HSO-P0) ) Ty (200—320°) R R
Bemerkungen: ‘ ‘ U \
/

D.VA /2 1000 je 2.1 41 Ks 1852

Glo746 : i



- v

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fallung o Dat..-.''s 3 . Zeit Betr.Tage
Produkt A:fall Gev:'/ichls- cm’/100 g cm? 100 cm? /100 cm?
g o
AK-Benzin | .~ 1 | - { R
T - - —
: 0 0 G 5 9 8(onden_s.-C)l IR AE — b e ]
. / : o ! Sy
Paraffingatsch b : - . cv 7
NP, R T
AK-Benzin | Olkond. P;;?ng?' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. 9, Vol. 9/, Vol. 9/, Vol. 9, Vol. 9, Wasser
ST 1 2 7)oy o 4 | Ty T 6 7 |7 s
- - - T — —
Dichte bei 20"C N | |
Olefine (Hy,SO,-P, O;) Vol.%,
Jodzahl  (Wijss)
N.Z / vz . K SESUNR NN S _  .
Siedebeginn °C Ny . - 75
— 40
p .
»
2
o
c
<
[
®
Lo
®
N
Siede-Ende "C
Rickstand . .
Verlust A9l ! KR i
Stockpunkt °C . ‘
T CePE— —— N \W\I\_
‘Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200° | b
(H,S0,-P,0,) Ol (200-3209) | VJ ‘ '
Bemerkungen: Do

D.VA /2 1800 jo 2 ) 41 Ka 1852..._G/0746-



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. [V, Fillung ... 33, . Dat.(i/.’.bl.a’f....ﬂ L. Zeit Betr.Tage
Produkt A:f:" Gev:/i:hls— cm’/100 g [cm?/100em?| ¢/100 cm®
, " -Benzin /10 SUj Hbé R N
056599 o [0 T /3_41%’»\5
Paraffingatsch J' A1 0 { $3 A3 16 Z
' R Y VO G
AK-Benzin | Olkond, P;:gg:" Gesamt-Produkt Reaktions-
- Vot. 9, Vol. 9, Vol. 9, Vol. 9, Vol. 9, Wwasser
A T — 2 3 4 5 | e 7 R
| Dichte bei 20°c - |1 Y OGS | o RS Em”‘/wvﬂv N ’,[;,' &
~=| Otetine (HySO,:Py 0;) Vol¢/5~] ~+~~—
Jodzahl  (Wijss)
| Stedebeginn ¢ | XY VX TTAT0 AR 14 -
=40 |y i
60 R3O , . F7 H)
_.8 %0 A5 L]
10— Fwp PRI ToN 9 Ty
120 40 &) SN ST
140 0L g B }5;/! Nt 7 . : "
o 160 [ J45 14 T -}
g 180 il 50 /{ﬂ ) 1 ‘
s 0 W g 0 o0 T ey
S| 20 | 001 Tvo Il o8 Jeig]
2 260 630 3 AR I,
Pl =m0 ] S LN AN N TR
300 {9 0 13 A0
20 a1 N YO LT G
340 . \
360
Siede-Ende °Cc " | 10027
LTI N N I o S
Verlust 153 0 ) o'y 04
|Stockpunkt- - ¢ ' '
Olefine Vol. 9, | Benzin (bis 200°) /R
H,50,-,0) | T (200—320%) i Y5 '
Bemerkungen: \ ‘ ' ; / L.
4/1

D.VA i 600 22 ) o1 . 1pes  ~ingae



Nr.

Drucksynthese D.-V.-A,

Ofen Nr.. /5. Fallung 3, Dat./2//1.3. 40  Zeit . Betr.Tage . .
Produkt - A:f:" ”.Oev;/ichts- cm¥100 g Jem?100cm?®| g/100 cm®
A.K-Benzin 0t SRI 65} 14 333

090600 Kondens.-O1 ¢/ 59y ‘jv‘f ST ‘lu. 7

Paraffingatsch

14 g e LASE e 1AW N
AK-Benzin | Otkond. P;:sfcﬁ:' Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vol. %, Vol. 9, Vol. %, Vol. %/, Vol. 9/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 . 8
Dichte bei 20°C || N EER T IR
“Olétias (H;SOCP; 0, Val); ; =
Jodzahl ~ (Wijss)
N.Z. [ V.Z
[ (sasgmc| = 5
— 40 .
60 1207 _
80 150 |
o
120 ‘ 50 G 414
140 ) ()'1 "l e
) 160 = Y
- 180 = Ny
© 200 - _ AR
@ e | e A Y
= T oy 1
o 260 AR IRRE :
n 280 N
300 Iy0
320 I5g
340
360 ’ |
Siede-Ende °C ' |
Rilckstand R O b
Verlust ] ?
Stockpunkt °C !
Otefine Vol. 9, | Benzin (bis 200% M0
(H,50,-F, 0,) Ol (200—320°) . 5/ . L .
Bemerkungen: :

' D.VA 21000 s 2 | 41 Ka 1852 - G[0746




Flissige Prod.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 10.11. 194 2
Ofen-Nr..... 15........ 9 a G 6 O 1 Betriebsstunden . & e o -
Fillung: ..-.......3.. .............. - Gasdrudck --... ot
&:-Fe-lnhclr.-uf -kg Temperatur ......... C e e ath ... °C
Sy-W-Gos-... cooieeeeecceceeceeee. .. Nm® RESIGAS - oot e e Nm?
o teeseeseecsecmmsssemssesssasesans - - S PO Nm?'/h
- e, Kreislavfgas .. .. ... Nm*
o Kreislauf e
Belastung.... . e Nm3 T kg,h - ... Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn Oy co c-z N:-F Litargewicht
Sygas eoeeemee b e e e -
Restgas o] i e b b T b e
.G Inerte.(ldealgas) e K k nach-Meng : g
H2: CO im Sygas et e e e " . N e e L %
H.CO im Restgas ceeere e eeneeeese———— - w COL LY
Verbrauch von H.:CO . “Durchschnittliche Kontraktion - - o LI
% CO *loHy % CO-+H,
vmgesetzt Ofer-wurde 4 mal mit Dieseldl extrahiert und
verflissigt dann-mit- H2N2bei 205°C-getrocknet. Die EBat—-—
Verfl.-Grad A leerung war in kilrsester-Zeilt ohine. Schwie~
| . .
- P rigkeit restlos durehgefithrt. R R
e CHy 2 o CnHin CO b auf.CO-U
Produkte Gesamtproduk?
Paraffingatsch kg - oy SB i ¥ C
-~ OlKondensay ™ il il il T I v e T — 100 LTI L oy T
AK Benzin oo, e et e %0 —~200% . ieeeee %
Flossige Prod. 100°% ~— 320" . ... . O
Sywasser ‘Oléfine Vol. %o
— 200° ... ;200-320° .............
Ausbeute ‘

- g/Nm® Ideclgas

Gasol w "
Gesamt-Produkt [P . po mmreeeeeiiiniieae e .
Sywasser ” - o

Bemerkungen: Xontakt

Schiittzew. g/liter

Frischkontakt
ausgebr.Kontakt

391
394

Paraffinbeladung
" in %

003
0,8

VAN 300 0. 20283 0,088



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 7.,/8. 11 ... .194..2

Ofen-Nr. 15'}'._11_
Fillung, 3;’:!2

txﬁFe-lnhah..‘ :

000602

Betriebsstunden ...24/1850. .
Gasdrudk .. .2 .’\‘, 5— 19;5 atd

o
Temperatur .40 ~. 40. cats 251 *c - 251 C

Belastung in 1. + 2. Stufe: 2,7

o

7 n. Vol.

By-W-Gas.. ..521. ... _Nm* Ofen 15 Restgas........e.. €32 Nm?*
" 3_18 Ofen 11 " - Nm?'h
- . " Kreislaufgas . .....7% ... . Nm?
. 2lel. = 13, 2Nmn . B
Belastung.... ... - Nm3/Norm:.-Vol., h
Analysen: 2 |--Na-F Litarg
"‘%%3;’?1‘??5. 16
Kt .|
..... Restgas.
Gesomt-Inerte {!dealgas) 12!7 %0 Kontraktion nach Meng_g e T %0
Hz:CO im Sygas” ” ~ N, %o
H:CO im Restgas 1.61. 2] P €O i o
Ve:brauch von ILIQ:CO7 L1 =1 N N6 Durchschnittliche Knntraktion 39 9,0 - 48; 7 %o
%oH, °0CO+Hy
umgesetzy 22,7 = 64,5 - 2.5, 2 -EQ_’ 5
verﬂﬁs;ig' [ - —_
_Verﬂ.-Grad A - - - e e
» ~ P e
CH 4+ CmHn ....... .35, 4 - bezogen ouf CO-Umsotz T
Produkte a1 Sa. | ' . Gesamtpredukt i
Paraffingatsch ko ..21.99; % | B |
Ol-Kondensat A2,10) " ~ 100° o |
A.-K. Benzin i B TO %o — 200° ... LS
Flissige Prod. " 39,79 100°% — 320° %
Sywasser .x‘ﬂiiss. Produkte Olefine Vol. %
—200°............... :200-320°..............
\ Ausbeute
Flissige Prod. B 8 Nm’Sygas Rl
Gasol - - . ve e
Gesamt-Produkt ce— w - - - ” .
Sywasser ) " , " e e " "
Bemerkungen:
Cfen 15: 1., Stufe mit fiagsergas im geraden Durchgang.
Ofen 11: 2. Stufe mit Endgas von Ofen 15 . prondans A =

BVA/ 3000 0. 20293 G002




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 6./7.11. 1942
Ofen-Nr. ... Betriebsstunden 24/1826 o
Follungs .. 0 0 0603 | caserva.20.5 = 19.5. an
@o-Fe-Inhatt... Temperatur- 40 ~ 40, a6 251 *C- 2519,
$4-W-Gas.. ...§02.... .Nm+ OFen 15 | oo 283 o Nme Ofen 11
OO 0 10 JU . . Ofen 11 " A0, Nm*/h
- . | Kreislaufgas .......... e e, Nm?
P e Kreislauf ......... ... -
Belastung.... ......... T . Nm? (kg,h ... 1,36 = O,9G e Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, Cco N c-z N.-F Litergewicht
Wgsgergas 16,4 | - [0,1]38,6 [.0:3] 6,3 - | 6,22
ndges | P1,7..| 3.0 n7.].38.7 10.5(1,32 110,41 Ofen 15
..Restgas . 32.8..1.2,8( 1201 37, 12,91 1,15(12,80] 0fen 1
M‘t Inerte.(ldealgas) 1300 o ~-Kontraktion-nach- Mt:nge—"‘-—““*‘—s1 T Eesenellry
H.:CO im Sygas 1025 . LN 40,2 = 51 3 o
H:CO im Restgas 1-57_1;.83 - v COy e = %o
Verbrauchvon Ha: CO 106w 1,09 _Durchschhittliche Kontraktion” . = 51,5 7"
. wco %oH, *0CO+H,
umgesetz? .61.\6....:7_8 3 5 _52’1 .T.'.A..,6_8v 6 ._.5 6., 3‘73_v 0
" verfigssig e o S - e e
Verfl.-Grad A [T - —
- »w P - - - -
CH. 4 + CmHn cooeee 12,7 ........... (elo) 31,7 bezogen-auf~CO-~Umsatz.
Produkte - 15 a1 Sa. Gesamtprcdukt
Paraffingatsch . L2317+ 6,20 . kg -13.37 41,7 o SB ... '
- Ol-Kondensat .20, Wl4200 44,30 vk —100° ...
A.-K. Benzin - A4450..14,0 . % — 200° ... s . %
Flissige Prod. 13..97,..18, 32,07 1009 — 320° ... o0
Sywasser .. X floss. Produkte Olefine Vol. %
—200°........... :200-320° ... .
Ausbeute
Flissige Prod. @ Nm? Sygas
Gasol o vo mer
Gespm'hProduk' J— - - " - — o e - .
Sywasser o o o o - o
Bemerkungen:
Cfen 15: 1. Stufe m1t Vvassergas im geraden Durchgang. %ﬂ
Ofen 11: 2. Stufe mit Endgas von Ofen 15 im geraden Durchgsang
Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,78 n. Vol. _

DVA/t 3000 0. 20283 G,0:62 1



-

Belastung in 1.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 5-/6.11. . 1942
Ofen-Nr.... 15+ 11 _ 9 g 0 5 é) 4 Betriebsstunden ... 24/1 802
Fillung: ...--...3..._'.’.‘....‘.'..2...... . Gasdrudk .. . 20, 5 - 19 '5 ats
Cé-Fe-lnhcl'..-- - kg Temperater 40 = 40 ato 251 *C - 251 0C
SY-W-Gas.. B33 .Nm+ Ofen 15 RESIQAS -+ wo-vveeerenna et et Nm*

- v - Nm?/h

- Kreislaufgas ... .. o Nm*

o Kreislauf 1.+..2
Belastung. .. . coocoiiim L . o Nmtikgho O TG Nm?'Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn O, co Hg CH, N Cc-Z Na-F Litergewicht
eeges 16,0l = | 0.1l 30.048.3]0.3 [ 6,2 = [ 6,00 ...

%dé%s P94 11,5 | 0.1). 21,4 28,3]5,5 |13.6 | 1,46[13,50 oten 1b

Res‘tgas ............. 4,8.10,8..1.0,1.20,4.22,.5[6,2 |15.1 ] 1.29114,95| Ofen 1f
Gesamt-Inerte {ildealgas) - 12 D o Kontraktion nach Menge ... %0
Hg:CO im Sygas Lls.24 - N. 24, 8_ 59v2 . %0

Ha2CO-im-R 131 -..1,.08 . =CO. = .9
Verbrauchvon H.:CO 1., 21. - 1. .28 Durchschnittliche Kontraktion 64 .8 -~ 59.2 LI
% CO SioHy %6 CO+ Hy
" umgesetzt =18 0= 182 - T35 -8, 8 T4,2 = D76
verfliissigt J——— JE — - —
Verfl.-Grad A __Be:.de Gfen wurden. geschlassen im Krelslau_f
R .betrieben.
!
CH.4 + ConHacrcceeces T e co,.. 27.5 . berogen auf CO-Umsotz
Produkte a5 1 Sa. Gesamtpredukt
~=Paraffingatich——r 3Ot oyl P15 D3 gD ey SRy
OlKondensat -11:304.19,18.. , 30,48 65.0.. e — 100" e oo
A.-K. Benzin = 1,07, 1,070 2,70 e — 200° .o %

-"Flﬁssige'Prod;-“;.1.4:....6.40'-.'.7..,.3:2"“37 S 46,97 s 1009 — —320°% e o
Sywasser -54,30. kg = .......m..... X fliss. Produkte ‘ Olefine Vol. %o
‘ “ : — 200°.nn...; 200-320° ......... ..
Ausbeute
Flgssige Prod. - ... ... herd PRI o Nm’Sygas - :

" Gasol - - . v - [ . "
Gesamt-Produkt — — - - — . - ” "
Sywasser L. ... - " w " " "
Bemerkungen:

' Ofen 15 + 11 mit Wassergas im Kreislauf.
+ 2. Stufe: 7,79 n. Vol.

DVA/ 3000 0. 20233 G;0:62



Druckversuchsanlage

_ Produktionsbericht vom 4 /511, 198

Ofen-Nr. . 2.1 Betriebsstunden ...c4/ LLLG.
Fillung: -..-...3.._1.'....12....., 0 0 0 6 0 5 Gasdrudg -..... 20,5—19,5(:'6 °
. Me-lnhalf ....... - L kg Temperatur .40, ~ 40.... . ato 251 .. ec 251 C

2471778

Ofen 15 O L0

Cfen 11

Restgas--...co-vveeieeenne,

" .

Nm*

- - Kreislaufgas .......... .=,
N Kreislauf ... 1 .+.1,99 bei Ofen 15
Belastung..... Nm? /kgh ...V, 43. = Q0,93 ... Nm3Norm.-Vol., h
Analysen: co Hy CH, N2 c-z No-F Litorgewicht
38,6 148,21 0,316,6 | - |6,54

227|310 12,25 "fen. 1§

J13,2.1.21,8 v 2 1,02 |16,10] 0fen..1
- Gesomt-Inerte (ldealgas) - 13,2 % ¢ * Kontraktion nach Menge .0l T LT ey
H.:CO im Sygas e 1 ‘25 ...... . . W Na Y 6,4"59. 3. %%
H;CO im Restgas 1.37.=.1.65 - w CO: il U

29,3

Belastung in

Verbrauch von H-:Cb 1,20 .=-..1,18 Durchschnittliche Kentraktion LI%
' *%wCO “oHy % CO+H,
umgesetzt 68.,4..-.86,0 6£5.6. .~ .81,6 66,8.-.83,5
verflissigt e - JESOP— —_ e e e
“~Vorfl=Grad-A = = . —
" e P -

. CHiw + CoHroooe. D0 D COy:iis 32.y 0. ... berogen auf CO -Umsatz
Produkte 15 Rul Sa. Gesamtprodukt
Paraffingatsch 13,20 +.3. 61 kg 16,81 ) 37.5 % SB ... _
UlKondensat .20,7Q.4£.0.18 . . 20,88; 46,8 .. — 100° s

AK. Benzin  .8a32.£.0,73 ., .. 72.03..15.7 —200° e %
Fisssige Prod. 40,20, 4,52 44,72 100°1 ~ 320°. o
Sywasser 17,00, kg = - X fiiss. Produkte Olefine Vol. %

' ~ 200 ........... 5200-3200 5 ......
Ausbeute ’
Flissige Prod. g/Nm? ideal
Gasol [ O —_ "
Gesamt-Produkt el L s e - .
Sywasser - " " vo e e . W
Bemerkungen:
0fen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf. ,
Ofen 11: 2. Stufe mii Restgas von "fen 1?_ g

1.+ 2. Stufe: 0,79 n. Vol.

DVA/1 3000 0. 20283 G;0:52



[ Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 3 LS4,

1

‘ Ofen-Nr....J.5....'.*‘_...].1....

Fillung, ......3...1:....12.“._.. 0 0 0 6 0 6 Gasdrudk .20v5‘19,5 ..ath
{ jZ’o‘Fe-lnhulf..- - kg Temperﬁ’ur 4.0, 0-40,0 .ot 250,56 *C— 250,6

Betriebsstunden 24/1754

#y-W-ch... 2

Restgas ...

i - Kreislaufgas e e Nm?
q = Kreislauf ... 1. 4.2 3% .
Belastung. .. ...ccoco... . ... i ..'...Nms/kg;h,,1...,38..,_...0._.82. e, Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. co Ha CH, N c-Z No-F Litergewicht
fammerees | 6.4l - [ n,1le.e Jasia] ns | 6.al = |..6.33 ...
Rostgas e 2904 0081 0,1.021.6 129,91 5,1 13,1 1,17].13,090fen 13
....... LI 44y 4. 1.0,4.1 .0,1]).2,8.120,1] 8,0 | 17,2 1,000 17,19 fen..11
Gesamt-Inerte (ldeulgas‘) -------- Kontraktion nach Menge ... ...... RS e SO SRS yeeOio ’ :
f-_H2:€O im Sygas—__ . . — 2y 2o 6258 |1y
H:CO im Restgas 1.38-24_05 . v QO e e %%
VerbrauchvonH.:CO 1,21..~..1,18 Durchschnittliche Kontraktion 2.1,2. .~ 62,8, .,
" CO TR T wwcown,
umgesetzt 2,4 .= 90,4 . ~70.0.~-.84,6 — 71,0~ 8745
verflissigt . ettt e e e e e ’
Verfl.-Grad A - - - - —
- . P ’
(IIH.+ + C;an 9?0 e €Oy 287 8 berogen ouf CO-Umsotz
Produkte 45 g S : Gesamtprodulit =
Parafiingatsch ..15..30_+ 4 ,"E kg 13,38, 43,6 o SB e OC
Ul-Kondensat : e , 19,290]. 43_1:2. L% — 100° ... %0
. -A-K. Benzin 0,63, 00l =200 UL g
. Flissige Prod. 4,71 — 320° %%
Sywasser =592 kg= .. T xfiss. Produkte Olefine Vol. %
r : —200°...... 5200-320° ...
Ausbeute
' Flﬁsslgé Prod. ETOrn R, g Nm?Sygas
Gasol | _ — . "
Gesamt-Produkt —_— — . "
Sywasser_ " N o - " ”
Bemerkungen:
Cfen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
Ofen 11: 2. Stufe mit Kestgas von Ofen 15
Belastung in 1. + 2. Stufe: 0Mb n. Vo1,

Thras1 5000 0. 20233 G069



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 2./3.11.

194 .2

Ofen-Nr.. 15 + 11 _
Follung: 3.2, .

000607

Betriebsstunden . 24/1 730 —
Gasdrudk ... 207. 5_ 19 15 . ath

GA-Fe-Inhalt... — .. ... kg Temperatur 36 — 36.. o6 245 . *C - 245
S{-W-Gas.51q ...Nm®* R 168 Nm*
- -4/ £ S . PR s s Nm*/h
- -.....: ememeeseeeamemeeeee Kreislaufgas ... - e Nm?*
2113‘.4113.4. Nm?h Kreislauf 1+2' 2l

Belostung........ccoocveeeueomen.

i NO kg b e ] . 38 e B0 GO e

..... Nm 3/ Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N2 Cc-z N.-F Litergewicht
oramorees |62 ] - [0.1138,947,8 10,3 16,7 - | 6,56 .

Restgas ..............] 23’8 093. 01.1 2771 32441 3.8 12,5 [ 1,04 |12 »43] Ofen 1

_________ N 3802 10,3 0,1 118,8123,6 15,2 115,5 | 1,00115,41] Ofen 1

=0T

Ofer 11: 2.
Belastung in 1. + 2. Stufe

Cfen 15-: " 1. Stufe mit ﬁasse:{"gas im Kreislauf
Stufe mit Restgas von Ofen 15

: 0,706 n. Vol.

WN;Gescmf-lnerle (Idealgc.is)' 1373. S0 Kontraktion nach Menge ............... T 0q
H2:CO im Sygas 1'23.' - v N - 4.’6 24 - 5618 %0
H:CO im Restgas .10.20.=.1,26 . W €Oy e e %10

__Verbraychvon Ha:co 1,23 =.1,22 " Durchschnitliche Kontraktion 46,4 = 56,8 " .,
T %hCO °/oHy’ °10CO+Hy
umgesetzt . 62,8 =.79,1 N _63.,§...‘:...18,_ 5 63,2 .-.78,9
verﬂﬁssigv. - ) . [ —
Verfl.-Grad A - - - - —
- . P

CH 4+ 4 CmHaA 775 .............. CO . 34 v ~ ... bezogen auf CO-Umsloiz

Produkte 15 11 Sa. Gesamtpredukt
Paraffingatsch 12280, 42,76 4y 18,56 46,0 . SB . oo e 9C
"OiKondensat 10220 + 716,20 | 40,4 00 | —100" i .

A-K Benzin ..328C % 0,70. . ..5,50.1.13,6 . —200° s o

Flossige Prod. ..o 40,26 100%% — 320° o
Sywasser = .. . X fliss. Produkte - Olefine Vol. %

X — 200°.....c.c..e.. ; 200-320°..........

Ausbeute

FlUssige Prod. e TR g Nm?® Nutzgas ... ST, ] /Nm$ idealgas
Gosol - - - — — "
Gesamt-Produke —. - - e . o eeerreeesmeieseeeeon w
Sywasser L. e \ " " , , .
Bemerkungen:

L DVAJI 3000 0. 20283 G,0:62



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 1-/2.11. 1942

3+ 12

Fillung: .....

Betriebsstunden .
Gasdruck 20,5 =.19,.5. .ath
. ath 245 *C— 245

go-Fe-inhalt... - kg Temperatr .36 —~ 36
’ {y-W—Gas-' 53.7 -.Nm?* Restgas....cocoeo. ... 189 ....................... Nm?
-1 -} . . Nm'/h
- ettt e et minee Kreislavfgas . .. - . - Nm*
M 21,5-1Q.4Nm’/h Kraislouf ... ... 1 +2,56
Belastung.... .ccccococeen -l L N 1kg,b 1,3.9'-0,82 <. Nm 3/ Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N. c-zZ N.-F Litergewicht
N T W NN IEC ) GO NERE B EXCET I
Restgas ...............] 23'2 4 3'8 3 !4 ....... '9 1 ’03 1 1 ’80
.. 34,8 1,8{.24,9 (4,9 [15,4{1,00 15,18

Gesamt-Inerte {ldealgas) ... <. 7 .

6.5}7." 8 1 » O

12, % | Kontrdktion nach Menge ......0%e6 .

. Hz:CO im Sygas 1 27. . Ny 51,6 = 61 24 LIS
H; CO'im Restgas 1723_1’2..6 " . CO, e %o
Verbrauch von H.: CO 1 . 28 - 1 . 27 — Durchschnittliche Knntraktion 5 1 y 6 - 63 » Q L

6 CO */oH, 2 CO+H,

66,2 - 81,0

umgesetzt _.6_67 6_ .. 81_’ 0.
verflissigt —_ - - e - -
Verfl.-Grad A ' L el —
- w P
}‘CH-+ + Cm H..NS’B ..... A CO. ... 20,8 . berogén auf CO-Umsotz
Produkte 15 a1 Sa. Gesamtpredukt ‘
Cparaffingatsch 10220 0 m g 16,200 40,7 o | se e
Ol-Kondensat 18’70"".0’40 . J19,100 48,1 ., — 100" el . . Y
AK Benzin ..3280 % 0,85 4,45l 11,2 —200° o %%
FiGssige Prod. 38!50+ 1 ’ 2_5 39,75 100 — 320° .
Sywasser 5.8’ OOkg: e X BUss. Produkte Olefina Vol. %6
, = 200°.c...........; 200 - 3200 ....... . ..
Ausbeute
\ Flissige Prod. ST . g NmtSygas - omaeL
Gasol s e -
Gesamt-Produk? — - " ”
Sywasser ... " , " .
Bemerkungen:

Cfen 15:
‘Ofen 113

<=gn i
Belastung

|
1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
2. Stufe mit Restgas von Ofen 15

in 1. + 2. Stufe : 0,77 n. Vol.

VA 300 0. 20283 G,0;82




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 31.10./1.11194 2

Ofen-Nr..].5....‘!:.,..1.1...““.. 0 0 0 6 0 8 . Betriebsstunden 19/1681 .........
Fillung: .3+ 12 Gasdrudk .. 2035 .= 19,5 o

%-Fe-lnhalr.-- e - kg Temperatur .36 - 36... .ot 245 .. c= 245

$4-W-Ges.. 418 _Nms ReSIGAs - wrrrnverrer 133 Nm®
832 . w e e LT 0L Nm'/h
. ee———— Kreislovfgas . .. .. ..o . oo . Nm®
" 215 ..1...2..1.2Nm’/h Kreislauf ... 1+ 2,-36 ----------
Belastung. .. ... L h...1539 = 0,91 .............. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn H; CH, N, Cc-Z Na.-F Litergewicht

Wassergas
KHKX.....2 L

"
Gesamt-Inerte (Idealgas) ...... 1 24.4..... % - -} .. Kontraktion nach.-Menge--- = sg- -~
H2:CO im Sygas  wevccern ... 1,24.. . W N, o - 44 6 = 57 6 %0
H.CO _im Restgas 1,10 =1 211 - . ’V‘CO._. e T e L
Verbrauch von Ha: CO Durchschnittliche Kontraktioft4 56 — 57,6 "o
*1oH, *10CO+ Hy ‘
umgesetzt 64 2.z 76 9 §O »0 i 75’__7
verflissigt —_ _15 R
oVl _Gmd_A___________“_S_Ellstand von 9 _Unr wegen Stromausfalle—|—
.- . P ' ' -
CH.4+ + CmHan .6 P CO; .... 24 s 3., .,_.,_w..,,._.,_be7ogen- auf CO.-Umsotz . ... .
Produkte a5 i Sa. . Gesamtproduk?t
Paraffingotsch 10’80+1v45 kg 212, 25 37,6 oy [-1: J I T o
Ol-Kondensat" ..12’90"'0185 v 13 75 4255 — 100" .cccc e %
. A-K Benzin ...3 ’9O+ Maee e 210 19v9 . %0 = 200° e %0
Flossige Prod. 20280+ 3,10 30 70 ' 100%e — 3200 . o o
Sywasser .41 1‘9..0....kg =.1:37 x figss. Produkte Olefine Vol. ¢/
— 200°........cc..... 5200-320°....... ...
Ausheute
Flissige Prod. P g Nm?Sygas
- Gasol e e e " vo e e - .
Gesam?-Produkt — . " S o ereeieeseeneea . .
Sywasser " e . "
Bemerkungen:

Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im-Kreislanf
Ofen 11: 2. Stufe mit Restgas von Ofen 15

Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,77 n. Vol.

DVA/ 3000 0. 20383 G,03b2 N
N .



e

Druckversuchsqnlage

Produktionsbericht vom 30./31.1C. 94 2

Ofen-Nr., 15t11
Filling: -.....3.%..12

Gasdruck ... 20 15‘19:5 atd
Temperatur .36 - 36 - 245

- atd

T~ 245

%-Fe-lnhult.---

/-W-Gos.. 490, . ..Nm*

Restgas.............

”

- e s Krelsluufgus ceee e m?
21, Kreislauf ... E 4 +2'6 ?'
Belastung. .. - Nm®/kg,h 1,38 .~ 0,88 . ... Nm3.Norm.-Vol., h
Analysen: Oy Hy CH, N. c-z N.-F Litergewicht
wasssees 5.7 | - o 48,4 1923 (5.9 | - | 5,73
Restgas ...............] 25’5 . 0'4 ........ O’ 31’4 ! 4’ 1 11’0 1 ’06 1 0'91 Ofen1
" J3TaT. 0.2 | 9, 23,1 |5+4 |13,7 |1,00]13,64| Ofen 1

_..Gesamt-Inerte_(Idealgas) 12 19 %0 ——Kontraktion-nach~Menge ™ - TIm T T LS
H2:CO im Sygas 1’22 - . . N, o
H:CO im Restgas g0 4"1’.1,7 . v €O = op

- _Verbrauch von H.: CO 1, 27 T 1 ’23 _ Durchschnittliche K~ntraktion A;o

*CO *loHy 6 CO -+ Hy
umgesetzy _.§,3..1.3..._f.'_.._79 »O _66 20-.79,8 ) ,§5 25 LT 79}_4
verfliissigt e e O - i —
TUTD 0 DStNsen von 124040 Tur rompressor 5 dizekc.

32,2

CH.y + CoHoedr b

h £
bezogen—auf~CO=Umsatz

Ofen 15:

Ofen 11:

|

Produkte 15 1n Sa. Gesamtprodukt
2290 g 18,7 41,7 . | s .. eC

-} OlKondensat - 183 2SN 20500 445,50 Z100° o
AK Benzin ..204 %+ 0,80 6,2| 13,8 % — 2000 o o0
Fldss:'ge Prod. 3 ...... 4+ . 7, 50 4‘4’ ’ 9 100°1e — 320° ... ... o,
Sywasser 56,3 kg = T.. .. Xfiss. Produkte Olefine Vol. %%

—200°...............; 200- 320° ...

Ausbeute
Flissige Prod. ‘ e P ‘@ Nm? Nutzgas ... 7. g/Nm? Idealgas
Gasol - - - - ——
Gesamt-Produkt —_— — w » - - e, . "
Sywasser e . . .
Bemerkungens; '

1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
2. Stufe mit Restgas von Ofen 15

Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,76 n. Vol.

DVA/I 3000 0. 20233 G,0:52 !




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 29./30.10. 1982

~

Oien-Nr. .....1.5....":.....1..1..._ 0 0 0 6 1 0 Betriebsstunden 24/1639
Follungs -3t 12 _ Gasdruck ... 20,5..2.19,5 o

%-Fe-lnhalr..,.. - . kg . Temperatur 36 - 36 ........ ato 245.....°C - 245

205 . Ofen 11 e e, Nm?/h

- ”

e, Kreisloufgas ...~ ... . ... Nm*
1132 Nm3/h

-

2150

%—W-Gas.. . 504’. . .Nm* Ofen 15 Restgas162! . NmOfen 11

Belastung. .. ... ==

. Analysen: | CO. CmHn

Litarge wicht

Wasserges 6,0 -

Restgas ._..........] R XN

Ofen. 1

R UGN - Y- T SO0 I O I

Ofen..

1

Gesamt-Inerte (ldealgas) - 12’5 %0 Kontraktion nach Menge R .-T;A °
“H5:CO im Sygas .. 1925 7 ’ . N
‘H2CO im I.Qesfgas- A, 9—1;21 " . CO.
Verbrauch von H.: CO 1.,.3.0.'4_—.“-.1 $26 ) Durchschnitiliche Knntraktion ... 59’3 L I
% CO » ®/oHy - %% CO+H,
‘umgesetzt . 63.,5..=.80,9 65,6.~.81,5 65,6 .- 81,3
verflissigt e e e e

Verfl.-Grad A : e m——— am - e e

P

P j e e A A e
inel. Gasol CO+H_-Verfl.-Grad 44,7 % *

Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreisleuf
|

Ofen 11: 2. Stufe mit Restgas von Ofen 15

Belastung 1. + 2. Stufe: 0,75 n. Vol.

CH iy + CrmHo oo o CO, ... .. ... bezpaen avf CO - Umsotz
~Produkte * i 7 1 sa. N ) ' Gésdm'produkf
Paraffingatsch .14..80.4.6,25 5 21,05] 45,5 o, SB i e, vC
k Ol-Kondensat ..18v20+1,30 219,550 42,70 e, %/
A-K Benzin _..4,8Q.% 0,85, . 5,65 .12,4 ., o
Flissige Prod. ..3.(.280 +..8,40 , 46,200 . 1009 914
Sywasser 59,50 ~kg=.. ....... . Xfliss. Produkte Olefine Vol. Pl
— 200°......ccc.c... ;200- 320°......
Ausbeute 15 ' 11 li 11 ’
Flissige Prod. 751 0—1617 g Nm’SygaaS.,.Bmlg.q.T.g Nm? Nutlzgas ---------------------- g/Nm? Ideclgas
Gasol ‘ — 8,55 L 9,07 L
Gesam?-Produks _100'25* " " 114__\’§7__ - VO ST .
Sywasser s " . W W
Bemerkungen:

’ +) fehlt Produkt, das Restgas von Ofen 15 ist verloren gegange
; 1 '

DVA/L 3000 . 20333 @,0:63



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 28./29.10. 1942

N 124 11 .24/1615.
Ofen-Nr. .02 % _ Betriebsstunden .. .-
Fillung: .32, 12 __ 0 00 6 1 1Gasdrud< 20, S.- 19 5.
QJ'Fe"“hc’""'"“ e -kg Temperarurv..3.6m.?...3.6... . ath 2.4,5._,..'c - 245

A/-W-Gas..‘. 48..8 ...va' Ofen 1 5 ReSIgAS -+ veencnieeee ceveeee N

" — . v e - Nm'/h

- ———— . Kreislaufgas - e, Nm*

” 20 4' 10;15 Nm?/h Kreislouf 1 + 2 77 .....................
Belastung™.\..ooooeee L Nm3 'kgh 133309 0,80 ... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, CO H, CH, N Cc-z N.-F Litergewicht

ageress l6,1 | - 10,1 [38,9]48,4

Restgas 24,2 . 128,0131,5 13,5 12,4 1,06 12,36 0fen._1

2

> o
VIR O¥]
o
—t

>3

L 1365410531051 ~205270122537) 5,4 95, 3Th +00 115,20 Ofen-1

dim

Gesomt-Inerte (Idealgas) 12:7 % Kontraktion nach Menge ... ..= ... .. .. %9
- Hp:CO im-Sygas - -.ziizzod e 25 o SRR R TN, TLIP0,275059,67 LT
H.CO im Restgas 1:13‘14.3 o_ . w €Oy im0y
Verbrauch von H,: CO 1’31-1 ’.2..8 - Durchschnittliche Keontraktion . .. 59,6 R LT

*LCO ®loHy - %1eCO+4H,
umgesetzt’ .6410- 78,8 6.735 - 81,4 .66 s Q. - 80,3
verflissigt ‘ — t e

m Restgas vo
‘ vwﬂ'.Gmd: f n 15 in 2. Stu:fe ang_eiahnen [SRress ven
CH.4+ + CmHa....... 1 1’ 4,. oo CO, ...28’2 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ... .15 . 11 - Sa. - T Gesamtprodukt
Paraffingatsch . 1422.4..10,84 , 25,04’ N SB . e 9C
Ol-Kondensat ..1928 +_ 1,00 . 20480 .. o — 100% e o4
A-K Benzin ...3,7.% 0,80 4.5 %0 —200° o %
Flgssige Prod. .3.00.7 % 12,64 50,34 100° — 320"
Sywussar‘ ' _65!5 kg = .Tl..... X f0ss. Produkte Olefine © Vol. %
. — 200°............... :200-320°...........

Ausbeute
Fldssige Prod. e g:Nm3Sygas ....ccommi
Gasol e — - v e e
Gesamt-Produkt ———— v mmeeeeeiecireeiee
Sywasser .. " . " o e, . !
Bemerkungen:

Ofen 15:; 1. Stufe mit Wassergas im Xreislauf
Ofen 11: 2. Stufe mit Restgas 'von Ofen 15
 Belastung in 1.+2.Stufe: 0,73 n. Vol.

VAL 3000 O. 20233 G,0iby



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 27./28.10. .194.2.

s .

Ofen-Nr,.

Fillung: ~_ 0 0 0 6 1 2
Go-Fe-Inhalt......c oo, .kg

Betriebsstunden 24/1591 -
Gasdruck ... ... 20. .. ... . o5
36 ... ath 245 °C

Temperotur ...

#-W-Gas.'..4.4..5.02....:..4..“.

Nm3/h

Restgas.-. . 2&1 -

Kreislavfgas S- RO,
Kreislauf .......... 1+ . 2;33 ..................

Nm?
Nm?/h
Nm?

”

Belastung........cceocceeecaen.

coereee NI TRGR ceeeeianeeens 3.

36 e Nm?3/Norm.-Vol., h

Analysen: CmHn O,

co

Litergewicht

H CH, N C-Z | Ni.F

59 [ o
0.6

39,1
27,9

1] 48,2] 0,3 6,23
34,1). |11,87

Erslfgas .|t | . 31.31038,3[ b

fgas

1,22

-
o423
1,22

Verbrauch von H,: CO ... . 1’ 24

Gesamt-inerte (fdeolgcs) %

..H2:CO im Sygas
H.CO im Restgas

44,0
4T5

Kontraktion nach Menge

CO., covrvrnee e

.- -

4 5 K] 7 T

Durchschnittliche Kontraktion

N 'I;CO
umgesetz? 81,5 _
verﬂﬁssié!
Verfl.-Grad AA i m—

. = P

*joH,

S <% Y T

% CO + He
61,5 ._

= 42,5

incl, (ras J. =

49,8 incl. Gaspl

CH,s + CmHn...]O,5. .0 CO.... 25,3

bezogen auf CO-Umsotz

Produkte

14,20
16,42,

Paraffingatsch
Ol-Kondensat -........
A.-K. Benzin

Flissige Prod. ...........2.7.! 255 .
Sywasser 44,5 ..

~ Gesamtprodukt

S8 . . 0C
— 100" ..ooeoe

— 200°® .o
— 320°. ... ... %

Olefine Vol. %o
. —200°......... ;200 -320° .............

*le

°le

Ausbaute

Flussige Prod. e
Gasol 2,3 - ”

Gesom?-Produkt

Sywasser . e

Bemerkungen:

Ofen wird mit"‘_Wassergas
von Ofen 11 gefahren.

im Kreislauf ohne Hinterschaltung’
1

DVA/ 3000 O. 26233 G,0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

26-/27-10. 1942

1 600_8000—‘nr

OfenNr e 1 2] Botriobsstonden 16/ 1567 .
Fillung: ------__._-3 ............ - 0 0 0 6 1 3 Gasdruck ... D20 atd
Af-Fe-inhalt.o.. T o kg Temperatur ........ 36 .ats 245 *C
SF-W-Gas.. 338 .. N Restgas SO 7 Ty X 2%
- . I O Nm'’h
- Kreislaufgas - Nmé
o Kreislauf 25.. . ..
BEIOSHUNG crver s eroeomemermerrerree T rersrrrsesreerees NS Ikgyh oo b 3T Nm3 'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co Ha c-z N.-F Litergewicht
Ygggersas | 6,01 - [ 0.1 T -TE
Restgos 24,5 - £14 o] 3 2 ..... 1 » 14 .1 290
|.Erslfcas S W B 3.137,2
HC/CO im Kxeislehifgas 1127
Gesomt-Inerie {Idealgas) L1350 e Kontraktion nach Menge 48 2 %0
H2:CO im Sygas . ,4.1 ’ 26 - o Ne o 48,4 %
H.CO im Restgas . 1}22. - W CO. e "' ......................... %o
Veri:raui:h von H,: CO 1425 Durchschnittiiche Kontraktion 48,2 "o
o T °CO ' °/oH, » 910 CO + Hy -
umgesetzt o 6.&’..!7 — _65’3_ - 65'0 —_
verfliissigt R % . SN 3. 3O Sy - 3677 -
Verfl.-Grad A 84,6 _ .. 49,8 56,5
. ‘ 43,6
u p e e e
CH. 4 + CmHa oo 9,9. co,.. 26,6 bezogen auf CO - Umsetz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10'6 . .. kg LA0.2 % “sB . ..vC
Ol-Kondensat L P T o 8359 Lo — 100" . o o
A-K Benzin e B e 5L 9 e — 200" ..ol Ot
Flissige Prod. . ..o 2644 ... S . 100%%s — 320" . o o1y
Sywasser 31,7 kg = 1,29 xfgss. Produkte Olefine Vol. %
ber. 31,8 200 e ;200-320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. g 'Nm? Sygas 8917 .-g Nm*® Nutzgas (CO+H2) g/Nm? I|dealgas
Gasol - . " 17,1 - w - . "
Gesamt-Produkt — . " - - . .
Sywasser - " . o o o ”
Bemerkungen:
\
Ab ‘16°°Uhr wurde Ofen 15 ohne Hinterschaltung von Ofen 11
gefahren. '

DVA/ 3000 0. 20833 G,0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25./26.17. 194 2
Ofen-Nr....10. 2. 11_ 0 0 0 6 Betriebsstunden 24/1
Follung: ---- 1? . 1 4 Gasdrudk - 20 5 o 19 15 .ot o
Qé-Fe-lnhal'...'.. e kg Temperatur . 36 -.36.. atg .242.ec 245 C
MW-GOS S0l ..Nm* CTen 15 Restgaos....... . Nm*
- ~fe n. 11 ' S Nm?/h
- Kreislaufgas . - Nm*
Kreislauf ... 1 +. 2455
Belastung.... L Nm?® /kg,h 21,36..=.0,84 . -Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: O, CO Ha CH, Cc-z N.-F Litorgewicht
ERTIEEE ) G 1L - 10,1 138,8148,4 10,3 - |6y
wagse 25,6[1,2 | Cp1 25,3 131,71 [4,5 1,31]12,12| 0fen 1p
..Be.s,tgas.. .38, Q1 Op 201 0,0 017,2 022,9. 15,8 1,00115,66 Ofen. 1
__Gesamt-Inerte. (ldeulgas)_1 2, 8 L. Kontraktion_nach.M = U -
H.:CO im Sygas w . N .. 49 s O T 60 ’ 5 %
H, CO im Restgas . .. - v CO. e e s 1. %0
-] Verbrauch von Ha: CO o ;.2.6 -. 1,25 Durchschnittliche Kantraktion 60’ 5. Mo
*eCO *ioHy e CO+ Hy
umgesetzt 66,8 .=.82,5 67,2 .-.81,4 _67,0.7.82,0
verflossigt - ‘ - JEOOTRUURRURRRP — e e
Verfl.-Grad A - - - — e —
- » P e
CHi v + ComHa oo e COes bezogen.auf_CO.-Umsatz
Produkte i Sa. Gesamtprodukt
Paraffingatsch 6 D “-'8 2? 1.28 4 6., G0y SB . °C
- Ol-Kond 290 O oo —100° o
A-K Benzin -..T. .....3 ,80 . L. ool %0 — 200° - %
Flissige Prod. 3617 ....... 1 11 78 !*8 ) . 100°% — 320° %0
Sywasser 63 ) 6 kg = . X fliss. Produkte Olefine Vol. ®/e
— 200°............... ;200-320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. - g Nm?Sygas
Gasol —_ - - v e e
Gesamt-Produk? - — - -
Sywasser " “ o - .. ”
Bemerkungen:
Ofen 15: 1. Stufe mit Wessergas im Kreislauf
Ofen 11: 2. Stuie mit Endgas von Ofen 15
Belastung in 1. u. 2. Stufe : 0,74 n. Vol.

OVA/I 5000 0. 20833 G,0:82



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 24-/25.10, 1942

Ofen-Nr.... 1.5 ... 10

006615

Betriebsstunden

Gasdrudk -... 20 !5"'19v

.5. -.aty

Follung: ... Sam .. 12, _ o
¢¢Fe-lnhulr‘..... - kg Temperotur.....3-6- =.36.. .ats .245.. °C 245 ¢
§-W-Gas.... .208... Nm®Ofen 15 Restgas ..o 80 . Nm¢ Ofen T
- -~ Ofen 11 ” 7.8 Nm’>’h
- o Kreislaufgas . . Nm*
{ ks £
Kreislauf .......... 1+ 2..1.0.’/.. .........

Belastung..... .......
Analysen: (o] H. CH, N2 c-z Nz-F , litergewicht
Jaggersas | 6,1] - | 9,11 38,3]43,4] 6,67 '
| EsEes 125,32 | 0,11 724,83, 5113,0p cfen 15
0.8 0,1 18,0 22,5 16,7f Ofen 11
’ ‘C;esnmf-lnerte (lrdealéa;) 1373 ".:‘o Kontraktion nach Menge ~ . 63’4 - 0
H,:CO im Sygas L1227 . N, 48,7 = 80,3 ot
H.CO im Restgas 1.0.26.=.1,40 . v €O e T 1
Verbrauch von Ha: 01 27 =1, 24, Durchschnittliche Kontraktion 61 »9 "'
*CO ®loHgy e CO+ H;
umgesetzt 66,9. =.84.,1 66,3. —.82,2 66,9 = 83,0
verfiGssigt 32,8 4.5.4.4.
Verfl.-Grad A - - - 48,5 55,8
- w P — -

CHy + CmHan ...

.. berogen ouf CO -Umsatz

Produkte Sa. Gesamtprodukt
Pﬁruﬁinga?sch = .......... % SB .l e °C
Ol-Kondensat R 2].,5 X oo — 100° U
A-K Benzin et 0 O 308 e — 200° o0
Flissige Prod. . -5‘9’1 1 Q’ 5 - 45.’.6 100°0 — 320° LI
Sywasser 9903 kg = .. X fiss. Produkte \ Olefine Vol. o
— 200°...............; 200 - 320° ..............
Ausbeute :
Flissige Prod. = 9 Nm?Sygas
Gasol -— - " o
Gesamt-Produkt — — . PR
i

Sywasser ... ” "
Bemerkungen:

Ofen 15: 1. Stufe mit Wasserguas im Kreislauf

Cfen 11: 2. Stufe nit Endgas von Ofen 15

Belastung in 1. + 2. Stufe : 0,76 n. Vol.

- VA S000 O, 20283 G055 v on e o



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom <3- /24.1 Ce 1942

Ofen-Nr. .1 5“..]:.1..‘...._.‘!..1..‘_
Fillung: -..... 3. 12,

00061

Betriebsstunden 24/1503
Gasdrude .2’)95.. S B X N S

f&Fe-lnhah...“.. LT -kg Temperatur 36— 36
{y[W-Gas511 ..-Nm?* Ofen 15 Restgas.......cco...... .. Nm?* Ofen T
.- A8 Ofen 11 " 1495 .. Nm'/h
. Kreislaufgas ... —... .. ... Nm*
. Kreislauf ... 2,70 ..bhei.Qfen 11
Belastung ..occueeerers s oormr o s Nm?/kgh...1,38. = C,91 | Nm?:Norm.-Vol., h
Analysen: CcoO H; CH, N, c-z N.-F Litargewicht
Yassergas 38,4148,2 25,3 16,7 - 6,59 .
- E I I L 00 S B R R R TP RET Y v
1.A7,3123,4) 5,5 16,3 [1,10
Gesamt-Inerte (l-dedlédsA)‘ 1.3,4 e Kc;ntrokfion n;'.\chwhvﬂenge 6.2.’..6..... C
© H2:CO im Sygas 1,25 ’, . N 45,4 -~ 29,1 o %0
" HyCO im Restgas ~ 10.270.=.1,35 . U €O e o0
Verbrauch von Hq:CO1., 25 =1 » 24 Durchschnittliche Kontraktion 6.0 19 "o
_*0CO *1oH, ' “10CO - Hy
umgesetzt 63,8 - 82,4 _63,8 -.73,3 63,8 = £1,5
verflissigt — - - — .
Verfl.-Grad A e . - - —
. W P
CCH W CaMa 4 lco,.. 25,8 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte a5 a1 Sa. Gesamtprodukt
Paraffingatsch 10570 .6,16.1g 22,867 46,1 ., B o oC
Ol-Kondensat 2()1002, 60, L2200l 45,7 e, — 100" ... °le
A.-K. Benzin T 3590, 103,90, 842 o, —200° s o
Flissige Prod. 7 ...12,66 49,36 100% — 320° o
Sywasser 83,70 kg= .7 xfoss. Produkte Olefine Vol.
— 200°........... 5200-320° ...
Ausbeute '
FlGssige Prod. = g Nm? Sygas - = g/Nm? Idealgas
Gasol — — - v . .
Gesam?-Produkt — _— " . " .
Sywasser . e - e e " "
Bemerkungen:
Ofen 15: t. Stufe mit Wascegrges, im Kreislauf
Ofen 11: 2. Stufe nmit Lndgas von Ofen 15

Belastung in 1. + 2.

Stufe:

2,76 n. Vol.

DVA/ 3000 0. 20833

Goibg




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22./23.19942
Ofen-Nr,.. 0 2. Ha 11 _ 0 0 0 6 1 7 Betriebsstunden .2 /1473
Fillung: —..deBe. 12 Gasdrudk ..2C32. =195 o
Go-Fe-tnhalt... . =.... ko Tomporatur..39. = 36. . a9 24.3: ..*c 245°C
#-W-Gas.... ...527.. ..Nm* OTen 15 RESIGQS-worrsrrrrrr 25D Nme Ofen 1
. R4 . Cfen aih PR 8,55, ... Nm /b
- e Kreislaufgas . T Nm*
" 24 Nm3h Kreislauf Ll 42,48 0Ofen 15
Belastung.-.... .oocooeene: e T et e N g b e Yoy B om0 GG . Nm 3 Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oq coO Hs CH, N c-Z N.-F Litergewicht
\ 6,2 - 6,09
RESTEAS |36 5 3].5.4.].15.8] 1,02 [15,65] Gzen 7
G t-inerte (Idealgas) 12,9 .o P Kontraktion nach Menge 6111 ..... LN
“~Hy:CO im Sygas 1026 Ve Npe 48,1 - 61,1 oo
H.;CO im Restgas 1v22‘1v%7 " [ oo JRTIRSNE 9
..Verbrauch von H,: CO 1’28_ 1’ 25 Durchschnittliche Kontraktion™ 6 1 ’ 1 %0
*oH; *10CO+ Hy
umgesetzt _.6512 -.81,2 . ._..64 ’6— 81,5
verflissigt 4_0 * ¢ i 6_-, 5
Verfl.-Grad A 49,3 57,1
CH 4 + CmHn = T O CO; ... 25,1 . bezogen auf CO-Umsotz
Produkte - 13 - - Gesamiprodukt
Paraffingatsch 16,0.....6,61 kg ez 200 4T % SB Y o
Ol-Kondensat 19.8 248G nR2.0 60 LAY i — 100" .ieeeeies e Ol
A-K Benzin ... - A TR~ Py £ o) IS - BRI —200° e Ol
Flissige Prod. .2.2..8..... 12,17 47,91 100°%s — 320 ., o6
Sywasser 64 13 kg = e X fliss. Prodygkte Olefine Vol. %%
— 200°. e, ;200-320° ..............
Ausbeute
Flassige Prod. s e @NM3 Sygas - e g NM® Nutzgas oo g/Nm® ldealgas
Gasol — — - vo e e e - - —- —— "
Gesamt-Produkt — —_ . PR - - - . .
Sywasser v v v v " .
Bemerkungen:
Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
Ofen 11: 2. Stufe mit kndgas v. fen 15
Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,78 n. Vol.

DVA/ 5000 0. 20833 G,0:03




Druckversuchsanlage Produktionsbaricht vom 21./22.10. 1942

0 6 1 8 Betriebsstunden . 24/1455
Follungs ....... 3. .12 0 0 Gasdrudk .20 25 . =.19,5. . a0
e kg ’ Temperatur .....3.6..=.. 36..... 015 .24 5....°Cc— 24 500

Zo-Fe-Inhaltee Toveneenn.

$4-W-Gas.. L2 ..Nm* Ofen 15 Resfgqs........A-“..A‘.'..ag........._.4 e Nm? Ofen 11
,,,,,,, 263 . ... . Ofen M o e 189 Nm’/h
. Kreislaufgus L eeieeeeeeee . Nm?

. 2y 3em L. Nm /N Kreislauf ... Vo 3,00
Belastung.... oo ame . Nm3 Tkgh 1,38 08T Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CmHa [+ co H: CH, N, c-z Ng-F | Litergewicht

dagsergas | 6,1 o109, 39,0 48,2 0,3 16,3 | - 16,26
ndgas | 23,8 | 1,6, TN, 55,8 74,0 17267112, 79

12,2
..Restgas 36,8).0,5 10,1 l18,5 22,5 5,4 n6,2 |1,02 Ne,08]

.. Gesomt-Inerte (ldealgas) 1218 %ie ) ) Kontraktion nach Menge - 6310 L e
Hg:CO im Sygas 11 24 - . N s 48' 6—61 ’ 1 LT

H2CO im Restgas 1.06.=.3.22 . v €O i T o
Verbraudhvon H,: €0 1,28~ = 1,28 Du-rch.schniﬂliche Kontraktion . 62 » O Lo "o

e CO SjoH,y - %0 CO+ Hy

umgeserx: ‘ §411_ 73,5 _66’ 5 -.82,2 6 5,4, s 8_1 »0
verflissigt e e P e

Vorfl.-Grad A P, _. R

CH.4 + CmHan ... 7,6 e €Oy 25,4 .. bezogen auf CO -Umsotz
Produkte a5 Gesamtprodukt

Paraffingatsch . 1.0.0. .+ ¢ 20 83 ., SB e e e
Ol-Kondensat 22,1 %,
A.-K. Benzin - ,
Fidssige Prod, .38,1.7.13,11 51,21 . 100°%0 —320° ... oo
Sywasser 60,7 kg = 1,18 X fldss. P:oldukfe Olefine Vol. °f

Ausbeute '

Flissige Prod. e e g NMP Sygas <o

Gasol e " e e

Gesamt-Produkt . PR - . ~ . -
Sywaosser [ v " ’ o o e '"

Bemerkungens

Ofen 35: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
Oofen 11: 2. Stufe mit Endgas von Ofen 15
Belastung in 1. u. 2. Stufe : 0,76 n. Vol.

DVA/1 5000 0. 2033) G,0:03 !



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 20./21, 13942

00061

kg

Ofen-Nr...... LS5 w. 10

Follungs oo 3e e 12

f -Fe-Inhalt.......

9 Betriebsstunden

-Temperaturv...3.6 - 36 ...... ati .245.. ¢ — 24500

3

Gasdrudk ... . 20, 5. ~.. 19,5 at0

Ofen 15

ﬁ/y-W-Gus-- 501 Nm?*

. 250 Ofen 11 . Y % < Nm'/h
- FE UV Kreislaufgas ......... LT eiimmieneeeeees - N®
. 20.9 Dad Nmo/h . Kreislauf ..).+ .2,65 . bei.Qfen 15

187 nme Ofen 17

[ 1 1. T S P P

Belastung.... .

........ Nm* /kgh ... 1.3.36.. = 0,82 - -.-..... Nm3'Norm.-Vol., h

—Analysen:——-rrl-—COg-~§-CmHa~|~~-Og~—

—co—

Hy [ CH e | N f G- Z | —Ng= F—

~Litargewicht.- |-

L 6,4
25,0
3746

uva eie_rga:% -
RAGRR

. Restgas .

(68 | .=
13,7 1,26
1544

6,49
Ofen 1

wi

Gesg[nf—lnerle (Idealgas) ----.- 13,0 % Kontraktion nach Menge . 6216 a0,
H::CO im Sygas . 1126. . . N 00,2 = 57,7 .. %0
H,CO im Restgas  ..)222. =.1,23 . W €O e ga
Verbrauch von H,.: CO .1 928 T .1 ’27 Durchschnittliche Kontraktion . 60; 2 %o
- %% CO *oH, °10CO-+ H,

omgeseizt 67O =B0T0~ —667T8—=—8074 =675 0=8052
verfliissigt . PO, e e ————
Verfl.-Grad A [, - e —
- . P o L L e e
CH, 4 4+ CmHa 7.3 .. CO. 27 ’.9 . berogen auf CO -Umsatz
Produkte 15 a1t Sa. ‘ Gesamtprodukt
Paraffingatsch 18,0 .+ 21 kg - 2377 48’7 %y SB o vC
OlKondensat — 1822 4. 2,9 ., .21213] 43.3 — 1000 "
A.-K. Benzin 0.3 — 200° *e
Flassige Prod. ...2912. 4. 12 3200 . o
Sywasser Olefine Vol. %/

) — 200°..cinnen. ;200-320° ...
Ausbeute
Flissige Prod. STeeie. g Nm? Sygas a Nm?* Nutzg g/Nm? Ideal
Gasol _ — . " - o meceeereiieaee —_ . "
Gesamt-Produkt — — . - — . - . "
Sywasser et e v - o emeeremeeein e e " R
Bemerkungen: '

. Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf
Ofen 11: 2. Stufe mit Endgas von Ofen 15
Belastung in 1. u. 2. Stufe: 0,74 n. Vol. ’

PWVA/S 3000 0. 2023) G,0:63



Flissige Prod.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 19-/27.17. 194 2
Ofen-Nr,. 12 0. 10 0 0 0 6 2 O Betriebsstunden ...24/1407. .. .
Follung: --3re—lle 124 Gasdruck ..20,5 .—.19,5. .at5 '
Ch-Fe-Inhaltec. . e, kg Temperatur ....3.6 .—=..35....ath 245.... °C — 24500
AfWGas. 51 .Nm® Ofen 15 | Restgaseoon 134 i Nme Ofen 17
o P82 Ofen 11 . Nm* /b
- et emeseeevcs————— g, Kreislaufgas T e Nm?
. 21535 10,9 Nmh Kreislauf ....1.+..2,85 ..
Belastung. .. . ... e ... Nm? lkg,h 1,38 =.0,86 viceeeee.. Nm3 Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn O, co H, CH, N, c-z N.-F Litergewicht
Yaggersas. | 6,4 | - [ 0.1 [3e.6la8 1|03 [ 6,5 ) - | 639
$5igg° 24,2 | 1,7 1 9,1 126,7(31,4 14,0 112,51 1,18/12,49
|-Restgas..... 35,8.0.0.4.1.0,1 1.99,3123,7 | 5,2 [15,4 | 1,01]15,33
Gesamt-Inerte (Idealgas) ... 4303 % Kontraktion nach Menge 62,0 e
H:CO im Sygas 1.25 . . N, ...48,87=586 o
H.CO im Restgas ..1o 17.=.1.23 . W €Oy i T %R
Verbrauch von Ha: CO 1.29 = 1,25 Durchschnittliche Kontraktion .. 60,3 . e o
’ ‘ % CO */oH, ©1eCO-+Hy
umgesefz" ._64;6_ 8_"\’ ’ 8 _66 ’. 6. ...‘....8”’ ’ 5 ~§5 ’ 6. - 8,‘:\!_13
verflissigt —_ - [ Op — Cm
Verfl.-Grad A e ——an - —
. . P - -
CHi 4+ + CmHa ....... Ty3 .. ... CO,... 25,3 berogen auf CO-Umsotz
'wPiddﬁkfe\';nli"" 11 - Sa. I Gesamtprodukt
Paraffingatsch 19,1"‘ 4 :15 kg 23 2 25 . 48’1 LI SB oo eC
‘Ol-Kondensat 17,94 S P fO . 22,00 4304 e — 1-00" o
A.-K. Benzin Tk 4a100 a0l 8,5 v — 200° = %
Flassige Prod. 411,35 48,35 100°0 —320° .. ... .. 0
Sywasser -63 »30 kg = X fiiiss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°.......c...... ;200-320°............
Ausbeute

Ofen 11: 2.
Belastung in 1. + 2. Stufe:

Gasol —
Gesamt-Produkt —
Sywasser
Bemerkungen:
Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf

Stufe mit &ndgas von Ofen 15

5,76 ¥m3 n. vol.

DVA/ 8000 0. 2023) G,0:62




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

18./13.10. .194.2

Ofen-Nr.. )5 Ma 1.

0006621

Betriebsstunden 24/ 1383..

Fillung: .....3.-.11.....124-_.. Gasdruck ..2.0 . 5. —19,5 ...atd
GéFe-lnhalto..... moeee kg Temperatur ..36...~...36....... a16.245....°C = 245°C
Af-W-Gas.........51Q........Nm» OFfen 15 RESIGAS -~ s - Nm?
. A X Ofen 11 o e Nm*/h
- e et ———— Kreislaufgas Nm?*
. ..2.1.,.3..4.-#,...1.1.,.0. Nm?*/h Kreislauf ....... - _
Belastung.........ccceeeeee = ,....4,Nm’lkg,h......._.‘1.;.38...._4..Qq.87 ........... Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, CoO 2 CH 2 c-z Nao-F Litergewicht
kggsergas | 6,2 - 10,1 138,548,5
1,2 0,1 12 31,2 i

Gesamt-Inerte (Idealgas) ...1.3.,.0.....
Y28

Verbr;:uduvon H.:CO 1’30 = ,,1 ’25

" H.:CO im Sygas
H.CO im Restgas

Kontraktion nach Menge Ty
R o Ne oo 8851.-59,3
. . CO, . T

Durchschnittliche Ko.ntrakﬁon

%% CO A
64,7.-.81,6

*loHy
_66:6 "8.1 e

% CO+ Hy

...‘65 2 7 R 811

2

Ofen 15 : 1. Stufe mit
Ofen 11 ¢ 2.

Belastung : 1. + 2. Stufe 6,76 Nm? n. Vol.

umgesetzt
verflissigt —_ ~ - — - -
Verfl.-Grad A T —
- . P -
CH.ug + CrHa ..l 8,0 . €o,.. .. 30,7 . bezogen auf CO -Umsatz
" 'Produkte 15 i 5z, o Gesamtprodukt
Paroffingatsch ..18:20 % 3,80 kg 22,08 ,48,5. ”, SB .. . vC
Ol-Kondensat 17"1‘3"'3,3.0 . 204014459 ., —100° e o
A.-K. Benzin w3900 ... 8,46 o — 200° ... O
Flssige Prod. . ..45,40 1005 — 3200 . ... o
Sywasser - - Xfliss. Produkte Olefine Vol. ®/e
— 200°.............. ;200-320° ...
Ausbeute )
Flossige Prod. ... T 9 'Nm? Sygas = g Nm?® Nutzgas - g/Nm’ ldealgos
Gosol e et - . v e " o e _— . .
Gesamt-Produkt — — w P — . - . .
Sywasser v " v pe eeeereeen e - "
Bemerkungen:

Wassergas im Kreislauf
Stufe mit Endgas von Ofen 15

DVAUT 5000 0. 20833 G,0:62



Druckversuchsanlage

Produktionsberlcht vom 17./18.10. 194.2

Ofen-Nr.. 1.5 ... 11,
Follung: --.3 22,12
Gb:Fe-inhalt.......m........

006622

-kg

Betriebsstunden ...24/1359.
Gasdruck 20,5 =219.50 .atd

S{-W-Gas4-9~3-

Nm* Ofen 15

o Ofen 11 ST 4 Nm'/h
- v Kreislaufgas fn N K I Nm*
v e 20 6,.,..—.....1.Q,.2~lm’lh Kreislauf ........ 1 F.2 :6(4’ Gfen 15

Restgas ... 1 79... e .Nm® Ofen 11

Belastung.... ...ccooee.,

e eicrieee NP (k@ -

33— i) B

--Nm3/Norm.-Vol., h

Anglysen: | co. CmHn O, co CH, B [ %4 Ny-F | titorgewicht

Yggacrees | 6,3| - | 0,1]38,4 5l.2.3 16,3 ) - 6,21]
24’7 1'2 ..... 26,21 31,0 4,2 N12,6 1,25(12,48 Gilen 1%
-39,21.0,4 .17 .0,1016,6.].21,6] 5,6 16,5 [ 1,03 16,.42 Ofen::1

62,7

Gesomt-Inerte {Idealgas) 1310 L Kontraktion nach Menge el
H2:CO im Sygas i 927 . . N, ..50,2 - 62,2 o

" H;CO im Restgas ~ 12.19.=.1,30 - . W €O = R
Verbrauch von Ha: CO 1?31 L 1 ’ 26 Durchschnittliche Kontraktion 62 35 LInS

%CO *ioH, %19CO+Hy
umgesetzt _65,..8 o] 53 ) 8 6_8:4" 8.3_1 5 §7: 3 "'83;_5
verfiiissigt e 86,0 e 39 2 s e 48,8
Verfl.-Grad A SO - ¥ P ¢ w2159 . 58,5
- w P ,‘»& e
CHos + CoHa oo 722 €O 26840 perogen auf CO-Umsotz
Produkte 15 11 Sa. Gesamtprodukt
| Parafiing 1328 g 25,7, 49,4 ey | se e
Ol-Kond 353, 22,31 42,7 e 100 e o
A-K. Benzin ... el AL L T,9 ey, —200° o e
Flassige Prod. 2028 _+ 11,3 52,1 100°% —320°. . ... o
Sywassar _63 v S kg = .....m™.. . X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°...........0.. ;200-320°..........

Ausbeute
Figssige Prod. 105,6 -« g Nm? Nutzgos (CO+H2) g/Nm? Idealgas
Gasol — . O —_— . -
Gesamt-Produkt - 11 s8gtigt sich auf. . .
Sywasser .. ... " " v o el ;
Bemerkungen:

Ofen 15: 1.

Ofen 11 2.

Stufe mit Wassergas
Stufe mit Endgas von Ofen 15 i
Belastung in 1. + 2. Stufe

im Kreislauf.

0,73 Nm> n. Vol.

DVA/1 8000 0. 20333 G,0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbaricht vom

16./17. 101194 2

Ofen-Nr. 15-1.?:.-_..11_ Betriebsstunden ... 24/1 335 I
3 2. M. !.g.: 0 0 0 6 2 3 Gasdruck ....2..01 5 .-19.!5 ..atd

Follung: -..2s Mo

96-Fe-lnhalr....... ———— R kg ' Temperatur 3.6 _3 6 . ath 245 'c - 24 SOC

SX-W-GQS---- 808 Nm* Cfen 1 5 Restgas.-............ 183..‘ Nm? |
SO~ £ S Dfen 11 Y AL < S Nm*/h

- e st e, Kreislaufgas = [ N
" 21 .~ 11.:4 ........ Nm3/h 1 Kreislauf ........ 1.+.2 A .
Belastung. ... ............... e NMP kg, h 1,35— KO T X5 I :Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Oq co Hy CH, N2 Cc-Z Nq-F Litergewicht

- 0,1 38~’:—3.-: =48,2 =093~ 7.6.‘.9‘4“._‘.

21126,5131,6| 3,8(11,8 71,34

1
y1116,7.).22,0] 5,8]15,3.|

6334

Wassergas

|

.. Restgas.. . . 239,71..0,4. .

N

A R0}
T Qi

-

-

n
o BT

Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser e e, e w - i " PR

VG.esan;f-lr;‘erl‘e ‘(IAeolgqs) 13,5 e Koritraktion nach Mer;ge RN 6548 .................. %0
va:ACO im Sygas 1 '26 R ' ” . N . L
‘H:CO im Restgas 1519 .=_1,32 . . €O, 82277583 o
Verbrauch von H.: €O 1,,30...— 1,25 Durchschnittliche Kontraktion 61 "o

. ' % CO *joH, °0CO+H,
umgesetzt 62.4..2.83,0 64,4 - 82,2 63,5.-.82,5
g e e —— T -
Verfl.-Grad A - —

- - P -
W(_:H..,, + Cm H,, CO,y ... 27, 6 . bezogen auf CO-Umsotz
Produkte Sa. ‘ Gesamiproduk?
B E— - -
Paraffingatsch ... kg 24:$2 ok ay SB e O C
Ol-Kondensat - Q.. -.19,65]) .41, — 100° oo o
A-K. Benzin Qo 20800 ..5,9 e — 200° ... o
Fiossige Prod. ..381.3 A2 o0 —320° . o o
Sywasser < X flass. Produkte Olefine Vol. %o
\ — 200°............... :200-320°.............

Ausbeute

Bemerkungen:

Ofen 15:° 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf 1 + 2,7_Q
Ofen 11: 2. Stufe mit Endgas von Ofen 15
Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,75 Nm3 n. Vol.

IVAI 3000 0. 20833 Gj0iBE - - v one oiemion oo oo e oo



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 15./16.17. 194 2
oronte 5 e dl.  D00624| o inen 20/1311.
Follung: .o datin.. 12 Gasdruck ... . 20,5 . =195
. Gé-Fe-Inhatt.... = . kg Temperatur . 36 — 36 ... ot5.. 245. °Cc — 24500
[ .
$-W-Gas. . 502..... .Nm*Ofen 15 Restgas.......... 180 ... Nm
" o REG . Ofen 11 [ P55 SR Nm*/h
- e ey Kreislaufgas e T e, - Nm®
v 20 O 1Dp 3. Nm A Kreistavt ... 1.+ 2 A2
Belastung.... .. .......... Uy . ... Nim®* . kg,h el 3T B e Nm?3/Norm.-Vol,, h
Analysen: | CO. | CmHa O, | co H. CH, N. C-Zz No-F | Litergewich

= . 6:18 .............

T iggaczees | 6,3 | - | 0.1 |38,5 48,2 | 231 6.6 =
wdges. ... R4, 011.126,5.131,3 .| 3,8(12,6 [1,33(12,5 | ofen.1
2'714, 1 8

3
3] 5

Y

Restuas.... B8, 6.10,4. | 0,0 017,10, e 1,04116,7 | Cfen..1f
Gesamt-Inerte (ldealgas) 3.3 bie - Kontraktion nach Menge - 64 52 L
H2:CO im Sygas *  wvniedn 29 o .oNy 20,5 263,00 .,
H.CO im Restgas L= 1,28 . W CO. e T o
Verbrauchvon H,:CO . 1,29.~ 1,24 Durchschnittliche Kontraktion' 03 4.6 "o

*eCO *aHy *0CO+ Hg
umgesetzt §670—8ﬁ" » O _67y8 .-.83,5 §7 20~ 83,6
verfliissigt — e - e e ——— e —
Verfl.-Grad A e = . -

I ‘
CH,+ + CmHa ........ 6,5 ... CO.... 24,1 . _bezogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paroffin.garsdr 200,88 oy | 0SB, °C
Ul-Kondensat 40,4 ., — 100" ... - %
A.-K. Benzin 858 o, — 2000 .. R
Flissige Prod. 100 % — 320°. . ... .. %a
Sywasser .62 v Qo kg = < T X fliss. Produkte Olefine Vol.."/o
> — 200°............... ;200-320°..............

Ausbeute
Flossige Prod. ST g Nm? Sygas ‘ g Nm® Nutzgas ... 7. g/Nm* Idealgas
Gasol ——— s ey P TN R o mmeseieeseneseaes —_ . -
Gesamt-Produkt —_— ....._Ofe,n“sa"tt.]::gj....? ich_ al}f' . "

.. Sywasser ) e e P : " o et e w
Bemerkungen:

Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergus im Kreislauf 1 + 2,42
Gfen 11: 2. Stufe mit Endgac von Ofen 15
Belastung in 1. + 2. Stufe : 0,75 Nm3 n. Vol.

DVA/ 3000 0. 20233 G,0i62



.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 14:/15.10. 1942
Ofen-Nr.....:,.:]..5....33..-.....1.1 Betriebsstunden 24/1287
Fillungs ---eeoeee. Sull.. 2. - Gasdrudk ... 2 39..=..09,5 ot
%-Fe-lnhch...“.. R kg Temperatur.....36  «. 36..... otd 245....°C - 24500
$4-W-Gas....... 491 ..Nm?» Ofen 15 Restgas e ........ 0. . Nm?
N 287, Cfen 11 " L me Nm?/h.
- — mnensetndeme e, ¢ Kreislaufgas i + 2 ’.92 ............... Nm?*
v .2 32 NmIh Kreislouf ... .*.2,92
Belastung. ... ............... T e, Nm? Tkgh oo L 330 = O, 84 Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn (e co Ha CH, N, Cc-z Na-F Litorgewicht
R reaes | N W 3823480400383 o R P eevwesren -~
§&° .. .]25.3 (1.2 1126.2 1.31,2] 4,2 11,8 11,75| 0fen 13
.Resteas. 439,810,585 116,51 22,0 +5,6 15,5 15,45} Qfen .1
Gesamt.Inerte (Idebc;lg;sr) 1},3 °e Kontraktion nach Menge ST BUN
" Hy:CO im Sygas . . Ny 47,5 .= .80 oo
H: CO im Restgas ” w QO T %
Verbrauch von Hy: CO 1 73“ v 1 )..25 Durchschnittliche Kontraktion 60 "y
% CO ®loHg ¢0CO + H,
umgesetzt _64’12- §2 +9 ) 6.711\’-’814 8 @5 E 82;_4
verflissigt — .
Verfl-Grad A - [T —
- - P
v CH.+-F C.;;Hn 8,6 Cd_» 29,4 . bezogen ouf CO-Umsotz
Produkte Sa. Gesamtproduk?
Paraffingatsch .3, ... kg .25,84 .54.;1 LI C\i/B/\ ..................... oC
Ul-Kondensat t.3,72.0, L 19,86 [.4.3,60, — 100" s %
2,030, w2503 04, 30 —~"200¢ —
-*.8,29 47,73 100°/e —320° . ... o
=H o Olefine Vol. °/%
) Tk — 200°.............. :200-320° .............
Ausbeute *
Flissige Prod. g Nm®Sygas . .....T...... .g Nm® Nutzgas
Gasol _ e v e . [ -
Gesomt-Produkt — _Ofe,n 1 1,_ sattlgts; CI:‘, auf;
Sywas.ser ......... " " - V.
- Bemerkungen:
Ofen 15: mit Wassergas im Kreidauf 1 + 2,92
Ofen_11: mit Endgas von Ofen 15 ,
Belastung in 1. u. .2. Stufe: 0,73 Nm® n. Vol.

_OVAL 8000.0. 20283 G0 i e e



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 13./14.10.194 2

Ofen-Nr......?..?...]‘l k3 0 0 0 6 2 5 Betriebsstunden 24/1263 [

Fillung: .,......3..‘.._ Gasdrudk ... 2(:',5 —19.5 atd )
Cé-Fe-lnhoh....,, —_ . kg Temperatyr L.36 - 136 cats 245 . ec u. 245 C

SYW-Gas--...2Q3cccoecc. .Nm* Ifen 15 Restgas........... . JEC..... i Nm*(if'en 11
Ofen 11 | [2.2.. . Nm?/h

- Kreislaufgas e i, Nm®
....... 9. Kreislouf 1+2,69.,. .
Belastung ~o o Nm®kgh ... 1536 e ) G e Nm3 ‘Norm.-Vol., h
Anglysen: O, co N2 Cc-2 Na-F Litergewicht

_Jlassergas.._| 6,2 0

SRRy |

3879

Gesamt-Inerte (ldealgas) . 12.5. S0 : Kontraktion nach Menge

H2:CO im Sygas , " . Ny

H:CO im Restgas ..];1_3—14.4 N . w COu e T O
.82,3 . .,

A N !
Verbrauch von H.: CO '4‘.’_‘1' ..... 1 ~23 .. Durchschnittliche K~ntraktion

6 CO *oH,y °/6CO+H,
60,3 -.84,3 54,0 - 82,7 _52,4 - 83,4

umgesetzt
= |=—verflussigr —_— - — —— et e
Verfl.-Grad A et oaa ‘ e . S
- - P e B - C e

CHi+ +CuHn... 033 . co,. . 28,0 berogen auf CO- Umsotz

Produkte 15 11 Sa. Gesamtprodukt
24,5 ., s .. .eC
..38,0 . e ] —100° . . e
235900.T.5 e, —~ 200° ... o
51,65 - 100 —320° . . ... oo |

N
@
ino
el
o)
B

Pumﬁingafsdn

Ul-Kondensat
A.-K. Benzin ...
FiGssige Prod. ..70..0n2. . 11,

Sywasser 2990 kg = e, X fllss. Produkte Olefine Vol. °%
— 200°............. :200-320°..............

= o i
DN
N
O
W
i
-3
[ oY)
[ey)
O

Ausbeute

——— .

Flissige Prod. T g Nm®Sygas . reesesenione, @ Nm® Nutzgas -

Gasol ——— e ~ oo, e, -
Gesamt-Produkt e OfEN 11 séttigt sich v_:a;u'f' . .
Sywasser . e s e M v " e "

Bemerkungen:

Ofen 15: 1. Stufe mit.‘.’»’assergas im Kreislauf 1T + 2,69
Ofen 11: 2. Stufe mit Endgas vom Nfen 15

Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,75 I."m3 n. Vnl, .

" BVAI 3000 6. 20283 6,082



~

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12,/13.10

. 194 2

Ofen-Nr.....1..5....1.‘!:.'_....1.1._ 0 0 0 6 2 6 Betriebsstunden 24/123.9

- Follungs -----.. el 2. . Gasdruck ... 2015—19-5 .atd
(¢}
Gé-Fe-Inhalt... - . kg Temperatur .36 —=36.... .ats 245 ... °C u. 245 ¢

$¢-W-Gcs.... D02 ..Nm?* Ofen 15 ;37 1. T FS V ................................

. i 280 .~ Nfen 11 e e T Nm*’h

- - Kreislaufgas . .

. Kreislauf ... 1. 1E
Belastung. .. .ccooeueuee Nm? ikg,h ...... 1436 G 82 oo Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO., CmHn Oq co H, CH, N c-2Z N.-F Litergewicht

Wassergas 6,2 - 0,71 132.0148,3] 4,3 ] 2.¢ - 7

1.31.48] 3.5
lz1,8]. 5,8

7. 11 2711, 80
o 11,03 115,10

J|...Restgas.....l42

Belastung in 1. + 2. Stufe: 0,75 Nm3 n. Vol.

" Gesamt-Inerte (lvcrieoléu's)ﬂ 12:1 o Kontraktion nach Méﬁge‘ 64»"0 o0
"He: CO im Sygas 1’26_. . . Ny .A..bu’ 2 - 6l,0 L
H.CO im Restgas L2012,z 1403 [V o o YOO TR T8
Verbrauchvon Ha:co 1033 = 1,21 Durchschnitliche K~ntraktion . 03+ 2 o

% CQO ®/oHy % CO+H,
umgesetzt @4 1 67.8 — 43 y 6 : €6,2 = £5,0
verfliissigt PP I s e
Vorfl.-Grad A e » _ L e

- . P
CH.4+ + CmHn O 25 CO. ... . 27,7 .. 7 berogen auf CO-Umsatz b
Produkte Sa. Gesum’prbdukt
Paraffingatsch .- kg - 27 '5 54.7 % sB . . vC
Oi-Kondensat . 48,2 e —100° e e
“A.-K Benzin - 43 AT S 3 4.,8 o — 200° ... e e
FlGssige Prod. 100°0 — 320° PRSI o1y
Sywasser O, .. ~ . X fliss. Produkte Olefine Vol. %%
— 200°.......co... ;200-320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. = g Nm?Sygas . ....7...... g Nm?® Nutzgas .......... T g/Nm?® Idealgas
Gasol e e v e e R - — - . "
Gesomt-Produkt _....0fen 1 1, Sat}l&tSI Q.h....&uf_- o meirareeereeaerenn . .
Sywasser e e ” " . A b e \
Bemerkungen: ‘ ’
Cfen 15: 1, Stufe mit Wasgserzas im Kreislauf 1 + 2, 66
Ofen 11: 2. Stute mit Endgas vom Ofen 15

DVA/I 3000 0. 20283 G,0:bL .



Cd'Fe-Inholt..... —. kg .

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 11./12.10. 1942
Ofen-Nr...:!.5....].:]__'......1..]..._ 0 0 . Betriebsstunden 24/1215 C e
Follungs .32 12. 6 62 7 Gasdruck ..2092.7.19:5 o

O .-
Tempera'ur 36 - 33 ot 245 *C . 240 C

w.Nm® OTen 15 RSIGAS vt Y8, Nm:V.Ofen 1t

. Ofen 11 . - 744 Nm*/h

- Kreislaufgas . el e . Nm®

" Krelstauf! +..2,38 bei. (fen. 1%
Belastung.... ... R TTIOO Nm® /kg,h......... 34 36— 0L 8T Nm?3/Norm.-Vol., h
Anglysen: | COs | CmHa co Hs CH, N; C-Z | Ng-F | urergewich

Cdggerees Lo - | oaafsgcfaga o3 e |- [ eid

Fadeas 23,0 14 3.4 (12,61 1,19]12,59
Restgas 38.9 1. 0.44 ©,1.1.16.1. 5,5 5. 1,01115,3(

84,8

Gesamt-Inerte (Idealgas) 1.2'7 ...... e Kontraktion nach Menge e
H;:CO im Sygas N 24 .. . w N 51 .2 _6’7 2 oo
_H.CO im Restgas. . .t L1 = 1,46 g L QO T L, R
Verbrauch von Ha: €O 1,32 = 1,20 Durchschnittliche Knnraktion . 0255 . "o
‘ *6CO %ioHg ¢ CO+H, '
umgesetzt 6&.!,.3.._:...64_' 6 6814 T 81 »8 _§6 2 5., 85.Ln
verflissigt — — - - — - -
Verfi.-Grad A - - - - —
- ~ P - -
CH/ 4+ + CmHa 6’8 ................. CO. . 24,6 . berogen auf CO-Umsotz 2
Produkte 15 ) a1 Sa. Gesamtprodukt
|- Paraffingatsch- - : 2221 ’08 kg 287181 5752 A . SB d
.», Ol-Kondensat A3.3..3.23 16153 3315% — 100° - e
" A-K. Benzin 0.0 C A0 9.3 —200° o, YA
Flissige Prod. J1. " A 9, 31] 100 % — 320°. ... %0
Sywasser 59 ’O - kg = ..41-2---2--0.Xﬂﬁss. Produkte Olefine Vol. %
~200°......cc.....; 200- 320° ...
Avsbeute
Flissige Prod. . g Nm?>Sygas . . .o g Nm*® Nutzgas
Gasol e - e e - . -
Gesamt-Produkt __Cfep...1 ! . sé tflg};&lcha}x f: - . .
Sywasser . " » v " " .
Bemerkungen: - ‘, |

Afen 15: 1.8tufe mit Wassergas im Kreislauf 1 + 2,38
Ofen 11:

Beléstugg in 1. + 2. Stufe: 0,75 Nm3 n. Vol.

2. 3tufe mit Endgas wom Ofen 15

DVA/ 300 0. 20283 G/0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

10./11.10.

194 2

15 u. 11

Ofen-Nr.....

006628

kg

Filtung: ---

Betriebsstunden 24/1191 .
Gasdrudk ... 2’\.5—1945 otg

oto 245.... *Cc u.

240°¢

Gé-Fe-Inhalt......

Temperatur 36 - 33.

iRaAe° 8 1.2 | 0

-Resteas 0Bl

2)32.4
1-23,4

$§-W-Gas... .....500........Nm* Ofen 15 RESIGAS -+ -vvvvrerers e et Nm*
Endgas _....295.... Ofen 11 . 7,75 Nrm*/h
- U U Kreislaufgas T e Nm?*
v o 20.4B.=. 10,6 Nmth Kreislauf . 1. +.2,14 bei Ofen 15
Belastung.... ..ecooveeene . . cNm?ikg,h oo | I o R o T - ). Rt Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn O, co Hy CH, N, c-Z N.-F Litergewicht
aasgTreas = et 38,71 48,3} 0,31 6.3 | = 6,23

12,3

12,20
(1643,

Ofen 1

Ofen 15: 1. Stufe
Ofen 11: 2.

Belastung in 1. + 2. Stufe

mit Wassergas im Kreislauf 1 + 2,14

stlife mit Endgas von Ofen 15

0.74 Nm> n. Vol.

Gesamt-inerte (ldealgas) Kontraktion nach Menge . Lo

““Hy:CO"im Sygas W w N 490"61'6 ,,,,,,, "
H:CO im Restgas ...t 2.t " W €O v _ [OOSR 7%
Verbrauch von Ha: CO..l..‘ ....................... Durchschnittliche K~ntraktion 62.2 /o

*CO %oHg %6 CO+Hy
umgesetzt 63,0 = 86,8 65.7 -.81. 8 .64 .5 - 84,0
verflissigt —_ — - - — e —
Verfl.-Grad A - - - - —_ T
- P T 2
' N -

CH 4 4+ CmHa ... 8.4 . ... CO, ... 27- 2 ... bezogen auf CO-Ums‘cn"z )
Produkte 15 gy - g Gesamtprodukt
Paraffingatsch 25.50_3_166 kg _va16i 60 ’ 9 L%y L] : JVOTOTURLY o
Oi-Kondensat 102754292 . 15,67.32.8. .~ — 100 o

) AL-K. Benzin . T 3200 03200 6,3 o | —200° i o
Flissige Prod. 36v25 11 '.58 " 47.?8.3 100 %/ — 320°. . oy
Sywasser _51 v o kg = . X flss. Prod‘ukta Olefine Vol. e

— 200°......cn ;200-320° .........

Ausbeute )
Flossige Prod. - g Nm?Sygas = o g Nm?® Nutzgas ..o, a/Nm? |dealgas
Gasol e e e [ . .
Gesamt-Produkt e Dfen 11 stttigt.sich_ayf. . )
Sywasser R V. " V. W ”
Bemerkungen: o | e

DVA/1 3000 O, £0333 G,0i62



e

Drudcver;ﬁdisanlage

Produktionsbericht vom

9./10.10. 10,2

Ofen-Nr.....‘]..s....u :

Betriebsstunden

000629

Fillung:

..24/1167 .
Gasdruck ..... 20,5-19.n 5 ats

j-Fe-lnhon..... e -kg Temperatur 36 - 230, . ato 245..Cc u. 23500
ﬂ/y-W-Gas 476 ...Nm* Ofen 15 Restgas.......ccceeuen... 178 ............................... .Nm?*
o e, 223.. Ofen 11 . A S Nm*/h
- : - Kreislaufgas . ... ... = ... ... Nm*
” Kreislavf ...1..+ .2,55. . bel Ofen 15
Belastung-......occceeveecess e o NM® Ikgh ... .1.,,2, = D74 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CaHan [e cOo CH, N. c-z N.-F Litargewicht
- 0,1] 39,4 0,3 16,1 - 5,99
120011 27,837,581 73,2 12,5 |1, 55 12,80| ofen 1
,4.]..0,01. 2 4,9 16,5
Gesamt-Inerte (Idealgas) 1212 e Kontraktion nach Menge ... ... 63)2 O
Hy:CO im Sygas ; . N, 23,7.-.62,6 o
H.CO im Restgas . . cb._, I oSSR 7
- Verbrauch von H.: CO 1!26— 537 1 - .62.’9 ®fe

Durchschnittliche K~ntroktion
R ) S/eH, 7
10 ‘8..1 ’ 7

%CO
....6.1.!.0..,.: §6 ? 4

. _6_8 2 2 ‘82:_7

e CO+H,

umgesetzt
;erﬂﬁssigf — S - e — I e
Verfl.-Grad A - - - - —

" . P e e .
CHi+ + CmHn ..., [T CO:.. 24,6 .- .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte 15 19 3 ) ‘Gesumiproduktl
mPtv:”rtv:f;'fi;'\‘gov!chh ' 2419?:8 w SB ... ... N
Ol-Kondensat -.1.1,3...2,7.. — 100° .. oo,
A-K Benzin ...0,0...8,1 — 200° - %%
Flissige Prod. 361213, 6 — 320° o4
Sywasser ' 54,40 kg = ....7=.... . Xfliss. Produkte Olefine Vol. %/

— 200°.............. ;200-320°..............

Ausbeute ’ ‘

Flissige Prod. g Nm*Sygas . g Nm?® NU_f_IQC_!_i___; ___________ - .g/Nm* Idealgas
Gasol T UUOfer 1t sdvtigtomich auf. e — - - .
Gesamt-Produk? S, . o e, - . .
Sywasser ... ... . V" R " , "
Bemerkungen;

Ofen 15: 1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf 1 + 2,55

Ofen 11: 2. Stufe mit Zndgas von Ofen 15

Belastung in 1. + 2. Stufe’: 19,9 /28,1 = 0,71 n. Vol.

DVA/I 2000 0. 20283 G0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 8./9.10.

Befriebssh;r;;ien ...... 24/4’[4’3

Ofen-Nr..... 7.0 e - . e |~ Betriebsstunden .....7 0L 00020 L
Follung: ...3=%=.122_ 0 30 639 Gasdruck ... . 29557199 o
C}i-Fe-InhaIfu... e e e kg Temperatur 36 et 26 ....... at 245, G 227
S/-W-Gqs.... 379. ..Nm?* Ofen 1 5 Restgas -
e 166 Ofen 11 [
- J UV Kreislaufgas e T e . NM®
. 15,8 26,9 Nmh Kreislavf ... . A .+ 2,57 .bei.Qfen 15
Belastung.... ereeeerveeees emeren s e N3 ikgh oG ) Y mme e (D A e Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: | €CO:. | CaHn O: co H2 CH, N c-z No-F | Litergewicht
<Hgaggreas | 6:4 | - 1 2.1138.6/47,9 0,3) 6,7 | - 1 €83
XRQ%%S AR .. , 1139,3 1.1,25)15,17 0[22245
“Eestgas BT i 20, 0| 5, 5 |1y o e, 63| e

852 o0

i

Nfen 15:

Nfen 11: 2,

Belastung in 1. u. 2. Stufe : 15,8/154 '+ 127

G t-Inerte {Idealgas) - 13.5. o Kontraktion nachi Menge
Ha:CO im Sygas o 1247 S T -1t Tt -7 0
“"HiCO im Restgas 12207152 [T < o YO TR T
Verbiauch von H.: CO 1!26_1!20 Durchschnittliche K~ntraktion 56’3‘—64 v 9.
°eCO °foHs °CO+H
umgesetzt 7348._88_1 1 _74, 6 -85 4 14 » 3= \86_7 5
verflissigt [ OO T [, e
Verfl.-Grad A — -
- .~ P RS - - .
CH 4 + CoHa o Budl CO...... 24,57 . berogen ouf CO-Umsatz
""Produkte 15 11 Sa. - ‘Gésamtprodukt
- Paraffingatsch 27 1’T .- kg - 24,0 @3,3 %y SB e eC
U!-Konldensat 10!5018q TR L1330 21%8 “ig " —100° e
AK Benzin a0 .. 2,600 e 2,6.]..0,9 o —200° o
Fiossige Prod. -.33,.0......4.,90 ., ... 37,9 100 %0 — 320° Slo
Sywasser 46,6..... kg'= .wm.... . X fliss. Produkte Olefine ) Vol. °/
— 2000 ;200-320° ..............
Ausbeute  oren 15 + 11. o
Flissige Prod. porrreny 9 Nm?Sygas - 9:-Nm? Nutzgas ..o g/Nm? Idealgas
Gasol P, - o e e R w emeeeeesseeeenee, —_— "
Gesamt-Produkt Ofen” 1T sdttigt sicH aufi™ - wo . -
Sywasser O v o - " sy et ey V.
Bemerkungen:

1. Stufe mit Wassergas im Kreislauf 1 + 2,57
Stufe mit Endgas v-~n Ofen 15

0,56 n. Vol.

PVA/ 3000 Q. 20283 G,0:82



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7./8.10. 1942
’ Ofen-Nr. 1.2 ........... — Betriebsstunden
Fﬁllung; .V........“}.~.......<..... 0 0 0 e 3 1 Gasdrudk ........... ...
ﬂlo-Fe-lnhclt..".-.—— . kg Temperatur ........."..
%-W-Gas..... CELEAS | Guer ofen. 1l .. Nmt
o e Kreislaufgas v
DO Kreislauf . o
Belastung ... covvueeceecs o N2 TG 1.,02. . ..c..cccccerc... Nm3 Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Qg co H: CH, N. c-z No-F Litargewicht
WaSoergas 6.6 -1 0,1 38,4147,2) 0,3 | 6,7 - 6,64
&gg&&s 29,2 1.1.2.1.0,1123.1127,8 4,3 [ 14,3 1.21|14,23
..... Krslfgas. .t | .| ....1.27.2]33,6
O/L,O im Kif‘eislaufgas 1122
) Gescmf-lneﬂe (Idealg;::h) 1:3..:.7 ..... I.c Kontruktlon nach Ménge ......... ; _ ............. .‘;:o
H:CO im Sygas’ 1,25 L Ny 53,3 oo
"H.CO'im Restgas ... 1,290 . . €O, = O
Verbrauch von H.: CO 1'2 i Durchschnitfliche K~ntraktion 53.3 . - "io
r"/oCO ®/oHgy °eCO+H,
umgeséhf -]1'8 - 728_ 72 4 —
verflissigt —_ - ~ - — - -
Verfl.-Grad A - . - - —
- . P
CH. s + CrHa cverrn.. e e CO_. - 25 . 6 bévovg;zn auf CO-Umsatz’
Produkte ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch 24,30 kg - o, SB e
U!-Kondensat 1Q,.1Q. - %o — 100° - °fe _
A.-K. Benzin 0132+) o e e [ETSTP %o °le
Flissige Prod. 34,772 . 100°% — 320° o,
Sywasser - kg = - x fliss. Produkte Olefine Vol. ®/s
_: — 200°........c. ;200-320° ...
Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesam?-Produkt
Sywasser .
Bemerkungen:
Nfen enthaélt Fe-K-ntakt und wird mit Wassergas im Kreis-
lauf betrieben. )
Endgas auf Ofen 11 (2. Stufe ) gefahren.

. DVA/ 8000 0. 20283 G062




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. 6./7.10. 1942
R
Ofen-Nr......-1?................... 0 0 0 Betriebsstunden 24/1095 .....
Fullung: -......,.:..;...._......__.A._ 6 3 2 Gasdrudk ccoveevennll g O. ................ aty
C{D-Fe-lnhulr‘...“.- ................ -kg Temperatur ........ .. -36. ... aotd 2..45 e
. .
$4-W-Gas.......c.363 reeeeeree. ... Nm? Restgas......
- - e, Kreislaufgas . ... RS Nm?*
N ..J.ﬁ. S Nm3h Kreistauf ... 1. +.2,582
Belostung.... ... el Nm? tkgh oo Q408 Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn O4 cO H, CH, Ny c-Z N.-F Litergewicht
Ygggereas ” 0,1138,547,8] 0,3 16,9 | - 16,83
Restgas wwoam.c]. € 28,01 3,6 15,2 1,16 15, Q)
Krslfga.s e 29,9 1.33,6
/CO im Kr!islay 1, 12
» Gesamf-lnerre (ldeolgas) ' Kontraktion nach Menge ... ... e e %0
H;:CO im Sygas " . N, 5426 %0
"H:CO im Restgas ” w QO e T L %
Verbrauch von H.: CO ... 1:28 . Durchschnittliche K~ntroktion %o
*CO *joH, 9CO+H,
umgesetz? 71 —. 73 e J— 72 e e
verflissigt — - -
Verfl.-Grad A - . -
- w P
CH,+ + CmHn 9’2 .. COs...... 3. bezogen auf CO - Umsotz
Produkte . Gesamtprodukt
. " -
Paraffingatsch oo 020N kg 58’3 .......... °r SB ..., v vC
Ol-Kondensat 30!2 ............... “ro — 100° %
A-K Benzin .. ....34,30 . . 11,5 % —200° .. -
" Flissige Prod. ........... 28,65 . 100°: — 320°. .. ... o
Sywasser -37,00. .kg=. 1,29 . xfAoss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°...............; 200 - 320° .............
Ausbeute
Fiissige Prod. = g Nm?Sygas . g Nm?® Nutzgas ... g/Nm? idealgas
Gasol Tfen iiBte "vordbergehend im~gerademn T)urchgarg "
G t-Produks - - m e .
esami-Trodu gefahren wé’rderf. -
Sywasser T . e " v et s v "
Bemerkungen: .

_BVAN 3000 0. 20283 Gjoisx.



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2/ % 10-

1942

24/1071

Ofen-Nrr, ......... 15 .......... : - 3 Betriebsstunden ......5.
- 006633 2

FGllung: ... Gasdruck .... ... ....&¥. ...
ﬁJ-Fe-lnhulr......— ................. kg Temperatur ......... . .. 36 .11 245 °C

--atd

g -W-Gas.361. ...Nm?* ‘ ' Restgas.... . 170 -Nm?
........................... Tl Nm?/h

s eeeeeiiessescneeeeaena s teas - ”
- Kreislaufgas e ¥R reeeeeee. . NM®
" Kreislouf . ...... 1.4+ 2.,.83.

Belastung..... ... ¥ LT NM® Jkgh coooeennnnns 0;98 ieeeeeeaee. Nm3/Norm.-Vol., h

Anaiysen: CO. CmHn O, co H: CH, N c-Z Na-F

Litergewicht

31,3008 1.2,1.120,5.127,3.] 4,3 [5,7 |
|25.2.]32.6

Hpgsersas | 6,5 | -..[.0,138,4 47,9] 0,3 16,8 | = | 6 74 e

H_/CO im K¥eislatufgasl 1,09

H::CO im Sygas JORUUTUROR A TS0 SN . )

H: CO im Restgas

Verbrauch von Ha: CO . Durchschnittliche K~ntraktion 55,0 .

Gesamt-Inerte (Idealgas) A30T e . Kontraktion dach Menge . e 23000

*eH; %0 CO+ My
umgesetzt S 4 T - SO £: T My e ,75‘._

-1
Rl

a
o

Verfl.-Grad A J NV e o e
w . P e

verflissigt PO [EO e et st e ey

CHit + CmHa .99l CO,. 26, Q.. .. berogen auf CO-Umsatz

Paraffingatsch 22220 . 66’ 0 e % USB e v C

OlKondensat w3080 . 2293 e — 100" e .
A.-K. Benzin 3930 e BT g, — 200 s %0
Flissige Prod. ......... 38 10 . " Lo 100°% — 320°. ... ... (X3

Produkte . ~ Gesamtprodukt

Sywasser _.4 1 9 191 Ox fiss. Produkte . Olefine - Vol. %
— 200°.......c...... ;200 - 320° ...

Ausbeute

FlGssige Prod. - 105' 5 9 Nm? Sygas: - 122

Gasol JE RS = yo e e
Gesamt-Produkt e e . "

Sywasser e eeeeaen " v - ” gy remereeeenes

Bemerkun‘ gen:

‘w Ofen enthalt FelKontakt und w1rd m1t Wassergas im
Kreislauf“’”be"“%rre"ﬁen.

BVA/ 8000 0. 20283 G,0:52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

4./5.10. 1942

24/1047

Ofen-Nr... - Betrieb den ....... e
Fillung: ..........3..’...-........... 0 0 0 6 3 4 Gasdrudk ....... 20 .ats
Cé-Fe-lnhulf.....—. e e kg Temperatur ... 22 . a5 240 C
Restgas .. 188 . Nm*
Y £2- X T Nm’*/h
Kreislaufgas . ... .T.... .. . . Nm*
Kreistauf ... 1 +. 2,47,
Belastung.... ... ... Nm Thgh o 1,01 .. . Nm3 . Norm.-Vol,, h
Analysen: CO., CmHn O, co Hy CH, N c-z N:-F | Lirergewicht

aggreas |

Eotiv

023
2,814,

8,77
14,24 ...

1,02

JI‘/(‘O im Kr

_}__.Gesamt-inerte.(Idealgas) 13.4. 9 ~-Kontraktion-nach-Menge 75050 .0
H.:CO im Sygas 21025 . . N, ©.52,5. o
H: CO im Restgas w } COs e T e 0
Verbrauch von Ha: CO’ _Durchschnitiliche K~ntraktion . 51,3 “jo

*oH, 0 CO +Hy
umgesetzt _..69,8 _ . 87,8 ..
verflissigt - 35,8 _ - .39,8 R
Verfl.-Grad A - 51,301 58,8 . .

- w P 51,7
J_cHi 4 CoHn.. BT COsenldly rrimrmbe rogen=auf-CO=Uisa1z
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 23’3 .. kg 84,90 ° L] J—
- Ol-Kondensat ... 920 25 T ST — 100° .
A.K. Benzin 326 L0500 o 2000 s o '
Flissige Prod. 3249 . 100%% — 3200 .. ... R
Sywasser 42,0 . kg = - X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°............. :200-320° ..........
Ausbeute . ) o
Flissige Prod. 95,& g Nm3Sygas . 111 ‘@ Nm* Nutzgas ...
Gasol — - w . - -
Gesamt-Produkt * - — - . . - S e . .
Sywasser i, " v " v . "
Bemerkungen:
. Ofen enthdlt Fe-Kontakt und wirdg mit Wassergas
im Kréislauf betrieben. .

DVA/ 8000 0. 20333 G;0;52



3./4.1C. 2

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1945

22/1C23

1 ' obsstond
Ofen-Nr....‘......._?5;...._.........— 0 0 0 6 3 5 Betriebsstunden ....... o -

Follung: —oemeeeee e Gasdrudk ... .S ato

9'0-Fe-lnholf kg Temperatur .............@dee. - 0t0 EEM

..Nm?* RESIGAS - oo

- - Kreislaufgas .......... Tt rieecvceeeeeee... N
- - Kreislauf oo 1t 2,88
Belastung......ccooooeccccm e . N T kg b 1y QG Nm?3/Norm.-Vol., h

Analysen: | CO: .| CmHa O, co H; CH, N, C-Z | Na-F | titergewicn
gganereas | 6,11 = 0.1.]38:9 148,21 0,3 16:4 | =628

g b RUTT
Restg

24,7| 0,5 10,1 (28,5 [30,3| 2,9 h3,0 |1,07.h2,87|
..... Krslfgas R A_'ilé._,_sl,.....‘3.5.,.4, e e B

i “’H;/C ~im Krei slqufgas T ey

Gesamt-inerie (ldealgas) 12 9 %je Kontraktion nach Mt_:nge R T <X ¥ <

i®
HuCOmSygar oot 124 v e e N "
H,CO im Restgas oo o 2.00 _ . . €O, - e

Verbrauchvon Ha:CO .............0.227T Durchschnittliche K~ntraktion 51’7 ......... . ...”Io

%oH, " eCO+Hs
.69.8 67,4 ..

umgesetzt
verflissigt s O —_ mr e e e
Verfl.-Grad A e m P

b e 52,9

” "

CHop 4 CoHa Lol . CO...... 2343 . berogen auf CO-Umsatz

Produk‘le Gesamtprodukt

Paruﬁmgcfsch 24’0 66’ 5 L e o, SB . o eceerieeimeeen. 0C

Ul-Kondensat 8,8

, A.-K. Benzin —- 3 5
Flissige Prod. ............. 36 1.

— 100°¢ ... )
— 200° ...
— 320° ... ... %%

ceee %l

Sywasser 40,0.. . kg= 1,11 xfliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200% . ;200-320° ..............

Ausbeute

Flussige Prod. 98’1 .. .. g Nm?® Sygas - 112’8 g Nm? Nutzgas (CO+H2) g/Nm? Idealgas

Gasol ey - be e e -

~ "
Gesamt-Produkt UV b e eninanem - . .
Sywasser - " . v g emeeremieeneenines e .

Bemerkungen:
Ofen enth&lt Fe—Yontakt und wird mit Wassergas im

Kreislauf betrieben.
Stillstand von 1145-—1330 Uhr wegen Stromausfall.

BVA/1 8000 0. 20283 G;0ib2




Fillung:

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. 2-/3:10. 194 2
Ofen-Nr...... .1_?_. ....... BQ'n’eb:;mnden 24/1001 ......
20

Gasdrudk ..... .....5% .

-kg Temperafur.....,,...A...A.3,.3......,A.. ats 240, . °C
..Nm* Re:fgas180 . Nm?

- e - - Ts2. Nm?*/h
- e, Krelslaufgas ... - - Nm?*
15,7

Belastung.... ...

-Nm3/ Norm.-Vol., h

c-z Nz-F | titergewic

Ofen enthiilt Fe-Krntakt

betrieben.

+) Benzin im Kreislauf.

Analysen: s
gﬁgiergas 6,6
Restgas oo, 2 5 '\2 :
,”Krelslaufg1s19 9wm_“m”
H, /G0 im eisla
Gesamt-Inerte (Idealgas) 4--..-—1-2.!..9...--”/0 Kontrakfion nach Menge
__H::CO im Sygas - S o
H2CO im Restgas o st ow COy T e L9
v 52,2
Verbrauch von H.: CO . Durchschmmvche Kﬂnfrckhcn e o
T el % CO+H,
umgesetz? — 70 O- - 68’4. [
verﬁﬁssig' —_ e . - —
Verfl.-Grad A e - - —
S . 52,1 .
CH 4+ + CnHn ........ Ts 3. . CO. 21,3 _bezogen auf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
— T PToauKY
Paraffingatsch kg .. . 677 2. ey SB . °C
UOl-Kondensat -.........8., 5! " 2.3v ’) Y v = 100 . ... s
A.-K. Benzin - .........3.,.60- . 9,8 g — 200° - %
Fiissige Prod. ......... 36.90. 100%% —320°. .. ... e
Sywasser 4..0' 1 kg = X filss. Produkte Olefine Vol. %%
— 200°............... :200-320° . ...
Ausbeuto
—_—
Flissige Prod. 98' 1 ----- 9 Nm?Sygas 113 '@ Nm*® Nutzgas (C()+H ) 8/Nm? Idealgas
Gasol — — - v . - — . .
Gesamt-Produkt j— — = - - [ TSP, ~ ” .
Sywasser._. . e e, . " - 5 e eneeeeenee .\ .
Bemerkungen:

und wird mit Y-asqergas im Kreislauf

DVA/ 3000 0. 20233 G/0:52



Gesamt-Inerte (ldealgas)

H2:CO im Sygas
H.CO im Restgas

Verbrauch von Ha: CO ...........

L1226

~

1,30.. ..

w N,
w €Oy e

. Durchschnittliche K~ntraktion -

1.0

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom ' -/2-10. 194 2
Ofcn-Nr.........4.‘.'..?__..........._ Be!rieb;s?unden ..... g 4,'/9.7..? ............
Follungs ... 3 - 0 06 £3 7 Gosdruck .
%-Fe-lnhoh.., e eeeeee . kg Temperatur ......... .. c
s/y-w.Gqs..,..A..,.V..3.6.2... ...Nm?* Restgas.-..
- Kreislaufgas . .. ..
- Kreislouf ... teaneare oo s
Belastung..‘. eer——— e Nm?® /kg,h 0198 ...... . Nm3 ‘Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. CmHn Oy co H» CH, N, Cc-z Na-F Litergewicht
Bk ], 0:6] | 0,738.4 [48,2] 0.3 [ 64| - | 6.3
Restgas .....: 26‘0 . ..0'6 A 0,1 .96 43098 3’0 13‘ 1 1'1 2 EE s Oy N
mKrsl fgas_
Hy/CO im Kieislahifgas 1120
.1.3_.!..4... Se Kont gktion-nadl-Mcnge-~~::~~ 52'3. P LY

e e e, .%o

5‘[’7

%% CO */sHy ®0CO+H,

. umgesetzt - 66.'6 - 69.’1 —_ 68’2 e
verfijssigt - - —_ -
Verfi.-Grad A - - - .

. e _ ) 52,1
CH4+ +CnHy ... 9.8 .. co,.23.2 . bezogen-auf-COU
ProduXkte . Gesanitprodukt
Paraffingatsch .mggzﬁgum.m”m”kg ..566,9 ey SB .. .vC

.Ol-Kond 8,02, .. s, 22'8 P ‘=71000 Corg

A.-K. Benzin ... ..3.60 e, 10,3 o — 200° ... -

Flissige Prod. ......39,12 . . 100 %0 — 320° . ... 78

Sywasser 38. BJ kg = 1' 09 X fiiss. Produkte Olefine Vol. %,
—200°..............; 200-320° ... ...

Ausbeute .

Flissige Prod. 97 9 Nm*Sygos 112 - g Nm* Nutzgas ( O+H ) - 9/Nm? Idealgas

Gasol et et - v - - . .

Gesamt-Produkt e —_ . - w - . .

Sywasser . " " " e " "

Bemerkungen:

Kreishuf wegen SchweiBarbeit von

10 -

11"5Unr abgestellt.

Ofen enth#dlt Fe-K-ntakt und wird mit Wassergas im Lrelslauf

betrleben.

OVA/1 3000 0. 20933 G,0:52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 30-9-/1-10. 1942

Ofen-Nr. ... .....:‘.2........,..._ Betriebsstunden ....... <Y/ 779

LT . - 0 go 638 | ok B0 ats

Coléélnhalf...... -~ Temperatur ......... 33 .ato...240. *C

/S{-W-Gas......3.7.?....““_...“. . -Nm* Restgas168 cemrrereieirnieen .. NM?

Kreislavfgas . ....... =0 . ... Nm*

Kreislauf Oy

Belastung... ..cc....... e e Do 100 - - Nm?’'Norm.-Vol., h
Cc-z N.-F Litorgewicht

Analysen:

Yamgereas |
“Restgas”
Xrslfgas 0,8 | ¢
H,/CO0 im Kieislaptgas

7148,6 |
230547
)+3135,0

1]20

G -Inerte {Idealgas) ... 1.2’7 ...... 09—~ |- Koptraktion nach Menge” LY
H:: CO im Sygas 1 '26_ w . N TN
H:CO im Restgas  ......... 4..1 '16... = w CO4 o0

Verbrauchven H.: CO .. .. .. 1.7 30 . Durchschnittliche Knntraktion >4 » 0 "o

%loHg 20 CO+ Hg
BARE-S

- 10,0

umgesetzt —_ - -
verflissigt [N - - -
VarB..C i A a
WiLSITGW A TP - - — . . .
: - 54,1

- =P

CH 4+ + CmHn 7-!3 COyeee.. 23 2O berogen auf CO-Umsatz

Produkte Gesamtprodukt
25'70 w080 L ey Y- QA .vC
_9‘80 25’3 e ™0 — 100° ... o

8,7 % — 200° . %

Paraffingatsch

UO.-Kondensat

A.-K. Benzin 21
Flissige Prod. ... . L . 100%0 — 320°.. ... oy

10 - X fliss. Produkte Olefine Vol. °%
—200°...............; 200 - 320° .............

Ausbeute
(CU+H2)
o Nm? Nutzgas ..o &0 g/Nm?® Idealgas

Flussige Prod.

Gasol — - - — " "
Gesamt-Produke e, e eae W e " .
Sywasser - " o ” . -

Bemerkungen:

Ofen enthiélt Fe-Kontakt und wird mit Wassergas
im Kreislauf betrieben.

DVA/I 3000 0, 2023} G;0:b2




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22/ 30.9. 942
Ofen-Nr...... ... 15.__ Betriebsstunden 24/929 -
FOllungs -eommommerves B 00063 9 Gasdruck .. ... 29 ... aw
Q¢/>-Fe-!nhalr--.-.. Rl kg ’ Temperatur ... .. . 33 o 24 Q.
/Sf-W-Gus.------.3.'28"---.4.-:... --Nm?® Restgas.. .. - Nm*
- e —————————— v Nm'/h
- et e e e— Kreislaufgas e T Nm*
I 15,7 .. Nm®/h Kreislauf ... 1+ 2,5 . .
Belostung. .. ... e Nm kg 1,020 e .Nm?/Norm.-Vol., h )
Analysen: . Oy co H: CH,; N2 c-Z Na*F Litergewicht
$Baggrees | 6.6) - | 0,1 138,3] 48,4] 0,3] 6,3 - | 6,22
Rostgas oo 0.1 126,11 3211 3,013,171 1 1,10)12,97
Krslfges . | 21,310,9.| 2.0 29,4 35,0 2.2(11,1 11,18
CO im Kreislah 119 . R}

Gesamt-inerte (Idealgas) ° Kontraktion nach Menge . . ... . .00 °
52.0
H2:CO im Sygas " ~ N SRS LY
H:CO im-Restgas - o €Oy R Trepg
1.32
Verbrauch von H.: CO 3 Durchschnittliche Kontraktion ... 53'7 UUUT *0
%/0CO . ®ioHgy . °RCO+H,
> 68,5 71,2 72,0
umgesetzt - et ————— et — Co —
verfliissigt O e e o - -
Verfi.-Grad A —— - -
52,8

em . P e e e o
CH/ 4 4+ CmH4 7‘3 L CO, ... 22.8 bezogen guf CO -Umsatz
Produkte ’ ’ N Gesamtproduk?t

“ Paraffingotsch kg - .B7:4 LT ey SB ..l erieaee 0C
Ol-Kondensat s e AL L "o — 100" . ....... - %
A.-K. Benzin vy e BB o - 200° oo %0
Flissige Prod. 100°%¢ — 320° T Oy
Sywasser X fliss. Produkte Olefine Vol. %e )

— 200°............... 5200-320° ..............

Ausbeute
Flissige Prod. L1014 g Nm?® Sygas - 117,0. g Nm? Nutzgas (CO+H2) g/Nm® Ideolgas
Gasol e e - e e OO — "
Gesamt-Produkt e e e - . .
Sywasser " " " p e e v
Bemerkungen:

Ofen enth&lt Fe-~-Kontakt und wird mit Wassergas
im Kreislauf betrieben.

DVA/ 3000 0. 20233 G,0.62



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 28'/29'9.‘“ 194.2

1

Ofen-Nr. ... ... 3

Fillungs weeeiee 2

006640

Betriebsstunden

Gasdruck ...

Qé-Fe-lnhclt....v'.' -kg Temperatur ........ ath...24.0. °C
’ -/S{-W-Gas“ 373. .............. -Nm* - Restg 169 ——— . Nm?
e e, v e 7,05 Nm*/h
- Kreislaufgas T e Nm*
” -~ Kreislauf 1.+ 2,.72

Belastung.... ...

m——— Nm? /kg,h....... ... T, Yk I
Analysen: CO. CmHn Hz CH, N, c-z N.-F Litergewicht
Igggereas | 6.5.] - 0,1 BAARcN NCAK BN -T2 I B Y
Resfgos 276 o VR S St I 29‘5 2’9 13’5 1 b .‘l,ﬁ} ;3141
S~ Py O s e B4.4 12,7 11,5 | 1.117

Flissige Prod.

Gasol

.99,5

vee'g Nm? Sygos -

Gesamt-lnerte (Idecigas) . 13'4 %0 Kontraktion nach Menge . 5417 04
H;: CO im Sygas 1 M 26. N . w Ny- 52’6 % -
H:CO im Restgas - 1'14_ " w CO. T %fo
Verbrauch von H..: CO .. 1 ? 3-1 Durchschnittliche Knantraktion 53 o 7 oy
) %% CO ®loH, °eCO+H,
umgesetzt §.8'7_._... _.71 2 6_ 7 013
verflissigt — pes - — s . -
Verf.-Grad-A - - - - e =
R 51,7

CHi s + CoHn oo 191 -~ CO, ... 23 i‘6 bezogen auf CO - Umsotz
Produkte . Gesamtproduk?
—_— _—
Paraffingatsch 24’7 Y- R 669 6 e LIN SB i, oC
Ol-Kondensat 9'1 . 246 o — 100° e
A.-K. Benzin - 3 73 PR < Y < T %0 =200° ... ... o
Flgssige Prod. ...3.7..1 ... . 100% — 320" .. o

41,3 1,12 - ' " Yoo
Sywasser S s kg= L X fliss. Produkte Olefine Vat. ®/o

— 200°............... ;200-320° ..............

Ausbeute . .
—_—

~..g Nm?* Nutzgas ‘(.Q.Q.“,':H.Q.)...g/Nm" ldeclgas

im Kreislauf betrieben.

+) Benzin im Kreislauf.

Gesamt-Produkt — -, P . . . .
Sywasser ” " A o e v "
Bemerkungens '

Ofen enth#lt Fe-Kontakt und wird mit Wassergas B

T DVA/N 000 026233 Goss



|

Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom 2/°/28.9. 194 2
Ofen-Nr...........:l..-5-~ PR Betriebsstunden ..... 24/88‘, -----------
Fﬁll;mg: ........... e 0 0 0 6 4 1 Gasdrudk ... .20 . .ath
Q@-Fe-lnhclf,.... -l kg Temperatur ... .. ... 33 . atl 240 .. *C
$-W-Gos.......372.... Restgqs...........,....A..‘.]..6..§ SRS N[ T
- - - " we ! Nm3/h
- S Kreislavfgas T Nm*
. 1225 Kreisouf ...l #..2,3.
Belastung. -.................. Nm® ikgh ... 1500 Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: Oy co H: CH, N2 C-z N.-F Litorgewicht
Wassergeas 0,1 6,70
Restgos .- ...l o jg,"”“lﬁu Mot Avolt et AoVl el Al Bt AN B I Al I 21 B
Eralfgas ST RN Vot AN % R AN T O N S R
H /CO im Xrkislal
Gesamt-inerte (Idealgas) 13’6 %0 -~ Kontraktion nach” Menge : 55’8 ........ R
H,: CO im Sygas - . Ny . 52’3 [
H:CO im Restgas y - w COL e T oy
Verbrauch von H,: CO 1 ’ 34 . Durchschnittlicha Kantraktion 54 » O "
‘ 4 CO *joHy %% CO+H,
umgesetzt - 68’3 - 72’ 2 — 70'5 N
verflissigt.. P - JE O —_ - _
| —Verfl:Grad~A = R N — ]
o 54,0
. CHi+.+ CmHa 23’1 -—bezogen auf CO - Umsatz
Produkte Gesamtproduk?
Paraffingatsch  ....... 26,00 kg . SB . e *C
Ol-Kondensat 9 »30 " - 100° Ste
A-K Benzin 3v49 " — 200° .. oo ~ %
Flissige Prod. ... 38,70 o 100% — 320°. T ey,
Sywasser 43 '-1.-0» = 1’11 X fliss. Produkte Olefine Vol. ®%
— 200°........c..... ;200-320° ... ..
Ausbeute -
i 104,0 120,3 " (CO+H )
Flissige Prod. e Nm?*Sygas . eeooen) - @Nm’ Nutzgas ............2 . g/Nm? Idealgas
Gasol —— - . - . - —- —_ "
Gesamt-Produkt — — - " - - ., o emereemremeeeneecienan, - .
Sywasser . ” " M v . "
Bemerkungen:
Ofen enthiélt Fe~Kontakt und wird mit Wassergas
im Kreislauf betrieben. '

DVA/I 3000 0. 2023) G,0:68




Druckversuchsunlage 264217, 2.

194 2

’ Produktionsberlcht vom

Ofen-Nr..... 1?..... Befrjebsstunden _24/857 .

20

Gasdrudk ...

000642

. v ot
Qé-Fe-lnholf.....“.-..... C -kg Temperatyr ... .. 33 ng2C *C
${-W-Gas.. . 362 .Nm* Restgas........... 167 . Nm?*
- oo 6 ’_.95” Nm 74
Kreislaufgas T Nm?
Kreisiauf .. 1 +2’5
<im' Jkg,h ... .A..‘.O.,.98 e - Nm?3 'Normf-VoL, h
© | O w | e T N | €7 T NF | tirorgewicny

e
|

Kontraktion nach Menge . . 23,70 %0
H.:CO im Sygas . 252 . ’ L . N, . L
H.CO im ée;:ga, 1’13 . w €O T o
Verbrauchvon H.:co .. 1530 _Durchschnittliche Kontroktion =~ 53,8 5 e

% CO */oH, *CO+ H,
umgesetze ’6 - _72’ 5 - 7.1.’. 2 -
verflissigt — - - — _ —-
Verfl.-Grad A — - - - .
. . P - .?({77..

CHit + CmHa ...,

Produkte Gesamtprodukt
e -
Paraffingatsch 23’50 kg ... 66’Z ........ o S8 vC
UI—Kcndensaf R " 24’8 ............... "o — 100° %%
A.-K. Benzin _ s AT 9’ o % — 200° ... ... . %0
Flissige Prod. ... .. 35’ 60. . , 1000 —320°° o0
s 40,0 1, . , —
ywasser K . kg= .11 X fliss. Produkte Olefine Vol, ©
Ausbeute
_—
FiGssige Prod. 98’ 5 © 8-Nm?Sygas 114 ’O g Nm? Nutzgas (CO"'HQ) g/Nm* Idealgas
Gasol - — . v o [ e - )
Gesamf—Produkj ——— e —_ o - N .
Bomeriorgem e e LT e
Bemerkungen;

Ofen enthillt re
Kreislauf betri

BVA/ 3000 0. 20333 G,0:58
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TGP

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 1942
Ofen-Nr. 15 0 0,0 O 43 Betriebsstunden 24/833
Fiillung: 3 - h Gasdruck 29 atii
€4-Fe-inhalt kg Temperatur 33 atl 240 “C
{)/-W-Gas 380 Nm?* : Restgas 179 Nm*
” " ) " 7 M 4 5 Nm““'h
" v Kreislaufgas - Nm?*
o 15,8 Nm?/h Kreistauf 1+ 2,4
Belastung - Nm® / kg,h LERES Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen; CO. CmHn O. co b CH;, N; C-Z N.-F Litergewicht
e e e S E e RN I I
27/6 | O, S, .8 W1 G 14, ¢ O
Reslgas 706 | 0.5 | 1] 25.8(29.1 [ 2,9 [14.0[1,03113,95
Krslfgas ‘ 29,6|34.6
"Ho/CO im Kyeislap fgas 1417
-—Gesamt-lnerteA(ldealgas)_“_.j.i’,lmjé_____..__': ,M._.,Kor\trakiio.n_nach_Menge . 55 T
H2:CO im Sygas 1,24 " o N 52,9 %
Hz:CO im Restgas 1,13 . . ©CO: = %
...Verbrauch von H::CO . . J1.29. Durchschnittliche Kontraktion 54 . C . %
% CO % Hs % CO+Hs
umgeselzt 693 i ]2,,' 2 7\ 28 -
verflissigt E ‘
Verfl.-Grad A — . ' e, ]
CHut - CuHa 6,6 CO:....23,8 | bezogen auf CO-Umsatz
~Produkte . ’ Gesamiprodukt
Paraffingatsch 24.70 kg 67,7 % sB oc
Ul-Kondensat 7' 98. .. . v ) 22,0 % — 200°C . %
A.K. Benzin 3.8° . 10,3 % 200 —320°C %
Flisssige Prod. 36.48 w 100 % > 320°C %
Sywasser 39,9 kg = 1.7 X fiass. Produkte Olefine Vol. %
— 200" .; 200-320°
Ausbeute
[»] 10 1
Flissige Prod. 96,17 g/Nm* Sygas 110,5 g/Nm? Nutzgas (C'7+_-12) g/Nm? |dealgas
Gasol . " " " " " "
Gesamt-Produkt " “ " " " "
Sywasser . " o " " o i
Bemerkungen:
dfen enthilt Fe-K-ntakt und wird mit Wassergas im
Kreislauf betrieben. B ! b
" N e Sl gy e, I_VW e .W“j-‘("

DVA/1 8000 12. 41 3596 G/0763



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 24./25.9. 1942
Ofen-Nr. 15 Betriebsstunden 24/809
Fillung: 3 G G 0 6 4 4 Gasdruck 20 atii
-Fe-Inhalt = kg Temperatur 33 atd 240 °C
AY-W-Gas 363 - Nm* Restgas 169 Nm?*
- . " " 7,03 Nm?*h
" v Kreislaufgas - Nm?*
" L 15,1 Nm¥/h Kreislauf T+ 2.5
Belastung - Nm?® / kg,h Q,98 Nm’/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H. CH, N, Cc-z N.-F Litergawicht
g ergas | 6,5 = %1 138,51 47,9 0,3]6,7 | - 6,65
Restgas .. = . ,27’7 .4 0'1, 25.3| 28.6 3,1{14.8 |1,02 14,70
Kr%lfgas 29.1 ] 34,1
;’,‘70’3 im Kreisla ifgas L7
Gesamf-lnerfe (Idealgas) 13, 6 % Kontraktion nach Menge 53,5 %
H2:CO im Sygas 1,2 5 " w N2 54,7 %
H:;C_Z_Q im Restgas 1'13 " . CO: - % ;
Vérbrauch von H::CO 1,29 Durchschnittliche Kontraktion 54,1 %
% CO. % Ha % CO+Ha
umgesetzt . 7(.)’0 72,5 7,3
verfliissigt
Verfl.-Grad A ’
" v P - 43,7
CHv+ -+ Cuto ... 824 CO: .. 23,0 bezogen auf CO-Umsaiz
Produkte -Gesamlprodul_x_(
Paraffingatsch .. . . 23,60 kg 67.1 % s8 ‘ °C
Ul-Kondensat 8,34 " 23,8 % -—200°C %
A.K. Benzin 3,20 " 9,1 % 200 — 320 °C %
Flussige Prod. 35,14 v 100 % > 320°C %
Sywasser 38,20 kg = 1,09 X flass. Produkie Olefine - Vol. %
—200° .. .; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. 97 g/Nm® Sygas 12,8 g/Nm® Nutzgas (Co+H ) /Nm® Idealgas
Gasol " " o " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser 2 o o o " 2
Bemerkungen:
Ofen enth#lt Fe-Kontzkt Lmd wird mit ¥assergas 1im
Kreislauf Letrieben. . '

DVA/1 3000 12. 41 25096 G/075Y



w

Ofen enthilt
Kreislauf betrieben.

Fe-E-ntekt mnd

wird mit Vassergas im

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 23°/24-9- 194
Ofen-Nr. 15 G 0 ﬁ 4 5 Betriebsstunden 24/1785
Fillung: 0 Gasdruck 20 atd
Qb-Fe-Inhalt - kg Temperatur 33 ata 240 “C
S¥-W-Gas ’ 257 Nm* Restgas 96 Nm?*
v . " 4,0 Nm*h
" e o Kreislautgas - Nm*
o 10,7 Nm*/h Kreislauf 1+ 2,80
Belastung - . Nm?*/ kg,h C,70 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO:. CmHn Q. co H. CH, N; c-z N,-F Litergowicht
g&g;rgas 6,8 - |o,1 |38,1]48,0| 0,36.7 - | 86,63
. Restgas B 36,0} 0,51 0,1 19,0 24,0 4,1 16,3 [1,01 [16,20
Krslfgas 24,0 | 30,3

“H,/CO im Krjeislagfgas’ 1,p6

Gesamt-Inerie (Idealgas) 13,9 1 Kontraktion -nad1 Menge 62,5 %

_~H2:CO.im.Sygas. 1,26 " o MNa 59’ 1 %
H-:CO_im Resigas 1.26 . . CO: - %
Verbrauch von H::CO 1.26 Durchschnittliche Kontraktion 60,8 %

% CO “%He o % COtH: _
umgesetzt . 80 % 4 . 60.4 80,4
verflissigt
Verfl-Grad A ... .. L.
" . P 49,7

CHa++ CnHo oo 6 22 . CO. ...23.8 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte, Gesamiproduk?
Paraffingatsch 17,60 .. kg 65,2 % :] °C
Ol-Kondensat 7,30 . 27,0 % —200°C %

- A.~K:Benzin- 2410 e 1,8 % 200 —.320°C .o o
Flussige Prod. . 27, 00 " 100 % > 320°C %
Sywasser 25.10 kg = 0,93 x fliss. Produkte Olefine Vol. %

— 200° _; 200-320° ..
Ausbeute
Fliissige Prod. 105,2 g/Nm? Sygas 22,3 g/Nm® Nutzgas (CC+H2 ) g/Nm® Idealgas
Gasol " " " " " v
Gesami-Produkt " " " v " "
Sywasser o 1 o ) " o
Bemerkungen:

DVA/1 3000 12. 41 35498 G/0T02




Druckversuchsanlage Vensudubericht vom  2<+/23.9. 1942
Ofen-Nr. 1 Sv Betriebsstunden 24/761

Fillung: 3 0 6 0 6 4 6 Gasdruck 20 ati

Z.(&Fe—lnhali . kg Temperatur 33 ath 240 “C
-gy-W-Gas 338 - — Nm? Resigas - Nm?*

" 237 ., 8~23 Uhy " ’ - Nm*h

” 101 w23-8 " Kreislaufgas - Nm?*

" .15r8'”12 Nm*/h Kreislauf T+ 2,43 u. 1 + 3,20
Belastung . T . Nm®/ kg,h 5O =073 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. Cem Hn O, co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergewicht

Baeemess [ 67 - 001 P82 [48.0 1703176, — 6,60 Belasty
Resigas . 27.510.4 10,1854 129,2 | 3,0f 14,4 1:02114,30 1,02'f
33,9 (0,6 0,1 RO,6 |24 , 7 3,6]. 16,5 =1-4-00-[165 40 ““O‘,‘"?'B_i" -
Gesamt-Inerte (Idealgas) 3,8 % Kontraktion nach Menge = %
H2:CO im Sygas . 1,26 o Ne 5348 259,88,
~~H2:CO"im Restgas 1515 ~"1,20 - . . COs g
Verbrauch von H::co 1534 ~ 1,27 Durchschnitiliche Kontraktion 53, 8 . .59,8....%
' % CO % H % CO+H,
umgesetzt 69.’..3.“7 78,3 73,9 -.79,2 72,0 - 78,8
Vverfliissigt
Verfl.-Grad A
. w P .
CHa ++ Cp, Hy 6'3 ..... "63 CO-: 2216 .= 23,1 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte N T Gesamfproduk_'
| Paraffingatsch 23,60 kg 66,8 % sB c
Ul-Kondensat 8,81 " 24,9 % —.200 °C %
A.K. Benzin 2,91 N 8,3 % 200 — 320 °C
Flussige Prod. 35,32 " 100 % > 320°C %
Sywasser 37,10 kg=1,05 x fliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200° —i_200-320° .
Ausbeute '
Flissige Prod. - -g/Nm* Sygas g/Nm® Nutzgas g/Nm® Idealgas
Gasol " " - " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser " - " v ' " o
Bemerkungen:
Cfen enthilt Fe-Kontakt und wird mit Vassergas im
Kreislauf betrieben. ’

DVA/1 3000 12. 4) 2596 G/oT88



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  21./22.9. 1942
I Ofen-Nr. 15 0 G G 6 4 7 Betriebsstunden  24/737
Fillung: 3 Gasdruck 20 afG
‘ Gh-Fe-Inhali - .. kg . Temperatur 33 atii 240 "C
AY-W-Gas 382 Nm?* Restgas 174 Nm*
” " " 7,25 Nm?h
" " Kreislaufgas - Nm*
. 15,9 . Nm*/h Kreislauf 1+ 2,5
Belastung = . Nm*/kgh 1,03 Nm’/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa co H. CH, N, c-z N.-F Litergewicht
fasasreas | 6,8 38,118,6 1 0,316,3 | - |6,19
J._Restgas 27, 8 . fgﬁt?tqffi 29??’7“..‘ —3-,-0- '1'3"”5'— A2~ ;3‘;‘4 O
.Krslfgas _[|o1,5 l 197 128,9 35,4 | 2,311,0 |1,22% 10, 9%
[
Cfg;ﬁrpf—»lﬂerﬂqy(lﬁdeaIga;) _1,3{’_3 % -|.. .Kontraktion. nach-Menge 54,5 %
H»:CO im Sygas 1,28 " w N 53T
"H::CO im Restgas 1,17 " . COr - %
Verbrauch von H::CO 1,33 Durchschnittliche Konfraktion 54,71 %
% CO % Hs % CO+H:
umgesefzt 69 v3 72, 1 77,9
“f verflissigt
Vefl.-Grad A o =
o -0 P 53,4
CHi++CaHs ... 8.8 ..  CO: 22,6 . bezogen auf CO-Umsaiz . .

. M Gesamlprodul_(l
Paraffingatsch . 27,60 . kg 7C % sB °C
Ul-Kondensat 8,78 " 22 % ~—200°C %
A.K. Benzin 3,10 w oo .. 8 % 200 — 320 °C %
Fliissige Prod. 39,48 " 100 % > 320°C %
Sywasser 41,10 kg=.1,04 X fliss. Produkte Olefine ~ Vol. %

. — 200° .; 200-320°

Ausbeute
Flissige Prod. 103,5 .g/Nm® Sygas 119,3 g/Nm* N\ulzgas (CO+H2 ) g/Nm® Idealgas
Gadsol - - " " " " 1" "
Gesamt-Produkt ... . " " " " " "
Sywasser - ) " o " " " o
Bemerkungen:

Ofen enth#lt Fe-Fontakt und wird mit Yassergas im

Kreislauf betrieben.

+) Fahrweise: Benzin im Kreislauf.

DVA/1 3000 12. 4: 2!

5198 G/0752




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 2C./21.9. 194 2
Ofen-Nr. 15 0 i} 0 6 4 8 Befriebsstunden  24/713
Fallung: 3 Gasdruck 20 ' atii
@b-Fe-lnhalt  — kg Temperatur 33,0 atii 240 *C
S{-W-Gas 380 Nm? Restgas 168 Nm*
" - " 7,0 Nm?*h
" " Kreislaufgas - Nm*
" 15,8 Nm*/h Kreislauf 1+ 2,69
Belasiung - Nm*/ kg,h 1,03 Nm®*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Q. co H. CH, N, c-Z N.-F Litergewicht
Yassergas | 6,7 | - 0,1(38,2 | 48,4 0,3]6,3 - | 6,23
Resigas .. 29,5 |0,5 | ! 0,1124,01 28,41 3,1 14,4 1,09 [14,25]
Krslfgas - 27,81 33,8 o
“H5/C0" im~Reislaufgas =™ S N % -] ’
Gesamt-Inerte (Idealgas) 13,4 % ’ Kontraktion nach Menge 55,7 %
Ha:CO im Sygas 1,27 " v Ne 56 ’_3 %
"H2iCO im Restgas 1,74 . . co - %
Verbrauch von H=:CO" 1,30 Durchschnitiliche "Kontraktion 56 R o] %
) % CO %H, %CO+H: B
umgesetzt 72,5 74,1 73,5
verflissigt
Verfl.-Grad A
" w P 53,9
CHa+ + Ci Hy bezogen auf CO-Umsatz
Produkte 1 ) Gesa_mlprodulg_

. Paraffingaisch 27,50 . kg 66,7 % SB °C
UOl-Kondensat 10,63 " 25,8 % —200°C %
A.K. Benzin 3,12 " 7,5 % 200 — 320°C %
Flassige Prod. 41425 " 100 % > 320°C %
Sywasser 43,10 kg = 1,04 x fliss. Produkte " Olefine Vol. %

— 200° ; 200-320°

Ausbeute \ ‘
Fiissige Prod. 1 08,5 g/Nm* Sygas 125,2 9/Nm* Nutzgas (CNH? )g/Nm“ Idealgas
Gasol \ " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " "' " "
Sywasser " " " v o o
Bemerkungen: !

Ofen enthélt Fe-Kontakt und wird mit Was sergas im

Kreislauf betrieben.

DVA/1 5000 12. 41 35196 G/0768



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  19./20.9, 1942
Ofen-Nr. 5 0 i} G 6 4 9 Befriebsstunden 24 /689
Fillung: Gasdruck 20 ati
&Fe-lnhalf it kg Temperatur 33 ati 240 ‘C
H-W-Gas 380 Nm?* Restgas 174,5 Nm?
" " " 7,27 Nm*h
& " Kreislaufgas - . Nm®
" 15,8 Nm*h Kreislauf 1T+ 2 »46
Belastung - D Nm® /' kg,h 1,03 Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHa O. | co | H CH, N; c-z N-F | Litergewich
m&’%és_ 6,6 - ©,1 38,5 48,2 0,3 | 6,3 - 6,23
—Restgas.......|.28,2.]_0,5.. —O51-R459 2972737243 29[ 1,04[13,8d
Erslfgag 28,8 34,7
H‘?/CO im KJ"eisl fgas| ~ 1§21
Ge;gmftlnejfe_”(ldealgas)v 13,3 % " Kontraktion nach Men‘ge‘ © 52 » 2 %
7 WH::CO im Sygas 1,25 . w Nz 54,1 %
H2:CO im Reﬁigas 1,17 ) . w  CO: - %
Verbrauch von H.:CO 1,29 Durchschnittliche Konfraktion 53,5 ]
% CO %6 He % CO +Ha
umgesetzt 6,9‘.’ 8 71,7 71,0
verflissigt
Verfl.-Grad_A e
w . P 50,3
CHes+ CnHy ... o2 CO: ... 24,2 bezogen auf CO-Umsafz ‘
Paraffingatsch 25,60 . kg 69,0 % sB °C
Ol-Kondensat 8,14 i 21,9 % — 200 °C %
A.-K. Benzin 3,40 N 9,1 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod. 37,14 L 100 % > 320°C %
Sywasser 38,2 kg=. 1,03 x fliss. Produkte Olefine Vol. %
—200° . ; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod, 97’ 7 g/Nm® Sygas 113 g/Nm?* llduizgas(co"'H2) 9/Nm® Idealgas'
Gasol " " " " ’ " "
Gesamt-Produkt " 1 " " " "
Sywasser " " o " ” v ° -~
Bemerkungen:
b Ofen enthilt Fe-Kontakt und wird mit Wascergas inm
Kreiglauf betrieben.
E 3 !
{

DVA/1 3000 12. 41 3598 G058



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom ~ 18./19.9. 194 2
Ofen-Nr., . 1 5. s . Betriebsstunden  24/665
Fillung: 3 . 0 G G 6 5 0 Gasdruck 20 atix
Gb-Fe-Inhalt = kg Temperatur . 33,0 aw 240 °C
S$-W-Gas 375 Nm* Restgas 173 Nm?
" L . e " 7,2 Nm?/h |
” " .. — — _}.. _Kreislautgas = Nm?
" 15 ’.6 ... Nm?*/h Kreislauf 1+2 +42
Belastung = e Nm?*/ kg,h 1,01 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CmHa O, co H. CH, No cz Ne-F | Lirergawichr
VR o C21|38:4 147,91 0,3 6,8 | - [6,68]
Restgas . ....|.2929) 0,3 ] ©,1)24,8 | 27,9/ 3,1 f14,7 | 1,04}14.,67
- Krslfgas 28,8 | 33,8

“Ho/CO im Kreislayfeas |~ 7,17 -

Gesamt-Inerte (ldealgas) 13,7 % Kontiraktion nach Menge..... 53,8 %

" H2:CO im Sygas - 1,25 . w N 54,4 %
H2:CO im Restgas T1,13 - ’ . CO. - %
Verbrauch von H::CO 1,30 . Durchschnittliche Kontraktion 54,1 %

% CO % Ha % CO+Ha
umgesetzi . 70’3 v 73,2 o . 72,0
verfliissigt O, — . )
Verfl.-Grad A o N -

T .7 p 51,2
CHi++ CuHy . 0.9, ... . CO: ...25,0 bezégen'}":df"CO-—Umsalz, . L

“Produkte o o Gesamtprodukt
Paraffingatsch 25,20 kg . 66,7 . % sB . °c
UOl:Kondensat 9,25 v . 24,6 % | ~— 200 °C %

A-K. Benzin 3,30 - P % 200 — 320°C % e
Flissige Prod. 37,75 - 100 % > 320°C %
Sywasser 42,40 " kg = ,‘1 12 > fliss. Produkfe Olefine Vol. %

— 200° .5 200-320° . . ..

Ausbeute b -
Flissige Prod. 100,7 .g/Nm* Sygas 116,8 g/Nm® Nutzgas (CNH2) g/Nm® Idealgas
Gasol T " " " " o —
Gesami-Produki s S " ” P ' " "
Sywasser | . e v ol ‘ » o " :
Bemerkungen:

Ofen enth&lt Fe-Fontakt und wird mit Waqaergaq

im Krelslauf betrieben.

DVA /1 3000 12. 41 2596 G/0768 |

pus



Druckversuchsanlage Versuchsberlcht vom 17./18.9, 194 2
Ofen-Nr. 15 . 0 6 0 6 5 1 Betriebsstunden 24 /641
Fallung: 2e7 . Gasdruck 20 atii
“Qo-Fe-inhalf - kg Temperatur 33 atii 240 ‘C
S4-W-Gas 3 76 Nm?* Restgas 165 Nm?* B
" " " 6.88 Nm*’h
" " *Kreislaufgas - Nm?*
o 15.7 Nm?/h Kreislauf 1+ 2,44 .
Belastung ... = : Nm*/ kg,h 1,02 Nm‘/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, l Co H, CH, N> (%3 N,-F Litargewicht
%gg;e‘;gés“ 6.6 - ",1138.3 [48.2] n,3 |6.5 1 - 6.40
Restgas . 28,71 n,5 nN,1124,9 28,4 ] 3,1 14,3 1,06 14.,.1.
Krslfgas : 28,873378"
“H57C0 1 Ky pislayfgas | T 1l17
Gesamt-Inerte (Idealgas) 13,5 % Kontraktion nach Menge 56,7 %,
H::CO im Sygas .. 1,26 . T N 54.7 %
H::CO im Restgas 1,14 - w CO: - %
Verbrauch von H=:CO 1.31 Durchschnittliche Kontraktion .- 55.5 %
‘ % CO % He %CO+H:
umgesetzt . 71.‘ 1 73.8 72,6
verfliissigt
Verll.-Grad A
P “51.0
CHe+ + CpHa ... 6,7 .............. CO. .. 22,7 bezogen auf CO-Umsatz
Produkle:' L - ) ' 'éésémvtproduk_l
Paraffingatsch 26,50 kg ... 69,7 % sB °C
Ul-Kondensat 8,85 " 23,2 % —200°C %
A.K. Benzin 2,70 " 7,1 % 200 — 320 °C %
Fliissige Prod, 38,05 " o 100 % > 320 °C %
Sywasser 43,90 kg = . J..’ 15. X fliiss. Produkie Oleii?e Vol. %
— 200° ~i 200-320° \
Ausbeute
Flussige Prod. 101 . g/Nm* Sygas 17 g/Nm?* Nufzgas(cﬁ"'p? ) g/Nm® |dealgas
Gasol " " " "o " "
Gesamit-Produkt " " ” " " "
Sywasser . " " " " ' 1"
Bemerkungen: - -
Nfen enthilt Fe-¥ontakt ung wird mit “’ase\:—ergas
im Kreislauf betrieben. !

DVA/T 3000 12 41 35198 G/oTss




Druckversuchsanlcge Versuchsbericht vom 16./17.1. 1942
Ofen-Nr. 1 5. 0 0 0 6 5 Betriebsstunden 20/617
Fillung: 3 2 Gasdruck on ati
CA-Fe-lnhalf_ - . kg Temperatur - 33 ati  —~ 240 Cec
By-W-Gas 378 Nm? Restgas 142 Nm?
" " " 7.10 Nm*/h
" " Kreislaufgas o Nm?
" 15.4 . Nm¥h Kreistauf =17+ 2,77
‘Belastung - . . Nm®/ kg,h T,on Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHan O. CO H, CH, N, c-z N.-F Litergewicht
arerens | 08 [ - [ ofses o s 6l - e
Restgas . » 29.0 _2'-3« ——-D- 1 “.2’.4:?“.6f 29+6—f—350- 13T ~1T’7fh“ 3 .31
Hrelfgas | | [ 28.3 (34,6
= 2 3 eislatifgas 1,122 .
Gesami-Inerte (Idealgas) 13'_ 3 ..% - -Kontraktion nach"Menge 54,0 %
H1:CO im Sygas 1,26 I 547 %
H=:CO im Restgas ‘1,20 . w s . CO: Cmaa e %,
Verbrauch von H::CO 1,29 Durchschnittliche Kontraktion; T54,3 %
_ % go % Ha % CO+Hs
umgesefzt ENATY 72.1 71.5
verflissigt .
Verfl.-Grad A
" w P
.
CHe+ -+ CoHn ... 5‘5 ........ CO: . ?38 s bezogen. auf. CO-Umsatz- -
Pﬂn;dukle o ) Gesamtprodutl_
Paraffingatsch___ 18,80 kg . 66.7 % sB oc
UOl-Kondensat 6.15 " 22,n % — 200°C %
A.-K. Benzin 3,20 vl I3 g 200 — 320°C %
Flissige Prod. 28.15 " . 1100 % > 320 °C %
Sywasser 33.0 kg= 1.717 X fss. Produkte Olefine Vol. %
. — 200° i 200-320°
Ausbeute }
Flissige Prod. - . g/Nm?* Sygas - g/Nm® Nutzgas I— -g/Nm* Idealgas
Gasol " " " " " "
Gesami-Produkt " " " " " "
Sywasser o " ” . " o
Bemerkungen:
' Stillstand von 230 "- 37° Uhr weren Str-mausfall.
N 1
* Nfen enth#lt Pe-¥-ntakt unid =wird mit "assereas
im Kreislauf betrieben.

DVA/1 3000 12. 41 25796 G/0752




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 15-/16.0, 194 2
Ofen-Nr. 15 0 0 0 Betriebsstunden 24/597
Fillung: 3 € 5 3 Gasdruck 2n afii
¢;~Fe-l—ﬁhaﬁ = kg Temperaiur 3n atis 235 °C
Sfy-W-Gas 381 Nm?* Restgas 184 Nm?
. . . 7.66 Nm¥h
" S e Kreislaufgas - = Nm?
. 15,9 Nm/h Kreislauf T+ 2,70
Belastung . - . Nm?/ kg,h 1.03. Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O. Cco H. CH, N, C-z N.-F Litergewicht
= St s e s Sl AN O NN — T
Restgas | . 0e1127.0129.9 1 2.9 14,5 i.n3 |14, ns -
Krslfgas 3, 1134.7
HZ/C“ im Kreigl sl ~ - 1115
" Gesami-lnerte (idiealvgcvas)ﬁ 13,8 % Kontraktion nach Menge DT =
H::CO im.Sygas 1.23 " w N b %
H::CO im Resigas . 1.11 " w CO: - %
- Verbrauch von H::CO 1,30 Durchschnittliche Kontraktion 51,7 L5
% CO % Ha % CO+H:
umgesetzt 658 69 >, . 67 7
verflassigt '
Verfl.-Grad A et e ’ )
" W P 52 5§
CHe++ CaHa . 60,977 CO. .. 23.8 bezogen.auf CO-Umsaiz
Produkte Sesamiprodukt
Paraffingatsch 25, 9n kg ™n.n % S8 ) °C
Ul-Kondensat 8.25 " .22, % -— 200 °C % -
A.-K. -Benzin 2.80 " 7.6 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod. 36,95 " 100 % > 320°C %
Sywasser 43.80 kg= 1,19 X fgss. Produkte Oleffine Vol. %
—200° . .; 200-320°. .
\Ausbeute v
Flissige Prod. 97.0 a/Nm® Sygas 112, S/Nm’ Nutzgas (C’\+H? %/Nm’ Idealgas
Gasol " " . " " " "
Gesamt-Produkt " " " " o o
Sywasser ' o ,, " ) o

. Bemerkungen:

Nfen enth&lt Fe-Fantakt wnc
Wassergas im Rreislauf betrieben.

wizrd mit --

DVA /1 3000 12. 4t 2508 G/OT5S




Druckversuchsanlage Versuchsberlcht vom 14./15.9. 194 2
Ofen-Nr. 15 . 0 0 0 6 5 4 Befriebssfunden 24 /57:
Fillung: 3. . Gasdruck 20 © ath
. Gb-Fe-Inhait . — . kg Temperatur 3n ati  ”35 -"C
S¥-W-Gas 367 Nm?* Restgas 173 Nm?*
" " " 7.2 Nm*/h
" 0 Kreislaufgas = Nm?*
' 15,3 Nm?*/h Kreislauf 1+ 2,52
Belastung L e Nm?/ kg,h ",99 Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. Cen Hn Q. co H. CH; N, Cc-z N.-F Litergawicht
e R R N R S T 6.27
~fRestgas- P69 [0t 0 1 261t 30s o e |y Ay s o
..A.szl.:.fgz_.as o] e 2915 %5. 8
__Gesamt-Inerte (Idealgas)- 13.6 % ""Kontraktion nach Menge 52.8 %
Hz:CO im Sygas 1.27 v v Naz S5r.5 %
H::CO im Restgas 1,18 w o w COs - %
A Verbrauch von H;:CO 1,32 Du.rd15d1niﬂliche Kontraktion 52.2° %
% CO % Ha J % CO+ Hs
umgesefzt 67 ?.‘2 69, 6 68.5
verflissigt
Verfl=Grad-A o
w o P 53.9
CHi++CnHo ..6,6 COs ....23,8. - bezogen ‘auf CO-Unsats
Produkte Gesamlprodulit_
Paraf\fingaisch . 25,91 kg 0G0 . % SB °C
Ol-Kondensat 8,10 ,, 21.9 % —200°C %
"A.K. Benzin ' 3,nn o 8,1 % 200 — 320°C %
Flissige Prod. . 37,0N e 100 % ' > 320°C %
Sywasser 39,70 kg= 1,77 x fliss. Produkie Olefine Vol. %
- — 200° i 200-320° ... .
Ausbeute .
Flesige Prod. 1 00,8 g/Nm* Sygas 116,7 9/Nm® Nutzgas (C(\+H'? ) g/Nm? Idealgas
Gasol " " " e 0 "
© Gesamt-Produk# " " ” " ! " "
Sywasser ‘ " v " " ! " "
Bemerkungen: \
Nfen enth#lt Fe-K-ntakt und iv!ird mit Massergas im
Kreislauf betrietben.
i

DVA /1 3000 12, 41 25706 G/0752




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 13- 7/14.9, 194 2
Ofen-Nr. 15 . 0 0 0 6 55 Befriebsstunden 24 7549
Féllung: 3. : Gasdruck 2n atii
Gh-Fe-inhalt - kg Temperatur 3n ‘ati 235 *C
S¥-W-Gas 372 Nm?* Restgas 175 Nm?*

[T T o " 7,3 . Nm¥h

" ™ Kreislaufgas - Nm*

. .15 ‘..5 Nm?®/h Kreislauf 1 +-2.79
Belastung . - . Nm? / kg,h 1,01 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H. CH, N; c-z N,-F Litergawicht
mgass?rgas 6.7 1. = 0.1 |38.2]48.4| ~.3 6.3 - |6.22
Résfgas 30,203, 1 13O frnp-- 12790

'"‘Iéfscgg?‘fsn' Krleislahfeas | ?9:9 pa®"

Gesami-Inerte (Idealgas) 173 A % -Kentraktion. nach Menge 52.9 %
THiCO'im Sygas . 1-2 . w Nooo 51.8 T
H::CO im Restgas 1,14 - » CO: e .. %
Verbrauch von H::CO 1,33 Durchschnittliche Kontraktion 52.3 v...%

% CO % He % CO+Hs
umgesetzt 67 M 2 . 70, ! . 68.9
verflassigt
Vertl-Grad A "
T 49.8
CHe++ CuHo ... T220m CO:q . 23.6 bezogen auf. CO-Umsatz . .

“Produkte . Gesamiproduks
Paraffingatsch 24,00 . kg 70,0 % SB . G
Ol-Kondensat ... .  7.25 AT % —200°C %
A.-K. Benzin 3.0, . 8.7 % 200 — 320°C %
Flissige' Prod. 34,357 — 100 % > 320.°C %
Sywasser "41.6n kg=1,27 x fliss. Produkie Olefine Vol. %

— 200° i 200-320° . .

Ausbeute \
Flissige Prod. 92.4 g/Nm* Sygas 107 g/Nm® Nutzgas (CA+H2 ) g/Nm* idealgas
Gasol ! . " " . o "
Gesamt-Produkt o " " " \ o "
Sywasser " o " " ' o
Bemerkungen: )

Nfen enth#lt Fe-Kontakt und wird mit ‘"aﬂsgrgaﬁ im

Kreislauf betrieben.

\

VA 2000 12 41 98 G/0758




|

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  12./13.9. 194 2
Ofen-Nr. 0 0 0 6 5 6 Belriebsstunden 24 /525
Fallung: 3 Gasdruck 20 afi
Gb-Fe-Inhalt . = kg Temperatur 3n ati 235 °C
A¢-W-Gas 364 Nm? Restgas 164 Nm*

" " v 6.8 Nrm/h

" — " Kreislaufgas - Nm?®

u __15.2 Nm/h Kreislaut 1+ 3,58
Belastung . - Nm*/ kg,h N, 99 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. | CaH, 0. co H, CH, N2 cz NoF | Grergawicht

RjgagTee 6.9 | -~ [0 T1383 ket [ 3 [6.4 | - Nl
o p6.8 [0,5 |0 1126.6-P9. 8281374 —[17n5 h3Tog

Ersitgas | | 29.1 h3.8

5 Slayfgas 1.

_Gesamt-Inerte (Idealgas) A3 -6 . % ~'| Kontraktion nach Menge “5479 R
H2:CO im Sygas 1.' 26 " ‘e Na 52 D 8 %
H::CO im Restgas 1,12 " w  CO: - %
Verbrauch von H::CO 1,32 Durchschnittliche Kontrakfion 53.8 %

. %Co % Ha % CO+Hs

umgesetzt . 67 9 73.5 -71 .0

verflissigt

Verfl-Grad Am e )

. W P \ 61.7

CHa+ + Cp, Hy 21.0 -bezogenauf-CO-Umsatz

Produkte Gesamlproduk_!

Paraffingatsch .  29.50 kg . 68.nn % sB e

Ol-Kondensat 17,80 . 2480 % —200°C %
-} AK. Benzin 3.2n v o 1070 % 200 — 320 °C %

Flissige Prod. 43,50 100 % > 320°C %

Sywasser 42.00 kg= 197 X fiuss. Produkte Olefine Vol. %

— 200° .; 200-320°

Ausbeute )

Flassige Prod. ,1 19.5 a/Nm* Sygas 138.3 g/Nm* Nutzgas (C.n+t.12 ) g/Nm* Idealgas

Gasol - " " " o "

Gesami-Produk " " " " o "

Sywasser o " o be " "

Bemerkungen:

------- — -="fen enthslt Fe-Frntakt und wird mit Vasgsergas im Freis-
lauf betrieben.

DV{KTVMOO 12. 4) 2396 GjoBe




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom | 1+/12-9. 194 2
Ofen-Nr. - 15 Betriebsstunden 23/501
Fiallung: 3 0 0 0 6 5 7 Gasdruck 2n atii
Gb-Fe-inhalt . - kg Temperatur 30 atG 235 .'C
S&-W-Gas 363 Nm? Restgas 181 Nm?*
o " - 7.86 Nm*’h
. e ' Kreislaufgas - Nm*
" . 15,8 Nm*h Kreislauf 1T+ 1,10 .
Belastung : - Nm?®/ kg,h 1,02 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CH, N, c-z N,-F Litergewicht
Wagsergas 6.5 - n,1138.8 [48,4] n,3 5.9 - 5.8n
Hme  pe2 | na| o, 1[25:6133.2) 2.8 | 11,7100 1,57
~|-¥rsglfgas : 31,914n7,4
CH,/COTim Kreislayfgas |- P
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12,8 % Konfraktion nach Menge 50 % .
~~H:CO im Sygas— - 1+25 T 50 %
Hx:CO im Restgas 1.29 . . CO: = %
Verbrauch von Hx:CO . : 1.22 ‘ Durchschniifliche Kontraktion 5" %
' %co i He % CO+Hs
umgesetzt .67. ,“O 65.6 66.3
verflssigt
Verfl.-Grad A
P l b 00
CHi++ CoHn ... 6'5 ................ CO: ... ?.5.7.44 bezogen auf CO-Umsalz .
‘Produkte ' B T Gesamlprodulil_
Paraffingatsch . 21,00 . kg R AAPL I % SB — °C
OlKondensat 4,90 16,6 % —200°C %
A.K. Benzin 3,70 w oo 12.5 % 200 — 320°C %
Flissige Prod. 29,67 Cw ‘ 100 % "> 320°C %
Sywasser 29,50 kg = . 1.0 fliiss. Produkte Olefine Vol. %
: —200° ... .; 200-320° . .. .
Ausbeute :
Flussige Prod. 81.5 .. g/Nm* Sygas ‘ 93_' > g/Nm® Nutzgas (CMHQ) g/Nm® Idealgas
Gasol " ” - " " : .
Gesamt-Produkt " " ” " " "
Sywasser " " ol " v I
Bemerkungen: )
Ofen enth#lt Pe-K-ntakt und wird mit Massergas . im
l Kreislauf betrieben.’
‘ Sfillstand v-n 945-102q Uhr wegen “tr-mausfall.

DVA/1 3000 12. 41 2598 G/0768



Druckversuchsonlage Versuchshericht vom 17./11.9, 194 2
15 - N
Ofen-Nr. ) 5 - 0 0 0 6 5 8 Betriebsstunden 24/478
Fillung: ... . B . Gasdruck 2n atii
Co-Fe-Inhalt - kg Temperatur 3 atis 23% °C
$4-W-Gas 376 Nm?* Regfgas 176 Nm?
o " " 7,35 Nm*h
" e " Kreislaufgas - ) Nm*
e 15.7 Nm¥h Kreislauf 1+ 2 » 50
Belastung .. .. .. . .= _ . Nm*/ ka,h 1,02 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Q. co H. CH, Ny’ Cc-z N.-F Litergewicht
e T B O L L R e B A B
Restgas .. . 9.3 .4 7.1 123.9 129.7] 3.3 | 3.3 11.73113,14
Krs]l feas 28.2 |34,9 :
H/%OgimKrLislad fgas 1S [ a4 ; -4
B Eesamf-]nerfe (Idealgas) 12.9 % Kontraktion nach Ménge 53.1 ‘%
H2:CO im Sygas 1, 23 - w N2 ‘;40 e T
H::CO -im Restgas : N Sg " w COq - %
Verbrauch von H::CO ) Durchschnittliche Kontraktion 53.6 %
% CO % Hz % CO+ H:
umgesetzt L 71.6 LT71.3 71.5
verflissigt e -
Verll-Grad A . " .
w oo P hN.6
~ CHu+ + Cm I:In e COa . ... 26'0 bezegen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtpvoduk_f
Paraffingatsch 24 ’.60 kg . 65 ',7 % S8 °C
Ol-Kondensat 8.9 " 23,9 % —200°C %
. 3.9n 1.4 o
A.-K. Benzin o - e . % 200 — 320 °C %
. - -37.4n0
Flassige Prod. - " . 100 % > 320°C . %
Sywasser 40,90 kg = 1.10 X fliiss. Produkte Olefine Vol. %
L —200° .. ;.200-320° .
Agusbeute
Flissige Prod. 99.5 g/Nm‘ Sygas 114.3 9/Nm® Nutzgas (CNHZ.)gle“ Idealgas
Gasol . " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser " o o " " "
Bemerkungen:
‘ 0fen enth#lt Fe-Fontakt ung wird mit Wagsergas im
Kreislauf betrieben.

DVAI 3000 12 4t 35196 Gjorsg




N
Druckv_ersud:sonlcge Versuchsbericht vom 9./10.9. 194 °
1
Ofen-Nr. 5 0 0 0 6 5 9 Befriebsstunden _ 2474 ELI
Fillung: 3 - Gasdruck 20 ati
Cé—Fe—Inhall - kg Temperatur 35 ata 235 'C
BY-W-Gas . 378 - Nm? Restgas 173 Nm?
" R " ” 7.2 Nm*/h
o 1 8 " Kreislaufgas - Nm?®
" 3, Nm?/h Kreislauf 1+ 2,68
Belastung .. - .. Nm?/ kg,h 1.1n3 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO,; | CmHn O, co H, CH, N;. Cc-z N.-F Litergawicht |
__Was;stgxggas 6.8 O:1-[3873 4813 6.4 - 6.2n
I 29,5 | o.5) 0,1123,%29.6 1 1.9 13.4 11,05113 .26
Restgas . = .. <7 RN ISURR S ¥
Krslfgas 27,2134 .6 :

A T leislapitaas 3370
Ges_aml-lnerfe' (ldealgas) .. v1 3, 6 % Kontraktion nach Menge 54,2 %
H>:CO im Sygas . 1,26 - " w N 52,8 ~%
H::CO im Restgas 1,29 . . COs - %
Verbrauch von H.:CO 1,22 Durchschnitiliche Kontraktion 3. 5 %

% Cco % Hs % CO+H,
umgesetzt . 73‘4 71 ’4 | 72.3
—verflissigt AT51- 3.2 40,7
Verll.-Grad A 85,2 49,3 56,3
wow P . . 2006 -
CHe++CuH, ... 8,3 co. 24,7 . bezogen auf CO-Umsafz |
. Produkte Gesamfproduk_f
Paraffingatsch 25,29 kg 66.8 . % S8 °C
Ol-Kondensat 8.50 ) 22,6 % —200°C %
o 4.77 10 6 : 0
A.-K. Benzin . . e e . ’ % 200 — 320 °C I %
. 37.70
Fliissige Prod. 100 % > 320°C %
Sywasser 40,10 kg = . ! 06 X fliiss. Produkte Olefine Vol. %
| —200° . . ..; 200- 320"
Ausbeute . ‘
1
Flissige Prod. 99, 8 . g/Nm* Sygas 5.5 g/Nm?* Nuizgas(cmH?) 9/Nm* Idealgas
. 8,1 ’
Gasol Sst " " 1" " " " "
Gesami-Produkt 1 07 . 9 " 124 "9 " " " "
Sywasser " ” r o " '
Bemerkungen: -
Nfen enthilt Fe-Fontakt und wird mit Was~ergas im
Kreislauf betrieten. | \

-EVA[1.3000 1. 41 3596 G/OTER ~~



Druckversuchsanlage Versuchsberlcht vom 8./9.9. 194°
Ofen-Nr. 15 0 O 0 6 6 0 Betriebsstunden 24/43"0
Filllung: 300 Gasdruck 2: atd
Zo-Fe-Inhalt  — kg . Temperafur 3 ati 235 *C
{y-W-Gas 381 Nm* -~} Resigas 167 Nm?®
" e w " 6.95 Nm?/h
" . Kreislaufgas - Nm*
. 15.9 Nm®/h Kreislauf 1+ 2 39_
Belastung ... ... R Nm* / kg,b UPRAE) Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO; CmHn O. cO H. CH, N; C-Z N.-F Litergewicht
Vassergas | 6.9| - |~.,1 [38.1 |48.4| ".3 16.2 - 6.13
e 3 N e R DO A "
Restgas . 322 L0020 1 fpriet|3n ol et 3.2 107 113,79
Krslfgas 26.5 |35.4 :
- —-Hn/%.qi.m—_xr Pi’S‘la‘U fgas ........... NI | 2
2 -
Gesami-inerte (Idealgas) 3 * Z % Kontraktion nach Menge 56.7 % .
_ Ha:CO im Sygas 217 - w N2 .. 53. %
H::CO im Restgas 1.39 ' HEEE R ol o ML o B
Verbrauch von H::CO -1.23 : Durchschniitliche Kontraktion 54T S
' % CO : e ‘ % CO+Hs
umgesetzt 74‘2 71.9 .o . .72 -9
verfliissigt P
Verfl.-Grad A ... s .
P » o AT
CHi++ CmHo o BB Cco: .24,5.. . bezogen auf CO-Umsatz
 Produkte .  Sesamiprodukt
Paraffingatsch 22,90 kg 64 -2 . % B S Lag
Ul-Kondensat 8.60 " . 2.4 A . % — 200 °C % .
A.K. Benzin 4,20 w oo T % 200 — 320°C %
Flassige Prod. 327 1" " 100 % > 320°C %
n
Sywasser 40.6 kg=. 1 14 X fliiss. Produkte . Olefine ‘ Vol. %
- ——200° .. .; 200-320° .. . ..
Ausbeute ‘ !
F|ﬁssigé Prod. ! 93,5 . g/Nm* Sygas 18,2 g/Nm® Ndizgas( C(‘+?{2) g/Nm® Idealgas
I " '
Gasol 1n,89 ., " Lo 12, 6 " ' " "
. n ‘
Gesamt-Produkt 1n4,39° ., " ! 2‘ '.8 . " . "
Sywasser e e m " ’ ” " r
Bemerkungen: . i 1 ‘
i Nfen entﬁﬁlt Fef-Khntakt und wird mit Tassergas im
\ Kreislauf betrieben. .
1

DVA/1 3000 12. 41 2508 G/0703



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 7°/8:9. 1942
Ofen-Nr. 15 0 0 0 6 . Betriebsstunden 24/406
Fillung: 3. - 6 1 Gasdruck 20 atii
Zo-Fe-Inhalt kg Temperatur 3n atit 235 'C
bly-W-Gas 392 Nm?* Restgas 163 Nm?
" " " 6 v 8 Nm?*/h
" e ” Kreislaufgas - Nm?
. 16,4 Nmih Kreislaui 1+ 2,32
Belastung .. ... L= . Nm? / kg,h 1.06 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, cO H. CH, N; c-z N.-F Litergewicht
Emagereas | 6.7 - | .0,1(38,1] 48.20,3 [ 6,6 ] - 6. 50—
" Restgas .. 29.5 10,5 |.0.1122,11 29.8/3.8 (14,2 [1.10 |14.05
.Erslfgas 26,91 35,4
H i reig) ol 1)32 : - :
Gééénif;lhérf{e (Ideglgas) 13,7 _”o_‘ konfrakﬁon nach Menge 58,4 % )
H::CO im Sygas 1,27 " w  Na 53,7 .. %
- H2:CO im Restgas *.. . .1 ’.‘35' " . CO: - . %
Verbrauch von H::CO 1,23 Durchschnitfliche Kontraktion .. . 56.,.0... . ...%
% CO 7 Ha % CO+H:
umgesefzt 74’ 6 72,9 7.3 .6
verflissigt =
Verfl.-Grad A .
v ow P 46.6
TCHGHCHH. T8 U Eo. 22,1 B l')-ezogeyrii‘auf VC(;Uvn;sqafz
Produkte ) “Gesamiprodukt
Paraffingatsch | 23,9 kg . .. .65.' 0 % sB °C
Ol-Kondensat 9,7 N 26,5 % —200*C %
AK. Benzin 3.1 " ..8,5 % 200 — 320°C %
Flissige Prod. 36+ 7 e L 100 % > 320°C %
Sywasser 40,7  kg= 1,11 X flgss. Produkte | Olefine Vol. %
! — 200° .. ; 200-320° . ..
Ausbeute . :
Flissige Prod. 93 -6 g/Nm* Sygas 108,5 g/Nm® Nutzgas (cmﬁz)g/Nm’ Idealgas
Gasol - }6 S " £.8s " " - "
Gesami-Produkt 101 .2 § " Wt 414358 "oy " "
Sywasser - " " " " " "
Bemerkungen:
Ofen enth&lt Fe-Fontakt und wird mit Wassergas
im Kreislauf betrieben.
A\ \

DVA /1 3000 12. 41 3598 G/0702
L




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  6./7.9. 194 2
Ofen-Nr. 15 0 0 0 6 6 2 Betriebsstunden 24/382
Fallung: Gasdruck 20 atd

Fe-Inhalt kg Temperatur 39 ‘atd 235 °C
$9-W-Gas 389 Nm? Restgas 173 Nm?*

w . " 7,2 Nm?/h

,,' - v Kreislaufgas - Nm?

v 162 Nm*/h Kréislauf 14+ 2,34
Belastung ... .7 g Nm?*/ kg,h 1,06 Nm?/Norm.-Vol., h

‘4 Analysen: CO. cQ H, CH, N, Cc-z N-F | Litergowicht
gggé?jgag 6,4 38,4 147,77 0,3 |7.1 - 6.93
7 3‘?0.‘142“‘, ‘29 D ~3’,_"-’v'.';>x‘r ? L0, o8- ]4 +»93
27.1.[35.1.
i,

" Gesami-inerie (Idealigas) 1379 % ‘ Kontraktion nach Menge 55,5 %
H::CO im Sygas 1, 24 " o N 53,7 %
H=:CO im Resigas 1,34 v w CO: , %

" Verbrauch von H::CO 1,21 7 Durchschnittliche Kontraktion 54.6 %

. % CO % Hs % CO+H )
umgeselzt "~ £ orad L T3,7 71,6 L T2.7
verflassigt . ’
iVerfl.-Grad A
" w P 48,1

= CHTF S Ca o a— CO: . ch,.! bezogen ‘auf CO-Umsatz
fﬂ“"'_e " ' : Gesamiprodukt
Paraffmgafsch 23:2 . ,5. kg 62-7 i . B SBo °C- -

| oikondensat 9,9 .. 26,8 % — 200°C %
A.K. Benzin . 379 v 10,5 % 200 — 320 °C %
Flassige Prod. . . 37, 0 " 100 % > 320°C %
Sywasser 38,8 kg = 1,05 X fliss. Produkie Olefine Vol. %
- . ) — 200° . ; 200-320° . ..
Ausbeute ‘ . '
Fliissige Prod. 95 o1 . g/Nm* Sygas 110,5 g/Nm?® Nufzgas(c'n"hﬁg) g/Nm* Idealgas
Gasol s " o " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser " " i o " o
Bemerkungen:
. e
Ofen enthi#lt Fe-Kontekt und w1rd mit Wassergas im
Kreislauf betrieben. !
i \

DVA/1 8000 12. 41 2598 G/078%




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 946:9. 194 2
Ofen-Nr. 15 Betriebsstunden  24/358
Fillung: 3. 0 0 0 6 6 3 Gasdruck 20 atr
Gb-Fe-Inhali - kg Temperatur 30 ati 235 °C
$4-W-Gas 350 Nm?* Restgas 155 Nm?*
a . - " 6.74 Nm?*h
” " Kreislaufgas = Nm?
o 15, 2 R Nm*/h Kreislauf 1+ 2,54
Belastung . . - e . Nm?* [ kg,h 06,99 Nm?®/Norm.-Vol., i
Analysen: CO, CmHa O, co H. CH, N3 c-z N.-F Litergawicht
[ssem= [ 64| - [0.1 38,2 48.2[ 0366 | - [6.50]
Resiges | 32-6| T [ 19n T eeTe |y iy 1y e
. | - 124.5 | 34.4
eislanfgas 1.B0
“Gesamt-Inerfe (Idealgas)  13+4 "% " “Kontraktion nach Menge 85,7 . T g
Hz:CO im Sygas : 1,26 - w N2 . 55_- 7 %
H::€CO-im Restgas -1.51 N s COsx - . e %
Verbrauch von H::CO 1,18 . Durchschnittliche Kontraktion 55,7 .. %
% CO % He % CO+Ha
umgesetzt L T7,8 73,5 .. . 75.4
verfliissigt C .. 51,0 . 36,7 . . 43,2
Verfl.-Grad A 8248 .. 50,0 57.1
w o P . e e 48,4
CHa+ S CoHo i s 200 07C0s 002050 0 7 bezogen auf CO-Umsatz ~~ v
Produkte Gesamiprodukt
Paraffingatsch . 21,20 kg . .60,6 % " sB . °C
Ol-Kondensat -~ 17,40 w 29,7 . % —200°C %.
AK. Benzin .. = 3,40 e et QLT T % 200 — 320 °C %
Flassige Prod. 35,00 " oo T 100 % > 320°C . %
Sywasser 37, 50 kg =. 1,07 x flass. Produkte  Olefine Vol. %
— 200° ...i 200-320°
‘Ausbeute
Flussige Prod. . g/Nm* Sygas 115,6 g/Nm® Nutzgas(co"'}:{?S . a/Nm* Idealgas
Gasol - w “ " " o ow
Gesamt-Produkt [ " " " " " "
Sywasser B . " " " " " "
k : e
Bemerkungen 625 - 740 Uhr Stillstand wegen Stromauafall.

Ofen enth&lt Fe-E-ntakt und wird mit "acgergas im ¥reislauf
betriedben. '

DVA /1 8000 12. 4t 3596 G/070R



Druckversuchsunlage Versuchsbericht vom 4./5.9. 194 2
Ofen-Nr. 15 ‘ 9 np Betriebsstunden 24 /335
Fillung: 3 YUY 66 4’ Gasdruck 20 ati
/Gb-Fe-Inhalt - kg Temperatur . 30 ati 235 *C
AY-W-Gas 377 Nm? Restgas 166 Nm?*
" " " 6,9 Nm?h
" . Kreislaufgas - Nm?
" 1 5, 7 . Nm?/h ) Kreislauf 1+ 2,56
Belastung T NM? [ kg,h 1,02 Nm’/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. Cm Hn [oX co H, CH, N; Cc-z N.-F Litergawicht
fmmcTEes (6.8 — ') 37.708.6 103 165 | - [ 6.4p
Restges . (30:9 (1,5 [ 2.1 f20,2130.8 {3.7 |13.8 [1,05 | 13.76
Krslfgas ) 25,0 [35,8
“H. o g feag-l Tty :
Gesami-Inerie-(Idealgas) 13.7 % Kontraktion nach Menge' 56,0 %
Hz:CO im Sygas 1,29 ' w N2 53 3 %
~-H2:€O im- Restgas 1,53 - " " CO: - %
Verbrauch von H::CO . 1 222 Durchschniftliche Kontraktion 54,7 %
% Cco % Ha . %co+h )
umgesetfzt . 75 ’ 6 . . 71‘5 73 1
verflassigt 51,0 . 35.2 42,1
Veril.-Grad A ..67.3. 49,3 57.4
w  w P R 46.2
CHi++CuH, . 104 25.3 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte _ ] Gesamlprodul_(_i R
~“Paraffingatich | 22,00 kg .. 63,2 % sB C
Ul-Kondensat 9.19 " .2 6 .5 % — 200 °C. _ %
A-K. Benzin ... 3,60 w 10,3 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod. 34,79 w . 100% > 320°C %
Sywasser 35,5 .kg = 1,02 x fliiss. Produkie Olefine Vol. %
‘ —200°. . _; 200-320° .
Ausbeute \
Flassige Prod. 92 .5 . g/Nm? Sygas 107.3 g/Nm® Nutzgas (cr\,_}‘{2 )g/Nmn Idealgas
Gasol ‘ 9.4 " " 10,9 " " b " "
Gesami-Produkt 101 29 " " 118,2 " " " "
Sywasser o 2 o ) " "
Bemerkungen: -

.Ofen.enth#lt Fe-Kontakt und wird mit Wass
im Kreislauf betrieben.

ergas

YA /1 8000 12. 41 2596 G/07DR




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 3./4.9. 194 2
Ofen-Nr. 15 0 0 0 . Betriebsstunden  24/311
Fallung: 3 6 b 5 Gasdruck 20 atii
Gé-Fe-Inhalt - ) kg Temperatur 27,8 i 230 "C
M—W-Gas 384 Nm* Restgas 175 Nm*
w " - 7,3 Nm'h
" - i Kreislaufgas het Nm?
" 16 » O Nm*/h Kreislauf 1+ 2 »23
Belastung - Nm® / kg,h 1,04 Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O. co H, CH, N, c.z' N.-F Litergowicht
togeereas | 6.6l - |o.1|38,1]28.6] n.3]6.3 ] - 6.19 )
Resigas | 273807701 227373370 3T 1279 AN 12T e
Krslfgas 27,2 7.8
HET508%8 Trleislahraas S
" ‘Gesamt-Inerte (Idealgas) 1343 kA Kontraktion nach Menge 5444 %
H2:CO im Sygas 1.28 . . N 51,7 %
. H::CO im Resfgas 1 "48-» ) W COs - . %,
Verbrauch von H::CO 1,20 Durchschnittliche Kontraktion 53,7 %
‘ % CO % Ha % CO+Hs
umgesetzt ) 7? '4 68,2 70,0
verflissigt . 49,6 311 39,2
Verfi-Grad A — 683770 45.06"7 6,0
" w P - 50,4
1 —CHe++CiHe o Ta Qi €Os 23456 - bezogen auf CO-Umsatz "~
Produkte | [ Gesamtprodukt
P‘aruﬂing.afsch 22,70 . kg 63,0 % SB °C
Ul-Kondensat 9,67 " 27,0 % — 200 °C %
AK. Benzin 3,60 . 10,0 % 200 — 320°C T
Flissige Prod. 35,97 o 100 % > 320°C %
Sywasser 36,50 kg = 1,92 X fliss. Produkie Olefine Vol. % ‘
) — 200° .; 200-320°
Ausbeute
Flussige Prod. 93,7 . g/Nm* Sygas 108, 0 g/Nm" NuIzgas(cn‘*‘HQ) g/Nm* Idealgas
Gasol 8,8 " 10,2 T " " "
Gesamt-Produkt 102, ? . o " 118.2 " " " "
- Sywasser o T o o in "
Bemerkungen:
Nfen enthdlt Fe-Fontakt uni wird mit Wassergas im ¥reist
lauf betrieben,
\
\ .
\

DVA /1 3000 12. 41 2504

G078



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 2. / 3.9. 194 2
. Ofen-Nr. 0 0 0 6 6 Befriebsstunden 24/287

Fallung: 3. 6 Gasdruck 20 ati

o-Fe-Inhalt - kg Temperatur 27.6 ata 230 'C

$4-W-Gas - Nm* Restgas - Nm?

" " " - Nm*/h

" - Kreislaufgas - Nm?*

e - Nm>/h Kreislauf 1+ 2,24 ) o
Belastung .. - Nm*/ kgh T+ 10 Nm*/Norm.-Vaol H
Analysen: CO. CmHn N co H, CH, N, Cc-z N,-F Litergowicht

Wessereas | §,8 - | 0,1[37.9 [48,7] 0,3716.2 | - | 6.1
Resigas . 26.2| 0,5 | n,1[23.6 |34,0]| 3,2 |[12,4]1,02[12,34 -
Krslfgas - ' 2B8,07)38,5
HZ/CO im Kreislayfegas | " |. 1,88
Gesamt-Inerte (Idealgas) 13,4 % Kontraktion nach Menge - %
H»:CO im Sygas 1,29 . W Ne o 50,6 Y
Hs:CO im Restgas 1,44 " ;. COs = %
Verbrauch von Hz:CO 1,22 Durchschnittliche Kontraktion .. 50, 6. . ......%
% CO . %He %o+H,
umgesetzt . 69. 2 65.5 N 7: 1 .
verflissigt
Verll-Grad A .. ... ..
" w P
CHa++ CuHo ... SN . COx ... 23,4 bezogen auf CO-Umsatz
1 Piodukte | - . Gesamtprodukt
Paraffingatsch 23720 kg . 63,6 % sB c
Ui-Kondensat 9,22 . 25,2 1 % —200°C %
A-K. Benzin ... 4210 w 11,2 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod. ‘..36’ 524.. . e 100 % ‘> 320°C % N
Sywasser 38,50 kg= .7 X flass. Produkte ' Olefine Vol. %
N — 200° ..; 200-320°
Ausbeute
Flissige Prod. - . .g{N'm’ Sygas g/Nm® Nutzgas — g/Nm* Idealgas
- Gasol 8,6 " " 10,0 " " "
Gesamt-Produkt " ™ " " " .;
Sywasser’ " " " " " "
Bemerkungen:
nfen e\nthﬁgl.t Fe-Frntekt und wird mit Wagsei‘gii;a im
__ ZXreislauf betrieben.
; T - - i N
\

DVA/Y 3000 12 41 2596 G/OT0R




Ofen enthiélt
Kreidbuf betr

Fe-K-ntakt und
ieben.

mit Waséerggs

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  1:/2.9. 1942
Ofen-Nr. 15 9 g 0 66 7 Betriebsstunden 24/263
Fillung: Gasdruck 2n atl
Z#-Fe-Inhalt - kg Temperatur 27,8 aa 230 “C
{y-W-Gas 407 Nm?* Restgas - Nm*
" " ‘e - Nm>/h
”" " Kréislaufgas - Nm?
v 16,9 Nm3/h Kreislauf 1+ 2,44
Belastung . - . Nm?/ kg,h 1,10 Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn |. O, co H. CH, N, C-Z N.-F Litergewicht
xgapevees | 6,7 - | o0,1]37,9148,5]0,3 [ 6.5 - | 6.a5
Restgas . 26,4 10,6 | 0,1123,3(33.813.1 (12,7 [ 1,7 ]12.60| _
N R 27,5138, 1 ..
feas 1339
Gesamt-Inerte (Idealgas) 13_’ 6 % Kontraktion nach Menge - %
H2:CO im Sygas 1.28 . e Na 48.8 % )
"Hz:CO im Résfgas " . 45 . ,V,F &ZO: - %
Verbrauch von H::CO 1,20 " 'Durchschnitfliche Kontraktion 48,8 %
% CO %H: ' % CO+H: A
umgesetzt ..68,7 84,30 ..66.1
verflissigt ..44,8 30,3 36,7
Verfl.-Grad A 65.5.. . 47,1 55.4
W . P 50,0
'CHa++ CuH, ... 8B bezoger;- auf CO-Umsatz
Produkte ) Gesamiprodukt
‘ Parafhngafsd'l . 23,10 kg . ..62 8 % SB °C
Ol-Kondensat 2,33 . ..25,8 % —200°C %
A.K. Benzin 4,20 .o 11,4 % 200 — 320°C %
Flissige Prod. 36,83 . 100 % > 320°C %
Sywasser 40,5 kg = . X fliss. Produkte Olefine ~ Vol. %
—200° ... ..; 200-320° ...
Ausbeufe L )
Flissige Prod. 90,5 . a/Nm* Sygas 1050 9/Nm*® Nutzgas (CO+H2 ) g/Nm® Idealgas
Gasol d’ .......... " » 10,3 " " " "
Gesamt-Produkt ? ? 1 " " 1163 " " "
Sywasser o " ” 2 e " "
_ Bemerkungen:

DVA /1 3000 12. 41 2506 G052




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 31.8./1.9. 1942
Ofen-Nr. 15 0 0 0 6 6 8 Betriebsstunden 24 /239
Fillung: 3 Gasdruck 2n ata .
Cg-Fe-Inhalt - kg Temper&!ur 27.5 ata 230 °C
K)/-W-Gas Nm* Restgas Nm?*
" e . " ) " Nm?*/h

” " Kreislaufgas - Nm?*

" Nm*/h Kreislauf 1+ 2,45
Belastung .. .. = Nm?/ kg,h Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O. co H. CH, N, c-z N.-F Litergewicht

- | o,1]38.0f48.5 0,3 [ 6.3] - | 6.28
129,8{-0,5|-0,1.[.21.1[31.8-{ 3.8-{12.9-|-1.03{12.80

Wagsergas
b 6.8

“I""Restgas
Krslfgas 26,n|36.6
“H, /00 im Kfeislshfgas| rql41

|- Gesamt-Inerte (Idealgas)- 13‘5% e - -Kontraktion -nach Menge i Tl

H2:CO im Sygas 1.28 " v Nz 51 %
- H22CO im Reslgas R " . CO: - - %
Verbrauch von H::CO 1,19 ’ Durchschnittliche Konfraktion 51 L%
% Ha
umgesetzt . 67 9.
verflissigt ..34.6 .
Verfl:=Grad-A: 51.,-0
w w P ‘

JocH +CuHa 802 co: 28,3...... bezogen auf. CO-Umsatz .
Produkle ' ’ Gesamtprodukt
Paraffingatsch . 20,50 . kg . . 60,1 % SB . °C
Ul-Kondensat 9,40 " L.27 16 . % — 200 °C %
A-K. Benzin . 4:20 12,3 % 200 — 320°C
Flissige Prod. . . 34410 e 100 % > 320°C %

! Sywasser 36.50 kg = 1,07 X fisss. Produkte 77 Olefine Vol. %
) — 200° .. .; 200-320°.. ...
Ausbeute o
Flissige Prod. = . g/Nm® Sygas = g/Nm® Nutzgas - . g/Nm? Idealgas
Gasol R e " . ‘ " v L - "
Gesamt-Produkt O, - " " " " ]
Sywasser PO PR 1 " » " . o I

Bemerkungen:
|

, Ofen enth#lt Fe-Kontakt und wird mit Wassergas im
Kreislauf betrieben.

DVA /1 3000 12. 4t 2506 G/OIBE



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 30./31.8. 194 2
Ofen-Nr, 1 5 Befriebsstunden  24/215
Fallung: 0 0 0 6 6 9 Gasdruck . 20 afii
Gb-Fe-Inhalt - kg Temperatur 27.4 ati 230 oC
/§f-W_-Gas 37 Nm?* Restgas (113 ) Nm*
" " " = Nm*/h
v _ o o Kreislaufgas - Nm?
,,. ‘ 15,5 Nm*h Kreislauf 2,76
Belastung . = Nm®/ kg,h 1,00 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, coO H, CH, N, CzZ | N.F Litergewicht -
B o | 6.6| = | 0.1 (38,385 0.5 50 6=n3-
Restgas | 30,7 0,4 | 0,1 |19.831,0] 4.5 13.5 |1,0n [13,36
Krslfegas . 24,81 35,6
" 'Gesami-inerte (Iaéwa-igas)AA “13.2 % Kontraktion nach Menge - . 1
Hx:CO im Sygas 1.27 " o N2 54.8. 1
H2:CO im Restgas . - 1,57 . w COn - %
Verbrauch von H::CO 1.18 Durchschniitliche Kontraktion 54.8 %
% CO % Ha % CO+H.
umgesetzt . 76 w5 71,2 73-5 e
verflissigt 51,7 32.4 —4-0-9
Vel Grad A .. .. 67.6.. . 45,5 55.6 -
” L 40,8
~"CHe++Cw Hi ... CO: ... 24,8 mb.evzogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtproduk_t
Paraffingatsch 18,40 kg 60,4 % sB oC
Ul-Kondensat 8,42 - 27.6 % — 200 °C %,
AK. Benzin - .. . 3.70 . 12,0 % 200 — 320°C %
Fliissige Prod. 30,52 v . 100 % > 320°C %
‘ Sywasser 33,5 kg=_1,10 x fliss. Produkte - Olefine Vol. %
) —200° . .; 200-320°. ..
Ausbeute . ) ' \
Fliissige Prod. (82,2 ) .. g/Nm® Sygas (94 .8) g/Nm® Nutzgas (C"+H2 Ya/Nm? Idealgas
Gasol " " " " . " "
Gesamt-Produkt o " " " " "
' Sywasser ) o o " " o o
Bemerkungen:
‘Ofen enthilt Fe-K-ntakt und wird mit Wassergas
. im Kreislauf betrieben. )

DVAY 8000 12. 41 8598 G/OTBR




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  29./31.8, 1982
Ofen-Nr. 15 9 3 {) 6 ? (_) Betriebsstunden 24 /191 i
Fillung: "3 Gasdruck 20 - atii
G&fFe-Inhalt - kg Temperatur 27,3 atix 230 “C
/%—W-Gas 351 Nm* Restgas (1 50) Nm?
" s " " Nm?*/h
n i o Kreislaufgas - Nm?*
. 14.6 Nm3/h Kreislauf p - 3.0
Belastung .. i N Lk h 0,95 Nm?®/Norm.-Vol., h—--— .
Analysen: CO. CmHn 0. co H. CH, N> c-z N.-F Litergawicht
*BBE" (65| - o seshen [ a6 | - | 6.5
- Restgas ... 1315 10,5 10,1 [19,3.B0.0 | 4.7.113.9 |1.01] 13,78
. Erslfgas . 24,7B4,5 {4
0 7A o I P SR LN TR e
- Gesamt-Inerte (Idealgas) 13:5 % ”Koniravkﬁon nach Menge - %
Ha:CO im Sygas 1.25 , v Ns 52.6 %
H::CO im Resigas 1,55 o . w CO: - %
Verbrauch von H::CO 1.15 " D"Juar‘;.:l'lsd'mi"lid-xe Kontraktion 52,6 %
— %.CO. %-H % CO+Hs
umgesetzi . 76,1 70,5 . — . 13,0
verflissigt 47,2 33.4 o .39.' 6
. Verfl.-Grad A 82,1 47,4 D403
oo P 43,1
CHi++ CuHuo ... 9.2 ... COz ... .. 28,8 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamlproduk_l
Paraffingatsch . 16.70 kg . ..55,3 % sB ” °c
Ul-Kondensat 10,37 " 34.4 "% —~— 200°C %
A.K. Benzin 3.10 " 10,3 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod. 30.17 v 100 % > 320°C %
Sywasser 34,0 kg =. 1. 13, X fliss. Produkte Olefine Vol. % i
’ # . —200° . .; 200-320° . ...
Ausbeute )
Flassige Prod. . ( 86.1) . g/Nm® Sygas 09.9 g/Nm® Nutzgas (Cmn2a/Nm" Idealgas
Gasol o " " " " " "
Gesamt-Produkt " " " " " "
Sywasser " " " o " "
Bemerkungen:
0Ofen enthﬁl/t Fe~-Enrntakt und wird mit Wassergas
im Kreislauf betrieben.

" DVA/1 3000 IF. 41 5598 G/0T08 N



Ofen enth#lt
im Kreislauf

Fe-Rnntakt und wir
betrieten.

Druckversuchsanlage Versuchsbéficht vom ™ ~28./29.8. 1942

Ofen-Nr. 1 5 . 0 0 0 6 7 1 Betriebsstunden 24/167
Fiillung: 3 Gasdruck ... 20 et
£d-Fe-Inhalt - kg Temperatur 27,5 ata 230 c
g#w-_Gas 369 Nm?* Restgas 175 Nm?*

" " " 7.3 Nm*/h
" .o - Kreislaufgas . - Nm*
" 15,4 Nm*h Kreislauf 3.16
Belastung . .= . Nm®/ kg,h 1,00 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, co H, CH, N, c-z N.-F Litergowicht
w65 ] = Toal3sales 03 J62 |- [era]

CRestges . [29.7 | 0,51 0,1 120,7(31,6 [4.1 [13,3 [ 1.05(13.20
Krslfgas 24,8(35.8

""" H /CO im Kreislahfeas’| =~ | "4)z27 __

v Gesami-lnerie (ldealgas) 13 21 % Kontraktion nach Menge 52,5 R %
H2:CO im Sygas 1,26 v N .53,4 %
H::CO im Restgas 1,53 . . CO: - - %
Verbrauch von H::CO 1.17 Durchschnittliche Kontraktion - 53.0 %

| % CO % Ha % CO+H.
umgesetzt 74'7 69,2 ‘.71"6 .
verflissigt ... 48,7 32,6 G Ko L. Aa——
Verfl-Grad A .| 65.2.. 47,0 55,3

w LP 41,9

" CHi v+ Cn Ha 8:5 CO: . 26,1 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte GesamIplodul_(!
Paraffingatsch 16,60 kg . .54,6 % ] °C
Ul-Kondensat 1‘0 »20 - 33, 6 % - ——200°C %
A.K. Benzin 3,60 " 11.8 % 200 — 320°C %
Flassige Prod. - 30,40 .o 100 % > 320°C %
Sywasser 35,30 kg=_1,16 X fass. Produkte Olefine Vol. %

—200°... ..; 200-320°. ... ..
Ausbeute .

.Flissige Prod. 82,4 .. g/Nm® Sygas 94,7 g/Nm* Nutzgas (cn"'ng)g/Nm’ Idealgas
Gasol " " : " w " "
Gesam!-Produkt " - " o " "
Sywasser " " " " ’” o
Bemerkungen:

d mit Wascergas

DVA/1 3000 12. 41 3598 G/0758




Druckversuchsanlage Versudhsbericht vom ~ 27/28.8. 1942
Ofen-Nr. 1 5 . y Betriebsstunden 24/143
Fillung: . 3. 0 0 06 7'2 Gasdruck 20 ati
LbFelnhalt — kg Temperatur 27.5 aa 230 °C
,‘/-W-Gas 373 - Nm? Restgas - . Nm*

" . e " - . o Nm*/h

" . . Kreislaufgas . - . Nm?*

v 15.5 Nm*/h Kreislauf 1+ 2,4
Belastung . . . - ... .. Nm*/kgh _ 1,01 Nm?®/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Q. (0] H. CH, Ny Cc-Z- N.-F Litergewicht

Wassergas _ 9.2l o3l 6ol o
X RPE |00 9. ~0y1.1.37.,5[49.2-4--0.,3-|-650 5-88

Restgas ... . 30'6 Q'G 0'119'3 31‘..5‘ 4.7(13.2 | 1.7 113,10

Krslfgas g 24,6136.7 -
;’A‘/"C_'Offiiﬁl"'Kl‘??5,1'8?1-’889' o 1129 . ol
Gesami-Inerte (Idealgas) 13 "3‘.% Kontraktion nach Menge .. ... .. = %.
H::CO im Sygas - . e 1,3 S N 55 %
H::CO im Resigas 1,63 ',, . CO: - %
Verbrauch von H:.?ci") 1,22 Durchschnittliche Kontrakfion 55 7.%
% CO % H= % CO+Ha

umgesetzt e 76 +8 - 71'2 - . 73.6
verflissigham e Ddog D T 31,5 Y4
Verfl.-Grad A e BT8O . 44,3 .. 54,5
T 4w P
CHn + CuHp oo 9l ... CO: ....23.9 . bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch . 10,30 kg ' 42,8 % S8 c
UOl-Kondensat 10,60 - 441 % — 200 °C . %
A.-K. Benzin 3,14 13,0 . %+ 200—320°C - %
Fliissige Prod. . 24,04 . _ 100 % > 320°C | %
Sywasser 33,9 kg=.. T X fliss. Produkfe Olefine ‘ Vol. %

| —200° ... .; 200-320°. . ...
Fliissige Prod, - = ... g/Nm* Sygas - a/Nm?® Nutzgas - g/Nm* Idealgas
Gasol B . T " b "
Gesami-Produkt ... Oi:,en s,{ittigt sien r},th a"uf. " " l
Sywasser G e e ay ” o " o I
Bemerkungen: : .

Ofen enth&lt Fe-Eontakt und wird mit Tagsergas im
Kreislauf betrieben.

(DYA/LHW 12 41 Be0e. Oj0ER —— S———



Ofen enth#lt Fe-K~ntakt und wird
Kreislauf betrieben.

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 26./27.8. 1942,
Ofen-Nr. 1 Betriebsstunden 24/119
Fillung: _3 . 0 0 0 6 7 3 Gasdruck ... .. 20 ati
Ld-Fe-lnhalt - kg Temperatur 25 ati 225 “C
,‘)/-W-Gas 368 Nm?* Restgas - ‘ Nm*
” o - - Nm?h
" — v Kre}slaufgas = . Nm?
" 15,3 Nm/h Kreislauf 14+ 2,79
Belastung . L= Nm® / kg,h 2,99 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H, CHy N, Cc-Z N.-F Litergawicht
peere 166 .= | 0.1 ]3s0lue 703 6.5 |e.os
“Restgas . [32:6 10,2 170,71 118.9130,0 14.5 13,7 [1.0n [13.57
Kraslfgas 24,0135 n
'”Hé/CO'im teislahifgas | T 1da6 _

1 Gesamt-lnerte (I.éealga;j . 13,3 % Kontraktion nach Menge = %
*H2:CO im Sygas 1,28 e w N2 .54 %
* H2:CO im Reslgas . 1.59 . . CO: - %

Verbrauch von H::CO 1.19 Durchschniitliche Kontraktion . 54 %
% CO % Ha % CO+H:
umgesetzt 77' 4 AF 7 . 7.4, .2 .
" verfliissigt R 49,7 38.7 4300
Verfl.-Grad A o O8,3 53.0 58.2
" o P ~
N CHG+ CuH . 7.0 Tcos | .28.5 B bezoééh auf CO-Umsatz \
Paraffingatsch 7.00 kg .. ..34.3 . % SB °C
Ol-Kondensat .30 " 55.4 % —200°C %
A.K. Benzin 2,10 " 10.3 % 200 — 320 °C %
Flissige Prod.  20.40 . . 100 % > 320 °C ‘9%
Sywasser 37.0 kg=. .. _ X fliss. Produkie Olefine Vol. %
rechn. 37.3 - —200°. . .; 200-320° ...
Ausbeute
Fliissige Prod. - .g/Nm* Sygas a/Nm® Nutzgas = g/Nm® Idealgas
Gasol | " w o o " "
Gesami-Produkt " " ' " " " '
Sywasser ! " ’" " " " ”
Bemerkungen:

mit Wassergas

DVA/Y 3000 18. 41 3586 G/OTBS




Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom  25./26.8. 194 2
Ofen-Nr. a5 . Betriebsstunden 24/95

Fiallung: 3 0 0 0 6 7 4 Gasdruck 20 ati

Gb-Fe-Inhalt - kg Temperatur 25 cata 225 °C
W—W—Gas 395 Nm* Resigas - Nm®

.o - . - Nm*/h

" " Kreislaufgas - Nm*

o . 16,4 Nm*/h Kreislauf 3,04 ‘
Belastung - Nm?/ kg,h 1,07 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa O. co H. CH, N, c-Z N.-F Litergewicht

.696 - Ov1A 3890 _4817 0,3 6,3 - 6,21
Restgas .. .. -}_2 »1). 0)5 Or 1 18,4 |27, 91.4,7.. 16,3 1,.03-16,11
| Erslfgas 23,3 | 33,0 '
o]
42
Gesami-Inerte (Idealgas) 13,3 % - Kontraktion nach Menge B 1 ,,,.
“"H::CO im Sygas 1,28 " v N 61,5 %
‘H2:CO im Restgas 1,52 " . COs - %
‘Verbrauch von H::CO 1,23 "“Durchschnittliche _‘Kontrakﬁ;:n 61,5 %
) _ % CO % Hs ' % CO+Hs
umgesetzt ‘ . 81.‘,.‘_3. ‘ 78,1 19,%
verflissigt
\ Verfl.-Grad A
— —
CHe++ CuHu ... 4,9. ... CO:. .. 18,6 bezogen auf CO-Umsatz
" produkte I o Gesar;llprodult_i
Paraffingatsch 6,‘90 kg 27‘.'_ 0 |weiB . % ‘sB °C
Ol-Kondensat 16,00 v 62,5 % —200°C %
A.K. Benzin 2,70 . 10,5 % 200 — 320°C %
Flissige Prod. 25,60 " 100 % > 320°C %
Sywasser 40,90 kg=.. =  X'fliss. Produkte Olefine Vol. %
—200° .. ..; 200-320°.. ...
Ausbeute
Flissige Prod. - - g/Nm* Sygas g/Nm® Nutzgas .g/Nm*® Idealgas
Gasol - " " v " "
Gesamt-Produkt " ” " " " "
Sywasser - " " o v 0 o
Bemerkungen:
Ofen enthilt Fe—Kontakt und wird mit Wassergas im
Kreislauf betrieben. |

DVA /1 3000 12. 41 3696 G)OTBR



Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom ~ 24./25.8. 1942
Ofen-Nr. 15 0 0 0 6 7 5 Betriebsstunden 24/71
Fillung: 3 Gasdruck 20 ati
£b-Fe-nhalt = kg | Temperatur 25,0. ata 225 oC
‘y-W-Gas 360 Nm* Restgas - Nm?*
" ) " " - Nm*h
" » " Kreislaufgas - Nm*
" 15,0 Nm*h Kreislauf 1+ 6,2
Belastung . . - L Nm®/ kg,h 0,98 . Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO:. CmHn O. co H. CH, N; Cc-z N,-F Litargewicht
Wassergas
o o 6,4 - 0,1 | 38,5| 48,6/ 0,3 |-6,1-|-= | 5,97f ...
~“IRestgas— -3 6)‘0 -0, 6“7" 0y _1'7v6 ~25,5-0 .~5:r0~ 14,7 -1,01 -1-47:1‘671 R
|- Gesami-lnerte (Idealgas) . .1259...% .. . . | . Koniraktion nach Menge . e — o %
H::CO im Sygas 1,26 " w N: . 59 %
H2:CO im Restgas 1 ,4.2 ‘ " . CO: - %
Verbrauch von Hz:CO~ 1,22 Durchschnittliche Kontraktion 59 ' %
% CO %6 H= % CO+H:
umgesetzt . . .81,4 18,8 - 80,0
verflassigt ...
—Verfl:-Grad-A
) L ” P -
CHut++ CouHy 953 . CO2 26,8 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 5,00 kg ....22,0 weil 4 sB °C
Ul-Kondensat 10,70 . . AT,1 % —200°C %
A.-K. Benzin 7,00 .. u 703079~ . % | - 200—320°C - %
Flassige Prod. 22,70 . 100 % > 320°C %
Sywasser 41,40 kg= .~ X fliss. Produkte Olefine Vol. %
rechn. 41,90 ) —200° .. .; 200-320°, ...
Ausbeute
J '
Flissige Prod. - g/Nm® Sygas = g/Nm* Nutzgas = g/Nm* Idealgas
Gasol ) e e - " - " "
Gesami-Produkt o .Ofeq,sétyigt sich noch auﬁr . .
Sywasser e A v 7 " " ” '
Bemerkungen:

Ofen enthilt Fe—-Kontakt und wird mit Wassergas im
Kreislauf betrieben.

OVA/Y 3000 12. 41 35106 G/OTS2



Flassige Prod. .g/Nm* Sygas

g/Nm* Nulzgas

Druckversuchsanlage Versuchsbericht vom 23./24.8. 194 2
Ofen-Nr. 15 Befriebsstunden ~ 24/47
Fillung: 3. 0 0 0 6 7 6 Gasdruck 2n atd
GbfFe-inhalt - kg Temperatur 17 ~ 25 ati 206 -~ 225 °C
AY-W-Gas 3 61 Nm® Restgas - Nm*
" " " - Nm?/h
" o Kreistaufgas - Nm?
o . 15,1 Nm*/h Kreislauf 1+ 2,5
Belastung - . ) Nm*/ kg,h 0,98 Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn 0. co H, CH, N, c-z N.-F Litergawidht
“YggRgTeas 65| ==""0,17|38,3( 48,8/ 0,3 | 6,0 = | 5,94 Temp.|
Restgas ... .o,0 »51.0,1 131,4]33,0 3,3 411,7(1,03 11,60 214
W 35,2 | 1,1 10,1 19,1 |22.6] 4.9 | 17.0[1,07 16.87 225
. Gesamt-Inerte (Idealgas) 12.9 4 Kontraktion nach Menge - %
H2:CO im Sygas 1.28 o o N2 249 =65 %
H2:CO im Resigas 1,05 - 1,18 " . CO: - %
Verbrauch von H2:CO 1,43 -~ 1,30 Durchschnittliche Kontraktiond 9 — 65 %
% CO % H: % CO 1.,
umgesetzt 58,3 ~=6575 =885~ — 83 99/ 62,4 = 83;0'/_
verfliissigt . ‘f" ) ‘5' > : ‘
Verll.-Grad A"
" w P
CHi++CnHi 9.8 . ..8,5 . CO: . 16,5..=-.18,4 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtproduky
Paraffingatsch 0,n0 . kg - % SB °C
Ol-Kondensat 8,10 " - % —200°C %
A.K. Benzin 6,70 " - % 200 — 320°C %
Flissige Prod. 14,80 . " - 100% > 320°C %
Sywasser 39,70 kg=. = "X fliiss. Produkie Olefine Vol. %
~—200°... .; 200-320°. ...
Ausbeute

. @/Nm® Idealgas

Ofen enth&lt Fe-Kontakt und wird

mit
Kreislauf betrieben. ’ ’

Gasol i " P " " " "
Gesami-Produki ‘ _;Ofe{vx sdttigt sich auf. . . .
Sywasser " " " " v "
Bemerkungen:

Yagsergas 1im

DVA/Y 3000 12. 41 3598 G/OT58




Druckversuchsanlage Versuchsberichit vom 22./23.8. 194 2
Ofen-Nr. 15 0 0 0 6 7 7 Betriebsstunden 23/23
Fallung: 3. Gasdruck 20 ati
Q’JFe—Jnhali T . kg Temperatur = 17,0 ati 206 vC
Sg/VV-Gas 358 " Nm* Restgas - Nm*

" " " - Nm*'h

" " Kreislaufgas - Nm?*

o 15,5 _Nm’/h Kreislauf 1+.2,5
Belastung . - . Nm*/ kg,h 1,01 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: CmHn O, co H, CH, N, Cc-z N.-F Litergewicht

% _________ 38,1 148,81 0,3 | 6,3| - 6,29 Temp.
- -38,7-]-2,2{11,1.|-1,00{-11-,05-206°¢-}
Gesamt-Inerte (Idealgas) 13! L % . Kontraktion nach.Menge ... 7. %
© Hx:CO im Sygas - 1,28 " v Nz 43 %
H::CO im Resigas . 1,15 " o CO: - V %
Verbrauch von H::CO 1,41 Durchschnittliche Kontraktion 43 %
———%-CO % Ha % CO+Hs
umgesefzt 50 . 55 32,5
verflassigt !
Verfl.-Grad_A
” w P

CHa++ CuHn ... 7.9. CO: 8,17. bezogen auf CO-Umsatz .

‘ ﬁ‘r';:dukvlev Gesamlprodui(_'_
Paraffingatsch 0,00 .. kg . - % SB °C
Ol-Kondensat 0,75 " .- % —300°C %
A-K. Benzin +) A.K. nicht geschaltet. g4 200 — 320 °C %
Flissige Prod. 0,75 " - 100 % > 320°C %
Sywasser 10,30 kg = - % fliiss. Produkie Olefine Vol. %

— 200° .; 200-320°
Ausbeute “ \
Flissige Prod.’ - .g/Nm® Sygas g/Nm* Nutzgas - g/Nm® Idealgas
Gasol ’ o ” " " "
Gesamt-Produkt Of,,en S?ttigt sich a,}lf' " T "
Sywasser v " i " " "
Bemerkungen: o .
N Ofen enth#lt Fé—Kontakt; er wurde am 22.8, 9‘l 5 Uhr mit
Wassergas im Kreislauf kalt angefahren und erreichte
bis 206°C obenstehende Aufarbeitung.
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