3¢lre— 3«:75‘07 - 79

OVEN (5
- | 060723

—Freemg ¢



Cc fen 15

0060724

4,5 n - Dpppelrdhrofen

6. Flillung:
Yontaktart:
Kenn-Nr.:
Zusammensetzung:

100

"~ 5

8,25

) 150
Schiittgewicht:

23.12.42
Fe-Yontakt, Fadenkorn
3 , Katorfabrik

Fe
Cu
Cal
Kgr ‘
345 (Labox),. 337 (Ofen) _

Riittelgewicht:
Eingefiillte lenge:

368
155,2 kg / 460 Liter



brud(vérsuchsonlage

Produktionsbericht vom

23.12.

1

Ofen-Nir. ............ 5

6

Follung: --eeeeeee.

é&Fe-lnhalt.....‘,

B S it

-kg Temperatur......... ...ocoevs oee.. .

.Sy-W-Gas......cocrecenveereenenee. .. Nm?® Restgas- .. Nm?*
- R P SOOI . - Nm?'/h
- - e, Kreislavfgas ... ... ... . Nm*
” O e— \ [ L1 ) Kreislauf

Belastung. ......cccceeen. ...

oo Nm® T kg,h

--Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen:

CO.

CmHn O, co CH,

C-Z | No-F

Litergewicht

Sygas ..coocoaee b

............ 1 S

T Gesamt-iner
H2: CO im Sygas
H.CO im Restgas

" Verbrauch von H-g:ICAO

ié (1dealgas)

N,
CO.

Durchschnittliche Kentraktion

Kontraktion nach MeNge e e

umgesetz?
verflissig?
Verfl.-Grad A
P

- -

SioH,y

CHT =G Ha e

CO

.. bezogen auf CO -Umsatz

Produkte

Paraffingatsch KQ e %y U8B e 0C — .
OlKondensal —oe-lriooeeeeenns . e | 1000 o e

A.-K._ Benzm - eeemaneans e gy - - %% — 200° ... %

Flissige Prod. . .- . TR - 100°%e — 320°. ... ... /o

Sywasser — -kg = weeeeeer X flliss. Produkte Olefine Vol. %

:200-320°......

Ausbeute

!

Flissige Prod. ... ... g Nm?Sygas . g/Nm® Ideal
. -4
Gasol —en — . woo- e . . — . "
Gesomt-Produkt i, - - ROIVSR - . Y
Sywasser e v w ., " - - "
Bemerkungen: -
1

DVA/1 8000 0. 20293 G/0;82



Druckversuchsanlage

Versuchsbericht vom

194

Ofen-Nr. 1 5
Fillung: 6

o-Fe-Inhalt

056726

kg

Betriebsstunden Entleerung.
Gasdruck . atii

Temperatur ata

aC

Sy-W-Gas

Restgas
Kreislaufgas

Kreislauf

Nm*
Nm*h
Nm?*

Belastung .

Nm* / kg,h

Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: CO:

co

Hy CH, N, cz N.-

F . Litergewicht

Sygas
Restgas ... .. e

Gesamt-inerte (Idéalgas)
H2:CO im Sygas
H2:CO im Restgas

'Verbrauch von H:CO

Kontraktion nach Menge

o w N2

" w CO:
Durchschnittliche Kdnlrakﬁon

umgesetzt

verflissigt

w' o P

Verll.-Grad A .

%6 Hz

CHa++CmHn ol

bezégen auf CO-Umsatz

Produkte

. Paraffingatsch
Ul;Kondehsai
A.-K. Benzin
Flassige Prod.
Sywasser

% | = s

% —200°C

% 200 — 320°C
100 % > 320°C

Gesamtprodukt

.'C
%
%

%

kg = . X fliss. Produkte Olefine

Vol. %

—200° ... .; 200-320°.. ...

Ausbeute
Flussige Prod.
Gasol
Gesami-Produkt

Sywasser

.g/Nm® Sygas

g/Nm® Nutzgas g/Nm? Idealgas

Bemerkungen:

Bitte wenden!

DVA /1 3000 12, 41 25196 Q/0762




050727

Ofen wurde 5 mal bei 133°C mit Schwerbenzin 150 - 240°C
siedend extrahiert, wobel 84,5 Gew. % Paraffin ( sus den
Siedeanalysen ermittelt), bezogen auf den eingefilllten
Friechkontakt, herausgebracht ‘wurden.

Der Kontekt wurde in 2 Stunden mit 93 kg entspanntem Wasser-—
damp?f bel einer Ofentemperatur von 200°C getrocknet, wobei
138,72 kg des nach der Extraktion im Kontakt verbliebenen Ols
herausgebramcht wurden; das sind 40 Vol.% bezogen auf das
Kontaktvolumen des Ofens. . .
mDieﬂEntleerung—war~in—kﬁrzester—Zeitmohne~Schwierigkeit*restlosw“‘
durchgefiihrt. Der Kontakt war nur schwach pyrophor.

Das Gewicht des ausgebrauchten Kontaktes betrug 159,2 kg, wo-
hingegen s.2t. -155,2 kg -des Frischkontaktes eingefiillt wurden.
Somit sind noch 4 kg Produkt nach vollzogener Extraktion im.-
Kontekt zuriickgeblieben, d.h. bezogen auf den Frischknntakt
2,6 Gew. % .



Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25-/ 26.5. 1943
>Ofen-Nr......A......I..'é._._........._ 0 0 0 7 N Betriebsstunden .‘!2/21..60 ........
Fillungs .occooeee. X 6 ............ - 2 8 Gasdrudk -....... 20 ath
(z/Fe-lnhalt... s SOOI "o kg Temperatur ........ 39. atiy 249‘C
95-W-Gas Restg
- - Kreislaufgas ... ...
N 1 Kreislaf ........ .1 +. 2 58
Belastung ..................... . e N Tkgh e Lo OO Nm’/Norm -Vol,, h
Analysén: O, (o(@] Hs CH, Ng Cc-2z N:-F Litergewicht
Mo | 0.1.1.32:329.11 0,3 5.5 -
_Restgas ... .O’ 1 33 2 2.. 30' 6 4’6 11 1 1’25
.Krslfgas | , S | B48.35.8( 0 o
H,/Ch im Krkisladfgas 4,03 _ :
Gesamt-Inerte (Idealgas) .. 1.3..:.6 ... Kontraktion nach Menge
H,:CO im Sygas 1’25. = . N
- —Hz CO-im-Restgas - swinsmzDia:d Brmm e N R A
Verbrauch von H.: CO . ... 149 Durchschnittliche K~ntraktion 50,2 S0
) *CO /oH, */CO+Hy
“rumgesetz T 2T 8- - 6859 o6, N
Coverfllssigr L - ’
Verfl.-Grad A . 2 Za abgeStellt' RN
. . P Der. Versuch ist beendet' 46,5
CH., +d}‘/8.8 e €0, 18,2 L bezogen ouf CO-Umsotz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
= ParafiRgate ™ T kg T “y L3 SN 7 o
Ul-Kond. %o = 100 .ccccce.. . e
A-K B s % = 200° s %%
--Flidssige Prod.~-. 2.3 L o - ¢ T LA IR o T LI "o
Sywasser 57 ’qokg 1 25 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %0
— 200°............... :+200-320°...........
Ausbeute
Flossige Prod. 83'0 - @'Nm’Sygas ... 34'09,Nm‘ Nutzgos (CO+H2) g/Nm?® idealgas
Gasol — - - - - - . o meaeereeiaiae S .
Gesamt-Produkt —d — . ~ v - - -
Sywasser - " - M " » ”
Bemerkungen:

©VA/I 3000 0. 20233 Gj0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 24-/25..5 1943
Ofen-Nr............. 1 ..‘-5. .......... - 0 0 0 p’ 2 9 . Betriebsstunden 24/2148 -
Follungs eeeene- — — . | Gasdrudk oo ... ...
f{-Fe-lnhalt....v... P R 7 Temperatur.............
&fw-cas...o.. 1137 Nm Restg 614 Nt
o e eeeeesensren e . . 25,6 Nm?/h
- - P Kreislaufgas vt e e etreneee e N
v .A.......................4.’.'.7...'..?4. Nm&h Kreislauf 1+.2 ’ 7 6
Belastung:.....ccoceeerrcecemmomeueneeiansiicrennreee.. NMB T kg, h RS N Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O3 cO H; CH, Cc-z N--F Litergewicht
saencreas | 5.9..7..10.1 [39.8 [48,3] 0.3 | 5.9
17.9 0,7 |9, 34,7 |32,6]| 4,3
Restgas
Rrslfges | | L. 36,0 136.8) L ...
H_/CO im Kreisigufgas Ty p2
al
Gesamt-Inerte (1dealgas) 11,9 % Kontraktion nach Menge - 45!9 .................... %o
H,:CO im Sygas . « Nz ot
H:CO im Restgas - w COL e T ofg
| varsrauehvon HaTCO Direhschnititichs Kantraktion -4 450 7
- */oH, %% CO+ Hg
f42)
‘umgesetz? - I A — 57’7_
" verfiiissigt - - —
Verfi.-Grad A . - - - r—
. .o P - ettt NS 8952 -
CH.+ 4-/@{(‘2 ............... 10,1 . co,.... 19,1 . bezogen avf CO*Umsois
Produkte Gesamtproduk?
. Paraffingatsch 2 OQ kg /A
. A2 A
OlKondensal ottt B oot - o
A.-K. Benzin .0 " . ..%
Flissige Prod. .. o 6' 100/ .
I Sywasser -111’80kg = f‘.].'.ff.:.a.'-.lf'}Z'ﬂﬂ'ss'f"Prb&ulir‘e T Otefine T T T Vol e
— 200°...............; 200 - 320° .............
. Ausbeute
Flssige Prod. 9.0 9'Nm* Sygas 89'89 Nm?3 Nutzgcs(~co+H9) . g/Nm? Ideal
Gasol — ” " - » - ~
Gesamt-Produkt e — . " " - - "
Sywasser e v - o emmerereeneeieireieen " ”
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

WA/ 3000 O. 20233 G052



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. 23:/24.5. 1943
renne 2 00 0739 | poresssnna 21/2124.
6 v 2
Follungt ceeeeenn B Gasdrudk ...................t G -..atd
d{-Fe-lnhqlr......:7............. R -] - Temperatur.........,....349. crereeanen C
#-W-Gas-..... 226 . .Nme Restg 436 ~ Nm?
- - . - 20,8 -Nm?/t
- Kreislaufg - Nm?*
" Kreislauf 1.+.2.44
Belastung..... Nm® /kg,h 0,99 . Nm2/Norm.-Vol,, h
Analysen: CO, CmHn O, co Hy CHy N2 C-Z Nz-F Litargewicht
Wassergas 5,6 - 0,1} 39,7|49,0 ), ,
20,11 95,8 | 0,1 33,5[29.3 i
Restgas
Krslfges | di 35:4135.0
H,/CO im Xréisledfeas 0,89

G Iu

rte (Id

Kontraktion nach Menge. ... .20l

H3:CO im Sygas
H.CO im R

Ny
CO.

” -

Durchschnittliche Kontraktion

" Verbraudhi von Ha:CO ... 1247

umgesetzt

" verflissigh
Verfl.-Grad A

, Stromausfell

SsHgy
—d2,1

von 3052g25M-

... bezogen auf CO -Umsotz

CHus + CoML....... Ba...... CO,

‘fPF“Gaﬁkte_

" Paraffi gatsch
i b

o

Gesamtprodukt 7

® I SB e eeeee

(]

61,3

o1

OH-K

%

FlGssige Prod. ... S
Sywasser _3 x Ais:

— 320°.....cccicecnnnnn.
Olefine Vol. %o
— 200° .--; 200 - 320°

100°%%

s:l'ﬁrodukte

Ausbeute
Flgssige Prod.
Gasol

1
Gesamt-Produkt

Sywasser .

- Bemerkungens:

Ofen wird mit Wassergas

g i A

LA
oo (SN LT

im Kreislzufgax gefahren.

‘

<+ VT 3000 0. 20283 G082



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22./23.5. 1943

Ofen-Nr.......... 15. ............ - Betriebsstunden

Follung: -—--§~~ 0 0 0 7 3 1 Gasdruck ...

Co-Fe-Inhalt.... ™ .cccoeee. Temperatur .............. 39..... . ot 249..... °C

S/-W-Gu:....‘!.:!.g.é..........-.........Nm' Restgqsn.‘ 527 ... Nm?
w212 . Nmm

Kreisloufgas - o T e e - Nm®
Kreislauf ool 2 bl

Belastung...ccocicococees o e NME kg e By M civeeveena.. Nm3/ Norm.-Vol., h

Analysen: O, cO Hz N: |

Cc-zZ No-F | vitorgewicht

Wassergas
e

0,1]39,5[49.2] 0,3 | 5.2| - | 5,19

0,1 329]30,1 15,1 | 10,5 ]1:23 110:5]

_____ Krslfgas | Lo 30.6l35.6 ) o]
H,/C0 im Kyeisiaufgas| Y olg0 - '

11.3
. o Ny 220D

Gesamt-Inerte (Idealgas) ---.--22eenen Ol0 Kontraktion nach Menge ... - B3

Olo

H¢:CO im Sygas %

H: CO im Restgas - W €O e e %%
g . - ...

Verbrauchvon Ha: CO ............ 0T Durchschnittliche Kontraktion .. .. 5.‘. v ®lo

®loHy
12,8

umgesetzt -

verflissigt — .- —

" Verfi.-Grad A L cemeeees o - -
W . P T et e . e s L A3.8 -
CH.+ +ﬁ"m/§,.9 ....... CO, ... ..‘17,.1 2 . ... .. bezogen auf €O -Umsotz

Produkte _W ' , Gesamtproduk?t
Paraffingatsch 12,30

—— 58520
AKX Benzin  -..202190

Figssige Prod. ....Z..tSX

............... e 100°%0 — 320°........ cceeeeeeee. 0

Sywasser » 174 6

Tya0 Xﬂﬁss ﬁrodukte - e Olefi,;e T o ]

Ausbeute

Flossige Prod. Nutzgas ( CO+H2 )

— 200°.cmireeene ;200-320°..............

-g/Nm? 1d

Gasol
Gesamt-Produkt e e mmeesessecasceecssees — -

Sywasser ” v e Cw "

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DWVA/I 3000 0. 20233 G082



. Druckversuchsanlage '_Proaukﬂonsberlcht vom 21:/220 4943

Betriebsstunden ........ 24/2079

000732 Gasdrok o B0 at0

Follungs weeeemmeaeeee
39 w249 ..c

. Ofen-Nr..........%.

Q{:-Fe-lnhalt....: kg Temperatur ......... .. .

&%-W-Gas..... 1102 . .Nm Restg

v B SN ”

Krelslaufgas ... O RORORN FE
2,59

Kreislauf oo . S0 e, ———.-
Belastung..... .occovevcnee ™ e . NM® {kg,h 1100 aeeieeeiei o iiieeeeee. N2 /Nlorm.-Vol., h
‘Analysen: CO. CaHn O; coO H; CH, N c-z N.-F Litergewicht

xg‘é% ergas 6,0 - 1.0,1139,1}49.2] 0,315,3 [ - | =

Rostges ] 2125 0.9 | 0,1[32,1)729.6| 5.5 010,37 | 1,19 [T
Erslfgss .1.34,0] ...
H,/CO im Kreeislaffezas 00

11,7 )

kti l nach Meng 53 '3.........“...’/.

Gesamt-Inerte (Idealgas) - te Kontri

~—Hy: CO-im-Sygas
H.CO im Restgas  ....... 0!92... . w COu e,
Verbrauch von H.: CO LY - Durchschnittliche Knntroktion 37 .. %o

TleCco I N T C O Hy
1.7 72,0 L 8Ta3

umgesetzt PR S SO e -

verﬂfssig_' . P — TR — et n et enen —
Verfl.-Grad A [ - R
P S OOV~ TS _

. . o~

CH,.+ + CM9.4 cireee €O, 16,7 bezogen auvf CO-Umsotz

Produkte Gesamtprodukt——————|~

Paraffingatsch— .o 00 i kg et e Ot ] SB s vC )
Ol-Kond
TUACKD Benzin I

Flissige Prod. ........

Vol. ®/e
............... ;200-320°............ |

Sywasser

Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol e cmemmeea o - de ereeeeeememenen e o eeemeieeiicsceme -
Gesamt-Produkt ————— O wo eeeeesesessmeneeesnenes - w

Sywasser et o . e e [ " "
Bemerkungens .

‘Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

PVA/I 3000 0. 20233 G052



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom20./21.5, 1943 -

_000733 Betriobsstunden ... 24/ 2055

Follungs weeeeese Gasdrudk .............. AL

Q’o-Fe-lnholr...:...........‘... e kg Temperatur ..............0 7

S//W-Gas ---------------- 1122 Nms Restg 223.. w.iN""'.

"

‘Kre‘i;luufgq; s T e NS

Kreislauf ... % .

Belasfung...A..........A.......-.........A...N.................. Nm? /kg,h 1,02 Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen:

O, co Hy CH, Nz C-Z | Na-F [ rergewian |

Wagsergas
K. ........

901 ]49:2.149,31 0,314,8 | - |4,71

Rost 0,1 [34.67129,31"5,7

Krslf gas S 36..1..
H,/CO im Kreisldufgas o,p6

= 1000 L N
— 200° ... .o g

Ul-Kond
""AK Benzin
Flissige Prod. ....=ZeZX . po e e 100°%% — 320° o o

Gesomt-Inerte (Idealgas) 0250 S0 Kontraktion na.ch Menge R 5‘3:~4 PR
—H3TCO i Sygar T : i Y Ny o 20,4 o
H:CO im Restgas - v €Oy e . .%%
Verbrauchvon H,:CO ... 1.47 . Durchschnittliche Kontraktion . . 52,4 . |
O P et R e S _— o,
umgesetzt _‘?1’7 R ’ - 66’0.__. >
- verflissigy J— ‘ —_ ettt ean e - I
Verfl.-Grad A - RS
B 42,5 -
. CH, 4+ + GM(/ ......... L2 0 T CO,....18.4 . bezogen auf CO -Umsotz
Produkte } — ' Gesamtproduks?
Paraffingatsch . 4200 kg LY S T

Sywasser BT R kg = .tl...’.&g..xﬂﬁss. Pr_oduk'a Olefine Val, °a

—200°...........; 200 - 320° ..._..

Ausbeute _

89,4 (Co+H,)

Flissige Prod. - St A AN g/Nm3Sygas ....72200 ... -‘g,Nm"Nutzgas

Gasol BT S - o0 e - o e,

--- g/Nm?® Idealgas

"
'

Gesamt-Produkt TR - T — o e ne . o
._Sywosser e s v o v v " "

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

i

DVAN 3000 0. 30233 G0:88



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 19:/20. 5. 1943,

Ofen-Nr.....----l?-—--- Betriebsstunden 24/2031 .-.-;—
Follung: ---n......s- .......... 0 0 0 '7 3 4 Gasdruck ........ - 20 atD
L Fetnhatt e e kg Temperatur w39 ato .249....

Restgas 539 ... Nm?

- ~ " Kreislavfgas - Nm*
R ... Nm®/h Kreislauf
Belastung ... B e Nm® /kg,b -..---..-. 1,00 Nm3/Norm.-Vol., b
Analysen: cO- CmHn | O -CO Hs CH, N Cc-Z Na-F | Litargewidht
Ygggereas | 4,51 -1 0.0 RS R
19,4 10,9 0,1 e

Krslfgas
H_/CO im Kdeislahfgas
[

Gesamt-Inerte {ldealgas) .9 5---.....'.."10 Kontraktion nach Menge- - 51’6 SRR

H.:CO im Sygas 18 JR - w Na .55.90 L%

“—HyCO i RestgEs = ’7 79 . - CO.— - i %

Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion ... 531 3 T /o

- %16CO+Hg

umgesetzt
verflissigt PR -

" Verfl.-Grad A PR R R )
P eerereesseaneemmenees e e+ e, .. 40.8 ’ »

CH.,,+(/[{.,/8?O CO;....... 18..! 2 . ... bezogen auf CO-Umsotz ‘
Produkte . Gesamtprodukt

Paraffingatsch . SRS C

Ol-Kondensat — 100° ... e }
A.-K. Benzin — 200° .ccoiiieeieeeen %0

"“Flassige Prod. .. L R T R
Sywasser Olefine Vol. % . !

. — 200°............... ;200-320° ..............

Ausbeute ’ "
Flissige Prod. (CO—!—H2 ) g/Nm? Idealg
" Gasol J—— — . .
Gesam?-Produkt e e . pe | mmeeessereessssessinan - R — = .

Bemerkungem

‘Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/I 5000 O. 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 18./19.5. 1943,

5 betiebestundan . 24/2087
Ofen-Nr........... SO Betr o
-4 Fillung: —— - 0 0 0 7 3 5 Gasdrudk —............20 otd

kg Temperotur ....... 39 o,

o-Fe-Inhalt-.........cveeerees il

,"{W-Gos“.......J.Qaﬁ...‘.........Nm' Restgas..: 21 <. N?
ST-SLIPC S Nm* /b

. B ™

- Krelslavfgas ... . ... ... Nm*
” Kreislauf oo dooth. 3,03

Nm?® [kgh cooevnnnnnnns Q4. Nm?/Norm.-Vol., h

Belastung................

Analysen: CO., CmHn O, cOo c-Z N.-F Literge wicht

Restges 20,5 0,9 10,1 135,5[28,0]5,0 |10,0| 1,22| 9,9¢
_Krslfgas 36,8{33,0 ‘

Wassergas-
e 4,7 - |0,1 [41.4]48,910,3 | 4.6] - 4,49
5

H,./C0 im Kieisia 6190

G -Inerte {Ideclg

H,:CO im Sygas
H:CO im Restgas

" w Ni o PR S "

Verbrauch von Ha: CO .. Durchschnittliche K~ntraktion ... 54 ? 14“ L )

30 R

umgesetzt S—

verflissigt

Verfl.-Grad A ) et o - . e
: P e O TR 3 I - S

CH. 4+ + {./}/./799 CO,...... .18, 9 4‘ . ... bezogen auf €O -Umsatz

Produkte ) Gesamtprodukt

Paraffingatsch 15‘4 2y SB_. :C

63 ’ ) M) R 10T LI
B -4 N DI TN —200° s %0

Ul-Kond
A.-K. Benzin

Flﬁssigg _Prod.

e 100°7 — 320°. . ... oo
44

Sywasser .l X flgss. Produkte Olefine Vol. %

— 200°.......,...;200-320° ...
Ausbeute ' )

Flissige Prod. ... 0270 9 Nm?3 Sygas .....°. . .g Nm?* Nutzgas 2) g/Nm? ldealgas

(co+H
Gasol et e vp e e - o ey -
Gesamt-Produkt S — [ — — . o eeeeeeeeeeiesenenean, - w

Sywasser e eraeaas T — " e, "

Bémerkungen:

Ofen wird mi'tuWassergas im Kreislauf gefahren,

"DVA/ 5000 O. 20283 G;0i83



Druckversuchsaniage Produktionsbericht vom 17-/18-5. 1943
Ofen-Nrueed 2 Betriebsstunden ...24/1983.. ...
Fillungs ----- 0 0 0 7 3 6 Gasdrudk -..... 204::0
C/o-Fe-lnhclt Temperatur .........39.,,0....... atb ..24.3.... °C
(/W-Gos .............................. Restg = e Nm*

i emeeermeneesom conaemsamoensnemenn, - [OOSR L7

- - ———— Kreislavfgas T e - Nm?*

W 473.3.Nm31h Kreislauf 1+ 2,57
Belastung ... .oeeeeeeee e ereeree covecerciecirererese. NS TRGR craceries 1003 Nm?/Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. CmHn (o 2% CcoO H, CH; N2 c-Z No-F Litargewicht
;I%astsergas 5.4 - 0,1 |40,4 | 49.7] 0.31 4.7 - 4.25
Restgas 18,5] 0:.510.1 135. 94. et Sl SRR At

...... Rrslfeas . |.. - 34.2
Ho/CO im Kreisldufgas 1,

_Gesamt-Inerte (Idealgas) .-Q0.2. .. % - Kontraktion_nach Menge ........... ot o
Ha:CO im Sygas 1'21 . . N, 50 2] %
H:CO im Restgas - W CO. e T %

-|--Verbrauch von He: CO . 147 |- Durchschnittliche Kontraktion ..50,1. 2o
*CO %oH,y 2o CO -+ Hg
" umgesetzy _55..,,_7 - _671 5. - —_ 6212_.§
verfilssigt —_ e -
Verfl.-Grad A [P - - - - e e
e e P 43,0 .
o«
CH,+ + C4Z//8'2 CO: .- 17,1 .. bezogen auf CO -Umsoiz )
Produkte ' Gesamtprodukt
Paraffingatsch 14."70 kg - 6,3 ®l L] - ST oC —
{ -~ Ol-Kond o SRS 1T LU
A.-K. Benzin — 200° - S
Flossige Prod. ..ol .. " — 320° %50
Sywasser 126 '60 kg = 1'48 X fliss. Produkte Olefine Vol. ®
— 200°.ceciceesenes ;200-320°..........
Ausbeute -
o (CowH,)
Flissige Prod. g Nm? Nutzgas . g/Nm? Idealg
Gasol - R — — . "
Gesamt-Produkt - - seremeeeneemsenee e " ~
Sywasser " w " po | emmeeeeeeeniraeeiiaaes e "
Bemerkungen: "
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

RBVA/ 3000 O, 20233 G,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 16-/17.5. 1943
OfenNrwl2n 0737 | eetviobsstuna 19/1959.. .
Follung:s oo . Gasdruck .............2 {
'éé-Fe-lnhah...T.., PN 2" Temperatur ....=32.,.0....... 015 .....2.38.. *C

Restg _ NI

" = -Nm?/h
Kreislaufgas .. ... - oo i Nm?
Kreislauf ...

Belastung..... .........m ...

oo N Tk h oo 1.0 Q0L Nm*/Narm.-Vol., h

Analysen: CO.

O co H; c-z | N-_--Fw'] Litergewicht

49,4
44,7

0,1140,6

4.17
0,1] 40,9

8:47)

40,8| 47, "

eisgla

hfgas|

1,

'Gesamr-lneljte (Idealgas) ..
H;:CO im Sygas 1' 22
H:CO im Restgas_

Verbrauch von Ho: CO

Ty

e 1209

B

.. % Kontraktion nach Menge

Ng
CO...

- .

e

Durchschnittliche K~ntraktion 35 -6 T I

umgesetzt
verflGssigt
Verfl.-Grad A
P

” -

&

*isH,
AT

*0CO+ He

CHuy + Cold.o = . CO, ... ..

......... bezogen auf CO-Umsatz

Produkte

__Paraffingatsch

Gesamtprodukt

kg ..._..1812 SB - o] o

Ul-i(. d 1t .5'
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

Sywasser

— 100° ... *le
— 200° ...
— 320°. ... ...

Olefine

oo

LTS

Vol, %/
; 200 - 320°

Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesant-Produkt

Sywasser

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas

!

im Kreislauf gefahren.

DVA/I 3000 0. 20333 G,0;62



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 15./16.5. 1943

2041940

Ofel};Nr ........................ 000738 ,‘}xa.,:.' . d
Fﬁlﬂmg{}%}?:%é@.’.’lﬂd‘}’;@‘;ﬁmﬂ%ﬁ ERUAT™ i 5',»u'7y i Gasdrudk -.......... ....50 .atd
C(:-Fe-lnholr...:..,...«..........f 5" : kg ‘.‘Temperufur 3320 ats .249 . °C
Restg = . Nm*
Kreislaufgas - Nm?®

Kreislavf +

Belastung................:

v NM2 TG e 1,00 Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen:

Oq . €O H: Cc-Z

‘Wassergas

39,7 [ 49,0
33,2 | 26,6 1

Krslfgag

35,0.132.8

H,/CO im ¥

0,P4

Gesa

te (I_l la
H.:CO im Sygas
H:CO im Restgas

Kontraktion nach Menge

N.
COs .

-~ -

~ -

s NP W - - pin o ,:-"'",',“"-"' ST
Durchschnittliche Knntraktion 23 7.

omgeietst
verflissig?
Vorfl.-Grad A
P

” ”

Verbrauchvon H.:CO .........e20 |

“aCO+He
68,5

—_— PPl ——

®jeHy ) -
T4

_..w.eéen..lentils chadens, .

CH,, +/f:4:é(l9n4 CO. 19°.7 . .. berogen auf CO -Umsotz
Produkte - » Gesamtprodukt
__Paraffingatsch . kg -nnen e 5'7°/., . SB ...
Ul-Kond 74’6 R ) — 100° .cieeieeiis et e
‘A.-K. Benzin ) e 19'7 [ — 200° ..iceeeeees %o
~ Flissige Prod. " . 100° — 320° .. .. ... io
Sywasser 1'68 - X floss. Pro.dukte Olefine Vol. %

1" "Ausbevte

Flissige Prod. b
Gasol —
Gesam?-Produkt -

Sywasser

- —'200°....
g b g d R gty B T ad)

Bemerkungens

Cfen wird mit

Wascergas im Kreislauf gefahren.

PVA/I 5000 0. 20331 G082



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 14./15.5. .

194.3

Ofen-Nr.....‘..l?_......
6

FOIURG: --eremrmomacnccenmnneeae

Q()-Fe-lnhult....:

000739

kg

2xX

Betriebsstunden
Gasdruck -.....
Temperatur 7.0=39.0.

atd

ot A70=. °C 249

- Nm*

/M-W-Gas.. B67........Nm?* N Restg ins Freie
- Kreislaufgas ... TP
o Kreislauf 1+ 1,17

-Nm?/h
- Nm*

Belastung.........cccoeveenenr.te

v Nm? T kg,b coeeeeennns 0,99

....... Nm2/Norm.-Vol., h

Analysen:

(o co Hy Ny

c-z

No-F Litergewicht

Wassergas
BFge¥

39,8/49,6

~—Gesamtlnerte (ld
/

H::CO im Sygas

H>CO im Restgas

_Verbrauch von H.: CO

Kontraktion-nach-M

N
CO.

- -

” -

| DuFctischnitttiche K~ntraktion ..

" umgesetzt

" verflissigt
Verfl.-Grad A

P

Ofen wurde

¢eCO-+ He

ange fah_-réﬁ. . T

j=—CHT " CRH~

fCO.=U

e L@@:"’dukte

i Paraffingatsch
4 Ok .
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

Sywasser

g = - ..1.. - X fliss. Produkte

S8 .

Gesamtprodukt

U000
— 200° o
— 320°.

. C
ot
*lo

%l

Olefine

Vol. %o
; 200 - 320°

Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

.. g/Nm?3Sygas . . TR

o

Bemerkungen:

Ofen wird

mit Wassergas

Kreislauf gefahren.

BVAJL 5000 O, 20333 G/0:b2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12./13.5. 1943
Ofen-Nir........... 1..5_..._. ...... Betriebsstund 18/1901 . '
Fillungs -e-eooomma el 0 0 0 7 4 0 Gasdruck —c.ccvooreeer QoD
é)-Fe-lnhclt kg Temperatur 39?0 . ath 249 *C

Restg 373 - Nm*

e 9.6 Nm?/h

Kreislaufgas . " Nm*

Kreislauf 5
Belastung ... ooooreene e 3 e =Nm? Jkgh ooo.o. 0,.94.. --- Nm2/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHan 0, cO H; C-Z Na-F | Litergawicht
wemao w828 | 57| = lo.1 39,5093 ] 03] 5.0 | =~ 5.0
Restgas .21 10].0:9.[.9,1 32'9 30,01 . 4,4 10-7 f1.27 10v60
Ereislaufghs e | 3828 85,4 N L
H #C0 im Kreisldufgas 1|, 02

Ofen wird

mit Wassergas im

Kreislauf gefahren.

Gesamt-Inerte {ldealgas) a2 e Kontraktion nach Menge. ... ...« .0 _
H2:CO im Sygas 1'2b. ‘ . v Ny . [N
H.CO im Restgas 091 v T €O e e age
Verbrauch von Ha: CO  ........... 1'47 . Durchschnittliche Kantraktion .. =<2 . L
%0 CO SeHg °0CO-+Hg
umgesetzt - 71 ? O_ 66’3_
verfssigr — - - e
Vorfl-Grad A Ofen wurde 1nfn1ge von Strom- und Ga;
. . P T um230h .abgestellt, .
CH.++ CEBE/.. 7.,6......CO...18,0 - bezggen auf CO - Umsatz
~Produkte - 4 Gesamtprecdukt
Paraffingatsch ...cooooec....... o KG e e T, o SB s °C
COKONdensat o T e T e Mo | = 1007 e Yo
A.-KI. Benzin vo s eaean s %0 — 200° .....ccoviies %fe
Flissige Prod. e e - 100 — 320°. ... o0
Sywasser e T kg = . T.... X fliss. Produkte Olefine Vol. %
' — 200° ... 5200-320° ....... ...
Ausbeute
Fl;’issige Prod.
Gasol — . v - - . ”
Gesamt-Produkt et e —-— - PR - S - w
Sywasser - v . | rmmeeeeesieieneeaniieas o "
Bemerkungen:

QVA/N 8000 0, 20293 G;0;52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 11./12.5. 194 3

Ofen-Nr, -!2..._ 0 0 0 7 4 1 Befriebssh;nden 24/1883

Fallung: oo '6 """""" - Gasdrudk ..... ... 204;:";
26 =.39.0. 05227 ~c 249°C

Qé-Fe-lnhah..-...».- ........... e kg Temperatur<.2.... 7. .2 ot .S5.L..T

§-W-Gas........ 1166 . ReS1gEs -mroreronrrn o Nm?
.- - Krelslaufgas . .. ... 7. s e . N
- Kreislauf 1.+.2,62 ..

Belastyng.... ......cc...... Nm? /kg,h 1,05 woieenee. Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: _ O; (o] H: CH, N Cc-zZ Na-F Litergewicht
Sassergas 1.139.2] 48,7 o

1 131,91 29,4| 5,

Res'éas : M “
Krslfgag —f———f————| 33003480 L
H.,/C0 1,J05
Gesamt-Inerte (1dealgas) 1-2!1 ------- b Kontraktion fiach Menge . e -"" -
“HeiCO"im Sygas .1 o . . Ny o
H:CO im Restgas " w  COL e, S
Verbrauch von Ha: CO Durchschnittliche K~ntraktion o

umgesetz?

verflissige e s - —
Verfl.-Grad A SR, - - — i
. 38,0

CH. 4 +é(?f/11o1 .......... CO. ... .24 "2 .- .. bezogen auf CO-Umsotz

- Produlkte « e T Gésumtprodukt

Poruffingafsch 16v20 R 1 T 20' 8 * SB .. e OC

Ol-Kondensat ...50'6.(?.. e, .65’3°/u ' — 100°¢ ... e
309 . o | = 2000 i o
100°%/ — 320° ... ... )

A.-K. Benzin

Flissige Prod. .....

Sywasser — e X fliss. Produkte . Olefine Vol. °%
—200°............; 200-320° ...

Ausbeute
76'6 '@ Nm* Nutzgos (CO+H2) @/Nm? Idealgos

Flﬁssigq Prod.:

Gasol " . - — o~ P
Gesamt-Produkt — . o e . .
Sywosser et s v ” " B e L ”

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/1 3000 ©. 20283 G082



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 10./11.5. 1943

Ofen-Nr.....v...u‘!..‘.s_...........‘._ Betrieb d ,.1 8/1 859 e

Fallung: <oeeeemeeee 6. ............. - 0 0 0 7 4 2 Gasdrudk ...... ... 20.. ..atd

gc(Fe-lnholt..uA...—...‘........ kg Temperq,up,..].1,1.9..‘..25.7..@.4 até 187 c— 22700

S4-W-Gos 913 Nm* Restgas ing. Freie Nm?

. - S . o - Nm'/h
- - - »-—-5-6—--8-— - Kreislaufgas ... Nm?

OO bt Al 1711 ) Kreislauf e et

Belostung . .ooooooooeceecrecs Toeees oo N k@ o 28 eoro... N3/ Norm.-Vol,, h

Analysen: CO. CmHa [o co Ha CH, N, c-z Na-F | Litargewicht

~ Wasseéréas | 6.6| - | 0.1 |38.9]|48.1| 0,3| 6,0 - | 5,92

N 101 Y R ECIE N SR ) 8.4p - | 8200

G t-Inerte (ldealgas) 13.9 S Kontraktion nach Menge ol O

H2:CO im Sygas [ 1'24 " w Np o e el N
_H,CO im Restg 1.1 w0 = o

Verbrauchvon Ha:CO ............... - Durchschnittliche K~ntraktfon  ....77...... ... e

N %/CO .%eH, °%CO+Hg

umgesetzt ’ - T = . e —_ = -

verflissig? J— - - — — - -

Verfl-Grad A -~ - SR - R _—

- .. P -
CH s 4 CmHo eoreeermieeeeaea COs ... ~ . bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt

Ofen wurde'nach dem Stillstand
14°"Uhr wieder angefahren.

-~ Paraffingatsch— ... UGB T eC
Ui-Kondensat ~— 100° ... *l
A.-K. Benzin — 200° ...... *
Flussige Prod. ................T. ... — 320° %0
Sywasser - T kg = = x fiGss. Produkte Olefine Vol. %/

’ —200°.os; 200- 3200 ...
Ausbeute T
FlGssige Prod. ... - g Nm’Sygas . ... Nm? Nutzgas
Gasol n vr e . .
Gesamt-Produks - U - . -
Sywasser v " o ’
Bemerkungens: '

(seit 26./27.3.43) am 10.5.

o

DPVA/T 3000 0. 2023) G,0:52




FOllungs eoemmeeoomeeacecece

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 26./27.3. 1943
g
OfenlNr.v............)_‘):.. ........ _ Betrieb d 12/19‘94

Gasdrudk .o oo

-~ o-Fe-nhalt.... e et -kg ‘ 4 3 Temperatur......... 39 ............... aﬁ',?.a.'.?“_ ..... e
e — T A -
R 9 = ... Nm?*
” Nm*/h
Kreislaufgas ... oo .. Nm?

Kreislauf

Ract,

Belastung. .. .....T..... ... e e Nm?® /kg,h 0¢94 Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn c-Z N.-F Litergewicht
Wassergas -

saus 888 | ! 2:9. 7. )% .

Pguigiéufga‘s

"H,/CO im X

11767

Gesamt-Inerte (Idealgas) ----oetecennecn.. i Kontraktion nach Menge i

H2:CO im Sygas 1' 2 1 - - . Ny [N
H:CO im Restgas - - SO e

Verbrauch vo‘n Ho:CO ... 1.41 ll)l.blrdlsdmif;iircgev Kontrokhon 55 ’O oo ;‘Iv

T ' “%CO “eHy %10CO+Hy

umgesetzt 62,2 _..12,8 ©..68,0 .

veérfliissig? [ - JPUSU — J OO, T

Verfl.-Grad A - JE— - - - —

- . P -

CH.+‘+ [ 4 - NN TN 12,1 .. berogen auf CO-Umsotz

Produkte ’ Ge’scmfpfodukt
;_‘\_Paraﬁiangut_sd)_‘ .SB ... .

O'-Kondensat © — 100° ...

A.-K. Benzin — 200° ..o

Flassige Prod. .222.0Q. . . ~ 320° . . . oo

Sywasser Olefine Vol. /e

— 200°% .o, ;2003200 ..............

Ausbeute

Flbssige Prod. e T g Nm*Sygas ~enee-g Nm?® Nutzgas g/Nm’ Ideal

Gasol - - ~ o - - O —_ "

Gesamt-Produkt — —_— - O - - - ~ R ” w

Sywasser »” ” L) 0w e 2 s

Bemerkungen:

s
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung
von 1,00 gefahren. . g

DVA/N 3000 9. 20233 G,0i62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25-/26.3. 194 3

Ofen-Nr...

- 000744 sovebssunden . 24/1852.

Fﬁll\ungx e e ae Gasdruck -...
Gb-Fe-Inhalt..... ™. ... ... kg Temperotur ........ . .39....... o1 .249.. *C

N

| $-W-Gosrrrn 2112 Nt v Restg

-~ L4

- Kreislavfgas ... .

o Kreislauf ...
Belastung.................. Nm? rkgh oo 1y Q1 Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn Oy co H; CH, Ng Cc-z Na-F Litergewiche

Wassergas - g
SHd% g 6,1 0.1 ..39.,9 48,2 20,31 5,8

Rest, e1,1.1.0,91.9,1) 32.9 29,5 4,8 25| 1
Krslfgas . 34,4.34.8] .t ...
_H,/CO im Kreisl 1,02

G Inerte (Idealg

. Konitraktion nach Menge -..............
Hz:CO im Sygas L . Ny

H:CO im Restgas ...

Durchschnittliche Knntraktion ... .49,0... . . .«

OISR o © I - 0

Verbrauch von H.: CO
) . wco *loHs . *%CO+H,

umgesert  _. 58,8 —68.7..... —. 83,5 _

verflissig . ‘ “

Verfl.-Grad A

- o P

CH, 4 +t{i{—(

Produkte

... Paraffingatsch _.. 13,90 15,0 . gy SB- -
O!-Kond 28,50 . .., ....03:0 e — 100° e s
20,50 2220 %% — 200° e

A.-K. Benzin ...

Sywasser A3 71492 kg =1-L48 X fiiss. Produkte Olefine Vol. %%
N ) ) — 200°".

Ausbeute

Flissige Prod. L8305 o'NmSygas . I ‘g Nm? Nutzgas

Gasol e e - - - —
Gesamt-Produket [T - - . e
Sywasser ... . PR v e .

Bemerkungen:

{ |
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung von

1,7 gefahren.

DVA/T 3000 0. 20233 G,0:82




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 24-/25.3. 1943
Ofen- Nr._._1_.5.... Betrieb d 24/1 805
Fillungs coovameae . 2L 0 0 0 7 4 5 Gasdrudk
ﬂ Fe-Inhalt ... m-— kg Temperatur ............. *C
Restg - . Nm?®
w e e e e Nm*/h
Kreisloufgas ..o v . Nm*
Kreislauf 1+2,54 .
Belastung ... oo oo o TNm? Tkgh ... 1o Q8 7T Nm?/Morm.-Vol., b
Analysen: CmHn O, co Hs CH, N Cc-z N.-F Litergewicht
‘;%ggf__r__gfi ] 0.1 39,9
Rost 0,11 34,5
Krslfgas | | || 36,0
HQ/CO im Kteis] 0 .
]G t-Inerte-(Id L ~-Kontraktion-nach-M 93..9 Ole
H,;:CO im Sygas - . Ny S %
'mv v . CO, - o
 Verbraidivon Hai CO™ " Diréhischnittliche K~ntraktion .o 193937 ey
®joH,y © %% CO+H,;
umgesetzt _.;..72 3 — 66’6__
verflissigt T ettt et e e e — -
Verfi.-Grad A JEOUU - - —
‘w o P - - T
—‘-—CHM)Q/"M umoweﬁqﬁmbevou.en-cuftee Umsotz
Produkte " Gesamtprodukt
Paraffingatsch 14,20 . SB ‘ °C
- OKeRdE LA 55 60 605 LT T
A-K. B 13210 — 200 oo %0
Flissige Prod. 82290 e — 320°. ... O
Sywasser -139’50 kg;— 1’57 X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°.......c...... 5200-320° ..............
Ausbeute )
FlGssige Prod. 69’2 .-..g.Nm?* Nutzgas - (CO+H2) - g/Nm?* Idealg
Gasol — — - " 5 | e mmmeveesne— "
Gesamt-Produkt P — - .. — .. - eeeimeessseseescaesees -, "
Sywasser et v " " " - " .
Bemerkungen:
———— : o
Ofen wird mit 'Iv'asséfgas ‘und einer Belastung \;on 1 ,‘OO gefahren.
.
i

DVA/ 3000 0. 20233 G,0:b2




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 23,/24.3.. 194 3

Ofen-Nr. 15. ............ - Betriebsstunden 24/1 78 1
Fillung: --4--.------.§-~-------'.._ 0 0 0 ? 4 6 Gasdruck -... e 2Q aty
. kg

oFo-tnhalt..  =.... .. Temperatur ... . .39 ot 249.. °C

Restgas . ..oocovoereii e e Nm?

Kreislaufgas .........

Kreislauf

Belastung-.....cccoeounennen. --- Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: c-z ‘No-F Litergewicht

Wassergas

Restgas ool RO 0000 B,

.Krslfgas. . .|

—H,/CO--im.Krleislaj

Gesamt-Inerte {Idealgas) 11.4 .« % Kontraktion nach Menge . . ...l L0

© Hz:CO im Sygas P

""H,CO im Restgas ... o VR = o T
Verbrauch von H.: CO .. Durchschniﬂliche‘k‘fﬁl'nfrakﬁon L 51' 4 . v
T RleHy " %CO+H, ¥
umgeasetzt - ~69,0~ _-_ 633.5 e
verﬁl"issigf - - — . —
Verfl.-Grad A [T - R .. .
- w P ’ .
CH,+ + ém/én" e 4,0 ... CO. . 16, 1 berogen auf CO -Umsotz
Produkte - ¥ Gesamtprodukt
" baraffingatsch 3500 T g B T T e T e T
Ol-Kondensat .4‘6)90 e e 64'9 SRR Y — 100"

o12.30 11,0 B R

A.-K. Benzin  .......C2Mo L, e LMo
Flissige Prod. - 72 1-30. 100° . — 320° . . i

"

124,70, _ 1,7

Sywasser . X fliss. Produkte Olefine Vol. %»

T
Ausbaute -
Flissige Prod. T g Nm3Sygas . ... T .
Gasol. ‘e e e " Ve

'
Gestmt-Produkt m————— e e ” b e e, po ememimeeens SO ” "
Sywasser . e . " " [ "

Bemerkungen: -

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf bei 1,00 Belastung
gefahren. : ‘ ‘

[

DVA/1 3000 0. 20283 G/0;562



Gesamt-lner'e (ldealgas) -
H.: CO im Sygas
H.CO im Restgas

Kontraktion nach Menge

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22./23.3. 1943
0 0 0 7 4 7 ’ Botriebsstunden ..o 0/1757 R .
Gasdrudk - 20 ... ... _aw
kg Temperatur ... 11,0 . ot 187. *c
g/ a - . 2
y-W-Gas.. .Nm ROSHGAS - ovovree + weresmmnis e e ‘Nm
-~ - " - Nm'/h
- JKreislavfgas . T Nm?*
N . ¥ 143
" [ e 1.+.3,28 ..
Belastung. .. . eeocooenens —— e e e NM? T kg, b ..1'01 vieeee. .Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: CO; | CmHn O, co Ha CH, N c-z Ne-F | Litorgewicht
Wassergas | 5,1f - 10,1 ]49,5148.3 0,3 5.6| "= | 3:.23
Restgas .. 1 35,8 30,4| 3.9 11.5/1.21111,40
Krslfgas | ....|.. 136,9 | 34,3 :
“’H‘;“-."/'CO“im“Krbi*sl-at 0,194 ———|-- . o

Verbrauch von Ho: CO'™

1 CO+H, -

Ofen wird mit Wassergas im
von 1,00 gefahren.

Kreislauf undeiner Belastung -

%0 CO -
u-mg:sele -57'0 - 63 '8 -
verfliissigt - —
Verfl-Grad A

e e
CH g + Coftdn ... 6.9 co.. 14,3 herogen auf CO -Umsotz )
Produkte Gesamtpredukt o
Parafiingatser . 0200 L. g . 26,6 LT e ST
Ol-Kondensat 11'50 . - 51 K] O . e — 100" . ... %
A.-K. Benzin 5,10 .. . 22.4 v/ o 200* o
flossige Prod. 22,60 . 100¢ . 356 o
Sywasser _...51 '_a-Q-»-kg = ..cotmeee - X flUss. Produkte Olefine ' Vol. ®

: — 200°.... ;20.0-.320" L

Ausbeute
fliissige Prod. - g Nm*®Sygos T g Nm?* Nutzgas T g/Nm* Idealgas
Gasot e o . R S — "
Gesamt-Produkt - — e e - . p eeee eereeemaneenenaes ” "
Sywasser ) .. . v v ” . "
Bemerkungen:

PVA/1 3000 0. 20283 G,07562




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

8./9-3- 1943

............. - 00

Follungs -ceocooseomnniinnannnnne -

Betriebsstunden .......
Gasdruck ....

0748

39

21/1737

. 0 ]

2223
19,1

40,2

Qé.FeJnhun...'.'.'_............... [SUSR 71 Temperatur atd
/éi:W-Gos--j-4-.--9.3-9--‘---.- ..7‘l~lm' ' Restg = - Nm*

[P [, - - s Nm'rh

- Krefslaufgas oo oo e Nm*

” Kreislauf  .ocoooneeree T S
Belostung ... -..ooeo.... T (S M A Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: [o Y co Hs CH, N C-Z | WN:a-F Litergewicht

cor -

wassergsas 0'1 48.5 0'3 5,6 - 5'5r

_Krslfgas |
/G0 im Kyteislal

pfgas

36,8

-

von 1,00 gefahren.

/

G samt Inerte {{dealgas) 1‘1‘;‘3 %e Kontraktion nach Menge ... T iieesenrrenanen e aas oy
H.:CO im Sygas e - A . N 48’ 4 %
__H:CO im Restgas ... L0Tm - . €Oy e s O
Verbrauch von H,: CO ... 1'53 Durchschnittliche Kontraktion 48y 4 '. oy
' *loH,4 %10CO+ Hy
umgesefzt = .. 88,9 _..82,4
verfliissigt JEOR—— - [PV — - —
Verfl.-Grad A - ——— - N -—
- w P - - -
CH,y + ChH. ... 94,9 ... cO,.. 20,1 .. bezogen auf CO -Umsatz
Produkte Gesamtprodukt
. Paraffingatsch ... 13'7 kg :: 3 SB .. - °C
Oi-Kondensat 42,2 . — 100° o
A-K Benzin oo d 28D, ) e A8 % — 200° e %8
- 68,4
Flissige Prod. 101 1 59,, 100 %/ — 320°. /o
Sywasser —9' kg = ... 2% floss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200° e 5200-320° ..occcines
Ausbeute
Flussige, Prod. 9. Nm? Nutzg N . g/Nm® ldeat
Gasol w [ S U— —_— "
Gesamt-Produkt - w emreiseremmsmmeneeeinn - .
Sywasser ” o o .
Bemerkungen:

Ofen wird mit “dssergas im Kreisl‘z;uf und einer Belastung

PVA/I 3000 O. 20293 G052




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7:/8. 3. 1943
Ofen-Nr........ 15. .......... - Betriebsstunden ........ 24/1716
Fﬁllﬁngx -.-...--«5.1..-... e 0 o 0 7 4 9 Gasdrudk eoooooooooo 2 o ................. ath
Gh-Fe-Inhalt........ == kg Temperatur .............. 39... ats ..249. ¢
#W—Gas Restg — Nm?*

- [ Nm?*/h

- - Kreislaufgas .......... ... . Nm®

- Kreislauf ... 1 *... 2,65
Belastung.....c.oooo . ™ oo Nim? kg 1,00 .. Nm?#Norm.-Vol., h
Analysen: Oy co Hy CH, N: Cc-Z N.-F Litergewicht
",ﬂﬁi"g“;_, 208 o L oaa]39.9] 48,5 0.3] 5.6] - | 559

17,5.1..0,8(.0,1.1.36,8]).29,3|..4,7{10,81.1,37[10,74. .
‘...Krsltga.s. ....................... S A 1.37,71.34,6 '
,,/CO im XKislfga ~ 0J92b

11,6

- Gesamt-inerte-(Idealgas) Oy Kontraktion nadi"Menge . ... 0%
H,:CO im Sygas = v N 48’4 %o
H2CO im Restgas . ». CO. s SR, %

~Verbrauch von H.: CO~ 3 " Durchschnitiliche K~ntraktion 484 ................. o
) */oH, ' %CO+H, o
umgesetzt _.71’0 . — 62 ’6__.
verflissig? gt e e
. Infolge “Ausfall von Da.mpf voriibergehend
Verfl.-Grad A geringerre Aufarbeitung
e . P. . N
._camwlo, m-COF——‘-lG“Z"‘—be"logen aof*CO~Umsafz
* Produkte Gesamtproduks ,
— —_—
Paraffingatsch 8'80.A............k9... LT3 o, S8 .
 OKERdERG 29 "70..'..".' o o oo o
A.-K. Benzin ._.m.....,,;.g..l..(.)..c.).............. P — 200° ... e
Flissige Prod. .50950 100°% — 320° ..., %0
! Sywasser —88’0 kg=". :LJ 74 X fliss. Produkte Olefine Vol. %%
— 200°............. :200-320°.............
Ausbeute

vFlﬁssiga Prod. g Nm® Nutzgas ...

Gasol

Gesam?-Produkt - - . ”
Sywasser " v v " "
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Ereislauf und einer
Belastung von 1,00 gefahren.

DVA/I 8000 0. 20283 G/0i52



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 6+/7-3+ 1943

.24/1692

Ofen-Nr. ... Betriebsstunden .......
Fillung: «e-ceceeeeeddi®enennn. Gasdrudk -.... »20.~ ..atd
o-Fe-Inhalt Temp 39 at6 .24.3...°C
S’y-W-Gas-....A.,_.... Restg 616 Nm?

. . . v . 2‘5’6 Nm?/h

- - Kreislaufgas T |

o Kreislauf 1l .+.2,58
Belastung ... cwovemeacnes o Toimm et RTUPRRRI U S L0 N [peseeresesporen: 1304 vevivereeeeen- Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: O4 co Hj CH, N2 c-z N.-F Litargewicht
Jasgerges | 0,1 |40,7 | 48,5 0,3 | 5.4] .= |..5.2F A

— Restgos— 0,1.-|3649.].30,6].4,4.{ 10,4|1,24 [ 10,38 .

...Kralfgas

""H,/C0 im Xj

rslfigqa"""""

38,0.1.3
P

Bemerkungen:

’

__Gesamt-Inerte (1dealgas) 2028 s | Koniraktion nach Menge. -""“ _
H,:CO im Sygas - w Nz e LIS
H:CO im Restgas 952D - - (;.O-_- == Lo
Verbrauch von Ha: CO ... -m2.25.. .. ) Durd'nsdmi'ﬂlich'e K-"l;'ﬁ;okﬂon o A8 .o

*loH,s ' °10CO+Hs
umgesetz? - - 6732_ — 60’6_
verflissig? - - - — - - ———
|-~-Verfl.-Grad-A
- . P - - ;
CH,+ XXXRX......... 9yl CO. .. 17,4 .. berogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt

’ Paraffingotsch 13 '1.0... |7 S, 1676 ...... ®lp SB . it vC
Ol-K ? 50,20 .. . .63,8 ot — 100° o
AK. Benzin e 15,40 ) e e 1D B g0 — 200° - %0
Flissige Prod. ...cceoooos 78,70. ... .,, ey 100°%% — 320° /0

" Sywasser - .‘13‘3 l.Q.,,.kg=»»1J--6-.9m>(ﬂiiss. Produkte ‘ Olefine Vol. %

. : — 200°....cceveree. 5 200 - 320° .oeeeeen
—Ausbeute
Fldssige Prod. .. .Toae 9 Nm*Sygas . @ Nm?* Nutzgas - ........ ... g/Nm?® Idealgas
Gasol — — - v - ‘- — — "
Gesam?-Produkt p— — - PO — . o eereemeesemesesemeeeeio T . N
Sywasser ” " ” o ” o
.

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer
Belastung von 1,00 gefahren. -

DVA/I 8000 0. 20233 G,0;62



Restgas ...

1.34,8

... Xrsl.

1.36,2
-0,

.29,3.].

Druckversuchsdnlage Produktionsbericht vom. . 2°/6- 3. 1943
Ofen-Nr. 0 O 0 '75 1 Betrieb d ..22/1668 _ _
Follungs ......Qe. . . ¢ Gasdrudk -.............. 2Q
dFe-lnhoir.m LT kg Temperatur
A/-W»Gu:............10.1.5......“.4.Nm . R g
- Kfeisluufggs e T e, Nm®
e Kreislauf 1"'215 L
Belastung.......... - - Nm® T heghy oo 1,00, . Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, coO H, CH, N2 c-Z N:-F Litergewicht
Wasserga
e oo 5.6 == | 0.1]39,8]48,7 | 0.3 | 5.5 =z | 5.42

113,03

Ax,2 .

34,9.
36

Gesamt-Inerte (ldealgas)
H::CO im Sygas
~~H: CO-im Restgas "

Verbrauchvon Ha: CO ... L9 21

Kontraktion nach Menge. ...
N,

COy wommrr,

- s

” -

Durchschnittliche K*ntmkhon

umgesetzt
verflissigt
Verfl.-Grad A

-

P

'InH.
W ASPY. S

CH.» SOZNK ... 9, 3.

CO,........

16,6 ...

bezogen auf CO- Umsotz

Produkte
'Pdruﬁivi'g'tiis&_i"""" e
U.-K
A.-K. Benzin

A,

Flissige Prod.
Sywasser

Gesamtprodukt
—PToCukY
e

°te

— 100° e
— 200° ...

%0 °fe

%lo

Olefine Vol. %

Ausbeute
—_—
Flissige Prod.
Gasol
Gesam?-Produkt
Sywasser

o= 2000.............. :200-320°

Bemerkungem

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und
Belastung von 1,00 gefahren. \

einer

DVAN 2000 0. 20833 G/oise




S P

Fillung; .....

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. 4:/5.3. 1943
Botriebsstunden ... 24/1646

2O

118,01 0,7

Rgsig.as e 2 M ) Vg
-Krslfgas | .
H,/CO im rslfg

Yasgereas | 5,3

,él(Fe-l‘nhult--..- oS kg Temperatur ......
. 560
éy-W-Gos-... ...Nm?*
- - e———— Kreislaufgas ... T . Nm*
_45!4 ..... Nm2/h Kreistauf
Belasfung“m e T L oo Nm? ELT T SO B,
Anclysen: CO. CmHa O3 co H, CH, N2 Cc-z N:-F Litergewicht
=401 (40,3 49,1 0,3 4,8] . T 4,74

Gesamf:lnene(ldealgas) ..19..!.6:'-“"/.

1222

H2:CO im Sygas
H.CO im R;sfgas

N
co, ...

- -

” -

_Durchschnitiliche K~ntraktion

umgesetzy -

verfiissigt
Verfl.-Grad A
P,

"/oH,
.69 8.

be7ogeh auf CO - Umsotz

CH.+ ORI ... 0.0 2

Produkte

Paraffingatsch
- Oi-Kondensat
A.-K. Benzin

Fiissige Prod. .........74. 10, .

Sywasser

Gesamtprodukt
————"produkt

%0

100%s

/0
Vol. °%
:200-320°

Ausbeute

Flassige Prod.”
Gasol

Gesamt-Produkt
Sywasser

Bemerkungen;

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer
Belastung von 1,00 gefahren.

DVA/15000 0. 20833 Gozpe - -



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom. 3</4-3. 194...:

Ofen-Nr......A..Jrs_.._.. —— Betrieb den ... ... S2/ -Ve<
- ......6.. ........... - 0 9 G 7 5 3 Gasdrudk ...... 3.’.2Oum

Fillungs -......
tﬂ.Fe-lnhqh_..A.... kg . Temperafur........A..“3.9....“,...,.uﬂ’i 249 C

-..Nm?*® R tgas-.. --o coeeee N
Nm’/h

- Nm*

By-W-Gasrore ==

e, Kreislaufgas ........ .. =7

...................4:.? ........... Nm3/h Kreislauf .............. 4. .+

Belastung...... oo oo Nm® /kg,h.....ovonnnne.. l.OQ .................... Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CaHn O, co H; CH, N C-Z | N.-F Litergewicht

Taeecrees | s,5] == [ 0,1]39.9]48,8] 0.3 | 8s4f = | 5,24

Restgas 18.6.] 0,7 0353
I Krslfgas

HZ/COimKrslfg4s

Gesamt-Inerte (ldeolgc§) 11;3"10 ) ..} Kontraktion nach Menge. .........

iOlg
) H,:CO im Sygas 1.’22... - ~ N %
~H:CO im Restgas ... .Q, 79~ - v €Oy e T

‘Verbrauch von H.:CO ... ... 1,58 . Durchschnittliche K~ntraktion

)

2 CO ' *oH,
B8 7046 - 83,6

verflissig? e O et cesneerae e

umgesetzt

Verfl.-Grad A
S

CH. +BXXEX......9,8 . . CO,....... 17 5O . berogen auf CO-Umsotz

" Produkte - Gesamtprodukt
—_—nTe predhatidntlldd (il Ll
Paraffingatsch . 7’10.. kg e A SB o 9 C
Ul-Kondensat .....4;;.80 S gy e e TR0y — 100° it e O
A.-K. Benzin ... 11,40 ... e e UL Oy — 200° .o 9y
Flissige Prod. ............. 60,30 e L .. 100°% — 320" ... . O

Sywasser . 12.6-’.6- kg = .....7 . x fiiss. Produkte Olefine Vol. %
) —200°......... 5200-3209 ..............

Ausbeute

Flﬁssige Prod. e e e g'Nm'Sygqs LT N \ [, Nurzgu;

Gasol — e o e . - —

Gesamt-Produkt et —_ . s,

Sywasser e v v e, s

Bemerkungen: i )
’ Ofen wird mit Wassergas im. Kreislauf und einer

Belastung von 1,00 gefahren.

DVA/ 8000 0, 2028) Gois2




Druckversuchsanlage

Produkﬂon;be}lcht vom. 2+/ ._3‘0 3o 1943

Ofen-Nr..... 19 ... -

.23/1599
20

Betriebsstunden .........

46 ‘Nm*h

Fillungs ....... 6. L L Gasdrude ... atd
“-Fe-lnhglt...‘. ammm kg Temperatur ......... _39 ......... ot .. 249 *C
R, g - .. Nm?*
W e T T Nm?/h
- Nm*

Kreislaufgas ... ...
Kreistauf ........4. %

Belastung ... . =% oo Nm? /kg,h .

Analysen: CO. CmHn O, co c-z Litergewicht

Wassergas )

swganx.o| 525 | == | 0,1]40,0] 48,20 0,3 [ 5,9 [ [ 5,76

Restgas ool e o o L

Gesamt-Inerte {Idealgas) ...~1l.9 8. .. Kontraktion nach Menge. ............ e 0

H::CO im Sygas * ) - v Ny %fe
—H;CO"im Restgas - 0 QO e e %

Verbrauch von H.:CO ........== Durchschnittliche K~ntraktion /o

*0CO

'

YeH, %0 CO+Hq

umgesetzt B 55 D0 e .
- verfitssigt Stillstand von 21°° - Uhr wegen Stromausfall.
‘|- Verfl.-Grad A S L ) )
- w P e o -
CHip 4+ CmHn oo = CO,; ... R . berogen auf CO-Umsotz .
Produkte - Gesamtproduk?
Paraffingatsch e €239 kg. . T LN .vC
Ui-Kond . 40-99 R oo ore
A.-K. Benzin ... 10,30 e, % o
Flissige Prod. . 53, 50 o " ) “100°% %o
Sywasser -103,80 kg = ... T . X flss. Produkte ! Olefine Vol. %
‘ —200°.............. :200-320° .............
Ausbeute

Flgssige Prod.

Gasol _—
Gesamt-Produkt —_
Sywasser
Bemerkungen: . o
‘ Ofen wird Wassergas im Kreislauf und einer Belastung
von 1,00 gefahren

)VA/T 8000 O. 80233 G,0:83



) l./2.,}.

Restgas

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 194.2
Ofen-Nr..... 29 - 0007 Betriebsstunden ... 24/1576
Follungs -.... —«-6.0----...---..... ¢ 5 5 Gasdrudk ... ......... .atd
do-Fe-lnhalr...... — kg Temperatur ............. 2% ati) .. 245 °C
%.W-Ggs.,. reevoaans, .876 ... Nm* Restg
- — esresoeee e, Kreislavfgas
e 4858 Nemem Kreislauf ...
Belostung.......cococeeceere. oo Nm® /kg,h.......c......... 1
Analysen: CO. CmHan O, co H. N.-F Litergewicht
wgn-oTEes | 6,0] . - 39,5 | 48,5] 0,3 | SN L | B

34,6.]..

Kralfgas

11,05

rslfezas

HE/CO im K

...Gesamt:Inerte (Idealgas)..... 12,9 2t ~-Kontraktion-nach-Menge==rommrmn M T T %7e

H::CO im Sygas e La23 . w Ny e 5005 % N
H:CO im Restgas  .......0,79 . o €O e T o

_Verbrauch von Ha:CO ..l 96 - Durchschnitlichs K~nfraktion 250,57 ., R

*%CO *YeHy %CO+H,

umgesetz? -.._.5..6_)1 ..... _7220_ R 65)1_~_
verflissigr e e
v°'ﬂ"G’°d: Uhr wegen Stromausfall.

CH s FLRMX 8,8, CO:errnrnn 20, on Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 6 k4 60 kg - e T2 LN SB ... .. C

.. Ol-Kond i 0220 L oot T w000 T e
A-K Benzin ... dXWTQ 20,0 % —200° o e
Flissige Prod. .......98,50 = . 100 %% — 320" . %%
Sywasser 106’3Ok = l ?.§~.2.><ﬂass. Produkte Olefine Vol. %

— 200°............. :200-320° .............

Ausbeute )
Flissige Prod. == - g Nm*Sygas . ..........”7.. g Nm?® N.uh:gos [RPRS e g/Nm® Ideaigas '
Gasol J— — - - - w -
Gesamt-Produke? - — . " — - - L .
Sywosselr v o P u
Bemerkungen: .

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einexr
Belastung von 1,00 gefahren.

DVA/T 8000 0. 20283 G082




i

"r .
et i

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 28:2-/13. 194 3

ofenNr... 23 ... 00756 Betriebsstund 24/1556  __

Fillung: -.--- ..._.6" ............. Gasdruck 7ah’1
%-Fe-lnhuh.......v-!,'.'.'...,... e k@ Temperatur -..... - 39 ...ato —249'C

Kreislavfgas e e S e N

4 5.’ 5 Nm3/h Kreislauf -
Bel . . Nm® /kg,h Q4.99...... Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: COs CmHn O, co H, CH, © Na Cc-Z N,-F Litergewicht

aaseergas | 5 ol - |oa|39.7) 48,7 0.,3] 5,3 - | 5,29
Restgas  —oeeeeee. | 2039 .QQ.QA Q!.l ,34:_9 28;3 4.2 10.7 1309 109.62 et
..Erslfgas N . .3.6..41..‘3.4.,.6 [ R A N

—Hg/CO-im-Kirslfgas— : 0,195 ——
Gespmt-lnerfe (tdealgas) 11¢6 % Koniraktion nach Menge oo SRl Oig

. H:CO im Sygas ..1123.... . « N 5.079 7Y
“H, €O im Restgas ... 0981 . o J R < o Y-

o

Verbrauch von H.: CO 1!54 . Durchschnittliche K~ntraktion ... ... 509 9 . Lo

A °%%CO B o " %loHy o % CO-+Hy
umgeseﬁt . -.5__7.10 - 71’6- — 65’0 e
verflissigt e ) PR —_ et e e
Verfl.-Grad A~ S S ' s e ‘

N mereveeeemmen e s e el e

CHop XRIBX . T 38 ... CO;....19,3 .. .. berogen ovf CO-Umsotz

Produkte : . Gesamtprodukt

" Paraffingotsch ... 2230 kg SB oo 9C

Ul-Kondensat ......‘....5.6.;.2.9...._......... , — 100° e
A-K. Benzin <o 13,70 ..., ot = 200007 s e

Flissige Prod. -...... ‘ 40 ) . e 100% — 320°. . e, %0

Sywasser 144 2.3 bo -kg=. 11 80 - X RGss. Produkte Olefine . Vol. %k
— 200° ... ; 200-320°...............

Ausbeute

Fldssige Prod. ... .. ... @ Nm®Sygas -.ccoocmerinen.
Gasol R - . yo e

Gesomt-Produkt it — po rmmeeeeees e e

Sywasser . . " " yocemeriecisisniaiiines N

Bemerkungen: ‘
' Ofen w:lrd mit Wassergas im Kreislauf und einer '
Belastung von 1,00 gefahren. g

" LDVA/ 5000 0. 20233 GjozB2



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom. 27 -/ 28.'2...'..

1943

Follung: «eeeeeen 2,
C‘-Fe-lnhalr......u

kg

Ofen-Nr.--n---%‘Z':"' """"" - 000757

..24/1532
—ath..245. ¢

Betriebsstund
Gasdrudk «............... &M
Temperatur .......... . 36.......

/é/-W-Gus..m U

535 N

Restgas

v

Kreislaufgas .............. . Nm?

Nm?/h

- 45:7.... Nm?/h Kreislavf ................ 11-2,29
Belastung.......cocouenveres. =2, o Nmdlkgh 0199 ...................... Nm?2/Norm.-Vol., h

CmHn

-Analysen: CO. Oy co Hy CH, *Na c-2 N;-F Litergewicht

Hgagerees 140,01 48,6..0,3|. 5,4 = |.5.2d

Restgas ooroore...|. -.37,81.28,1]. 3,8].11,d 1,26/10,91 ...
.. Krglfgas. | 38,410 34,4 . o

H,/CO im K cJ8g

Gesomt-Inerte (Ideolga;) 1:1:;4 e
a1
20,74,

’ mVerrbrauchvon H.:CO ...} ’62

H2:CO im Sygas
H: CO im Restgas

Kontraktion nach Menge o2k e

L]

. v Ny e 21,6

C o w n. . CO: - . = o
DurchschnitHiche K~ntraktion ... 51 '4 ....... L

. °loC6 .
24,0

" umgesetzt

verfliissigt

®/oH,
1,1

*10CO +Hy
63,7 _

20,5
53.2.. .
11,00,
74.,7.

Purqﬁ“ gatsch .
O!-Kond
A-K Benzin ...

Flssige Prod.
Sywasser

147 240 kg =. 1.98 X fliiss. Produkte

Verfl.-Grad A - - - -
- ~ P
TTCH. . RN l9k...... CO,.... 15,5 berogen ouf CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
=770 —— g oron?

SRS . 2% SO TR YT S
—100° e
— 200 oo, -
—320°. o

Olefine Vol. °/

Ausbeute

Flissige Prod. ... 7T .. - 9-Nm?® Sygas e, g:Nm? Nutzgas ........... e a/Nm? ldealgas
Gasol o - - - eemmemeeeeieenae — . ~
Gesamt-Produkt . oo — . po mmemeamreaseesanean — . o eeeeeresvenoeseenaen, = .
Sywasser P . 3

Bemerkungen:

Belastung vog

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und

leiner
1,00 gefahren.

DVA/1 3000 ©. 20283 G082




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

26./27.2.

1943

Ofen-Nrr. .............

Betriebsstunden ...

Follungs corommeeme T - 0 0 0 7 5 8 Gasdrudk --... ... 20 e
Gh-Fe-Inhalt... — .. S . kg Temperatur ... 36.... at5.245 ... °C

spw-Gos. 1100 ..

”

Kreislaufgas ...

Restg 520 - Nm?*
2 1..- 6 . Nm'/h

......................... L Y

Ve Kreislauf .
Belastung.... ..o oo <eeeeeee.. Nm3/Norm.-Vol,, h
Analysen: | CO. CmHn N . C-Z N.-F Litergewicht
w)g%;;?fgas 5,7 ] 5,6 1 = [.9,59 - .
Rest. 19,1].0,7 1,4 | 1,3240,28
Krlfgas!L | 388 132,000 o
H./C0 im Kreislagyfgas

1,00 gefahren.

G -inerte (id .'a 1s) - 1 1'- T 200 Kontraktion nach Menge 22,1 Yo
—__He:CO_im.Sygas 1.23 . o N e 21,0 . .. e
H.CO im Restgas . .0.68 . . CO. - e
Verbrauch von H.: CO L 1! 71 Durchschnittliche Knantraktion 51,9 i
T % CO S ¥ PO %0CO+Hy -

umgesetzt - _B3.3 o Th4 65, 0.
werflissigt . - — - -
Verfl.-Grad A e -

. - w P -

CH .+ +fél4/ ...... 8,4 CO. 16,6 berogen auf CO - Umsotz

__Produkte ; Gesamtprodukt

Paraffingatsch 11’50 R 2. 15’ 8 e LI SB vC
Ol-Kondensat -..205.90. .. LT0,00 0 — 100" . . A
~AK. Benzin . 00.4.0 14,2 %0 o 2000 e 06

Flgssige Prod. . . 12280 ) 100° « _ 3900

Sywasser 141,50 4 g-1493  <hoss. Produkte Olefine Vol. s

= 200°.....cnn ;200-320° .. ...

Ausbeute

Figssige Prod. g Nm’Sygas - oo g Nm? Nutzgas ... T g/Nm? Ideolgas
Gasol J " v v . — . "
Gesamt-Produkt - ~ ~ PR - - " - P
Sywasser ... . ... " " - R, " \
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung von

DVA/ 3000 0. 20283 G/07b2




Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom 25./26.2. 1943

d 22/1484

Ofen-Nr, 15.- Betriebsst JRRSNs © e cemem

Follunge wooooeee B 0 0075 9 Gasdruck ... .20 i

%-Fe-lnhclt...v - e kg Temperatur ........ .. 3_‘5 —.ati . 245.. °C

Hw-Gas.. ... 1000 e i .
T ' - Nm /i
- Kreislaufgas . = cvereeeee. Nim?
2 Kreislavf ... 1 x. 2 76

- Belostung.... o= Nm? /kg,h 0,99 ..... R Nm”Norm-Vol h
Analysen: CO: | CmHa O, co He CH, | N. c-z Nz-F | Litergewicht

faagerees | 6,0] - 10,1 139,1 |hs,8 L0230 5,7 = 15,56

2:8.19,3.137.9 5,2 .| 4,3 | 11,8 1,1811,73|.

Restgas ...

. Exlsfeas

Gesamt-inerte (Idealgas) .....1.2.1.1....“.“/‘, Kontraktion nach Menge e 0 )
H::CO im Sygas - 1,25. o N P - o0

H.CO im Restga: " - CO. e T Yl

Verbrauch von H.:CO 1:74 . . |'_Durchschnittliche K~ntraktion

°% CO %%Hg
S24,20 755

umgesetzt JRURR t
verfiissig? e y e - —_
Verfl.Grad A ___.__..

N qnnqmnd von :45 25h

CH..,.+CAA/[W.. . 8,2... CO,... 16,1 bezogen auf CO-Umsotz
L-Produkte. ... . . e " Gesamtprodukt
— R ——

N PRt O SB eC

Ol-Kondensat -...20.s ¢ 75,2 ..l“/n — 100° ... . o
A.-K. Benzin . . o f- — 2000 L o
Flissige Prod. ...66.,7Q.. . B e 100%0 — 320° ... S

Sywasser 350150 kg =. 2. 26 - X fléss. Produkte Olefine Vol. °t0
' —200°..........;200-320° ... ..

Paraffingatsch

Ausbeute
—_— |
Flissige Prod. T 9 Nm*Sygas ...l g9:Nm> Nutzgas
Gasol — et ” e - . -
Gesamt-Produkt e — e, .
* Sywasser e el " A P v e "

Bemerkungen: )

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung von

1,00 gefahren.

DVA/ 3000 0. 20283 G053




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 24./25.2. 1943
Ofen-Nr.....,,.t‘..§...........“..... 0 0 0 7 6 0 Befﬁebssfunde’n 24/1462
Fallung: ----------6—--.--------...... Gasdrudk ... 20 . .oth
C/JFe-lnhclv.-. - kg Temperatur - 364 .. . ath 245 *C
Restgas............... e eeeeevceeeee . . N
v e e e PortR Nm'/h
Kreislaufgas ... ... T - Nm?
Kreislauf 1 + 2’32 e
Belostung .. oo T e oo cere NI KGR o 0,99 .. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn H; c-Z No-F Litergewicht
Wagsergas
w;ga;xg ) 822 39,0.148, 1
Restgas  ..............] 2 20’3 [ SO R S
. Erslfgas | ... . 138038 [ .
H,y/CO im Kreisladfgas

wd 209

Kontraktion nach Meﬁge

Gesamt-lnerte (Idealgas) . %o e e o
H,:CO im Sygas . 1' 23 " . N 47’ 6 . vio
H:CO im Restgas O"Ge.__ " . CO. [ YN
Verbrauch von H.: CO . - 1’82 - Durchschnittliche Kantraktion 47,6 "o

Ofen wird mit Wasserges im
1,00 gefahren.

Kreislauf und einer Belastung von

°CO YieCO+Hy
umgesetzt - 49,5 62,3
verflissigt p— - Z —_
Verfl.-Grad A e - - —
. m P e ;
CH.4 +é(4n/ ------ 1-0' 4 CO. .. 23,0 .bezogen ouf CO -Umsotz
Produkte o Gesamtprodukt
. Paraffingatsch 11780 I 7 16'5 e e % SB ... vC
Ol-Kondénsat ' ... 2130 .. Y 11,5 g — 100" . ... °re
A.-K. Benzin 8v60 ) 12,0 A — 200* e
Figssige Prod. . 11119 . Joove | - azor o
Sywasser 1.50 ’OO kg 2’10 X fliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°.............. ;200-320° .. ... ...
Ausbeute ‘
Flossige-Prod. = g Nm’Sygas . o g Nm® Nutzgas
Gasol —_— " v - . -
Gesamt-Produkt - — " v - ” " "
Sywasser ... ,, “ . ,, u
Bemerkungen: .

DVA/I 3000 0. 20383 G,0762




<

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 23-/24.2. 1943
Ofen-Nr............. .1.2.... ....... Betriebsstunden 21/1438 re——
Fullung: ......--.._..6, ----------- 0 0 0 ? 6 1 ’ Gasdrudk .. 20 ....atd
#—lenhal?--.-..-.- .................. kg Temperatur ...... 29, ats...233. c
_/Jy-W-Gas ....A._...S.Z.Q............-u.. Nm?* . Restg = Nm?
o eeeeeseieeemamamessmenes, ........ - o meremrreeesseeieenie e ’ b
- Kreisloufgas ... T e NMS
o Kreislauf ..o T
Belastung Nm? /kgh ...cc..cc... 1,01 ... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co Hy CH, N C-Z. N.-F Litergewicht

6,9 0,1 (o, 1 {41, 214776 |1,~ | 9,1 1. 00| 9,04

Seggereas | 5,8 - 10,1139,5(47,8)0,3 | 6,5/ = | 6,45

Restgas ... RN S SURGO F<at S A Y
G t-Inerte (1dealgas) . 12,7 - O Kontraktion nach Menge . .. oo covecvceorsiresnenn O
H;:CO im Sygas 1'21 , w N o 28’4 .................. %
H:CO im Restgas _ M?T:'Tl%glx*,, Y IS e
Verbrauchvon Ha: CO ..., . Durchschnittliche K~ntraktion ... .28,4. ... . Slo
o _ *CO = tieHa _ °/0CO-+H,

umgesetzt ' e T e — = ooh
verfiGssigt am 23. 2 43 um_11 be1 130 C m1t
Verfl.-Grad A R _ ie der ange fahren. Die

" . P memperatur wurde auf 233 C erhoht .
CH, 4 + CmHn .. CO; ... - .. bezogen auf CO-Umsaotz
Produkte Gesamtprodukt

--.Paraffingatsch 112,390 L1 PO vC
o;_k.- '] 71 ) 30 Ole
AK. Benzin oo, 510 . . o
Flissige Prod. 188’70 . 100°%% [
Sywasser _48 ’ 90 ----- kg = O 26 - X fliss. Produkte b S “Vol. .
— 200°............... ;200-320°..............

Flissige Prod. SO g Nm?Sygas . ...
Gasol P n vy e e . - " "
Gesamt-Produkt PP - U S, veaneanan - po meeseeeeeiceeeaeaeeaeens " "
Sywasser et s Ve " " pp | eeeeeeieeninieeaeee "
Bemerkungen: '

] Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung .
' © .. von 1,00 gefahren.

DVA/I 3000 0, 2028) G,0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 21-/22.2." 194 3
Ofen-Nr.....A......15.......----..- 0 9 0 Betriebsstunden 13/ 141 7., .....
FOllungs -eemmmmeeecteccecacannnn. 7 6 2 Gasdrudk —.......c.oo.. -atd
/Oé-Fe-lnhuh....A. kg Temperatur,.......A,....A..3..9 .......... urﬁ‘?49. °C
-W-Gas .5.03.. ..Nm?* Restg 284 ..Nm?*
o oo " JUOT L X 1. S Nm'/h
P e, . Kreislaufgas e . Nim®
[, 46,3 Nmm Kreislauf ... b .2, 62 .
Belastung.........c.cocccoommcocveeee oo [ Nm? /kg,h ..cceeonee.. 1.,.00. Nm3/Morm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHa [oN co Hq c-z Ne-F | Utergewicht -
swmr oo | 5.8 - ]0.1]39,4]a8.a 0,3 [ 6,0
Restgas .............]... 22’5 Oy 6 0,1 3 2.4 27 b4 6 4’5 . 11‘9
,...Kr.sl.fgﬁs. ............................. ST SRS . 34:.4 3314 .............
H,/CO im Xreislahfgas 0}a7
=
G Inerte (ldealgas) - 12,2 U Kontraktion nach Mengé
--~Hg: CO-im-Sygas ....,..........]n‘!:.gé ..... o W NI %0
H.CO im Restgos 0’85. n o CO._._ e e e ...%%
VerbrauchvonH.:CO ... 1.48 . Durchschnittliche K-ntraktion .....93,7. . .%o
- % CO- T M, T ”’&,’;éb_le -
umgesetzt 69,2 . 12,5 67.’.,9, R
verflissigr [, 730h_. ..... el : JEN AR —
Verfl.-Grad A Oi.‘f‘.n wurde_ um 22 _St}llge_s etzt. .
. . P .~ . 46,5
CHoy + kL ... 759, €0s. . 21,4 berogen auf CO-Umsatz
Produkte ‘Gesamtprodiokt
Paraﬂingatlsch SB ... e
Ol-Kondensat ........2€a4Y . .. — 100°
~-A-K: Benzin« i . ~'200° L.l -
Flissige Prod. .........2.5.0.0 Y. e e e — 320° ... ... %
Sywasser 1_29 = 2'48 .. X fliss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°............... ; 200-320° ..............
Ausbeute -
FlGssige Prod. 86'4 ........ g Nm* Sygas 98, 39 Nm® Nutzgas ... 2) g/Nm? ideal
Gasol e w .,, - o meeeemeeeeeeenaen — .
Gesamt-Produkt — — - R - o reeeeememeeceeann. - o
Sywasser ” " ” s o "
Bemerkungen: T
Ofen wird zur Wiederb'elebung extrahiert. 4
' o

DVvA/T 3000 0. 20233 G062



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 20:/21-2- 1943
Ofen-Nr... 1._5 A ~ Betriebsstund 24/1404....“
Fillung: .....m._.ﬁ._. S 0 0 0 6 3 Gasdruck .. A - ---atd
Zo/Fe-Inhatt.. kg Temperatur ............ 39 ........... wat6..249. ¢
Restgas .- -ccucceeemuernnnn
- - rm—————— Kreislaufgqs i e
- 45!..3Nm'/h (. Kreislauf 1.+.2.54
Bel Q e ettt inen hf’m’ /kg,h 0,88.......... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO: | CaHa.| O co Hy | cH, N, c-z Nao-F | Utergewicht
S | e.0f. .= 10,1 ]39.3|48,6| 0,3]5,7] - 5,57
Restaas 21,91 0,6 | 0,1 [33,0] 28,5 4,6 11,3 |1,30]11,25
as .. 9 AU B T T U OO
 Krslfgas | 3428 ) 34,20 L
HQ/CO im Krkislayfgas y

10.. %
c.,-

1,2
Hz:CO im Sygas ..'4..

" H:CO im Restgas 0’86_

Gesamt-lnerle (Idealgas) -

Kontraktion nach Mcnge

. . Ng
- w COu L O

FlUssige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser - " "

" Verbrauchvon H.:CO ... 1,50 Durchschnittliche K~ntraktion . 5Q,3... .. o
T *%CO ‘ soHy _CO+H,
umgesetzt  __ 5.9’ 2 70’8_
verflissigt ] T s = s -
Verfl.-Grad A - - - — .
- . P - 51.0 .
CHYY ™+ l{-ﬁllﬂ{(/ --------------- 88— CO, ... .. 22 ’.C bezogen ouf- O Umsotz
Produkte
Puraﬂ‘mgotsdn 23’40 8B .
" Ol-Kondensat  -.......£31.50 — 100° ...
AK Benzin -......13.90 — 200° e 0
Flﬁs;ige Prod. 100’40 P — 320°. .. ... %o
Sywasser 145 !ﬁ.?..kg: .1---'.-4.'.§v..)(ﬂuss. Produkte Olefine Vol. %/
— 200°.....cuu.cen. 200-320° ..............
Ausbeute o

. _(__cq_+H )

Bemerkungen.

Ofen wird mit Wassergas:
von 1,0" gefahren.

im Kreislauf und einer Belastung'

DVA/T 8000 0. 20233 G,0;52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 19:/20.2. 194 3
Ofen-Nr..............l‘é. ......... Betriebsstunden 24/1 380
Follungs oo 2 0 0 0 ) 6 4 Gasdruck ...
Qé-Fe-lnhc"..--u-v [ S Temperatur ......... ...
- W-Gos-....... 1125 .Nms Restg 566, - Nm?
- - - 23,6 Nm*/h
e e,y e | Kreislavfgas oy el T e, Nm*
o +.2..81
Belastung Nm?.Norm.-Vol., h
Analysen: 2 Cc-zZ N.-F Litergewicht
e 228 | 525] - | 0.1 ]39,6] 48,4] 0,3]6,1] -~ 5,99
Restgas O? 1 .. 0,1 3472 X 2815 4 b 2 12) 10 1 ’ 12 .1 1 189 .............
. EORTIN] I CUNN S I, 356 g 347 O
H,/CO im Krkisl adhfgas 0,196
-G :Inerte-(Idealga )““‘"’1'2 1O Kontraktion nach Menge 4958~ K
H::CO im Sygas 1 ’22. v " . Na %o
H:CO im Restgas 0,83 . v CO. e o
““Verbraudh von Ha: CO 1 '52 " Durchschnittliche Knn?rékhon B 49,7 "/; )
e CO *feH3 1o CO+ He
- umgesetzt - 70’2_ 64'0 e—
verfiissigt ‘ ] - — R -
Verfl.-Grad A Y - - — ; - AN
- w P PH e e e e ’ "48,4. .
—-Gl"l'rﬁ'-ké(l(/ gl C O3 2-=-2- bezogen auf'CO?mz
Produkte Gesamtproduks
Paraffingatsch 82230 kg 8300 %l S$B ... Y - )
" OlKondensar . .00L80. 1 6257 w0 | — 000 o
A.-K. Benzin  _. . . %o — {00“ e reneeee %8
Flissige Prod. . ) . 100% . — 320", ... ...l o
Sywasser . 1 3 9>< fliss. Produkte Olefine ) Vol. %/
—200°..............; 200 - 320° ...
Ausbeute
Flissige Prod. 86’1 . ‘g’Nm’Sygcs . 97'9 9 Nm’ Nutzgus(.(.:..(.)t.g. ) g/Nm' ldealgas’
Gosol — -— - o - - ~ "
Cesam!-Produkt — —_— . o - — - . .
Sywasser v " " yy | eeeeeeereemeeaeeeee i " v
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im 'Kreislauf und einer Belastung von
1,00 gefahren.

OVA/I 3000 0. 20233 G,0:68




v

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 18:/19-2. 1943

Ofen-Nr.ow.co.oe A5 00 0 ? 6 5 Betriebsstunden 24/1356 ------

Gasdrudk .... . 20 [UUSUURUOURRY. © 1
kg Temperatur ......... ...33.ce. ... 0105 .243....°C

Fillung:

Lo 52 inhalt-........ -
£fW-Gos... 1

Restgas
‘ b s et Kreislaufgas - o . e Nm®
" Kreislauf ot 2282
( -_Belastung .o Nm? / kg,h R - [T pTpreTppes Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co Ha CH, N, c-z N.-F Litorgewicht

( §gggeress | 5,8 -..].0:1139,3148,31 0,3 16,2 } = |613] .

20,1 0,6 0,11 34, 1| 28,5 4,3

Restgas . <. .. S AR U Biavbt oot ORI it
| Krslfgas 35 5033,6 1
_Ho/CO im Kreisl alufgas | 0a}95
( Gesamt-Inerte (Idealgas) 12,4 %o Kontraktion nach Menge %io
- H;:CO. im Sygas.._.__ .- U R . %o
( H. CO im Restgas - W COL T L
VerBruud\ vonH,:CO ....... 1 153 L . » Durchschnittliche Kentraktion ... 49,5 . L
‘ ®CO - %oHg ’ %eCO+Hy
umgesetzt - - _56.!2 - . _70’1 . — 64'0 e
verfiissigt - - - ‘ - —
Verfl.-Grad A - - R —_— :
p ‘ 45,8 .
CH, 4 + / 8,8 CO. A ezogen ouf CO-Umsatz !
_Produkte L Gesamtprodukt
Paraffingatsch ... 22,44 . o, SB ... ..C
U!-Kondensat .V.S'Z,.QQ L0 — 100° . e s e Ye ,
A.-K. Benzin ... A3.80. , . i %0 — 200° e %0
Flossige Prod. ... 93,%4.. . . ., . .. e 100% — 320°. . . e ol
%MW”Y p 1130 60 kg = 1 4 5 )< fiiss. Produkte Olefine. Vol. %o
r — 200°......cceoeen ;200-320° ..............
Ausbeute - ‘

- @ 'Nm?Sygas . 91:6 .

Fibssige Prod.
Gasol —

1 - »” b - - ” "
Gesamt-Produkt [P RRRR . O Y e o
Sywasser et e “ " y o eemesrereeeeeeiaee s " ”

Bemerkungens

Ofen. wird mit Vraqsergas 1m Kre191auf und einer Bela%tung

P A s SR

von 1,00 gefahreén. '

DVA/I 3000 0. 2028} G;0:62
‘



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 17./18.2. 1943

Betriebsstunden 19/1332

- 000766 Gasdruck .+ 20, oot

Ofen-Nr. ..

Follung: -.....

,“.Fe-lnholt....,.w. kg Temperatur.A..,,...H..3.9.“..“...,.. atd 24’9 °C
/é{'W-Gas-- 945 Nm?® Restg .. Nm?*
.................................................. Nm*/h

Kreistaufgas ... ... N

ve eeeeeeesmmnnans 4917 ........ Nm?/h Kreislauf ... T
Belastung.......ccoceeeceee ™ iiieee i NMB /kg,h 118 ............. . .... Nm3/Norm.-Vol., h
Anglysen: CO: | CmHn O, co H: | CH, N. c-z N:-F | ttergewient
Waggerg
BROX—.-

Restgas ...

..Exslfgas | B R 36,2134,8 | | . o
H,/CO im Kteisiapfgas 0}96 '

 Gesamt-inerte (Idealgds) 12230 o~ | “Kowtraktion nach Ménge ... .. i
T H::CO im Sygas “ W Ny o 49’3 .................. o
H:CO im Restgas. Y W COF i T D T e 0
Verbrauchvon H.:CO ... ... 1: 4..8 . Durchschnittliche K~ntroktion 49 ’ 3 e O
%0 CO */oH, %0CO+Hg
umgesetzt _56'0 -~ _699 1 ....... a - 63'1 e
verflissigt - - - _ —
rer-orad A stilistand von 74°B- 1300h wegen " o40,1 7
- w P Stromausfailtl-. POV ST
< CHup o Gt 05 o COL.. 18,6 . bezogen auf CO'-Umsatz
Produkte ) Gesamtprodukt
Paraffingatsch .. 13 150 kg 20’3 SB . rriieiieieeiieeeeen ¥ C
Ul-Kondensat " — 100° e e
‘A.-K. Benzin " - - 200° e ~ %
Flissige Prod. . . I ... 100°%0 — 320°. ... .. O
Sywasser 1 18 OO kg = 1 78 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %% '
— 200°............... ;200-320°..............
Ausbeute '
Flissige Prod. T
Gosol e e
Gesamt-Produkt ‘ [P ORON
Sywasser R Tro . o

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung

von 1,00 gefahren.

/

DVA/1 3000 O. 20283 G,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 16./17.2. 194 3
Ofen-Nr.........1.5._“........_ '7 Betriebsstunden ... 24/1313
Follung: coeeo.. "M~000a67 Gasdruck ... ... 20 .. otd
Qé-Fe-lnhalr...uT .......... - kg Temperatur ...... .39 ato . 249 «c
Restgas.. .. . 552, N
B 23,0 Nm* /b
Kreisloufgas - e Nim®
Kreislavf . .............. 1+ 2,80
Belastung.... . ey s -Nm? Norm.-Vol,, h
Analysen: CmHn CH, N2 Cc-z N.-F Litergewichs
sgescreas | 5.7 SRR BETAN S B-T2-X
Restgas oo, 4,0013,6 [1,13113,43
Kxslfgas. . |. B P
H,/CO im Krelis Fgas
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12’7 %0 Ko‘mrak’ﬁon nach Menge e 5119 eeae®i0
“TH:TCO im Sygas e o, . Ny 21,5 o
H:CO im Restgas OV A . w €O T e
Verbrouch von Ha: CO 1,51 Durchschnittliche Kontraktion ... 2127 - Lio-
D % CO %oH, *CO+H,
umgesetzt _59!3 - . 73, 1_ 2 e
verflissigt PR - - o _ —
Verfl.-Grad A - - - - - —
- . P S 47,0 N
CHos b oo Ty D €O, 21,2 bezogen auf CO - Umsotz .
“~Produkte ; -Gesam"produkt
‘ Paraffingatsch  ......£S22 40 ka L 28,5 LIN sB ..*C
Ol-Kondensat ... 59,7 L L J00°8 e %
TAK Bénzfn . 11:8 °% — 200° e e
Flissige Prod. ........ 100°%¢ — 320° o
Sywasser _:]39 X fliss. Produkte Olefine Vol. %%
‘ =200 5200-320°............
Ausbeute
Flassige Prod. 86’ 7 g Nm?Sygas 99’3 - g.Nm® Nutzgas (CO+
Gasol — — - . - - —
Gesamt-Produkt — — . ‘ o — — - . .
Sywcssér v " by eeeeeeeeneeeins e ; .\
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wass
1,00 gefahren.

| -

ergas im Kreislauf und einer 'Belastung von

DV.AL 5000 0. 20233 G,0:52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom_ 15./16.2. 1943
1 »
Ofen-Nr..... .‘....?..... - 0 0 0 7 b 8 Betriebsstunden ....! 2 4/1289
Fillung: .---.-m-—é--.---.-.....-. Gasdrudk ... . 20 .ath
C/JFe-Inhulf.-..v = -kg Temperatur -..... 39 . atd 249 *C
{%W-Gq;_. 1121 -Nm* Restgas.-. Nm?
- e - - " Nm?*/h
- Kreislaufgas - Nm*
ve eeeeeeemmneinn Kreislauf 1.+ 2154
Belastung... ... T Nm? ikgh............... 1,01 ...... Nm?/Norm.-Vol.,, h
Analysen: O co H, © CH, N c-Z N.-F Litergewicht
saazcrens | 5.9 = | o389 148,11 0,3 6,7 - [6,61]
> 1.26.2| 4,21 13,8 1,21 13,68
Gesamt-Inerte {Idealgas) 13 s ._Kontraktion_nach_Menge.......... 21T Osp
H:: CO im Sygas R . - 5 1'7 ........ o1
H.CO im Restgas (‘ '80 - " B ST, L
Verbrauch von Hq:‘CO . 1’53 Durchschnittliche- Keantraktion - 5-1-1 7 L)
°% CO %oty % CO+H,
umgesetzt - .‘..5_9.:..4:. - _.73 1.6.“_ ———eeeas 6713 ..... -
verflissigt - e - —_
Verfl.-Grad A - e - —
- .P 57,9
CHuy + CAHBL ... 1,5, co... 21,6 bezogen_auf_CO.- Umsatz,
Brodukte ) . - Gesamtprodukt
Paraffingatsch .29'90 RN e 28’4 T N SB . °C
U.-Kondensat  — 64,23 ety 60,9 eresieenio 1 PIg “— 100° . ol
A.K. Benzin A3.20 . d00T i o — 200° o
Flissige Prod. " 100 % — 320° ... ... ©p
Sywasser 149 ’ OO kg = 1’41 X fliss. Produkte Olefine Vol. %e
Ausheute -
Flissige Prod.
Gasol
Gesam?-Produkt
Sywasser
- Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung von
1,07 gefahren.
! 3

DVA/1 3000 0. fﬂm G062




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 14./15.2. . 194 .3

Ofen-Nr...... 15 . ..._ 0 0 0 ~ 6 9 Betriebsstunden .24/ 1265
— y Gasdruck ... 20. ... ot
Gé-Fo-lnhalt.. =.... .. - kg Temperatur . ..... 39 . .oth . 249, «c-

Follung: —eececeenn B

S$-W-Gos.. ...1.232 ... ..Nm* Restgas.......... 246, ...

- eesniceee Kreislaufgas e TN et Nm*
- civeireere e 0@ e . Nim 3 /h Kreislauf oo .. ] +.2,62... ..
Belastung. . ... - e o Nm3 kg e 1,02 .. . .. -Nm? Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn H. CH, N. c-z N.-F Literge wicht

1.48211.0:31 6,5 ) - .].6,40

26,50 4.3013,9 | 1,31 1373} .
| 28,5 - S P
a2

Wassergas 5,6 -

Restgas
-Erslfgas

Gesamt-Inerte (Idealgas) 1205 0 Kontraktion nach Menge .. ..... 51.8... .. v %
—H3: COim Sygai e T e e - JA N Y S
HeCO im Restgas ... ....0, 80 ' B SR o o YA - SO o
Verbrouchvon Ha:€O . ... 1,50 Durchschnittliche K-ntraktion . 92,6 "
R ) o W, *5CO + H,
umges?fz' P 73,9 .- - 67,7
- verflissigt - P - —_ - =
Verfl.-Grad A e mr—— . a— .
Y e et L o - 49,0
CH, 4+ +/6414/ ......... 7,3 .......... COu.o.. . 19,4 . ... bezogen auf CO -Umsatz
—Produkte - - — Gesamiprlodukt

Paraffingatsch 2700 kg ...28,0 . SB et e, oc

O!-Kondensat 63:50 P 6112 LI — 100" G
“UACK Benzin L11925.0 St e A0L8 % — 200° .. %%

2N
Flissige Prod. 1.03,75... ‘ . e 100% — 3200 ... oy

Sywasser 135,60.. kg = 1,31 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %
Ere T —200°....... 7200-320° ..............

Ausbeute

Flissige Prod. _ 91:6 s g Nm? Sygas - 104.8.. g Nm? Nufz?os (CO+H2) g/Nm? idecigas

Gasol e e = v e o w o emeee — »
| .

Gesamt-Produkt — e e . T S . " "

Sywasser ' e e, - . v B e e W

Bemerkungen:
Cfen wird mit Wassergss im Kreislauf und einer Belastung

von 1,00 gefahren.

|

DVA/I 8000 0. 20253 G/0;b2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 13./14.2. 1943
Ofen-Nr..... ... ,1_5_ Betriebsstunden 24/124 _1
Follung: —-6~ 0 0 0 7 7 0 Gasdrudk .. e 20.. ~atd
Cp’-Fe-lnhalr... -~ . kg Temperatur ..... 39 . .. ath 249 *C
RESIGAS - oeeeeoerieeeereee oo
. e ey Kreislaufgas - B
" i 055 NmH Keeistouf ... . 1.
Belastung.... ............. e o NP kg 1,01 . .
Analysen: | CO. CmHn Oz [ofe] He CH, N2 c-z No-F | Litergewicht
Fasgerses ! s,s| - | o,1]39,4|48,0] 03] 6.4 - | -
Restgas V1.0.6[.0,1134,2126,21 4,7 13,8 1,19] -
Krslfgas | BL~ ............... 35:8)3%.4 0 . | -
Ha/CC im Kreislalmifgas (o] §<t:]
Gesamt-Inerte (1dealgas) L1246 % Kontraktion nach Menge R Lo
Hy:CO im Sygas 122, . . Ng - oo
H.CO im Restgas  ....... 0177 - - . CO. %
Verbrauch von Ha: CO ... 1,53 Durchschnittliche Kﬂnt.rc-kﬁon l 52 ’ 5 o
* CO %/eH, °0CO+Hyg
umgesetzt ———as 5 @19 - 74 1_2- . 67 4 4 P
verflissigt — S - - - -
Verfl.-Grad A e - - —
“ ~w P 51,3 ..
CH‘,+ + CAAA ... 6.9 - CO, ... 18,2 .. bezogen auf CO -Umsatz LY
Produkte ! Gevsévmip;ddkt
: 30,7 o SB .eC
La8,3 . o -~ 100° ... oo
A.-K. Benzin A " 232,00 % — 200° N
Flossige Prad. 106225 . . o 100 —320° . .. oy
Sywasser .134,20 kg = .26 X floss. Produkte Olefine Vol. %
R . - . . " —2009........ :200-320° ...
Ausbeute
Flissige Prod. AmL¢ 9 Nm® Nutzgas (CO+H2) g/Nm? Idealgas
Gasol . - mmeeeeeeceenesnen —_— . .
Gesamt-Produkt - ceaem o meeeceeeeeeestemsecsaeees " .
Sywasser o o emeeeereiieneaen " w
Bemerkungen:
;‘Z')fen wird mit Vassergas im Kreislauf und einer Belastung |
von 1,010 gefahren.
i

DVA/T 8000 0. 20283 G/0762




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

12./13.2.194 3

OfonNree 18 090771 | corvicbsstunden 2441217 .
Fillung: -.... - Gasdrudk .. .

/Qé-Fe-lnhah--v--- kg Temperatur .......... °C
S{-W-Gcs--. <-Nm? Restgas - Nm*

- - ~ " Nm'/h

- - Kreislavfgas - . ... . .= . L Nm?*

" Kreistauf ...ccooe ooe... 1 £.2.53 .. —~
Belastung.... ............... e e .. Nm®ikgh el 0,98 vivieeee.. Nm3 Norm.-Vol., h
Anolysen: CO., CmHa O, co H» CH, N2 c-z N.-F Litargewicht

e o | 5.8 = | 0.1 5,98

Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge ... ........... 5211 .................... LR
H.:CO im Sygas " .~ N 51 7.7 . LIS
“TH COTim Réstgas i ~~COs3 T o
Verbrauchvon H.:CO ... Durchschnittliche K-~ntraktion o1 . 9 . /o
*/oHy %0 CO+ Hy
umgesetz? 57,6 T2, 5 66,0
verfliissigt — - - [SOTR — — —
Verfl.-Grad A - - - . - - — e .
- ~ P - 54,2
CHut + LAWS o 6, F e CO,.... 18,8 . bezogen auf CO- Umso;z )
Produkte ) Gesamtprodukt
Parafingatsth g Qa2 ke 10472 7P S T
Ol-Kondensat 29,30 2245 n |~ 1000 e
A-K. Benzin 102300 . 1053 . o — 200° TS
Flissige Prod. 2AN6,90.0 " ST y00ve T s 3200 o1y
Sywasser 134 Lln---.kg = 1L26 X fliss. Produkte Olefine Vel. %o
— 200°..............; 200 - 320° ..............
Ausbeute ‘
Fldssige Prod. 99,2. . g Nm’ Sygas 2113,0 g Nm? Nutzgos _(CO+HZ) g/Nm? Ideclgas
Gasol —_ - ~ M -y - " -
Gesam?t-Produk? — - = " - - . M
Sywosser , L " " "

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergsas

von 1,00 gefahren.

im Kreislauf und einer Belastung

\

- DWVA/I 3000°0. 20233 G/07d2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 11./12.2. 1943
OfenNr...... ...} _ 0 G 0 7 » 2 Betriebsstunden ...24/1193 .
FOllungs weoeeeemmee ¢ Gasdrudk ... 20 o o
dffetnhalton . = kg Temperatur ........ 39... a%..249. ¢
Sy-W-Gas..... 1104 ..Nm? Restgas. ..Nm?*
- - - v Nm?*/h
- Krelslaufgas - ... T i N
" Kreislauf  ................. 1 ........ 2.66 ......... .
Belastung LT S 2o Nm3'Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn c-z No-F [ Liorgewic
Restgas . 1.10002,93
-Krslfgas. S0] SUSSRN B RN L5 X S P e R P
' HEZQQ im Krleisla fras
Gesamt-Inerte (Idealgas) .. s LIS
T HEECOTim Sygas T e
H:CO im Restgas
Verbrauch von H.: CO ..
o o i %0 CO+ He
u;ngese?z' . LIRS, 68?6_
verfissigt - ———m — — — - -
Vorfl.-Grad A - - - e — C e
R L 46,2
CH, 4+ +é.(b(,/6 5.9 . CO. ... 14, 6 . bezogen auf CO-Umsatz
—|—Produkte - Gesamtproduk?
Paraffingatsch 32,00 kg 32.7 o SB e, oC
Ul-Kondeqsaf 25.30. e ..56.5 L) — 100° ... e
A.K. Benzin .00 R 10.8 ... 5 ~ 200° - %
Flassige Prod. " 100°%0 — 320" — e . %
Sywosser ..‘.I..f-g.s.xﬁiiss. Produkte Olefine Vol. %o
_ — 200°.......... ;200-320° ..............
Ausbeute
FiGssige Prod, - g Nm? Nutzgas (CO+H2) g/Nm?® Idealgas
Gasol ! - - o "
Gesamt-Produkt - . - " .
Sywasser ... ... . " B W "
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung
von 1,00 gefahren. \ ) ‘
Ve

DVA/ 5000 0. 20233 G,0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 10./11.2. 1943
15 .
OfenNr...... coccoo B 0 a 0 Ay 3 Betriebsstunden ...
Fallungs ceeeeecemeer e vo Gasdrudck .... et
Q/o/Fe-lnhul'..... - kg Temperatur ............ 39 e ato 249 °C
Sy-W-Gas.. 1107 ............. Nm? Restgas - Nm?
- - - o eemeneen -Nm?*/h
- Kreislaufgas . .. T e Nm*
R Kreistauf ...gerader. Durchgang
Belastung..... ..o o™ NP T kgh e 10 00, Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hy | CH, N. Cc-z Na-F | litergewichr
dSgscereas | 5,1 ~ | 0:1139,6(48,4] 0,3 5,9) - |5,76]

) Res'éas 13.4 Qs 6 0’1 35’8 S 0 e P 4 8’9 . 8’88 .
Gesamt-Inerte (ldealgas) .. 12’0 Se Koniraktion nach Menge 34,5 0. | P
Hz2:CO im Sygas 1!22. . ~ N
H:CO im Restgas 190.2 " . CO. T -
Verbrauch von Ha: CO A ,40 .. Durchschnittliche Kantraktion - ........ 34 ’ 8 oy

*CO C eH, “0CO+Hy o
umgesetzy - 4.1_22 ..4 7.1 3.._ — 4415 TP
verflissigt J— - T Tt e e e
Verfl.-Grad A Ofen 15 wurde ab 1177 ohne Kreislauf gefahren,

. . P 44,4 .
CHy + Q(H/// L T4Q CO, .. 17,8 bezogen auf CO -Umsatz —
1~ Produkte : Gesamtprodukt
—_— - i _—_
Paraffingatsch kg * SB .vC
L N
Cl-l(_'ond_e‘_nvsa!v_ ,, - o — 100% ., °fe
A.-K. Benzin " M — 200° ... —- %
Flissige Prod. S - . 100% — 320°.. ... o0
Sywasser 59,30 kg = 0,98 Olefine Vol. %o
— 200°........... 200-320% ....j........

Ausbeute -
Flissige Prod. . 55' O 9 Nm?Sygas . ... 2 '5 g Nm? Nutzgas (CO+H2) g/Nm? Idealgas
Gasol - - . - - . " "
Gesomf-?roduk' - — - P - - " .
Sywasser 0 " " " " e "
.Bemerkungen: !

\ Ofen wird mit Wassergas im geraden Durchgang gefahren.

DVA/I 2000 0. 20283 G,0;52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 9./10.2. 1943
Ofen-Nr..........4...1..5....... ~ Betriebsstunden 24/1145 R
Filtung: oo 6. - 00667 Gasdruck ... .. ...20 . om ‘
CO-F/gAnhulr ...... kg Temperatur ............ 39 _ath 249.
S/y[W-Gas...v 10..79_. «.Nm? Resfgos-23-4- Nm?* /1 2 Std+'
- gy meeemeeereeanee et 19’5 ........... Nm?/h
- - Kreislaufgas ST e Nm*
o e Do, Kreislauf 142,55 ...
Belastung....”.........i..... Nm? /kg,h ............. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO.: | CnmHa O, co c-z Ne-F | Litergewicht
Wassergas | - -
ngg 6,0 . - 0,1139,3 N T84
Res'gos . O. 2 .7 . O 1 s ,3.1 7 R Sivotust X 1 ’ 23 14 ] 51 I
= Krslfge
HQ/CO im Kreisl

Gesomt-Inerte (dealgas) ......<.0. %o Kon!ruk?lOn nach Menge . BT 0
““HyiCO im'Sygas S A O S o
H.CO im Restgas PN . v €O el o
Verbrauch von Ha: CO .. ... 0, 46 Dur.chsd-miﬂlid!e K~ntraktion )
% CO *ioH,
umgesetzt - - 64’8 - 77’9 — AR A
verflissigt —_— - emtes e reane —_ - —
Verfl.-Grad A RSP - - L
- . P . 4970
|
CH, 4+ +/64)4/ 5,8 .. CO, . 18 y 3 bezogen ouf CO. Umsafz
- Produkte - ' : Gesamtprodukt
Paraffingatsch SB e, °C
Ol-Kondensat  -...........22.2.10 ! —.100% o0
A-K. Benzin ... — 200° - %%
Fidssige Prod, ............ — 320° . ... oo
. f,.;,: fywq?ser 1 38 20 Olefine Vc.’"."ola
—200°.............; 200 . 320°

Ausﬁeute .

FiGssige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

~_Sywasser

Bemerkun geﬁ :

von 1,00 gefahren. -

Ofen wird mit\}'lassergas im

oy

Kreislauf und einer Belastung

Ll p oo Uy

R TR

DVA/ 2000 0. 20233 G,0:83,. .-



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 8./9. 2.. 1943
Ofen-Nr. ... 15_...- 0 0 0 7 ,7 5 Betriebsstunden ....... .. 24/1121 .
Fallung: ..-6.-.. ‘ Gasdrudk -.... R0 . .ot
fo-Fa-lnhalf..., - kg 'i'empera'ur 39 .. oo ..249 c
&fw-Gos.. ... AL33 . Nme R o v Nm?
e s . " by Nm'/h
- Kreislaufgas SN Nm?
B Kreislauf ... ... 1.4+.2,60 .. .
Belastung. .. ... e NmP kg b 1,03.. oo N3/ Norm.-Vol., h
Analysen: 0. co H: CH, N. c-z N.-F Litergewicht
Tamesooe | 6] - lo.1 [39,2 [48.3] 0.3 | 6.0] - |5.85
Restgas wo.coemeeed] 25,0..0,5.[0,1..132,0 1.25,8]| 4,2 {.12,411,20 12,30 ... .
Krslfgas... .|\ ... 134,0.1.32,10 . 1. R
H,/CO im Krslfgad : 0,85
-l GesamfIneria udealgusr... 1259 Koniraktion mach Mange ST Cra.
H::CO im Sygas 1923 - . N 52,5 %
H.CO im Restgas ... 0,81 . v €Oy e R, %
V.»{"ei'src;'l;ch vonH.:CO .. . 1 150 uDurchschnif"icﬁe FK"nfrukfrionA‘ 52 ] 5 ) ‘o
_____ °6CO SloHy °%CO+Hyg
umgesetzt 61,2 L £ 2 St ...68,5 .~
verflissigt —_ — - [ - - —
Verfl.-Grad A - ‘ - - - — . e
o e P 55,95 ...
CHT 1 R Rl cO™ 24 'l bBe7ogen auf CO~Umsofz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch kg %y SB B
" OlKondensat —..... Q.. o Yo | =100 o
| A-K. Benzin ... h@9.2 . % -~ 200° - °h
FlGssige Prod. ... 119,3 ... e e 1000 — 320°. . o
Sywasser A45,2 o= 1522 s Produkte Olefine Vol.
) ==200°............ 5200-320° ............
Ausbeute
Fidssige Prod. (CO+H2) g/Nm* Idealgas
Gasol . ——— - -
Gesamt-Produk?t s L e ime e e, . n
Sywasser . "
- Bemerkungen: )
- Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung
von 1,00 gefahren. : 1 .

DVA/ 3000 O, 30233 G,0:52




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

7./8. 2. 1943.

Ofen-Nr. ..
Fillung: ---..... .6‘ ............. -

006776

Betriebsstunden ........

Gasdruck ...

24/1097 .

£ Fe-lnhalt....... .= kg Temperatur ...c..o......39..c...... atir .....24 3. °C -
‘%W-Gcsv.., 1134 ...Nm?* ReStgas .. voveieieiiend uSro RO Nm?
- e " vt Nm*/h
- e Kreislavfgas ......... TR s Nm?
. ATa3 Kreislauf L2y BT
Belastung.... oo =m0 L L Nm3 kg <icoveeeo.. Nm 3 Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHan O» [e(0] Hgq N2 c-z Na.-F Litergewicht
Sasserees | 5.8l - fo,1.].39,3|48.4 P 1 I R |
Restg 23.0.0.0.6. 10,2 [ 33,4 24, 14,01,24 B —
EKrslfgas. .| .. .| .| — 35,31,6  qob
,,/CO im Kr$lfgad 0} 90
) Gesamt-Inerte (I&'{ga!ga;) _.-;112 3 o Kontraktion nach Menge Lo
H::CO im Sygas .,..1 2 - . N. - %
HoCO im Restgas 0,75... . . €O, B TS
Verbraich von Ha: €O ... T !..53,. Durchschnittliche Knntraktion ... 9950 oo
‘ "% CO *foH, % CO+Hy N
umgesetz? 61,8 76,9 — 7011 e
verflissigt —_— —_ - JE — - -
Verfl.-Grad A TR o R
N - D244 ...
CH, . G 6,2 ............. CO, ... 18)_7 . berogen ouf CO-Umsotz
”ly’ro.du!.dé a i Gesamtprodukt
Paraffingatsch 3835 ... kg 33 4 . LIN SB .. C
U.-Kondensat ..64,8 56 - — 100" .ol O
A-K Benzin ... d12,1 ....10,4 ..... % — 200 °f
Flissige Prod. .eo.oon..: 11554 W e 100 — 320" o4
Sywasser 31,9 kg = .l‘;lA?xﬂﬁss. Produkte Olefine‘ Vol, %¢
— 200°.............. :200-320°..............
Ausbeute 1
FiGssige Prod. 101!7 g 'Nm?Sygas 116’0 g Nm® Nutzgas (CO+H2) g/Nm? ldealgas
Gaosol e s - e e e - o mmemeeaneseeneeemm——— . .
Gesamt-Produkt - - — - yo mmmeeemeeiesieennseeee . . " .
Sywassér . e " e e e
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung
von 1,00 gefahren.

DVA/ 8000 0. 2023) G,0;62




/9 2
7

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom B35 2. 1943
Ofen-rflr......l.z.. — 0 0 0 '? ? ? Betriebsstunden ..........SHLM0D L
Follungs -.e-eo¥lee - Gasdrudk ... R0 ....atd
£dFe-tnhalr... - kg Temperatur..39. . ... .a .249. <C
£y W-Gas......... LOBE ... Nm® Restg 512 - Nm?
o e . . 21,3 Nm*/h
- Kreislavfgas . ... IxXEX2ZTB. . Nme
" | Kreislauf oooeen 1.+ 2,78
Belastung ... . o Nm3lkgh 0,98 ... ... Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn O, cO H,; CH, N, Cc-z N.-F Litergewicht
snne 822 | 5.8).=. | 0.2]39.5 |48.0 0,3 | 6.3] = |6.2af
Restgas - 124,3{.0,6.|.0,1]32.3 | 25,0| 4,3 |13,4|1,15 13,33
KXrslfgas..... USRI IAVVUIIY ST 34,2 1.31,1) ... | ... TP E
H,/CO im Erslfgad 281
Gesamt-Inerte (Idealgas) -12¢5 ----- %0 Kontraktion nach Menge ........... 5219 e
H2:CO im Sygas 1,22 - v Neooo
H:CO im Restgas Q,78...._ . CO._..
Verbrauch von He: CO_......... 1,49 Durchschnittliche K~ntraktion ... 2392 i
®jloHy
umgesetzt ) e 7519_
verfiiissigt — N — 7
Verfl.-Grad A’ - _— .
w u P -1 T
CH .4 +m7a O . CO; ... .. 22 94‘ . .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte ) Gesamtprodukt
B Paraffingatsch 35140 . I 3112 °y SB i e C
Ul-Kondensat ..66;’10 e .58,8 i — 100" ola
A-K Benzin  .....11,30....., ....1C,0 % — 200° o6
Flssige Prod. .....-... 113,40 . . 100° — 320" oy
éyﬁasse} _12614 .i(g =1!..12 ‘. )'<ﬂﬁss.r P;c;dukfe T O'lefir;e ) Vol. °;o
— 200°....cccceenen. ;200-320° .............
Ausbeute
Fidssige Prod. g Nm?Sygas . e g Nm*® Nutzgas g/Nm?® ldealgas
Gasol PO — - ” - meecmrenemeasssasesa— . .
Gesamt-Produk? — —— - PO — —_— . o eeeeesssemsessesesaeee: - .
Sywasser , " " !
Bemerkungen:
Belastung

\

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer
von 1,00 gefahren. ' :

DVA/I 8000 0. 2023) G,0:562




Dfuckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

5./6.2 2.

1943,

Ofen-Nr.. 12 .
6.

Follung: -.....%

L‘p’-Fe-lnhult.... .

000778

kg

Betriebsstunden ...
Gasdruck ..
Temperatur .36 -

.24/1043
I 20 .................. atd

39, .o ...R249 «c

LAL09

g{W-Gus---

Restgas - voovenevee LT

Kreislaufgas ... ...

Nm?
Nm?*'h
- Nm*

Kreislavf ... . Y. S St

Belastung.... ..............

..Nm? /kgh ...

e 100

.. ..Nm? Norm.-Vol_, h

co

Analysen: O4

H, CH,

C-Z | Ng-F

Litergewicht

Wassergas
TFGEX

0,1
Qa1

Restgas ..

‘| Erslfgas

38.8..

33,7..

135,0..
0

49.0(.0..
2745

33,4
5

1.11.,64

G to-(idealgas) =1 282

" Verbrauch von H.: CO

$-0 ) -8 Kontraktion-nach ge— ‘o
H;:CO im Sygas .1a26 . W Ny 54,0 oo
H.CO im Restgas 082 ” ~ €CO. B %0

L8T Durdhsehninlicis Knntraktion . 232 oy

% CO *oH, % CO+Hy
- ‘umgesetzt _4.....5.9.3«6. — _..._.7.4'..!4 O_ —_ 6795__
verfiGssigh e - - -
Verfl-Grad A - - - - —
e e P e 54,5 ...
e GH-eyt it .92 COyrr=1 Deg3 e berogen-auf-CO-Umsatz
" Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 39,60, kg . B oo oo 9C
O'-Kondensat 82,90 U000 L e
A-K. Benzin - 10,80 ..., 2945 % — 200° 0
Flissige Prod. -......hd3,30 . = . 100% | . — 320" . o,
Sywasser 145 ’50 kg ='1T.28 . X fiiss. Produkte Olefine Vol. %o
° — 200°.........c..... ;200-320° ..............
Ausbeute '
Flussige Prod. .102,2... o Nm?Sygas . 116:4 g Nm?* Nutzgas (CO+H2) g/Nm? idealgas
Gasol — — ” - - - . "
Gesamt-Produkt T — - PR — . o emeeemrcemeseeearicaan " .
Sywasser ” o o ”

Bemerkungen:

von 1,00 gefahren.

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung

DVA/T 5000 O. 20233 G052




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4./5. 2. .194.3

Ofen-Nruwoe o XD Betriebsstunden ....... 24/1025
[ 271 LTT; Y. T u—— O 0 0 0 7 7 9 Gqsdwdt e 20 ..atd
) #—Fe-lnhqh.....,. - o kg Temperatur ... ... 36 URRRY . (1] 245 °C

/é]’-W-Gusu e k185 N . Restgas.-...c-ccoouenee 595 ............................. Nm?

- U N ”

4822 Nm*h Kreislauf ... .. 1.4.2,52 .

Belastung ... .oooveee ™= e NI TR e 1,05 . ... Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn O, co Hs CH, N, Cc-Z N.-F Litorgewicht

e 788 15,71 - | 0,1)39.4]48,2] 0,3 | 6,3] = | 6,20

Rostgas .| 19,2.1.0,6..].0,1.[.36,0|29,3.| 3,3 |11,5 1,18}11,49 .
| Krslfgas..... AR 1.37,2134,6.] .. | . . S
0

Gesamt-inerte (Idealgas) 0 =Y SN ‘Kontraktion nach Menge °
“H, CO im Sygas X227 ' . TN 46 W
H:CO im Restgas ’ . 0;81 ..... - - v COL T %%
Verbrauch von H.: CO ... 1150 L Durchschnittliche K~ntraktion %0

umgesetz’ 82,0 » ' e 6811_ — 6.9.7.'9:...;_
" verfliissigt ' PU———— [ S - R, —_

Verfl.-Grad A i ——— e e—
- w P e e e

CH,4 + CmHa S AP S COs ... 21),6 ..... berogen auf CO-Umsotz

Paraffingatsch- 43,50 e
O'-Kondensat 9940, ., ..
A.-K. Eenzin R 11,80 ,;

..... . LY SR T o
% —100° e L Ye

.°/a' —_ .206° .. %o

Fidssige Prod. ......... 114,70 . .., .. . .. 100°%0 — 320°. ..
Sywasser _14812 g = .l.f-ggmxﬂﬁss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°....eennn. ;200-320°..............

Ausbeute

Flssige Prod. ..99,2. .. g Nm?*Sygas . A13,0 -g Nm*® Nutzgos

Gasol [ - - oo e e .
Gesamt-Produkt et e e - po meeeeseeeeeeieaaean — . e .
Sywasser [T Erreseon " .. "

T E

Bemerkungen:
Ofen wird mit Wasserges im Kreislauf und einer Belastung

von 1,00 gefahren.

DVA/1 5000 O, 20833 G,0;562



Druckversuchsanlage - Produktionsbericht vom 3+/4. 2. 194 3-

Ofen-Nr.......... 15.._ Betriehsstunden . 24/1001 .

e 05 07 8 0 Gasdruck .... 20 otd

-kg Temperatur . .. ... 36 e att .48 °C

Fillung:
%-Fe-lnhclr ...... -

617

Restgas oo 2l Nm?
Nm?'/h’

Kreislavfgas ... ==_ _ = Nm?®

Kreislauf 1+2,66 A

Belasfung. S e NMB T kegLh 1,04 ...... ciiiieeee. Nm 3 ‘Norm.-Vol,, h

Analysen: CmHn O, co H. CH, N. Cc-z N.-F Litergewicht

Jessergas 38,9148,4.0.0,3 | 6,1) - [ 5,0

262 == ] o1]
Restgas ..o 1931 0’6 3.5:2 3‘.:7 .. 31 2 1132 -L’ls 11114

Krslfgag J .26,2135,6

CO/Hy im Krdlfgasl | I olos

. i oy
- “'““Gescmf-’lri?ﬂi?(ldealgas) 12.1 Kontraktion nach Menge

H::CO im Sygas 1924 T , « N
H:CO im Restgas  ......0,87. .. " v €O e, e SOy

" Verbrauch von H»CO 1,60 - . Durchschnittliche Kﬂn'rakﬁon
: ¢ CO . °/oH, . sCO+H,
-2 YT 3 ... 56,1 99,5

umgesetzy

verflissigt Te—em e — e

Verfl.-Grad A ———me—— e e .
. . P e e .. 48,5 . .

— W ~ Y =} -
- CO. ... ‘U’.J.‘ . berogen auf CO-Umsotz

]
g.,:
]
%:E
|

Produkte Geﬁamfprodukt
—_roduxte ) ——srmProdukt

Paraffingatsch ........... AN e kg 3090 ......... % o f 8B R o
" Ol-Kondensat ... ;

A.-K Benzin ... sy e

Flissige Prod. ...........97.,70Q. . 100%% —320° .. ...

Sywasser 1_35 b4 70 kg = 1139X fliss. Produkte Olefine Vol. ®%
—200°............;200-320°

' Ausbeute . |

Flissige Prod. 84’9 g Nm?Sygas . 9712 9 Nm* Nutzgas (CO+H2) g/Nm* Ideaigas

Gasol —— e e " e e e . . " e — .

Gesamt-Produks e e, ”

Sywosser - P " seeeeeneenines L " "
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer: Belastung von

1,00 gefahren.

- PVA/T 3000 0, 20833 G,0:62




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom

- 2./3:2. 1943 .

Ofen-Nir, ... —
Follungs -eeseemmn- ot 6.

000781

Betriebsstunden ...
Gasdrudk ...

22/911.. ...

d’-Fe-lnhcll......._,....,...., .kg Temperatur ......... ... 36 eerone. QG 245 .*C
S;-W-Gos.. 10.09. .. Nm?* Restgas.-............ R IO .. Nm?
. . = ‘Nm?/h
- Kreislaufgas ... ... = - Nm*
- Kreislavf . .
Belastung. .. ... T o Nm3 Jkgh 1’30 ..................... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO-. CmHn [0 2% co H; CH, N. Cc-Z N.-F Litergewicht
wemeor€2s | 1,00 = | 0.1138,048,4] 0,3]6,2 | - | -
Restgas 21, 4.. 0,4 0,1 31'6 32’4 3' 1, 11!1 1109 e | e
..... Kralfgas.. .. o) e 13302137, ’
12 -

G 1

te (Ideal

von 1,00 gefahrn.
)

Hg: CO-im Sygas 1327 w « Ny
H.CO im Restgas 1,027 . . co.
Verbrau&: von Ha: CO ot Durchschnittliche Kantraktion - oo

- *%CO. SioH, % CO+H, -
umgesetzt ——e = e TR e m — -
verflissigt [ — aeeeeeeeseeeeegas et —
VertGrad A Stillstand von 2172 - 23°%% | N _Durchgang. Ofen

.. wurde bei 28,5 atii wieder_ angefshren. . . . S
CHiy 4+ CoHa e, T CO, T . berogen auf CO-Umsoiz ’
Produkte ' ' Gesamtprodukt
Pamf*ingutsch 19230 k3003 LN 1 UL ) of
U!-Kondensat --........ o — 100" ... L %
A.-K. Benzin .. T P %% L = 200° . O
Flossige Prod. 83 100%0 — 320 e o0
Sywasser 112, 10 Olefine ’ Vol. %l

§ - b — 200°.............. ;200-320° ..............
Ausbeute '
FlGssige Prod. LT g Nm? Sygas ™. -g Nm?® Nutzgas ...........] e g/Nm? ideclgas
Gasol ' s e S . o e . .
Gesamt-Produkt O, . " — - - . .
Sywasser . ve " ! ” vy eeemeeeereeeeee e v ,
Bemerkuné;m ‘
! i

Ofen wird mit_Wassergas im Kreislauf und einer Belastung

DVA/1 3000 O, 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage ~ | Produktonsbericht vom 1.42.2. . 1943
Ofen-Nr......,........1_5‘.......... 0 0 0 7 8 2 Betriebsstunden ........ 24/955 ——
LE71{ 177, T FY———, 6- --------- - Gasdruck ...~ 20 -1 1
Gh-Fe-lnholt.... . = .. kg Temperatur ... . .36 . of5..245. ¢
"
s{/(v.Gqs........J.J.Q?......A._.. .Nm?* Restgas . cccerre wonee 53T Nm*
- - - - ” Nm?/h g
. LE
. e, Kreislaufgas T - Nm# '
[P CPOTOn. A T NN Nm*h Kreislauf  .......... 1.+.2,38. i ’
Belastung .- +ooeovvueeen. e Nm? /kg,h -- 1,000 Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn Oy CO Hz CH; N2 Cc-Z Na-F Litergewicht
E
o oos | 6.4l - | 0.1]38,4 et a3 |6l o [s.09
Restgas .............]. 22’1 0’5 0’1 33’7 28'0 3 '4 1 2’2 1'17 1 291 1 ...............
_,.K.If.a.l.f_ggﬁ ................................ 32,1.134.2. | E—
/CO im Krkislahfgas 0,98
" Gesamt-inerte (Idealgas) 212,90 %0 Kontraktion nach Menge ... ... 51'5 .............. ) .
H2:CO im Sygas ‘ 1’27 - = . Ny o 20,7 L
“ HaCO im Restgas 0,83 . . v €O oo
Verbrauch von H.: CO 11.6.0 . Durchschnitiliche: Kontraktion 51 ’ 1 lo
% CO ®jeHy %% CO+H,
u‘m'ges.efzr _..._5:2.!..9... - _.7199_ — 6593 . _
verﬂﬂsﬁigr ' RO - — —_ = - :
Verfl.-Grad A - e ——an s— T,
éH 4 +tp(;(/ ........ 6,2 . CO, .. 20,0 berogen auf CO-Umsatz
Produkte ) ! ) Gesamitprodukt . A
Paraffingatsch 81,40 kg 3950 % SB e vC
| OlKondensat —....22219.. p -0 — 100° e
A.-K. Benzin ... 8’.30 BT SRRSY 0 = RN %% — 200¢ %6
Flissige Prod. ......MMT.aS 100° — 320° 00
Sywasser 1 37 X flgss. Hrodukfa Olefine Vol. °/e
~ —200°...............; 200- 320° ..............
Ausbeute
Flissige Prod. 9477 - g Nm?Sygas . 108?9 g Nm? Nutzgas{(co+H.2<-)----. g/Nm* Idealgas
Gasol — — - o » . ” ‘ ~
Gesamf—Produk'l — - ~ - - ~,, - -
. Sywasser v " " s remeeneeaae e . W
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreiglauf und einer Belastung von
1,00 gefahren. . \
.-
i G

DWVA/1 8000 O. 20283 G,0;62 |



Restgas ...

Wfoas

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 31.1./1.2. 194 3
Ofen-Nr....... ..-1..5_—..-4..-...- 0 0 0 7 8 3 Betriebsstunden 24/931 e -
Fillung, -...-...-.—6- .............. Gasdruck .... 20 PR T 1+
Gh-Fe-lnhalt.... = ... . .. kg Temperatur ... .. 36 ... .o 245%. *C
A]’-W-Gq:.. 1071 ...Nm* Resfgos.........,....,.5..3.@ ................................. Nm?
- T e, - 22,4 Nm'sh
- e Kreislaufgas R P Nm*
- 44;’1..... Nm?3/| Kreislauf ... 1.+ 2 B4
Belastung. .. e e e NMP Jkgh ... ... 0,.€ Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oy co C-z Ne-F Litargewicht
Yasgerges (5,9 - | 0:138,9148,2 [ 0,3 6,6 I 6,54

BTN

B -———Gesom'-lnerle‘(ldealgas)
H;:CO im Sygas
H:CO im Restgas

" "Verbrauch von H.:CO .

1259
1224
0278

Kontraktion nach Menge ... 4918 [ )™
Ny e 52,20

%

CO. . 0

” -

'. A.‘1 ~/5§ i Dt;'r:ﬁsdmimiche Kontraktion 5‘1 » O L NS

%eCO ®/oH, °CO+H, .
umgesetzy _57..!.9 2 -7390_ — 66:..0.. e
irerﬂt'ilssig' —_ - - e —_
Verfl.-Grad A e m——— - -
.- . P . 55,2
GH-rgt bl oo 6587 CO,..21,6 . .. bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtproduke
———rrxre —TTPTOdukY
'Pamﬁingutsch 45.80. kg 4 2 2T %0
" U!-Kondensat ..52.20 e, .48,6 L0

—,_n,:“‘A"‘r*K‘*nﬁ IE{',,\Z__L"!_K_& o{ °

Figssige Prod. 100°%

1,00 gefahren.

Ofen wird mit Wassergas

Sywasser
Ausbeute
—_—

1
Flgssige Prod. 100’ 0 g Nm? Sygas 11419 9 Nm*® Nutzgas (CO+H2) 8/Nm? Ideclgas
Gasol _— - . vo e e - oy - —e— -
Gesam?-Produke — - - — . - - -
Sywasser . . o
Bemerkungen:

im Kreislauf und einer Belastung von

DVA/ 8000 0, 20283 G052




Verbrauchvon Ha:CO ... 1.2

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 30./31.1. 1943
Ofen-Nr. 0 0 0 7 8 4 Betriebsstunden 24/907 . .
Fﬁlluné: Gasdrock ..... . ... 20 ................. atiy
G&-Fe-Inhalt.........m.ce....... kg Temperatur ..... .36 a5 245, «c
M-W-Gus..» 1071 .« Nm?® Restgas--.-ccoeeioen 530 ............................... Nm?
. - e e - po meeemmeeeeeees e e e Nm'/h
- e es Kreislaufgas .. ....... .=.... . . ... Nm?
[ TR . WY NUUUOONS Nm?3h Kreislauf ......1.+.2,90..
Belastung ... ..o e Nm? kg h coevesnenne s Gy G e Nm 3 Norm.-Vol., h
Analysen: CmHn O, co Hg c-zZ Na.-F Litergewicht
Yesseress | 6,3 [38:7147.5 [ 0,3( 7,1, = ot
Restgas . 33’3 24’9 ........ R (O
. Krslgas 2. 34.8130,4:( . | ..
o /€0 dm K 0190
Gesamt-lnerte (Idealgas) 13-’8"»0 Kontraktion nach Menge "/’o
H;:CO im Syga; - » Ny °lo
~ H, CO”im Restgds ° . . co, Sl o

501 6 .. “fo

Durchschnittliche Kantraktion

umgesetzt
verﬂﬁs;igf PR -
Verfl.-Grad A e em

- ~ P [

%0 CO+H,

®loHy
L T4,0 66,6

”60,4

CH.y + oS ... 8,0... ¢0...20,0

.. bezogen auf CO -Umsotz

Produkte Gesamtprodukt
" Paraffingatsch 39,5 . ) oy SB ‘ o C

U!-Kondensat .49,5 L — 100® e e %
AK Benzin  -....12,90 .. 11,0 T — 200° i %0 “
Flissige Prod. .4’.20 . " U 100 %% — 320°. . ... . %o
Sywosser 147 ;J-O..kg:—J - -102-6-><ﬂﬁss. Produkte. Olefine Vol. %e

— 200°...ucuenee. ;200-320°..............
Ausbeute

- 1 1 Co+H

Flissige Prod. 109’5 ------ 9 Nm? Sygas 27' -g Nm® Nutzgas ( ------------ 2) g/Nm?* |dealgas
Gasol — — ,, ) e e - - — — . -
Gesamt-Produkt — —_ . . - . e eeeereseeeneenena ” .
Sywasser ” " ” . . o

Bemerkungen:

Fad
von 1,00 gefahren.

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf und einer Eela‘stung

DVA/1 8000 0. 20233 G,0.52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 29./30.1, 1943
Ofen-Nr...... ... 0 G G 7 8 5 Betriebsstunden ....... 23/883 -----
Fillung: Gasdruek ... . .Y atid
ofFe-nhalt.......m... . .. . kg Temperatur ... 36 ats .245. «c
$§-W-Gas--- 1100 .«Nm?* Restgas-..... ot <~ Nm?*
. . " T, Nm*rh
- i . Kreislaufgas = © ereeeececeneaen, - Nm*
e d5,9. Nm Kreislauf 1.%.2,54..
Belastung TR O 1,’.)0 Nm’,’N‘g}m,.Vol,, h
Analysen: CO, H; CH, Na c-z N - Litergewicht
Srans 888 | 5,8 RN R R R R
Restgas oo |. 21,8 25,8 | 3,2 15,0( 1,1d14,88
...Krslfgas | . Q.30 Qc e | :
H,/G0 in K .91

von 1,00 gefahren.

Gesamt-Inerte (Idealgas) 13:5 % Kontraktion nach Menge LT 00
H2:CO im Sygas .. 1:20.. Cow ey Ny 51 ’3 o/
H_CO im Restgas 0,76 . - CO. T . et Ofp
Verbrauch von H.: CO . 1’ .5.1 .. Durchschnittliche Kentraktion . 51 ] 3 o T
! °%CO *H, 16CO +Hyg

umgesetzt ———— 5_841 - ————- 73, 5._ — 66,5 e
verfliissigt et e _— RS ——— —
Verfl.-Grad A i m——— e - . — .

R . 495.0——
CH, . +ﬁ){}(/5,5 i €O, ... 20 ._berogen auf CO-Umsotz
Produkte _ L - Gesamtprodukt
Paraffingatsch 35,70 ] 36! 4 T % L] - . ?C
Ul-Kondensat  .........50,50... .. " ..51,5. LI — 100° ..o . oy
AK. Benzin S1,80.0 L, - % —200° i o
Flissige Prod. ........... 98,.00... 100°/ — 320°. ... . ... e
Sywasser 2137, 2 kg = . 1 40 - X fliss. Produkte Olefine Vol. °%»

) — 200°............... :200-320" ...

Ausbeute | |
Flissige Prod. 89’1 -------- 9 Nm?’Sygas . 101'9 g Nm*® Nutzgas (CO+H2/ g/Nm? ldealgcs
Gasol o e, i \,, v " o emmemeeeeeemeaen, —_— w
Gesamt-Produkt e . - - — . e eeeteeena, . .
Sywasser " " " o e s " "
Bemerkungen:

Ofen wira mit Wassergas im Kreislauf und einer Belastung

DVA/ 5000 0. 30283 G082




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 28./29.1,

194 3

Ofen-Nr..... . 15.‘.

S T

- 000786

Fillung: .....

B_e‘grlebss?undc:n 24/85

Gasdruck .. .
36 .

9.
. ..atd
ats 245 .. *C

Restgas o) 39030..0,5.0..0,1

Krslfgaa
,,/CO im Kr

eisladlfégg '

.13,.Q..
16,8

30,716,

36,7
2,118

Cé-Fe-lnhal'..-. - -kg Temperatur ........
Sy-W-Gas.. 1083 -Nm? Restgas............. .484 R N %]
. - ) . 20,02 N1
- et ———— Krelslaufgas . - Nm*
W A5,2..  Nmh Kreislauf ...} +.2,60. .
Belastung...... e AWttt erraaas Nm® /kg,h ... Qy98... ... Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O, co H. CH, N, c-z N.-F Litergewicht
Sygas cceioeceee bl 14:4 ot 011 26)7 . 52.:0 044 I R S P 2 . 6,’0 e e

21.3.

Flossige Prod.

Gesamt-inerte (ldeolgas) ..<... . !(ontrukﬁon nach Menge .. ... .......2 io
H2:CO im Sygas 1’95. _ " . N 53’9 . %
H:CO im Restgas 2436 _ . e €O e B S0
~—Verbrauch-von'Hz: CO---- 71582 "“Durchschnittliche Krntraktion 5476 e,
% CO ®ieHy % CO+H,
umgesetzt T3 13,1 —. 74,8 _
- verﬁﬁssig" - — - Z . _...‘ e - i
Yerfl.-Grad A - e e -— .

- . P . - _— 44’0 - 1
CH. 4 + CAAS ... Te6 ... CO.... 12,0 . berogen ouf CO-Umsotz _
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch 1 7 ®i, SB e OC
OKondensat—~———-5979 . 68— o0 — 100° e %

A.K. Benzin _..... 13.,4 15 %0 — 200° e %0
Flgssige Prod. 100 %% — 320°. . ... o
Sywasser - - ot ; Olefine " Vol %

‘ —200°. ... 200 - 320°
Ausbeute

gefahren.

Gasol — — . ve e e - - — e, -
Gesamt-Produkt — — - U —_— . - . .

| Syv»;usser V. " b reemrieeevieeieeinan s Ve .
Bemerkungen:

Ofen wird mit Hz—reichem W-gas (Gemisch von Sygas + Wasserga

DV.A/1.8000 0. 20233 G,0:52



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 27-/28.1. 194 3

:;)-::n-Nr...........12._............. 00 07 87 :e’ri:b:::unden ;‘(’;/335 i
Gllung: .. - e asdruck -... ... ... 5 ... .a
&)-Fe-lnholf----- = .. kg Temperatur . ... 36 N ato 245 . °C

220 Nm?

.eve Nm?7h
Kreislaufgas .. . ..~ i ereiseeieeeeee. Nm®
. Kreislauf ... L1 4. 2,660
Belastung.... ... e - o Nmiikgh Q.89 . . Nm?'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn O co H; CH, N, c-z N.-F Litergewicht
14,3 [T O,1 2714 . 51.95 0;4 . 6;3 - 6 ;26 eeen s
Restgas O..|5 Q).1 1312 .30,41.7 0. 1.3,3 1;32 13.27 .............. .

Krslfgas.... oo ) A7,1.1.36%1]) . i .
s 2,411

Sy-W-Gas.. 1091 -Nm* Restgas......

Sygas

=1 Kontraktion nachMeérge T T2 S, RIS Olo

. o Ny . 22,8,
. v €O e e+ %0

“ ‘«“Gesomt-Im.-ne~(ldealgos)‘fr:::z-.!:-:l.—::ﬂr
H;:CO im Sygas
H.CO im Restgas

_Verbrauchvon H.:CO . .. 1' 75 . Durchschnitiliche Knntraktion

. . % CO : */oHg “WCO+Hy
umgesetzt LAT.4 d 202 450

verflissigt .. O, . e e e
Verfl.-Grad A e om e e R
P e 47'.5 .

CHerst oA f e ) Bl COp = A b ——baroren=G0F-CO=URESHE ‘
Produkte ' s o ' Gesamtprodukt
12280 kg 1653 ., SB . oo, 9C
“OtKondensat —....86480.0 1 089,5 e | Zhooe e
A.-K. Benzin 13,80 J14,2
. Flassige Prod. .........992270Q.. . . 100%s —320° . e %0

Sywasser - 384-6Okg =345 xfloss. Produkte Olefine Vol. °
—200°............... :200-320° ..............

Paraffingatsch

%0 — 200° .. e %0

Ausbeute

Fiissige Prod.
Gasol —

Gesamt-Produkt e - o e, W e -

Sywasser " . " o s "
Bemerkungen:

Ofen wird mit Hznreichem" W-gas ( Gemisch von Sygas + Wassen]
gas) gefahren.

DVA/I 5000 0. 20283 G,0:82




Dl;uckve'rsuchsonlage

Produktionsbericht vom

26./27.1. 1943

Ofen-Nr.... .. 13 . _ 000788 | serriebsstunaen .24/811
Fillung: ----~-»----.-6-----.--..'..- Gasdrudk ... 20 [T T 111
Q{-Fe-lnhulf...v. ........ kg Temperatur ...... . 36 .- . atd 245 *C
Restgas.-....cccccc..o.. 509 . Nm?*
o merreeeieieieens Nm?3/h
Kreislavfgas ... ... .= .. . ... Nm?*
Kreislavf ... 1+ .....................
Belastung. .. ..............==. S - Nm®ikgh.......... 1,00... . .. Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn O, CH, N2 c-z N.-F Litergewiche

14,9
..32.0

Sygas ...

Restgos
..Krslfgas
Ho/CO im KA

eislahfg

|

SRR . .

as

.Flissige Prod.

__ Gesamt-Inerte (Idealgas) 22 1.2 ie Kontroktion-nach-Menge O
_H2:CO im Sygas . w N LT o
H:CO .im Restgas - w €Oy e - %
._Verbrauch von Ha: CO™ .0 Duréhschinittliche Knnfraktion ' 9013
. “loHs ' % CO+H,
umgesetzt -.69 ’3_ e 71’0._
verflissigt _— — - — . —
Verfl.-Grad A - o -~ - - —
. .® - 52,6 .
CHo o + Zofef... 14,5 co.. 125 berogen-auf-CO-Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ... TSl kg... 18,6 LN SB . e ¥ C
-.-Ol-Kondensat - LIN 21000 e, ”°/.
A-K Benzin ... 229 . 13,7 %0 — 200° ... %
Flissige Prod. ..M. ' . . . v e .o 100 %% — 320°. LI78
Sywasser 144 y-o-mkg = 1,43, fiss. Produkte Olefine Vol.
' ' = 200° 5200-320° ...
Ausbeute
|

gefahren.

A

Ofen wird mit He—re_ichem

(Gemisch

Gasol — . .
Gesamt-Produkt —_ — - v - —— . o eeieeseeeceren, - .
Sywasser e " ” Tor e, \ v
Bemerkungen:

von Sygas + Wassergas)

DVA/1 3000 0. 20883 G,0:52




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 25./26.1, 1943
Ofen-Nr.....-‘-..1.5..‘-.....“.._ 0 0 G '78 9 B;’;iebssmnden
Fallung: ..-.-.__--..6...--......“,_ ¢ Gasdmd(
Lo Fe-tnhaltecem....... cocerere kg Temperamr
Sy-W-Gas... 1140 .« Nm? < Restg 238 Nm?*

. . [ 22,4 Nm*7h

- e, Kreislaufgas - - Nm*

" . 473 3. Nmh Kreislauf ... 1+ ..2 44 ...............
Belastung.... oo e o Nm?ikgh. ..o 1,03 Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn Oq co H, CH, N. Cc-Z Na-F I Litergewicht
[P 3,30 = 0.0 33,9 49,2].0,3 | 7.2| - |7,30] -
Rest 25 ’ 9 y 0, 5 ,0, 1 =z —25-044 ,;.29_, 8. :r‘:-}.".:g-.,“ T 14'_30

_Erslfeas. J ................ 27,81.35,4 . O I PO

H,,/CO im Kreisidufgas 1,27 —— —

Flissige Prod.

9242 g NmdSygas - 11059,

Ges‘clmf-‘lneryg {ldealgas) “'16997 %% . .Kontraktion nach Menge: ... e
H.:CO im Sygas . . N, 20,3 o
H.CO im Restgas - w €Oy ™ %% N
Verbrauch von Ho: CO ... 1,80 Durchschnittliche K~ntraktion . 57,5 . T
°CO °/oH, ‘ %0 CO+H,

umgesetzt - 6._.3'8 -..70’ 1 67’ 8_

verfliissigt e - - —_ - -
Verfl.-Grad A e

C. w P 51 ’ 8

CH.y +<;4)4/ co...15,0 . berogen auf CO-Umsatz . e
Produ‘de Gesamtprodukt
\Parafﬁngmsch 29 94 kg 281 O BT % SB ... e ¥ C _
U'-Kondensat *...._/.,."6.3.7 ..60,6 e — 100° oo . o —
A.-K. Benzin 200 11,4 %0 — 200° .o - %

Flissige Prod. 105’1 " 100°% — 320° ... ... 0

Sywasser 127,0 . kg = .21 X fliss. Produkte Olefine Vol. e

- . ~—~200°............; 200- 320° ...

Ausbeute

@ Nm* Nutzgos (CO+H2) g/Nm?® Idealgas

gefahren.

1

Gasol —_— - ” - - -~ -
Gesamt-Produkt e w " _— . - . .
Sywasser o . ” ”
Bemerkungen:

oo

Ofen wird mit H2-reichem Wgas (Gemisch von Sygas u. Wassergas)

DVA/I 3000 0. 20233 G/0i82



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 24./25.1. 943
Ofen-Nr....... 15__. p’ Betriebsstunden 24/763 .........
Follung: e 0 G 0 U 9 ﬂ Gasdrudk ... .. .. 2Q ot
ZéFe-lnhah......- e S kg Temperatur ..... . .36 oti .245... «C
Sy-W-Gas..»-"..I-z1 .-Nm?* Resrgas.A.......A....A..5A8.2..... .. Nm*
. . - 24,2 Nm?/k
- Kreislaufgas e e, Nm*
- Kreislavf ...l .+ 2,586
Belastung.... ............... - ..,......Nm’lkg,h,4.......“...1.,.02.. B Nm?3 Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn CH, N, c-zZ N.-F Litergewicht
Sygas .o, 970 ......... .. 0’3 . .7.’.,0 ...... i 6'88 ...............
Restgas 4.4 (12,911,28 ft2,82(
..Erslfga 1.].36.8 - A »
_H,/c0_im E; 1431 7
Gesamt-Inerte (Idealgas) 16!4,‘ % Kontraktion _nach_Meng 48,2 =40
H::CO im Sygas 246 . . N, 46,3 o
H.CO im Restgas ~1.22 . v €O e e o
Verbrauch von H-:CO .. ... =Ly 62 --Durchschnittliche- K~ntraktion - 47?.2 o7y
v CO %leHy 20 CO-+ Hyg
umge;_setzt p— 59.!_1 _66’4 R P 64’8 ——
’ 'verﬁﬁ'ssigo —_ - - - — - —-
Verfl.-Grad A e e Lo — -
.. p - 20,4
CH, 4 + Q’W .......... 10 ... co... 18,7 . be76gen_qquCD,:_Um,<ﬁ"
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingotsch 29,3 kg 3V o, SB e C
_ Oi-Kondensat, 21,7 55... o~ | 1009 : o
A-K Benzin ....1343 . 4 « o | — 2000 ... o
Flissige Prod, ....... 9423 . . 8] 100%0 —320° ... ... o
Sywasser !23 ’ O kg = .. 1’3O>< fliss. Produkte Olefine Vol. %
M — 200°............... ;200-320°..............
Ausbeute
Flissige Prod. 84 . g Nm? Sygas . 100'7 g Nm?* Nutzgos (CO+H2) g/Nm® ldealgas
Gasol — - - . b mmmeeeiieeeamnaaes —_ . .
Gesamt-Produkt SR P S e . .
Sywasser et e, b ,, "
Bemerkungen: b “é; o
Ofen wird mit H_-reichem W-gas (Gemisch von Sygaes u.
Wassergas) gefa en. '
¥

DVA/1 8000 0. 20283 G,0:562 \




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 23./24.1. 1943

Ofen-Nr........... 1. 5.... .......... -

Fillung:

{JFe-lnholt...,. -

-23/139 .
20

Temperatur .......... . .36,

Betriebsstunden ...
Gasdruck ....... .........

066791

kg

Sygas om0 5.8

Restgas =
..Krslfgas

ResSIQAS - oo e Nm?
” .
Kreislaufgas ..
Kreislauf ...t % .
Belastung ... oo e N® T g e, 1000 i, . Nm?2/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn [o cO H; CH, N. Cc-z No-F Litergewicht
.134,1.1.47,8 8,8 [ .. = 8,75 .

1. |27,8 [ 2

. [14.57( ...

1,

u‘H£7Eo im X

Ofen wird mit H
gefahren.

“~Gesamt:lherte (Idéalgas) /s Kontraktion nach Menge. 4915 UM
H::CO im Sygas " . N U, o0
H:CO im Restgas - ~ €O, . e ]
Verbrauchvon H.:CO ... . 2" _Durchschnitiliche K~ntraktion 4949 o

®loHy °16CO+Heg
umgesetzt — 66' 3, 64...’.5 e -
verflissigt PR - —. — - —_
Verfl.-Grad A - [ - - — B
. . P . 46,4

«—-GH»,-.;-{.-%‘S‘,,"],S COs 5~ .. berogen auf CO-Umsotz
Produkte . Gesamtprodukt
Paraffingatsch kg ..25,8 - % 8B e 0 C

“OKondensat ... Y 5B, e — 100 i o
A.-K. Benzin L3 TS SR A —200° o g
Flossige Prod. ...81,60... . 100°0 — 320°. .. ... o
Sywasser = 1:.31 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %o
Ausbeute
Flissige Prod. '
Gasol
Glsamt-Produkt . .
Sywasser 5._:;: LA " " " " . .
Bemerkungen:

2-reichem W-gas (Gemisch von Sygas u, Wassergas)

&
A 15 VSN

)

DPVA/I 3000 0. 20233 G;0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 22./23.71. 1943

Ofen-Nr...... .15.. — Betriebsstunden 2,3/716 . -

. Follungs <eoeoeem. 6. - 0 0 0 7 9 2 Gasdruck ... 20 ... a®

{{Fe-lnhcl?m- - . .. -kg Temperatur ..... 36 v atD 245 *C

Nm?
Nm’/h

Sy-W-Gas... 1003 .A.Nm" Restgas...coooeeeee X220

- RRLLLPTTTTRRS PR U X ”»

e, Kreisluufgus e Nm?*

[P % X - N Oy Kreislauf ............ ™ & LIS SO .

Belosmng“.u e e NMB kg b 0;95 ............................. Nm3/Norm.-Vol., h

Analysen: CO; | CmHn O, co Hs CH, N, Cc-z No-F | titergewichr

Sygas...eeeecerannen].

,1 . 34,2, 48,9 094.:. 713 - . 7~24
1 (15,52

H,/CO im Kkeisldufgas

Gesomt-Inerte {ldealgas) 16!9 e Kontraktion nach Menge e 54!5"/.

" H2:CO im Sygas 1'43. Ny e 53:4 R T

H:CO im Restgas

Verbrauch von H.: CO 1361 .. Durchschnittliche Kantraktion. ...l b .

. °%CO - ) *oHy %% CO+Hy
umgesetzt 66,0 _ e A4,5 _ 11,0

. verﬁﬁssiéi ) R e e P sh
Verfl.-Grad A e

P ‘ ?P..S.?.?..t..ﬁ_l.?t

- -

CH,4 +ﬂﬂ/8,0 v €Os.. 13,4 . ... . berogen auf CO-Umsotz

Produkie . ' . Gesamtprodukst

Paraﬂingarsch. .......... 21)70 ............... kg 2773 LN SB . e C
O!-Konden: LAT,40 596 el e oo

A.-K. Benzm _10,40 " 1331 e L% — 200° ... *lo
Flissige Prod. 79’50 . " . . 100 % ) — 320° *o

Sywasser 121 ’50 kg = 1?53 X floss. Produkte Olefine Vol. °f

Ausbeute

FlGssige Prod. - g Nm?Sygas .. oo .

Gasol ) P

Gesamt-Produkt e

Sywasser "

Bemerkungen:

Ofen wird mit H2-re1chem W—gas (Gemisch von Sygas u. Wassergas)

gefahren. ,

OVA/1 8000 0. 20283 G;0;52



Druckversuchsanlage ‘Produktionsbericht vom 21./22.1. 1943
Ofen-Nr.--.....‘?.5.._.«.....“.._ 0 G G Ly 9 3 Betriebsstunden ??/693 .....
6 ¢ 20
Follungs .ooeeeen 2 Gasdrudk -... s .atd
{o-Fe-lnhuli...-._ 44444444444 kg Temperatur ... 36 ato 245, ec
SthGax.A 99_ Restgas.......ccovceerneeeeo.l ] e Nm?
- . - ~ B mmemereeveeaneanniea, - Nm?*/h
- et gy Kreislaufgas T .. Nm*
. -2 X Nm?/h Kreislauf ........ Lot 308
Belastung..... ... . Nm? /kg,h .... \' oo Nm3/Norm.-Vol., b
Analysen: CO. CmHn [0 cOo H. N, c-Zz N.-F Litergewicht
Sygas e [ © .. 71.6(‘
5 =
Restgas .. .1 5’?5 ...............
¥ rc?l b
E ...............
Gesamt-inerte (Idealgas) 16'3 %ie - Kontraktion nach h;enge T %10
=~ —Hz: CO"im Sygas— 3 . LN, 202 o0
| H.CO im Restgas 1’19.._ - -~ €CO. . e e L%
Verbrauch von H.: CO 1 '..-58 . Durchschnittliche K~ntraktion 57, 2. °
T %sCO © H, CO+H,
umgesetz? 61.'.,8 C- -69’ 5- — 66'4y ——
- . h . -
verflissigt- -193--‘-31--a~bges tellt wesen-Strom— und Sasausfell

Verfl.-Grad A

Hm-249 bei 28, -atit angefahren

51..0 B

. - P und it 36 atii sesteigerts -
CH.y + e/ 5y o, COyeo... 18,2, ... berogen. auf CO - Umsotz
~|--Produkte Gesamtpredukt
Paraffingatsch i SB o e, vC
U!-Kond t - o -~ 100° e
A Benzn L .8aB0. L T 9.5 o — 2000 -
Flissige Prod. ... 77t .70 . . . 100°%0 — 320°. .. .. O
Sywasser 116 ’AG kg = 1'31 -X fliss. Produkte Olefine Vol. %/
—200°............. :200-320° ...
Ausbeute

Flossige Prod.
Gasol
Gesamt-Produk?

Sywasser

Bemerkungen:

Ofen wird mi
gefahren,

t He-reichem W-gas (Gemisch von Sygas u. Wassergas)

DVA/t 8600 0. 20233 G0;82



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 27./21.1, 194 3

‘Ofen-Nr..... ... 15_.

Betriebsstunden 24/671 .

6

Fillung: ...

= 0006794

Gasdrudk ....

.20

Ofen wird mit “asrergas

St

im ‘Kr-eislauf gefahren.

@b-Fe-tnhalt.... — ... .. kg Temperatur ... 36 . ats . 245 . ec
/8- W-Gas... LID4 ... Nms Restgas............ 924 . . Nm?
. . . . 21, 8 Nem?/h
- - e Kreislaufgas
v oo 46’0 .......... Nm/h Kreislavf ...........%.
Belostung. .. ... e . Nm?ikgh....... s SR
.Anclysen: CO. CmHn O, CcoO Hg -CH, N2 Cc-z N.-F Literge wichr
sram o oo2 | 5.0 £01]32.7 Ryt e N
303[12.4)1,18(15,390
ﬂeléiﬁ ........
Gesomt-Inerte (Idealgas) 12.'9 e Kontraktion nach Menge 52'5 -
H2:CO im Sygas ... 1 '19 ...... ” “ Ny 55’7 ...... %
__H:CO im Restgas. . ... 2276 . v TCO Ll
Verbrauch von H.: CO .. 1 .'..‘4,6 Durchschnitiliche Kontraktion .. 54 ’ 1 °
o % CO e e, °CO+H,
umge;erzl — 61:..4 - - 75’?_ __A6 ] ’ O IR
. \verﬂﬁssig' - —— - [ — et en e
Verfl.-Grad A - . - - - . Coes
- .P . . L9903
CH, 4+ +é{l‘{(5:o CO; ... 18,3 berogen auf CO - Umsotz
Produkte ‘ Gesamtprodukt
 Paraffingatsch 42220 oo ugnin 38 | sBL il
- U.’-K.or'udensuf : - 53 . L — 100° ..ccoe. . /e
A.-K. Benzin 9'4’) v o cem %
Flissige Prod. 105’5(\ 100% | — 3200 .. ... %o
Sywasser 139 A kg = 1.3 ?X fliss. Produkte Vol. %/
i -7200-320° .............
Ausbeute
Flissige Prod. - 109’7 -9 Nm? Nutzgas (C O+H2
Gasol - - - - -
Gesamt-Produks - — . P —— - - v
Sywasser " " o o . o
Bemerkungen:

DVast 3000 0. 20983 G082




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 19./20.1. 1943

Ofen-Nr......... 1 5

24/647

EPGEK ...

e =~ Betriebsstunden ..<%/ 0%
_ 6 066795 0 )
Follung:s weeeee X - Gasdrudk ... LM L ath
,C“-(‘e-lnhulf....v . kg Temperatur ... . .36 eeeeeee. atD 245 ...*C
/é/W-Gus L 024 ..Nm?* Restgas——r. 528 . Nm?
o - )210 Nm?’h

e Kreislaufgas .. . ... . ... . Nm*

o Kreislauf ST
Belastung.... ..., — o --Nm? /kg,h -0,99.. -Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHn Og CO Hy CH. N, C-Z- N.-F Litergewicht
oD
Yassergas _ 47,2 7.1 _ 7,04

1130467

243

~Flissige Prod.
Gasol

o Nm?®Sygas ......0.2.0

Restgas ... 2
~Rrslfs:
H/C(" T P’j .............
G erte (ldealg Kontraktion nach Meﬁge B I Org
H2:CO im Sygas e . . N, 21.8 %
H:CO im Restgas AR " v COu e T %
Verbrauch von H.: CO 1.49 . Durchschnittliche K~ntraktion .. 0 198 °lo
*foH,y ' °loCO Hy
umges.em _.73’0 .....66 ,0 — -
verflissigt — —- - - - —
Verfl.-Grad A J— - S - . .
R L 92,0
CH.p 4 il 500 co,....18,0 . berogen auf CO-Umsatz
“'Produkte " o o v ' Gesamtprodukt .
Paraffingdtsch 41,50 L] S T o
Ul-Kondensat 523700 .. — 100° °fe
A.-K. Benzin 9 On — 200° ...... e g
Flussige Prod. 103 20 . ... . 100°%% — 3200 . . e,
Sywasser .128, OO kg = e 2 4 - X fliiss. Produkte ’;‘Olefine Vol. %
— 200°............... ;200-320°..............
Ausbeute

108, 4

Ofen wird mit Wassergas

- o - - ~ -
Gesamt-Produke — - PO — — . ' po eremmeeeseseseseccieen - .
Sywosser " o o o . o
Bemerkungens

im Kreislauf gefahren.”™

DVA/T 3000 0. 2023} G,0:82,




- . . ]
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 18:/19.1.

Ofen-Nr. ..... 12.._
‘ 6

Betriebsstunden 24/623 .

Gasdrudk .- ... S

Fillungs .-

éélée-lnhult......,

Temperatur ..... .

lsl.W-Gas.11.2,3.. -« Nm*

Kreislaufgas .......... .

" 46'7Nm=/h Kreislauf .ot b 20 35

Belastung.... . ......... oo NIR Tkgh o T Q3. N3/ Norm.-Vol., h

Analysen: CO. CmHn O, co Hy Cc-Z Na-F

- 6,33

5.6 0.1)39.8

19,740,503 35,112
— 1366
[¢]

hfgas

30|-13,39

H,/C0 im Kdeisla
I - S
1e20

Gesamt-Inerte (ldealgas) - ~Kontraktion nach Menge

N,
CO.

H::CO im Sygas
H:CO im Restgas

- o

.- - .

52,7 .

Verbrauch von H.: CO Durchschnittliche K~ntraktion )

20 CO+ H,

*/oH,
65,6

umgesetzt - - - _
verflissigt [ - RS — - -
Veorfl:.Gred

Verfl:-Grad = = = o —

P .5112..

 CH b Gl B0

viceeree.. beroqen auf CO -Umsatz

18,1

Produkte Gesamtprodukt

Paraffingotsch 45,00 [ QR ¥ % 8B e o C

U!-Kondensat .. 51...'..Q.Q.. "‘ 48'8 g — 100° .icmnn . e
A.-K. Benzin 4 /0 — 200° i %
F]Gssige Prod. ... 100°% — 320° .....cccovveeieee. %0

Olefine Vol. %/

Sywasser

Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol

s

Gesamt-Produkt

Sywasser

|

Bemerkungen:

Ofen wird mit ‘.‘.’éssergas im Kreislauf gefahren.

DVA/ 3000 O. 20288) G,0:82



Druckversuchsanlage -

Produktionsbericht vom 17,/18.1 .. 1943

15
Ofen-Nr..c........ B : . 000797

Fillungs -.-....c.

%-Fe-lnhuh..‘. il

Betriebsstunden 49/599 R
20

Gasdrudk ... e e otD
36.... . . at5..249.

kg Temperatur ..........
S{-W-Gos--- ceecverreeeeeeeeee. .. NMV® Restgas.- Nm’
S SR [P Nm?'/h ¢
; - . Kreislaufgas ......... ...~ Nm*
" . Kreislouf ... .t 2. 3 N Wl
Belastung . .. ....oocen...... e NI TG 1. 00 Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: O, cO C-z Na-F Litergewicht
Wassergas 9| - a1 3o ht
Sasgereas [ 2.9 - f0.T 39.3. Y
Restgos ... 2?'5 ...Q' . B O'. 1 32 N C N 1’31 1 4’55 ................

Kr‘i fz

{Jreislgufzas D¢
G -Inerte (Idealgas) - 12 ? 8 %0 Kontraktion nach Menge -l _ .......................... LY
e - 2] — 55T
H.:CO im Sygas RN B S S . W N % -
. 0,81 by
H: CO im Restgas (RS e, ” -~ CO. B R 1)
Verbrauch von H.: CO 1 4 & I-J-er‘Tsdmiﬂlidm K~ntraktion ... . 55 M 7. e o
% CO ®/oHy 2eCO+H;
umgesetzt 63.1 75,6 0020
verflissigt e - S — - . —
Verfl.-Grad A - —— - - —
o e P,

CH. 4 +/64|4/4-5\ CO., .. 1 S-S berogen auf CO-Umsatz

Produkte ' éesamfprodukt
- Paraffingatsch . ... -kg

U.-Kondensat "

A.-K. Benzin . "

Flissige Prod. ...l .

Sywaosser 91 * =. .j-.'..z..a.-xﬂﬁss. Produkte Olefine Vol. %/

. — 200°......ceuue.. ;200-320° ..o

Ausbeute .

Flissige ProdT
Gasol ‘

Gesamt-Produkt —_— . -

Sywasser ... ... v " ” R

Bemerkungen: ‘
" Ofen wird mit Vassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/ 5000 0. 20333 G,0i62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 16./17. 12 1943
OfenNr.... .19 . _ Betriebsstunden ......24/ 280
Follungs w0 - 066798 Gasdruck ... . .........f
£bFetnhalt e = kg Temperatur........30..
s/w.cu,..A.,_.],].QQ.....,.....,....Nm' Restg
o s e, Krelslaufgas ... ...
" 45,9 Nm?®h Kreislauf ... . TFT. . <. L
Belastung... ... o Nmirkgh o By D0 Nm®/Norm.-Vol., h
Analysen: O, Cco | Ha CH, N. | C-z N.-F Lite-gewiche
spancrsas ) 5.8 ] - [0.1 .5 J47.8[ 03] 6.5 - [ 6.a .
Restgos o 2255, 6| 3.6 [13,9] 1.26/ 13,83
.Krsligas | SO R 34.8 132,61 | .
H /CO im Kyeislajufgas o4
2
Gesamt-Inerte (ldealgas) .......- 1 2'7 %% Kontraktion nach Menge .. - . 2<.0 Oig
-—Hz:CO.im-Sygas--—. 13.?.1. = NG %
H.CO im"ﬁesfgusl 0'81—- " " . CO, o/
Verbrauch von H.: CO ... . 47, Durchschnittliche Knntraktion 53,1 . o
e °/5CO - SHy ) ) 16CO+Hy '
umgesetzt - 6.120 . _73 2. 8 e 68 . O
verflissigt -— [ — R —
Verfi.-Grad A - - —
- e P . -
) 55,4
CH,.4+ + Q/n{{i{/ ------ 6.7 . . CO. .. 19,7 bezogen auf CO-Umsatz
Produkte Gesamtprodokt—
Paraffingatsch  ......... 42'70 ................ kg e 37 L} 3 ° SB e, oC
Oi-Kond — 100° e
-} - A-~K. Benzin - — 200° ~ o
| Fiassige Prod. 4 . 100%% —320° . ... o
Sywasser = 1’30 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %
T —200°............; 200-320° ...
Ausbeute : :
Fliissige Prod. .-1 04 ?»,Om 9 Nm’Sygas . 119'(\ g Nm? Nutzgas (CO—G-HZ) g/Nm® Idealgas
Gosol — — . v - - = —— .
Gesamt-Produkt - - . ” - . - . .
Sywusse; ......... - " " . " Y
Bemerkungen: |
Ofen wird mit Wassergas im Kre islauf gefahren.

DVA/ 3000 0. 20233 G/o;b2



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 15./16.1. 194 3
22 /554
Ofen-Nr. ..... ..l?- ~ Betriebsstunden ........ ’5) °. -
Fallung; - - 096799 Gasdrudk ... . Gfm .
_ffg-Fe-Inhalt.......... v kg TemperurwV.......}.”.m et 245 °C
S/-W-Gas.... 1 087Nm' Restgas ... .50Q .. .. Nm?
. -. ” o s e 2 1., 2 Nm3/n
- -, Kreislaufgas S s Nm*
o T e 45’3Nm’lh - Kreislauf ....o..). +.2.59. ..
Belastung......ccoo...ice.. . .ooem oo NI K (230 X« Nm:?/Norm.-Vol., h

Analysen: CO.

co M, CH, c-z Ne-F | Lo gewicht

L62 |
23.4.....

................ 48’ 1

125,7..
132,0.
94

23 620 . =
3.7 14,4

_Hy/@nin Kdeislahfras

Flissige | Prod.

.98,2...

Gesor.nf-lnerle (Idealgas) 13'1 % Kontraktion nach Menge _
H;TCO™im Sygas 1 ’24 ~ - . N .. 95,5 o0
H.CO im Restgas . . o €O e oge
Verbrauchvon H.:CO ... ... 1,50 Durchschnittliche Kontraktion . 54,4 fip
B " weco, ‘ *loH, ©10 CO+Hy
umgesetzt 62,5 _ e 75,8 — 69,7 ..
verflissigt — _— - - et e e e
Verfl.-Grad A - - . - P - . B
. 51,2
CH s + Zotilf......... BFe o €COs . 18,5 - bezogen auf CO-Umsatz
Produkte = Gesamtprodukt
Paraffingatsch 239.20... - kg
Ol-Kondensat 297,90 ”
"AK Benzin o i . "
Flassige Prod.’ " 106, 70" . 100%% |-
Sywasser =13 9.,.2-0!(9 =..1,5.30 x Aoss. Produkte Olefine Vol. %%
) — 200°............... :200-320° ...
Ausbeute ’

g Nm’Sygas .- 113,0. g Nm?* Nutzgas (CO+H2)- a/Nm* Ideolgas

!

Gasol - - - b e e - P — v
Gefomf-Produk' - - - o meeemeeemeeeeieeeenn - S
'
Sywasser " " T o o ”
Bemerkungens:
DL s

Lo Dfer, wird ;{m,.i‘t.-,_‘\'u'ass?rgas im Kreislauf gefahren.

BVA/ 8000 0. 20283 G062



. Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 14/ 15-7- 1943

247532

Ofen-Nr.........1.5 .............. - Betriebsstunden ... .
Fillung: ---eeeeeee. .6_ ................ 0 8 G 8 0 0 Gasdrude ... . RO JOSNTY ]

Q/o-/Fe-lnhult....f.' D ST 7] Temperatur......... 36 e 015 .24 5. *C

/s4.w.ca,.... 1’769Nm' Restg et reeeree e NIM®

- LT Tt ST RO -

Kreislaufgas e C s Nm?

. NMTh Kreislavf .. . +..2.76....

Belastung..... ..cocoeiieee™ e GO Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO. H, CH, - N, Cc-Z N.-F Litorgewicht
é’”\;?&%e 48,1 ) - 6v1 IS R 2298
Restgas 27,6 13,4 14,2 | 1,16]114,09
¥ry T T S
f)d

Gesamt-Inerte (Idealgas) Kontraktion nach Menge e . BN
- g T

H::CO im Sygas - . N 22 Y

H:CO im Restgas " .~ €CO. %

Verbrauch von H.: CO v Durchschnittliche Kontroktion 57,5 .. "o

% CO %loHy *0CO+Hy
£4.8 : 5,32 SR AT I

umgesetzt ’ ~BaLRl I 20, -

h

‘verfliissigt e v ) e e e
Verfl.-Grad A . e e -
P — T

~ ”

CHyt +LAPN .. 4l o €Oy .o c bezogen auf CO -Umsotz

~ Produkfe ‘ _ ’ Gesamtprodukt

o, ] : SR Y o

L1007
— 200° . %o
— 320° . ... O
Olefine Vol. ®/

Paraffingatsch

Ul-Kondensat
A.-K. Benzin

Flissige Prod.

Sywasser

Ausbeute R

~

. 03,0 oo
Flissige Prod. e Tl e . g Nm?*Sygas . T e g Nm? Nutzgas ......ocooeeeaee 2. g/Nm? Idealgas

Gasol e e eeioa - vy s s S DT e —_ v
Gesamt-Produkt ———e e - o e, e s -
Sywasser s e o ” . o reeeieeeeniienn e, "

i/ Bomerkungens’ ‘ J—
;
| Ofen wird mit Wassergas im I'reidauf gefnhren.

R aak i B
i L

DVA/I 3000 0. 20388 G,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 13./14.1. .3

4/508

OfenNr......}2 - 00 08 91 Betriebssfunden. -

Fﬂllungx L Gasdrudk ... el . .oth
ééFe-lnhalf..... PO . -kg Temperqfur A3.6....... . atg 245. °C
Restgas
Kreislaufgas T
(ERSTSTROOts S, 0 S Kreislauf L x

Belastung S Nm? /kg,h 0397 e

Analysen: CrHa | O, co | H CH, | N, C-Z | Ne-F | Giogemicy

e T B RN S XN ET e ey e NS

. & 1.4 . N WY T = ~ 4 =

Reﬁfgas 23’3 . ?6 ’ 5 . 3_.’ St 3 Ty T2 I ’ d(‘,l V_.:‘I‘ ‘)tl
...................... 19,2 3250 3,1 | 11,4 1,11 1133,

Gesamt-Inerte (Idealgas) 11, 8-ﬂ-—v-.°lr“"““_'—‘Kdﬁﬁaﬁion nach Menge I TR

H2:CO im Sygas e 1’2?_ " . N 59 ’ 5 = 4 9’ 3 LI8

H:CO im Restgas (284 - 0,86 , . . €O, . e T el

Verbrouch von Ha: CO1 R 40 s 1 ) 50 ) burchschniﬂliche Kantraktion 59 * 5 ~ 49 .3 %o

' _ . *hCO *leH i : © °CO+H,
67,8 = 55,1 77,7 ~ bg,0 73,4 Z62.2

umgesetzt B L . e e e

verfliissigt T e e e

Verfl.-Grad A _Stl]ls tand von 19?5_ - 2“3;Oh wegen Stromaus fall,

. e

CH,, + Q/rnlé{/ ------- h i CO. - o —béZogen, auf CO -Umsotz —,

Produkte ) ' Gesamtproduks

—_—rre —_— T OUUKY

Paraffingatsch '“> oS8 °C

Ul-Kondensat- - L = 100" .. L ey

A.-K. Benzin % — 200° Ceir e — %

Flissige Prod. . 100°%¢ — 320" ... ... ... )

Sywasser T e Tkg = L D2 X Ass. Produkte . Olefine Vol. % )

—200°............ :200-320° ... .. .

Ausbeute -

9/Nm? Idealgas

Flissige Prod.

Gasol LT - . — "

~“Gesamt-Produkt - - PR . .
Sywasser ) - o o " o
Bemerkungen: S

Ofen wird pit ¥assergas im ¥reislasuf gefahren,

DVA/ 3000 0. 20298 6,052




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 12./13.1. 1943

Ofen-Nr.....v.,..1...5.......7....,.._ 0 9 0 8 0 2 Betriebsstunden 24/4 85

Fillung: ........_._6................. Gasdrudk ...
/Cé-FeJnholt......T et e el kg Temperatur ........

- 18,3 Nm*/h
- Kreislaufgas LT Nm?
" Kreislauf 1"‘ 2150 . -
Belastung.... . ... e Nm? /kg,h OI\)S ...... BEETTTTIn Nm?*/Norm.-Vol., h
Analysen: . CO. CmHn O, (ele] H, CH, N. Cc-Z N:-F Literge wicht

Wassergas - \ _
Sygek | 228 )2 ) 0,1 139,2148,2 1 0,3 16,4 1.8.29

0:0031.2025,4. 3,7 |14,6 | 1,09 14,49

Restgas ..............] R Se A

Krslfgas

H_/CO in EYeisialifzas’]

Gesamt-lnerte {Idealgas) ...

H2:CO im Sygas e 000 : - , . N AR CTAS

J_.H:CO im Restgas.. .......... - CO—=mmm ST ey
Vérbrcuch vonH.:CO . Durchschnittliche Kontraktion 57 * 7 1o
. % CO *loH, °%CO+H,

umgesetzy, . ... . _6613 - oL 77,5 . ' L 72,5 .

_ verflissige - .. - [ - - T
Vorfl.-Grad A e o o [ PR Ce

- ',, [ N [T . . 51,5
CH,++{,,./I-(,./{.. . 4'9.. <o COy .. 1774 bezoge-n auf CO-Umsotz
Produkfe Gesamtprodukt
I T
Baraffingatsch 43.4 g O e o TSB °C
Ol-Kondensat 55,8 e DR oy — 100" .. o
A.-K. Benzin B 8 % —200° i
FlGssige .Prod. 108 ’lm.,_,,.-:a;>'”:-mmm =320° L L ey
Sywosser _137 'O kg = 1’27 - X filiss. Produkte Olefine Vol, ®ie
— 200°............... :200-320° ...

Ausbeute
FlUssige Prod. 1 03 ’3 ----- 9 Nm? Syga§ 1 18 ............ g Nm? Nutzgas (C{H—HZ c /Nm? Idealgas
Gasol e e . e, . " w
Gesamt-Produkt —— e, v e - . .
Sywasser ” ' ” . o "
Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVA/ 8000 Q. 20233 G,0;b2




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 171./12.1. o, 37
15 ' 24/461
Ofen-Nr, ... R Betriebsstund LR RRE T S0 S
-en ’. i 000803 etriebsstunden 5n
Fullunq: LTSI, S Gasdruck ... .. <Y a
'/QG-Fa-lnhalr..---.. ............... -kg Temperatur......... . 36 ot 245 c
%-W-Gas....,].gf}..?... --«Nm?* Restgas............ 442 ......................................... Nm?
. . " 18,4 Nm/h
- - Krélslovfgos = Nm?
. Kreislauf 1. *+. 2 158 . -
Belasmng.,... X Nm? /kg,h Q’95 e, Nm’/Norm.-Vol.,h
_ Analysen: CO: | CmHa | O, co H, CH, N: | c-z No-F [ liogewicr
gaggses [ 57 - ] Du1132:4 148,35 0,31 6,2 [ 6.08
R 24,7 » 5 »3125,3] 3,8(14,3 1,10 014,23
estgas ... R AT S PR Y PR . R T
Vi e o Tere o B E ML S Y IS N I
H,/CO im Krgisis 1 fgas 0,94
Gesamt-Inerte (Idealgas) .. 12!3 Yie Kontraktion nach Menge 57 B 7 . O
1. -
H2:CO im Sygas 23. " N, 57 kX 2. L
H.CO im Restgas . ’),81‘_ ” Co., °E T o/
. Verbrauch von H,: CO_.... 1,44 = ~Durchsdinittlicha Kentraktion 275 "o
- —_—
2% CO %oHg YinCO+ Hy
umgesetzt -66.'2 _ _77 'A6 A 7,2 » 5 R .
. verfliissigy - - el - — -
Verfl.-Grad A - - - o e
P - 47,2
CH,y + L4HL ... . 5,1 ... CO.... 18,4 bezogen auf CO - Umsotz —]
Produkte B Gesamtprodukt
— — P OCuKY
. Paraffingatsch  ........... 341 ..................... kg 3476 . LI SB vC
ﬂU!-Kondenmi 26,1 - R — g — 100" °le
A.-K. Benzin L 8'8 ............ . %0 ~ 200° e
Flissige Prod. ... 08’9 . " . 100%0 — 320° %a
Sywro’sser 1.3 6 v1 ....... kg = 1'38 X fliss. ‘Produkte = Olefine Vol. °/
—200°.............. :200-320° .. ... .
Ausbeute
—_—e
Flissige Prod. . 95 ’ 0
Gasol - -
Gesamt-Produkt - -
Sywasser
" Bemerkungen:
Ofén wird mit Vassergas im Kreislauf gefahren.

Bvan 300 0. 2ogs3 G,0.52



Druckversuchsanlage | Produktionsbericht vom 10-/11.1. 1043
15 24/437
OfenNr...... . "2 ... _ 0 0 0 8 0 4 Betriebsstunden ... <%/ .02/
FéGllung: ~--——6 Gasdrudk .. . 20 --------- .ath
C/éFa-lnholl.w, e, . kg Temperatur . ... . 36 . -0'6245 ... *C
S’%W-Gas-- »--J 07(\ S Rgsqu;.........“....., ......‘}.?.:.3..4.4...,.................. .. Nm?
. ) . 18,8 Nem /1
- . Krelslaufgas - Nm*
" - Kreislauf 1.+.2,38... RS
‘Belastung. ~ - ............. T o NmS kg o 0,97 .Nm*/Norm.-Vol., h
Analysen: CO, CmHan Cc-z N.-F Litorgewicht
Tassergas 5 — —
Restgas ... . 1,11 1.4 ’ 07
..... Krslfgas
H /COin ¥

2
Gesamt-Inerte (Ideclgas)

LRIE e
53,8

Kontraktion nach Menge

H:CO im Sygas - . N. %0
H:CO im Restgas ... . o €O T b4
Verbrauch von H.:CO Durchschnittliche Kontraktion 55,1 - "
*oHy % COSH; -
umgesetzt - 76’ O“ . 7Q.’ e S
verflassigr R, ’ e — -
_ Verfl.-Grad A » 2ot e eem . e

- . P 53 7,2 -
CH.. +fhMhl...5,3.. . . co,. 18,3 bezogen auf CO - Umsatz
Produkte . . Gesamtprodukt
Paraffingatsch L A5,00 kg -.40,9 N SB e s
Ul-Kondensat 56'5q ey e 51’3 e %o = 100 e it %
A-K. Benzin ... . 8.60 7,8 — =200 "z
Flissige Prod. 11’)’10 . " ’ .. 100°% — 320° . %
Sywasser ]-.38' 20 kg = 11253 X fiiss. Produkte Olefine Vol. %o

—.200°............... 5200-3200 .00

Ausbeute
(CO+H )
g Nm?® Nutzgas . 2% g/Nm? idealgas

Flgssige Prod.

Gasol — e e . e e e RO . . "

Gesamt-Produkt —— — - v ., ~ - .

Sywaosser BRI " , ” by e e e B V"
—

Bemerkungen:

Ofen wird mit ‘.".’asﬁergas_ im Kreislauf gefahren.

DVA/T 3000 0. 20233 G,0:62



Druckversuchsanlage Produktionsberlcht vom J-/10-1- 194 3
15

Ofen-Nr...... ... 2. Betriebsstunden

FOllpngs woeeee e 0 0 0 8 0 5 Gasdrudk ... _.atd

éy-Fe-lnhaly...“—. ........... '.-.kg Temperatur......... . 36 ...... atd ?15 ...... °C

g//w.Gg,.... 1059Nm' Resfgas

Kreislavfgas T Nm*
. Kreistaut ...\ .+ 2s55

Belastung.... ... e NS Tkgh 1,00 Nm?/Norm.-Vol., h

Analysen: CcO H. CH, N, c-Z Nz-F Litergewicht

Wasserga -

99§ch . .5.' 3.. . ..39 M 8.. '3 17 ’3 | 7. [.7.20

Restgas ..............] 21’7 373. 1510 1 1 14 14794 ............

..... Ersifgas ||| ..
HG/CO im EKpeisldufgas
G -Inerte (Idealgas) ---1 3:0 - % . - ... | Kontraktion nach Menge - .o
1.19. 51,8

H2:CO im Sygas R " . N B %

H2CO im Restgas L0.82 . . CO. e e o0

Verbrouch von H.: CO .. 441 43 Durchschnittliche Kontraktion 51,8 LI

s CO */0H, ¢0CO+Hy

umgesetzt _60'3 _...'.7.2.' 7 67 '.0,

verflijssigt - — P, - -
~Verfl.-Grad A 15% T - . .

P © abgestellt wegen 3trom— u. ZJasausfall.

CH,+ +'64)4/ ....... S.d. . CO, 21,5 bezogen auf CO - Umsotz

Produkte Gesamtprodukt
Paraﬁinéatsch 35J60 kg 3 7 ,v..'.1 °y SB e oC

Ol-Kond — 100" ... %10
ATKBERZIA — 200° - %

Flossige Prod. — 320". .. ... ... L%

Sywasser Olefine Vol. ¥
[ —200°........0.0 ;200 -320° . ...
Ausbeute )

| Flissige Prod. 89’7 . g Nm?Sygas 103'1 g Nm® Nutzgas (CO+H?) g/Nm? Ideclgas

Gasol - " v - [SR— e— -
Gesamt-Produkt - — . o mermeeneieesieiaees - - . .
Sywosser ... .. ... " . " " " .
Bemerkungen: '

Ofen wird

mit Wassergas im Xreislauf gefahren.

DVA/ 3000 0. 20233 G,0:62




Restgas .
Krslf,

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 8-7/9-1. 1943
O-fen-Nr...... 1.5...._. : 0 0 0 8 0 6 Betriebsstunden ....... ?4/390
] .
Fillung: ----------—6-----------..-_ Gasdrudk ... 20 ......... atd
B éJFe-Inhqltm..._ e kg Temberqmp T 36 aty .. 245 *oC
it
{%W_G‘”‘]OBZ'_ ...Nm*®
" Kreislauf ..............70. 160 e
Belastung. ... ... o - -Nm3? Tkgh el 0.98..... Nm’lNorm.~Vol.,‘h
Analysen: CO. CmHn O, CcO H, CH, N. c-z N.-F Literge wicht
saem 20 | 50| = |22 Jao. Ja7i6] 0.3 ]es | - 6,68

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf

gefahren.

G -Inerte (ldealg 4\ 12’3 %6 Kontraktion nach Menge . 55’7 . L
H;:CO im Sygas 1“’. 19 " . Ny 55’0 g
H:CO im Restgas RO N " . Co. eSS TR
-}-—Verbrauch-von:-Ho : CO iz 1,43 ~~Durchschnittliche-Kentraktion 25..3 o
*ioH, " %CO+Hy
umgesetzt - _77 ’ 2 7 1..’ D -
- verftissigy - = R ik s - -
. Verfl-Grad A - - - — s
- W P . 53’6 -
CH,+ + (/,,N/ Sdo o CO,... 22,4 bezogen auf CO - Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
1 Paraffi .v ch 428 kg 49 L “SB .. ...
—amT)-Kond. S} I - G =100
A.-K. Benzin  ............ 9‘0 ...................... 8 ................. %0 — 200° o
Flissige Prod. 114’4 oy . 100°0 — 320° 2l -—
- Sywasser - 1‘38' Q... kg = 1, 21 X fiiiss. Produkte Olefine Vol o " 0
— 200°......cceel ;200-320°.............
Ausbeute
Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt ;! ST *
Sywasser
Bemerkungen:

i

DWV.A/I 8000 O. 20283 G062



Lo

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 7./8.1. 1043
Ofen-Nr..... .12 . 0 0 0 8 0 7 Betriebsstunden 24/366 .......
Fillung: Gasdrudk -... . 20 .oth
Temperatur ......... 36 . .a 245... ¢
Restgas.re TOX Nm?
P 29,2 Nm'h -
Kreislaufgas it Nm?
Kreislauf
Belastung. .. ... - Nm3/Norm.-Vol., h
Analysen: N Cc-z N2-F Litergewicht
VT 1871 - | 6.59
~ 15,51 1,06(15,4
Ig;s‘; o?g'é'é .................... RN I
. HE/CO PPN Mg NP iontl IRl (RECR e) SRR ICSIN SR IR RSO N
—f—.Gesamt-Inerte_ (ldealgas) 12,4 Kontraktion nach-Menge"m 2 P O o)
H;:CO im Sygas 1’21 B . . N, o
H.CO im Restgas ,)’79_ " w €Oy T %0
Verbrauch von Ha: CO - 1 ’ 42 e Durchschnittliche Kn};frakfioﬁ h :'".'u
% CO °ioH, -
umgesetzy - — 6 §,O - _77’6- —
verflissigr — ettt ——tretteianaaaannn _ s e e e -
Verfl.-Grad A e merees e - —
- w P
CH,s + Zoflf D01 co 220 S meresberogen-aut-CO=Umsstz
Produkte _ Géscmfprodukf
Paraffingatsch 36 2 . Oy SB . ¥ C
Ol-Kondeh . L2458 *o — 100" o
A-K Benzin e Za e, 950 ... o6 — 200° ool 9
Fibssige Prod. R " . 1000 — 320° ... .. %o
Sywasser =. 1'24>< fh‘;ss. Produkte Olefine Vol. °n%
Ausbeute -
Flissige Prod. 2385 g Nm’Sygas 112’5 g Nm?* Nutzgas
Gasol —_ ” ” . . - . .
Gesamt-Produkt ——.— . - - . - . .
Sywasser e e, " v - v eeeiammmeeennees " "
Bemerkungen:
Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf gefahren.

DVAN 8000 0. 20333 G;0:52




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 6./7. T- ... .1943

15

Ofen-Nr.........2 .

Fullungs —eeoee s 6 ............ -

066808

Betriebsstunden 24/342

36, aw..R40=c 245°%C

Gasdruck ...

o-Fe-Inhalt..... T ........ . . -kg Temperatur 23 -
: 2 N

.S/y-W-Gas.m..~.1.QA94..... Restgus.....“............“‘.1..7..2. ............................... Nm?
- e ———— v 19! 7 .............. Nm?’/h

- et ea——ans v Kreislaufgas .. ... e, Nm?*

. 8528 Nmm Kreislauf L0 - N
Belastung....oooevcevame e .. Nm3Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. c-z N.-F Literge wicht

Yassergas
Symes

Restgas .
ralfgas

6,29

LI

H/Coiw X lufeas

Gesamt-Inerte (Idealgas) 1.2-10 %

a2l
a8l

\-/erbrauchvon H.:CO .. 1 '42

H.:CO ipm Sygas_ 7
H.CO im Restgas

Kontraktion nach Menge

- w7 Ny
" -~ CO.

Durchschnittliche Kontraktion

% CO
65,6

20 CO+H,
71,6

&

e e o L
Ofen wird mit- Yassergha
R ey SO Yo s N .

umgesetzt —eeesdln - 4B, —
verfliissigt e e et reetaes —_ — —
Verfl.-Grad A e m—— - C e — s
w . P - R
CHuw + L4 6,0 .
Produkte . :
Paraffingatsch LAL20 g
Ol-Kondensat .......58,10. .
A-K Benzin ... 9,30 ‘
Flissige Prod. 1/\8'6,‘ N . . 100°%0 — 320°. ... ... L
Sywasser 137,80 ko= 1227 X floss. Produkte Olefine Vol. s
—200°.............; 200 - 320°
Ausbeute .
Flissige Prod. SRR 6. .. gNm® Nurzgas (QQT..I.I.?)A..A @/Nm* Ideatgas
Gasol _— - - v - - - e eeeaee —_— . "
Gesam?-Produkt T — . - - . .
Sywasser ™ e " " vo e " "
Bemerkungens -
o8 y .
Lo

o ‘ o
cim R g gl audi- ket e ?‘é%l .

DVA/I 8000 0. 20283 G052




Produktionsbericht vom 5./6.1.

Druckversuchsanlage 1943
L . 24/318
Ofen-Nr.... - Betricbsstunden .. .S/ 2.C
o 000809 24
Gllung: . - _ Gasdruck ... .. Sl atd
{o/Fe-lnhalt.. kg Temperatur . .. . 33 atd 240 . °C
Sé-w-Gus 1.103 ..Nm* Restgas-. ... 493 Nm?*
. . - - vo e e ‘20’" 5 Nm'/h
- - et Kreislavfgas ... ... e, Nm#é
ve eererireeeceeeninns 4 6 ........... Nm?/h Kreislouf Jlx 2,07 i
Belastung. .. ....c.........™ ... . e Nm? fkg,h 1,00 -eee.. Nm 3 /Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. CmHe O, co H, CH; Na Cc-2 No-F Litorgewicht
™ )
R IR ] B R L) N L 15,90

wird mit

Vassergas

im Kreis

lauf betrieben.

0.1 [34.3.28.0.3.3 J12,30..
________ 135.8 pa.a
Z n.A06
Gesamt-inerte (Idealgas) - 1.7 Sie Kontraktion nach Menge. 8003 LN
-~:Hg: CO-im-Sygas e = ~ N7 2O Ve
H:CO im Restgas R4 - ” . CO, e e 0
Verbrauchvon Ha: CO ... .. 1 1A 6 Durchschnittliche Kontraktion 5.'3 4 7 LTy
S - %wBCO - *1oH, oo 9 CO+ My
umgesetzt _6("2 .......... - s _737 ’)_ - .6.7.1.3 —_
verflissigt [P [ R—— — e —
Vorfl.-Grad A - - R - -
. R . . 50,9
CH, 4+ +CRAL . ...5 I CO.... 19,4 bezogen auf CO -Umsaiz
—Brodukte ‘ Gesomtprodukr -
Paraffingatsch ... 33230 ke LAY ., Y-S oc
Ol-Kondensat —...........222.80. ! 2 o — 100° . %
A AKeBenzin i D - L oo - 200¢ 2 o
Flissige Prod. 1F\5,/1 5 . v 1009 — 320° °n
Sywasser 212 3,3, kg = 1!26 X fiiss. Produkte Olefine Vol. %
— 200°............... 5200-320°............
Ausbeute’
Flssige Prod. g Nm® Nutzgas (Cf)ng) g/Nm? Idealgas
Gasol - . e —_ . .
Gesamt-Produkt - - . » .
Sywasser v p | emeeeemeee s V. Y
Bemerkungen:

DWVA/ 3000 0. 2028.!/ G002



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 4./5.1. 1943

OfenNr.... 19 __
6 000810 ...

Follungs -oooonie
Llé/-Fe-lnhulr...r-. e -kg Temperatur .........

Ky!W-Gas“ 1095 ............... Nm? Restgas-.............. .2\ ..

- Krelslaufgas Nm?

o Kreislouf e —
Belastung.... ... e N kg h 1,03 .. .. ..Nm?2/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co Hy CH, c-z N.-F Litergewichr

w ‘gas
xFax oo | 509 |z ].0:0(.39.3] 48,8]0,3 |

L |2223)
D P.T0)

1,5 | 0,3 | . 0,11 33,6294
35,2] 35,0

Fs1fods” 1,po
Gesomt-Inerte (idealgas) ... 399 o0 . Kontraktion nach Menge T e ey
- —Hy: GO-im-Sygas S, — - P P e e T
H.CO im Restgas ... .. 2088 _ ' " I o « OO T
Verbrauchvon H.:CO ... ... 1..' 49 . Durchschni"l.id':e Kontraktion 52,7 . “ro

' Y ale) o ’ 'IoH;‘ - “v’v’CO“ﬁ'- Hg
59,8 _. SLTA 66,2,

umgesetz?

" verflissigt . - eeeeem 51 ot [ SS S
Verf.-Grad A Stillstand von 197 =20 regen Stromausfall.

P

- ”

CH.++Q/m'(i{/..- 5,6 o COy 18,2 bezogen auf CO -Umsatz A
|—Produkte. Gesamtprodukt

Paraffingatsch . ...

Ol-Kondensat — 100° °fe
A.-K. Benzin~ " —200° ... -
Flissige Prod. 5 . L . 100%0 | — 320°. .. ... %

Sywasser : _.132 ‘!2 kg = 1'757 - X fliss. Produkte ] Olefine Vol. %o
\ : — 200°.....c.... 5200-320° ...

Ausbheuteo
~Flissige Prod. ... ... SO g =

Gasol e e

Gesamt-Pradukt e = po e . . .
Sywasser " o - ' - e e, A

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im Kreislauf betrieben.

DWVA/I 5000 0. 20283 G,0:562



!
-Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 3./4.1. 1943
Ofen-Nr..... 15__ 0 0 0 8 1 1 Betriebsstunden 24/ 271
Follongs —eeecemee e Gasdrudk -... .2 atd
¢¢Fe~lnhqlt..... -—eiaraans kg Temperatur ........ 33 atd 240 *C
{%W-'Gas-- . 089 Nm"® Restg

- v Kreislaufgas
5 ----Nm?%h Kreisiauf
Belastung.... .......... = e e NMP Tkgoh el 0,98
Anolysen: CO; CmHn O, co Hy CH, N. c-z Litergewicht
s S0 = [ 0,1 1392 48,7 ) 0,3 58 [ -
32,6 | 27,6 36 [io 4 1. 07
Restgas P Beon SRt SRR e ISt P T g0
.Erslfegas 34,5.133,6] .
H,./CA im A,67

Gesornf-lnerle_(ldeulga.;) %
H;:CO im Sygas
H.CO im Restgas o202
Verbrauch von H.: CO
“%CO */aH, °%CO+Hy
umgesetzt  _.. 63'3 - ,14 R, — 69 7 -
~v§fﬂﬁssig! S - SO - —
Verfl.-Grad A [ - - ,%—\
. . P D
CH, 4+ + LU 5,2 . CO,... 17,8 ._bezogen auf CO -Umsotz
" Produkte Gesamtprodukt.
Paraffingatsch kg 45,0 ... oy SB e oC -
Ol-Kondensat " . 47'5 0] — 100 e o
A_K. Benzin Y gD o — 200° - %%
Flissige Prod. .........".N.2.s . ” IOO;:a — 320° e LTS
Sywasser 127, on kg = 4‘9;0 - X flss. Produkte, Olefine ’ Vol. %
—200°..............; 200 - 320° .............
Ausbeute
Flissige Prod. T g Nm3Sygas - ooeenn. o g Nm* Nutzgas -. - @/Nm? Idealgas
Gasol — . vo e e - o mmemmeeeneeceonean — .. "
Gesamt-Produkt — = e - - ®  eceesecesesssseseccnces n .
Sywasser " " . vy e s Y "
Bemerkungen:
Nfen wird mit Yassergas im KXreislauf betrieben.
’

DVA/1 8000 0. 20283 G;0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 2-/3-1. 194 3
Ofen-Nr.... .12 __ 0 {) 0 8 1 2 Betriebsstunden 24/24 7.
Fillung: ..A..._l._s............ : Gasdrudk .. 20 e a .
¢9(Fe-lnhc|"-~- —_ kg : TeTnT)eram} 33 . .ath 24") .. *C
S//W-Gas-. 111.3 ,..Nm' Restgas......c....... .. 4 73 ...... OUUURIII X ot |
a e _ ) 19,8 Nm'*/h
- Kreislaufgas e T e Nm?
v en Kreislauf ...V + 2,49
Belastung. .. . Nm¥ikgh ..., Q) . . Nm?/Norm.-Vol., h
Analysen: Oy Co . H; CH, N c-zZ Nz-F Litorge wicht

wamcoooo. | 7] - [, 17]39.5148,9]7.3 | 5.5 LT [.9035

Restgas ... . 31'6 1?'1 . 12 M ’Y)
g:;é(i;&m rferst J atgasl .343.,._.19__.,. ______

Gesomr-lnefte (tdealgas} .11,6 %e Kontraktion nach Menge e

Hq:CO im Sygas de24 . Y Np o o

H.CO im Restgas 0,91 ., v €O T a

Verbrauch von H.: CO ' Durchschnittliche Kentraktion 56 ) R vy

“%jaHy ’ °CO+H,y

umgesetrt — 74 ’5_ B 70'4 e '

verflissigr - — e —
..Yorfl.-Grad A - _ )

. . P o e 47,0 .

" CH oy LK ... 5,1 . CO,.. 17,7 bezogen auf CO -Umsotz

Produkte . Gesamtprodukt

Paraffingatsch SB i, vC
‘OI-Kondensal — 100° T oo

A.-K..B — 200° ®le

Flissige Prod. . , — 320°.. ... %

Sywasser 1_31 76 ..... kg = 1*28 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %%

: =~ 200°.:...5..00 5200 3200

Ausbeute

Flissige Prod. g

Gasol ——— e

Gesamt-Produkt —— e

Sywasser .

Bemerkungen:

,0fen wird mit Wassergas im Kreislauf betrielen.

DVA/1 3000 0. 20283 G,0.,52



Ofen wird mit

Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 1:/2.7. 1943
Ofen-Nr, ... . 15 . 0 0 0 8 1 3 Betriebsstunden 24/223
Follungs ---- 6 Gasdruck .. 20 . otd
Gh-Fe-tnhatt.. = .. kg Temperatur ............. 3.3 ato .240...*C
AfW-Gas.. 1053 ROSIGES - -oennennene oo ool - Nm?
- - ;T‘?’ Nm/h
- Kreislavfgas ... .. . - Nm?*
’ . Kreislauvf e SATNPN
Belastung. .. Rl LN kg e 09990 ... Nm?/Norm.-Vol., h
Anoclysen: CO. CmHn O, co H, CH, c-Z N.-F Litargewicht
Fearo e 5.8 - 110.1139:2/48,6 10,3 o |5.87
Borogt 1,0902,851 .
HQ/Cf'\lm i 5 99 ............
G t-Inerte {Idealg Kontraktion nach Menge RSP %'e
Hz: CO im Sygas ~ W Nz 54’ 3 vro
H:CO im. Restgas Y . £O. SO T
Verbrauch.von.Ha:CO. 1 3. 45 | Durchschnittliche Kontraktion ... 54.., 3. o
*%CO %joH,y %0 CO+H,y
umgesetzt 64,0 14,8 70,0
|- verflGssigt -~ - [PV, e emesevneesenaeensanann — - —_
Verfl.-Grad A - - - e s —
- . P . 50’2 .
CHup + Cohfs 6.y 5 e co...22,0 . bezogen auf CO -Umsatz
Produkte ' Gesamtprodukt
" Paraffingatsch 41’2 PR T R 4....’,.0 . LI SB s vC
ok 5347 . 52,5 Sle —=.1002 Ste
A.-K. Benzin — 200° —~ S
Flissige Prod. — 320° o
... Sywasser Oléfine Vol. %o
— 200°............... ;200-320° ..............
Ausbeuto
Fldssige Prod. o Nm* Notzgos - {CO+HaY i 1deatgos
Gasol - - - = — . -
Gesamt-Produkt - . ~ »” -
Sywasser v " " v e s Y "
Bemerkungen:

Wassergas im Kreislauf betrieben.

DVAN 5000 0. 20283 G,0:62




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 3.2 VARRD 194 3

Ofen-Nr...... .. 1

006814

Betriebsstunden 24/199 . —
0

Ofen wird mit Wassergas im

Kreislauf bet

Follungs wooeocomeeate L Gasdrudk ... ceee. 0tD
¢9{Fe-lnhu|r.... = e kg Temperatur . ... . 33 aw..240.
{)ZW-Gas..* Llrz2 .Nm? Restgas.-......... - Nm?
o e . " " k Nm*/h
- ’ Kreislavfgas = ... . T Nm*
S, Kreislouf 1.+.2,25..
Belastung.. .. S Nm? ikgh........... 1,02 .. .. .ce..... Nm?/Norm.-Vol,, h
Analysen: CO. CmHn [e 2% co H; CH, N. Cc-z Na-F Literge wicht
xemasr 82 | 5:5) = [0.1 139.8 8,7 § 0,3 [5.6 | - |5.47
Restgas .. 24,1004 0,0 132,01 P7,0 | 4,0 12,3 }1,10 12,20
Krslfgas 34,2.B3,1
HQ/CO im Kyeislgufgas ’ o,07
Gesamt-lnerte {ldealgas) 11'5 %0 Kontraktion nach Menge 56'8 oo
H.:CO im Sygas . ..1.,' 22 - . N %%
H:CO im Restgas 0'84 - w CO. e o
Verbrauch vor; Hy:CO . ... 1’ 42 Durchschnittliche Kantraktion 56 ’ r) "o
°CO *oHy %CO+ Hg
__umgesetzt 85,1 0B322 19,8
verflissigt - - - - e e e _
Verfl.-Grad A D - -
N ' . 42.0 >
CH.+ -I/Q/m'ﬁ(/ ----- Sg! 6 CO. . 19,8 bezogen auf CO -Umsotz
Produkte Gesamtprodukt
Paraffingatsch ‘ 41,9 kg . 38,7 ° SB e
Ol-Kondensat 828 " 53’9 ................ g — 100" e e
A.-K. Benzin %% — 200° ... ~ %k
_ Flissige Prod. o — 320°. e o
Sywasser Olefine " Vol. %
— 200°............... ;200-320°..............
Ausbeute
i“lﬁssige Prod. g Nm? Nurzgas(qptggu)--m g/Nm® |deocigas
Gasol - , . .
Gesomt-Produks e . - — W " . .
Sywasser ) " e v go el e " "
Bemerkungen: ' !

rieben.

DVA/ 8000 0. 20283 G,0.52



‘ o v 0L/ 31.12 2
Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom /31 194
Ofen-Nr......“....]..5._... eecmaenm 9 9 G 8 1 5 Betriebsstunden 20/175 .

Fﬁlllungx .......... (J .............. Gasdruck ... .. IO 1
Q’Q-Fe-lnhqlr....v e, -kg Temperatur ....... . . 33 e .. QtD 240 e
/9§-W-Gas-- 883 ..-Nm?* ReSIGAS - oo e Nm*
PR . " - Nm*/h
- Kreislaufgas T erveeeee. . Nm?®
. Kreislauf . 1. +2’/6 )
Belastung. .. ... Nm Jkgh .. .. 7,06 Nm®:Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHan O, co H, CH, Cc-Z N.-F Litorgewicht
weacrees | 5.4 - [o,1]39,8)s, 703 1 oo ].5:37
25,0 1,06112,12
estiai.gds ............. R SN
B /CO i KrptsTay
o

Nfen wird mit

~|-~—Gesamt-Inerte-(Idealgas)-- = ~~Kontraktion " nach Menge Oig =

H::CO im Sygas w o N °le
H:CO im Résfga: . . €CO. e %

- Verbravchvon Ho: CO Durchschnittliche Kl's“nt';\uk‘ti'on ] 54 7 ‘ . T o

L °%CO %oHy % CO+Hy
vmgesetzt . . _64’_‘.2 ..... - ‘74’8_ - 70'0_
" OUnr Komnte infolge Stilistand der Kin-
Verfl.-Grad A g stan
. - P e W-gas liber den Nfen geqchlckt werden;
der Ofen wurde jedoch i’ Kreislauf weiter betrieben)

CH_L-J».-!-.”{—‘\J;(»{-...-—? st snimssssscnn G gorer 22 bezogen auf‘CO“Umsavz T f
Produkte i Gé;nmfprodukt
Paraffingatsch 22:7 kg - 29,3 . %, SB e *C

- Ol-Kondensat .48 2. P 6251 wo | 1000 ot
A.-K. Benzin " 8'6 .............. %0 — 200° ... %0
Flissige Prod. " 1000 — 320°. %o ,
Sywasser .102'3 ..... kg = . 1'32 X fiuss. Produkte Olefine Vol. %o

— 200°............... ;200-320°............

Ausbeute T
Flissige Prod. 87.’.8 ..... g Nm*® Sygas 99’2
Gasol —_— — P
Gesamt-Produks — — - v
Sywasser v o
Bemerkungen:

Yassergas im Kreislauf betrieben.

-

VA 3000 0. 20283 G,0762



Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 29./30.12, 1942

Betriebsstunden 24/1 55 .

Ofen-Nruw. 12 . _ .
. J 060 8 16 Gasdrudk ... ... 20 ...

Fillungs oo e

Co-P/Q/Inhulr........—...........4 ...... -kg Temperatur ....... 33 et

£fw-Gas.. 1085 ... . .Nems Restgas... 480 . Nm?

- Kreislaufgas .......... T e, . NS
e Kreislauf . 1+2v45

Belcstungv... L e e NMB TkgLh 0,97 ORI
Analysen: CO. CmHn Oy coO Hy CH; N2 Cc-z N--F Litergewicht

;’(lgssergaé 6.4 38,6 |48,8] 0,3 | 5,8 -
$4.6 28,1.128,5) 4.2

4

H_/CO im Kfeisldufgas ko

T HZTCOim Sygas RS -
H.CO !im Restgas 1;02_
Verbrauch von Ha: CO ... ... 133 8 . Durchschnittliche Kontraktion ... 57,3 e o

°>/-o(<:(‘)7 %/%oH, ¢0CO+H,
69,0 _ o 15:0 o T2a3

umgesetz? —

verflissigt
Verfl.-Grad A ' m—trtreim————— aea

P et

CH. 4 -i/Q/u(ﬂ{w//s.G CO,... 15,4 . ... bezogen auf CO-Umsotz
ProduXkte ; — Gesamtprodukt

°C

e

Paraffingatsch 14,0 % SB e,
Ol-Kond 2442 o0 | — 1000 ..
CAK Benzin ... 103 T 3,1 — 200° ...
Flissige Prod. ... 7818 — . v e e s 100 — 320°. ... O
Sywasser -128'8kg =.1.63 - X fliss. Produkte Olefine Vol. %

. . — 200°............... 3200-320°..........

— %

Ausbeute

Flissige Prod. 7217 0 'Nm? Sygas 83909 Nm“’ Nutzgas M2 2) g/Nm? ldealgds
Gasol e e :

. v - ~ - ~ ~
Gesamt-Produkt e e, - . .
Sywasser ... . o " v W "

Bemerkungen:

i

Ofen wird mit Vassergnas im Kreislauf gefahren.

DWVA/ 3000 0. 20233 G;0;62



w

Flossige Prod.

g Nm?®Sygas ...

Druckversu]éhsanlage Produktionsbericht vom 28./29.12. 1942
OEG
Ofen-Nr......v]".j.........v..... - 0 3 0 8 1 7 Betriebsstunden 24/131 .....
FGllungs eeevoeemmmcccraenc. . - Gasdrudk .. . 20 .............. atdh
¢¢Fe-lnhalt----" kg Temperatur .. ... = .33 .. .ath 240, °C
&w-Gas. 1085 nme Restgas-.mmn . 23 .- Nm?
T . . - Nm /8
- Kreislavfgas LT Nm?
o Kreislauf . .. 1+ 2'32 o
Belastung . . Nm® kg ... ... 0,98 .. . . .Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: co H; CH, N Cc-Z N.-F Litargewicht
seescrees | 6.1] - |o.1 [39.0148,8] 0.3]5.7
oo 22.5| 7.4 | 0,1 (29,8 n,21 3,6 13,4
Krsitgas | f 1T 3e.e 35,80 | T
H_/CO im Kreisldufges .10
Gesamt-Inerte (Idealgas) 12’2 S Kontraktion nach Menge R LI
H:CO im Sygas w23 7 . W Ny e 2745 o
{—H; CO-im-Restg L - TTCO; T
Verbravch von Ha:CO .. ... 137 ~ Durchschnittliche Kontraktion . - "o
% CO %M,y 9% CO+ H,
vmgesetzt BT 5 SR LS LoTso
verflissigt - - — - —
Yeorfl.-Grad A .- R -
- . P
CH, 4 +/é/m‘(l{/4v7 C e CO, 13 » 1 bezogen auf CO -Umsatz
Produkte . - Gesamtpirodukt . -
Paraffmgared 147 90— e kg 2158 % I
|, OiKondensat ...43200 ... ....63,0 — 100°
" A-K. Benzin L1d,40 1202 % — 200° ..
" FlGssige Prod. 68’30 o 100 3200 N
Sywasser 1.21 ’8Okg = 1’78 - X floss. Produkte Olefine Vol. %o
Ausbeute

Ofen wird mit Wassergas im

Gasol - —_— . v
Gesamt-Produkt — —_ . v
Sywasser ” "
Bemerkungen:

Kreislauf gefahren.

PVA/ 3000 0. 2023) G062




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 27./28.12. o4 2
Ofen-Ni.. 12__ 050818 | sormiebsstunden ... .25(1.)/.1_.97..
FOllungy weoeeeeeee e, - Gasdruck -... .. .. €Y. ... .. .ot}
Q./o-Fa-lnhalr..fm T kg Temperatur . 30 . aw 235 . *C
3;/(’/-60:4» 1124 ..Nm?* Res'gas469 e ————————
B eea . 19 ’ 6

- Krelslavfgas =L o

e Kreislauf ... Ao+ 2,45, ..
Belastung. .. —.Nm? /kg,h..... 020 ] Nm?3/Norm.-Vol., h
Analysen: O, co H; CH, N2 C-Z Na-F Litargewicht

“gsgergas 15,8 | - 0,1 ]39.4]48,5
. Restgas ..........|; 28'9 . 27’ 6 R
1fgas {2 131,91 32,7
CO im Krkislayfgeas ,{06

Flissige Prod.
Gasol
Gesamt-Produkt

Sywasser

Gesamt-Inerte {Idealgas) 12’1 %o Kontraktion nach Mcnge 58’3 .9
—HITCO T Syaas 23— PR “
H:CO im Restgas 0'96“- - . CO. RS o0
Verbrauch von H.: CO . .1 &36 . Durchschnittliche Kontraktion 57,5 . “lo
o e v
vingesetzt _68’ Bco - _75’gH’ - _'_7_2 ’.IVCO+H' —
- verflissigt - — - - B
Verfl.-Grad A m— e —_
- . P
CH,+ +,64(l{5.8 CO,... 17,7 .. bezogen auf CO-Umso.fz
—Produkte ) Gesamfprodukt
P.uraéingafsch -kg 1892 . SB e, vC
Ol-Kondensat — 100° - e
A.K. Benzin — 200° o
Flissige Prod. " 100°%0 — 320". %0
Sywasser = ..T..... Xflss. Produkte Olefine Vol. %
‘ — 200 5200-3200. ...
Ausbeute y

Bemerkungem_

Ofen

wird mit %asrergas

im Kreislauf gefahren.

DVA/I 8000 0. 20283 G,0:62




Druckversuchsanlage Produktionsbericht vom 26./27.12. 194 2
Ofen-Nrr. ... 0 9 6 8 1 9 Betriebsstunden 50/83 e R
Follungs woeeeeeen Gosdruck ... 0 .ate
Gb-Fo-Inhalt... = kg Temperatur - 30 ato 235. ... «¢
-W-Gas... .940Q. . ..-Nm? ROSIGS oo T e N
. S - Nm?/h
Kreislavfgas .......... e . Nm*
Kreislavf ...l .+ 2,62 . =
N kG 1,02 sree Nm3/Norm.-Vol,, h
H, CH, N2 C-z Nq-F Litergewicht
48,5.10:3 | 6,7 ] - .
| _Restgas. .. 125:5.14,8 (14,0 11,27
Krslfgas »6131,8
Gesamt-Inerte (ldeqlgas) 12'4P o/ Kontraktion nach Menge T -22%f0
~—Hg: CO-im-Sygas—= 1“”24?.. " o N LY o0
H:CO im Restgas O . " w CO. T “ore
1'38 . Durchschnittliche Kontraktion 57’ O 10

umgesetzt ~
verflissigt
Vorfl.-Grad A

- w P

Verbrauch von Ho: CO ... ..

il 959

‘einge¥rsren war.,

%wCo

%oH,
AL

e CO+ Hy

Uhr kn‘nn"té““kein Frischgasitber-den
'O‘féh‘"'gég’eben werden, da dle Was
Dfén wurde aber iii KreisIauf betri

sergasleitung

c.u,*.;.z_‘,(b(./. ........ 6,4. ...co...21,2

- bezogen auf CO-Umsatz

eber‘

—Brodukte -

Gesamtproduk?
——=—T'pProdukt

Ofen wird mit Wassergas im

Paraffingatsch L%y SB . C

UOl-Kondensat ... 68’5 - — 1000 IR S X
“~A=K. Benzin " - 13’2 ;‘/o — 200° ... — %

Flissige Prod. ....20.060 . 100°: —320°. . ... o0

Sywasser 102,00 . _ - X figss. Produkte Olefine Vol. %

—200°.............. :200-320°......

Ausbeute )

Flassige Prod. .

Gasol - - - PR — . -

Gesamt-Produkt - — . " - - - .

Sywasser ' ” ” P . "

Bemerkungen: '

Kreislauf gefahren.

DVA/ 8000 0. 20083 G,0.02




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vam 25./26.12. 194 2

Ofen-Nr...!.,s..............._ e
Follung: .6 _
Cé-Fe-lnhuly....-

56820

-kg

0

Gasdrudk ..... 20

[ELERTI DRSSPSR~ .
Tempercn;;ru.gf}‘ +5=3 0,0 ot

224

AEW-Gas.. 1T s

e ...4..4..!.?....... Nm?h s
Belastung.... ... .. Nm? /kg,h o v e e Nm2Norm.-Vol., b
Analysen: co H. CH, N, c-z Na-F Litorgewiche

Yassergas '
S FSX.. 203 ORI S S

Res':gas

39,7

103543,
1.]27,8 [

BTN
12,0 11
13,3 ]

Temp. ©
225

234 .

|

Gesamt-inerte (Idealgas) ... Kontraktion nach Menge

~Hs: GO“im-Sygas . TN,
H:CO im Restgas ’)'96‘1'?1 ] . w €O e T o
Verbrauchvon Ha:co 1243 = 1,32 Duréhschnittliche Kontraktion 48,7~ 53,5 o,

Twco

umgesetzt

verflissigt [

Verfl..Grad A - [
- ~w P - -

%feH,

% CO+Hy
. 59.7.=70,5

CHoy +&LRL 6,2~7,0. co.12,1-23

26

.. berogen .cuf CO -Umsotz

\d

—Prodykte
- Paraffingatsch

UOl-Kondensas
~~A-K Benzin L

Flissige Prod. ...

Sywasser

Gesamtproduks
—TRrocuky

[PV N 8B e vC
75,8, — 100° °n
13,0 — 200° e
) 100 %/ — 320° i)

Olefine Vol. %

5200-3200............

Ausbeute

Flissige Prod.
Gasol

- v
Gesamt-Produke —e e —_ U
Sywasser v - P o . ”

Bemerkungen:

Ofen wird mit Wassergas im

Kreislauf gefahren.

DVA/ 5000 0. 20283 G/0i82



Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 24 -/25.12.

1942

Ofen-Nr...... 15
6

kg

066821

Betriebsstunden
Gasdruck ...
Temperatur 12,5

-24:3 50'17

ath
192,5.c- 224°

Restgas.................

-

Kreislaufgas . ...

7). 2,8

v . ...4.@..5 Kreislauf ...+ . 2’5 .....................
Sefostung.u. Nm? / kg,h 1’01 e . Nm’,'Norm.-VoI., h
Analysen: CH, N, Cc-z Ny-F Litergewicht
‘i{% gergas 0,3 4 6,30 ’.l'emp.0

AT

9, 7‘ 5 ?..2_6

2.’, 0 o4

Gesamt-lnerte {ldealgas) Kontraktion nach Menge O O

Hz:CO im Sygas AR - w N, ) ‘36v 3 e L%

H.CO iqn Restgas .2 1—1VQO - ~ CO. e L s,

——VYerbrauch-von-H.:CO -]7!.74777:i..?‘"1"‘§6 Durchschnittliche K;nfrak'ion 74 .5'. 3 6’3 . .
% CO */oH, °0CO+H,

umgesetzt 6.3.1.?...:.._4 {')_' 8 _
--verflissigt - - i o — —_ - —
Verfl.-Grad A _ - . —
- ~ P N - —
2

Produkte Gesamtproduke
Paraffingatsch kg = M) S8 2C
O:-Kond o e oy — 100% e, o
A.-K. Benzin e = %% = 200° ...l o
FiGssige Prod, ... Rl 100/ — 320°. ... %lo -
... Sywasser ... -. UK fdss. Produkte - Olefine Vol. %
. : —200°........ 1200-320° ...

Ofen wird nit

Ausbeute

Fldssige Prod. . 0 'Nm?Syges

Gasol — — - v

Gesamt-Produkt —_— - . "

Sywasser " "

Bemerkungen: -

Wassergas im Kreislauf gefahren.

BVA/1 8000 0. 20833 G/0i82




Druckversuchsanlage

Produktionsbericht vom 23:/24.12. 1942

Ofen-Nr........,t] 2

0506822

15/

Betrlebsstunden .......
Gasdrudck ... 20 PP

]

Die Temperatur
dann stiindlich

des Nfens wurde bis 10 atil stindlich um 1 ati u.
um 2,5 atii erhdht. -

B

FOHUNG: ceveermeeommeereenamreees - R4
ﬂ-Fe—lnholt--u-f -kg Temperatur ...~ 12 . eats =19
Af-W-Gas. RESHGAS -+ revnrevveressereeemseseapesiecesnennermeerens - NME
- o e T Nm?/h
o sy Kreislaufgas ... reveireivseerereeees N
” 47 4.... eeeeeeoe. N 3h Kreislauvf 1 + 2 5 .
Belastung’ ... . ... .. . et NS TR <o e e e s Nm?3’'Norm.-Vol., h
Analysen: CO. CmHn [o cOo Hse CH, Ng Cc-Z Na-F Litergewicht
Jesgereas 15,9 .- ] 0:1p9:0 1483 10:3 | 6.4 ] = ] 6.2
Restgas 6,5. .| .=..1.9.1 B3, O 147,11 0,5 {. 6,7 ) = 6,64 ..
e T lofen peigtd bei 1191°C nur sphwache Aufarbeifung. | .
f‘t t-inerte (Idealgas) 12,71 % Kontraktion nach Menge %0
——H3: CO-im"Sygas—— == 1 = 24 - SIS \ S U —— PRI I -
H.CO im Restgas 1 21 - W COL e 2008
Verbravchvon Ha:CO ... ... .m Durchschnittliche Kentraktion .
ohCO™ " - ofHy “lCO+H; -
umgesetzt - e im0 e mmeseageees e —_ [P SRR —_
. verflissigt Ofen wurde um 17° Uhrmlt Wassergas im Kreislauf
Vorfi-Grad A bei voller Belastung kalt angefahren.
- ~ P - - _..
CHiy + CmHn oo CO. . . bezogen auf CO-Umsaotz
~~Produkte .Gesumtp:o.dukt.___..__.._ N
Paraffingatsch - KQ omene e e 4 LY N T o
Ol-Kondensat ... - . o — 100° eeecen %8
""AK. Benzin’ " o | 2009 i e e
~ Flissige Prod. - et ,, 100°/e — 320° ... e %0
Sywasser . — T kg = ~-Ze-. X fiUss. Produkte Olefine Vol. %o
— 200°.... .; 200 - 320° ...
Ausbeute
Flissige Prod. - e g Nm? Sygas -t .g Nm?® Nutzgas .. - . g/Nm® Ideal
Gasol —_ s - PR - - P . ,,
Gesamt-Produkt —_ — . o eeesieeseressesssesmenan - - w .
Sywasser = ” " ” " 40 o
Bemerkungen: -

DVA/1 3000 O, 20233 G,0:82



—
/ /

Truckversuchsanlage Ofen ... /\7 Fillung...veeee

0{}8823 Gasolausbeﬁ’ce.

e -/a( -‘0/,‘ I A('i'."f"‘/ RITAPY: ‘ W o T ’/::,-'./,

A K.-Turm \'7'4 ) S 4 C o 4

U 24 N k7- S g T N i
Datum /,{/},7,94 2},7,4} RPN Ry RN BT E S I e ] o# ey

Zeit AR A AT IR W71 s Ry
¥n3/Sygas - el 2o UL L J

- B /6, 4 b rF - s
‘1 Restgas f% / < 127 /;/;27

% Kontr. S0 3 224 L5,
cr £ P PG Eia L s I VR

-1 Gasolgem. | Tad = P T */'z-’aw g deel w7y
Analyse: €O, RS v NV N 07 I vl B PP
.CBHG 2 B R s B s g

3
. ] ;
,,G2H4 . ,014 Cy 7 BT 28 R sl AR B

o & )
2 ’7 0/’ [,7 0]7 C'.‘,ry ’ 4 //7 (/,,{1
’4, .;g' K Z / " i . .
co fid - 7 A 1 A N N
H2 hn"{ -‘5 .2, /5 //' 7t / LI, 7 g e
' o~ 3 . 4 Zoa . ,"}, ” 4 ';
> ~1f < . . v :
CH4+ MR PN N I S I N , ,
. i v ) g z
- L M A A
N, AN I e I -
S0 ity 7 7
C~Zahl ; oy - - P
_j,f{,g Soae b -j_'f’? N ’;g’( Py ‘;,r-f ..‘c‘(/ ,

_,,‘..,._,,I;itergew.entspr. S T R g,
. d,C=2. (Rurvenwert) ;C /% 7 6_4;115 «'//JJ-

T

i
[

SN 4521549185500 3

i
8 Gasol/1 Gasolgeq /5210, L3| 110414 15[ 050|067 |0, 00| 040

g Gasol . 17004574\ /26 /5904 1 0|2 nd2 bz el 20 4

: TS
iGaSO:L/mn Sygas | 3, 1,0, 3153 43R A7 L. 4615 35 /0t
+Bemgrkungen: ‘

'

/ a 2 : .
I Ay P .
4 I /3, 3 SE e s
j ad
{ /

_»/{/ ',’4/}5/ ‘/é I3 (.7, »// /7/7 0 /4/ ‘2,"0 ‘ /&r f 0
AN A /7 74
"’/.g-'—,!.q‘r, ([(‘.fr,l;d,/{(ﬂ./c ,é } ‘ - pZ ?— /4




fruckversuchsanlage ofen .....v. Fillung... 5% ...

Gasolawuwusbeute.

656824

wwigaf {)_};mf '1"/:“‘,}/’1“ L\,}I.f‘: : ;q‘_;_ palel (0 ,‘\;’\\1 | !'»;,~"~,
- ! s - ’
A.K.-Turm Jal va Do [SW g\/?r _g/t_ ]
7% o P I K < [ -
Datum <Hio, AY 3 e Hinlls o (BT gy [H4y [T " h
7 " - - i
Zeit AN A A N A N NI A
RSP ol V2R EOU B S e P G9 T an0a
Nm3/8yga.s T /7 LAY 4. BN Msis,i\: > {,E?-v;sb ,4‘0:‘;&«
1 Restgas ' . {5/5/2// A ' 14’4‘,‘;‘;’ » ‘Sﬁ_}} |
% Kontr. ¥ %S 51,3,
LEGT VLT o0 - T syl ST TgA T At old e
1 Gesolgem. N R A AR v we2 | iove ?me e,
AMBlyss: CO, | 7| SATFAE I TN TS A SH+S 59 1
e i SRR RNl A A FAVIAN e N IR 53ty
02H4 ,;"l,,'_r'. ﬁ'r?' 0.4 C: (’; 4|§ '1, \f, C.' ~ 7’ k}i’, . ’1’ ,L
03 : Coo 0030 270 101 10,1 0o [Ca t
- : it : S
\ ;Q ANl DS LY 5.5 [RARSN EEN +S
2 SNV , v
Sk "{,’ Sl s Ui P 49 1108 |y 2 1,4
CH4+ Lg'{f, ? /5,;"" /7.4 t - ’ . . { t .
Cem ST S 80 o s 145
K n«Nz 7 Ly 2 [N s A ;o o N H e
L e BTN BTI ARG B 2V I RN TR
j‘y-l« C-Zahl 7 ) ' ' Ay
A S A R L VS E e P SN Rl e R A TN
_Litergew.entspr. |, , S R 8 A o e
d.0=Z. (Rurvenwert) i3 L3N 71 ?// % ]// 9! 7/& A /‘, 47 -]/, 2 ) / A
- ‘ ; .
& Gasol/1 Gasolgen /, //| 1 /21 0,5 ¢ A SRR o,fg RS A LR
. / - T - - O
& Gesol . 3601/640] /6 4 JAVTS N0 50 MR € [Aave [§05) MG -
& Sesol/Wursygas |7 7,102,654 ) % LA o 0w S 49 11 vk 5o,
Bemerkungen: \ ’ L R
g /l(l ’ !‘ e &)/ ; 5/‘
//‘“
tb’ // ! T s //I/// ;/!“




/- A
A Pillung...5u...

Zruckversuchsanlage - Ofen ...%.

Gasolausbeute.

(’4 ,"{' Li' . r;/
A.X.-Turm )
Datum
Zeit
Nm3/Sygas
1l Restgas
% FKontr. :
1 Gasolgem. '//H-'jj :;’,,:, o/u
Analyse: 002 CE
C3H6 o
'02'H4" I,:' ,
0 . [ Fu
co P 04
H
2 RG] A
CH, +
4 Vil s
Nn s 4 A 2 e = 4
2 SO B0 B B 7 RAEAN B SN I it BN AN
C-Zahyl |, , sl 3du |2 b 1353 (240 550 (s oy |2 s |
]J»ifergew.entspr. ¥ DEEI DI o < = ' e by ey
d.C=2. (Rurvenwer#)]” ¢ (£ &3 LA 1l Lo g Jecr o Ty
-4 Gqsol/l_ Gaaolgexq / '44 yi ZXLT :r f;_;‘ ' P s _.5) 9y | ';;;o ryay; so }‘?
ey s ekl G ASO . . - ~ | Gy o 1.4 - [ . N
PN S I vk IR 12 L e N AT B LR VPl B A A Ve P
.. & Gasol/NuiSygas |/ L 1251 Y B
e g ex N e A & : -
’ . Bemerkungen: !
- - i t r
i { i ~
. f ‘ i |
-/ 3 Y I LT ;‘ . - 12 | I
Moo ,6 / .,Z'//_"_f’. /./’1" LA // ¥ j i /4 s i ’
. ! - 2 { - : ) 4, R
» o ',/ /1//?1. J [{‘ - L) """’_.-jf‘ . [“/Q : //’ -"I 2 ; /:“,; .
a4 . MRS : B |
o - v, J H B , !
ol B i -~ ) =7 B -
VI Lo s £ ¢ , | "» ‘9 Iv A




a3 v A
RLEYA , DVA
Untersuchung der flissigen Produkte
N . Tip e
Ofen Nr. ./J. Fallung I.' . Dat. 4 ‘/y‘ SANT Zeit Betr. Tage
Produkt A:i"” | Gewichis- | 4100 g [em*/100em? /100 cm?
1 :
A.K.-Benzin ‘ },'[ NI ! A ol
Kondens.-Ol {i{:; o g_: ] L A R 1
Paraffingatsch. J v il S j b (Y]
Ges.-Prod. ") /(\ (UL i (I/; ,/}-‘ . f;:‘ f
) Kondens.-Prod. AK-Benzin| Olkond. | Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
. U gatsch —_— wasser
i . A S noq : Y
Dichte bei 20° C o {/ iy RN [)’ . . ____-,Q_ J_(,‘/__
Olefine ,SPL* Vol. %, ' ’ _ . /
_Jodzahl  (Wijss) ) .
NZ/VzZ
Siedebeginn o
2 & Vol. °/s | Vol. %, | Vol. o, | val. 9, Gew. %,
LTt L R
RN
80 o _ ) N
1000, ]
2, RS IS T S T e
10, 1 B i '
160 . ) o I
) ]80 AN, N - eam
v 200 ,,
w
g 220, N : : .
: 10 -1~ | I B '
& =0 .| ' 7
@ 280, L '
o B R 1
Lol i 300,
o 320
/7] CJn0 L, S - ’ \
‘ .
Vo0 360, -
__S‘iet_‘.lg-_LEvr‘]‘d'e ”C_ e .
Riickstand e . ’ /\‘ L{
Verlust ! . /C\
Stockpunkt °C !
Destill.-Prod. SPL N Z vy
..Benzin bis 2000 ] N T N N
O (@00—3200 - Ju -
Bemerkungen: e . /
=5
oo / ) - | -
RY

it ki kot g 8
DVA/Z,mdkg.'ﬁw’l““% ’mm B AL,




Untersuchung der flisssigen Produkte
] i ey oy
-] Ofen Nr. - /q Fillung i Dat. Z J,/« g, [/,‘r Zeit Betr. Tage
Produkt A:fall Ge \:’lChlS- cm?®/100 g fem? 100cm?] g/100 cm?®
4 .0
Y 0
A.K.-Benzin /)! A {J b ,," b i
5 alt A i
0 A 88 26 Kondens.-Ol ]“: i (I/I 3 M R
v Paraffingatsch (,‘ . Vo h 1
PR/ - o =
Ges.-Prod. / /L‘ X T M
| P
Kondens.-Prod.  [AK-Benzin[ Okond. | Poraffi Reakiions-
Dichwe bei 200 | L LY | qc ] G I B
Olefine ,SPL* Vol. %, ‘ ' -
_ Jodzahl  (Wijss)
e N-Z— (V- Z
Siedebeginn . €L
€ Vol. */, | Vol. ¥/, | Vol. %, T Vol. %, | Vol. %, | Gew. ¢,
— a0 °C B |94
o : U
80 . N . T i
100 - i
o T
120, o .7 S
14073 Lo
160 ' N ;
180 ., . 0\ .
v 200 o AL
w [l =~
> 220, av
— {/ L
o 210 . A
— Laln 19
e 2%0 ., S i
© TR O
280 SRRy
v S MR
- 300 ., N \ o
@ 20 g )
w 340 . o
360 _ _
Sibde-Ende ©C '
(S T
Riickstand ro
J
Ver'ust L
Stockpunkt °C ‘
Destill.-Prod. spL Nz vz b
 Benzin (bis 200°). b
Ol (200—320) \ y ¢
Bemerkungen: ;
.y
‘.)/4.
i !
-

DVA |2 750 4 42 Gr0651

—— g



DVA

Untersuchung der flissigen ‘Produkte

o I0om ]
Ofen Nr. , Fallung é’ o .. Dat.x ,(/ ~ L 1IzZeit Betr. Tage

Produkt A:fall Gt»:fchts- em*/100 g |cm? 100cm® g/100 cm®
z u

O S
L big

v
Bl
‘

A.K.-Benzin

: 0 a G 8 2 7 Kondens.-Ol ‘j

N
s e
[l
<
~{

N
(Y

Paraffingatsch / 2 . .
Ges.-Prod. 41 y! Lol I , YA

Kondens.-Prod. AK-Benin| Olkond. Paraffin- | - Gesamt-Produkt Reaktions.
- Lesamt-Produkt

gatsch wasser

Dichte bei 20c.C | (" (Y | (hvo ) 707 Lol
Olefine ,SPL“ Vol. v, ) ‘

Jodzal_ll (Wijss) 1 U B S

NZ/ vz

. Siedebeginn

0
/0

Vol. °/, | Vol. */, | Vol. %% | Vol. ¢,

— 40 °C
60
80

100,
o, 0
L R ‘.

‘160
180 ‘ ] ot N

200
7 — N T
210 »

260
280, .
300, . o
320 _ [ 1’
340

Siedeianaly’se

_360_,

. _Siede-Ende ©C .

. Riickstand S A

Veriust

Stockpunkt °C
Destill.-Prod. SPL Nz | vz . T

__Benzin (bis 200°) o N 6

. Ol (200—320¢ . . 5 j\

Bemerkungen: gj/ B

DVA 2 750 4 42 Gros61




Ofen Nr. [ Fillung I Dat. {//<L 5. 1Y Zeit Betr.Tage
Produkt A:f;’“ Gevov’ichls- cm? 100 g fem? 100em?f /¢ 00 em?
14 "
— - - " | Te r.‘
A.K.-Benzin /l’} Q 1 L}'j 3(1 N) : (./»&/ Y
RN 4 7S i iR
G o 8 9 8 Kondens.-Of 21t vls ¥}L S D20 BN I D i
g P X0 i 8
g Paraffingatsch N\ }C A (’ AL b i: i o
I VLGS I 617 N PR ¢
! . ' B ’ 4
AK-Benzin | Olkond. P;;i‘:i‘: Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot %, Vol. ¥/, Vol. %, Vol. %, Vol. ", wasser
1 3 4 5 6 7 8
| Dichte bei 20°C Geeil | 7939 ) & L . 17 I

Drucksynthese D.-V.-A,

Otefiny (HS0,-1°,0,)Var %,

¢

‘j_c_»dznhlf_’“(Wijss)
N.Z. | V.Z.

Siedebeginn "C

= 40
6V

ey
[

s,

{Ls
-
<, 0

s D e

¢

L o2 L6 BRI

Siede-Analyse

300
320

[

© 340

360

Siede-Ende 'C__

Ritckstand

Verlust

Stockpunkt °C

Olefine Vol. °/,

Benzin (bis 200°)

(H,50:-P:00 | o1 (200—320°)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . GJ0746
[ .



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. !y Fillung G- DatAl/4 Y Y7 Zeit Betr.Tage
Produkt A:f:'” G:\:'?chts- an’ 100 g fem® 100 em?®| ¢/:00 cm®
A_K.-Benzin I 6 — A-;i&/, i A 7 b} 4, i‘h J -
; O ] Q Kondens.-Ol - :)_E] [ i\f)‘ Y {_( i b v 14 1/;
e Paraffingatsch ‘Lf 1 /3 7‘ | 'J ! ! l A { ,"
Yoo L h 14 LOL/ AT
AK-Benzin | Olkond. P;;?Sfii:. Gesamt—Proldukt Reaktions- 1
Vol 9, Vol. Y/, Vol. %, val. %, Vol. Y, wasser
T 2 3 4 5 6 7 8
Diclue bei 20°C RN BN e Ol o
Olefin. (H,$0,-1,0,) Vo7, ‘ ‘ '
[ Jodzaht  (Wijss) . ) 1 |
NZ. [ V.Z. L -
S;e'(i—clu'ginn "C bt (h
S A, _
P - -
80
oo ’ -
120 v L
_>IV4LJ o L
° 160
2 180
© 200 [ I A
<t 220 . o
_i) C2q0 . Ao R
2 | __ 260 R 4
23 280 ’
o 300 ~ o o o 3 N R
’ _-3?0 g
N L
;ie;c-Encle < o 1 _ 1
Rickstand '
Verlust i
[ Stockpunkt__ | *C R
Olefine Vol. %, | . Benzin (bis 200°) b ?\
(H, SO,-P, 0,) [_5, (200:3'20_.,)" 5 :
Bemerkungen:

D.VA |2 (1000 jo 2 1 41 Ka 1852

- Gjo746



: Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt A'k’"‘” Gewichts 4 g0 Ium’ 100em®| 4 100 cm?
4 "
AK-Benzin (__ | ,_L__-,,-._;__ .
YO0 Kondens.-O1 U R ‘ -
G gyl 3 Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. P;::g?' Gesamt-Produkt Reaktions- ‘
Vo 9, Vol. 7, Vol. %, Vol. ¥, Vol. ¥, wasser
1 2 3 5 6 7 8
Dichte bei 20"C L
Olefine (H,50,-P, 0,) VL%, " ) T - "h T T
Jodzahl _(Wijse) i [ R S B
Nz vz .
) S_iedebgginn»Cﬁ 1 ) R 1 | N _ ~
—aw0 R .
B 80_ ) S N
100 ]
120 e .
!40
N 160 N
= _iso e Tl R i
© 200 ‘
< _ 220 S [ E— E— e N
N P Y
o 260 |
@ a0 _ B S
300 - - S I R
320 -
340 . e
.380 PN R N R
Sie.dc-Ende "C_ I T ) _ S
aacksta.m_{- o I _-_..-._..__,,______“
Verlust ' Y
[ Stockpunkt _ *C % [PPSR I B
Olefine Vol, %, | Benzin (bis 200% o
{H,50,-P, 0,) ' o ';2'0'0_'320») - ‘ '8
Bemerkungen: ‘ r -
. /
|

D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . h,’(ﬂ‘é




Druck'synthese D.-V.-A.

Ofen Nr. {3 Fiillung O Datf4)iT 949 zeit Betr.Tage
Produkt A';La" Orv:/ichts- cm® 100 g Jem® 100 ems £/700 cm?®
A K.-Benzin ](3 ﬁ— Zl} DIC '\J (4 ,{5‘[(1
6506831 Kondens.On RIS N7 N e o S Y
Paraffingatsch { 5)5 N ’1 { Jb NS i
y19 ool Iy 5’3 fev'o vy
AK-Benzin{ Olkond. ‘ P;::Sf?;- Gesaml-Pr'odukl Reaktions- ’
vot 9, Vol. 9 Vol. %, Vol. %/, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C CLGCL Yyt s ) [ &y
Olefine (HySO,-PyO,) Vol.%y | ' : : '
jodza};lm - _(less)
IN.Z. [ V.Z _ .
Siedebeginn °C BN
— 40 ——
.60 - N
80 '
100 -/
120 A1 AN
140 . o i 1( f
o LR I NG
2 180 N
s 200 L]
<i n )
L3 BT 1 LT :
2 260 el il S’ A | SN SNSRI ke
i N _ 1 LJ\ L
300 1 Lot
320 o
340 '
1 __ S
340 )
Siede-Ende *C - ;
Rackstand e 74 ]
Verlust _ A X
Stockpunkt c ] I i
Olefine Vol , | Benzin (bis 200°) ) [ 7, i
(H,50-P,0) ) "o (300_3207) N A
Bemerkungen: W’ .
\ /t
‘,z"‘"'“-.q.
i 'y

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852

. Gjojas



Drucksyhthese D.-V.-A.

Ofen Nr. '3 . Fillung [:. Dat. '’ 'L Zeit Betr.Tage
Produkt .77 A'I:fa“ Oewichts | s 100 4 {em® 100em™| 1 100 em?
14 "
o A.K.-Benzin - i,':_ R " P — e T
G G G 8 3 2 Konri:ns.-Ol I . i'/l o ) o~ od e
Paraffingatsch ; - N L Ll B}
AK-Benzin I Olkond. P;;?ST:' é]esaml-Plodukt Reaktions-
Vot. 9, Vaol. v/, Voi. o, Vol. 9, Vol. %, wasser
R 1 2 3 4 5 6 7 L]
Dichte bér-20"C T A g B R
Olefine (HySO,-Py 0,) Vol %/, ’ c
Jodzahl  (Wijss) | | h_,jﬁ__ I I
Nz vz [ _ ] o
Siedebeginn °C T T T Lo
~40 ) _ I
60
R R R . | _.1/ o -
100 P / e
T 120 - i >
140 e 1 N
® 160 ] - | - .
= s ol I S S
© 200 : N J :
: 220 . iy — ‘_,.‘ I ‘/l
- 280 bl - :
et 260 TR R o
@1 a0 - A U SR
L300 L EaR U B
320 . :
340
3% I Sl
Siede-Fude*C ¢ | . .
I Eﬁt;(stand T K . .. )
oo Verlust . R I _
__Sto_ckprunkt___» ) *C '
Ofefine Vol. *, | Benzin (bis 200 N )
(H,S0,-P,0,) l i (20(;_320.;, " 0 o
Bemerkungen: " ')"“ /
7

DVA |2 100050 2 1 41 Ks 1852 -

Glo746



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung ¢ -

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall

ki

Gewichts-

of
‘o

cn’ 100 g

cm? 100 cm?®

£/100 cm?

(o

5 LI

(&3 )

(=

¢‘3

§

A.K.-Benzin
Kondens.-Ot
Paraffingatsch

-

-

;

1

AK-Benzin

Vot. 9/, Vol. ¥/,
2 C 3

Olkond.

Paraffin-
gatsch

Vol. %,

4

Gesamt-Produkt

Vol. 9/, Vol. %,
- e

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C

R

Otefine (Hy SO,-P, 0,) Vol.*/,

Jodzahl (Wijss)

N.Z. / V.Z

Siedeb

-

ginn °C

— 40

60

§Slede-AnaLys‘e

Stockpur&t

340

-+ 360

. Siede-Ende °C

! A

Riickstand

- ‘#ﬁh

L

EEINT U

Olefine Vol.

I

Benzin (bis 200°)

———————

{H, SO~ P, O,) [ 01“(‘200 320°)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 -

Glo746




! Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /3 Fiillung k. Dat. /./0\, &y hzZeit Betr.Tage
Produkt A:z’“ Gc“;jfhts- can® 100 g {em3, 100cem3] ¢/100 cm3
A.K.-Benzin " ’ L{ H (V /7 9 ) L ?— b“! k,
{} {} {} 8 3 4 Kondens.-Ol 439 Sy ﬁ{‘ L ﬁ— : ll Ll"é T Li
Paraffingatsch 22 v 1 iR 41
Yol NI ”ﬁ (1 ot [y
AK-Benzin | Olkond, P;;‘;‘:Z‘: |Gesaml Produkt | Reaktions-
Vol. %, Vol. Yo Vol. %, Vol. 9, Vol. %/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C 4 L' 1 G4y [ S
Ofefine (HySO,-PyOy) Vol.4o :
Jodzahl  (Wijss)
“I'NeZ [~V Z: = ’ T 8
Siedebeginn °C 1 1
. — 40 1
60 N
80 L k)
100 i
120 iy oSl
140 . _ sof L
o | __d00 | 4y b
2| e Sl
ol SOl
< - 220 B sS4y
e a0 f i
@ | . 260 G4 o
@ 2.0 | T 1T .ﬁ.'l_u\_. _
300 - D
320 ' e
340 nasm b
L 360 ,
giedc-Ende °C
Racistand A
Verlust . _ __f/
_Stockpunkt . '_C_ e [
Otcfine Vol. *, | Benzin @is 2009 - | [ { .
{H;S0,-P, O,) Ol (200—320° 34 :
Bemerkungen: l ([
t

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 . Glo746



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /. Fillung (. Dat., ‘1[I0 . v Zeit .Betr.Tage
Produkt Alll‘fﬂ” ersms' em* 100 g Jem?® 100em?| ' 00 em?
14 "
- A.K.-Benzin r & I N X %
358835 ondenscor |00 i TR EERR
Paraffingatsch Qle v o AN
Sl NN I3
AK-Benzin | Olkond. P;;TST}? : Gesamt-Produkt Reaktions-
* 1 vot o, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 27 3 T s "6 7 8
Dichte bei 20 "C 10 4 e . SRERY
Olefine (HySO-P; 0,) Vol.%/,
[ Jodzahi “(Wijs:
N.Z. | V.Z —— .
Siedebeginn °C B LZ b
.l IR B i
T 60 e -
- 80 ——— e -
100
120 Y
_ jﬂbﬁ N Ao , 1
o 160 S .
< 180 — - -
© 200 -t :
f =4
< 220 I
-3 T I N _
e 260 . i
@] 20 | ]
__300 I Al
320 )
340 R o
360 N L
Siede-Ende °C . o .
Riickstand 5 ’/‘({
Verlusi o o < ],
Stockpunkt  °c | L .
1 .
Olefine Vol. *, | Benzin (bis 2009 | g4 |
H,S0:P,00) | 61 (200—320°) ’ S1
Bemel.'rkungen: l /" /p

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka i852 ! G746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. -1 Fflung . (5 . Dat. J1. 3. 13 Zeit " Betr.Tage
Produkt Ax:!all Gev:/ichts- cm?/100 g {cm? 100 cm?| ¢/100 cm?®
A.K.-Benzin ’() (f /43 j ;,‘;’ ]\4‘ //6\2; { »( %/1
Kondens.-Ol \']\(/ b NI 17 4 196
09(}836 Paraffingatsch 61, YR 1’1'0 14h /’5\g
A0 TV T g T e Ll
AK-Benzin | Olkond. ' Pga;:f:' Gesamt-Proziukt Reaktions- ’
vol. % | “vor o, Val. %, vot. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 — 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C 0 e8] O4scl ¢ oM V50
Olefine (HySO,-P2 O,)Vol.Y, | ' ' :
Jodzahl  (Wijss)
N.Z. [ V.Z.
T Siedebeginn °C — 32 -
— 40
60 e\
80 | D‘C )
100 . 46D [
_ 120 00 7 1 49y
140 N i 150 L
° 160 14
2 180 i Yy U
© - 200 490 .
< 220 A \
@ 240 TN
©
2 260 3D Y1 2% 7 .
A _2s0 _ R A -
300 A30
320 Y40 L
340 '
360
Siede-Ende °C .
Rickstand | - 14
, Verlust \ 07
“{Stockpunkt °C B I l
' Otefine Vol. ¥, Benzin (bis 200°) _ (, 7_»_ ;
H,S0-P.00) | 61 (200—320°) N \
Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 | 41 Ka 1852 - G[0746



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. '< Fillung (:. Dat. ;- /}J 24 zeit Betr.Tage

Produkt Anfall Gewichts- ¢cn 100 g fem® 100em®| #9100 em®

A.K.-Benzin 1}\ [f 53 X ’l\'{ ( 4{! )\

.)

o

6558 [ TS 1L

3
2 7 Kondens.-Ol 5:_{; I ) U {3 “." 3.0 ‘“I
¥ p
Y

—Cc,> 4

Pl
Paraffingatsch : ;‘-

3 L.
A0 0 VASLY [ vy H

Paraffin-
gatsch
Vol. %/, Vol. %, Vol. %/, Vol. %, Vol. ¢/,

Gesamt-Produkt Reaktions-
wasser

AK-Benzin 'Olkond.

1 4 5 6 7 8

2 3 .
Dichte bei 20°C Q{?_ﬁj ) .‘7:' \; i ér “9,‘_8 D - ,{j ‘?3

o:enne(H.so. P,o,) Vol. °/,
-Jodzahl (Wijss)
N.Z. / V.Z.
Siedebeginn °C
— 40 S IERVIRN

60- . i .

Slelde‘-Analyse
S

Siede-Ende "C 1L
Ruckstand v ) ) R

Verlust K o P4

Stockpunkt ' °C B N

Olefine Vol, *;, Benzln (bls 200")

/
. T ) (g
(lfl_,_ 50,-P, Oy) l Ol (200—320% \éf

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jo 2 1 4] Ka 1852 - G/0746



Ofen Nr. .!%

Drucksynthese D.-V.-A.

Nr.

Fiillung e Dat. ";,' il Zeit Betr.Tage
- Produkt A';h" Ge\:'ichts- can® 100 g fem® 100 cm? '.u 00 em?
14
© A K.-Benzin s A . Lo
@ ‘:‘r 8 8 3 8 Kondens.-O1 = - .L{ .i'_\__ i .._"'_l'._._ iy ".: N ;___ .
Paraffingatsch = i = .
.
AK-Benzin | Olkond Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
* gatsch
Vot. 9, Vol. 9/, Vol. °, Vol. % - | Vol o, wasser .
1 3 s [ 7 8
Dichte bei 20°C | i | [ y. | i
Olefine (HySO,-Py 04) Vol.%,

| Jodzahl (Wijss.)-_ N j __

INCZITVIZE I L 1. | . N .
Siedebeginn "C P <4 [ _f ’ __‘!._ : o N
A | I

CERRENEN

@
»
b -
1
< -
< .
o N
- N
@ - - ‘4 e a2 g
n : y
360 N Y
Siede-Ende "C " )
- TS
Riickstand 3 . L a0
Verlust = 2 ,.___‘_.\,..._ K ’1 . A
5'°°"BE{"¥‘? ‘C X o ) T R )
Olefine Vol. *;, | Benzin (bis 200°) : ‘
H,S0:P,0) | o1 (2003209 2
Bemerkungen:
A

€

D.VA |22 1000 je 2 | 41 Ka 1832

. Glo746



Drucksynthese D.-V.-A,

Ofen Nr. Fillung Dat. . Zeit Betr.Tage
Produkt A""fa" G"“‘;i"'“s' em 100 g fem® 100 em?*| g 100 em?®
u .
A.K.-Benzin N —— - — - A
@ 3 {} 8 3 9 Kondens.-Ol . .. . .
Paraffingatsch -
) AK-Benzin | Olkond. p;;‘:?:— o Gesamt-Produkt Reaktions-
- Vot o, Vol. ", Vol. ¢, Val. %, Vol. %, wafser _
1 2 3 4 5 3 -7 8
Dichte bei 20"C 7 : ' I i
Olefine (H;50,-1°, 0,) Vo1.%/, - ’ ) N - “
Jodzani _ (Wiiss) o o
N.Z. [ V.Z. '____p T i
—— ~_Siedeb_egi;1..- "G . - e
RO R 3 )
80 - A | - - - o
100 ) ) ,I ..~ - B
. 1 20» ~ \~ . . I ;—7: R
140 R .
@ 160 o _‘
> [ 180 N L S
© 200 - N
c
<{_ 220 s
_i) 2.‘;0 - : ‘ p—— - :_
o ) .26(? . . -
0| 280 e .. B B )
o .300 _ o . B e
a0 | o - c
] 340 o
360 I
Siede-Ende 'C | )
Rﬁ;kstam-l ) _ o . )
Ygrlust » . i~ 1
Stockpunkt C B
Olefine Vol. %/, Benzin (bis 200°) :
IR -
Bemerkungen:

D.VA {2 1000 je 2 1| 41 Ka 1852

- Gio746




Olefine (HySO,-P O,)} Vol.%/,
Jodzahl

Siedebeginn "C

“ Drucksynthese D.-V.-A.
. e " S) P - .
Ofen Nr. ,i_ Fiillung A, Dat. ©... | 1] Zeit Betr.Tage
Produkt A:f“‘” G""Zid"s' | gy 100 ¢ Jeme 100 cm? /100 ¢m?
1 "
1 . B (3
A.K.-Benzin AR . N '
oo - T N
o0 1 Kondens.-O1 RS S S G . 11
(_;\_43’\}84@ L - g{/’( foA
Paraffingatsch RN SARE i
(i x by ‘ fetg “,fj’(:
AK-Benzin [ Olkond. Paraffin- Gesaml-Prot\iukt Reaktions-
gatsch T
Vot 9, Vol. v/, Vol. %, vot. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C boust | ooy nvg L R

— 40

60

SiedeiAnalyse

340

360

Siede-Ende °C

Rickstand

Verlust

Stockpunkt "_C

Otlefine vol.
(H,50,-1,0,)

Benzin (bis 200°)

(o]

(200—320°) 3 ,os
0 / /1
Bemerkungen: ‘L}//,x(/
/f '
‘ |
D.VA (2 1000 je 2 1 4] Ka 1852 . GJ0746 ’



R
. R e

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. . /. Fiillung ¢, Dat. "\7»;' Y00 Zeit Betr.Tage

<Produkt A:h” Gewichts: | c15 100 ¢ Jem? 100em¥| ¢ 00 cm?
u .
. : - 7
A.R-Benzin . ,L/ [A2 § ‘J) OR. Ao [
) "y e e < [
@ 3 g 8 4 1 Kondns,-Ol ‘:'I.C: T S O Tl T‘.Lf v
- - o7 o ‘ i
- Paraffingatsch L J“ F I i _
o : . ) ‘T K '-""{: ‘ l—' ;[’ T fx
. >, 13- -
AK-Benzin | Olkond. ! ;:TST: Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. %, Vol. ¥/, Vol. %, Vol. ¥/, Vol. */, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
N P - .- TR P . TR
Dichte bei 207C ) PTG IR NI TN f o N B )
Olefine (H,50,-1,0,) Vay %,
Jodzahl (\ e
N.Z [ V.Z e
R e . ST o .
Siedebeginn'C "y 30
— 40 ) i : '_N L o
60 Lo
80 / ‘
- . (S SR
~ 100 - e AR
! -
20 - . e - IR i A
b
140, . b R S
4 {
® 160 A S
2 180 e s
© 200 ‘ - 1
<C 220 . ) :
Y . . . . S SR IR
@
o - B —
=
h I B -
Siede-Ende "C 1 1 . o
Riickstand o ] z L
Verlust ) o P _f:!.' .
Stockpunkt °C )
R
. T L T
Olefine Vol. Benzin (bis 200°) i Cr/‘ LT
o e e e S Wiy E
(H, SO,-P, O | o (2003200 5% .
- - - ~
Bemerkungen: . ‘ ty
| { P

R . Y
b
i I

T
D.VA {2 1000 je Z | 41 Ka 1852 . Gj0746 |




Drucksynthese D.-V.-A..

. ! A .
Ofen Nr. {5 Fillung Iz Dat. (/7 ".4%  Zeit Betr.Tage
i Produkt o A'l'(fa“ cm3, 100 cm*| 11100 cm?®
e )
oy ) M 9
A.K.-Benzin S S Lhoo VT
NEEANN 21 N . B Hy &
‘ @ Gy 8 4 2 Kondens.-©l - A }Tf ———
Panaffingatsch : : M
dry RN
[ e i
. - T
AK-Benzin| Olkond. P‘;ﬁ;fc':- Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot. %, Vol. % Vol. %, Vol. %o vol. % wasser
1 2 3 4 s 6 ST 8
Dichte bei 207C ol N ‘ 4 PN : ]
Otefine (He S0, O3} Voi.g T
| e - —
‘Jodzahl __(less) I I i B B
N.Z. | V.Z. I R
' Siedebeginn "C__ | . R i .
120 [ I
{ 140 o ] I
o 160 I T T A S B S
R
> .. 180 e b _ -
© 200
c
< 220 [ EN S —
Ly e s - - 1 -
L 240 I A —
=) i T
o 260 o TR M———
n 280 ‘ N '
300 b ] 3 I
320 ]
340 L
\ 350_ .
Siede-Ende *C
Riickstand | LA
e
Verlust o . [ U <
Stockpunkt C _ - T
|
] s .
Olefine Vol. ", [ Benzin (bis 200°) 3 L”(g» :
(H,S0,-%,00) | o1 (200—320°) S
Bemerkungen: ) T
i u"\
| i
a
3
O.VA [2 1000 je 2 1 41 Ka 1872 L Glo746 \ e



Nr.
“"Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fallung Dat. - L o7 Zeit Betr.Tage
Produkt A'l:t"" (\“"t'if'"s“ ant 100 g Jem® 100 ema| & 100 em?

956843

A.K.-Benzin

Kondens.-Ot .

Paraffingatsch

AK-Benzin | Olkond.

o v
Vot %/, Vol. ¥/,

2 3

Paraffin-
gatsch
Vol. *,

4

Gesamt-Produkt
Vol. %/, Vol. ¢/,

5 6

Reaktions-
wasser

7

FML‘ bei 20°C
OIefln:Tl_i—.SO‘-l‘,0_,)VnL°/,,
Jodzaht — (Wijss)
N.Z [ V.Z

S_ic(iebeginn "C
40
60

e

Siede-Analyse .

Verlust
Stockpunkt

“C

(H, SO,-P, 0,)

Olefine Vol. °,

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 7 | 41 Ka l!l‘lZ - Gro74e



Ofen Nr. ;f 4y

Fiillung

Drucksynthese D.-V.-A.

/
¢

Dat. /3.3 't%. Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfal)
ki

Gewichts-

o

cn® 100 g

cm3 100 em?| /:00

cm?

(%)

056844

T
|

i

"y

[

A.K.-Benzin

N
1

“
1
i

¢
I

Kondens.-Ol .—

N
e
R

a
~

Paraffingatsch

i IR ;

«

J

1

AK-Benzin | Otkond.

Vot %/, Vol. %/,

" Paraffin-
gatsch

Vol. %/, Vol. %, ..

1
Gesamt-Produkt

Reaktions-

wasser
Vol. v/,

Dichte bei 20"C
Olefine (H,SO-P O,) Vol.%/,

Jodzaht _ (Wijss)

Siedebeginn "C
— 40

Si.ede-AnaIyse

Siede-Ende °C
Riickstand

Verlust

Slockpu_nl(!

bt (o

s

Olefine Vol. ¥/,

{H,SO,-P, O,) l_0| (200—3209

Benzin (bis 200°9)

W

Bemerkungen:

D.VA [2 1000 jo 2 | 4] Ka 182 . G/0746



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fiillung

‘- Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall

ky

Gewichts-

ont 100

cm® 100 em?

2 00 cm?

A.K.-Benzin .

ﬁ 3 {\, 8 4 5 Kondens.-O)

Paraffingatsch

iy v

AK-Benzin

o
Vol o

Olkond.

Vol. %
3

Paraffin-
gatsch

o
Vol. ¢y

Gesamt-Produkt
Vol. 9/, Vol. "/,

5 [

Reaktions-
wasser

Dichte bei 20"C

Jodzahl . T_(Wr_j»s‘s)
NZ[V.Z

Olefine (HySO-P, 0,) Val.%/,

Siedebeginn "C -

40
60
80

Siede-Analyse

300

Riickstand

Verlust

Stockpunkt

340

Siede-Ende "C

Olefine Vol. %y !
(H, SO,-P, O,) '

l

Benz

Ol

in (bis 200°

(200—3209)

Bemerkungen:

D.VA {2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746



Ofen Nr. ‘I:

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung [//

I( ""T3 Zeit

Betr.Tage

l Produkt

Anfall

os
"

Gewichts-

cm® 100 g

cm® 100 em?®

¢ 100 om®

-

Stockpunkt °C

. A.K.-Benzin ___;:L- ﬁéi, s 71; b A L 3 LE 4
‘0846 Kondens.-Ol ‘ N gV ‘Il é v 73,:;1 _ 33_:{9__
Paraffingatsch -2 - Rl ‘ ’% ‘_ - ;‘\l:!\/
5 i I BT i3
AK-Benzin | Olkond. P;‘::g: Gesamt-Produkt | Reaktions-
— Vol. %/, Vol. /g Vol. % Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 ) 7 8
Dichte bei 20 °C ' (\q%/‘. v T r\ v S L/“IifO‘ i [
Oleha {11501, 0,0V %, B i e o
_Jodzalil (Wiijon), o
N.Zo VL7 )
widoh- ginn " C é'% 3(_;
40 . Az J.; :
O *" L
8 NAY .
a0 50
- R R
1z RAVEIVAY AP B IO R
tn ol R B
» 160 L‘gf ’
) IS L £5 91 N
© 200 Ty
; 220 ) (gav?) \\‘
[
% 240 L e v WQ 2 S I
2. 200 ] 'R X oo .
w280 é‘ﬁ;&_’jv PR
300 - . RN . e b
300 P |
_. 340, TR I — a . IR
BEXCJ R ) - )
Slede-Ensle "C N U AR U S ________A
Riickstand / P
Verlust o i I7L !

Oiefine Vol. “/,

, Benzin (bis 200°)

(H,SO-P,3) | &1 (200—320°)

2R &=

Ay

Bemerkungen:

_D.VA‘)? IOlOO ie2 14 Ks 1852

- Glo74s




Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fiillung i Dat. ' S Zeit Betr.Tage

Produkt Aufall Gewichts- cnt 100w Tems 100 em® ¢ 100 em?
y o,
A.K.-Benzin l__;_”_ J : s L —_t

G % 8 8 4? . Kondens.-®] ___.,..‘,-_;,"._ I S ..' : R .

A Paraffingatsch

1
AK-Benzin | Olkond. P;;?;g':' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot v, Vol. */, Vol. 9, Vol. %, vol. v, wasser
1 ‘ 2 3 + 5 6 7 8 T
Dichte ‘bei 20"C . R N R . o
-()}efine{H,S_O‘-P.oa)vm."/,, ) e ) o
[Jodzabi_ (wije) , S I N
NZ [ VZ | = =
O Sje(lel)_g:gi}]t)_'(; . . "‘
I _ . _ _
- - ; o
. 80,“ ______ D 3 . —
100 ' _ e S
120 N e
'_ 140 ’ e e
@ 160 ) ) ) ) B
:‘ l 8,0 BRI S __ . - ., p - — ——————
@ 200
< 220 - I B e
‘;9 ) 240 o
it ] L T S g
2 260 e e RS
» 280 R X ‘ ' . N . . .. . N
320 ' ' '
(340 — . U
360 1 e
-S-iede-Enflc c o A o )
Riickstand : . - _ | ]
Verlust . e | . IR . . -
S_tockpun.kt__ o ) 'C o B . [ S
Otefine Vol. ¥, Benzin (bis 200°)
(H, SO,-P, O,) fo)} (2(_)(-)—.;20") ‘ o

Bemerkungen: -

D.VA /2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G:o74s



’ . . Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
N .. Cxfon " N
Ofen Nr. ./ Fiillung (. Dat. < €[] 1 17 Zeit Betr.Tage
Produkt A'l:fa“ Gev:ichls- em® 100 g [em® 100 em3| w00 cm?®
Iy fn
— ~ - -
A.K.-Benzin ORI S ...._,,.111_,'_-. - PP B
) VA Gy tyd oo N
o Kondens.-Ol . _x,é., R T DAL LA RV VI
0351}848 Ay & ,f]'( Lty IR 7)LTJ
~ Paraffingatsch RN i s RN e
: iy o " il P
] N . Lo L D4
A " Paraffin-
AK-Benzin| Olkond. gatsch Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot 9, Vol. 9/, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 ) « 5 A
Dichte bei 20°C rGes MERETE B Y ) Y=
Olefun - (H,80,-P, 0,) V..., !
jodz:»xlll (Wijss) P
N.Z. [ V.Z. : =
“Siedebeginn “C X “l 1; |
-~ 10 : :
60 D }
- L. - . _____-‘—‘_,._.”X‘_._. —
———}— 80 ., i . o
100 “ ¢ ,/‘
120
140 N
® 160 )
2 180 1 '
© 200
IS
et 220
il TR ) [UUSTUNY R
ot 240
-
o 260 _ .
D1~ 280 -
0 L. S
320 .
0 oot 1. S S
360 [ENET— .. - e B TTIT TSP J —
Siede-Ende "C _ o b
Riickstand o 1 : . i
Verlust _ B C
Stockpunkt ¢ ) [ | | T
Olcfine Vol. *, | Benzin (bis 200 Lz :
(H,S0,-P, 0,) Ol (2003209 81
\ .
Bemerkungen: \
o BN
: ‘ E i
o o7 o /\

D.VA /2 1000 je 2 | 41 Ka 1852 - G/0746



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung

Dat.

Zeit

-
Betr.Tage

Produkt

Gewichts-

cmt 100 g

cm® 100 cm?

g 100 em?®

A.K.-Benzin
_ 9 3 8 8 4 9 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

AK-Ben

1 2

Vol 9%,

Olkond.

zin
gatsch
Vol. %/,

Vol. /o

4

Paraftin-

Gesamt-Produkt

Vol. %/,

Vol. %/

Reaktions-
wasser

7

Jodzahl

Dichte bei 20"C
Olefine (H;S0,-P, 0;)Vol.%,
- - s

(Wijss)

NZ

V.Z. )
Siedgbeginn 'C
40

~ 60

Siede-Analyse

Stockpunkt N

280
300
320

340
360 )
Siede-Ende "C

Riickstand

Verlust -

°‘C

Olefine Vol. ¢/ Benz

(H’"SO‘- Pa Ob) l - "('_j\l,: -

in (bis 200

oosion

)

ko

Bemerkungen:

D.VA |2

1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G0746



- ‘ Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . . Fillung . | Dat. . Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichis- cart 100 g Jem? 100 em™] ¢ 100 cm®
kit ..
~ r~ A.K.-Benzin | —_ | . — - - [
: 0 v {} 8 2 0 Kondens.-Ol -
Paraffingatsch ~
‘ AK-Benzin| Olkond. anfﬁ"' Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vol. %, Vol. “, Vol. ), Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 1 5 6 7 8
Dichte bei 20°C o oo L /
Olefine (H,SO.-P, O,) Vol.%/,
]odzahl____(Wijss) L I
e S —_ .r_‘.;___.. RS, . SHL Y] S v
® 160 -
= | _ s o
© |4 ’200.'1';'" " P E EEL A A
c T T B S s |
< 220 - -
’ - E g — R RSN = -
L 240 ) |
- | - - e - o] : - —
el 4260 N
- 280 i - | R
300 L B o N
320 B |
340 o
380 .. I
Siede-Ende "C o o I o
Riickstand I o
Verlust - ) B : oo
Stockpunkt "C _ o
St ‘
Olefine Vol. ¥, | Benzin (bis 200°)
(H, SO“- P;O) 1 o (200—320°) .
Bemerkungen:
7

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852

- Glo746




. ' Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Pt . I ! T .
Ofen Nr. |4 Fiillung <. Dat. :% )0 _ t% Zeit Betr.Tage
Produkt A'l:f“" Gev:ichts- ant 100 g fem® 100 em®| ¢, 00 cm?
124 fo : =
: P [ YL .
A.K.-Benzin n : 1?. 1 t‘.,‘ﬁ Al L’\: ‘....- i . ,,,’_LL- _
. . M 14 g, o8
@ : g Q 5 i Kondens.-Ol ;:C‘}, . —“}Cf"fi*" L ,;"/1 ! ~} 3 mi),e?
Paraffingatsch /" (t 2 ? E)_ ?( X v - 9 f
I g . in ;
gl 1 WAL 14595 | ey 73y
AK-Beuzin | Olkond. Pga;.:sfg::- Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot %, Vol. %, Vol. %/, Vol. %, Vol. Y/, wasser
1 ) 2 3 4 Ty T A
Drchie bei 207 C S BV SN U e
Otef {LL SO oy o)
’ v i
(1‘»!» <o - ':‘ \C} !
s A8
v !
PR
Hon ER TN A T
- 1T
. - nopo b
o 160 V2 i
2 180 13, J/
© | 200 _ £
PNy} Lo —
< 4 220 oo
. S )
o .
@ 240 Wi I
2 200 - LRV
n 280 :r'\Lf\)_i' =5 U R R B
300 THO | e -
. b N Y og 0 e
—— 3720 1Y g {
30 B . _
§ 350 L ) L Jo
Siede-Ende “C B SV S . R - e ——
Riickstand : J.ilﬂ B SR
Verlust i P T 9 O _ U S
Sloc‘kprunkt °C : ) . } _ o
Olefine Vol. 7/, Benzin (bis 200°) 110
(HQ SO"P, 05) Ol (200_3200) g/g
Bemerkungen: =
. i 1/'
) ‘ N
! nE

D.VA 2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . Glo746



Drucksynthese D.-V.-A.

R

Ky

Ofen Nr. Fallung Dat. ., .~ Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- o100 5 Jems 100em?] ¢ 100 em®

32

a0
§508

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol
Paraffingatsch

\

—- ——— 1

AK-Benzili Olkond.

Vot. %/, Vol. ¥

2 3

Paraffin-
gatsch
Vol. °

o

Vol. °/,

5

Gesamt-Produkt

»
Vol. %,

[

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte bei 20"C
Olefine (HySO,-P, O,) Vol.%/,
Joant _(Wiss)
N2 [ V.Z.
i Siedebeginn “C

N i

Sie'de-lAnaIyse

L30T
Siede-Ende "C

Riickstand

Vevrlvust

Stockpunkt __ *C

Olefine Vol. o
(H, SO,-P, O,)

Benzin (bis 200°)
Ol (200—-3209

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jc 2 1 41 Ke 1852

- Glo746




. Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
L " \1 TulS f/-qf) .
Ofen Nr. .~ Fillung . Dat. &7 .9 1Y iZeit Betr.Tage
Produkt A'l:fa” ch:'ichls- cm® 00 ¢ [em® 100 cm?* ' 00 cm?®
14 ‘@
R - 2
A_K.-Benzin b AR AN L \:__.__{_t_‘
L L0 . S ) TN Lok 52 o
- 09 3 ¢ Kondens. Ol Sy RN 30N ve. X SR
WoJ - ) > VR R 1y [ , 3 L*
Paraffingasch ; bl EREEN - T - L SR A ";‘ —
Y e . Q8
1fe e o T rSse e (857
AK-Benzin | Olkond. P;;‘Sfi:‘- Gesaml-Pxo;]ukt Reaktions-
Vot 9, Vol. %/, Vol. %, Vol. 9, Vol. Y/, wasser
1 2 > 3 4 s | T e T 1 8
pewe bt 20°C | €454 ] £ 80| 0 23 EYE
Orefir (Hy SO PO v e s
Jodzahl {(Wijss) ~
N2 VL7
Stvdebepinn "C» . —i'\"{ ¢ C_.
i A
L)
0 | Sl Y I
- o [
oy A . /] e
t
120 a a ~
140
o 160 l
2 150
- 200
o =
< 220
© 240
- - } e o ——.
o 260 i ) I
n 280 ]
. I
300 I R . R B
320
340 . e - .
. 360 N —— - - — ———— ——— — [ —
Siede-Ende “C . R I S R
Riickstand ey b
Verlust N I . o 0 R 5 .
Stockpunkt °C ) .
. . . ° i
Olefine Vol. Y/, Benzin (bis 200°) ES
S0P 0 | o1 (200—3209) 34 b
Bemerkungen: .
}
P |
» I
\ 8
J

D.vA 121000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746



(St}

<

ot

=



' Nr.
I
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. .!% Fillung . Dat., ' ;. . . Zeit Betr.Tage
Produkt A'k'f““ Gewichts | e 100 g fems 100 cme g T00 em?
1Y "
A.K.-Benzin LIRS SN B by .
- o0 . 1l - IS 23 N S
0 UGB 5 5 Kondens.-O1 l o ll.f_ g K ;;‘ 3 il
Paraffingaisch ° DI r_ - / - ¢ Y
oo et P Jae g Vi 4
AK-Benzin | Olkond, P:;‘?sz'l" Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot %, Vol. vy Vol. *, Vol. %, Vol.- ¥/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20 "C AT F T I 5 Yt B
Olefine (H,50,-Py0,) Vol.%,
Jouzani __ (Wiss) B N R
N.Z./ v.Z. _ D D
‘§iedebc_-giqn "C ) ' o ) 3‘_ °~ ) ; o
e
_ _ 00
_80 ) ’ B
) 100
120 A
E N
® 160 N
=| . 18
‘© 200
f =
<C 2_20 N
-;ii 240
2 260
w 280
’ .300 I B L .
320 i )
340 R
390 S T I
Siede. Ende 'C A ) R R
Rickstand T
Verlust N R TR D
Stockpunkt °C _ O T
(H, SO,-r, O,) fe)] (200—320°) S 3) '
Bemerkungen:
§o

D.VA |2 1000 je 2 | 4 Ka 1852 . G/0746



Druéksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. . Dat. 1. Zeit
Produkt ,}7 A'l:fa” Gewichis- e 100 ¢ fem? 100 cm?®
tY
ANO Kondens.-Ol ~ . ;
056856 ’
Olkong, | Paraffin- Gesamt-Produkt
gatsch
- Vol. %, Vol. %, Vol. %,
1 s 6

Dichte bei 20"C

Jodzahlm“_ (}_Xiijssb)r

Olefine (HySO-P, 0;) Vol.%/,

= NeZ [~V Zs -
— 40
60
80
100

Siedebeginn "C

120
140
160
180
200.

220

240
_ 200
..280

300

' T
Siede-Anlalyse

320

_340
3%
E Siede-Ende "C

Riickstand

. 1 Verlust

Stockpunkt “C

w7 Olefine Vol v,

1H, SO,-P, 0,)

Benzin (bis 200°)

Vo

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 jc 2 1 41 Ke 1852 -, 6/0746




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fallung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- ettt 100 g [em® 100 em®] ¢ 100 em?
it B
~o A.K.-Benzin L R S .
Q ) U 8 5 ? Kondens.-Ol . .
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond, | Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vot Vol. i, Vol. © Vol. 9, voi. w, | wasser
1 - 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20"C ' -
Otefine (HySO(-Py O,) Vol.%,
Jodzahi (Wijss)
IS.Z./V.Z. o
Siedebeginn "C -
—-40 — . = :
__50 — | .
8 BN D I
s s -
‘o - .
»n
> B S S
©
c
< - .
1 __ =
m .
® .
%) i
"
360 _ B PR
Siede-Ende "C e R _
Riickstand A R _
Verlust - -
Stockpunkt sC’ ) I
t
Olefine Vol. ¢/, Benzin (bis__?_gf)i)v_. o
(H, SO,-P, O,) ' Ol (200—320") .
> .
Bémgrkungen: tl
i T " . -
S >

D.VA 2 1000 s 7 1 4i Ka 1852 - GloT46



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fillung &

Da

t.

Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ke

Gewichts-

crn' 100 g

cn? 100 cm®

2 100 cm?

A.K.-Benzin

6 S 8 8 5 8 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

AK-Benzin
Vot ©',
1 2

Olkond.

Vol.
3

o

Paraffin-
gatsch
Val, ),

4

Gesamt-Produkt
Vol. Y/,

6

Vol. 9/,
5

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20"C
“Olzfine‘lH,SO.-P,Q.,)VoI."/o
-Jodzahl (Wi_is.s) )
N.Z. | V.Z.

Siedebeginn "C

40 .
60 ;o
80 P

100

120 |5
RTINS
160 _
mv“lSO o [
SRSNSEEE B

Siede-Apalyse

.340
360 -
Siede-Ende °C B

Rifckstand

Verlust |
L — ) ..

Stockpunkt '

i e

Olefine Vol. */,
(H, SO,-P, O,)

Benzin (bis 200°)
Ol (200—3209

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 1 4t Ka 1852 . G/0746




A

Ofen Nr. .

Fﬁllung

Drucksynthese D.-V.-A.

r

Dat.

Betr.Tage

Produkt

L34

Anfall

Gewichts-

cm® 100 cm?®

¢ 00 em

3

05685

Yy

it

Kondens.-Ot

Paraffingatsch

A.K.-Benzin LR i
1

Peu

"o

B I

T
— (’.

1
K

Gles

el

AK-Benzin | Olkond.

Vol. %/, Vol, %,

4

Paraffin-
gatsch

Yol %,

Gesamt-Produkt

Vol. %,
5 6

Vol. Y,

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20"C
Otefine (M 801, 0,)Var o,
Jodzahi (Wijss)
NZ /Vv.Z

40

60

89
160

PRy

v

~SiedebeginC

R S P

- 120
140
160

S0

200

D ndd )

210
200

-Slede-Analyse

300
320

L2800 o

30
-
Siede-Ende "C

Riickstand

Verlust ~

°C

Slockpunk}

Olefine Vol.

(H,SO,-P, 0,) l o1

Benzin (bis 200°)

(200—320°)

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746




(ye=]
]
@0
(o]
[



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. - . Fillung L Dat. Zeit Betr.Tage :
Produkt Anfall Gewichts- cnt B0 g fem® 100 em? | g 100 em?
e “
9 ;\G 8 6 ] v 'A‘,'_("Bemi"" B b N R A iteot
J - Kondens.-Ol .- - . SR e
Parafﬁ"r(lg;'nsch S .
L # Paraffin- .
AK-Benzih | Olkond. . Gesamt-Produkt Reaktions-
. gatsch 3
Vol Vol. v, Vol b, Vol. v, Vol. %, wasser
1 2, 3 ) 5 .6 7 3
Dichte bei 20"C N B i .

, . NN R P
Olefine {HySO,-P, O,) Vol.%/, - -
Jodzahl (Wijss) :| .

NZ /V.Z i
Siedebeginn "C | - oL L -
— 40 T i
) ,,60 T - ) , \ st
80 A T -
R B e —
~ AT e -~ 1
_ s j [ —
v/ e
® L _. - .
» - v
> - - S . I I I
= e G , N
[ e e———— F—=
<t p : = :
®
- [ . ——
3] PR & - . 3
o0 - 1 - e,
. V.
. 3% . - B}
Siede-Ende "C 4
2LREEE . . ) - e —
Rickstand - - . ;
B > [ Y R B —
Verlust ; -l
Stockpunkt | ‘C B _
Olefine Vol. Yy, Benzin (bis 200°) ;
(H,SO,-P, 0,) O (200—320°), v !
Bemerkungen: // s
) 1
_ — p A

D.VA {2 1000 jo 2 ) 41 Ke 1852 . G(0746



-7 Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . Fillung : Dat. [y, (L 2 {)Zeit Betr.Tage
Produkt Arl:fall Gev\‘:ichts- cn® 100 g fem® 100 cm?®| ¢/ 00 em?®
1Y ‘o
A.K.-Benzin HL! “')l; HQuLi Ml’] ‘-g?)
G—‘ : : N ﬂ 2 Kondens.-OI j’:%ﬁvﬁ . “é)_’[-/l,“. ii@é_~ ~ bél{ . q,(o &
g [
Paraffingatsch q Ly 1/ (S/ 1 ,3:(4 q) i,, i (9
(083l ue 0 11308 T Taeg [ 949
AK-Benzin | Olkond. Pga;::sf‘f:r- Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol 9, Vol. %, Vol, 9, Vol. %/, Vol. v/, wasser
1 2 3 5 e A N
chhl(. bu 10 C o L S D
Otefin: (H 250,-1, 0, )v 2.9/, )
Jodzaht (\Vljs:s)_ i N o
N Z | N7 R 1 1
Siedebig |nni (_:__,,.. R A R S'Y . -
40 o
69 . 'a m
80 S R 702 I R
R feb /|
X T LI N N _
140 3,80
@ 160 2) 2}0 R 1
2 180 ] 3?(}[ _ i
© 260 L'l W0
o ———d
< 220 . L{Lm
o 240 s Rl B
2 260 L BELTON
@ .. 280 2 SOP Iy 1
o0 T e T e
320 - L13
B | . - A ] .
380 SRS S SRS R
Siede-Ende "C . N D |
Ritckstand j_{) , l!»
Verlust 5 ) B e li .
Stockpunkt .C . e s
Olefine Vol. ¥, | Benzin (bis 200 1 62
___.‘r_!_”__s_?ip’ Oy l O (200—320° 5 ‘j
Bemerkungen: -~ . . . o
i T Ly [,} 2
PEF o Vi

D.VA [2 1000 je 2 | 4

| Ka 1852 . Gjo746



Nr. i
Drucksynthese D.-V.-A.
. o / [ .
Ofen Nr. . . Fillung Dat. -/ I~  Zeit Betr.Tage
%
‘ Produkt Anfall Gewichts- cmt 100 g fem® 100 em® £ 10U cem?
ki "
a . A.K.-Benzin R ST . R _—
G 3 iy 8 é 3 Kondens.-Ol - — ] " - v
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions- .
gatsch =
Vot 9/, Vol. ., Vol. Vol ¢/ Vol. %, wasser
1 - 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C o _ 1
OleflnclH,SO‘-P,O_,_)VoL"/0
Jodzahi (Wijss) 3 | o B .
N.Z / v.Z S
Siedebeginn "C T o — 1 o
—40 -1 oL i o
60 S (P . A N .
80 ‘ - — . AN I
100 -
- 120 T NN G N
140 ,
R S R
o 160 o ) - - ]
- 180 o ¥, SRR SR S N
© 200 i '
c
< 220 o B R A .
o 240
o - - - - - e . —_—— ——
‘d_) 2q0 S - N S T . - o .
n 280 ‘ o ) L L
= R S I
Ritckstand - ] L I : b R B
Verlust — : N R —
Stockpunkt “C . ___‘]_7____
Olefine Vol, vy, Benzin (bis 200°) {
tH,50,-,0,) Ol (200—3209) :
Bemerkungen: ) P
v .'-/ - Ve
g / /

D.VA /2 1000 j6'2 1| 41 Ka 1852 . Glo74s
— ——



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. 1% Fillung (. Dat. H[ 17 2 Zeit Betr.Tage
Produkt A:,f:“ ch\‘:?chts- an® 100 g [em® 100 em?| ¢, 00 cm?
A.K.-Benzin [ i_]_}«_’ﬂ*u_iﬁ/'_i__ b \' R ,__;._
630864 remosor [ b33 L s
Paraffingatsch 21U - '/ - :
TR : .
AK-Benzin | Olkond. P;:T;L': : Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot 9, Vol. 9/, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 2- 3 4 5 N s
Dichte bei 20°C
Otefuic (11,509, 0,) Va. o/, B ) o o
Jodsahl (Wijss) 1 B |
AT D R T
~ e : 7
T o )
60 R I . )
o N - s -
100 ) L ! ]
120 L
BRELE N ‘ . L -
® 160 NG
2 180 -
© 200 TN
oy
< B 220 ] U S R
_é, 240 T
o 260 R B _ - N
D a0 ' |
1300 I . 1.
“3'20 i
BESCANURE N [N SR R -
_ 3% i I 1 .
Siede-Ende “C N
F_{l'll ckstand T -
| Verlust . L — r ..
| Stockpunkt e "'T U SR
Olefine Vol. Y/, Benzin (bis 200°%) |4 ?
(H,S0,-P,0,) Ol (200—3209 57
Bemerkungen: g b
- o) Wé\."y,b"v 4 v
v W ! . : i
‘ L7 Y

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - GJ0746_




Drucksynthese D.-V.-A,

Ofen Nr. '~ Fillung . Dat. | . Zeit Betr.Tage

Anfall Giewichts-
ki “

co 0 g fem® 100 em® | g 100 ¢m®

Produkt

A.K.-Benzin — e b . ~ S

G '3 G 8 6 5 Kondens.-Ol "~ - . I . ’

Paraffingatsch - ; _ ,

Paraffin-

gatsch Gesamt-Produkt Reaktions-

wasser
Vol %, Vol, ", Vol. o, Vol. Vol, ", i

AK-Benzin | Olkond.

- 1 2 3 + 5 G 7 8

Dichte ,bei 720 “C - ' . : ) . . ‘ .. .» ~

Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.?/,

Jodzah| (Wijss)

Si~edeLAnaIyse
N
&

' 350

Siede-Ende “C

Ritckstand ~ -

Verlust

Stockpl@nkt *C R [ S

Olefine Vol. *, | = Benzin (bis 200%

{H,S0,-P,0,) Ol (200—320%)

Bemerkungen: i ’ !

W

D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ko 1852 . G.0746



{}\'(\(\’
0886




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
. /__/ . - A ) .
Ofen Nr. /<  Fiilung . Dat. . /. -2 Zeit Betr.Tage
Produkt A:S“ Ge\\‘:ichts- cm® 100 g [em? 100em?] /100 cm?
P ’ v v - ) T ’77 A
A.K.-Benzin S v L AN 7 S
A . . Lo -0 7 AT alL PR
@ oo 8 { 7 Kondens.-Ol PSP/ SO0, SN W S SR NS AR I
JYOD 2 P R Y "o A 20 A
Paraffingatsch hiE B AV WA SR YR
‘. ‘. / : tL Y
27 ,,’, |/ (?r/f/ i .'7 o) f«? ; -~ /
. = | Paraffin- ! .
AK-Benzin] Olkond, gatsch Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol. %, Vol. Y, Vol. %, Vol. %/, Vol. %, \asser
1 L2 3 e sl N e 7 8
Dichte bei 20°C i N s _ R ~ o
Olefin: (H,$0,-,0,}varo, [~ )
Jodeahl  (Wijss) o S T A : :
N.Z. | V.Z 1. b . ) .
Siedebeginm "C . ) . o —’VZ N ‘ =
— 40 ’ T
60
80 - e
100
120
140 -
® 160
2 180 B
©
c
<< .
L]
®
2 I 5 .
®
w
Siede-Ende "C "~ o .
Riickstand ] 2L 74 —
h — —1
Verlust L o e I
Stockpunkt °C .
| >ockpun® - SR N .
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) Y
H:S0-P,00) | &1 (2003209 ' Rz .
Bemerkungen: //
:j‘,/
o
e e e e e i e KO —— I S / e

D.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852 - Gj0746
- —_ — ——



Ofen Nr. .

Drucksynthese D.-V.-A.

-, Zeit

Betr.Tage

Produkt Gewichts-

cmt 100 g

g 00 em?®

0 G 8 8 6 8 Kondens.-Ol

1

Vol. %,

Gesamt-Produkt

5 [

Vol. "/,

Dichte bei 20°C

Jodzahi —  (Wijss)
Inz vz

p— -Siedebeginn-"C
— 40

100

Olefine (t1,50,-1, 0,) Vo1,

120
140
160 ~
180 a
200-

220.

ASiede-!\_naIyse

Siede—Epde C

350

Riickstand

Verlust

Stockpunkt . °C

Olefine Vol. %, | Benzin t
LSO-P, 00 | 61 (200320 s .
Bemerkungen: { P

D.VA |2 1000 jc 2 1 41 Ka 1852 .



000869



Ofen Nr.~ 3

”

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung i

Dat.

“

Zeit

| Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfall

Gewichts-

cmt 100 g

cm?® 100 cem?

g 100 em?®

A.K.-Benzin -

"“‘“‘{ya—{} 87 _ﬂ Kondens.-Ol

Paraffingatsch =

1

AK-Benzin

" Olkond.
Vol 9, Vol. Y/,

2 - 3

Paraffin-
gatsch

o/
Vol. %y

-5

Vvol. %/,

Gesamt-Produkt

Vol. *l
]

Reaklions-

wasser

7

Dichte bei 20"C
Olefine (1,50,-P,0,) Vol.%,
Jodzahl

N.Z [ V.Z:

(Wiiss)

Siede-Analyse

Stockpunkt

Stedebeginn "C
— 40
60

80
100

120
140
160
180
200

220
240
260

280

300

320

340
_..3%0
§i_ede-Ende "C

Riickstand
Verlust
°C

Olefine Vol. '/,
{H, SO,-P, O,)

Benzin (bis 206 %

Ol (200—320°

Bemerkungen:

D.VA |2 1000 je 21 41 Ka 1852 -

G/o746



i i

» Nr.
Drucksynthese D.’-V.-‘d.
Ofen Nr...A3. Follung...... .. Dat [0J0Y%3 Zeit . BetrTage .
Produkt Anfall Qewichts | 03100 g |em®/100cm®| g/100 cm®

A.K.-Benzin Is‘% 1 i 3 :ﬁﬁg Uy /”7 lf

000871 Konderis.-O1’ 1% 5T AL 36% wy

Paraftingatsch | 19} 41% 4y YA Yy

(0¥ 1 160 | (5 & [IwvD 1 439
AK- Benzm Olkond. P;::i':' Gqs_amt;Produkt leiﬁon's- ‘
Vot. °/, ol o, Vol. %, Vot. %, Vol. %, wasser
1 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C b 65"-}' 20m3d |0 : 0 9&3
Olefine (HySOP,Op) VoL, | ! 4 ’ .
Jodzahl  (Wijss) i
IN.Z. ) vz S R
Siedebeginn °C V-5
— 40 A0
60 A0 ] _
80l ,/\4_0/ A T I
100 L0y | Ye 7
It 120 | 110
' 120 i 0
® 160 . . o ) .tm)
2 180 Y401 -
E 200 ' 310
< 200 _ ST
_é 240 . I S48
2! 20 Gcr .11y
300 G0 '
' 320 A
340 . M " A7
360
Siede-Ende °C
Riickstand - A4
Verlust I S—
Stockpunkt °C -
Nz ‘(m(f/ I
Olefine Vol °/; | Benzin (bis 200°) ¥ | Uyt 0 69y
H,50:-%,9) | 61 200—320°) 3 [0 W] o qey
Be%l\erkunﬁan . ‘ g
"’W/ VIR WY B RN f”}h k e AT
W y\,bmlzhb]/n,)i%\ ;‘:%,lz 1% . " N :

. O.VA |8 1000 jo 2 1.41 Ka 1852 - G[0746 .
e e gt ——egitor e eigg—



Drucksynthiese:

Produkt

R T

: cm#/100.cm |

T2 |
Y
y

“Siedéb:

éginn




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. /75 Fallung (-..... Dat. 9‘,//10 Ly, Zeit .. ... Betr.Tage ... ..
- Produkt A':?" Oc»\:/i:ht& cm?/100 g lem?/100cm®| g/100 cm?® ;
© AK-Benzi A0 3 0C] avy | 4 z(o\/ R
7 Kondens.-Ol J‘ﬁ P \')\(a 0 ’13 NY b\( LI:)S .
0 0 0 8 3 Paraffingatsch 3(‘ ¢ 31l’0 3/1‘ 6 23 2 26,5 /
Y LDV T [ g 0 7Y
AK-Benzin Ol!(ond. ' P;am‘:cﬁl:" 'Gsamt-Produkt Rmk’ﬁons-
Vol. 9, Vol. 9, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 . 2 3 4 5 [ 7 8
Dichte bei 20°C 0650 | £ AL p 94 [ Picaind NG
Olefine (HgSO,-Py O3) VoL%, | - ' . . ] T -
~NJodzamt  (wijss)
N.Z. | V.Z. -
[ siedebeginn -] 1%L |30 o | 14 44
| — 40 110D 392\
o " 1140/ |10 b s~ |
80 e VR e | LHC | | ' :
T T ,13(2, I A I 72 I Y e E—
120 sy 120 VN I FEGRET )
e S (VY - 9y [l
o 160 ' 190 ) fael
= 180 : 440 B ML | 340 |
© 200 530 3y wy M o
< 220 ‘ tebf " Yl ¥30)
o 20 | Tigpll 1o lsab oW
2. 260 140 o/  I§h]  Tsw
”n 280 S L1 3C 7 6892 yib ]
o 300 X0 Yo “qeset  Jeto Voo ]
320 =40 PR A E4C 3
340 - ' 5 ! ‘
360
Siede-Ende °C | W[ ‘
Rckstand - UL My 1w 3 336
Vet |0 0} 03 0 A3
Stockpunkt oC ' '
Olefine Vol. %, | Benzin (bis 200°) ‘ [ §
H,S0-P,0) | & (200—320% Ny
Bemerkungen: o ' ‘ %

D.VA |2 1000 jo.2. | 41:Ka 1852 - G0746. "

_ T e



oyt €
7,

L, 8 UIEUNY
Rt I Ll

e

#12




. Nr.
Druckﬂnthese D.-V.-A.
- | OfenNr. _AS.  Follung . 6. . Dat ¥//4..4.43. Zeit . .. Betr.Tage .. ..
Produkt A:?" Oev:/lchts- cm’/100 g lcm?/100cm®| g/100 cm?®
A K. Benzm /Z ? lU :5 {S!( M 2, )‘/()
060875 «on Aol | Sy A9y by |9y
Paraffmgatsch . '5’1(7 91V 2y b : 2 L '1 Z LIO
4493 /IW'O JIJg 1 [ve® '
AK-Benzin | Olkond. P;;;‘,:" " Gesamt. Produkt Reaktions-
Vot. ¥, Vol. %, Vol. %, vol. %y | vel 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C 0 SV I p Yy i - g 96 -
Olefine (HySO,-Py O;) Vol.%/, ! ! : .
Jodzahi (Wijss)
N.Z | Vv.Z ,
|| stedebeginaoc” |74 9T [~ 70 —L4 54
— 40 DA I
60 RCNEEED §b N
80 SR K b 8| f -]
100 x99 J30 M2 420 ]
120 93¢ IR wy [ fov LMU
RTTIGR E R R IR
o 160 ' 430 r vl 340
2 180 guk | y21 | 40
s | o R H?% URNE (T2 AT K
< 220 1 ET I TOU B TR
@ 240 (h U Iah 20/
2| 260 — 1) NAS LI NI
@ 280 1x] L1 I R I i DL e e |
| T R N “ 5 {;JU
320 Y b‘C' il bl (0
340 ‘ '
360 . - -
| Siede-Ende °C " | 14 ¢ B : B
Riickstand D R 94 3Sof, s
Verlust 14 0_/" 0 21 (}l l1 ,l}\f
Stockpunkt °C :
Olefine Vol. ?, Benzin. (bis 200°) (/‘;L
_WSOPO) | 65 2003200 ‘ Y . .
Bemerkungen: /
.m-:t‘u. = ~J

Lo VA 1000 56 2 1 41 Ka 1852 .



g |cm¥/100cms| ¢

i BT

" Olkena..

U]V e | Vol

LA T .
Gesamt-Produkt. .- - “Reaktions- [-

8. .




Drucksynthese D.-V.-A.

Nr.

Ofen Nr. /’5 Fallung .G Dat. /4. 1744 Zeit .. Betr.Tage ... .. ...
Produkt A':::“ ch:/ich&‘ cm?*/100 g [cm?/100cm?*| g/100 em?®
A.K.-Benzin /M 3 A0 6 ’S\, 3 /M 9 /7 ¥
0 0 0 8 7 7 Kondens.-O! [f&:/y‘ O\X f ;’7{ 9 6 1 4 L/\‘!‘ (p
Paraffmgatsch WY M. ? 3 /\1‘ 2'7 U : }nlf’ 3
: A3y 1oV 0 T 4T€9 Ter0 1wl
AK-Benzin | Olkond. IP;amtsf‘f:T- ! Gesamt-Produkt Rm(kﬁons- ,
- Vol. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 1 5 3 7 3
Dicwe bei 20'c | 7 (39 | Ak ] 9 %0 Rz
Otefine (HySO,-P3 O5) Vol.%, vt ! B ‘
Jodzahl  (Wijss) A —
N.Z [ V.Z
[ Siedebeginn °C Y7
T, M i o
60. 100
80, 40 |
ST W il e S AT A
120 - W0y G -
140 < ] - - UIU W
© 160 U
2 180 S0
E 200 19’
< 220 1y U \
S 2407 790 /
o | 260 S0 o
n 280 M)
- —300 | | [ T -
320 43
340 !
360 .
Siede-Ende °C
Rickstand N4
Verlust 0¥
Stockpunkt °C ’
o
Olefine Vol. ¢/, | Benzin (bis 200%) LY
_ MSO-P0) | 6 (a00_320%) gN4 A L
Merkuugen:

<OV IR 1000 o 2 | 41'Ke 1852 .- GlOTM6



| 'DrUCksynfhese' D.-V.-A.

Nr.

Olefine (H,SO,-P, O,) Vol.%/,

Ofen Nr. ,"Q- Follung .. [z .. Dat. SJ by, Zeit BetrTage ... |
Produkt A'l“f:“ Oe“:/ichts— cm¥ 100 g [em?/100cm*| g/100 cm?
A.K.-Benzin “71; 6(‘} ,6 { ‘;/3 /!3 y lz 2
0{}08'78 Kondens.-O1 A , N a J1e /
" Paraffingatsch "39. 6 ) :)SU 2 lg 110 Zﬁl 3 .
133 Tevo [y LweY | 9]
AK-Benzin| Otlkond. P;;atsfg': i Gesamt-Produkt Reaktions- '
Vol. ¥/, Vol. %/, Vol. %, Vol. 9, Vot. 9, wasser  h
‘ 1 T2 3 1 s 3 7 8
Dichte bei 20°C 065y ol L xg oYt
] ! ’ i

Jodzahl  (Wijss)

IN.Z. f v.Z
Siedebeginn °C N
— 40
60 300
—— - T
100 1o |
120 M0 RN -
140 [ {60
® 160 60
2 180 o |
© 200 34' bu -
| =" \
<€ 220 1 (U
' _é 240 460 /
° 260 oYy IR
R e e i e v T/ S i I R
. 300 . yxb X
320 L6ad )
340 o
| ... 360
Siede-Ende °C -
Rickstand . B _ 13 _
Verlust 1
Stockpunkt - °C '

Olefine Vol. %/,
(H, SO‘- P, 0O,)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—320°)

Bemerkungen: -

- DWVA |2 1000 jo 2.1 41 Ka 1852 - G[0746 .




_Voi. 9




A dald

P

% ..
DD i




: Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
‘Ofen Nr. .45 Fallung (. -Dat. .. L. !f- Lidzet . Betr.Tage . ..
Produkt A:f:" Ocu:/ichts- cm?/100 g | gm'/|-00 cm?| g/100 cm?®
A.K.-Benzin L. 433 I IS 4s. b 4450
0 9 0 88'1, Kondens.-Ol £s b §0. S ;] Sk sE 4 43 ¢
“ Panaffingatsch 18 4 3pd 143 103 13.1
634 | dvo v ] 430 "dee. oo | H6.9
‘| AK-Benzin | Olkond. - P;;’ts'f;' " Gesamt-Prodult | Reaktions-|
Vot. 9, Vol. %, Vol. %, Vol. 9, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 -6 7- 8
Dichte bei 20°C b sS10 9t ¢, ¢8 Jerrechad b gl
Olefine (HSO,-P, 0;) Vol.%, ’ :
Jodzahl'  (Wijss) ' g
'N.Z. | V.Z. .
1 Siedebeginn°C_| 13°¢] w1°¢) vadeg] 3
—40 g ' S B RTA !
B S 05 . 1% 50
80 - Peo/ [iq) 13,4 [40 o JT
100 sso0sd o] | Jig o [489/
B I I S N 6 A KT I R e v s O] sgy
. 140 SR LV R L ) i . 1A io ¢ B
-3 T ' 15,0 \3LY YL A60a 1oL 0 o ,
s 200 - wrol | eVl Ty, s
< 220 Ty h<.§ Wt Q ) N
3 240 i J00 : by g SR I
~—9 260 : (A — B SN N AEENNVA W B O
12 ~ 280 1 4.9 \ sl 1540/
300 Pveol v sdsey b1 ol ] =
T 30 - . 3 =
360 =
Siede-Ende °C {83 °¢C ' g
Rackstand % S RY T \ ] 383
Verlust ) 1.4 RN 0. b 0.4 ' b S
Stockpunkt °C
Olefine Vol. 9, Benzin (bis 200%) LAO
H,SOB,00) | 61 . (200—320%) U
| ‘Bemerkungen: S - : :
| : zﬁ
pdEd ' \ n . \
. Vg, n L o o

_O.VA |2 (000 jo 2.1 41 Ka 1852 = GIOT46 ... -



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
—
~ ! : .
Ofen Nr. {3- Fillung b. Dat. .{[4 Ry Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichis- | v 100 g fem? 100 cm?] w00 cm®
'$t4 o,
T ¥ ~ = X
an A.K.-Benzin L3 79 Ab A 53 KX,E
) = 2 ~ ~ A o
G UUB 8 2 Kondens.-Ol 3 t'/i - 5%/(5 . Tv% . %‘b v (VI
A N R Sy 0z FRERS
Paraffingatsch YA [L S [ 1y 21 A :4& v
ru & iy S [ty (28 S
AK-Benzin| Olkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch
Vol. %/, Vol. %/, Vol. %, Vol. %/ Vol. 9/, wasser
1 2 3 T4 5 e 7 8
-1 N Y | - ~ - - - - 0
Dichte bei 20°C T L3% [T Tyy b o Y I
Orefir (11,50, 1%, 0,) Ve 0, ’ - .
Jadzahi (Wijsg)™ -
N.ZNL T
Sicdebeginn T : /ll
-- 40
00. 3.
~
. '§0'm oy - . b
10 ’ Y e
120 1{( R
2
® 160 3 g _
o 1934 ]
= B R
© 200 54 B
o B
< vl
. ) . : B
o . - LT
bt g
n 5/ /“ ':3 i 1, I
- 4 SR ENENN SIS JUPE — SRR S —
NN I, I S _“I;-ZI)_'T i “. ———
e L |
N Ve -
Stockpunkt °C i A ‘
7] Olcfine Vol. %, | Benzin (bis 200°) (5
P T T ~
{H,50,-P, Oy) [ Ol (200—320° 5
Bemerkungen: - r j
XE

D.VA {2 1000 je 2 | 41 Ka 1852

- Glo746




. : Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. /Y . Fallung (. Dat, 3/ ,l 1..4.43. Zeit Betr.Tage ... . ...
Produkt A_':::“ Oev:;chts- cm?100 g |cm®/100cm®| g/100 cm®
. AK-Benzin K i 133 A0 b 40
" 000883 kondens.n | VLI [Tl s16_| vy
E Paraﬁingatéch 394 4t "'1' Y g hY: ‘Lf MY
gy JJevo |18y J6UC yu A
AK-Benzin | Olkond. P;::ﬁ:' Gsamt-Pr‘odukt leilions :
vot. %, Vol. %, Vol. % Vol. 9, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichite bei 20°C 0otgy | 0 ML 094 ' b qat
Olefine (HySO,-P; O5)Vol.%, | ' o !
jodzaht _ (Wijss)
NZNZeooooooo |l '
Siedebeginn °C 38
— 40 )
60 . .. ... . 30N
80 W] -
~ —~100 — 110/
’ 120 A&D R
140 130
® 160 4
4 180 - MLY
© 200 — 350
; v 220 590 )
_g . 240 ﬂb /
o | 260 440 Y 1y
» 280 —= ﬁ‘(f‘b‘ - p—
300 Syb
320 34y \
340 '
- 360 "
.| Siede-Endeec” |~ ’ \
Riickstand _ LHI ‘f :
Verlust gl !
Stockpunkt c B
Olefine Vol. °j, | . Benzin (bis 200°) s
~(HySO-P,0) | &1 (200—320° 34
Bemerkungen:
}

" _DNVA R 1000 e 2§ 41 Ka 1852 : [ R




Nr.

Dfucksgnthese D.-V.-A.

Ofen Nr. .A5. _Follung .o, Dat. ﬁ.Q.-./.Zf.A.—..L.I.‘i} Zeit ... ... Betr.Tage
Produkt , Anfall Oe\:/ichts- cm?*/100 g |em3/100cm?| g/100 cm®
AkBezn | ARS | AT | A9 IEXN R
000884 Kondens.-Ol &,0 1‘95 . (»[a;u 3 3(\“&
e NN N LY B TR
Pt w6 T4y [l [9Ee—
AK-Benzin | Olkond. P;;a‘sffl"" Gesamt-Produkt | Reaktions-
Vot. %, Vol. %, Yol. %, Vol. %, Vol. 9, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°c | U654 [o.yi¥ [ u 2% " 0.4¢3
Olefine (H,S0,-P,O;) Val.%
j'pdzahl (Wijss) _
N.Z. [ V.Z .
Siedebeginn"C— 34—
— 40 _
60 - 10
g | 1= (5 \5 }A- p—— -
100 . AG ST
| .. 120 A%0 Ak
140 PR\
o 160 - A8l
= 180 340
© 200 4.4
‘—: 220 =l
_é 240 uEd/
[ @ 260 YN _ ~
D, 280 . CEAREAY T
300 _ 114 |
320 ‘ E)/HE!
350
360
Siede-Ende °C
Riickstand I \k ‘:.) . q |
Verlust ‘T}\G
Stockpunkt °C .
Olefine Vol. °/, |-- Benzin (bis 200°) lolo
H,SO-P0) | o1 (200—320% Nt _ 1
Bemerkungen: . o . . i /

. DVA 21000 ja 2 1 41 Ka. 1852 Glo746,

—



Ofen Nr.

Drucksynthese D.-V.-A.

"y Fullung

6.

Dat. 30./31. 141 Zeit

Betr.Ta

ge

Produkt

kg

Anfall

Gewichts-

®fa

cm® 100 g

cm?® 100 cm?®

/00 cm?®

0653885

A.K.-Benzin
Kondens.-Ot
Paraffingatsch

A9

R

1)

Y

7

gl

bl

§13

)

IT
4

63

§3 9

M"j ’}‘1?

e

Wwo

" [

o0t | s

[

Ty~
T

AK

Vot. %/,

-Benzin | Olkond.
Vol. °/,

2

o/
Vol. %/,

Paraffin-

]
gatsch Gesamt-Produkt

Vol. °fy
5

Vol. %/,

4 6

Reakl}ons-

wasser

T 7

Dichie bei 20°C

Pisd | v

- |w
~m

pas

[P
!

Olefine (HySO,-P5 O;) Vol;;/,,
Jodzah! (Wijss)

N.Z. | V.Z

Siedebeginn "C

— 40

60

80

100

120

140 . |

160

180

200

220

240

260

SIede-AnaIyse:

280

300

" 320

340

360

Siede-Ende "C

Verlust

Rackstand  _

Stockpunkt

'C.

N g

o L
O

Olefine Vol. ",

Benzin (bis 200°)

{H, SO,-P, O,) l o1

(200—320°%

Bemerkungen:

P

D.VA |2 1008 j¢ 2 1 41 Ka 1852 - G074




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. . Fillung ; Dat. ../.. . Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- cm?® 100 g Jem® 100em3f ¢ 100 em?
e ",
A.K.-Benzin SR PSR S S S,
iT :
0 9 68 8 6 Kondens.-Ol N ~ )
Paraffingatsch Z H b -
; ,_
AK-Benzin | Olkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
Al gatsch .
Vol. %, Vol. Y/, vol. °, Vol. 9/, Val. %, wasser
1 2 3 R 3 7 8
[ Dichte bei 20°C__ | F oo | 0 I I S
Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%,
; i . U S 1 .
Jodzahl ___ (Wijss) . I PR S
N.Z. | V.Z. L
Siedebeginn "C ___ R4 -
40
S R I N e o ] B
80| L NS .
100 :
120 | . '
IO U I A — . ‘ .
o 160 . s ' B
2 180 i
> et Ll - U A
< 200 ~ :
=
<C 220 S
i R e J—
D 240,
t = P e S——— ) — g e —— o —— —
@ . . o
(7s) T ] _
- -t - oo L
I RN - - X AR B .
i
)
P [N : e
Verust | L y U U
Stockpunkt °C ) B e . |
N T |
Olefine Vol. "/, Benzin (bis 200°) Ll
(H,S0,-P,0,) Ol (200—320° i
Bemerkt\mgen: | ~ (L L’ ;
| i
g
\\
1

D.VA /2 1000 je 2 1 41 Ka 1852

- Gio74s




Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fillung (. Dat. ! . Zeit Betr.Tage
Produkt ’ A:f"l“ Gc\:iclus- em® 100 g fem? 100em?| ¢ 100 cm?
© w
A.K.-Benzin ; —— ey
O 8 G 8 8 7 Kondens.-Ol SN L : I -
! Paraffingatsch ] i H _ B S
v B ]
AK-Benzin | Otkond. P:;Tsf{'}?' Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot 9, Vol. /, Vol. ©, Vol. 9, Vol. ¥/, wasser
1 2 3 1 5 o 7 8
Dichte bei 20°C . 0L | L, O S
Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%/,
Podmahl __wigs  _f LT | o
N.Z [ V.Z N
Siedebe_ginn "C SES—— b 8 = - o -
— 40 i o o I
o L A S
80 . : I 9 . e
B 100 N -
120 ] L
140 , 0 ]
o 160 o \I -
=] s b o R
= 2
< = -
- 0 IR . . .y 1 . e
© WP -
o | - - .
4
|~ \ - 1
i c |1 o
&ucksta_mvl' _ - . P
Verlust ] , i . B
Stockpunkt___ *C . R e S—
Olefine Vol. ¥, | Benzin (bis 200° tN
H,S0-P.00 | o1 200—3209 S
Bemerkungen: ‘

D.VA {21000 je 2 1 41 Ka 1852 .

Cint4e



v

Ofen Nr.

Fillung

Drucksynthese D.-V.-A,

Dat.. 7./ ‘.

1L Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ky

Gewichts-

can’ 100 g e

n? 100 em3| 100 em?

660888

A.K.-Benzin s
Kondens.-O1

Paraffingatsch

-

1

AK-Benzin { Olkond.
Vol 9/,

2

Vol. ¥y

4

Paraffin-
gatsch
Vol. °,

Vol. %4

Gesamt-Produkt
Vol. %,

5 6

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20"C
Olefine (HyS0,-P, 0,) Vol.%,

' "N
vob g .
! - -

Jodzahl (Wijss) N
NZ /V.Z

- o S

RN
v

v

40
__ 6o
" 80
100

Siedebeginn C

120
140
160
_ 180
200

240 )
260
ZSQ
300

| 320

Siede-Analyse

350
360

Riic-kstand

Verlu;l o
Stockpunkt °C

Siede-Ende °C |

Olefine Vol. v,
(H,S0,-P,0,)

Benzin (bis 200°)

Bemerkungen:

Ol (200—3209)

D.VA {2 1000 je 7 | 4! Ka 1852 . Gio74s



Drucksynthese D.-V.-A.

0 @ 8 8 8 9 Kondens.-Ol

Paraffingatsch

Ofen Nr. "'~ Fillung e Dat. . Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- cn? 100 g Lem? 100 em?| g 100 em®
Myt o,
A.K.-Benzin NS I — [

)

AK-Benzin

Olkond.
Vol , Vol. v,

2 R 3

Paraffin-
gatsch
Vol. *,

4

Gesamt-Pr

Vol. ¥/,
5

odukt

uy
Vol, "/,

6

Reaktions-
wasser

7 8

Diphte bei 2Q “"C _

Jodzahl

Olefine (HySO,-P, O;) Vol.%,

NZ /V.Z

Siede-Analyse

340 _
360

Siede-Ende "C

Riickstand

}
Verlust

Stockpun k_t

.',C

Olefine Vol. */,
(H, SO,-P, O;)

Benzin (bis 200°)

Ol (200—3207)

.Bemerkungen:

O.VA 2 1000 jé 2 1 41 Ka 1852 -

G/o746




- Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
" / .
Ofen Nr. {3. Féllung b. Dat.l :‘]\-/J_fo {1 Zeit Betr.Tage
Produkt A:fa" Ge“‘:/ichts- cm’ 100 g Jem® 100 em®| ¢/ 00 cm?®
14 "
A.K.-Benzin
656899
PUC Kondens.-O1
- Paraffingatsch
AK-Benzin| Olkond Paraffin- -Gesamt-Produkl Reaktions-
- gatsch -
Vot 9, Vol. %/, Vol. %/, Vol. °/, Vol. ¢/, wasser .
1 2 3 4 ) :’; ) T 6 7 _¥7~-»~7 ) 1 8‘14' )
| Dichte bei 20°C | U o | 957 [0 o B 4 K
Olefine (HySO-P, O,) Vol.%,
Jodzahl  (Wijss) ‘
NZ [ V.Z -
) Siedebeginn °C 4% 19y n
— 40 ) B
T s e T = N L TR
60 VN i S
K ) 7L
U S S N R T g
100 areh e e "]
w1 120 pisd R ! i
140 | IR LR 8 e
o LN W b S
2 180 L b , _
© 200 - Ta ’\l\:n, »" LGt i
< 220 C N -
: - T i
_g 2{0_ B , o \: !
o 260 A A
(7] ooy F Ny !
280 B Y. lajed | I
a9 T i
| 300 R bg —
320 N V% p 4.9 —-
340 - C
360 - - —
. | Siede-Ende °C | 124
s \s ]
| Riickstand '3?.) A N
nd } v-8 N 3
Verlust ' 1.3 VAl y *
Stockpunkt e Y
Olefine Vol. %, Benzin (bis 2009) _ \ * i ,,__'%,;:.";;:.r”f’
- (H;50,- P2 O,) Ol (2003209 : : 4
Bemerkungen:‘ - “,.
! ‘.\_./j" ! \
~N A
A

D.VA |2 1000 e 2 | 41 Ka 1852 . G[0746




Nr.
Drucksynthese D.-V.,-A,
Ofen Nr. /3 Fillung 0. Dat. { L6 13 Zeit Betr.Tage
Produkt A’:?” Gc\:/ichls- cm® 100 g cm"\l\OO em? @100 cm?®
A.K.-Benzin 1 3k 1 G o i {: l‘f'
8 G & 8 9 1 Kondens.-Ol ¢ T)’ (‘l G C, (f . }‘/l i. v :\ ‘%' j g.'_}:’. -
Paraffingaisch f] J_ L{ _ l "bﬁ - ; 1 Y ]" '.’ «”¥ {
TR T RS O I R
AK-Benzin | Olkond. P;:ng?' Gesamt-Produkt Reaktions- | © I
Vol 9, vol. 9, Vol. %/, Vol. %/, Vol. 9 wasser
1 2 3 5 - 6 7 8
Dichte bei 20°C e kY8 TYYE 4 &9 SULS -
Oiefir (H,50,.1°,0,) Ve &, :
Joadzall (W ijss) -
~N. 7. . Vo2 . -
Siedebegin "C_ gL
o . -
60
80 e
e
120 R
» <140 - ’
@ 100
2 150
; 200
< N
<_i 220
o 240 . i o
et 260 L
w, B 280 T i . '
~ 300 o ] I
) ‘3‘_’6
340 5 [
W e 360 . oo I I S
L Siéﬁé-‘Ende “C B _ R B . T
AR‘ﬁcksland . N S N
Verlust | I P L_' b
[ Stockpunkt < - o B
. ) {
1 Olefine Vol. e BEHZ_li_(_bli_z?‘of) o i)ﬁ_
| {(H,50,-P,0,) | o (200—320% N
‘ Bemerkungen: ' Vi \
7
. . ,

O.VA |2 1000 je 2 | 41 Ka 1852

- Glo74e



&
3

Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. .15 Fallung (. Dat. {1/15.4.4 ) Zeit Betr.Tage .
Produkt A'l‘:" Oe\\:;chts- cm?/100 g |cm?/100cm?} g/100 cm®
0 G G 8 9 2 A.K.-Benzin 1]_’5;5 ]\Lf "I“ f:’ '( “l \'f' {U 13
Kondens.-Ol J ! ‘l’ NRR : ‘IL]L NLG { 11) C
Paraffingatsch . ?9 3 N j] JJ‘TI UJIV\‘ 2 3‘ Cj_
4y 1 feed R G TS
B AK-Benzin} Olkond. P;::fc': -1 Gesamt-Produkt Reall(tions-
Vot. %, vol. 7, Vob. % Vol. %/, Vol. 9, wasser
1 2 3 5 6 7 8
Dichte bei 20°C _ ELYY L LA fac [ 0¥
Olefine (HySO,-P3 O5) Vol.% . ' ’
Jodzahi (Wijss) {a
NZ | V.Z R I
“["Siedebeginin °C e Ly
40 - A0 B
60 e -
g0 R it L
100 [ 7 Y11
- 120 G
| e R R VU I
T % 160 Vit -
@ 180 4,¢
® 200 45t )
= T
= 220 - Yy \
_é 240 "/ .
o 260 S ! B
0 R S 2T ‘
300 ST\
320 5 |
340
360
Siede-Ende °C -
Rickstand . | N B
Verlust 9 ﬁ-
Stockpunkt _c_ 1 ?
Olcfine Vol. ¢/, | Benzin (bis 200°) I ) (|
(H,SO,-P,00) | & (2003209 Y4
Bemerkungen: ’ \ ]

D.VA |2 1000 jo 2 1 41 Ka 1852 - Glo746




Nr.
¥ o
Drucksynthese D.-V.-A.
N - . Ty ga o
Ofen Nr. < Fiilung . Dat. - [{1 11 Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gc\\‘:ichts- ant 100 g fem?® 100 em3[ ¢/ 00 em?®
ki
A.K.-Benzin B I S I ] =
IS AN VN , - , Lih oo
@ gud 9 3 Kondens.-Ol N ,{,,[t . P T __}:_,'l,_
4 ! Ty . . el
Paraffingatsch ! e il N
b L R Lo Ci
AK-Benzin | Otkond. Paraffin- Gesamt-Produkt Reaktions-
gatsch ,
Vot 9/, Vol. %, Vol. %, Vol. %/, Vol. %, wasser
1 2 7 N T s 6 7 8
e Y ; - —
Dichte bei 20°C RN R B A U7
JOtfia 11,50,.0,0 )10 o, : ) .
JHodeatut (Wijss)
ANz vz
Sicdehoginn ' C N
10
) 0) N n V _\ o wd
89 :
. - r - M (e —

1o o

o T 53

BN YT i

® 160 !

% . . :
. 154 Al N ‘& o
E i .

< 200 R

> .

@ 240 -

o A

o 200 S \". E -

» 280 ) ; B

300 \

- . - V-
e 320 !

340 -

360 . 1. I
Siede-Ende*C | | ) ] I R
Riickstand - ) ~ . __
Verlust ' ) ) R Y

Stockpunkt ‘°C i

Olefine Vol ¥, Benzin (bis 200°) s

iy e .

H,50:,00) | &1 (200—3200) \ us
Bemerkungen: . [\é’

D.VA [@ 187 ° 2 | 41"Ka 1852 . G[0746



D.VA |2 1000 je 2 1 41 Ks 1852 -

. Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ../1Y.. Fallung .......... bo... Dat. Z.Z/.Z.“:’...,.l....iﬁ.., Zeit " Betr.Tage ... .
Produkt A';::" Oev:/i:hts- cm*100 g |cm?/100cm?| g/100 cm®
0894 A.K.-Benzin 10Y );(: 2\0 " '-/’5‘;/ JCC
Kondens.-Ol Y1 N W, (4 Jb
0 0 Paraﬁ‘ingaisch 11 2/‘]'5 W /\4- 2 3,‘1 2() Y
‘ Ay | et Y IR A6 Y
r AK-Benzin | Olkond. P;:sfg:' Gesamt-Proélukt Reak'lions- !
Vot. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C | ) bsc | iMyT | b9 LA
Olefine (HySO.-P; O,) Vol.%fo : ' ) )
Jodzahl (\X/ij-ss)
Inz vz
-1 Sigdebeginm °C N
— 40 0 T\
60 2] ’
g0 |} _ ,,3 0 /.., I o
100 i ASE 3¢ 4,
e 120 S
140 — N | IV e
o 160 Y0 |
2 180 et )
E. 200 140 )
<L 220° “.)-’I\: \,
_g' 240 | 310 :
o 260 §k0 7 137
| T g | et 1 i
300 (Y0
320 b\
340 '
360
Siede-Ende °C
Rickstand _ 3“{,2/ : a
: Verlust | /’ /‘:}-l , '
Stockpunkt - °C ‘
Olefine Vol. 9, | Benzin (bis 2009 [4 "
(H,SO-P,0)" | ¢ (200—320% 1&
Bemerkungen:
5 .‘\
Giense




: Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr..[Y. Follung __-f. .. Datilf/l.AY% Zet BetrTage
Produkt A:::" Oe\:'/ichls- cm¥/100 g |em¥100cem?] g/100 cm?®
A.K.-Benzin & 5 (j 6 H ('7’ M S 1(] 5
080893 e B T [y 1w s
'- B - Paraffingatsch L 29I 0 L 32&* — 3&3 /9\(’] - 253
{39 J0UT J1&S [T %Y
AK-Benzin | Otkond. | Paraffin- ' Gesamt-Produkt | Reakdions: ‘
vol. 9, vol. %, vol. % | ol 9, Vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C - IR N LAY AT 0 9%6 -
Olefine (HySO-P3 O,) Vol.%/, ‘ ’ ! “
Jodzahl  (Wijss) '
"INz vz
«{-Siedebeginn-°C: - 'lr’b
— 40
o TR
- g | et LAl ] T
100 M0/ ] |
120 1'1'0 ) 3&’ /’ :
140 I LN O
® 160 ' 140
- 180 wi |
© 200 410 J -
’ j 220. ’IH"C \‘
: _é 240° -~ atb ]
K 260 330 Y 1
D280 S = = =
4 300 (o |
] 320 (35 )
340 !
360 -
'Siede-Ende °C
| Rackstana [ 599 .
Verlust 0 q
Stockpunkt °C | ‘
Olefine Vol, o, | Benzin (bis 200%) (Y
H,SO:-P,0) | &1 (200—320) 31 /o
Bemerkungen: ]
i}
\ N~

D.VA |8:1800 o 2 | 41 Ke 1852 - GI0746

B ——




Nr.
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. ..AJ . Follung . é Dat. 40 / 1. 143 Zeit . Betr.Tage ..
Produkt A':::" Oe\z/ifhts- cm*100 g |em?100cm?| g/100 cm?
A.K.-Benzin 3 ‘1 X 3 /}3# 1y 8 ' Y B
0 g G 8 9 6 Kondens.-Ol 55[ 3 NI 0 /(M 0 N ’1 '1.2 [
Paraffingatsch A by Z ]Kl i Y4 3 1% 29 3
S As s 1geve | A2 1 VU T ATV
AK-Benzin [ Olkond. P;;"t’s‘f;," " Gesamt-Produkt | Reaktions- '
Vot. %, Vol. %, Vol. %, Vol. ¥, Vot 9, [ . Wasser
1 . 2 3 T4 5 6 7 B8
Dichte bei 20°C 0 694) eim&l 094 L94D
Olefine (HySO,-P, O5) Vol.%/, ‘ ‘ : !
Jodzahl  (Wijss)
N.Z. [ V.Z.
| Siedebeginn °C ) ’ 38 1.
— 40 : T
60 ’ - 30N\
80 X0 ]
100 130 [
120 B , A& V40 )
140 - - R SN B N
° 160 : 160
2 180 . 0
S| o T
< 3 220 . : 90 1Y)
_g —57o , =TT
o 260 Y40 Yl 13 4
@« - 280 ' N
S i i i N R Y
320 , 590 )
340 . ' !
360
Siede-Ende °C i .
Riickstand o IR
Verlust ) o VA“'“%‘;J
Stockpunkt _c !
Otefine Vol. ¥, | Benzin (vis 200°) I
H,50-P,0) | &1 (200—320°) HENS ™
_Bemerkungen: ) ! “
i A
i - !

,ONVA [210005e2 | 4 Kn‘llﬂ - Go746
———



Nr.
Drucksynthese D.-V.-A,
Ofen Nr. A3 ‘Follung (i Dat. 49410 . 43 - Zeit .. .. BetrTage ... .
Produkt A:g’" Oevzlichls- cm?*/100 g fcm®100cm®] /100 cm?
A.K.-Benzin ﬂ;jg' i }"‘,}, (n; ,]0‘ N & fj
Kondens.-Ol ok 30 ¢t JY ¢ §U 3
0 9 G 8 9 7 Paraffingatsch NS ‘icfb iy ¢ bb\rj )
AL LAWY 1 e 14T T 757
AK-Benzin | Olkond. Pga;aéii: -1 Gesamt-Produkt R&k;ions-
vol. %, | vl 9, Vol. %, Vol. 9, vol. %, wasser
1 2 3 4 5 6 7 8
Dichte bei 20°C £ LSy Loy | euc [Browing 0 9,
Olefine (H,SO-P,0)Vol%, | ' b : . .
Jodzahl  (Wijss)
N.Z./ V.Z
Siedebeginn °C | 19 36 lo 19 16
S [T E— N ,
60— lec ] Tio~ (¥ 100
so  [190 {938 5 i Tl T T
U A NN [T+ S b 0% N 7711 S VIO BN YT VNI [ R—
120 [44] 10 1§ e C1xy
" 140 410 ol . A ‘
® 160 i wb |- J IS N
2 180 Yo7 -f wry | 180
® 200 Y40 MY 3 ¢ P ERYD
< 220 §5¢ YL 0 )
® 240 _Jedc FESIN UECN N TN,
o 260 B A [T H&0 L194
Z 280 o AR RV T
]300 YL I N O (R I o I
320 170 W01 98] e
340 7 !
| 360
Siede-Ende °C
Riickstand b asel o IR sy 118
Verlust (51 03 U,)\/ 05 0 &
Stockpunkt °C ' ’ ' '
Olefine Vol. 9/, Benzin (bis 200°) ﬁé
tH,;SO0-P,0) ) & (200—320 N
Bemerkungen: /
.

D.VA |2 1000 56 2 1 41 Ka 1852 - G/0746




Druck%these D.- V A

a8 Ofen Nr { S Fﬂllung (z.,___m_ Dat. 8. {ﬂd '1,3 Zelt .. Betr.Tage ...

- Pl'Odllkl A:fa" A GC@:/IC]I‘S- cm'/l0,0,g' c,nlllo()cm! g/lOO_cm' -
R T B o & ’

AK.-Benzm N S A L,y /”\\}'1 404 N A
s 060898 Kondens-01 -] -S40 N’i LS ) Sg N ¢
o g [5G YR T LR i
B — IRTYR'S Avo. 0 J AV Y fAvo ¢ ’l‘ $of

R o »AK.TB.‘hzi'? .. Olkond,. ':.,”Pgmm"';. o Gaamt-P:odukt deiioi_ls- - )
PR Vol'/. : : S

'.iv".l'l'o‘/;"—' R V,ol | Vel °lo | asser

-

B A | 2 3 Y PR " 5 3
Dichie bei 20°C '~ - bk b\';q'; oty - ] T b Ytk |-

0"""’(”1504 P.Oa)Vol '/o MR I B N I
'_; Joduahl (Wi

.....

P

ereEPpiks bkl F

:V

ISlede-Analyse.

360"
Siede-Ende’ "C 1" N N T .
Ruckstand D R e - I
- . Verlust Co ,’ 2 ]

N sicapue e

i

Olefine Vol, %), | -~ Benzin (bis 2009 e T A
(LSOcR0) | o (200—320%).,. = ;/ -5y | R |

- Bomerkungen:




Nr.
X Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. .15 Fillung b, Dat. 41 !N 1.4 Zeit . Betr.Tage ...
Produkt A:’:H ch:/iochts- em?/100 g [em?/100em®| g/100 cm®
A.K.-Benzin g4 L) 13 4 Av i Lo«
0’ 8 0 8 9 9 Kondens.-Of u. & 1.y Ay ..7 54,6 Wi b
Paraffingatsch Pk 14 ‘] REY \{ 1h 9.k
o bt jAdve v 1A <l e ] T
AK-Benzin| Olkond. P;:;L:" Gesamt-Produkt Reaktions- |
vor. %, |* vl o, Vol. 9%, Vol. 9, Vol. 9, wass"
1 2 3 [ 5 6 7 s )
Dichte bei 207C DRSS TS T i 0881
Olefine (HySO,-P,O;) Vol.%/,
Jodzahl (W;ij-ss) Lk
N.Z | V.Z. o
' Siedebeginn °C Y e
40 .
60 S | SO
80 - L, o
1T w0 . 43 ¢
120 - e ALa :(Q
140 o) v
o 160 ' Wi\l -
-2 180 & 105
© 200 A
< . 220 1% 9 ‘ ‘_
) s nnmm | T -
2 260 wd T WA
” 280 5194 - ‘
E—— AT ~
320 o b f~\
340 |
350 :
Siede-Ende °C Lk X
Rockstand [ . [ by g
\;;rlust (J . VT
Stockpunkt °C
Olefine ‘;"’J'{-lv"/: ‘Benzin' (bis 200%) Wy '
"50-7,09 | 01 o030 Sy
. Bemerkllmgeq%’ / ﬁ%’ s
;;J‘/"x,u et j«
,ﬂ».ﬂ"

D.VA (2" WHs# §-T47 Ka 1852 - Gloras '



} : Nr.
Drucksynthese D.-V.-A. .
Ofen Nr. 1S . Fallung L Dat. .IL.| 3.1 4% Zelt Betr.Tage ...
Produkt A';fa" 0”:/“'“5' cm?/100 g |em¥100cm?| g/100 em® |
14 o .
) A.K.-Be.nzin b 4 5 iy $ 1 (]
050900 xondens.cn | LY 4.0 BN RN Wl
Paraffingatsch gy 29 L H4 ¥ L)L 19 Y4
414.9 Aeg O 114 ¢ Lo 16
AK-Benzin | Olkond. P;;a‘sfii: - Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot. 9, Vol. 9, Vol. %, Vol. ¥, Vol. 9, wasser
- 1 2 3 5 6 7 s
Dichte bei 20°C Toasil oy '_“‘"r S G 7éu
Olefine (Hy$O,-P, O,) Vol.%, B —
Jodzahl  (Wijss) — N
~{N.Z N Z.- .
Siedebeginn °C & A
— 40 ]
80 o]
100 i —
120 * te iy
- 140 rafl - )
® 160 Ve
s 180 (1) -
. 200 dmdppmt e
[ T
<{_ 220 N
, 7
e 240 Y I
@ fon260. o |l TTOIE B ETECH I D—
@ 280 55 0] -~
300 S4L
320 LL 0
340 (4 ﬁ
360 VR
Siede-Ende °C '
, | Rickstand — hi
Verlust (/ fq
Stockpunkt °C
™~
#~ Olefine Vol. 9, Benzin (bis 200%) Ly
H,S0:-P,0) | &1 (200—320% 4
Bemaerkungen: g \
- Y4 i"‘
NI

D.VA {2 1000 je 2 | 41 Ka 1852 - G/0746 - __



Ofen Nr. %

Drucksynthese D.-V.-A.

Fillung L

Dat.

i~
Ny

RV

~ 1L Zeit

. Betr.Tage

Produk

Anfall
ki

Gewichts-

cntH0n g

cm? 100 s

v G0 em®

A.K.-Benzin
Kondens.
Pfarafﬁngalsch

-0

or
Vot 0/,

2

AK-Benzin

Paraffin-
gatsch

o
Yol. °,

Gesamt-Produkt

Vol. v/, Vol. v,

Reaktions-
<
wasser

Dichte bei 20"C

Jodzahi  (Wijss)
NZ | V.zZ

Olefine (HySO,-P, 0,) Vol.%,

Siedebeginn "C

— 40

Siede-Anal‘yse

N
@
=]

340
350

Siede-Ende "C

Rirckstand

Verlust

Stockpunkt ) "C

Olefine vol.

{H,50,-P, 1O°) ' Y

Benzin (bis 2009

(2003209

Bemerkungen:
!

O.VA |2 1000 i 2 | 4 ¥- 1832

~inTan




Drucksynthese D.-V.-A.

: ‘o - I Lo ey .
Ofen Nr. Fullung .- Dat. '+ ¢ -3¢ Zeit Betr.Tage
Produkt Anfall Gewichts- cmt 100 g [em? 100em?] w00 com?
ki Y.
- .ow . =1
fr e A.K-Benzin 1 - SO N . A .
Rt B . : RO . Ao )&
You 9 < 2 Kondens.-Ol Yoo = }x R 1. L NSV v "‘..L.g_‘
. L.\ ST N 1n g S
Paraffingatsch S - e K . NI SN r
Q3 B S T
AK-Benzin | Olkond. Paraffm- Gesamit-Produkt Reaktions-
gatsch
Vot 9%, Vol. %, Vol. % vol. */, Vol. %y wasser
1. 2 3 4 5 3 7 8
Dichte bei 20"C o B TR
. - - T S e i Y _— —— - _ - - - - .
Oletine (HySO-173 Os) Vol.%, i
Jodzahl (Wijss) - -
NZ | V.Z. L R
Siedebeginn “C - . R 1 .
—=.40__ ] I N S
® i P -
»
> SR S —
©
I3
<
. - J——
®
= (RS I —
Lo 7
(2]
Siede-Ende "C )
otede-bade "~ boo o — — - . - e
Riickstand _ - ﬂ‘ - .
Verlust N A . PR VIR U
Stockpunkt “C “ B o
© Olefine Vol. ", | Benzin (bis 200°) ‘ " ‘
H,50,-7,0) | &1 (200—320°) A
Bemerkungen:
- |
° ’ \.\ Jl‘ kv
D.VA [2 1000 je 2 1 41 Ka 1852 . G/0746 . -

— - ——



[ nr.

Drucksynthese D.—V.-A.

Ofen Nr. '3 Fiillung Dat. T Y Zeit Betr.Tage

Anfali Gewichts. ’ cint 00 g ’cm“ l()l'rm”l 200 em®
LY "

Produkt

A K.-Benzin i I ;_: N S e
N ~

S0 n Ol - . . .0

‘J‘JUQ-‘JS' Kondens.-O el e fe e
Paraffingatsch A . i D 2

L l L l.'}.g.t', l
AK-Benzin Olkond. P;:‘:sf?':" Gesamt-Produkt Reaktions.
i )
Vot o, Vol. v, Vol. ©, vol. v, I Vol. “/, wasser
1 2 3
Dichte bei 20"C . i -

Olefine (HySO,-1, 0O,)Vol.%,
Jodzahi _(Wijss)

NZ vz
o Siedebeginn *C

— 40

260 o
280 - - . ) ;-' . '1 . EECI S 4...._ e
300 D

320
- 340 N - - - . - . . . .... - PP

Siede-Analyse

360 : N EE . SR S B
Siede-Ende "C e L»_ .
IR CT e [N R R —_—
Ritckstand A y i N S S

P .

{ Stockpunkt o C o ) o

Verlust ) R P 4 S S

Olefine vol. » ’ B_E"Zf'"_ (_bii 20(_)?) )
(H,S0,-P, 0, | o oo

—4E
g o

—320°

. Bemerkungen:

D.va ;2 1000 ie 2 1 41 Ka 1832 . Gio746



- Ofen Nr. \&

Fiilllung

Drucksynthese D.-V.—A.

Dat. :

1
derow

" Zeit

Betr.Tage

Produkt Anfall Gewichts- cnt 00 ¢ Fem? Lou e o 0 cm?
ki »
o : 5 : X
A K.-Benzin i ot SO
DR LE . P - 4~ . iy
{,‘3 gl 9 3 43 Kondens.-Ol P 1 2 o b g
N Paraffingatsch A - - N . :
: o . SRS |
. 2 -
AK-Benzin | Otkond, ,::‘?:{',:‘ Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot o7, Vol. vy Vol. %, Vol. 9, Vol. ¥/, wasser
1 2 3 4 5 6 7 R
. . \ N LY | =
Dichte bei 20"C o - N - o
- =8 s Al L - N . — S ————
Olefine (H,SO, -1, O,) Vol.%/,
Jodzahl (Wijss) .
N.Z./ V.Z , .
Siedebeginn °C A .
Al S L S o - 29 - .
o — 40
. — e {-- . - N (R -
60 S SR d e
s . S
100 , Ny
120 7y
s L A
ol LN N R s
oMo ] _ = TR s
@ 160 R
2 180 R
= - - ———— - < - . i ST
0 200 NS I
c " =
< 220 ) I
% 1 - (”‘ ':‘ - el Bt Sl - T
@ L3
- 240 v__l R I S
o 260 A
- 280 J 7 o
300 ) . Lo
320 2 P |
- 340 ‘ -
360 _
Siede-Ende "C
Rickstand ’.‘l:‘* 9 . )
Verlust N a3 .
Stockpunkt "C . }
Olefine Vol. *,, Benzin (bis 200°) b X ’
P T T YA
MaS0P200 | 61" (2003200 29
Bemerkungen: :

1

O.VA |2 1000 je 2 1 41 Ka 1832 . Glo746



Nr.
] Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. Fillung Dat. Zeit Betr.Tage
Produkt A":f“" (i"":'d”s' ant 1ou g fem? 1ouem®| g o0 cm®
. I
A.K.-Benzin .
{L} :; & 9 :} 5 Kondens.-Ol
Paraffingatsch
AK-Benzin | Olkond. I::::ll:] Gesamt-Produkt Reaktions-
Vol ©, Vol *, Vol ©, Vol v, Vol - wasser
1 2 . 4 5 3 7 s
Dichte bei 20"C
(‘)lclxnc’(’ll,Sd.-f’.f)\)V(n,.u/o ’ i
Jodzahl! (Wijss)
N.Z. | V.Z i
;‘A _Siedebeginn “C —
- ‘40:‘ o . A .)7 I ~ -
- ()d _ -
80 ) i j ) _ o
. 1700 )
120 - L -
140 o o - o
ol e _ ,_
21 o B} B
s 200
< 224 _ i I -
2 2403, _ L \ - i , o
o 260~ I
n 280 L i ) - .
— ,300 I - o -
) "-3’.’0 ’
340 .

”‘_350 o
Siede-Ende "C - <, L
Rl‘lCl(“St:lnd‘ o - ’

| Verlust C . i b
Slockpunkt__ °C e
: |
Olefine Vol. Benzin- (bis 200°)
1H, SO,-P, 0,) Ol -(200--320°) _
Bemerkungen:
D.VA |2 1000 jo 1 1 41 Ka 1852 . G.0746

—————— e -



Nr,
Drucksynthese D.-V.-A.
Ofen Nr. {.  Fillung ¢, Dat. /'t it 4! Zei Betr.Tage
Produkt A‘k'f““ G"‘f_'ic"‘s' cmt 00 g lcm“ HOUem™ | w00 em®
N “
A.K.-Benzin I G VU . ‘, \: J_.‘." B IO — e
708734  Kondens-O o e Sl oL e
VYIS oY Paraffingatsch : L i . " . L
! .- ) , ] . , R ‘4 ¢
AK-Benzin | Olkond. P;;?ng?- Gesamt-Produkt Reaktions-
Vot 9, Vol. v, Vol. %, Vol. 9, Vol. 4, wasser
1 2 3 s I 6 7 8
Dichte bei 20"C BUSTI SUDR SO B | ) ) _’ s .
Olefine (HySO,-P, O,) Vor.9/, V N N R
[Jodzahi  (Wijss) - I
N.Z / vz 1 ) ] ]
§ien(ebegi|1{1 ‘C \ S S
— 40 o -
60 . S = _ <
w1
100
120
.10 }
| 10 ’
2 180 N
‘© 200 L
c
<t o 2?0 R ] ~ N R o
_f;; 240 _ A 1
2 260 - DS BN D
@B 280 o B I T | IR S
300 N .
320 L 1 -
340 ] A T
.. 380 I — N S N
Siede-E_t_lde _"C__ N N I - . [
;ii-ic-:k.sta-m-l ' .4:'__5'_ B T S
Verlust - | — s VIR S
Stockpunkt eC — _f -
Olefine Vol. v, | Benzin (bis 2009) EURETETE B
H,80,-P, 0,) Ol (200—320% < g
Bemerkungen; ' (;-
‘ I:J,
~N

D-VA /2 1000 je 2 1 41 Ka 182" Gjo746




Produkt

2100 em®

A.K.-Benzin

G ’:} ; 9 (') 7 Kondens.-())

Paraffingatsch

: " Paraffin- . .
AK-Benzin Olkond. watsch (Jl'.\'ﬂmt-f’mqukr. Reaktions.
Vot Vol. » Vol, o, val. v, Vol o, wasser
! 2 3

7
Dichte bei 20C

Oltlunc(H,SO‘-P.O,\jan.°,'o ’ o

JQ%]?{I!I‘ B (\Vljss)

N.Z /v.2z - -

» I Siedebeginn “C
— 40 ] - ‘

- - 360 .
Siede-Ende °C

zlﬁli.cksm'ld Sy

Verlust

Olefine Vol v, ’
(H, 50,- Py O,) l

' O1 . (2003209, : : _
_

Benzin (bis 200°)

”
s PR 12 100
B2

2 g

ie'2 1 41 Ka 1857 . G.0746

-



Drucksynthese D.-V.-A.

Ofen Nr. Fallung

Dat.

Zeit

Betr.Tage

Produkt

Anfall
ky

Gewichts-

et o0 g

an® 100 em®* | g 00 em?®

A.K.-Benzin
Kondens.-Ol

96998

g

Paraffingatsch

AK-Benzin

Vot %,
1 .2

Olkond,

Vol. 4
3

Paraffin-
gatsch
Vol. °

[

Gesamt-Produkt

Vol. %/

0
Vol. Y/,

6

Reaktions-
wasser

7 8

Dichte bei 20"C
Olefine (11,50,-P, O,) Vor.%,

Jodzahl (Wijss)

NZ /V.Z
Siedebeginn 'C
-- 40
60
80 .
100

120
140
160
180

200

220
240
260
280
300
320

Siede-Analyse

340
390
Siede-Ende "C

* Ruickstand

Verlust

Stockpuukt oc

(H,SO-P, 0,) |

Olefine Vol. ' Benzin (bis 200°)

Bemerkungen:

O (200--3209

D.VA |2 1000 je 2 | 4] Ka 1852 . G/0746




Ofen Nr. 1S

Fullung

Drucksynthese D.-V.-A.

Dat. ,7[< AL Zeit

Nr.

Betr.Tage

Produkt

Anfall

Gewichts-

/o

cm®/100 g

cm?100cm®| g/100 cm®

0566999

A.K.-Benzin

b

Yot

>

Kondens.-OlI

kg
44

St ¢

~

N L
b

{1
$h .

Paraffingatsch 3

4
~

1h -

i

4

e

L

A

%

I
i

T
i

LNV N

-~ i

|

:L‘:i .

N

i

AK-Benzin| Olkond.
Vol. %,

2

Paraffin-
gatsch

o/
Vol. %,

Gesamt-Produkt

Vol. %,

5

Vol. %,

6

Reaktions-
wasser

7

Dichte bei 20°C

Olefine (HySO,-Py O,) Vol.%/,

Jodzahl (Wijss)

N.Z. | V.Z.

Siedebéginn °C

417!

L~

— 40
60

80 "

P
L~
Woie

-

o |k ]

]

=1

-~

)

>4

1

¢
}
F

;Sle'de-)\nalyse

S — \\4/

L
7
Ko b

AFIN AN

=

i

350

Siede-Ende "C

«:wl‘

Rickstand

Verlust

o |
e, (LA

Stockpunkt

°C

Benzin (bis 200°)

Olefine Vol. %/,
(H, SO,-P, O,)

Ol (200—3209)

L G
o5 . o

Bemerkungen:

DVA |2 180052 1 41 Ka

.52 -

Glo746



Drupksynthese D.-V.-A.

Nr.

Ofen Nr. \Ss  Fallung ... _ Dat .L}(.‘.’v LhL Zeit Betr.Tage
Produkt A:::" Ge“:/ichts- €cm®/100 g {cm*100cm®| g/100 cm?®
A.K.-Benzin i it 4 2 R Lox
088910 Kondens.-Ot R AV S 1L e - Wl
Paraffingatsch e A Wi AR T
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