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uﬁ vou etws 18& ! aicht. wom ‘.8’ eracheint
aber sicherer, mit n t vesontlich mhr als 45 % gu rechnen, In

der bestehendsn Planung.sind daher von dehn insgesamt. gebildeten
8.376 t Schmierdl (Polhthe errschnet su 1,70 - 1,73) nur ca. 45 % =
3.800 ¢t als Zylinderl eingesetst, das i1st die verlangte Menge.
Die uengo an: Vakmandoatillat errechnet sich. nachs T

" 0lefine + 12°% < 0,97 * 1,3.

‘Der Faktor 1,3 berticksichtigt den teilweisen Angriff der Paraffin-
kohlenwasserstoffe. Die tibrig bleibends Menge ergidt das Rest-
benzin. Neben 8.376 t Schmiersl, 427 t Spindeldl, 333 t Verilust
und 781 ¢ Kontaktsl fallen demmach in der Schmierbtlsynthese ans

395 ¢ Og, 3091:0 286 ¢t 07, 333 t Cg; 234 ¢
.250.. ¢ o?o. 911. 238 ¢t 7('!12 und 2 859 L >c1§3 -
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katalytische Spaltanlage einzusetsen.

.

Die Aufarbdei der Restkohlenwasserstoffe > Cq.der Schmierdl-
these EEE? Tach Ansicht von Herrn Dr. T o 2‘5‘5_ e I nicht
Eurp'cﬁ Thermische Spaltung erfolgen, weil infolge der hohen
Kohlenstoffabscheidung bei der Spaltung dieses Produktes schon
nach wenigen Tagen Verlegungen der Spaltrohre. sintraten. Eine . ’
Aufbesserung der Restbenzine der-<Ulsynthese, vielleicht der
C7- bis Cqg-Kohlenwasserstoffe, durch Aromatisierung ist nach
Versuchen von Herrn Dr. R o t t 1 g eobenfalls wegen der suBer-—
ordentlich hohen Kohlenstoffabscheidung nicht durchfithrbar. Eine
andere M8glichkeit besteht darin, die Kohlenwasserstoffe >Cq der
81 these als leichtes Diesell abzusetzen, die Cg- bis Cg= . ...
Kohlenwasserstoffe der Jlsynthese ins Autobenzin ~geben und die
Autobenzingqualitlit durch Aromatisieren der.C bis Cyp-Kohlenwas-
serstoffe der Kobalt these esuf die gowﬂnlczzo Hthe zu bdringen.
I:gon'dpr Kompligiertheit des Aromatisierungsverfahrens dlirfte -
in och die Einschsltung siner katalytischen Spaltanlage, wie sie
dem jetgzigen Schema vorgesshen ist, eher anguraten sein. )

L

~In die kata

werden alsc eingesetst 3.113 ¢ -
EKohlenwasserstol! 5 &us der SchmierSlsynthese und-1.615 ¢

_ _Co=bis 013.- rinfirkohlénwasserstoffe aus der Kodaltsynthese. Die
&m er letzteren Produkte ist -bekammt. Die katalytische . ----

_ Spaltung der Restkohlenwasserstoffe aus der SchnierSisynthess- int
_dsgegen bisber ‘4m Versuchsbetried ohne Zumischung anderer Produkte
- ‘nech-nicht untereucht worden. Aus einigen.ladorversuchen mit syn~ . ..
;l::;i;om xonta?t und Wﬁa.w@&;ﬂuﬂ:uﬂdx(ﬂﬁp hRe T

rele-Spaltung) kann jedoch fiir diese erste Planung sufgrund
verschiedener Analogieschliisse .etwa folgende Aufteilung der Spalt-
produkte beim EBinsats dieser Kohlenwasserstoffe erwartet werden:
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"9 * omlenstert _
Giefinaerait der Gae w 64—K.i:' g5 % T
" n c%. W . - X |
- Unwandiung ca. 25 %. . - R
ygenliber = den normalen Zahlen, wie sie fiir die kxatalytieche spal-
tung der_Produkte:der. Kobslisynthens einghmpts werdsn, :
- " 49 gew.$ Bensin
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‘ 4 x%hle'natoff o :
Olefingehalt der C3- u. C4-K.W. 90 % ~ = ' i
. " Cg-K.W, - 80 % -
£511t also der Abfall der Umwandlungshthe, der Abfall der Olefin-
werte und der Anstieg der Eohlenstoffwerte b:sbﬂhis”m. DR
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PUr ‘eine exakte Planung milBten die ersteren Zahlen noch-durch
Versuche bestiitigt werden. Insgesaemt werden in der katalytischen
Spaltung gebildet: . S U N
+.* 345 t Kohlenstoff, 470.t Spaltgas, bestehend amus
330 ¢ cz-xohlomsuraa;orfon mit ca. 60 % CpHg-Gehalt,
95 t Ci=-Fohlenwasserstoffen und 45 ¢ Wasser »
. 923 ¢t Cy=y, 182 t C +, 1,001 ¢ Cq~s 198 ¢t Cgt, 665 ¢ 05"‘,
. 203 % c3+’und 742 T Spaltbensin mit MOZ = 60. .

Die C3- bis C -Kohle'uwassoratcffe‘dor katalytischen Spaltung
w,qrde% mangn ait den C3~ und C ~Prinfirkohlenwasserstoffen der
. RBigensynthese und den O3-"und Cg-~ ohlénwasserstoffen 4der Dudbds.
" spaltung in einer Po risatio e zu Polybensin umgewandelt.
Die Ausbeute an Podl ] %, bezogep asuf die einge-
_setzten Olefine, eingesetzt werden. Dis iber 200" sisdenden
*Polyenden® (etwa 10 £ des Pol.yb‘en_s‘:l.nszl k¥nnen dabei-dem gesamten
Autobenzin beigemischt werden, ‘4a sie hier weniger als 5 59 aus-
zaohen, An Polybenzin werden, da die in ‘die Polyanlage eingesetz—
~ten 7.159 t C3- bis C -Kohlenwasserstoffe 5.366 t Olefine ent-
~halten, 4.830"t ere u&t.m Rgstgauolrbesteht~~dannv»-m‘963. t C3*,
—248-%.-03=,--628-%..C +, 202.% Cg=,. 202 t Cc* und 66_#;,05‘;.: mgmmgn
2.330 t. In einer gachggechal eten fstabiiiaiernng und“¥Fraktionle="""
' rung werden Polybengin, cgixohlmnaaoretoffo,_r 41 dem Autobenszin
beigemischt werden, Cy~ enwasserstoffe, zum Teil ebenfalls ale
ugabe_gum Autobenzin verwendet, und Cj-Kohlemwasserstoffe erhal- "

ten.

“Zusammenstellungs o

ntobensine ergibt sioh’

aus folgender

1) Primlérprodukte der Kobaltayntheao - »
05 597 ¢ '
C6 597 t L 58
Cr . . 596 ¢t . 35
Ca _ b A5,
2) Restbensin der Schmieralsynfﬂés'e"
. MOZ
o 395 4 o BB
Ce 309 ¢ 35
C7 286 t 10
Cg 333 ¢ -15

" 3) katalytisches Spaltbenszin \ ‘
' : ) 742 t 60

4) Cg aus der Poly-Anlage | ,
268 ¢ 5
5) Poly-Benzin . .
- 4.830 < o 92
- 6) 5 % Cy-Zusats - o L
: 490 % 92
- gusammen = 10.272 t . i
442, 20, VI.43. _ = o banuu;:; T
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