001205 By kb ——3d7§o1 —97

‘LU Q GI
Geaellachaft fir Wirme hnily/ mp¥, . Frankfurt/main, den 19.9.39.

LabOja orium Mquso a P
i ’ ‘ ERZ2N
=y ?Hu _ 5\] Pu(/ A
) [y richt Nr. 7.

Betr.ﬁerstellung von iiberwiegend Paraffin aus Wassergas.

Versuchsanordngggz

Pir den Versuch wurde  ein.vertikal. stehender
Aluminiumblockofen von 4 m liénge verwendet. Die Kontakt-
~“gchichtlénge™ betrug'S—m*Kontaktrohrdurchmeseerglo—mmrwwww
Kontaktvolumen 235 cem. Der verwendete Eisenkontakt ent-

' hielt 100 Fe—SCu—9A1203-120 Kieselgur. Der Kontakt wurde
T bei 243°% unter 20 atd Druck mit Wassergas und normaler-Be--
lastung im EKreislauf gefahren. Das. Verhdltnis Frischgas:

" Kreislaufgas betrug 1:2,5: Dexr -Kontakt. arbeitete konstant

dber 36 Tage ohne irgendwelchen Aktivitdteabfall. (An-
schliessend war eine Ausserbetriebnghme infolge einer me-
chani schen Stérung notwendig. Dex Versuch wurde daher -
'mit bisher gleichen Ergebnissen - wiederholt.)
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.Exrgebnisse :

Gasanalysen: (Durchschnitt der letzten 18 Betriebétage )

Eintrittsgas:

co, 5,1
C B, | -
0 0,1
co 38,8
H, - ' 50,7
634 a ) " 0,2
B 5,1
c-z. . -

)

Restgas:

26,6

0,2
0,2
19,3

41,2 .

Kreislgufgas:
19,7
0,3
0,2
25,5
43,9
- 1,0
9,4
1,16

~Kontraktion s 54;4%"

cofUmsatzz 77:3*7

‘»Ha-‘Umsatz D

‘CO+Hlemsatz. 69 2%

Aufarbeitgggsverhaltnis° CO Hz— 1 1 06
Analytischer Verflussi ggggsgrad: 96 7%

Ausbeute Je Nm3 inertfreiee Wassergae- 130 g

2u9§mmen5§§gg§g*der—Produktu*—f-vergi—mniage»;,

Benzin bis 200° i.21 Gew.%

81 200-320°

Paraff‘in iib. 3200 =' 63

16

a2\

Der Olefingehalt des Benzins betrug 77 Vol.%,
die Dichte D.. = 0,694.

+
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Daa Paraffin ist inm Gegenaatz zu den dunkelbraun

gefﬁrbtén Produkten, welche mit Eisenkontakten gewbhnlich

erhalten werden, hellbraun bis gelb gefHdrbt und kann durch

Behandlung mit Granosil v5llig gebleicht werden.

Aufarbeitung des Reatggses mit Kobglt-Kontakt.

““Elsenkontaktstufe‘69“2%. Bei Verwendung eimer 27, mit
Kobalt-Kontakt arbeitenden Stufe kann mit einem CO+H,-
Umsatz von . insgesamt 95% gerechnet werden; eine Ziffer,die
“einem etwa 90%igen CO-Umsatz bei der heutigen Mitteldruck-“
Sjnthese entspricht.

i

Wie aus den vorstehenden Analysen hervorgeht, ent-
"h#lt das Restgas des Versuchea 19,3% CO und 41,2% Hz. Es

ist ohne weiteres mtglich, das fur Kobaltkontakte erwiinschte

Verhdltnis CO:H2 von 1:1,95 zu erreichen.Man kann dann
dieses Restgas in einer 2. Stufe in bekannter Weise mit
Kobalt-Kontakten umsetzen.Ein besonderer Versuch wurde

hieriiber nicht in Gang gesetzt, da’geniigend Erfahrungen vor-
liegen, um das Ergebnis sicher berechnen zu kinnen.

]

Wie oben erwiihnt, betrug der CO+32-Umsatz in der

40 g Flussigprodukte/Nm

dann 170 g/Nm > inertfreles Wassergas.

-

Ms2m°
" von 200-320°
! uber 320°

Hingegen liefert die heutige Mitteldrucksynthese bei 130 g

3

v

" In der 2. Stufe konnen in dieser Weise nochmalsw
inertfreies ausgangswassergas er-

halten werden. Die Gesamtausbeute in beiden Stufen betragt

Die—Zusumménsetzung-&ur-Prcdukt% sus‘betdenfStufen?
'proportional gemiacht ist aus Anlage 2 ersichtlich. Es gehen
iiber :

27 Gew.% Benzin ‘oder 46 g/Nm inertfr.ﬂassergae

20
53

61 n’

Paraffin”

34
50

”

!

Geaamtausbeute nur ca.27 Gew.% Paraffin oder 22 g/Nm3 Idealgas.

1
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Zusammenfassung 3

Beim Betrieb des von uns entwickelten'Eisen-
Kontaktes mit Wassergas im Kreislauf unter 20 Atm. Druck und
Nachschaltung einer 2. Stufe mit Kobalt-Kontakt lasst sich
Wassergas unter Wegfall der Konvertierungs-—Anlage mit einer
Ausbeute von 170 g/Nm inertfreies Ausgangsgas in Paraffin,
01 und Benzin .verwandeln.

Die Paraffinausbeute ist 2Y2mal so gross als bei
Verwendung von lediglich Kobalt-Kontakten.

) Es wiirde sich hiernach zwecks Steigerung der
Paraffinerzeugung empfehlen, vorhandene Mitteldruckanlagen
" durch Vorschaltung éiner mit Eisenkontakten arbeitenden:Stufe
“zu erweitern.Diege Brweiterung- kannfbiswzum*Vierfachen-derw~w
heutigen Kapazit#t.vorgenommen werden, ohne dass zusdtzlich
_Kobalt bendtigt wird. : -

‘LureI

‘Gesellschaft fir Wdrmetechnik mbﬂ.
Laboratorium -Mousonstrasse. ...

N

2 Anlagen.

Dr.Hr/D:.B/Blr.:
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Hinleremanﬂgm'hallung_mn- Eisen- ur und
Koballkontaki zwecks ' volliger. Aufar-
‘beilung von Wassergas. Ausbeule.
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