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)’/"/ : . __Herrn Professor Mar timn.

4

Betr.: Rufland - Hitteldrucksynthese Uiber Co =— Kontakt.

Die filr das FuSland-Projekt akuten Fragen kinnen sufgrupd -
dgr Versuche wie 'folgt bveantwortet werdens

1.) Falche Eangau m‘mﬂ} erhalten wir bei der F;ttol-

“““,”M

.o) in 1. Stufe
‘b.) in II. Stufe ?

O

Unter der Voraussetisung, da8 der Umsats an GO + 82 in der

1. Stufe rd. 70 % betragen und der Verfllssigungsgrad in der
2. dex gleiche wie in der 1. Stufe sein wird, was jedoch
sufgrund der Belastung in beiden Stufen unter ‘Bor_nchichﬁgﬁng
der Temperatur betriebsverschieden sein kann,

W Hengen Prim exhalt ‘ or Hittsldruok-
gynthese im Ereisisof -

‘ e.) in I. Stufe
b.) in II. Stufe ?

puggrand der bel uss und Hoesch gemachten Ereislenfvorsuchs der
Jurgi, kenn sls Ergebnis festgestellt werden, das unter Beibe-
'palten der gleichen Ofensshl mit einer um xd. 20 % MSher lie~
genden Belastung gefeahren werden ksrm, wobei' die Produktion
entsprechend um 20 £ snateigt; d.h. eine um 20 % hibher lwiagondo‘

Guserseugung

t
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Gaserseugung wiirde unter Beibeshalten der Ubrigen Einrioh-
tungen der Syntheseanlage eine um 20 % hiher liegends Produktion
bringen. ‘ .

Der otufomlﬁig'o Anfall dex Primiirprodukte wird stich bei dew-
Kreislaufbetricd im wesentlichen wie unter

Yrage b § ’rdo ™ * i IX. Stufe
und rd, 25 ¢ 4n II. Stufe
sein.

3.) Wievie) Bensin, 01 und Paraffingatsch (oberh: 320 %
_erhalten wir bei der Mitteldrucksynthese

a.) ohne Kreislauf
‘b.)-mit-Exeislant_?

Zu 8.)s Bensin - 200 9% = 40 - 45 Gew.% ¢
o2 200 - 320 = 27 -
Paraffin oberh. 320 * = 33 = 28 *

Zu b.) : (richtet nich naoch -der Hihe der Kreislaufes)
Bei eines Xreislauf ) ¢ 2 Z.B.
Pensin - 2009 = 4% - S0 Gew.%
()1 200 - 320" = 28 -

Poraffin oberh. 320" = 27 - 22 *

Fie 2st 4le Siede ' a f ‘ :‘~

" (sngler-Analyse) bei der Nitteldruoks
a.) ohne Kroislmf‘ ‘
b.) =it Ereislauf ?

Zu @)1 ("for 17, 1.717.) ohme Ereisleuf mit Kreisleat
Zu d)s( v 2. A" ‘ *
1 .Ve:rruchr:lef?}ﬂip\ ' o1 £ - Vol. %
‘ ' Stede-Segimn 35 % 35 %
' -40% ' 1,8 1,%
-%0 " . 8,0 %40
- 60 - a,o a.’
-7 " 21,0 12,0
- 80" 14,0 15,0
-90 17,0 18,
-100 * . 20,0 . 22,0 -
- 3 -
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) hne Kreislsuf mit Kreislanf
*
Vol.% Vol.%
Siede-Beginn 35 % 35 %

- 110 22,5 24,5

- 20 25,0 »

- 30 28,90 30,5

- 40 30,5 33,¢

- %0 33,5 36,0

- 60 6,0 39,0

- 70 38,5 41,5

- 80 40,5 ’

- 90 43,0 47,0

- 200. 45,0 50,0

- 210 47,5 52,5

- 30 $2,5 58,

- 40 54,5 . 60,5

-._50 ! 57,0 6310

- 60 59,0 65,5

- 70 6115 6800

I i3

- 20 72,0 81,0

’ Die mitgeteilten Daten kinnen in Jedor' Hinsicht nur als mohf-
gahlen gewertet worden.

Ddr.: Hg.
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Herrn Professor X ar tin .

Zum Schreiben vcm 22. Februar 1341
betr. ,Fufland - ¥itteldruoksynthese fber Ecbaltkontakt™
mchte ich gur Frage 2:

n»elche Hengen Primiirprodukt erhalten wir in der

Kitteldrucksynthese im Kreislaunf®
erghingend noch folgendes mitteilen:

vie Versuche im geraden Turchgeng und im EKreislauf
haben ergeben, da8 bei einer Bola.et\mgestoigernng bei der
Fahrweise im geraden Durohgang sowohl wie im Zreislauf
immer dann Ansteigen der Vergasung fostgustellen war, wenn
der gleiche prozentnalo TUmsatz erzielt werden sollte.

Ein Vergloich dos bei uns im geraden Durchgang -it
Syges betriebenen Oton 10 (1.Féllung, ﬂanneamann—l)oppolrohr—
ofen) mit dem bei Hoesch gefahrenen Xreislasufofen, glbt iy
die gleiche Betrisbs - und Versuchszelit bei eimnem im Kreis-
laufofen um 20 % grideren Umsats an CO + H,, eine wm etwa
20 ¢ hBher liegende Prgdnktion fUr den Kreislaufofen.
-Eine-tknliohe—Parallelverschiebung konnte beil uns_im Betrieb .
mit Wescergas mit und ohne Kreislauf festgestellt werden
(ofer 10, 9.Fillung, Ofen 10, 10.PUllung)

Andererssits hat der bei ums: im Kreislauf 1. ¢~‘3 -
mit Wassergas betriebene Ofen 10 geseigt, da.B unter Beibde-
helten der Normalbelastung eine um rd. 10 % hhere Ver-
fllssigung der umgesetsten CO + Bz-mengo gegentiber dem
wﬂﬂi‘]& wird, d.h. die Aus- -

n mwm 10 hhex.

Gerade diese Tatsache ist bei don hohen Brcmtoftkooten
fur die Umschaltung der RB suf den Kreislaufbetried mit
Wassergas von Eedentung, sumal neben disser Ausbeutestei-
gerung wertvolle Produkte fir die vVeiterverarteitung ge-
wonnen werden. ' )

Beschders
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Besonders auffallend war gerade bel diesem Versuoh
bei Erhthung der Belastung um 20 % das starke Aimtoigon der
Vergasung. .
Es sollte darum das Ziel der BB sein, demnlichst bei dem Vasser-
gaskreislaufbetried, micht Uber die Formalbelastung der Ofen -
d.h. 1000 ¥n> vesserges/Ofen, Std., unter ¥D in 1. Stufe -
hinasusgehen su milasen, was durch die Anschaffung von 10 weiteren
Drucksynthesetifen srreicht werden kann.

Dar.: EHg.
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Oberhausen-Holten RCH.Abt.DVA, Ar./Vg.-

Herrn Professor K ar t'in .

Zum Schreiden vom 22. Februar 1941

betr. ,Eufland - Hil

tteldrucksynthese uber Eobaltkontakt”

. . mpohte ich zur Prage 2:
«Velche Mengen Priméirprodukt erhalten wir in der
Kitteldruoksynthese im Krekslauf™ '

ergiingend noch folg

endes mitteilen:

vie Versuche im geraden Du;&hgamg und im Kreislauf
“habon4ergebon,wdnBwboidoino:,nelastungaetqigerung bei der
Fehrweise im geraden Durchgang sowohl wie im Kreislsuf-
immer dann Ansteigen der Vergasung fostsustellen war, wenn
der gleiche prozentunlo»Umsatz erzielt warden‘sollﬁg,

Ein Verglei

oh des bei uns im geraden DurohgangNnit

Sygas -betriebenen Ofen 10 (1l.FHllung, lannesmann-Doppelrohr-

ofen) mit dem del H

oesch gefahrenen Xreislaufofen, gibt fir

die gleiche Betriebs ~ und Versuohszeit bei einsm in Kreis- .
laufofen um 20 # griseren Umsats an CO + Hyy eine um etwa

© 20 % hther liegende

Produktion fUr den Kreislaufofen.

Eine ﬁhp;ioho‘PE?SII@Ivcrsohiobung—konnto—bgz_una_im_hgsrioh
mit Wesserges mit und ohne Ereislsuf feqtgesfellt werden

(ofen 1C, 9.FUllung

, Ofen 10, 10.F@llung)

Andererseits hat der bei uns im Kreislauf 1 + 3

ait Wassergas betriebsne Ofen 10 geseigt, das unter Beibe~.
helten der Hormalbelastung eine um rd. 10 % hthere Ver—
flilpsigung der ungesetsten CO + Hz-ﬂcngo gégonﬂbor dem

Betrieb im geraden Durchgang ersielt wird, d.h. die Aus-
beute um 10 £ hSher. -

Gersde diese Tetsache ist bei den hohen Brennstoffkosten

fiir die Umschaltung

der RB auf den Kreislaufbetried mit

Tasserzes von Badeutung, gumal neben dicsor’Ansbeutobtoi-_
gerang wortvolle Produkte flr dle wyiterverarbeitung ge~

wonnen werden.
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Besonders auffallend var gerade bei diesem Versuoh
bel ErhShung der Eelastung um 20 £ das storke Ansteigen der
Vergasung. ' .
Es 8olltec darum dss 'Zial der RF sein, demniiochet bel dem Vasser-
gaskreialaufbetriedb, nicht Uber dia Yormalbelastung der Ofen -~
A.h. 1000 Sm3 Yassergas/Ofom, Std., unter MD in 1., Stufe -
hinausgehsr zu nilssen, was durch die Anschaffung von 10 weiteren
Dynoksynthesetfen erreicht werden kann,

Par. :ﬂ Hg.
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