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Gber die Besprechung mid /}/\/ ! Yerfassers Dr. Velde
bei der lLiirkischen Seifenindustriel ' Durchdruck ans
in Witten am 15.10. 1938
Anwesend :
H. Dr. Imhausen,l’irkische Seifel#—
industrig.

H. Dr. Engel " "
H. Dr. x ' " "

iH.hmmmmlmm. " "
H. Dir.Dr. Hagemann RB.

H. Dr. Velde RB. Zeichen: Datum:

Betr.Labor IT V/Gr.

Betrifft: Eiz nschaften des Paraffingatsches fiir die Fettsaure—SVnthese.;

Zu-der Frage iiber die wiinschenswerten Eigenschaffen

.des Paraffingatsches erklirte Herr Dr. Imhausen folgendeg: =i

Bel den Arbelten der Fettsaurelndustrle hat 51ch mlf:

argeben, dass das Paraffin einen Sledeberelch zw1schen 320 Q. A5O
haben muss, unm d1e besten Ausbeuten bei der Oxydaticn zu ergeben. Der
Molekulgrosse nach, geht das Paraffif=Band von 02 bis annahernd 6_1)

S /o % AP I
——u—cﬁu£+daraus*hergesteiIten‘Fettsauré

ﬁ“huﬂen eine molekulgrosse von C :
. 10w
£§a ca. 022 (ZWlschen Druckparaffin und Normalparaffln besteht 1nsofern
J.ein. Unterschiedg als.-fir. das Normal ~Paraffin- -ein-etwag-héherer Slede

Anfang als 320 "Z.B. 330 oder 3400 zweckm4351ger wire., Dieses unter-;
schiedllche Verhalten kann ausser von konstltutlonellen Verschleden— A
belren 1m Aufbau der Parafflne auch von der Sledekurve _abhéngig . seln,

O

‘ini der Art, dass bei- dem Normalparaffln ein hoéherer Prozentsatz’"'m

'\Q

',Wwbon 0 - 360 eﬁwa ubergeﬁf als bel Druckparaffln. Auf eine dsesbezgl
Sblrr =
Frage von Velde w1rd dleses Ver alten von den Wlttener Herren be-

gﬁgg@,und dazu einige Siedeanalysen der beiden Paraffln—

Sorten -
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gegeben, Beispielsweise €1ing von einep Dormalpararfin

unter 320° 2 - 34 {iper
320 - 360 40 %
360 - 400 35 #
400 —- 430 - 16 %
430 - 460 4 -5 g,
Von einen ﬁ;{z.ckparafi‘in g&ingen iiber: _ .
unter 320° 6,4 %
320 ~ 350 ’ 22,8 ¢
360 ~ 400 ° 36,4 %
400 - 430 L T 27,2 4
430 —~ 445 4,9 %
E== g 2 5

Nt 1 1 Anteile iiber»El_s\_‘pgimdemuentspre che‘nd“‘g“e'ﬁé"hnittenen

R ’*x Lt L‘ . i 2 4‘—1-6» 0 7"70“9—
Drﬁgkparaffin. égr Origina_l—Druck—Gatsch hat ungefiny feolgendes Siede-
e tmar ol PO MDY Ablochter jo o -

-
verhalten: . s
77 siedebeginn: . anhvéa:hernd\ 200°
320 450 | 46
450 < 480 : 9 %
. uber 480 224, o '
;Sﬁml«iehe;D;ﬁ‘%‘l'étloneh Vurden. bei. 1 ngruck durchgefithrt, Wahrend
das Norma’z:;é'raf in em6 % iber 4500 siedendg) ﬁ%}tu‘t‘:rewin]r:gwenthélt,..~d\i«e.~«-‘

bei der -Verarbeitung nicnt storen, gehen von ;dem Druckparaff:i.n, werin
man nur die iber 320° siedenden Anteile rechnet,”etwai6§\% bis 450° iber,
Diese A'ng:aben stimmen lin etwa mit unseren eigenen Untersuchungexi uber
DruCkParaffinuﬁbgrqin,wbei denenwgefupdéﬁ Wurde, dass zwischen 3300 .-
und- 470° won tper 330° siedenden Produxt be 15 mm 69 % und bes 30 gy .

‘72;5——% libergehen, o i




Jjedes Ma3 durch Destillation. Trotz der stufenweisen Cxydation mit
zwischenzeitlichen Destillationen lésst sich ddsaéesamte Druck-
Parafrin nicht einéetzen, weil die Uber 450° siedenden Anteije
Fettsiiuren bilden wiirden, die filir die Seifenherstellung_nicht mehr
brauchbap sind ung sich nicht éb@xnabtrennen lassen, Diese hoch-

Siedenden Anteile miissen algg auf irgendceine Weisge entfernt werden,

b
wobei es den’Fettséure = Deairerr o angenehmsten wire, wenn diese
3 . ) 03 J M s
Abtrennung bei den €lnzelnen'Watiepn vorgerfommen wiirde, diese

" Frage entsbinnt sich eine kurze Diskussion, Ba der zZundchst ap ein-

Tachsten erscheinenge Weg, die Vakﬁﬁmdestillgtidh bel 10 oder 20 mm .
pbundenmsein~dﬁrfte. Das Ausfiiien der hoch-

schmelzenden Produkte ist nach Ansicht von Imhausen,noch teurer als :
e die Destillation und_augnuzu,dmstandlich.vDagegeh“éehiééiuﬁagemanp5

“vor; die

Die iiber 450° siedenden Anteile habenVSchmelz
annéhérhd 1050.-659 kénnen hach entsprecheng geléiteter Spaltung

auch zup Oxydation herangezogén werden, Die Sp
. ) )

it ten-amR- ersp}}; ?Wf'd/enj &béi*wu_rde’ bei
‘und etwa - 400° in‘RbhrSChlangen'gearbei§§3!”yghgimhach“3;_w4maliééﬁ”””

'“RHCklaufwfolgendef“UﬁEé%£w€§Eie1t wurde:
. 70 % im Siedebereich 320.~ 4509,
12 % Diesels,
13 % Krackbenzin’
2 -3 % Vortuere,

o
".Krackgatsch’lésstwsich e
S TEae
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direkt o:::ydierén. (-~ ) bOeQen-rIﬁ"jMis‘chung mit ' dem I'Iormal—ParaffinT_aé‘_-J
dann sein’vorwie/gend ungesdttigter Charakter nicht so stark in Er-
scheinung trift. Eine Hydrierung des Krackgatsches, die den Prozess
wieder wesentlich verteﬁern wiirde, ist nicht notwendig.

Zu den theoretischen Unterlagen fiir die Vverschiedenen

Prozesse ist folgendes Zu sagen:
Nach Meinung vor; Sewrwe Inhausen erfolgt die Oxydation
der Pa'raffine derartig, dass_ die langgest;ec_kten Mo‘lel:;i‘l(:‘éi'ﬂ‘;auf—,_
gespalten und dann oxydiert werden. Dafir spricht, dass gerade aus den
priméren ¢ Molekiilen Fettsé’.ureri mit»10 Kohlenstoff—Atomen gebildet -
werden. Ausgerdém die Verh'alltniéméssig hohe Ausbeute von gtwa 80 %
auf Sdure bezogen, d.h, etwa 70 % . auf ;Kohlehstoff_ und Trecerstors
' gerechnet, De‘r Grund fiir die bza-ere Verwendung des Druckparaffing

wird. in dem stirkeren ,Vorhe};;;schen isomerer, d.h. wohl verzweigter

. P.a‘.r‘a:tff."inev‘gesucht /Wm, , - - s ,‘";‘;
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