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Petriftt : Oxyg<tion der Zohiftrechen Parefiine.
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lie Oxy.etion rarde nicht durchgefiithrt s+ 42 mit den gleichen
" nrgebnmiss. gn rechnen isti, wie bei Ge¥e ungekleicehi,

" bie Ausbeuten lagen bei 1 und 3 in der Cr8kenordnung vom 9o 55
fdr 2 bei etv: 8¢ g dn wieweit bei der Oxydstion des eichwappf
e tetsichlich eine etnrke Aufepaliung eingetr.ten'ist,'kénh '
infolge dexr geringen Erébsmengen nech nicht endgiilti;y angesaben )

-

werden . .
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Herrn Dr. Ve l de 1'™

Betr.: Oxydation der Schiitg? gchen Sonderparaffine

Auf Grund einer Unterredung zwischen Ferrn Dir. Waibel und
Herrn Dr. Nichterlein war es interessant festzustellen, ob
die durch selektive Trennung hergestellten Schiitz’schen Son-
derparaffine zur Oxydation mittels Nitrosylschwefelséure/
Kitrose geeignet sind.

Es vwurder deshalb 4135 g Makroparaffin, Stockpunkt 90°,

50 Gew. % (0,8 mm Hg) = 51{0 C, unter Zufigung von 1ooo cmd

Schwefelsidure 15 Stunden bei 120 bis 124° C mit 4800 1/h

Betriebsnitrose oxydiert. Das_erhalteneuProduktmhat_eine~—f¢
' KZ von 86,7, VZ 87,5, PZ 26,5, Stockpuakt 72°. Die Ausbeute

betrug 96,4 %. :

Eine aus 10 g dieses Makroparaffinoxydationsprodukfes, 40 g

Hartwachs RB, 150 g.%zsser und 0,53 g Kaliumcarbonat herge-
stellte Emulsion war -gut.

390 g Weich achs (Schitz) Stockpunkt 54°, 50 Gew. % (0,8 mm Hg) =
521° wurden unter Zufiigung von 100 cm3 Nitrosylschwefelssure
15 Stunden bei 121 big 124° C mit 475 1/h Betriebsnitrose
oxydiert. Das erhaltene Produkt hat eine N2 von.9b,5, vz 91,7,
Stockpunkt 47,5% die PZ lieB sich nicht durchfiihren, da '
das Produkt zu weich ist. Die Ausbgpﬁe‘petrugwpurﬂ53,5,%-.Ein_wt
 unter gleichen Bedingungen durchgefihrter Kontrollversuch er—
gab eink Nz 85,5, vz 87,5, Stockpunkt 47,5, bei einer Ausbeute
- von 77,5 %. Es erscheint nach neuesten Versuchsergebnissen am
Tafelparaffin moglich, die Ausbeute durch Aufbau eines Riick-—
‘flupbiihlers-- auf das ReaktionsgefiB zu erhdhen. ' -

1o g Weichwachsoxydationsprodukt wurden mit 40 g Hartwachs RB,
150 g Wasser und 0,556 & Kaliumcarbonat emulgiert. Die erhal- -
tene Emulsion ist sehr gut. '
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350 g Paraffin G.S. ungebleicht (Schutz), Stockpunkt 940,

50 Gew. % (0,8 mm Hg) = 556° ¢, vurden unter Zufiigung von

100 cm3 Kitrosylschwefelssure 15 Stunden bei einer Teripe-
ratur von 119 bis 123° C mittels 48c 1/h Betriebsnitrose
oxydiert. Das' erhaltene Frodukt hzat ein= NZ von 97,0, VY2 103,0,
Stockpunkt 80°, ¥z 13,9. Die Ausbeute betrug 86,5 %. Eir
zweiter, unter gleichen Bedinguugen durchgefiihrter Vérsuch
ergab ein OXydationsprodukt mit eirer N2 105, VZ 105 rz 10,4,
Stockpunkt 79°, bvei einer Ausbeute von 88,5 %.

16 g des aus dem Paraffin "G.S. ungebleicht” hergestellten
Oxydationsproduktes wurden mit 32 g Hart<achs, 150 g Wasser
und 0,67 g Kaliumcurbonat emulgisrt. Die :rhaltere Emulsion
kann als sehr gut bezeichnet werden. ’

Eine Oxydation d??q?ﬁ{gf{ignglﬁgAgebleicht»(Schdtz)y“Stock-“
“runkt 94,0%, Pz 5,0, 50 Gew. % = 575° ¢ vurde noch nicht ver-
sucht, doch ist bei dén Paraffir keinerlei Unterschied gegen.

Uber dem Paraffin G.5. ungebleicht zu erwarten. N

Es zeigt sich also, daB auch diesed Sonderparaffiﬁeohne
Schwierigkeiten nach unserem”Verfahren oxydiert werden kGn—
nen. bie damit hergestellten EZmulsicnen sind gut. Ifgend—
welche Besonderheiten sind bis Jetzt nicht festgestéellt

worden.
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