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_Akfenvermerk S5 B/®y

“

zur -Besprechung vom 7. Oktober 1941-in Odertal OS.
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Anwesend: . .
.Schaffgotschs Direktor Drees
A Dr.Kowalski
— Dr.Koch
Ruhirbenzin: Dipl.Ing.Weweling .

.§c£%;fgomsghé3enzinhistNéls.ietth_F;seheriTropscheAnlagpﬂﬁzg_
stellt. Mangel an vorgeschulten Kitarbeitern; Ruhrbenzin | -
konnte keine Herren mehr abgeben.-illes ruhte auf Herrn- ‘

Dr. Kowalski. Durch Krieg und andere Umstinde bedingt,«geschahr
das ;Anfahren .ohne jegliche Mithilfe seitens-Ruhrbenzin oder
_anderer Krifte, die nraktlsch das Verfahren schon mal durch-

exerz1ert hatten.

Die Anlage ist groBzuglg und we1t51chtlg gebaut, nit Geld iy
.Hllfsannarate, Uberwachungs—
Vier Punkte bleiben Jedoch~0ffen, die die Anlage nicht zu

denfgewunscnten spe21flscnen und aosoluten Ausoeute kommen

. lassen. —

1) Die absolut kleine Produktionskapazipétuder:Anlage,

“2) die schlechte XKoksbeschaffenheit, el

3) die Temperatur-bzw. Wérmeempfindlichkeit der Zin-
‘fachrohrsfen ¥ 22 mm,

4) Organisationsfragen und Personalmangel.

Zu 1): Jede klelne ;ellstorunc wirkt slcn in der Froduktions-—
hohe, sowie in dem gesamten Betrlebsgang prozemtual
noch aus. Durch Ausfall von 2 Generatoren, vei éinem
Auswechseln des Aschenschlelﬁrlngesy vei-einem zweiten

_Reparatur. des wassergekihlten Aschenriumers, sind nur

-

...4-in Betrieb, davon einer danernd in Beerbeliung wesen
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Zu 2):

e . dyu211

Scnlacxenverstonfung bzw. Schw1erlvxe1ten.

Der lol“e schwankt in™ der‘ drnmung von 10 - 80 mm, éf
ist zu wenig bruchfest und- hat 15 % Asche.

Dies “bedingt, daB ein Generator fir den kleinstiickigen
Koks.abgestellt ist, daB die Generatoren sellr unter
Verschlackungen leiden. Zudem Xomnt dié*desgaskrackung
im Generator, die eine erhéite wirme- und temperatur-
missige Beanspruchung der Generatoren bedeutet und auch
ebenfalls die Verschlackung weiter begiinstigt. Zuletzt
kommt die unterscnledllcﬂe {wvuweq" , die dadu¥ch he-
dingt isty dal. bel Jewellq stoﬁwelsem insetzen des »
4. Generators ein welteres Windgebldise ange%etzt Wird.

_Regg}yng auf einen sleichnilssigen Windd uck vnd. d“nlt

_gleichmissige i.enge sgll durch Au%ﬂl_lChIELJ

Freie angestreot weraen.-mben;alls soll die Erstellung

eines ¥indgasometers in Bzwﬁgungﬂgezqgen werden.

"57% oben zeschilderten Wetriebsverhiltnissé lassen
ein gleichnissiges Fanren beziiglich des CO/H,- Vef
nultnlsses nicht zu; Schwankungen von 1 : 1,87 bis

 1 s 2, 07 bel elnem anvestrebten_Soll von 1l : 1,95..

—

Von_den 48 Synthnesedfen sind 44 mit Einfachrohren

- g 22 mm: — fna E-mit Doppelrohren - # 44 . 24 mn -~
ausgestatteﬁv—D&e—u&nbacnronnoien_sana_zur_“eai_ﬂac
Ergebnissen an entsprechenden Varsuchséfen und mit
Ricksicht auf die derzeitigen dnuleerunnsscbw1evlv—
keiten bei den Dop,elrohriéfern, dle, wie heute fest-
steht, nichts mit der Bauwart des Ofens zu tun hetten,
bestellt. Bei den heutigen Betriebsverhﬁltniséen haben
sich diese Einfacurohrsfen — £ 22 mm - els zu tempera-
—tur= bzw. wirmeenpfindlich herausgestellt. Das in-

fanren muB mit groBter Vorsicht geschehexn: TUmschalten

von der 2. in die 1. Stufe, Stillstiinde, Ilengen- und,
Verniltnisschwankungen, Speisewasser— und Abdampf-
stiruncen wirken sich teilweise verheerend aus. Das

“Neuanfehren und Yiederanfeliren nach St illsténdern er—
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'?bfdgrt 3 - 4 Tage, um die “nlabe WIeder—au; den alten
" Stand zﬁF '

negen, it Ricksicht zuf die “m0¢1ndllchﬁplt

der‘qun fann der CO-Umsatz nicht hiher als 80 =82 %

getrieven werden, ZEXEXAEIREXXEXTRETXXRZXLLAXXDLAY
eMEXERYTXX KOO XX E L X XA XX E XX E XL RN L EN KN F LK TR EYCERE
2ﬁ4IXXK7xthzxxxxxxxYxXXKxxxrxX\51x~xYgzrxxzxzxxxxxxxxx
MR XA AT AR R X E X FE gfz%ximxzi“xz

- |
Von der 5escudflew_

Intleerungsschw
an den-Jfen

war, dessen

sa th" gelitten hat,

etr oc“net ist

¢

werd e"l KOI‘“’le

t“engungan herausfa
22 mm Einfachrchren g

nur 10 mn Ringspalt.

3.3 . . 5
Cmeite v oTrseraT ety

.Itn §S€ﬁ“ﬁp SIIAVGN-Toa
igkeiten gerecht‘zu werden 5

CO,—~wiignhe) avsscebaut werden,
Inde ¢es SchTezp as. ) -
WHQWV“T”UTTWTE”“Ci

f
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1) Einbeau Zroler “bsn”elaetonfe 5 m3 nach dem Xom-
— a k4

Riicksicht auf die unter 1 und 2 menannten Schrie-



.A_2)

pressor bzw. vor der Synthese T, nach der ¥~ndensation
2 und 3, dazu Ernhit er vor Synthesestufg_ll und (TIT

Jt
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‘1nbau von‘TnWeftoren swn Lnfalire
urzzettigen Zingchalten beim
(mox. 12 Stunden).
zunal vei den
befilrchhan.
dar

<ol

islawt i

Absenken des CC “2 ' Verhiltnisses von 1 3 1,95 a2uf 1 :
,9 {Sollwert), um das uberschrelte" des Verh#ltnisses

_ iber das verbraucnsver.'ltnls mit der beRarnten aus-

Wirs unv_auf er%onue ve**asunv auszuscalieBen. TUtl. co- "~

WrhE

Urmsatzrickgang ist durch evtl. ar rhdhung der Temperatur
{scheinbare Temperatur) suszugleichen. iiervorn abgeséhen,
wird eine bessere Verflissigung und vor .allem die groBere
Sicherneit gegen die Schidigung~der. Sfen bzw. der Xon-

takte die sbsolute Produitionshohe, fiver den ilonat ge-—
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: sehen, mehr als ausgleichen, Die ‘bei diesem CG/: n2
Verhdltnis 1 : 1,9 angewandte hohere Temperatur
.bedingt nicht eine Herabsetzung des.Lebensalters:
Die Temperatursteiéungskurve bis zur Endtemperatur

- von 2000, gléiche Leufzeit vorausgesetzt, ist dann
in beiden Fallen verschieden steil.

7)‘ Evtl. nttraktlon nach der bei dermRuhrben21n durch-

- gefilhrten I'ethode. Aufgabe von(&OQ/ké/h/wabrend
4_Stunden, dann Extraktion mit 2C- = 25 m3 Diesel-
51, 180 — 260° und anschlieBend wieder 800 kg
Dampf/h wihrend 10 Stunden. Dies hat neben anderem
den Vorteil, daf . das in deﬂ Xontakt noch verblle-
bene. Extraktionsmittel restlos w1eder5ewonnen

-werden kannm. UL

~&)‘“Ausbohren—der—5feh~béiwderw3ntleerungwmitﬂémmm:Hm“;
3ohrern nach der Methodé”Rﬁhrbeﬁzin. Bohrmaschinen

und Bohrer sind von der Ruhrbenzin unterwegs.
- forarleiler rom Kufrderwrzirr fomd rracs Srir.
9) . Entleerungsarbeiten von einer bestimmten Kolonne

mit einem elngefuchsten Vorarbelter in Akkord

. uurchfuhren. T

" .. -

Zu 4): ‘Siehewanliegenden_Q;ggnisationsplan.

———Zur - Entlagtung-yon Herrn-or, owaLsyl wird ”err'fw.m
’ Dr.Xoch verantwortlich filr den Betrleb und. die Pro—
_dukiion Piﬂnpaetyt. Herr Dr.Koch muB 1CO %ig im Be-

_trlebe seln, um den Betriebsgang zusammenzuhelten

und sich die Herren der einzelren Betriebsabteilungen
einschl. Assistenten und ieister heranbilden und 'schu-
1¢n; zumal die Herren durchweg Chemiker sind wnd noch
keine groBen Erfahrungen von anderen Betrﬂebsanlagen )
mltgebracht haben.

Zur Unterstiitzung von Herrn Dr.Koch kommt ein ka-

schineningenieur, der die Anlage auch betrlebs— und

ver*ahrensmasslg beherrscnt.

Zur HZeranbildung von Personal kommen noch folgende
. Schulungskursé fiir Betriebsmeister und Vorarbeiter . '

-6-
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mit Unterweisung in die nrimitivenVBegriffe der Chemle und )
Physik, Betriebsrechnen, Verfahrensvorgdnge der 4nlege, la-
schinen— und Apparatekunde und lenschenfihrung in Frage; hochf
- stens 2 Stunden in der Woche bYei 3 - 4 monatiger Dauer, spé%ér
evtl. Wiederholung. Im kleineren Sahmen Lehrginge flr ha- 7
schinen~ und Apparatewdrter, in denen den Leuten Grundbegriffe
von Gasen, Dimpfen, Unhter- und Jberdruck, Lager, Schmierung,
Kﬁhlung,“ﬂrhitzen, Punmpén, Kompressoren usw,., beigebracht werden.
—uB mit erhichtem Sftundenlohn

Erfolgreichex Besuch der Xurse
gegenliber den anderen bnlchnt werdeﬁ und als Anreiz dienén.
Ferner bei dem Mangel an Handwerkern 3 - 4 monatige Lehrkurse
fir handwerklich begabte Hilfsarbeiter einrichten mit ent- -
snrechender "Lohnsteigerung nach er*olgrelchem Kursus und tat-

sach71cner Elgnung.

bntlastung der Betrlebsherren von Schrelb- und Reglstrlerar—
belten' die Herren gehdren voll in den ’etrleb, zumal die An-
lage relativ jung ist.und noch Schwierigkeiten hat. Zutellung
von Bﬁrokréften, die nach Anwéisung Aufstellungen, Kurven,
Statistiken machen und Termine verfolgen.( h

Unterrlchtunv uer petrlebsherren uber ﬁusbau, Einrichtung und
inderung der Anlage durch Protokolle: uber Betrlebsbesnrechun-
gen und drfahrnngsaustausche. Durchgabe von Selbstkosterauf—
stellungen und sonstigen statistischen Aufstellungen und Bi-
lanién, von AufsTellungen < der Betrlebskontrolle Tber: unergle'
und ~1nsatzverbrauche, ?etrlebsvorgange, Produktlonsgang uswe.

Da die Anlage nur ein qentralmagazln fir Zrsatzteile hat,- muB
in jedem Betriebsteil parallel eine Kartothek elngerlchtet
seln,»qle den betreffenden Herrn die Jbersicht iiber vorhandene
Ersétzteile,-Bestellungen, TérmineAun& tatsdchliche Beliefe-
rung gibt. ' : -

- 4
Zusatz zu 3), \;nA» 1 e 2
Sind diese Vo*ﬂusseuzungen und zude- die he&’tellunr und_Anwven- -
dunr eines Extrekiionsbles mit hoherer Siedelage (ab 1807 ) rece-

ben, =0 %ird die Anlage ohne Vieiteres dieselben Ausbeuten erzie-
len,wie sie cei “oe<ch— und Ruhroer21n drelstu¢ik erreichu wur-

den. . - . S /
L . . . . s .. L
) Herrn Feweling. /2y (A

Ich kann Inre Auffassung zu Punkt 3) Inres Be*ichte
) . - S, deg
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das hohere Wirmegefdlle von der Mittellinie bis zu

der Rohrwandung bei den Glattrohrdfen sich auf den CO-
~Umsatz und auf die ;Eébéuten an flissigen Produkten un-
.gunstlrer als bei den MNannesmannrohr&fen guswirke, keines-
folls zustimmen. Es ist auch durchaus noch nicht erwiesen,

‘daBl die von Ihnen angenommene JbereinPlndllcnkelt der Glatt-
rohrdfen sich unginatig euf den CO-Umsetz euswirkt. Diese Ihre

Auffassungen sind durchaus subjektiver Natur. e

Ich bin auf Grund der in der Anlage beigefiligten Zusammen-
stellung iiber den CO-Umsatz und die Ausbévten bei Hoesch

und Ruhrchemie der Auffassung, deB die Ursache fir die zur
Zelit noch_uggenﬁgenda Leistung der inlage in der jetzigen‘
Fahrweise begriindet ist. Bei einem 2 Stufenbetrieb und einem.
Verhdltnis ne/CO von—uber 1,9 lag der CO-Tmsatz bel Hoesch
guf Grund der beiliegenden qufstnllung bei 85 %, und die &qu‘
;éputen an fiﬁss%gen Produkten zwischen 119 - 126 z. Wach Auf-
stellung einer 5. Produktionsstufe und Eersbsetzung des

- 2/CO-Vernaltnlsses b*s*auf l 8 stleg die Ausbeute im Jahre .
1941 an f11551gen Produkte ‘bis 144 g an tbel einem CQ_Dmaatz-

von uoer 90" %

3ei. der Runr@bemle wurde“Beun zwelstu_igen Bet”;eb und ‘einem
CO/Hszerha;tnls von -,81 - 2,04 ein CO—umsatz von durchf

schnittlich~etwa-83 - 64 % erreicht bei Ausbeuten zwischen
112 - 135 g.. o S ) ’

Im Vergleich zu diesen Ausbeuten liegt ein CO-TUmsatz von
81 ~ 82 % vel einem -Z/CO—Verh,ltn-s von 1,85 - 2,0 bei sus-
beuten an Fflissigen Proédukten von 125 -~ 132 g und zweistufigem

Syﬁthesebetrieb bei uns durchaus im Rahmen der iibrigen Verke.

Feh—folgere—nierauws;ded-wirbei-Umstellung -auf die-FRahrweise -
von Hoesch die dort zur Zeit erreichten Zusbeuten ebenfalls er-

zielen werden. Hierzu ist erforderlich:-

1) Aufstellung einer 3. infahr- und froduktionsstufe,
2) Eradhung. der bisher vollkommen unzureichenden Ofenzahl von
48 auf 68 Ufen, o S e

_<? -
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3) Vé;besserung der, zur Zeit.unzureiéhenden ExtraktiOQSA-"
anlage rach dem Vorbilde—von Hoesch, ' :

4) Aufstellung gines- Reservegenerators fﬁﬁfi_—

5) Herabsetzunu des “2/“O—Vevha1tvlsses in der 1. Stufe
und Bau elnef*Druckkonvertlerung um den Yasserstoff

partlell zusetzen zu komnen. ‘ » T

Erst wenﬁ diese Voraussetzunven geschatfen sind, kann be -~
gleichbleitender Fahrweise der 3 lltteldruckarlagen ein
endgultlges Urteil lber d1e -¢auchb&rke1t ‘der Glattrohrifen

vefullt werdéh.

R

T 11.10.41.





