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TWiederschrift Uber die Besprechung in Holten

am 9. Juni 1941 .

'

‘Arwesend:

Dr. Ritter v. Krupp 656312
Dr. rzohry ve—"

or. H_agemann v. BCH

Dr. Velde - Ve

‘Heger = v. "

.A“)Ja.!ezdan.die_mebnisse aus._der Olg.:ﬁipam};gse \’las_qg;;gas-
kreislsuf 1 + 3 unter 3D von RCH bekanntgégeben und denn -
_ mit den Herren von K:nzpp eingehend besproohen.

Keger ber:lohtet uber die ‘Ergebnisse
in Cfen 10, (10, Fﬂllung): :

“E-Ofen 10 13*.*, vie bei RZB, ein J)cppe]::ohrofen von

‘4 m Linge mit den gleichen Rohrprcﬁ&en wie—bei EB.
Der- \”aasergasl:reislauf wnrde ‘80 betrieben, daB - nanh der
Ulkondensation die Restga.sne;nge fir den Kreislanfstrom
Me-
-Zar- Anfarbeitung -kam -das- im_RBetrieb. der.R‘B erzengte _fein-"
geremigte a.aesergaa. Eine” beeondere Nachreinigu.ng o

den Versuchsbetried wurde*”aoht VOTrgencmmen.

}Der Veranohsbetrie‘b unterlag wie die RB stromaeitig wie
gasseitig den gleichen St¥rungen.

Der Cfen 10 hat ein Kontaktvolumen von 372 ILiter .-

~Dle Belustung-ist nach dem xOntaktvoa;mn:gcmeesen,_d.h._ -
eine Anfgébe von 37,2 Nm3 Wessergas, Std. heiBt normal '
undhatdie.wﬁzahlloo. o

. Der verwendete Xontakt war gin noma.ler Kobalt-ﬁiaohkontakt
aus der Katorfabrik/der RCH. -

' Die Ergebrlsse sus drei Versuchen nit dem Doppelrohr-

'ofen 10 warens !
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Ruhrchemle Akﬂengesellsd\aﬂ = 2 E 0603_1_3_

— Oberhausen-Holfen T e e »_“» A et et 2 T

a.) boi nomanm ‘-’1,00 -
s = 37,2 ¥u’ Vassergas/std.

remperatur.. 207 %C 1.8 )

susbeute = = 102 g nass.ma./nm3 c&rs;
00 + Hy~Unsate = 61,2 % :

00 + Hy=Verfl.Gred= 58,8 % (enalytisch): s
CO+ Hy- " " = 53,0 (pra.ktisoh ohne Casol)
054 t'aez.sut CO=Unsats = 9,3 %

Co,mm % m = 1,3F

———

1edal_ag des GeeamtproduktOS’

: . = 200% = 51 Gew.®
200 - 32009 = 2% -"
u..._._.gzo_ﬂsodmn.,;__s_—.m
oberh. 460" = 6,5 "

Dichte v. aem;n . =200°% = 0,70 .
"y, ® 0 2004 320 %. = 0,74 = 0,75 .

—:Oktaﬁzéiiidos—i‘Bénm: - 200 O%¢ = 66.- nach H.R.
Oleﬁne ¢ - SPL im Bengin -,200°c = 6L Vo1.¢

'f : SPIninﬁl T 200-320c ‘- 43_,

v

‘b.) bei ﬁ %er& ‘- 1,20 - ‘
T e a4, mm Wassergaa/std.

Betrl.ebszeit '118. - 154, Betr.-Tag, = 36 Botr,'-’-?ggo'
Temperstur '220°C 1.4 - -
jusbeute T = 101,3 g ﬁﬂ.as.l’rod./mn3 com,‘,
COo + Keovmsatk" = 67- %
00 + Hy=Verfl.- +=Grad = __ 55,1 % (analytisch)
€O + Hy- " BT = 47,8 % (prakt -ohne Gasol)
034 bez.suf OO-Umaatz « 11,6 % T
002 n [ | L] = 2,9 %

1edel_ag den Gcaantprotnkton—‘—
~=200 %"= 60 Gn.ss :

- 200 = 320 __4-_25 T LY I
320-~-460-* —
oberh. 460 " - 3 .
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000314
Monto v. Bengin . = 200 °o- - ~o,7o. _
" v, 01 = 200 « 320 %0 = 0,74 - 0,75

Cktanzehl des Benzin = 200 °C = 66 mach H.R,
Olefine SPL 1.Benzin - 200 %6 = 38 Vol.%
". SPE1.01 200-320% = 41 o -

v

6.) Dei 20 % Unterlast = 0,80

—-NT

— = 29,8 an Wassergaa/Std.,
Ofon 10, il. Fﬂllnng

Kobalt-w.sohkontakt aus der Katorfabrik dez- ROH.
Versuchserge‘bn_a iber die ersten 100 Betr:lebstagoa

Eemperat'utr 200 °c 1.6 R . L

“Ausbeute wTE 124 ﬂ.ﬂ.as.P:rcul./Km3 (1 ;3
co + Hz-Umsatz = T0% S
CO 4 Hy-Verfl.-Orad = 52 * (prakt ‘chine Gaeol)

qtedelgge des Gesantprodnkteez
—y= 200 °C. = 45 - 47 Gew.h. .
200"6 320 " .."' - 25 - 27 cw
7320 -7460 % =-16-17 %
oberh. 460 " = ' 11,5 LA
Clefine SPL im Bengin = 200°C = 68 Vol.%.
"""',. _SPT :un U.L —20C= 320 (:‘"‘4’8""‘"'—'

Heger betont nooh eimnal beaondera, daB dle OIeﬁm
nach Kattwtnkol mit H,‘,SO . Pz 5 beatimmt sind.

’

2,) Es werden epe'zione Fragen aus der Synthese bes_proohem

1l.) Einflu8 dexr WihrmeleitflHche auf den Verﬂﬂss;wa-
grad,

Hoger zeigt eine Kn.rve ﬁber diosbesﬂgl Versuche mit
. Ofen. die inbegug auf daa Kontaktvolumen versohieden

grofe EWhlfllichen. (wassarber&hrt)besitm. oo
Brgcbnisa_c aus Versuchen dieser Art pit Syges und
.Y¥essergas im Ereislauf (Ofen 10 und 11). ... .
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Ruhrd’!emte Akflengeselfsd'laﬂ ‘
Oberhousen-Holten “ ’ e S e e e :

2.) Einnuﬁ dor grd.nﬂ.r m Szgaa vorhandonon cn. ogo
izbegug euf Vergasung.
Faoch Ansioht von K‘.rnpp handelt o8 sioh um eino
Gleichgewichtsroaktion dergestalt, aa8 eine groBe--
. CH,«Nenge im Sygas die Hethanneubdildung unterdrilokt.
Ritter glaubt diese Erklnrlms ans den Aua‘beutoziftern -
von E.St. ableiten gu kbnnen.

3. ) Einﬂ.us der Antgggakﬁvitﬁt
einoe Kontaktes ‘fir den weiteren erauf _der Synthese.'

Hagemann berichtet {iber Versuche der DVA’ mit mr
25 % der Formallast, wobed die Tamperatn: mit Absiocht
" achnell gesteigert wurde, un 80 100 $1gé CH,y + COp -
—Bildung zu bekommen. ‘Jach -einigen Tagen stellte sich
die. nomale Verﬂﬁasigung ein, n.nd—a.uah das wei'tere
Verhalten des Kontaktes war normal. -
' "Andere Werke hingegen ﬂachen die Anfangsaktiv:ltnt T
.. gurch hohe Anfa.ngs‘belastungen ab. e

"4r)~mnﬂu3 ‘388" Bonz:l.mfa!n-enssboi Kreialaufwasser as-
‘betrieb auf den ougngomt dm Bonzin. '

— Heger berichtet fibex. entapzeohando versucho, woboi _
eine Absittigung des umgefahrenen Bensins bei Wasau-'
___gaekreialamuneb infolge des hohen ( co-?arﬁ.al- '
—__aruckes -=wis bei’ S ]
‘'In den Ausbeuteziffern warden bei Betrieb nit und _
ohne Bengin im Kreialant keine’ Unterschiede’ festge~
o stelit.

0.) PeéT Anwesenheit von Veldo: ' - -
Auf rragen von Ritter, weshald das Weichparafﬁn seine o'bere
Siedsgrenze_bei 46 60°C und. nicht bei 450 °¢ nst, boriohtct
Velde, 4a8 dieser Sohnitt mur des Vergleiohes wegen mtt
friheren- Untersuchungen vom Labor. hrohgemrt wird., Haoh
Velds XShnen sber hierdurch xaum mehr als 0,5 Gﬂ.¢ vom
Gesemtprodukt fir das Weichpardﬂn heranskomn.

.Zur Prege tber ¥Z = Korroaionstut ‘bestiitigt Bitter’ dle
'VMOW‘YQIQQ.M —

e 5 =
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'Es _werden dann nacheinander folgende Punkte besprochen:

-~

1.) Kosten der HeiBraffination.
v 2 ) VertmiiBigkeit der Eraftstoffe,
) WOZ - piterheizwert - Xiloheizwert.

3.) Spezifisches Gewicht.
4.) Dampfdruck nach Reid. -
5 ) Ober die Lagerbestﬁndigkeit des Dieseldls
berichtet Velde, daB8 innerhaldb von 2 J ahren
' bel Aufenthalt 4= der Dunkelheit keine ———--
Verdnderung fcstgeatellt vmrde. '

Inbezug auf Punkt 4 J s sind nd elle Herren der. Ansicht. aa8
.eine Gleiohmaﬁigkeit in den~Untersnchnngsmethoden ange-"
strebt werden muB.

©.Dar.s Ha.
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