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Betrifft : Kelkulation fﬁr_einé ~Anluge sur Herstellung hochmo-
lekulcrer Fettssuren mit eirer Ielstung von tgglich
3 ¢ Produkt., =

P

I. Eurze Beschreibung des Verfahrens.

.a) . .Hartwachs R.B.-wird in géschmol"ene:r Zustand in ein email-
._liaﬂe&ﬂeaktion~5eigﬁ elngebracht ; ee wem kg ‘
Pro uk%t 250 cm3 Lonz.IEitros:,lschwefeleaure ( enthaltend
ca. :5,5 % Sticketoff ) einge'bracht und 17 Ctunden lang
bei 1239 1,25 m> 8,5 #ige Betriebenitrose pro kg und"
Std. eingeleitet. Die Kiiro=e wird rach dem .I’aseieren
einer Yuhlxmx:lag
welchem Reste—von—rara 2Finae
dem Saurebetrﬂ eb wieder zugefﬂhr_t :Das Oxyaationspro-
“dukt wird 6 - 1o mal mit “Fasser’ sturefrei 5ewaschen )
und getrocknet. Ls entsteh‘t ein-Petteduregemisch mit
—mm-wmay—gwmmww@_
Unverseifbares ~enth#l4: Die-Ausbeute’ betrigt 88-%0- Ly
b) Tafelp.araffin wird bei 128°c unter Anwendtm‘g—sunst—'——v—v'
gleicher Bedinguagen mit 1,4 m3 Betriebenitroee OXy=
.diert. Das oxydierte Produkt wird 5 m=l mit wasser
gewaachea—uad—gatrocknmxennzahlen_de_ieﬂigen
- Produkies sind.: K.Z. 85 -90 , V.Z. 88 - 95 , die Aus-
beute betrigt 84 %. Das Produkt enthilt eiwa 45 % Un-—-
‘verceifbares. . b

II u&»ngen’oilanz .

-~ a) nartwac}gs.

Einsastzs ‘
100 kg Hartwachs H.B.

A'S oy Durchschrift
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- 4T kg»Hitroeylevbwef,cl..aurL(_JOOO o’ ) e

- ‘150—m3“Betrieb°ni rose (enthaltend 8,57 105)
pauer 12, {turéen. o .
Ta;;erverbrauch zux:: nuewascben der Fettsauren 3
o,-59 m Friechwasg=T
0, m Kondens=t— -

End prddukt :

88 kg hochmolekulare Fettsduren OF I
29,5 kg Nitrosylsch efelszure, die dem Frozess
. wieder zugeft\hrt werden 1::nn(¢1coo cm—'lr )
150 m3 “‘ndgas mit 6,5 % Noh(nacn vollstmdlger .

‘exydation ) :
40 kg 30 "/T»ige Salpeterséuve

) Taf.e‘lparaffin

L Tinsits s .
100 kg Tnfelparaffin
47 ko Nitrosylsc felse.ume_(_~ 5000 cm D it
‘L7o_m3‘Betx§.e v TR
Wasserverbrauch zmn Auswaschen der Fettic#uren.
0,14 ‘m° Prischwasser
0,2 m’ Konden'sa_fj

Endgroduk‘ﬁff"-»- e

&4 kg hochmolehulare Fettaauren ar IV -

39,5 kg I'itros_,lschwefelsg.ure ( 21c00 wm” )
1—70—!:1 Endgae—miiﬁﬁ,:z_p_mo,(nuck vol’stnndi reT
Ox,,dation.) L

40 ug zebige Qalpe‘t‘.ersaﬂ.re

c) Stickstb fbilanz ,

+

Hartkoraffinoxxdaﬁ.on .

Eineatz 3

1500 m’ 8,54ige Betriebsnitroce ‘% Botg Stickstoff -
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;,47 kg E@troeylschwefeleéure
enthaltend 5,50 N o= 2,6 "

87,6 kg Stickstof?

T

Endprodukt: e e o -

~1500 m3 "ndgas mit 0,5 NO2

(pnach vollst. c::ydation ) = 61 kg Stickstoff
39,5 kg Nitrogylachwcfelsiure .. — . . .
‘(enthsltend 5,5.% N ) .. = . 2,34 .n '
4¢ kg Zodige Salpetevta re = L2, "

'_6'5*8 g ‘n.icn:stcft

‘—Gee*mtver&uft*an*cticrozyuen—————————-ﬂﬁ-e-kg-ﬁttckefoff==
(ir "Form von neuzebildetenm Stloxc*ﬂff)
-Tafelp'ra-i'inoxydation

T7oo m3 c,p £ ige netriecsr1.r0¢e*=———~91'f'ag_étlckéfﬁfi -
A7 xg hitrosylschmefelsqure " S,
o '_-‘—2-’6 n . "

‘Centh 1:cnd 5,5.% K ) =
"‘ '::f_'\ - 93,6 kg Sticketbig
:;ggpr“dakt i —_—
1500 m> ‘ndJes mit 6, 5 RO, )
(nach vellst, Ox Eiuioﬁ ) = . 70 - kg Stickstoff
25,5 kg Nitrosvlsbbwe;eISuuré”“ ) : "
{znth=lterd 5,5 % N ) ' -
40 kg ZoHige: Salpet-rsiure = 2T M
74,8 kg ctickstof?
uesamtVBrlu:. an tickoxycen " 18,8 kg Tiickstof?

-(in Zorm von neureullceuer Stickstoff) — - -

“~Durchschrif
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© 8) FEinheitspreise der Betriebemittel.

Hartwochs unraffiniert - — sf ~ .75, / 100 kg
Tafelpiraffir * D . w8 45,== / 100 Xg
Schwefelsiure konz. . - 4 9,50 / 100 kg -
“Stickstoff - _ - - . 8. 8= / 100 kg°
\itrosslech*‘ei’eleaure eqth. 5,5 % Rz & 9,45 / 100 kg
Strom 2 ,018/ Kvh
Dampf - - : £ ,50/t°
Wesser : Kondenszt - - YT""”O,ﬁO./ m
Frischwasser .- : . - % To,05 / m-
dﬁckkﬁhlwas;r s 0,018/ m>
gesprels fur 5000, T ®- - 0,025/
Lohnkosten pro. ...anx und Jahr im Jb . 2870,

sgnetiges—:do-»-—o&p—Betriobsuné\osten
Reparaturkosten - %--des Anlagekapliol:
. Amortigation und Verzinsung 15 % des

'hnlag'ékapitale e : =
;gt'»'}ﬁeﬂgamm&jzxéaumn DRt '
3 4 £ Hartwachs B "‘*".. o
Nitrosylac wefelauure 1600" kg .
_davon Verlust . .=~ 255 kg~ W 24,56
=Betrietsrle SrirE e 9106“ P -
“davon Verlust " " 580 kg Stick— R
’ : . stoff . ".105,—
inhne fur 35 Kann~ ' ‘ “ R 280y
Gehilter o _ ’ % Toy=—
Dompt 25 tato e — % —62,50
Vasser : L. ot : i
10 m3 Prischwasser
7 m° Kondensat .
36 m3 ‘Ritckkiihlwaceer - o Ty—
Gas 1600 m>/ Tag % 36,
strom 2750 K:h ) E  50,~—
: b B 2860y~
T —— L3185 -
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Ubertrag o 26866,—
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» ér:&uxm / Loz - e

-sonstiéeé Tl B 286,
] ’ C A W 34467 —
Amortisation und Verzinsung des Anlagekapi— k: IHF - :
__tals im Werte von & Gooooo, o R 270,
Repar=turen - - . IR _ ) i} 401-——
— . - .—.—:_ Co g _
I EFEY 7 S
Selb°:EEOSténprei° fir-t kg hochrnole)fglare T 4, L4
Fetteau en O:P T S - A— R
;et ri orv \c':tcn chne’ -J..ns u'/;:'Z‘- Srrisll o we— ?“"‘”‘T;T?T‘ ’
)‘I‘a:felg raffinfetteauren T R o

3,6 Tafelparaffin Ceee T IR "1626,—- .

.....255-kg~Nitroe»yl-schwefeisaurever.x.um —— ~TT24,50

- Nitroseverlust : 620 kg Stickstose L m .115,-—
Lshne fur 35 Xamm . S L s 7280,

' Gehdlter . - - . L s’“'?S;;;
Dampf 25 bto- - o -

. Hassers:. B . e
_S—mé.,mEchwaesm B P— B R
T m> Kondensat A o e T

36 m° _Rﬁcl:kdhlwasser ST ‘ . 6,50
~GEETTE00 m /.Lag ~ : R : A - e -
—Strom—27SoETE ﬂ - P 50, —

-.Son: tiges - . ' _ "“ a 226,20
w;Ea,tr:h-z’bBunkos'tén ‘ T am 2491 jm

B

Amortisation und Verzinsung s TR 2 270,—
Reparaturen . _ - - 2 - 4o,— .
o 8 2801,—

Selbstkoetenpreia fur 1 kg hochmolekulare

PettsH.ureO?IV : S e S ® . 0,94
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\ie I.G.-quueninduetrie 7.G. verkeuf% an die e Sidoiwerke ein-
wauls ionewach , das ebenfalle aus “.jA_Fartwache hergestellt,
_ist, aber in teinen Amuleionseigen'chaften schlechter ist, als
unser Hartparaffin-Oxydationeprodukt zum Preise von % 1,65 /‘Egr'
Die Wzrmﬁ Georg Schiitz Prankfurt am Wsln' versucht ein Enulsions-

wu.hs—, das snscheinen aus einem rmulgatur ( I.:.}uulsionewachs

Hartp;raffin mebr untergebrncht werden kann, fUr 2 47/k5 zu
- verkaufen. Jer ﬁrete wird- aber xon den fbnsumenten als stork

iirerh ht betracbtet.
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