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Bericht. tiver den Spaltlauf vom 35, = 30.10.39.

Gesamtabrechnung.

A) Spalteinsatz:

.a) Menge von Gasbl: ..
Kolbenmesserstand Tank 6 am 28.10. 226 390 m3;‘
e - " = g = 25.10. 16 340

~ 210 050 =

Gasbl = 210 050 m3 = 155,437 t

bJ_Henge yon R\ickstand nach Tank S 1 - Sta.nde-

58,30, 666,3 m 99,7 €
31.10. 39521 m - = 296,3 t
- 271,23 = 203,4 %

on— Paraffinanlage

IR T kel 155,437 %
' 'Erackeinsatz TankS1 198,900
Zugang Paraffinanlage ___3]_5_50__17__
‘ _ 375,887 %

) ane.ng von M“B:E’ﬁ”‘t’m&. -

Sta.nd am 25.10. 3658 m3 ",‘—“/“
‘am.31.10. 19;— ) o

Co 11,8 = = 13,350 &
389,237 %

B) Produktion: . - ' L
-1} Spaltbenzin: 30.10. 6843585
nach Kolbenmesser 25.10. 6539930

303655 m « = 223,2 %

-

‘2) Kiblbensin: 62, 7w =ec 42t
: ———
265,2 t

-2 -
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- Lerhiertrson: .f'(/ﬁh . . | unpertrag: K - 265[2 %
)“Spaltgas 30.10. 1947767 .
nach Kolbenmesser 25.10. ~1885149 =
-~ 62618 md = _94,- %
4) Spaltriickstand: ' _ - 19,7 ¢
5) Abscheidetank und Sumpf: -
Abscheidetank am 31.10. 38,0 m3
"""" . . am 24.10. 28,0 m . R
. 10,0 m = .7,6 t
Sumpf am 31.10. 11,7 o3 -
am 24.10. _ 5,1.m
6,6 m°> = - 5,6 %

_Spaltung von Gestl gesondert:

e ————————————

Gesamtmenge i 392,1

' Produktion vom 26.u.27.10.
Bengingehaltes .im Spaltgas:

pach Beriicksichtigung: des

- G-ew-.-f

 Spaltbenzin 70,2 ¢ 55,8 % 68,9 ,‘
" KhIbenzin ~: £ 16,5 13,1 B v
Speltgas . ° 35,3 t 28,0 % .
-Ricketand 3,9 ¢ 3,16 -
125,9° ¢ 100,0 %

Spaltnng von Fraf%Tonf3f=RE6kBtun&-gesondertn—-—-_.___

Produktion vom 28.2.29. 10. nach Berﬁcksichtigqgg_des

: Benzingehaltea im Spaltgas.

o )

. Cew.%

'Spaltbenzin . 130,2 ¢ . 64,0% ...
. : © T4,5%
Kilhlbenzin 21,5 ¢ 10,5 %
" ' Speltgas 44,6 ¢ 21,8'%
 Rickstand 1,6 % 3,7 %
. '203,9 ¢ 100,0 %
-3 -
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Bedi:dgxmgen fiir den Spaltlanf mit Gasdl:
Einsatz: 2,6 t/b '
Recycle-Verhﬁltnisz 1:3,5
Dampfgzusatzmenge: 700 ‘kg/h
Austritt Heigzone: 485 C

w " 'Spaltegone: 520 c ,
Top Temp.?raktionierkolonne- 190 c
Top.Temp. Flashkammer: 420 c
prack Dintritt spaltofen 10,0 &t

= Ans_ftritt_ . 4,9 ati

Eedingungen fiir den Spaltlauf pit Praktionter-Bickstd.
—Einsatzs 4,25 t/b o '
Recycle-Yerhaltnis- 1 2 2,7
Daxpfzusatzmenge: 700 kg/h"
Austritt HelzZzone:. 485°c
-." Spaltzone: 520 c -
Top-xemp.rraktionierkolonne- 230 Cc
“'fop-Tempe Fiaahkammer-"' 440 o T
‘ Druck “Eintritt Spaltofen 10,0 atlt =
S - er o Austritt 14,0 atll

“Froduktionsanalysent

) Spalteinsatz. - a) Gasbl. , T
~ pis 200°¢ . 210°c  220%C 280°c Siedeendé:
7,04 _ 12,0 % 18,0 % 57,0 % 3g_a°c
- b) Fraktinnier—&ickstand —
bis 250°C 280%c . . 300°C 360°C
. Beginn o;s 4 .3,0%  59,0%

'Aschegehalt' 0,12 %
Stoekpunkt ¥ 80°C

. A5 zmows Durchschrift



1,01 %, Asphalt 4,5 %, Paraffin 74,0 %

/fa/ﬁw st V//////m/./%/’/u »4'7—~?:—4-3a4. S e
—e d(&a/fwl,tm-u)’({w" : L - 3 _000808
2.) Spa.ltbenzimmah'aen:. X
. ) ‘ : . ) \ ’
Datum - 27.10.° 28.10. 29.10.
Olefingemt, 76 % .-84 % 82 %
o 1 Vol.%| Olef.% Vol.% Olef.%| .° Vol.% | Olef.%
bis 60°C |  6,5| 90 50 | 88 | — 5,5 | 90
60 - 80 17,5 | 96 14,0 | 87 13,5 | 90
80 - 100 | 27,0 | 92 21,5 | 88 20,0 | 86
100 - 120 : 36,0 | 92 29,5 | 88" 28,0 | 88
120 - 140 ‘46,5 | 89 k 37,0 . 90 - 34,5 85.
140 - 160 60,5 | 78"~ 44,5 | 94 41,5 | 85
160 - 180 | 86,0 | 64 - 53,5 | 87 .- 50,0 | 86
180'- 200 ! - |- -l 640 .8 | 580 | 83
e QO DY o T— ~7255—|—86 644.0—|—84
220 - 240 | -~ .| - 86,0 | -80 . 75,5 | 82
240 - 260 1= = . 93,5 | 76 83,5 | 80
260 =280 - 1 - e R 93,8 | 76 -
Siedeende . 180° | 50 - 276°¢C
~..pis 45°% ~ /80% 00°¢ ' Siedeende_ <
. 59:% - 65% T— T5% »1so°c
o Olefingehalt . 87 %
e, Spaltgas: - . I -
Datum’ C By 0234 H, CpHss+ 2 C-2ahl |Litergew.| Benzingehalt
26.10.] 22,9 | 23,4 | 1,7~ 50, 2 2,07 | 1,505 60 g/m>.
27.10. | 23,1 22,5 | 0,3 51,1 | 1,97..| 1,505 68 g/m3
28.10. ] 19,8 | 22,1 | 2,6 |___ 54,1 2,17 | 1,491 45 g/wd
T 5.)  Riuckstand: = T . D
Dy5 0,867 Siedebeginn 27o°c Stockpunkt + 54
bis 300°C '320% 340°C " 360% -
. 2’5 $ - 8,5 % . 1510 % . 2290 %
Bensol unl.

S - |
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6 ) Aschegahlt von-Koks aus der T-Ieizzone : 12,0‘% ‘
eus der Spaltzone 16,2 %

aus der Fla,ehkammer. 13,4 %

;7..‘5“.Umse’czung ga 61: -

Datum 26.10. 28.10.
Benzin Dyg 0,721 - 0,739
Olefingehalt | 76 % -1 T
obere. Schicht e '
Dy - 0,815 - .
o .
bis 150°%¢ | 12,24 )
“Restolefine' 13,0 %
150~ I_W°" —1375-%
180 - 34’5 c.-—10,2%
345 - 370% i 3,0 %
lene*age ol 61,0%
D5g < -1 0,883 .4 € 3
B Y P‘oH-""“A“:_‘T' ey B 1.,82” »‘ . X _.

b

‘Damer des Spaltlaufes: . 116 Stunden. |
Grund zum Abstellen des Spaltlaufes:

a) Gasdl, Tark 6 wurde entleert,
EE—Y ) _Riickstand aus_Tank S 1, Zusetzen der Spaltzonen-

“rohre in-dem 1., 3. und- £ Strang, besonders der
17, 2. wnd’ 3. ZOna. o <

Bemerkung : Haeh dieaem »paltlauf warde das- oberate
Krackrohr Im- 5"~Strang wegen Ausbealung ausge-—
wechselt.
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