./d:/ A// IO /;((////J/// /;// ) . 0.—Holten- den 14. September 1939

Ciuﬁuu_uw SHillen e IEEE TR
) Olanlage Goe./Lr. 9‘&082 5

] -,

‘

et ' - L
/7! IR Berrn Dir. Al ber t s !

“~Beti.: Produktionsleistung der Ulanlege.

Zusammenstellung der Durchsétze auf den einzel—_
_nen Stationen innerhalb—der Jlanlage.

o Atisgehend von der’ Leiétung der. einzelnen Sta-
tionen der Ulsynthese ‘ergibt sich folgendes Bild: -

1.) Benzintrocknung. . o . _

waSh‘Wé‘étﬁli‘&eﬂpezigﬂeWknung-ﬁ&M
Kihlbenzin sind fir Spaltbenzin 3 Trockentiirme mit -
Je ca. 27,5®> Inhalt vorhanden. Die CHlorcalcinm-
ﬁillung ‘eines solchen Turmes betrigt je 12 t, die
Benzinfillung 15 m°. Das Spaltbenzin ‘wird mit einer

' "@eschwindigkeit vyon ca. 2-m /h durech- einen der.drel ...
‘l'rockentﬁme in die Vorlage 4 gegeben. Uber die Halt-}
ba.rkei‘t einexr. Chlorcaleiumﬁzllung lhBt aich Abschlie-
Bendes moch nicht sagen. Bisher ist eine Piillung in ’
Betrieb und hat susreichend getrociknet. Es werden . .,
tigliech 1 -21 waaarigenCh}orcalcfﬁ“EJEu"é'e'a‘b’g'em-""

‘sen.-

2.) Synthese. -

~ .Die— Piillmen.ge fir eine Synthesecharge betragt .

' 17 m3 =124 t Spaltbenzin. Die Gesamtchargende.u.er be
zeit 1¥2-5td., Reaktionszeit 12 Std. and | 2tir Abkithlen
and Absetzen 1Y¥2 Std. ¥it drel Synthesekesseln lassen
sich pro Tag 4 Chargen durchfiihren. Dabel werden ca.
48 t obere Schicht gebildet. Bei einer Ulausbeute von
60 % fallen damit pro Tag 29 t 0l an.
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) ‘Absetztlirme. . _

‘Fir den Synthesebetrieb stehen gwel Kbsetztlirme
zgur Abscheidung von mitgerissenen Kontaktlsl mit einem.
Inhalt von 25 m3 zar Verﬁigung Bis zum Uberlauf nach

- dex Vorla.ge verbleiben 8 m3 am Boden-eines jeden Turmes.
Fiir -die ‘tagliche Menge von 6G m3 -oberer .Schicht ist be:l
einer Absetz—Cnargendauer von & - 10 std. anareichend
Raom und Zeit vorhanden.

—4.) Nachbeb.andlung S -

"Pir die E’achbehandlung der oberen . Schicht~ateht :
z.2ts ein Synthesekessel mit 30 m3 Inhalt zar Verfﬁgung
In diesem Palle betrigt die Filllung 20 n> obere Schicht.
.. Die Chargendauer ist 6 Std.,- dabei sind fir Fillen und.

~—Anheizen. 2. Std.. sflr Reaktion 2 Std. und fiir Abkithlen
“und “ntleeren wiederum 2 Std. notwendig. Es lassen sich
demnach in 18 Std. die 60 m> obere Schicht am Tage durch-
setzen. Das. Absetzen .on Kontaktasphalt” wird in einem )
Absetzturm vorgenommen, wie er oben beschrieben 1st:
“‘Die Absetzze:lt betragt du.rchschnittlieh 8 Std. Der Ab- ]
‘setzturm ist fir 60. o3 ‘gerade. ausreichend ‘bemessen. Es
* steéhen: aber Tir den’ Nachbehandlungsbetrieb in kurzer . :
__Zeit noch’3 Absetztiirie mit zussmmen 30 @ Imbalt gur’
Verfﬁgung, sodaB8 auch in dieser Hinsieht genugend be-

%M—Rssemochandm*

~--~-pie Hachbehandlung—der oberen- Schicht—wird in- Zn-

kunft in einen Dru.kkessel von einem Fassungsverm&gen
von 22/ m3 vorgenommen. Die Chargentdllmenge betrigt
18 m3 . Bei‘einer Chargendauer von ebenfalls 6 Std. 188t
sich in diesem Falle auch die obere Schichtmenge von

~ 60 o> an Tage durchsetzen. ‘

. Durch die Nachbehandla.ng geht die 6lausbeute auf ca.

54 % gurtick. Aus den 48 t obere Schicht am Ta&e werden
26 t 01 gewonnen.

5. Entchlor_up_g
: D:Le 4 Emtchlorerkessel ktinnen “eine Mlmenge von
jq 5 m obere Schicht aufnehmen. Die- Cha.rgendau.er be~

o -3 - ..
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trh.gt ca. 6 Std., sie setzt sicn zZusammen aus Einﬁtll
zelt 32 Std., Au.fheizen 1 Std., Reaktion 3 Std. und Ab-
Kithlen 1 Std. Bei voller Belastung lassen sich 80 m3
obere Schicht entchloren. ‘HAlt man einen Entchlorerkes—
sel danernd in Reserve, so werden die 60 m> obere
"Schicht am Teg in 3 Eesseln durchgesetzt. o

6.) Filtration der oberen Schicht, ' -

Fir die: Eiltration der oberen Schicht steht der :
Phﬁnix-Keaselfi" ter Nr. 3 in erster Linie gzur Verfiigung.
. Die Filterflsiche betrigt 25 m .. Unter: Beriicksichtigung -
der Ruckspﬂlze:lten wird durchschnittlich eine Filter-
leistung von 250 1 pro m>/h erreicht:=In ca. 10 Std. .
188t -sicht demnach die Tagesmenge.der entchlorten obe-
—ren.Schicht.von-60-m3.£ilirieren.~In-gweiter~Linie—kann-
eine der 4 ktaktionsfilterpreasen fir die Filtration
der entchlorten oberen Schicht eingesetzt werden. Bei
..der.gleichen . Filterfléche von 25 m ist in diesem -Falle-
die Filterleistung rd. 18C 1 pro m2/h. In ca. 13 Std.
_laBt sieh die Tageemenge dla-chsetzen. R

'7 ) Atmoaphﬁren—Druck—Destillaticn. : S 3. :
T~ .Die entchlorte obere Schicht wird in der A‘I:m.-- -
Druck-Destillation aufgeteilt in ca. 62 % zn “Polymeri-
sat, in ca. 30 % zu Schwerbenzin und in es. 8 & zu ‘
Leichtbengin. Dexr durchschnittliche H6chstdu.rchsatz, .
"betrtgt 3.m/h £ 2,4 t/h. Die Synthesehtchstleistung
von 60 m3 obere Scaicht pro Tag wirde in 20 Std. darch-
_ gesetst werden, oder die Durchsatzmenge kann auf 2, 5n13/h
= 2" t/h verringert werden. Bei der Tagesleistung von

60 m> obere Schi?:ht faellen 30 t = 36 =3 Polymerisat an.

8.) Vakuum-Destillation. _

In der Vakunm-Destillation betrﬁgt der_HcSchstdanb-
satz 50 n Polynerisat pro Tag. Die Tagespolymerisat-
menge von 36 ‘m3 kann in 17 Std. destilliert werden. Da~-
bei fallen 26 t Schmierdl, ca. 2 t Spindeldl und.ca.
2t Vordestillat‘mit einem Sie@.ebereich' von 280 -‘"340°"“

—an.—Die-Hochstdurchsatzmenge-von-50-m>-Polymerisat-am —

-4 -
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- Tage 'entsprechén 36.t Schmierdl. YA

9. Olbleichung und Piltration.

Fir die Bleichung stehen 3 Bleichkessel mit einer
Plillmenge von je 9 m3 Schmierl zur Verfiigung. Die nach
der Bieich.nng stattfindende Filtration kann-in 2 Phisnix-
Kesselrilter mit je einer Filterflé.che von 25 m vor-
gonommen werden. Firein 8 - 10°E=61 wird ‘eine Filter-
leistung bei 90 - 100°C von 180 1 pro m /h erreicht.
D¥e der hichsten Synthese- und Nachbehandlﬁngsleistung
entsprecnenden Olmenge Yon 26 ¢t = 30 m3 lasser sich 1n—

" ég. 7 Std. mit einem Filter filtrieren. Die Chargen-

dener fir die Bleichung und Filtration der Fillmenge .
von 9 m3 betriigt insgessmt 4 Std. Sie setzt sich zu-

sammen ags Einfiill- und Au:theizzeit von 90 Min., Bleich-
dauer 20 Min. und Filtrationsdauer 120 Min. Die Tages-—.
menge voxn 26 < achmierdl 146t sieh demnach bei 3Y3 Char-
gen in ca. 14 Std. mit einem Pleichkessel und e einem
Filtexr durchsetzen. ‘Die Hdchstleistnng dieser Anlage '

-

'betragt demnaeh das’ 3~rache der Menge, die am" Tage—' von
den >Synthesen hergestellt werden kann. S s

, Zussmmenfassend ergibt sich, ‘das- 1n -all den er—: -
wihnten Stationen eine der Hachstleistung der Synthe-
sen und Nachbehandlung entsprechende Ménge wvon 26 %

_Schmiersl .an Tage durchgesetzt werden kann. In. 300 Ta-.

gen lassen sich 7 800°t, in 345 Tagen 9000 t herstellm.

10.) EKrackanlage. _

_Fiir den Synthesebetrieb werden am J.age bei hoch--
stem Durchsatz 68 m =50t SPaltbenz:Ln benttigt. Im
Monat sind demnach 1.500 % Spa.ltbenzin herzustellen.

‘Die garantierte.Einsstzmenge betrigt 825 brls. = 130m=
105 t. Rechnet man mit einer Spaltbenzinansbeute ohne

Kithlvenzin von 60 %, 80 muB die Erackanlage im Monat
24 Tage, im Jahr 288 Tage-in Betrieb sein. Bei einer
Spaltbenzinaugbeute von 65 % (ohne Kithlbenzin) ma8 iin.

- Monat an 22 Tagen, im Jahr 264 Tagen gekrackt werden.-
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