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Betr.: Monatsabrechnung der {lanlage. im MonatzJuli 39.

Spalteinsatz: v
Zugang: a) -von Paraffinanlage 318,0 t
b) von Fraktionierung 293,8 t
Gesamtzugang: ‘ 611,8 ¢
Tank § 1 'Tank S 4 |.' Recycle—| Abscheide-|  Summe:
SRS R T | Trank | et
Bestand-am 1.7. - | 587,3 353,7. =) .23, 4 2,3 |
~Bestend am 1.8. | 97,2 323,10 | 22,3 30,0
Abgang 490, 1. 30,6 - 1,1 -
“Zugang - - - - 27,7
i Bestend am 1.7, "966,7 t
Zugang 611,8 ¢
B 1578,5 t
_ Bestand am 1.8; - 472,6 t
Ausgang zur Kracka.nlage u. Filt"ration 1105,9 t ~
Filterriickstand vom Spaltelnsatz — 5,6 t -
" (kontaktstaubhaltig)
Anfall an Spaltproduktion im Monat Juli: Spaltbenzin -654,5 %f' 53;8 %
: ’ Kiihlbenzin’ 89,8 t- 8,1 %
Krackriickstd. 86,7 t 7,7 %
' Krackgas' = 282,8 t - 25,4 %
- 1113,8 t --100,0
-2 -
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Produktion nach Kolbenmesser:.846,65'm3 627,0 t

am 31.7. (XKolbenmesser nicht N 27,5 t
in Betrieb.)

P ._ . .. - .M_,' '. zug?'ng: - ) P 654’5 ‘_.t .
Tank S 3 Vortank Vorlage 4 Trockenturm .| Summe
Bestand am 1.74 259,5 | 12,5 | 14,8 12,7 299,5
" am 1.8. 78,7 - 9,1 13,7 L1127 114,2
"Abgang ' 180,8 3,4 1,1 e 185,3"
Bestand am 1.7.  299,5 &
7:182715 i 654_?‘5_ + .
5 954,0 ¢
Bestand am 1.8. 114,2 ¢

Aﬁsgang'én Spalfbenz. 839,8 t

s
|8 -

n‘ln den Syntnesen der 61an1age ;685? 3
" eingesetzt nach Kolbenmesser--__; U
. Kiihlbenzin: S .-, ' w: R
_ Abgang nach” Stabilisierung 86,8 %
_Bestand am 1.7. in Vorlagen - 0,0 t7
Bestand am 1.8. in Vorlagen 3,0 ¢
Produktion im' Monat © 89,8 t
Krackriickstand:
_Abgang mit Kesselwagen 82,3t
Bestand am 1.7. in Tank 2,0t
. _Bestand am 1.8. in Tank 644 & _
i " Produktion im Monat 86,7 t
_ Krac S: I
Abgang nach. Stab11131erung 245,8 t
- iber Kolbenmesser -
abgefackelt dber 4 Std.. . 37,0 t

Produktion an Krackgas 282.8 t
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' Behdlterbewegung in der Blanlage:

Tank S5 2 | Tank S 7 |Tank S8 |Tank S 9 | Mischbeh. | Summe
B
sestand 53,7 86,7 81,4 40,8 0,0 «
am 1.8. | 289,6 155,1 81,7 9,8 26,0 ,
© Zugang 235,9 68,4 | 0,3 — | 26,0 330,6
. Abgang ' ' 31,0 | 31,0
® Tenk S 5 | Tank S 6 [Tank S 11 |Tank S 12| Tank S7T5 .
Bestand B B — —
am 1.7. 169,5 203,7 4,9 6,0 6,4
am-1.8. 273,4 261,7 40,4 16,1 654
---Zugang 103,87 | 58,0 35,5 "I 16,1 — e e213,4
Abgang - - N - _
S 'Sjnthééeﬁ; Entchlorer '_besétéfﬁﬁ Ble:.cher ob.Sch. Vorl. »
. Bestand o e R o
em 1.7. | 52,0 3,8 - 27,5 - 0,0. 22,2
“am T8, 35,9 15,7 | A3, 17,5 - 0,6 o
__jweang door,e T LTS - ] 29,40
Abgang ' 16,1 . | 13,8 | 21,6 51,5
 01-Vorlagen | Schw.Benz. ._I_Te‘icht”—Benz. ‘Extraktion E
.Begstand ) v ) - ) ,T ' ~
am 1.7. 29,5 15,0 1,2 3,6
am 1.8. 12,4 0,0 ""10,3 , _
Zugang ' T 9,1 , 12,3
Abgang 17,17 | 15,0 — — 32,0
-_—2
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Zugane':' 585,7 t 9083
Abgang: 114,5 ¢ .
Gesamtzugang 471, 2 t 471,2 t
 in die Behalter und Tanks im Mona‘c Ju.ll.
abgegeben nach RB und RCH: —‘2"
an Schiverbenzin 197,0 %
an Fertig - 01 3,7-% -
an Probenabgabe etc. 0,7 %
) 201 T 201,44 ¢
_Pxfdduktenbfeg{t_g___nd in F“a',s»se_rn 1.7. 7,2 it
N 1.8. 10,7 % -

- = Z&gang im Jull' ' 3,5 t- 3,5;1:
Abgang an Kontaktasphalt 52 Tt
Bestand am 1.7. an Kontaktsl ~ 0, o t- -
Bestand am 1 .8. an Kontaktsl 51 t. ) ) -

" Anfail’an Lontaktolu.Kontaktasphal‘l: 5Tr8 T
Abgang _an Kohlenwasserstof,fen. 40,5 % 4045 t -
" Olabscheider and TaHalt der ‘ 8 m3A 6 6 % .

© Pdsser am {labscheide¥™ - : oY

' . 723,2 t
" 7 Einsatz in Olanlage 792,0 t . . . . oo -
Produktenbilanz 723,2 t = .
. Verlust_ 68,8 t . ’
Monatsbllanz dexr Olprodukt:.on. T 4
Tank S 2 obere Schicht _ - -
‘Zugang 235,9 t 57,2 ’/a o1 “135,0 t
~ “Tank S 8 Polymerisat , ' -
Zugang 0,3 ¢ 82,5 % 01 » T 0,2 t
Tank ‘'S 7 Spindeldlgehalt 47,8 %
Zugang 32.7 t.

68,4 t .
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tivertrag: 167,9 t_

Zugange : . ~ e .

A 650835
Tank S 5 Halbol. 12/240 S 103,8 t.
Tank S 6 Halbsl 8,5/241 ' " 58,0t
Tank S 9 Halbdl K 28/315 _ 9,8 t
Tank S 11 Pertigsl 10,7/246 L 35,5 t
Pank S 12 Fertigdl 12,8/256 _ 16,1 %

Gesamtmenge der Olproduktion-im Monat Juli: 391,1 t

Gesamtpfod&.ktidn an Ol bis zum 1.8.39: .. . 981,2 t

A4 11X, 8





