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richt iiber die Versuche der ,.nfarbeitung von
‘Kontaktoel und Spaltriickstand. - SR
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- Die an ube-rschiissigemKoptahktOel-‘..;. iﬁ_a‘.vder Gfb’ssa.nlage
~anfalienden-Hengen—erreichten—in-den-letzien-Monaten .
50 bis To to.,-Aggééehen von dem “erteverlust muss_al;

lein sus Grinden der Unterbringung bezw,. Yernichtung

“eine Anfarbeitung vorgenommen werdens-Bel-der Zersetzung
des Kon‘ak‘toeles, das_im Durchschnitt 30 bis 40 % Alu-
minium-(:hlori... -bezZWe- a.norga.nisch.e Bestandte:ue des A.lu.- S,
miniums ‘und ‘Chlors enthb.lt, blei'bt'ein Kohienwasserstoff-
oel mit seh:c—schlechten Schmieroeleigenschaften ‘gurtick.
Z.B. ergab sich nach Abtrennen der anorganischen Bestand-
teile und der nachfolgenden Entchlorung. ein De1 mit #~"
“gendexn sendatens

D20 - = hc o8TT

¥ 30 = 29,6

¥ 50 = . 9,57
Y80 = 3310

¥ 100 = =y ~->
VoPoHe = 2,70
nammpkt = 21700‘
‘TI.'Z. ' = 0’29
VeZe o = 1,80
VerdampfB.= 13,2 %
Emplg, -~ = emulg.
““Conrads.Test = 2,18

Asche = 0y 59—

T Jodganl = 1341 T

- Stockpkt = . =6°C.." -2-
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Hartasphalt = 0,13 %
Harz/Asphalt = 22,73 %

In dem Bericht von Herrn Ir. Tramnvon 22.4.40
wird das Zersetzen von ‘flasser fir die Aufarbeitung
'abgelehnt. Piir das wirtschaftlichste :sufarbeitungs-
verfahren halte ich entaprechend nach meinem Bericht
vonr 17.2.40 die Extraktion der Kohlenwasserstoffe aus
dem Kontaktoel durcli einen Prozess, bei dem das Kon-
taktoel entweder ‘als Polymerisations- ‘oder Spaltkon- i
takt wirk‘t. ‘As ;‘.n.sgangsstoff konnen fir einen solchen
Prozess oetrachteﬁverden; ‘ i
1) AK-Benzin, - -
2) AE- Gasol,
3) Craok-qgsol,‘
- 4) Aethylengas, ‘ :
'“5} “TYP=Benzin- oder Xreislanf-—Benzin,
- . 8) Raffinationsrﬁcksta.n& vom Gmy-Betrieb.: _
:Da diese Ansgangsstbffe ‘Z.Zt. fir-eine solche Aufarbei~
tung nicht zor Verﬁignng stehen, ist der Versuch gemacht
worden, Sgaltr[ickstand zu verwenden. Er wird g.2t. an die
Plrma. ne;tholz zw BH.5,-— per. % kg verkauft. Er enthalt
:lm Durchschnitt - 50 %’ Braffin, ' :
bis za. 5 % Aspha.lt,
bis zu 3 % Benzol Unltsliche,
bis 360°C gehen im Durchachnitt 15 % iber.

In der Anlege .erhalten Sie eine Zusammenstellung der
Versuche mit Spaltriickstand. Die inordnung war denkbar
ein:fach.. Das Gemisch wurde unter Riihren mdglichst rasch
auf die Tempantur un 186°¢C erhitzt and uater weiteren
Temperatu:b-mtieg iiber mehrera Standen auf eine verschie-
dene °2emperatur gebracht. Uber einen Kiihler entwichen
.dabei die.Salzasiuredsmpfe. Die s.nrallenden kondensierten
.Benzin- bezwe. Petroleumanteile wurden fraktioniert. gul-

getangen and aaf den Qaiinagehalt geprii;ttr Die Destillate
sind weitgehend gesittigt. Sie enthalten £.Ts noch chlorierte
Kohlenwasserstoffe, sie milssen demnach einer Entchlorung
-apterworfen werden. Im Reak:tionagefaaa ‘werblieben gwei Riick-

e Hnd oy -von*denen—bei—der Abkithlung. anter 100 %¢_der. asphalt— —_
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‘artige fest wurde. Bel ungefihr 50°C 14sst sich der an-
dere Bﬁokstand, das peraffinische ‘Qelprodukt, abtrennen.
Nach einfacher Filtration iiber Filterpapier bereits hat
das letztere Produkt e:ln helles Aussenen. 8 enth&lt '
keine Chloranteile mehr und hat eine niedrige. . Heutra-
1isationszahl, sodass eine besondére Hachbehandlung nicht
mehr in Frage kommt. Das Oel—.n.araffin—uemisch 1dsst pich |
nach iussage von Herrn E ienmn a n n zur Herstellung von
Heisslaaerfetten verwenden, sode.ss vorlamig ait einem
Zrlds von R 25,-— per % kg gerechnet werden kann., In
hex;lletzten Eonate;i e né.ch der Leistung der Spalianlage
s 30 bis 60 to. Spaltrucksta.nd a.ngefallen. “pie beiden
Produkte, Kontaktoel und Spaltriickstand, warden bisher
als Verluste gerechnet. ¥ach den Versuchsergebnissen aber
.lassen sich_aus 100 toe VOR dem monatl*ched -Anfell des
_Gemscnes hiszn 754;0. (siehe Versuch 8) Kohlenwasser— )
“_sto’f\_ mit dem r,insa.tzpreis von. B4 25,-- per % kg wieder-
_gewinnen. “Der- asphalﬁé.he thckstand AN ¢ entweder ver-
’brannt ‘bezwe abgerostet wder ohne weitere Gefahr oit Aéche—
“peste zussammen weggeworden werden. Der-bis 600 c a‘bge-_
réstete Riickstand besteht aus Zast reinem Lluminium— '
—mwwe_&ichversuche es erhiésen,als
Ble:.cherde mit-guten- Erfolg verwendeDe . .. ... - ..
Ze Zt. ﬂ:.rd im Grossbeiried eine halhtechniscl;g Versuc..s—'
“Apparatur aufgestellt, nit der zur Herstellung gr&sserer
Probemnster und zur m'pro‘ou.na des Arbeitsganges einige
Versuche durchgeﬁlhrt werden sollen. Pir eine Aniarbeitung
des gesgmten Kontaktoeles “und SPaltrLckstandes ‘werden
folgende Appe.ratenteile notwendig sein, die sich voraus—
sichtlich aus den vorhandenen Bestinden be*eitstellen
lassent_ ~

" 1 Riihrkessel von 3 = 5 com Inhalt,

o 1 Eithler von ca. 5 qm Kihlfl#che,
— __._einige Vorlagen and.

eine kleinere J?ilterpresset.

" Es soll zn.néchsf_versucht werden, das paraffinische Qel-
Gemisch ohne eine vorhergehende Destillation abzusetzen«
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. In dieser Apparatur lisst sich spéter ‘such o!maweiterea
einmal der Raffinationsriickstend aus dem grey-Verfe.hren

mit Eontaktoel umsetzen. Es werden dabei Schnieroele mit
einer Viscositat von ca. So E/ 50 C und einer Polhdhe
von 2,2 bis 3,1 erhalten, die als Isolieroele—u.U. Abaatz
finden diirften. o
Uber diese Versuche wird noch ein Bonderbericht zusammen-
geatellt. Die Aneschaffungs- und ,Betrteb?kosten einer der-
artigen Anlage dirfien sich in kurzer Zeit bezahlt machen,

A/S 30000 1. 0 ©. 18433 Durchschrift



i.il.l‘l.lqlllllllnl

u%...:wu.-cq&p

389 149 Oy
-1 -

o ga- e yel  gem gy s

T2 605 -
“Oto N.-Q uhhc “..v.

ﬂ-& u.a .8

10 1y ot
AR RO

1 e A, , _ u..m.mnunimw_.‘

gwﬂ.l.s

!!_a Soxg’

 Sop ey Bog ..n.d!l :8 B

.:..a.m.ia. u..a;j». e u..aa.enlm!_an

QT ST Soriow wwpumis 3 g O oy s 2D #R oy i s .ﬁ.__.sl g

L “L.ll'll

y.ﬂl.._,.-






