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= Betr -3 Berlcht uber die Synthese-charge 1/3 - 1/%

Im Synthesekessel 1 wurden anschlieBend an dle Charge 1/2
(Kurzbericht vom 10.10.) 3 Synthese-Chargen zu je 10 w3 Ve~
Benzin- durchgefuhrt. Es war beabs1cht1gt neben der tech-
nlschen'Erprobung und der Schulung der Belegschaft bei

. diesen Umsetzungen den Temperaturanstieg bis. 100°¢ von
‘Stunde zu Stunde im gleichen Tempo erfolgen zu lassen, im -
Gegensatz zu der bisher: ublichen Fahrweise, bei der sich in
der Temperatur—Zelt—Kurve "Stufen" ergaben.,

Im allgemelnen zeigen d1e nachelnander erfolgenden Um-/
'setzungen des TVP-Benzins mit Kontaktsl der vorher stattge-.
’ fundenen Reaktlon im Gegensatz zu dén’ Schmlerolprozessen

mit geeignetem Krackben21n einen Abfall in der Kontaktsl~
aktivitdt und damit in ‘der Schmlerol—Ausbeute. Diese Tat-
Sache ist ja das wesentlmche Merkmal unseres Verfahrens.

Die drei im GlasgefaB mit: Kontaktsl nacheinander durchge-
"fuhrten Versuche (siehe” beillegende Tabelle)ergeben deutlich
den Aktiv1tatsabfall der sich qualitativ und quantltatlv .
in einer Verschleehterung der Olgew1nnung zeigt..

Auf Grund dleser Erfahrung-war eine genaue Verglelchs~ ‘
méglichkeit der Ergebnisse dieser Versuche nicht zw erwarten;
bedi denén von Charge zu Ché%e ein rascher&Temperaturanstleg
erfolgts Trotz dieser Elnschrankung kann man aus den Daten
(31ehe Tabelle ;setzungen in der GroBanlage erkennen, dass

1) elne Verlangerung der Heaktlon nach der Errelch-
ﬁ< © -ung der 100° C—Temperatur einen Abfall der Olaus-
beute ergibt und dass :

2) bei rascherem-: Temperatur_Anstleg dle hochste 01-
ausbeute in einer kurzeren Reaktlonsdauer er21e1t

wirde.
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Technische Schw1erlgke1ten bei der Durchfuhrung der
Synthese haben sich nicht ergeben, Vorerst Werden Wweitere Um-
setzungen mi% TVP-Benzin im Synthesekessel elngestellt. Es ist -

Abeab51chtigt vorerst auﬁ die Olflltratlon, die rlltration von
_oberer Schicht ‘auf die Extraktlon von’ Olkuchen und anschlteB-
ende Blelcherde-Trocknung das Hauptaugenmerk zu lenken. Erst

nach vollstédndiger Inbetriébsetzung(dieser Stationen sollen
noch einige Synthese- und Entchlorungschargen glelchzeltlg amit
den anderen Betrlebsstatlonen zur welteren Schulung~der«Mann—-
schaft durchgefuhrt werden.
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3 Umsetzungan von TVp-

O - Holten, 20, Oktober 1938
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Benzin im Glasgefaﬁ

mit- Kontaktol,unter 17 AlCl -7ugabe.

_ 1. Umsetzung ' , ' 2. Umsetzung 3.Ums§tzung‘ D1e 3 Um--
) Bénzinmengef ".400 g '? ) | 400 g 400 g ) setzungen
T = T N ﬁ-WEPdeEw§EST'
" Kontaktmenge QOgAlCl ; *66gxbntakt51, 88g Kontaktsl| gerithrt: |
von.Umsetzung. 3‘. +_&g 410%3 + 4g A.'.LCl3 55+t.bei25%C
‘nach Umsetzung 66g. Rontahtsl " '88g Konmtaktsl | 100g Xontaktsi| 35t.bei5e®c
. DS . , R . 3St.bei70%C
obere Schicht . 347g- 373g R 3913
Zusammensetzung : .
der oberen Schicht ¢ . :
Benzin bis.1500¢ 27% 28% 48%
' Dyg 0,705 0,708 10,710 v
-‘Restoleflngehalt 12,5% ~ 15% 45%
Benzin 150-180° c 15,6% 16% = " 16, 8%
Fraktlon b15~350 C 17,7% - 16% 17%
-Splndelol— s e i ne
Fraktion - 4,5% 5,1% L R R
~350-370°¢C o - T
‘ . . w,[é—’ ‘ “{}V}‘T ) ) .
Schmiersl ° 34,8%-— T 27, 06 1359% i
S0 0,868 - 0,875 0,889
: 17,4°E
3 6 19°E 4B
- V50 21,4°E . ‘
V.P.H. 2,25 2,34 2,45
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Bericht iiber die Synthesechargen 1/3 bis 1/6.

] "” < ! . e . - . Ca
Umsetzungen mit IVP-Eenzin bei ‘dauerndem,aber “verschieden raschem

Temperaturanstieg.‘
 Synthese-Chargd 173 | B L N B I S A6
AlCly-Menge o 350Kg | . - 100kg I . 100kg - 100kg
‘Benzinfﬁengé" 1om3 | 10m3 1 " tomd 10m>.
7130kg : Lot
Wassergehalt 0,02% .0,014% : / 0,01% 0,01%
Temperaturan— Lo T el g 0, ° v“.4
stieg pro Std., | 315°C| 5,57C . - 107c 20%¢ e
" Dauer des. ans | o - } ' .
ges bézw. | 22 Sta 12 Sta. T 8 std. 4 Std.
Reaktionsdauer o . Ver—| Verléng-
: e . - 1lsng+ erung um
3 = erung - 2%3 Std.
_ ,,,/ﬁ L s m 3st, bis.1000¢|
~ Zusammensetzung ' | . J i {' -
d bere . ' i
Sonioht ooen |22 sta. : 9St‘12St,.15§t_- 3StL55%4 85t{115¢. 45t 75t 108t
Reaktionszeit T : / "’ ' . b o
Anstieg bis °Cc | 100% 1001100 1 50 |70 |100 100 [|100 !1'00 100
Dy . 0,783 DP,7770,781 0, 722| 6,783 0,78| GBAqT82 | 0,780 o, 77'0;0,713 0779)
Benzin bis 150%| 37, B7,0 129, 5|27, 27,0|26,7(289|26, 4 28,0 33,0;28,0"28, 0
,D2O . .' " lo,710 3’ 7034705 0, 7850,7 O\ 0,6950,702 0,705 05_702_0,.698; 0,7000, 699
Re\stdléﬁ;ingehalt 15 % 16,2/12,2T12,5 18,7/ 11, 4 12,% 16,502,5/8,8 | 7,5
%ﬂ o o e I .
: . " : N 1 i ‘ - -
?gggg?igl;_ 150 12,6 s, 15,6 19:4117,5116,815,8 17,2 17, 3 190 16,7 | 17,3
— . , b ;

; : | ’
in % _- o¢ 22,1 21,3 23;'5 23:22,_9 25,5

‘Fraktion biSOSSO 25;1 3§3 23,0 23’0 22,3 22,7

SP%glggfg%gggk;g;; 80 156 4,6) 5,2 5,30 6,1]6,3 | 5.8 5,27 [5,0(5,7 | 4,6
SchmierSl ﬁéér . ‘ ' v N T . _. .
3700¢ 25,4 [28:0127,3126,627,7 278 24,4 Po,1 |23, 3] 23, 1
b5 o 1,882 6,875 (0,877 [0,874 0,874 0,877 0,870 870 |0,88 0,883
Voo i °F . 6,85 MB-112 12,5 1126 10,8 133 | 5, Gel115 1710
VRS 2,3 232235 - | 23|21 . |- 2,30
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